Nothing but HEAVY DUTY."

AGV 17-125 XE
AGV 17-125 XE DMS
AGV 17-125 INOX

Original instructions
Originalbetriebsanleitung
Notice originale

Istruzioni originali

Manual original
Oorspronkelijke gebruiksaan-
wijzing

Original brugsanvisning
Original bruksanvisning
Bruksanvisning i original
Alkuperaiset ohjeet
MpwTtdTUTTO 0dNYIWV XPAONG

Orijinal isletme talimati
Pavodnim nédvodem k pouzivani
Pbévodny navod na pouzitie
Instrukcja oryginalng

Eredeti hasznalati utasitas
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DEUTSCH
FRANCAIS
TALIANO
ESPANOL
PORTUGUES
NEDERLANDS
DANSK
NORSK
SVENSKA
SUOMI
EAAHNIKA
TURKGCE
CESTINA
SLOVENSKY
POLSKI
MAGYAR

Picture section
with operating description and functional description

Bildteil

mit Anwendungs- und Funktionsbeschreibungen
Partie imagée

avec description des applications et des fonctions

Sezione illustrata
con descrizione dell'applicazione e delle funzioni

Seccion de ilustraciones
con descripcion de aplicacion y descripcion funcional

Parte com imagens
explicativas contendo descricéo operacional e funcional

Beeldgedeelte
met toepassings- en functiebeschrijvingen

Billeddel
med anvendelses- og funktionsbeskrivelser

Bildedel
med bruks- og funksjonsbeskrivelse

Bilddel
med anvandnings- och funktionsbeskrivning

Kuvasivut

kaytto- ja toimintakuvaukset

TuAKA EIKOVWYV

HE TIEPIYPAPEG XPAONG Kal AsiToupyiag

Resim bélimii

Uygulama ve fonksiyon agiklamalari ile birlikte

Obrazova ¢ast
s popisem aplikaci a funkci

Obrazova €ast's

popisom aplikacii a funkcii

Czgs¢ rysunkowa

z opisami zastosowania i dziatania

Képes rész )
alkalmazasi- és mikddési leirasokkal

Page
Seite
Page
Pagina
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Pagina
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Sidan
Sivu
ZeNida
Sayfa
Stranka
Stranka
Strona
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Text section with Technical Data, important Safety and Working Hints
and description of Symbols

Textteil mit Technischen Daten, wichtigen Sicherheits- und Arbeitshinweisen
und Erklarung der Symbole.

Partie textuelle avec les données techniques, les consignes importantes de sécurité et de travail ainsi
que 'explication des pictogrammes.

Sezione testo con dati tecnici, importanti informazioni sulla sicurezza e sull‘utilizzo,
spiegazione dei simboli.

Seccidn de texto con datos técnicos, indicaciones importantes de seguridad y trabajo y explicacion de
los simbolos.

Parte com texto explicativo contendo Especificagdes técnicas, avisos de seguranga e de operagdo e
a descricéo dos simbolos.

Tekstgedeelte met technische gegevens, belangrijke veiligheids- en arbeidsinstructies en verklaring van
de symbolen.

Tekstdel med tekniske data, vigtige sikkerheds- og arbejdsanvisninger
og symbolforklaring.

Tekstdel med tekniske data, viktige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner
og forklaring av symbolene.

Textdel med tekniska informationer, viktiga skerhets- och anvandningsinstruktioner
samt symbolférklaringar.

Tekstisivut: tekniset tiedot, tarkeat turvallisuus- ja tydskentelyohjeet
seka merkkien selitykset.

TUAMO KEIPEVOU PE TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA, GNUAVTIKEG UTTODEIEEIG aopaAeiag
Kal Epyaoiag Kal €€Aynon Twv cupBOAwv.

Teknik bilgileri, 6nemli giivenlik ve galisma agiklamalarini ve de sembollerin agiklamalarini

iceren metin bolima.

Textova ¢ast s technickymi daty, dileZitymi bezpe¢nostnimi a pracovnimi pokyny

a s vysvétlivkami symbold

Textova Cast s technickymi datami, délezitymi bezpecnostnymi a pracovnymi pokynmi

a s vysvetlivkami symbolov

Czgs¢ opisowa z danymi technicznymi, waznymi wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa

i pracy oraz objasnieniami symboli.

Szbveges rész miszaki adatokkal, fontos biztonsagi- €s munkavégzési itmutatasokkal, valamint
a szimbolumok magyarazata.
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(Permitted combinations of tools and
guards.

Zulassige Kombinationen

von Einsatzwerkzeugen und
Schutzvorrichtungen.

Combinaisons autorisées d’outils
d'insertion et de dispositifs de protection.

Combinazioni ammesse di utensili e
dispositivi di protezione.

Combinacion permitida de herramientas
de insercion y dispositivos de proteccion.
Combinagdes de ferramentas e
dispositivos de protegdo admissiveis:
Geoorloofde combinaties

van inzetgereedschappen en
veiligheidsinrichtingen.

Tilladte kombinationer af veerktej og
beskyttelsesskaerme.

Tillatte kombinasjoner av arbeidsverktay
og verneinnretninger.

Tilldtna kombinationer av verktyg och
skydd.

Kayttétyokalujen ja suojalaitteiden sallitut
yhdistelmét.

Eykekpipévor cuvduaopoi EvBeTwv
€PYOAEIWV Kal TTPOOTOTEUTIKWY
UNXQVICHWVY.

Kullanilan takim ile koruyucu diizenekler
arasinda izin verilen kombinasyonlar.
Povolené kombinace nastrojii a
ochrannych zafizeni.

Dovolend kombinacia vioZzenych
nastrojov a ochrannych zariadeni.
Dozwolone potaczenia uzywanych
narzedzi i urzadzen ochronnych.
Alkalmazott szerszamok és
véddkésziilékek megengedett
kombinacioi.

Dovoljene kombinacije orodij za
vstavljanje in zas€itnih naprav.
Dopustene kombinacije alata za
primjenu i zastitnih uredaja.

Atlautds mainamo instrumentu un
aizsargiericu kombinacijas.

LeidZiami jdékly jrankiy ir apsauginiy
jtaisy deriniai.

Lubatud kasutustdoriistade ja
kaitseseadiste kombinatsioonid.
JonycTumble KOMOUHALMM BCTaBHBIX
VHCTPYMEHTOB W 3aLUWTHbIX
npucnocobneHni.

JonycTumn KoMGUHaLMK OT NPUCTaBKW W
3aLLMTHN YCTPOICTBA.

Combinatjii permise de scule si protectii.
[lo3BoneHu koMBMHaLMK Ha anaTku 1
3aLUTUTHY ypeau.
[onycTumi komBiHaLii BCTaBHUX
IHCTPYMEHTIB i 3aXMCHUX NPUCTPOIB.
Dozvoljene kombinacije upotrebnih alata
i zastitne opreme.
Kombinimet e lejuara t& mjeteve té
zbatimit dhe pajisjeve mbrojtése.

Lt g sl 5 ) ey o 281 i) el lne
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(Permitted tools, guards and values )

Zulassige Einsatzwerkzeuge,
Schutzvorrichtungen und Werte.

Outis d'insertion, dispositifs de
protection, dimensions admissibles

Utensili ammessi, dispositivi di
protezione, dimensioni

Herramientas de insercion permitidas,
dispositivos de proteccion, medidas

Ferramentas admissiveis, dispositivos
de protegdo, medidas

Toegestane inzetgereedschappen,
beschermingen, afmetingen

Tilladte indsatsveerktgjer,
beskyttelsesanordninger, mal

Tillatt pasatt verktay, vemeinnretninger
arbeidsverktey og mal

Tillatna inforingsverktyg,
skyddsanordningar, matt

Sallitus tyokalut, suojalaitteet, mitat

Emimpenrd évBeta epyaheia,
TIPOOTaTEUTIKES diaTEelG, dlaoTaoelg

Izin verilen aparatlar, koruyucu
duizenekler, boyutlar

Dovolené vioZené nastroje, ochranna
zafizeni, rozméry

Dovolené vioZené nastroje, ochranné
zariadenia, rozmery

Dozwolone narzedzia robocze,
urzadzenia ochronne, wymiary

Megengedett alkalmazott szerszamok,
méretek

Dovoliena orodja za vstavijanje,
varovala, mere

Dopusteni alat za primjenu, zastitni
uredaji, dimenzije

Atlautie mainami instrumenti,
aizsargierices, izmeri

Atlautie mainami instrumenti,
aizsargierices, izmeri

Lubatud tocriistad, kaitseseadised,
mddtmed

[lonyCTUMbIE BCTABHbIE UHCTPYMEHTbI,
3alLWTHble NprcnocobeHus, paamepsl

JlonycTumy NpUCTaBKY, 3aLLUTHI
YCTPOIACTBA, pasmepy

Scule permise, protectii, dimensiuni

[lossonenu anat 3a BMETHYBat-€,
LUTUTHALM, AUMEH3NN

JlonycTimi poBoui iHCTPYMERTY, 3aXuCHi
MPUCTPOi, PoaMipi

Dozvoljeni upotrebni alati, zadtitna
oprema, dimenzije

Mietet e lejuara, pajisjet mbrojtése,
dimensionet

L smed) da iy clond

D
Type Type mm
AGV 17-125 XE 125

4,42 AGV 17-125 XE DMS 125

AGV 17-125 XE INOX 125

AGV 17-125 XE 125

80 AGV 17-125 XE DMS 125

AGV 17-125 XE INOX 125

AGV 17-125 XE 125

27 AGV 17-125 XE DMS 125

AGV 17-125 XE INOX 125

AGV 17-125 XE 125

B 65 AGV 17-125 XE DMS 125
AGV 17-125 XE INOX 125

AGV 17-125 XE 125

70 AGV 17-125 XE DMS 125

AGV 17-125 XE INOX 125

AGV 17-125 XE 75

85 AGV 17-125 XE DMS 75

AGV 17-125 XE INOX 75

AGV 17-125 XE 125

86 AGV 17-125 XE DMS 125

AGV 17-125 XE INOX 125

AGV 17-125 XE 83

87 AGV 17-125 XE DMS 83

AGV 17-125 XE INOX 83

AGV 17-125 XE 125

90 AGV 17-125 XE DMS 125

AGV 17-125 XE INOX 125




bmax. s d a
mm mm mm °
mis
42 - 22 - 80 cutting m trennen m coupe m tagliare m corte m cortar m doorslijpen m skesre m skjeere m kapning m katkaisu m ko m kesme
42 - 222 - 80  mfezani mrezanie m cigcie m vagas m rezanje m rezanje m atdalit m atdafit w IGikamine m peska m pssarie m téiere m ceverse
42 - 22 - g0  WBiapiaaHhs m seCenje m ndarje m ¢k
diamond cutting m diamanttrennschleifen m meulage au diamant m dischi diamantanti m corte abrasivo de diamante m corte de diamante
u doorslijpen met diamantschijf m diamantslibning m diamantskjeeresliping m diamantkapning m timanttikatkaisuhionta m Aciavon pe
6 10 222 >0 80  adapaviogpopo ko m elmas taglama kesme m diamantové rozbrusovani m diamantové rozbrusovanie m szlifowanie diamentowe
6 10 222 >0 80  vagas gyémant vagokoronggal m diamantno rezalno brusenje m djamantno rezno secenje m dimanta grieSanas disks m dimanta
6 10 222 >0 80  grieSanas disks m teemantibikamine m LnMdoBaHYe anMa3HbIM OTPE3HLIM AVICKOM B AaMaHTeHo pA3aHe m taiere cu diamant m
AvjaMaHTCKo abpaauBHO Ceverbe m anMasHe abpasueHe BipiaHHs m dijamantsko rezno secenje m smeriim me prerje diamanti m s
gk
21 - 22 - 80 grinding m schleifen m meulage m levigare m lijado m lixar m slijpen m slibe m slipe m slipning m hionta m Aciavon m taslama
21 - 222 - 80  mbrouseni m brisenie m szlifowanie m csiszolés m bruSenje m bruSenje m slipét m slipét m lihvimine m wrnchosanme
21 - 22 - g0  Wmdosare m slefuire m Gpycerse m whicpysarts m brusenje m smerilim m s
72 - 22 - 80 grinding m schleifen m meulage m levigare m lijado m lixar m slijpen m slibe m slipe m slipning m hionta m Aciavon = taslama
72 - 22 - 80  wbrouseni m brisenie m szlifowanie m csiszolés m brusenje m bruenje m slipét m slipét m lihvimine m wnnchoaxve
72 - 22 - g0  Wlwwmdosare m slefuire m Gpycerse m WnidpyanHs m bruSenje m smerilim m s
brushing m stahldrahtbiirsten m brossage avec brosse métallique m lavorare con spazzola d'acciaio m cepillos metalicos de acero m
- 22 - 80  escovar com escova metélica m schuren met borstel m stéltradsberster m stalberster m stalborstar m terésharjaus m ouppatéBouproa m
_ 2o _ 30 celik tel firgalama m kartaGovani ocelovymi draténymi kartaci m ocefové drotene kefy m szczotkowanie szczotkg z drutu stalowego m
’ csiszolas acél drotkefével m brusenje z Zitno Scetko m Cetkanje celicnom cetkom m térauda éheplu birstes m térauda stieplu birstes m
- 222 - 80 teragtraadist harjad m CTarbHble NPOBOIOYHbIE LUETK M U34ETKBaHE C TeneHa YeTka m periaj cu sarmé de ofel m BpyCerLe Co XeHa
yeTka m LiTkv 3i cTanesoro Apory m Cetkanje Celicnom etkom m furca me tela geliku m el ¢y sl i (i sl
brushing m stahldrahthiirsten m brossage avec brosse métallique m lavorare con spazzola d'acciaio m cepillos metalicos de acero m
30 - M4 - 80  escovar com escova metlica m schuren met borstel m stéltradsberster m stalberster m stalborstar m terésharjaus m ouppatéBouptoa
30 - w4 - 80 celik tel firgalama w kartaCovani ocelovy’mi draténymi kartaci m ocelové drotené kefy m szczotkowanie szczotkg z drutu stalowego m
csiszolas acél drotkefével m brudenje z Zitno Scetko m Cetkanje Celicnom cetkom m térauda stleplu birstes w térauda stieplu birstes m
3 - M4 - 80 terastraadist harjad m cTanbHble POBONIOHHBIE LLETKV W M3HETKBAHE C TereHa YeTka m periaj cu samé de ofel w BpyCerbe CO KAeHa
yeTka m LujTkvt 3i cranesoro Apory m Cetkanje Celicnom etkom m furca me tela celiku m el gy Ui i (i 5l
brushing m stahldrahthiirsten m brossage avec brosse métallique m lavorare con spazzola d'acciaio m cepillos metalicos de acero m
- - M4 - 80  escovar com escova metalica m schuren met borstel m staltradsberster m stalberster m stalborstar m terésharjaus m oupparéBouproa m
_ - M4 - 80 celik tel fircalama m kartaCovani ocelovymi draténymi kartaci m ocelové drotené kefy m szczotkowanie szczotk z drutu stalowego m
csiszols acél drétkefével m brudenje z Ziéno Scetko m Cetkanje Celicnom cetkom m térauda stieplu birstes m térauda stieplu birstes m
- - M4 - 80 terastraadist harjad m cTanbHble MPOBOMONHbIE LUETK B M34ETKBAHE C TeNEHa YeTka m periaj cu Sarma de ofel m Gpycerbe co kudeHa
yeTka m LiTkvt 3i cranesoro Apory m Cetkanje Celicnom etkom m furca me tela geliku m il e Ui s iy
- - M4 - 80  hole cutting m lochbohren m percage de trous m trivellare m corte de agujeros m perfurar m gaten boren m hulboring m hullboring m
B - w4 - 80 halborrning m reiképoraus m didvoi§n orwv m karot delik agma m vrtani dér m vitanie dier m wiercenie otworéw m lyukfirés m vrtanje
luken; m rezanje rupa m caurumu urbSana m caurumu urb$ana m puurimine m cBepreHve m NpobuBaHe Ha OTBOpY m gaurire m Aynyerbe
- - M4 - 80 pynkv m cBepanitHs oTBOPIB m rezanje rupa m hapje vime m i
sanding m sandpapierschleifen m pongage au papier de verre m dischi di carta abrasiva m lijado con papel de lija m lixar com folha de lixa
0 " schuren met schuurpapier m slibning med sandpapir m sliping med sandpapir m slipning med sandpapper m hiekkapaperihionta m
- - - - Aeiavon e yuahdyapro m zimpara kagidiyla taglama m brouseni brusnym papirem m brisenie brusnym papierom m szlifowanie
- - - - 80 papierem Sciemym m homokpapiros csiszolas m brusenje s smirkovim papirjem m bruSenje brusnim papirom m slipéSana ar smilSpapiru
_ _ _ _ g0 W slipésana ar smilspapiru m livapaberiga ihvimine m wrinchoaHme Haxza4Hoi Gymaroit m LunvhoBaHe C LLKypKa m slefuire cu

smlrghel u 6pycetbe co Wwmmprma m LnihyBaHHs Haxaa4uHum nanepom m brusenje brusnim papirom m [Emim me letér smeril m sl
1305
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(The cut-off protection hood must be fitted for
cut-off work.

Fir Trennarbeiten muss die Trennschutzhaube
montiert sein.

Pour les travaux de séparation, le capot de
protection doit étre monté.

Per i lavori di taglio & necessario montare una
cuffia di protezione.

La tapa de proteccion de corte ha de estar
montada para realizar trabajos de corte.

Para trabalhos de corte a tampa de protegéo
contra corte deve estar montada.

Voor doorslijpwerkzaamheden moet de
doorslijpkap gemonteerd zijn.

Til skeerearbejde skal beskyttelsesskeermen veere
monteret.

For kuttearbeider ma kuttevernehetten veere
montert.

For avskamingsarbeten méste
avskamingsskyddskapan vara monterad.

Katkaisusuojakuvun téytyy olla paikoillaan
katkaisutdita varten.

la epyaaieg SlaywpIaoU TTPETTEN va EXEl
TomoBeBei T0 TTPOaTATEUTIKG KAAUUHQ
dlaywpiopo.

Kesme isleri icin kesme koruyucu kapagin monte
edilmis olmasi gerekmektedir.

Pfi fezani musi byt nasazen ochranny kryt.

Pre rezacie prace musi byt namontovany ochranny
kryt proti prerezaniu.

Przed rozpoczeciem cigcia nalezy zamontowac
ostong ochronng.

Vagashoz a véddburkolatnak fel kell szerelve
lennie.

Pri rezanju je treba namestiti varovalo za rezanje.
Za rezanje mora biti postavijena zastitha maska.
GrieSanas darbiem jaizmanto grieSanas
aizsargparsegs.

Atliekant pjovimo darbus, turi biti jrengta pjovimo
apsauga.

Laikamistdode jaoks peab olema paigaldatud
|6ikekaitsestisteem.

Mpv BbINONHEHIM paboT No peske HeobXoaMMO
YCTaHOBWTb 3ALLMTHBIN KOXYX.

Mpy paBoTy, cBbp3aH ¢ psizane, Tpsibea aa ce
MOHTVPA NPEANasHUAT Karak 3a pssaxe.
Capota de protectie la taiere trebuie s fie fixatd
pentru lucrarile de debitare.

3a cevetbe noTpebHo € Aa ce CTaBM 3allTUTHa
macka.

[Ins BUKOHaHHS PobiT, NOB'A3aHMX i3 po3pi3aHHsM,
CIil BCTAHOBWTIA 3aXMCHMIA KOXYX.

Za radove secenja mora se postaviti zastitni
poklopac za secenje.

Pér punén e prerjes duhet té instalohet kapaku
mbrojtés ndaj prerjes.
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(Use the correct protective cover!
Korrekte Schutzhaube verwenden!
Utiliser un capot de protection correct !
Utilizzare la cuffia di protezione corretta!
jUtilizar la tapa de proteccion correctal
Use a tampa de protecéo corrretal
Gebruik de correcte beschermkap!
Brug den korrekte beskyttelsesskeaerm!
Bruk korrekt vernehette!

Anvand ratt skyddskapa!

Kéyta oikeaa suojakupua!

Na xpnaiyotoigite TavTa 10 OWOTO
TIPOOTATEUTIKG KAAUppal

Dogru koruyucu kapag kullaniniz!
PouZivejte spravny ochranny kryt!
Pouzivaijte spravny ochranny kryt!
Uzywaj wiasciwej ostony ochronnej!
Megfeleld védéburkolatot kell hasznaini!
Uporabite ustrezno zascitno pokrivalo!
Koristite ispravan zastitni poklopac!
lzmantojiet pareizo aizsargparsegu!
Naudokite tinkama apsauginj dangtelj!
Kasutage Giget kaitsekatet!
cnonb3oBaTb NpaBUMbHbIA 3aLLUTHBIA KOXYX!
3nonasaiite npaBUnHIS NpennaseH kanak!
Utilizati capacul de protectie corect!
Kopucrete coonseTHa 3aluTuTHa Mackal
BukopucToByiiTe BIAMOBIAHMIA 3aXUCHNIA KOXYX!
Koristite ispravan zastitni poklopac!
Pérdorni mbulesén e duhur mbrojtése!
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Operators zones.

Arbeitsbereich des Betreibers.
Zone de travail de I'opérateur.
Zona dilavoro del gestore.

Zona de trabajo del operador.
Area de trabalho da entidade operadora.
Werkbereik van de gebruiker.
Operatgrens arbejdsomrade.
Driftsansvarligs arbeidsomrade.
Maskinskétarzoner.

Kayttajan tyoskentelyalue.

Xwpog epyaaiag Tou XeIpIOTH.
Isleticinin calisma alani.

Pracovni prostor obsluhy.
Pracovna oblast prevadzkovatefa.
Obszar roboczy operatora.
Akésziilék hasznaléjanak munkaterilete.
Delovno obmodje upravijavca.
Radni prostor operatera.
Operatora darba zona.
Operatoriaus darbo zona.
Operaatori tddpiirkond.

Paboyas 30Ha onepatopa.
Pa6otHa 30Ha Ha onepatopa.
Zone de operare.

PaboTHo nogpavje Ha onepatopor.
Poboya 30Ha KopucTyBada.

Radno podrucje operatera.

Zona e punés sé operatorit.

UER A
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( Handle (insulated gripping surface)
Handgriff (isolierte Criffflache)

Poignée (surface de prise isolée)
Impugnatura (superficie di presa isolata)
Empufiadura (superficie de agarre con aislamiento)
Manipulo (superficie de pega isolada)
Handgreep (geisoleerd)

Handtag (isolerede gribeflader)

Handtak (isolert gripeflate)

Handtag (isolerad greppyta)

Kahva (eristetty tarttumapinta)
XeipohaBn (povwpévn emdveia Aaprig)
El kulpu (izolasyonlu tutma ylizeyi)
Rukojet (izolovana uchopovaci plocha)
L Rukovat (izolovana tchopna plocha)

Uchwyt (z izolowang powierzchnia)
Fogantyu (szigetelt fogdfeliilet)
Rocaj (izolirana prijemalna povrsina)
Rukohvat (izolirana povrsina za drzanje)
Rokturis (izoléta satverSanas virsma)
Rankena (izoliuotas rankenos pavirsius)
Kéepide (isoleeritud pideme piirkond)
PykosiTka (130n1poBaHHas NOBEPXHOCTb PyYKi)
PbkoxBaTka (M30MMpaHa NOBLPXHOCT 3a XBaLLiaHe)
Maner (suprafata de prindere izolata)
[pLuka (M3onmpaHa noBpLUnHa)
Pyuka (i30nboBaHa NoOBEPXHS pyykm)
Rucka (izolovana hvatna povrsina)
Dorezé (sipérfage e izoluar e kapjes)
(A5 520 aiiall dnlise) Giaidll




Switch can be locked
Schalter ist arretierbar
Le commutateur peut étre verrouillé
Linterruttore si puo bloccare
El interruptor se puede bloquear.
O interruptor pode ser bloqueado
Schakelaar is vastzetbaar
Afbryder kan fikseres
Bryter kan lases
Brytaren kan arreteras.
Katkaisimen voi lukita.
O dIaK6TTNG pTTopEi va aoPaAioTEi
Salter ayarlanabilir
Vypinac je aretovatelny
Viypina¢ je aretovatefny
Przetacznik daje sie zablokowaé
Akapcsolo rogzitheté
Stikalo je nastavljivo
Prekida¢ se moze aretirati
Slédzis ir labojams
Jungiklis gali bati uzblokuojamas
Liliti on fikseeritav
Dukenpyemblii nepekioyarenb
lpeBkntoYBaTENsT MOXe Aa ce ukcupa
Comutatorul poate fi blocat
lpekuHyBa4oT MOXe Aa Ce 3aKnyuu
Bumukay moxe Bnokysatucs
Prekida¢ se moze zakljucati
Celési éshté i bllokueshém

Zlaal Jib Sy
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Switch cannot be locked
Schalter ist nicht arretierbar
Le commutateur ne peut pas étre verrouillé
L'interruttore non si puo bloccare
El interruptor no se puede bloquear.
O interruptor ndo pode ser bloqueado
Schakelaar is niet vastzetbaar
Afbryder kan ikke fikseres
Bryter kan ikke lases
Brytaren kan inte arreteras.
Katkaisinta ei voi lukita.
0 diakdTrng dev ptropei va ac@aMIoTEN
Salter ayarlanamaz
Vypina¢ neni aretovatelny
Viypinag je nie aretovatefny
Przetgcznik nie daje sie zablokowacd
Akapcsold nem rogzithetd
Stikalo ni nastavljivo
Prekida¢ se ne moze aretirati
Slédzis nav labojams
Jungiklis negali biti uzblokuojamas
Lilii ei ole fikseeritav
Hedbukcnpyembiii nepekntoyatens
lpeBKnioyBaTensT He MoXe Aa ce dukcupa
Comutatorul nu poate fi blocat
lpekuHyBa4oT He MOXe Aa ce 3aknyy
Bummkay He GrokyeTbest
Prekida¢ se ne moze zakljucati
Celési nuk éshté i bllokueshém
il i oS Y







TIP
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(The machine must always work in an up-grinding )
motion, otherwise there is a risk that it will be
pushed uncontrolled out of the cut.

Beim Trennen von Metall die Maschine im
Gegenlauf fiihren, sonst kénnte die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt gedriickt werden.

En cas de coupe de métal, faire fonctionner la
machine en marche opposée, sinon il y a un
risque que la machine soit poussée hors de la
coupe de maniére incontrolée.

Per il taglio di metalli, guidare la macchina in
senso contrario, altrimenti la macchina potrebbe
essere spinta fuori dal taglio in modo incontrollato.

Al cortar metales, guiar la maquina en sentido
contrario a la marcha. De lo contrario, la maquina
podria ser presionada hacia fuera del corte de
forma incontrolada.

Ao cortar metal, utilize a maquina em sentido
contrario, pois sendo a maquina pode ser
pressionada descontroladamente para fora do
corte.

Beweeg de machine bij het doorslijpen van metaal
altijd tegengesteld aan de draairichting, in het
andere geval zou de machine ongecontroleerd uit
de snede worden gedrukt.

Ved skeering i metal skal emnet flyttes i modsat
retning i forhold fremfaring af maskinen, eller er
der risiko for, at maskinen bliver ryger ud af snittet
pa en ukontrolleret made.

Nar metall kuttes, ma maskinen fares i motlap,
ellers kan maskinen bli trykket ukontrollert t av
snittet.

Maskinen maste alltid arbeta mot arbetsstyckets
rorelseriktning, d.v.s. uppatriktad skarning, annars
ar det risk for att maskinen gor okontrollerade
kast.

Kun katkaiset metallia, ohjaa konetta
vastakkaiseen suuntaan, muuten kone voi tydntya
hallitsemattomasti ulos saumasta.

Kard 10 dloywpiopd perdAAou va kabodnyeite
T0 HNXAvNuUa TTpog TV avTiBeTn katedBuvan,
IaQOPETIKG LTTOpEi va wheiTal To pnxdvnua £5w

%

amo TV Topn avegéAeykTa.
Metal keserken makineyi ters yonde kesecek

.

sekilde tutunuz, aksi halde makine kontrolsiiz
olarak kesim yerinden disari bastirilabilir.

Pri Fezani kovu vedte stroj v opaéném sméru,
jinak by mohlo dojit k nekontrolovanému vytlaceni
stroje z fezu.

Pri rezani kovu vedte stroj protibeZne, inak by sa
mohol stroj nekontrolovane vytlagit z rezu.

Podczas cigcia metalu nalezy prowadzi¢ maszyne
w przeciwnym kierunku, w przeciwnym razie
maszyna moze zosta¢ wypchnieta z cigcia w
niekontrolowany sposob.

Fém vagasakor a késziléket ellenkezd iranyban
vezesse, kiilénben a gép kontrollalatlanul
kilokédhet a vagatbol.

Pri rezanju kovine vodite stroj v nasprotni smeri,
sicer bi ga lahko nenadzorovano potisnili iz reza.
Prilikom rezanja metala, pomicite stroj u
 suprotnom smjeru, inae bi stroj mogao biti

nekontrolirano izbagen iz reza.

GrieZot metalu, vadiet ierici pretéja virziena,

jo pretéja gadijuma ierice var tikt nekontroléti
izspiesta no griezuma [inijas.

Pjaudami metala, kreipkite masing prieSinga
kryptimi, nes prieSingu atveju masina gali bati
nekontroliuojamai i$stumta i$ pjdivio.

Metalli I6ikamisel suunake masinat vastassuunas,
vastasel juhul voib masin kontrollimatult I6ikest
vélja likkuda.

Mpy peske MeTanna HanpasnsTh YCTPOICTBO B
MPOTUBOMOMNOXHYHO CTOPOHY, UHAYE YCTPOMCTBO
MOXKET HEKOHTPOTIMPYEMO BbICKOUHTS M3 paspesa.

Mpu psidaHe Ha MeTan HanpaensBaiiTe MaLMHaTa
B MPOTMBOMOMNOXHA NOCOKA, B NPOTUBEH

cryyait MalLmHaTa Moxe Aa 6bae usbyTaHa
HEKOHTPONMPYEMO M3BBH CPE3a.

Aparatul trebuie sé functioneze intotdeauna in

miscare ascendenta, in caz contrar exista riscul

ca acesta sa fie fmpins necontrolat in afara

taieturii.

Kora cevere meTan, MalLvHaTa Mopa Jja ceve

KOH rope, HaKy Ma onacHocT of Toa, Aa buae

HEKOHTPONMpaHo 1ChpreHa o PesoT.

Mip yac pisaHHs MeTany BeAiTb MalLuHY B

3BOPOTHOMY HaNPSIMKY, iHaKLLe BOHa Moxe ByTi

HEKOHTPOMbOBAHO BULLTOBXHYTA 3 PO3piay.

Kada secete metal, pomerite masinu u suprotnom

pravcu, inace bi masina mogla nekontrolisano da

se izgura iz reza.

Gjaté prerjes sé metalit, drejtojeni makinén né

drejtim té kundért, pémdryshe makina mund té

shtyhet jashté prerjes né ményré té pakontrolluar.
i 58 Y) 5 oSl slaY) 3 AL g iy o (el o e
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(For rough grinding, an approach angle of 30° to 40° produces the best
results.

Beim Schruppschleifen ergibt ein Anstellwinkel von 30° bis 40° das beste
Arbeitsergebnis.

Pour le dégrossissage, un angle d'approche de 30° a 40° produit les
meilleurs résultats.

In caso di levigatura a scaglie, un angolo di angolazione da 30° a 40°
offre il miglior risultato di lavorazione.

En trabajos de desbaste, un angulo de ajuste de 30° a 40° es el que
proporciona el mejor resultado de trabajo.

Ao retificar desbaste, um angulo ataque de 30° a 40° proporciona o
melhor resultado de trabalho.

Bij het voorbewerken zorgt een aanzethoek van 30° tot 40° voor het
beste werkresultaat.

| forbindelse med grovslibning giver en tilgangsvinkel pa 30° - 40° det
bedste resultat.

Veed skrubbsliping gir en innfallsvinkel pa 30° til 40° det beste
arbeidsresultatet.

For skrubbslipning ger en anséttningsvinkel pa 30-40° bast resultat.
Karkeahionnassa tuottaa 30—40°:n asetuskulma parhaan tyétuloksen.
Kard 1o Tpéxiopa amogépel pia ywvia TAayioAioBnong Twv 30° éwg 40°
T0 KaAUTEPO OTTOTEAEDHA.

Kaba talaglama sirasinda 30° ile 40° arasindaki bir yerlestirme agisi en
iyi calisma sonucunu verecekdir.

PFi hrubém brouseni se dosahuji nejlepsi vysledky pod dhlem 30° az
40°.

Pri hrubovani uhol priloZenia od 30° do 40° dava najlepsi vysledok
prace.

W przypadku szlifowania zgrubnego, najlepsze rezultaty daje kat
\nastaW|en|a od 30° do 40°.

Nagyol6 csiszolas esetén 30° és 40° kozotti raallitasi szog jar a legjobb h
eredménnyel.

Pri grobem brusenju je najbolji rezultat, ce je kot priblizevanja od 30°
do 40°.

Kod grubog brusenja, napadni kut od 30° do 40° daje najbolji rezultat
rada.

Rupjas slipésanas gadijuma vislabakos rezultatus nodrosina 30° idz 40°
slipuma lenkis.

Grubiai $lifuojant geriausi rezultatai pasiekiami 30-40° kampu.

Jameda I6ikamise puhul annab parima t6étulemuse 30° kuni 40°
lahenemisnurk.

[insi rpy6oro LWnudoBaHus HaumyyLuMe pesymsTaTbl AeT Yron HakmnoHa
3

IMpu rpy6o WwnudosaHe Hail-Aobpy pesynTaTit ce NOCTUraT Npy brbi Ha
3axop ot 30° go 40°.

Pentru o polizare grosiera, un unghi de abordare de 30° pané la 40°
produce cele mai bune rezultate.

IMpu rpy6o cevetbe, aronot Ha npuctanysarse o 30 ° Ao 40 ° ro Aasa
HajnoBpuoT pesynTar Ha pabotara.

Ans YopHoBoro LlJﬂI(byBaHHﬂ Halikpalwi pesyrstatit poboTu Aae Kyt
Haxuny Big 30° go 40°

Prilikom grubog brusenja, regulacioni ugao od 30° do 40° daje najbolji
radni rezultat.

Pér grirjen e ashpér, njé kénd afrimi midis 30° dhe 40° jep rezultatet mé
té mira.

o240 o130 &8T5y A e e s Judl e Jpemnl sl 2l s 3

(Do not tilt when cutting. )

Beim Trennen nicht verkanten.
Ne pas incliner lors de la coupe.
Non bordare per il taglio.

No inclinar la méquina cuando se
estan realizando cortes.

N&o emperre ao cortar.

Niet kantelen tijdens het
doorslijpen.

Vip ikke emnet under skeering.

Pass pa at ingenting stilles pa kant
nar du kutter.

Far inte lutas vid skarning/frasning.
Al kallista katkaisun aikana.
Mn yépverte kaTd 1o diaywPIoHO.

Kesme sirasinda sikisma
onlenmelidir

Pfi fezani se nenaklanéjte.

Pri rezani stroj nekrizujte.

Nie przechyla¢ w trakcie cigcia.
Végaskor ne dontse meg.

Med loéevanjem se ne nagibajte.
Nemojte naginjati prilikom rezanja.
GrieSanas laika nesagaziet ierici.

Loikamise ajal ei tohi kallutada.

He crienyet HakmoHsTbCS Mpy
peske.

He HaknaHsite npu psaaHe.
Nu va inclinati atunci cand taiati.
He HaBanyBajTe npu cevereto.

Iin yac poapizaHHs He
[onyckalTe nepexocis.

Nemojte naginjati prilikom secenja|
Mos anoni kur prisni.
A sy Juadll id

Atskirdami nepakreipkite.
\.
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TECHNICAL DATA AGV 17125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE

DMS INOX

Type Angle grinder Angle grinder Angel grinder

Production code 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ

Rated input 1750 W 1750 W 1750 W

Rated no-load speed 2600-11000 min! 2600-11000 min* 2000-7700 min”*

Rated capacity 125mm 125 mm 125 mm

Permitted inserting tool dimensions see table on page 8-9

Thread of work spindle M14 M14 M14

Weight according EPTA-Procedure 01/2014 28kg 28kg 28kg

Noise information: Measured values determined

according to EN 62841.

Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:

Sound pressure level / Uncertainty K 86,5 dB(A) 86,5 dB(A) 86,5 dB(A)

Sound power level / Uncertainty K 97,5dB(A) 97,5dB(A) 97,5 dB(A)

Always wear ear protectors!

Vibration information: Vibration total values (triaxial vector sum)

determined according to EN 62841.

Vibration emission value a, / Uncertainty K

Surface grinding: (a, ;) 9,4 mis?/1,5 mis? 9,4 mis?/ 1,5 m/s? 9,4 mis?/1,5 mis?

Sanding (a, ) 30mis?/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5mis?

For other applications, e.g. Abrasive Cutting-Off Operations or Wire Brushing other vibration values could occur.

FN WARNING!

The vibration and noise emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardized test given in EN 62841 and
may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration and noise emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different applications, with
different accessories or poorly maintained, the vibration and noise emission may differ. This may significantly increase the exposure level over the total

working period.

Grinding thin sheets of metal or other easily vibrating structures with a large surface can result in a total noise emission much higher (up to 15 dB) than
the declared noise emission values. Such workpieces should as far as possible be prevented from emitting sound by suitable measures such as the
application of heavy flexible damping mats. The increased noise emission is also to be considered for both the risk assessment of noise exposure and

selecting adequate hearing protection.

An estimation of the level of exposure to vibration and noise should also take into account the times when the tool is switched off or when it is running but
not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration and/or noise such as: maintain the tool and the

accessories, keep the hands warm, organization of work patterns.

WARNING Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

ANGLE GRINDER SAFETY WARNINGS

Safety warnings common for grinding, sanding, wire brushing or
cutting-off operations:

a) This power tool is intended to function as a grinder, sander,
wire brush, or cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as polishing are not to be performed with
this power tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal injury.

c) Do not convert this power tool to operate in a way which
is not specifically designed and specified by the tool
manufacturer. Such a conversion may result in a loss of control
and cause serious personal injury

d) Do not use accessories which are not specifically designed
and specified by the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it does not assure
safe operation.

e) The rated speed of the accessory must be at least equal to
the maximum speed marked on the power tool. Accessories

(28 )

running faster than their rated speed can break and fly apart.

f) The outside diameter and the thickness of your accessory
must be within the capacity rating of your power tool.
Incorrectly sized accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

g) The dimensions of the accessory mounting must fit the
dimensions of the mounting hardware of the power tool.
Accessories that do not match the mounting hardware of the
power tool will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

h) Do not use a damaged accessory. Before each use inspect
the accessory such as abrasive wheels for chips and cracks,
backing pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or accessory is dropped,
inspect for damage or install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break apart during
this test time.

Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety glasses.
As appropriate, wear dust mask, hearing protectors, gloves
and shop apron capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be capable of
stopping flying debris generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of filtrating particles generated
by the particular application. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.
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Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal protective
equipment. Fragments of workpiece or of a broken accessory may
fly away and cause injury beyond immediate area of operation.

Hold the power tool by insulated gripping surfaces, when
performing an operation where the cutting accessory may
contact hidden wiring or its own cord.

Cutting accessory contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the operator an electric
shock.

Position the cord clear of the spinning accessory. If you lose
control, the cord may be cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.

m) Never lay the power tool down until the accessory has come
to a complete stop. The spinning accessory may grab the surface
and pull the power tool out of your control.

n) Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could snag your
clothing, pulling the accessory into your body.

o) Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan will
draw the dust inside the housing and excessive accumulation of
powdered metal may cause electrical hazards.

p) Do not operate the power tool near flammable materials.
Sparks could ignite these materials.

q) Do not use accessories that require liquid coolants. Using
water or other liquid coolants may result in electrocution or shock.

k

Kickback and related warnings:

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating wheel,
backing pad, brush or any other accessory. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating accessory which in turn causes
the uncontrolled power tool to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the
workpiece, the edge of the wheel that is entering into the pinch point
can dig into the surface of the material causing the wheel to climb out or
kick out. The wheel may either jump toward or away from the operator,
depending on direction of the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by taking proper precautions
as given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the power tool and
position your body and arms to allow you to resist kickback
forces. Always use auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction during start-up. The
operator can control torque reactions or kickback forces, if proper
precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating accessory. Accessory
may kickback over your hand.

c) Do not position your body in the area where power tool will
move if kickback occurs. Kickback will propel the tool in direction
opposite to the wheel's movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners, sharp edges etc.
Avoid bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain, woodcarving blade, segmented
diamond wheel with a peripheral gap greater than 10 mm or
toothed saw blade. Such blades create frequent kickback and
loss of control.

Safety warnings specific for grinding and cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are specified for your power tool
and the specific guard designed for the selected wheel.
Wheels for which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre depressed wheels must be
mounted below the plane of the guard lip. An improperly
mounted wheel that projects through the plane of the guard lip
cannot be adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the power tool and
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positioned for maximum safety, so the least amount of wheel
is exposed towards the operator. The guard helps to protect the
operator from broken wheel fragments, accidental contact with
wheel and sparks that could ignite clothing.

d) Wheels must be used only for specified applications. For
example: do not grind with the side of cut-off wheel. Abrasive
cut-off wheels are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that are of correct
size and shape for your selected wheel. Proper wheel flanges
support the wheel thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from grinding wheel
flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger power tools. A
wheel intended for larger power tool is not suitable for the higher
speed of a smaller tool and may burst.

g) When using dual purpose wheels always use the correct
guard for the application being performed. Failure to use the
correct guard may not provide the desired level of guarding, which
could lead to serious injury.

Additional safety warnings specific for cutting-off operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure.
Do not attempt to make an excessive depth of cut.
Overstressing the wheel increases the loading and susceptibility
to twisting or binding of the wheel in the cut and the possibility of
kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and behind the rotating
wheel. When the wheel, at the point of operation, is moving away
from your body, the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When the wheel is binding or when interrupting a cut for any
reason, switch off the power tool and it motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt to remove
the cut-off wheel from the cut while the wheel is in motion
otherwise kickback may occur. Investigate and take corrective
action to eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let
the wheel reach full speed and carefully re-enter the cut. The
wheel may bind, walk up or kickback if the power tool is restarted
in the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece to minimize the
risk of wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to
sag under their own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of the workpiece
on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket cut” into existing
walls or other blind areas. The protruding wheel may cut gas or
water pipes, electrical wiring or objects that can cause kickback.

g) Do not attempt to do curved cutting. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel breakage,
which can lead to serious injury.

Safety warnings specific for sanding operations:

a) Use proper sized sanding disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding paper. Large
sanding paper extending too far beyond the sanding pad presents
a laceration hazard and may cause snagging, tearing of the disc
or kickback.

Safety warnings specific for wire brushing operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the brush even
during ordinary operation. Do not overstress the wires by
applying excessive load to the brush. The wire bristles can
easily penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is specified for wire brushing, do not
allow any interference of the wire wheel or brush with the
guard. Wire wheel or brush may expand in diameter due to work
load and centrifugal forces.




ADDITIONAL SAFETY AND WORKING INSTRUCTIONS

When grinding metal, flying sparks are produced. Take care that no
persons are endangered. Because of the danger of fire, no combustible
materials should be located in the vicinity (spark flight zone). Do not use
dust extraction.

Avoid flying sparks and sanding dust hit your body.
Never reach into the danger area of the machine when it is running.

Immediately switch off the machine in case of considerable vibrations or
if other malfunctions occur. Check the machine in order to find out the
cause.

Under extreme conditions (e.g. smooth-grinding metals with the arbour
and vulcanized fibre grinding disk), significant contamination can build
up on the inside of the angle grinder (metal residue/deposits). For safety
reasons, in such conditions a ground fault interrupter must be connected
in series. If the ground fault interrupter trips the machine must be sent for
service.

Chips and splinters must not be removed while the machine is running.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The angle grinder is intended for grinding metal and ceramic, cutting
metal, stone and ceramic materials as well as sanding and wire brushing.

Only the approved combination of insert tool and protective guards must
be used for the respective applications. For information on this see table
"Permitted combination of insert tools and protective guards".

Please refer to the instructions supplied by the accessory manufacturer
The machine is suitable only for working without water.

RESIDUAL RISK

Even when the product is used as prescribed, it is still impossible to
completely eliminate certain residual risk factors. The following hazards
may arise in use and the operator should pay special attention to avoid
the following:

Injury caused by vibration.

Hold the product by designated handles and restrict working time
and exposure.

Exposure to noise can cause hearing injury.

Wear ear protection and limit exposure.

Injury due to flying debris

Wear eye protection, heavy long trousers and substancial footwear
at all times.

Inhalation of toxic dusts.

MAINS CONNECTION

Connect only to single-phase AC current and only to the system voltage
indicated on the rating plate. It is also possible to connect to sockets
without an earthing contact as the design conforms to safety class II.

Appliances used at many different locations including wet room and open
air must be connected via a residual current device (FI, RCD, PRCD) of
30mA or less.

Only plug-in when machine is switched off.

Do not let any metal parts reach the airing slots - danger of short circuit!

Inrush currents cause short-time voltage drops. Under unfavourable
power supply conditions, other equipment may be affected. If the system
impedance of the power supply is lower than 0,2 Ohm, disturbances are
unlikely to occur.

DESCRIPTION OF WHEEL TYPES

Type 41 Cutting wheel

Type 42 Cutting wheel cranked
Type 27 Grinding wheel cranked
Type 65 Flap disk

Type 70 Wheel type wire brush
Type 80 Diamond cutting wheel
Type 85,86  Cup-type wire brush
Type 87 Diamond hole cutters
Type 90 Sanding disk

PERMITTED COMBINATION OF INSERT TOOLS AND PROTECTIVE
GUARDS

Only the following combinations of insert tools and protective guards may
be used:

Application
Cutting-off

Accessory types Guard types

Wheel type (41, 42) A - cut-off wheel guard
for metal

Wheel type (41, 42) for A- cut-off wheel guard
masonry/concrete

Diamond cutting wheel A - cut-off wheel guard
for metal

Diamond cutting wheel for A - cut-off wheel guard
masonry/concrete (80)

Abrasive wheels for
materials other than metal
or masonry/concrete

B - grinding wheel guard

Dual purpose
(combined
cut-off and
grinding)

Hole cutting

Dual purpose abrasive
wheel

A- cut-off wheel guard

Diamond hole cutters (87)  None

Wheel type wire
brush (70)

Cup-type wire
brush (85, 86)

Flap disc (65)

Flexible abrasive (e.g.
sanding paper) supported
by a flexible backing

pad (90)

Hard metal wheel
(sanding of materials other
than metal or masonry/

Wire brushing B - grinding wheel guard

Sanding B - grinding wheel guard

concrete)
Facial grinding ~ Wheel type 27 B - grinding guard
Any operation  Accessory with a diameter  None

up to and including 55 mm
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WORKING INSTRUCTIONS

For accessories intended to be fitted with threaded hole wheel, ensure
that the thread in the wheel is long enough to accept the spindle length.

Always use and store the cutting and grinding disks according to the
manufacturer's instructions.

Always use the correct guard for cutting and grinding.

Always use guard with cutting guide from the accessories range for
cutting stone.

The grinding surface of the centre depressed wheels must be mounted
min. 3,4 mm below the plane of the guard lip.

The adjusting nut must be tightened before starting to work with the
machine.

Always use the auxiliary handle.

The workpiece must be fixed if it is not heavy enough to be steady. Never
move the workpiece towards the rotating disk by hand.

Rough grinding
Never use cutting discs for rough grinding.

When rough grinding, the protective guard for grinding with a fitted cover
for cutting can impact the workpiece and lead to a loss of control.

The best rough grinding results are achieved with a set angle of 30° to
40°. Move the power tool back and forth with moderate pressure. This will
ensure that the workpiece does not become too hot or discolour and that
grooves are not formed.

Surface grinding with flap disc

The flap disc (accessory) enables you to machine curved surfaces and
profiles. Flap discs have a considerably longer service life, lower noise
levels and lower grinding temperatures than conventional grinding discs.

Cutting metal

When using the protective guard for grinding for cutting work with bonded
cutting discs, there is an increased risk of being exposed to sparks,
particles and disc fragments if the disc breaks.

When carrying out abrasive cutting, use a moderate feed that is suited to
the material being machined. Do not exert pressure on the cutting disc
and do not tilt or swing the power tool.

Do not attempt to reduce the speed of a cutting disc coming to a stop by
applying pressure from the side.

Cutting masonry/concrete

Provide sufficient dust extraction when cutting masonry/concrete
Wear a dust mask.

The power tool may be used only for dry cutting/grinding.

When using the protective guard for cutting, the protective guard for
grinding or the protective guard for grinding with a fitted cover for cutting
for cutting and grinding applications in concrete or masonry, there is an
increased dust load and an increased risk of losing control of the power
tool, which can lead to kickback.

For cutting stone, it is best to use a diamond cutting disc.
When using the extraction guard for cutting with a cutting guide, the

dust extractor must be approved for extracting stone dust. Suitable dust
extractors are available from Milwaukee.

When cutting especially hard materials such as concrete with a high
pebble content, the diamond cutting disc can overheat and become
damaged as a result. This is clearly indicated by circular sparking, rotating
with the diamond cutting disc.

If this happens, stop cutting and allow the diamond cutting disc to cool
down by running the power tool for a short time at maximum speed with
no load.

If work is noticeably slower and with circular sparking, this indicates that
the diamond cutting disc has become blunt. You can resharpen the disc
by briefly cutting into abrasive material (e.g. limesand brick).

Working with diamond annular cutters

Only use dry diamond annular cutters.

Do not place the diamond annular cutter parallel to the workpiece.

Plunge it into the workpiece at an angle and in a circular motion. This will
allow you to achieve optimal cooling and ensure a longer tool life for the
diamond annular cutter.

Information on structural design

Recesses in load-bearing walls are subject to country-specific regulations.
These regulations must be observed under all circumstances. Seek
advice from the responsible structural engineer, architect or construction
supervisor before starting work.

STARTUP PROTECTION

A zero-voltage switch prevents the machine from restarting after a power
failure. On resuming work, switch the machine off and then back on again.

STARTING CURRENT LIMITER + SMOOTH START

The starting current for the machine is several times greater than rated
current. The starting current limiter reduces the starting current to such an
extent that a fuse (16 A, slow-blow) is not tripped.

Electronic smooth start for save use prevents jerky run-up of the machine.

ELECTRONICS

The built-in electronic will keep a constant speed even under increased
load. The machine has an overload and anti-kickback safety function and
stops if it is overloaded. Switch the machine off and then switch it back
on again.

In case of a longer overload period the speed is decreased electronically.
The machine continues to run slowly to cool down the motor coil. After
switching off and on the machine can be used at rated load.

CLEANING

Clean the power tool regularly from grinding residue and other dirt. The
ventilation slots in particular must always be kept clean.

A power tool that is kept free of contamination increases work safety.
The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.

STORAGE AND TRANSPORT

Store the application tools dust protected inside buildings, in a dry, frost-
free room at a uniform temperature.

Remove the application tools before storing or transporting the power tool.
This will allow you to avoid damage. Do not reuse damaged tools.

When storing or transporting the power tool, protect it from direct sunlight.

MAINTENANCE

If the supply cord of this power tool is damaged, it must be replaced by a
specially prepared cord available through the service organization.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare parts. Should
components need to be replaced which have not been described, please
contact one of our Milwaukee service agents (see our list of guarantee/
service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please state the
machine type printed as well as the six-digit No. on the label and order the
drawing at your local service agents or directly at: Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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Please read the instructions carefully before starting the
machine.

CAUTION! WARNING! DANGER!

Always disconnect the plug from the socket before carrying
out any work on the machine.

Always wear goggles when using the machine.

Wear ear protectors!

Wear a suitable dust protection mask.

Wear gloves!

Do not use force.

Always operate with two hands

Do not use the guard for cut-off operations

Only for grinding.

Only for cutting work.

Pay attention to permissible disc thickness

Accessory - Not included in standard equipment, available
as an accessory.
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Do not dispose of waste electrical and electronic equipment
as unsorted municipal waste.

Waste electrical and electronic equipment must be collected
separately.

Waste light sources have to be removed from equipment.
Check with your local authority or retailer for recycling
advice and collection point.

According to local regulations retailers may have an
obligation to take back waste electrical and electronic
equipment free of charge.

Your contribution to re-use and recycling of waste electrical
and electronic equipment helps to reduce the demand of
raw materials.

Waste electrical and electronic equipment contain valuable,
recyclable materials, which can adversely impact the
environment and the human health, if not disposed of in an
environmentally compatible manner.

Delete personal data from waste equipment, if any.

Class Il tool, tool in which protection against electric
shock does not rely on basic insulation only, but in which
additional safety precautions, such as double insulation or
reinforced insulation, are provided.

There being no provision for protective earthing or reliance
upon installation conditions.

Rotation direction

Rated no-load speed

Voltage

AC Current

European Conformity Mark

British Confomity Mark

Ukraine Conformity Mark

EurAsian Conformity Mark




TECHNISCHE DATEN AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE
DMS INOX
Bauart Winkelschleifer Winkelschleifer Winkelschleifer
Produktionsnummer 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
Nennaufnahmeleistung 1750 W 1750 W 1750 W
Leerlaufdrehzahl 2600-11000 min* 2600-11000 min" 2000-7700 min”*
Nennkapazitat 125 mm 125 mm 125 mm
Zuléssige Abmessungen der Einsatzwerkzeuge, siehe Tabelle auf S. 8-9
Spindelgewinde M14 M14 M14
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2014 28kg 28kg 28kg
Gerauschinformation:
Messwerte ermittelt entsprechend EN 62841.
Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates betragt typischerweise:
Schalldruckpegel / Unsicherheit K 86,5dB(A) 86,5 dB(A) 86,5 dB(A)
Schallleistungspegel / Unsicherheit K 97,5dB(A) 97,5 dB(A) 97,5 dB(A)
Gehorschutz tragen!
Vibrationsinformationen: Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme
dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841.
Schwingungsemissionswert a, / Unsicherheit K
Oberfléchenschleifen (a, ) 9,4 mis?/1,5 m/s? 9,4 mis?/ 1,5 m/s? 9,4 m/s?/1,5m/s?
Sandpapierschleifen (a, ) 30m/s?’/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5 mis? 3,0m/s?/ 1,5 mis?

Bei anderen Anwendungen, wie z.B. Schleifen mit der Stahldrahtburste kénnen sich andere Vibrationswerte ergeben!

N WARNUNG!

Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und Gerduschemissionswerte wurden nach einem genormten Messverfahren gemaR EN 62841 gemessen
und konnen fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Es kann fir eine vorldufige Einschétzung der Belastung verwendet

werden.

Der angegebene Schwingungs- und Gerduschemissionspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings
das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kénnen sich die
Schwingungs- und Gerauschemissionen unterscheiden. Dies kann deren Wirkung tiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen.

Beim Schleifen von diinnen Metallblechen oder anderen groRflachigen Strukturen, die leicht in Schwingung geraten, kann ein wesentlich hdherer
Schallpegel (bis zu 15 dB) als angegeben entstehen. Bei diesen Werkstiicken empfiehlt es sich, geeignete MaRnahmen zur Schalld@mmung

zu ergreifen, wie z. B. die Verwendung von schweren, flexiblen Ddmmmatten. Der erhdhte Schallpegel ist auch bei der Bewertung des
Larmexpositionsrisikos und der Auswahl des geeigneten Gehdrschutzes zu beriicksichtigen.

Bei der Abschatzung der Belastung durch Schwingungen und Larm sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Elektrowerkzeug
ausgeschaltet ist oder zwar lauft, aber keine tatsachliche Arbeit verrichtet wird. Dies kann deren Wirkung tiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich

reduzieren.

Legen Sie zusétzliche Sicherheitsmalinahmen zum Schutz des Bedieners vor den Auswirkungen von Schwingungen- und / oder Larm fest, wie z. B.:
Wartung des Werkzeugs und des Zubehdrs, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsabléufe.

m WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Darstellungen und Spezifikationen fiir dieses
Elektrowerkzeug. Versdumnisse bei der Einhaltung der nachstehenden
Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die
Zukunft auf.

SICHERHEITSHINWEISE FUR WINKELSCHLEIFER

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als Schleifer,
Sandpapierschleifer, Drahtbiirste und Trennschleifmaschine.
Beachten Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerét erhalten.

Wenn Sie die folgenden Anweisungen nicht beachten, kann es zu
elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug darf nicht fiir Arbeitsgange wie Polieren
verwendet werden. Arbeitsgange, fiir die dieses Werkzeug nicht
ausgelegt ist, konnen Gefahren mit sich bringen und zu Verletzungen
fihren.

c) Dieses Elektrowerkzeug darf nur sachgemag und laut den
Herstellerangaben betrieben werden. Die nicht sachgeméfe
Verwendung kann zu Kontrollverlust und schweren Verletzungen
fiihren.

C DEUTSCH

d) Verwenden Sie kein Zubehdr, das vom Hersteller nicht speziell fiir
dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und angegeben wurde.
Nur weil Sie das Zubehdr an Ihrem Elektrowerkzeug befestigen
kénnen, garantiert das keine sichere Verwendung.

e) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss mindestens
so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl.

Zubehér, das sich schneller als zuldssig dreht, kann zerbrechen und
umherfliegen.

f) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs miissen
den MaBangaben Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen.
Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht ausreichend
abgeschirmt oder kontrolliert werden.

g) Die MaBe des Zubehoraufsatzes miissen den AufnahmemaRen
des Elektrowerkzeugs entsprechen. Zubehér, das nicht genau auf
die Aufnahme des Elektrowerkzeugs passt, dreht sich ungleichmaRig,
vibriert sehr stark und kann zum Verlust der Kontrolle (iber das
Werkzeug fiihren.

h) Verwenden Sie keine beschédigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse, Schleifteller auf
Risse, VerschleiR oder starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose
oder gebrochene Dréhte. Wenn das Elektrowerkzeug oder das
Einsatzwerkzeug herunterfallt, liberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes Einsatzwerkzeug.
Wenn Sie das Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt haben,
halten Sie und in der Nahe befindliche Personen sich auBerhalb
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der Ebene des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie
das Elektrowerkzeug eine Minute lang mit Hochstdrehzahl laufen.
Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden Sie je nach
Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder Schutzbrille.
Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske, Gehorschutz,
Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhilt.

Die Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern geschiitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung entstehenden
Staub filtern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, kdnnen
Sie einen Horverlust erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand zu lhrem
Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen.

Bruchstticke des Werkstiicks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge
kénnen wegfliegen und Verletzungen auch auRerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

Bei Arbeiten, bei denen der Schleifaufsatz mit verdeckten
stromfiihrenden Leitungen in Beriihrung kommen kénnte, das
Elektrowerkzeug immer an den isolierten Griffflichen anfassen.
Bei Kontakt mit einem stromfiihrenden Kabel kdnnen auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs stromfiihrend werden und dem
Bediener einen Stromschlag versetzen.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Einsatzwerkzeug vollig zum Stillstand gekommen ist. Das sich
drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der Ablageflache
geraten, wodurch Sie die Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug verlieren
kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wéhrend Sie es

n)

o)

p)

tragen. |hre Kleidung kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und das Einsatzwerkzeug
sich in lhren Kérper bohren.

Reinigen Sie regelmagig die Liiftungsschlitze Ihres
Elektrowerkzeugs.

Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehéuse, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elekirische Gefahren verursachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe brennbarer
Materialien.
Funken kénnen diese Materialien entziinden.

Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige Kiihimittel
erfordern.

Die Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen Kiihimitteln kann
zu einem elektrischen Schlag fihren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines hakenden oder
blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtbiirste usw. Verhaken oder Blockieren fiihrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch
wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung des
Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt oder blockiert, kann
sich die Kante der Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe ausbrechen oder einen
Ruckschlag verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung der Scheibe an
der Blockierstelle. Hierbei kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehlerhaften Gebrauchs
des Elektrowerkzeugs. Er kann durch geeignete Vorsichtsmalnahmen,
wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a)

b)
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Halten Sie das Elektrowerkzeug mit beiden Handen gut fest
und bereiten Sie sich darauf vor, mogliche RiickstoRe mit
Ihrem Korper und den Armen abzufangen. Nutzen Sie stets
den zusitzlichen Haltegriff (sofern vorhanden), um RiickstoRe
oder Drehmomentschwankungen beim Starten bestmdglich
auszugleichen. Treffen Sie geeignete Vorkehrungen, um
Drehmomentschwankungen oder Riickstde auszugleichen.

Bringen Sie Ihre Hand nie in die Nahe sich drehender
Einsatzwerkzeuge.

Das Einsatzwerkzeug kann sich beim Riickschlag tiber lhre Hand
bewegen.

DEUTSCH

c) Positionieren Sie lhren Korper nicht in dem Bereich, in den sich
das Elektrowerkzeug im Falle eines RiickstoRes bewegt. Bei
einem RiickstoR bewegt sich das Werkzeug entgegengesetzt zur
Drehrichtung des Schleifkdrpers im Moment des Blockierens.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von Ecken,
scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge
vom Werkstiick zuriickprallen und verklemmen.

Das rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen Kanten
oder wenn es abprallt dazu, sich zu verklemmen. Dies verursacht
einen Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten-, Holzschnitz- oder gezahntes
Ségeblatt sowie keine segmentierte Diamantscheibe mit mehr
als 10 mm breiten Liicken. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
haufig einen Riickschlag oder den Verlust der Kontrolle Gber das
Elektrowerkzeug.

Sicherheitshinweise zum Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr Elektrowerkzeug
angegebenen Schieifkorper und die fiir diese Schleifkdrper
vorgesehene Schutzhaube. Schieifkérper, die nicht fiir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht ausreichend
abgeschirmt werden und sind nicht sicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so montiert werden, dass
ihre Schleiffldche nicht iiber die Ebene des Schutzhaubenrandes
hinausragt. Eine unsachgemaR montierte Schleifscheibe, die tiber die
Ebene des Schutzhaubenrandes hinausragt, kann nicht ausreichend
abgeschirmt werden.

c) Verwenden Sie immer die Schutzhaube. Die Schutzhaube muss
sicher am Elektrowerkzeug angebracht und so eingestellt
sein, dass ein HochstmaR an Sicherheit erreicht wird, d.h.
der kleinstmdgliche Teil der Trennscheibe zeigt offen zur
Bedienperson. Die Schutzhaube soll die Bedienperson vor
Bruchstticken und zufalligem Kontakt mit dem Schleifkdrper schiitzen.

d) Schleifkorper diirfen nur fiir die angegebenen
Einsatzmaglichkeiten verwendet werden. Schleifen Sie
zum Beispiel nie mit der Seitenfliche einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe
bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche in
der richtigen GroRe und Form fiir die von Ihnen gewahlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die Schleifscheibe
und verringern so die Gefahr eines Schleifscheibenbruchs. Flansche
fiir Trennscheiben kdnnen sich von den Flanschen fiir andere
Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten Schieifscheiben von
groReren Elektrowerkzeugen. Schieifscheiben fiir groRere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die hdheren Drehzahlen von kleineren
Elektrowerkzeugen ausgelegt und kénnen brechen.

Bei der Verwendung von Mehrzweckscheiben stets die richtige
Schutzhaube fiir den jeweiligen Einsatz verwenden. Andernfalls
bietet die Schutzhaube keinen ausreichenden Schutz, was zu
schweren Verletzungen fiihren kann.

g

Weitere besondere Sicherheitshinweise zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder zu hohen
Anpressdruck. Fiihren Sie keine iibermaBig tiefen Schnitte aus.
Eine Uberlastung der Trennscheibe erhdht deren Beanspruchung
und die Anfalligkeit zum Verkanten oder Blockieren und damit die
Mdglichkeit eines Ruickschlags oder Schieifkdrperbruchs.

Meiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick von sich
wegbewegen, kann im Falle eines Riickschlags das Elektrowerkzeug
mit der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert werden.

Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit
unterbrechen, schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und halten
Sie es ruhig, bis die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende Trennscheibe aus dem
Schnitt zu ziehen, sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein, solange es
sich im Werkstiick befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst
ihre volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt vorsichtig
fortsetzen. Anderenfalls kann die Scheibe verhaken, aus dem

b
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Werkstlick springen oder einen Riickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groRe Werkstiicke ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. Grolle Werksticke kénnen sich unter ihrem eigenen
Gewicht durchbiegen. Das Werkstlick muss auf beiden Seiten
abgestltzt werden, und zwar sowohl in der N&he des Trennschnitts als
auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei "Taschenschnitten” in
bestehende Wénde oder andere nicht einsehbare Bereiche.
Die eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder andere Objekte einen
Ruckschlag verursachen.

g) Nicht versuchen, Kurvenschnitte auszufiihren. Eine Uberlastung
der Trennscheibe erhéht deren Beanspruchung und macht sie
anfallig fir das Verkanten oder Blockieren. Dadurch erhéht sich die
Wahrscheinlichkeit eines Riickschlags oder Schleifkdrperbruchs, was
zu schweren Verletzungen fiihren kann.

Besondere Sicherheitshinweise zum Sandpapierschleifen:

a) Verwenden Sie Schleifpapier der passenden GroRe. Beachten
Sie bei der Auswahl des Schieifpapiers die Herstellerangaben.
Schleifpapier, das zu weit Gber das Schleifpad hinausragt, kann
Schnittverletzungen verursachen und zum Blockieren des Werkzeugs,
Brechen der Scheibe oder zu RiickstoRen fihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wahrend des iiblichen
Gebrauchs Drahtstiicke verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht
durch zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende Drahtstiicke kdnnen
sehr leicht durch diinne Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern Sie, dass sich
Schutzhaube und Drahtbiirste beriihren kdnnen. Teller- und
Topfbirsten kénnen durch Anpressdruck und Zentrifugalkréafte ihren
Durchmesser vergrofern.

WEITERE SICHERHEITS- UND ARBEITSHINWEISE

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug. Darauf achten, dass
keine Personen gefahrdet werden. Wegen der Brandgefahr diirfen sich
keine brennbaren Materialien im Funkenflugbereich befinden. Keine
Staubabsaugung verwenden.

Vermeiden Sie, dass Funkenflug und Schleifstaub den Korper treffen.
Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Maschine greifen.

Gerét sofort ausschalten, wenn betrachtliche Schwingungen auftreten
oder andere Mangel festgestellt werden. Uberpriifen Sie die Maschine,
um die Ursache festzustellen.

Bei extremen Einsatzbedingungen (z. B. beim Glattschleifen von Metallen
mit dem Stitzteller und Vulkanfieber-Schleifscheiben) kann sich eine
starke Verschmutzung im Inneren des Winkelschleifers aufbauen. Bei
solchen Einsatzbedingungen ist aus Sicherheitsgriinden eine griindliche
Reinigung im Inneren von Metallablagerungen und zwingend das
Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI) Schutzschalters erforderlich. Nach
Ansprechen des Fl-Schutzschalters muss die Maschine zur Reparatur
eingesandt werden.

Spane oder Splitter dirfen bei laufender Maschine nicht entfernt werden.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Winkelschleifer ist zum Schleifen von Metall und Keramik, zum
Trennen von Metall-, Stein- und Keramikwerkstoffen sowie zum
Sandpapierschleifen und Drahtbirsten bestimmt.

Fir die jeweiligen Anwendungen darf nur die zugelassene Kombination
aus Einsatzwerkzeug und Schutzvorrichtung verwendet werden.
Informationen hierzu finden Sie in der Tabelle "Zuléssige Kombinationen
von Einsatzwerkzeugen und Schutzvorrichtungen".

Beachten Sie auch die Hinweise der Zubehérhersteller.
Das Elektrowerkzeug ist nur fiir Trockenbearbeitung geeignet.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgemal verwendet
werden.
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RESTRISIKEN

Selbst bei ordnungsgeméaRem Gebrauch des Produkts lassen sich
Restgefahren nicht vollstédndig ausschlieBen. Bei der Verwendung kdnnen
folgende Risiken auftreten, weshalb der Bediener Folgendes beachten
sollte:

+ Durch Vibration verursachte Verletzungen.
Halten Sie das Gerat an den dafiir vorgesehenen Griffen und
begrenzen Sie die Arbeits- und Expositionszeit.

+ Larmbelastung kann zu Gehérschadigungen fihren.
Tragen Sie einen Gehdrschutz und schranken Sie die Expositionsdauer
ein.

+ Durch Schmutzpartikel verursachte Augenverletzungen.
Tragen Sie immer eine Schutzbrille, feste lange Hosen, Handschuhe
und festes Schuhwerk.

+ Einatmen von giftigen Stauben.

NETZANSCHLUSS

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem Leistungsschild
angegebene Netzspannung anschlieen. Anschluss ist auch

an Steckdosen ohne Schutzkontakt méglich, da ein Aufbau der
Schutzklasse Il vorliegt.

Steckdosen in Feuchtrdumen und AuBenbereichen miissen mit
Fehlerstrom-Schutzschaltern (FI, RCD, PRCD) ausgeristet sein. Das
verlangt die Installationsvorschrift fiir lhre Elektroanlage. Bitte beachten
Sie das bei der Verwendung unseres Gerétes.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschliefien.

Wegen Kurzschlussgefahr diirfen Metallteile nicht in die Liftungsschlitze
gelangen.

Einschaltvorgénge erzeugen kurzfristige Spannungsabsenkungen. Bei
ungiinstigen Netzbedingungen kénnen Beeintrachtigungen anderer
Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen kleiner als 0,2 Ohm sind keine
Stérungen zu erwarten.

BESCHREIBUNG DER SCHEIBENTYPEN

Typ 41 Trennscheibe

Typ 42 Trennscheibe, gekropft
Typ 27 Schleifscheibe, gekropft
Typ 65 Fécherschleifscheibe
Typ 70 Drahtbiirstenscheibe

Typ 80 Diamanttrennscheibe
Typ 85, 86 Topfdrahtbirste

Typ 87 Diamantlochbohrer

Typ 90 Sandpapierschleifscheibe

ZULASSIGE KOMBINATIONEN VON EINSATZWERKZEUGEN UND
SCHUTZVORRICHTUNGEN

Es diirfen nur folgende Kombinationen aus Einsatzwerkzeug und
Schutzvorrichtung verwendet werden:

Anwendung Einsatzwerkzeug Schutzvorrichtung
Trennen Scheibentyp (41,42) fir A - Trennschutzhaube
Metall
Scheibentyp (41, 42) fir A - Trennschutzhaube
Mauerwerk/Beton
Diamanttrennscheibe fir A - Trennschutzhaube
Metall
Diamanttrennscheibe fir A - Trennschutzhaube
Mauerwerk/Beton (80)
Trennscheiben fiir andere B - Schleifschutzhaube
Materialien als Metall oder
Mauerwerk/Beton
Mehrzweck- Mehrzweckirennscheibe A - Trennschutzhaube
anwendungen
(Kombination aus
Trennen und Schleifen)
Lochbohren Diamantlochbohrer (87) Keine




Bei Verwendung der Trennschutzhaube, der Schleifschutzhaube

Drahtbirsten Drahbirstenscheibe (70) B - Schleifschutzhaube oder der Schleifschutzhaube mit aufgesetzter Trennschutzhaube fiir
Topfdrahtbiirste (85, 86)  Keine Trenn- und Schleifarbeiten in Beton oder Mauerwerk besteht eine
- " N " . ! erh6hte Staubbelastung und ein erhdhtes Risiko, die Kontrolle tUber das
Sandpapierschieifen Facr?erschleﬁsclhefbe (65 B - Schleifschutzhaube  Ejytrowerkzeug zu verlieren, was zu einem Riickschlag fiihren kann,
Flexibles Schieifmittel Keine Fiir das Trennen von Stein wird die Verwendung einer
gzésB\} ;ngﬁgﬁﬁ'gi)ﬁlen Diamanttrennscheibe empfohlen.
Stiitzteller gehalten wird Bei Verwendung der Trennschutzhaube mit Absaugung und
(90) Schnittfiihrung muss die Absaugung fiir das Absaugen von Steinstaub
Hertmelalscheibe (fir das  Ke zugel 1 sein. Geeignete Staubabsaugungen sind bei Milwaukee
artmetallscheibe (fiir das ~ Keine erhaltlich
I\S/ngleerli?linexoar;sal\r}li?;ﬁ%der Beim Trennen von besonders harten Materialien, wie z. B. Beton mit
Mauerwerk/Beton) hohem Kiesanteil, kann die Diamanttrennscheibe Uberhitzen und
- : - dadurch beschadigt werden. Dies ist deutlich an kreisférmigen Funken zu
Planschleifen Scheibentyp 27 B - Schleifschutzhaube erkennen, die sich mit der Diamanttrennscheibe drehen.

Beliebige Anwendung  Einsatzwerkzeug mit Keine
einem Durchmesser bis

55 mm

ARBEITSHINWEISE

Vergewissern Sie sich bei Schleifwerkzeugen mit Gewindeeinsatz, dass
das Gewinde lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Trenn- und Schleifscheiben stets gemaR den Angaben des Herstellers
verwenden und aufbewahren.

Beim Schruppen und Trennen immer mit Schutzhaube arbeiten.

Zum Trennen von Stein ist der Fiihrungschlitten, aus dem
Zubehdrprogramm, Vorschrift.

Die Schleifflache gekropfter Scheiben muss mindestens 3,4 mm unter
dem Schutzhaubenrand liegen.

Die Spannmutter muss vor Inbetriebnahme der Maschine angezogen
sein.

Stets den Zusatzhandgriff verwenden.

Das zu bearbeitende Werkstlick muss festgespannt werden, sofern es
nicht durch sein Eigengewicht halt. Niemals Werkstlick mit der Hand
gegen die Scheibe fiihren.

Schruppschleifen
Niemals Trennschleifscheiben zum Schruppschleifen verwenden.

Beim Schruppschleifen kann die Schleifschutzhaube mit aufgesetzter
Trennschutzhaube das Werkstiick berlihren und zum Verlust der Kontrolle
Uber das Werkzeug fiihren.

Die besten Schruppschleifergebnisse werden mit einem Anstellwinkel
von 30° bis 40° erzielt. Das Elektrowerkzeug mit maRigem Druck vor und
zurlick bewegen. Dadurch wird sichergestellt, dass das Werkstick nicht
zu heil wird, sich nicht verfarbt und keine Riefen entstehen.

Planschleifen mit Facherschleifscheibe

Die Facherschleifscheibe (Zubehdr) ermdglicht die Bearbeitung von
gewdlbten Flachen und Profilen. Facherschleifscheiben haben eine
wesentlich langere Lebensdauer, einen geringeren Gerduschpegel und
niedrigere Schleiftemperaturen als herkdmmliche Schieifscheiben.

Metall trennen

Bei Verwendung der Trennschutzhaube fiir Trennschleifen mit geklebten
Trennschleifscheiben besteht eine erhhte Gefahr der Exposition
gegeniiber Funken, Partikeln und Scheibensplittern, wenn die Scheibe
bricht.

Beim Trennschleifen einen maRigen Vorschub verwenden, der dem zu
bearbeitenden Material entspricht. Keinen Druck auf die Trennscheibe
austiben und das Elektrowerkzeug nicht kippen oder schwenken.

Nicht versuchen, die Drehzahl einer auslaufenden Trennscheibe durch
seitlichen Druck zu verringern.
Mauerwerk/Beton trennen

Beim Trennen von Mauerwerk/Beton fiir ausreichende Staubabsaugung
sorgen.

Staubmaske tragen.

Das Elektrowerkzeug darf nur zum Trennen/Schleifen von trockenem
Material verwendet werden.

DEUTSCH

In diesem Fall die Arbeit unterbrechen und die Diamanttrennscheibe
abkiihlen lassen, indem das Elektrowerkzeug kurzzeitig mit maximaler
Drehzahl und ohne Last betrieben wird.

Wenn die Scheibe deutlich langsamer lauft und kreisférmige Funken
entstehen, ist die Diamanttrennscheibe stumpf geworden. Durch kurzes
Schneiden in abrasivem Material (z. B. Kalksandstein) kann die Scheibe
wieder gescharft werden.

Arbeiten mit Diamantkernbohrern
Diamantkernbohrer nur fiir trockenes Material verwenden.

Diamantkernbohrer nicht parallel zum Werkstlick ansetzen. Den Bohrer
schrag und mit kreisenden Bewegungen in das Werkstlick einfiihren.
So wird eine optimale Kiihlung und eine langere Lebensdauer des
Diamantkernbohrers erreicht.

Bautechnische Hinweise

Aussparungen in tragenden Wanden unterliegen landerspezifischen
Vorschriften. Diese Vorschriften sind unbedingt einzuhalten. Vor Beginn
der Arbeiten den zusténdigen Statiker, Architekten oder Bauleiter zu Rate
ziehen.

WIEDERANLAUFSCHUTZ

Ein Nullspannungsschalter verhindert ein Wiederanlaufen der Maschine
nach einem Stromausfall. Bei erneuter Arbeitsaufnahme Maschine
ausschalten und wieder einschalten.

ANLAUFSTROMBEGRENZUNG + SANFTANLAUF

Der Einschaltstrom der Maschine betragt ein Mehrfaches des
Nennstromes. Durch die Anlaufstrombegrenzung wird der Einschaltstrom
so weit reduziert, dass eine Sicherung (16 A trage) nicht anspricht.

Elektronischer Sanftanlauf fir sichere Handhabung verhindert beim
Einschalten ein ruckartiges Anlaufen der Maschine.

ELEKTRONIK

Die Elektronik halt die Drehzahl bei steigender Belastung konstant. Das
Gerat verflgt tiber eine Overload - und Anti Kickback Schutzfunktion und
stoppt bei entsprechender Uberlast. Maschine ausschalten und wieder
einschalten

Bei langerer Uberlastung schaltet die Elektronik auf reduzierte Drehzahl.
Die Maschine lauft langsam weiter zum Kiihlen der Motorwicklung. Nach
Aus- und Wiedereinschalten kann mit der Maschine im Nennlastbereich
weitergearbeitet werden.

/




Das Elektrowerkzeug regelmafig von Schleifriickstanden und sonstigen
Verschmutzungen reinigen. Insbesondere die Liiftungsschlitze sind stets
sauber zu halten.

Saubere Elektrowerkzeuge erh6hen die Arbeitssicherheit.

AUFBEWAHRUNG UND TRANSPORT

Die Einsatzwerkzeuge staubgeschiitzt in trockenen, frostfreien Raumen
bei konstanter Temperatur lagern.

Vor der Lagerung oder dem Transport des Elektrowerkzeugs die Einsétze
entfernen, um Beschadigungen zu vermeiden. Beschadigte Werkzeuge
nicht mehr verwenden.

Elektrowerkzeuge bei Lagerung und Transport vor direkter
Sonneneinstrahlung schitzen.

WARTUNG

Nur Milwaukee Zubehér und Milwaukee Ersatzteile verwenden.

Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer Milwaukee
Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschiire Garantie/
Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerétes unter Angabe der
Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer auf dem Leistungsschild
bei lhrer Kundendienststelle oder direkt bei Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany angefordert werden.

SYMBOLE

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der
Steckdose ziehen.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen.

Gehdrschutz tragen!

Geeignete Staubschutzmaske tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Keine Kraft anwenden.

Fuhren Sie das Werkzeug immer mit beiden Handen.

Die Schutzhaube nicht fir Trennarbeiten verwenden.

Nur fiir Schleifarbeiten.

| NE@B0ROROBEO

Nur fiir Trennarbeiten.

Zulassige Scheibendicke beachten.

Zubehdr - Im Lieferumfang nicht enthalten, empfohlene
Erganzung aus dem Zubehdrprogramm.

Elektro- und Elektronik-Altgerate durfen nicht zusammen
mit dem Hausmdill entsorgt werden.

Elektro- und Elektronik-Altgerate sind getrennt zu sammeln
und zu entsorgen.

Entfernen Sie Leuchtmittel vor dem Entsorgen aus den
Geraten. Erkundigen Sie sich bei den &rtlichen Behérden
oder bei lhrem Fachhandler nach Recyclinghdfen und
Sammelstellen.

Je nach den értlichen Bestimmungen kdnnen
Einzelhandler verpflichtet sein, Elektro- und Elektronik-
Altgerate kostenlos zurlickzunehmen.

Tragen Sie durch Wiederverwendung und Recycling lhrer
Elektro- und Elektronik-Altgerate dazu bei, den Bedarf an
Rohmaterialien zu verringern.

Elektro- und Elektronik-Altgeréte enthalten wertvolle,
wiederverwertbare Materialien, die bei nicht
umweltgerechter Entsorgung negative Auswirkungen auf
die Umwelt und |hre Gesundheit haben kénnen.

Léschen Sie vor der Entsorgung méglicherweise auf Ihrem
Altgerat vorhandene personenbezogene Daten.

Elektrowerkzeug der Schutzklasse II.
Elektrowerkzeug, bei dem der Schutz vor einem
elektrischen Schlag nicht nur von der Basisisolierung
abhéngt, sondern auch davon, dass zusétzliche
Schutzmalnahmen, wie doppelte Isolierung oder
verstarkte Isolierung, angewendet werden.

Es gibt keine Vorrichtung zum Anschluss eines
Schutzleiters.

& _, Drehrichtung
n, Leerlaufdrehzahl
V Spannung
Wechselstrom

Européisches Konformitatszeichen

C€
UK

CA
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«
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EurAsian Konformitatszeichen.
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DONNEES TECHNIQUES AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE

DMS INOX
Type Meuleuse d'Angle Meuleuse d'Anglele Meuleuse d'Angle
Numéro de série 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
Puissance nominale de réception 1750 W 1750 W 1750 W
Vitesse de rotation a vide 2600-11000 min”! 2600-11000 min”* 2000-7700 min”!
Capacité nominale 125 mm 125 mm 125 mm
Dimensions autorisées des outils d'insertion, voir tableau pages 8-9
Filetage de I'arbre M14 M14 M14
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2014 28kg 28kg 28kg
Informations sur le bruit: Valeurs de mesure obtenues conformément
alaEN 62841.
Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de I'appareil sont :
Niveau de pression acoustique / Incertitude K 86,5 dB(A) 86,5dB(A) 86,5 dB(A)
Niveau d'intensité acoustique / Incertitude K 97,5dB(A) 97,5dB(A) 97,5dB(A)
Toujours porter une protection acoustique!
Informations sur les vibrations: Valeurs totales des vibrations (somme
vectorielle de trois sens) établies conformément a EN 62841.
Valeur d'émission vibratoire a, / Incertitude K
Meulage surfacique (a, ;) 9,4 mis?/1,5 mis? 9,4 mis?/ 1,5 m/s? 9,4 mis?/1,5 mis?
Pongage au papier de verre (a, o) 30mis?/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5mis?

Des valeurs de vibration différentes peuvent se présenter pendant d'autres applications, comme par exemple le polissage avec la brosse & fils
métalliques !

PN AVERTISSEMENT!

Le niveau de vibration et d'émissions sonores indiqué dans cette fiche de données a été mesuré en respect d'une méthode standard de test selon la
norme EN 62841 et peut étre utilisé pour comparer les outils entre eux. Il peut étre utilisé pour évaluation préliminaire de I'exposition.

Le niveau de vibration et d'émissions sonores déclaré correspond a I'application principale de l'outil. Cependant, si I'outil est utilisé pour des
applications différentes, avec différents accessoires ou est mal entretenu, les vibrations et les émissions sonores peuvent différer. Cela peut augmenter
considérablement le niveau d'exposition au cours de la période de travalil totale.

Le pongage de tdles métalliques fines ou d'autres structures de grande taille qui vibrent facilement peut générer un niveau sonore beaucoup plus élevé
(jusqu'a 15 dB) que celui indiqué. Pour des pieces a usiner telles que celles-ci, il est recommandé de prendre des mesures d'isolation acoustique
appropriées, par exemple en utilisant des tapis isolants lourds et flexibles. Il convient également de tenir compte du niveau sonore accru lors de
I'évaluation du risque d’exposition au bruit et du choix des protections auditives appropriées.

Une estimation du niveau d'exposition aux vibrations et au bruit devrait également tenir compte des temps d'arrét de I'outil ou des périodes ou il est en
marche mais n'effectue pas réellement le travail. Cela peut réduire considérablement le niveau d'exposition au cours de la période de travail totale.

Identifier des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger I'opérateur des effets des vibrations et/ou du bruit tels que : I'entretien de l'outil et des
accessoires, le maintien au chaud des mains, I'organisation des processus de travail.

PN AVERTISSEMENT! Lire tous les avertissements de sécurité, ne garantit pas un fonctionnement en toute securité.

les instructions opérationnelles, les illustrations et les spécifications ~ €) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre au moins égale a la

fournies avec cet outil électrique. La non observance des instructions vitesse maximale indiquée sur Ioutil électrique.

mentionnées ci-dessous peut causer des chocs électriques, des incendies Les accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée

ou de graves blessures. peuvent se rompre et voler en éclat.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour f) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire doivent

pouvoir s'y reporter ultérieurement. se situer dans le cadre des caractéristiques de capacité de votre
outil électrique.

INDICATIONS DE SECURITE POUR POLISSEUSE D'ANGLE Les accessoires dimensionnés de fagon incorrecte ne peuvent pas

étre protégés ou commandés de maniere appropriée.

Avertissements communs pour le meulage, le pongage au papier de g) Les dimensions de I'accessoire doivent correspondre aux

verre, les travaux avec brosses métalliques le trongonnage : dimensions du logement de P'outil électrique. Un accessoire qui

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner comme meuleuse, n'est pas parfaitement adapté au logement de 'outil électrique toume
ponceuse, brosse métallique, lustreuse ou outil a trongonner. de fagon |rregu||erg, est sty.uet'a de fortes vibrations et peut entrainer
Lire toutes les mises en garde de sécurité, les instructions, une perte de contrdle de outil
les illustrations et les spécifications fournies avec cet outil h) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé. Avant chaque utilisation
électrique. examiner les accessoires comme les meules abrasives pour
Le fait de ne pas suivre toutes les instructions données cidessous peut détecter la présence éventuelle de copeaux et fissures, les patins
provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une blessure grave. d’appui pour détecter des traces éventuelles de fissures, de

b) Cet outil électrique ne convient pas pour des tiches telles que déchirure ou d’usure excessive, ainsi que les brosses métalliques

le polissage. Les taches pour lesquelles cet outil n'est pas congu pour détecter des fils desserrés ou fissurés. Si l'outil électrique
peuvent comporter des risques et entrainer des blessures. ou l'accessoire a subi une chute, examiner les dommages

S A s N éventuels ou installer un accessoire non endommagé. Apres
c) Cet outil électrique ne doit étre utilisé que de maniére conforme examen et installation d’un accessoire, placezvous ainsi que les
et selon les instructions du fabricant. Une utilisation non conforme

- - personnes présentes a distance du plan de I'accessoire rotatif et
peut entrainer une perte de contrdle et des blessures graves. faire marcher I'outil électrique a vitesse maximale a vide pendant
d) Ne pas utiliser d’accessoires non congus spécifiquement et 1 min. Les accessoires endommagés seront normalement détruits

spécifiés par le fabricant d’outils. pendant cette période d'essai.
Le simple fait que 'accessoire puisse étre fixé a votre outil électrique
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Porter un équipement de protection individuelle. En fonction de
Iapplication, utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des verres de sécurité. Le cas échéant, utiliser un masque
antipoussiéres, des protections auditives, des gants et un tablier
capables d’arréter les petits fragments abrasifs ou des piéces a
usiner.

La protection oculaire doit étre capable d’arréter les débris volants
produits par les diverses opérations. Le masque antipoussiéres ou
le respirateur doit étre capable de filtrer les particules produites par
vos travaux. L'exposition prolongée aux bruits de forte intensité peut
provoquer une perte de I'audition.

Maintenir les personnes présentes a une distance de sécurité par
rapport a la zone de travail. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de protection individuelle.
Des fragments de piece a usiner ou d'outils insérables cassés peuvent
étre projetés et provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate d’opération.

En cas de travaux ol I'accessoire de meulage peut entrer en
contact avec des cables sous tension non visibles, tenez toujours
I'outil électrique par les surfaces de préhension isolées. En cas
de contact avec un cable sous tension, les parties métalliques de
I'outil électrique peuvent elles aussi étre conductrices et électrocutées
I'opérateur.

Ne jamais poser l'appareil électrique avant que I'outil rapporté
soit entierement a I'arrét. L'outil rapporté en rotation est susceptible
d'entrer en contact avec la surface de dépét, ce qui risquerait de vous
faire perdre le contréle de I'appareil électrique.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en le portant sur le coté.
Un contact accidentel avec 'accessoire de rotation pourrait accrocher
vos vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer réguliérement les orifices d’aération de I'outil électrique.
Le ventilateur du moteur attirera la poussiére a l'intérieur du botier et
une accumulation excessive de poudre de métal peut provoquer des
dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a proximité de
matériaux inflammables.

Des étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent des réfrigérants
fluides.

L'utilisation d’eau ou d'autres réfrigérants fluides peut aboutir a une
électrocution ou un choc électrique.

K

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou a I'accrochage
d’une meule rotative, d’un patin d'appui, d'une brosse ou de tout autre
accessoire. Le pincement ou 'accrochage provoque un blocage rapide
de I'accessoire en rotation qui, @ son tour, contraint I'outil électrique hors
de contréle dans le sens opposé de rotation de 'accessoire au point du
grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou pincée par la piece
a usiner, le bord de la meule qui entre dans le point de pincement peut
creuser la surface du matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion de

la meule. La meule peut sauter en direction de I'opérateur ou encore

en s'en éloignant, selon le sens du mouvement de la meule au point de
pincement. Les meules abrasives peuvent également se rompre dans ces
conditions.

Le rebond résulte d'un mauvais usage de l'outil et/ou de procédures ou de
conditions de fonctionnement incorrectes et peut étre évité en prenant les
précautions appropriées spécifiées cidessous.

a) Saisissez I'outil électrique fermement des deux mains et
préparez-vous a amortir les éventuels rebonds avec votre corps
et vos bras. Utilisez toujours la poignée supplémentaire (si
disponible) pour compenser autant que possible les rebonds ou
les variations de couple au moment du démarrage. Prenez les
mesures appropriées pour compenser les rebonds ou les variations
de couple.

b) Ne jamais placer votre main a proximité de I'accessoire en
rotation.
L'accessoire peut effectuer un rebond sur votre main.

c) Ne placez pas votre corps dans la zone ou Ioutil électrique risque
de se déplacer si un rebond se produit. En cas de rebond, l'outil
se déplace dans le sens opposé au sens de rotation de la meule au
moment du blocage.
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d) Apporter un soin particulier lors de travaux dans les coins, les
arétes vives etc. Eviter les rebondissements et les accrochages
de 'accessoire.

Les coins, les arétes vives ou les rebondissements ont tendance a
accrocher I'accessoire en rotation et a provoquer une perte de controle
ou un rebond.

N'utilisez pas de chaine, de lame a graver le bois ou de scie a
denture ainsi qu’aucun disque de diamant segmenté présentant
des espaces de plus de 10 mm. Des outils d'insertion de ce type
provoquent fréquemment un rebond ou la perte de contréle de I'outil
électrique.

e,

Consignes de sécurité pour le polissage et la coupure :

a) N'utilisez que des meules spécifiées pour votre outil électrique
ainsi que les capots de protection correspondants. Il est possible
que les meules qui ne sont pas prévues pour l'outil électrique
disposent d'un blindage insuffisant et ne sont pas sirs.

b) Les disques polisseurs a moyeu déporté devront étre montés
d'une fagon telle que la surface de polissage ne dépasse pas le
niveau du bord du protecteur. Un disque polisseur non correctement
monté dépassant le niveau du bord du protecteur ne pourra pas étre
protégé suffisamment.

Toujours utiliser le capot de protection. Le capot de protection
doit étre monté sdrement sur I'outil électrique et étre ajusté de
maniére a procurer un maximum de sécurité, c'est-a-dire le plus
petit composant possible du disque de trongonnage montre vers
I'utilisateur. Le capot de protection doit protéger I'utilisateur contre les
éclats et le contact par inadvertance avec la meule.

d) Les meules doivent étre utilisées uniquement pour les
applications spécifiées. Par exemple : ne pas meuler avec le
coté de la meule a trongonner. Les meules a trongonner sont
destinées au retrait de matiere avec 'aréte de la meule a trongonner.
L'application d'une force latérale sur la meule peut la briser.

Toujours utiliser des flasques de meule non endommagés qui
sont de taille et de forme correctes pour la meule que vous avez
choisie. Des flasques de meule appropriés supportent la meule
réduisant ainsi la possibilité de rupture de la meule. Les flasques pour
les meules a trongonner peuvent étre différents des autres flasques
de meule.

f) N'utilisez pas de disques abrasifs usés d’outils électriques plus
grands. Les disques abrasifs destinés aux outils électriques plus
grands ne sont pas appropriés pour la vitesses de rotation plus élevée
des outils électriques plus petits et peuvent se casser.

g) Lors de I'utilisation de disques polyvalents, toujours utiliser le
capot de protection adapté a I’ appllcatlon autrement, la protection
offerte par le capot de protection n'est pas suffisante, ce qui peut
entrainer des blessures graves.

C,

e,

Mises en garde de sécurité additionnelles spécifiques aux
opérations de trongonnage abrasif

a) Ne pas « coincer » la meule a trongonner ou ne pas appliquer une
pression excessive. Ne pas tenter d’exécuter une profondeur de
coupe excessive. Une contrainte excessive de la meule augmente la
charge et la probabilité de torsion ou de blocage de la meule dans la
coupe et la possibilité de rebond ou de rupture de la meule.

b) Ne pas vous placer dans I'alignement de la meule en rotation
ni derriére celleci. Lorsque la meule, au point de fonctionnement,
s'éloigne de votre corps, le rebond éventuel peut propulser la meule
en rotation et I'outil électrique directement sur vous.

Lorsque la meule se bloque ou lorsque la coupe est interrompue
pour une raison quelconque, mettre I'outil électrique hors tension
et tenir I'outil électrique immobile jusqu’a ce que la meule soit a
I’arrét complet. Ne jamais tenter d’enlever la meule a trongonner
de la coupe tandis que la meule est en mouvement sinon le
rebond peut se produire. Rechercher et prendre des mesures
correctives afin d'empécher que la meule ne se grippe.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans la piéce a usiner.
Laisser la meule atteindre sa pleine vitesse et rentrer avec
précaution dans le trongon. La meule peut se coincer, venir
chevaucher la piéce a usiner ou effectuer un rebond si I'on fait
redémarrer I'outil électrique dans la piece a usiner.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute piéce a usiner
surdimensionnée pour réduire le risque de pincement et de
rebond de la meule. Les grandes piéces a usiner ont tendance a
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fléchir sous leur propre poids. Les supports doivent étre placés sous
la piece & usiner prés de la ligne de coupe et pres du bord de la piéce
des deux cotés de la meule.

f) Procéder avec une précaution supplémentaire pendant
I'exécution d’une « coupe de poche » dans des parois existantes
ou dans des zones borgnes. La meule saillante peut couper des
tuyaux de gaz ou d'eau, des cablages électriques ou des objets, ce qui
peut entrainer des rebonds.

g) Ne pas essayer de réaliser des coupes courbes. Une surcharge du
disque de coupe augmente sa sollicitation et la tendance a l'inclinaison
ou le blocage. Cela augmente la probabilité d'un rebond ou d'une
rupture du corps de l'outil de rectification, ce qui peut entrainer des
blessures graves.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de pongage:

a) Utilisez un papier abrasif de taille appropriée. Lors du choix du
papier abrasif, respectez les instructions du fabricant. Un papier
abrasif qui déborde trop du tampon de pongage peut provoquer des
coupures et entrainer le blocage de l'outil, la rupture du disque ou des
chocs en retour.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de brossage
métallique:

a) Il convient d’étre conscient du fait que les crins de brosserie sont
maintenus par la brosse méme pendant une opération ordinaire.
Ne pas surcharger les cables par I'application d’une charge
excessive sur la brosse. Les crins de brosserie peuvent pénétrer
aisément dans les vétement légers et/ ou dans la peau.

b) Si l'utilisation d’un protecteur est recommandée pour le brossage
métallique, ne permettre aucune géne du touret ou de la brosse
métallique au protecteur. Le touret ou la brosse métallique peut
se dilater en diamétre en raison de la charge de travail et des forces
centrifuges.

AVIS COMPLEMENTAIRES DE SECURITE ET DE TRAVAIL

L'usinage des métaux génére des étincelles. Veiller a ce que personne ne
soit exposé a un danger. En raison du risque d'incendie, aucune matiere
inflammable ou combustible ne doit se trouver dans la zone de projection
des étincelles. Ne pas utiliser d'aspirateur de poussieres.

Eviter que les étincelles et la poussiére produites lors du polissage entrent
en contact avec le corps.

Ne jamais intervenir dans la zone dangereuse lorsque la machine est en
marche.

Arréter la machine tout de suite lorsqu'il y a des vibrations importantes ou
que d'autres défauts surgissent. Contrdler la machine afin d’en trouver
les causes.

Dans le cas de conditions d'utilisation extrémes (par exemple, pendant le
polissage a la meule des métaux avec le plateau d’appui et les disques
de rectification aux fibres vulcanisées), un encrassement important peut
se former a l'intérieur de la meuleuse d'angle. Dans de telles conditions
d'utilisation, il est nécessaire pour des raisons de sécurité de procéder a
un nettoyage minutieux a l'intérieur pour éliminer les dépots métalliques
et de monter absolument un interrupteur de protection contre les courants
de court-circuit en amont. La machine doit nous étre expédiée pour une
réparation si cet interrupteur de protection se déclenche.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine est en
marche.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La disqueuse est destinée au meulage du métal et de la céramique, a
la coupe du métal, de la pierre et des matériaux céramiques, ainsi qu'au
meuler a la toile émeri et au brossage métallique.

Pour chaque application, il est possible d'utiliser uniquement la
combinaison approuvée de I'outil d'insertion et du dispositif de
protection. De plus amples informations sont disponibles dans le tableau
« Combinaisons autorisées d’outils d'insertion et de dispositifs de
protection ».

Utiliser un capot de protection fermé contenu dans le programme
d'accessoires pour les travaux de trongonnage.

Le dispositif électrique est apte exclusivement a travailler a sec.
Ne pas utiliser ce produit de maniére non conforme a I'utilisation normale.
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RISQUES RESIDUELS

Méme en cas d'utilisation correcte du produit il n'est pas possible
d'exclure complétement des risques résiduels. Pendant I'utilisation les
risques décrits ci-dessous pourront se présenter et par conséquent
l'opérateur devra respecter les normes suivantes:

Blessures causées par les vibrations. Tenir le dispositif a 'aide de ses
poignées et limiter les temps de travail et d'exposition.

L'exposition au bruit peut causer des dommages auditifs. Porter une
protection auditive et limiter la durée de I'exposition.

Lésions oculaires causées par des particules de déchets.

Toujours porter des lunettes de sécurité, de pantalon long lourd, des
gants et des chaussures robustes.

Inhalation de gaz toxiques.

BRANCHEMENT SECTEUR

Ne raccorder I'appareil qu'a un courant alternatif monophasé et qu'a la
tension de réseau indiquée sur la plaquette signalétique. Le raccordement
est également possible sur des prises sans contact de protection, grace a
sa conception conforme a la classe de protection II.

Les prises de courant se trouvant a l'extérieur doivent étre équipées de
disjoncteurs différentiel (FI, RCD, PRCD) conformément aux prescriptions
de mise en place de votre installation électrique. Veuillez en tenir compte
lors de I'utilisation de notre appareil.

Ne raccorder la machine au réseau que si l'interrupteur est en position
arrét.

En raison de risques de court-circuit, veiller a ce qu'aucune piéce
métallique ne pénétre dans les ouies de ventilation.

Les processus de mise en fonctionnement provoquent des baisses
momentanées de tension. En cas de conditions défavorables de secteur,
il peut y avoir des répercussions sur d’autres appareils. Pour des
impédances du secteur inférieures a 0,2 ohms, il est assez improbable
que des perturbations se produisent.

DESCRIPTION DES TYPES DE DISQUES

Type 41 Disque de coupe

Type 42 Disque de coupe, coudé

Type 27 Meule, coudé

Type 65 Disque a lamelles

Type 70 Brosse métallique type disque
Type 80 Disque de coupe diamanté

Type 85,86  Brosse a boisseau métallique
Type 87 Taraud diamanté

Type 90 Disque abrasif en papier de verre

COMBINAISONS AUTORISEES D’OUTILS D’INSERTION ET DE
DISPOSITIFS DE PROTECTION

Seules les combinaisons suivantes d'outil d'insertion et de dispositif de
protection peuvent étre utilisées :

Application Outil d'insertion Dispositif de protection
Coupe Type de disque (41, 42) A- Capot de protection de
pour métal coupe
Type de disque (41, 42) A- Capot de protection de
pour la magonnerie/le béton  coupe
Disque de coupe diamanté A - Capot de protection de
pour métal coupe
Disque de coupe diamanté A - Capot de protection de
pour magonnerie/béton (80)  coupe
Disques de coupe pour B - Capot de protection de
matériaux autres que le meulage

métal ou la magonnerie/
le béton
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Applications Disque de trongonnage A- Capot de protection de

multiples polyvalent coupe

(combinaison

de coupe et de

meulage)

Percage detrous  Taraud diamanté (87) Aucune

Brossage métallique  Brosse métallique type B - Capot de protection de
disque (70) meulage
Brosse a boisseau Aucune

métallique (85, 86)

Pongage au papier  Disque a lamelles (65) B - Capot de protection de
de verre meulage
Abrasif flexible (par ex. Aucune
papier abrasif ), qui est
maintenu par un plateau
d'appui flexible (90)
Disque en métal dur (pour  Aucune
le pongage de matériaux
autres que le métal ou la
magonnerie/le béton)
Meulage plan Type de disque 27 B - Capot de protection de
meulage
Application au choix ~ Outil d'insertion avec un Aucune

diametre jusqu'a 55 mm

CONSIGNES DE TRAVAIL

Sur les machines prévues pour les outils abrasifs a orifice fileté, vérifiez
que la profondeur du filetage est suffisante pour la longueur de la broche.

Toujours utiliser et conserver les meules polisseuses et a couper
conformément aux indications du fabricant.

Ne jamais travailler sans capot protecteur pour des travaux de
trongonnage et de dégrossissage.

Le chariot de guidage est obligatoire pour des travaux de trongonnage
de la pierre.

La surface de meulage des disques coudés doit se trouver au moins
3,4 mm en dessous du bord du capot de protection.

L'écrou du flasque doit étre serré avant de mettre en marche la machine.
Utiliser toujours la poignée supplémentaire.

La piece a travailler doit étre fortement serrée lorsque son propre poids
ne suffit pas a la maintenir. Ne jamais guider la piéce a travailler a la main
vers la meule.

Dégrossissage a la meule
Ne jamais utiliser une meule a trongonner pour le dégrossissage.

Lors du dégrossissage, le capot de protection de meulage avec le capot
de protection de coupe en place peut entrer en contact avec la piece a
usiner et entrainer une perte de contréle de I'outil.

Pour obtenir les meilleurs résultats de dégrossissage, I'angle d'attaque
doit &tre compris entre 30° et 40°. Déplacer l'outil électrique d’'avant en
arriere en exergant une pression modérée. De cette maniére, la piece a
usiner ne s'échauffe pas trop, ne se décolore pas et évite la formation de
stries.

Meulage plan avec disque a lamelles

Le disque a lamelles (accessoire) permet d'usiner des surfaces et
des profils courbes. Les disques a lamelles présentent une durée de
vie considérablement plus longue, un niveau sonore plus faible et
des températures de meulage plus basses que les disques abrasifs
conventionnels.

Coupe du métal

L utilisation du capot de protection de coupe pour le trongonnage avec
des disques de trongonnage collés augmente le risque d’exposition aux
étincelles, aux particules et aux éclats de disque en cas de rupture du
disque.

Lors du trongonnage, adopter une vitesse d’avance modérée, adaptée au
matériau a travailler. Ne pas exercer de pression sur le disque de coupe
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et ne pas incliner ou faire pivoter l'outil électrique.

Ne pas chercher a réduire la vitesse de rotation d’un disque de coupe en
fin de vie en exergant une pression latérale.

Coupe de la magonnerie/du béton

Lors de la coupe de magonnerie/béton, veiller a assurer une aspiration
suffisante des poussieres.

Porter un masque contre les poussiéres.

Utiliser l'outil électrique uniquement pour la coupe/le meulage de
matériaux secs.

L'utilisation du capot de protection de coupe, du capot de protection
contre de meulage ou du capot de protection de meulage avec le capot
de protection de coupe rapporté en place pour la coupe/le meulage dans
le béton ou la magonnerie augmente I'exposition a la poussiére et le
risque de perte de contrdle de I'outil électrique, ce qui peut entrainer un
rebond.

Pour la coupe de la pierre, il est recommandeé d'utiliser un disque de
coupe diamanté.

Lors de I'utilisation du capot de protection de coupe avec aspiration
et le guide de coupe, le dispositif d'aspiration doit &tre approuvé pour
I'aspiration de la poussiére de pierre. Des dispositifs d'aspiration de
poussiére appropriés sont disponibles auprés de Milwaukee.

Lors de la coupe de matériaux particuliérement durs, tels que le béton a
forte teneur en cailloux, le disque de coupe diamanté peut surchauffer et
se détériorer. Ceci se voit clairement en raison de la formation d’étincelles
circulaires, tournant avec le disque de coupe diamanté.

Si cela se produit, arréter la coupe et laisser refroidir le disque de coupe
diamanté en faisant fonctionner l'outil électrique pendant une courte
période a la vitesse maximale sans charge.

Si le meulage est nettement plus lent et s'accompagne d'étincelles
circulaires, cela indique que le disque de coupe diamanté s'est émoussé.
Il est possible de réaffiiter le disque en coupant brievement dans un
matériau abrasif (par ex. une brique silico-calcaire).

Travail avec couronnes diamantées
N'utiliser les couronnes diamantées que pour des matériaux secs.

Ne pas placer la couronne diamantée parallélement a la piece a usiner.
Engager la couronne dans la piéce a usiner en biais et avec des
mouvements circulaires. Ceci permet d'obtenir un refroidissement optimal
et d'assurer une durée de vie plus longue de la carotte diamantée.

Remarques sur la conception

Les évidements dans les murs porteurs sont soumis a des
réglementations spécifiques a chaque pays. Ces réglementations doivent
étre impérativement respectées. Avant le début des travaux, consulter
I'ingénieur en structure, I'architecte ou le chef de chantier compétent.

DISPOSITIF DE PROTECTION CONTRE UN REDEMARRAGE

Un commutateur a potentiel zéro empéche un redémarrage de la machine
aprés une panne de courant. Lors de la reprise du travail, éteindre la
machine et I'enclencher & nouveau.

LIMITATION DU COURANT DE DEMARRAGE + DEMARRAGE EN
DOUCEUR

La tension d‘amorcage de la machine est un multiple de sa tension
nominale. Grace a la limitation du courant de démarrage, la tension
d'amorcage est réduite a tel point qu‘un fusible (16 A a action retardée)
ne répond pas.

Démarrage électronique en douceur garantissant un maniement fiable
tout en empéchant un démarrage brusque lors de la mise en marche de
la machine.

ELECTRONIQUE

L'électronique maintient la vitesse constante quelque soit la charge.

Le dispositif est pourvu de protection contre la surcharge, avec arrét
automatique, et contre les contrecoups. Désactiver et activer de nouveau
I'appareil.

En cas de surcharge prolongée, I'électronique réduit la vitesse de rotation.
la machine continue a tourner lentement afin de refroidir le bobinage du




moteur. Aprés arrét et remise en marche de la machine, il est possible de
|a faire tourner en charge nominale.

NETTOYAGE

Régulierement nettoyer 'outil électrique des résidus de meulage et autres
saletés. Les fentes d'aération, en particulier, doivent toujours rester propres.

Un outil électrique exempt d'impuretés augmente la sécurité lors du travail.

STOCKAGE ET TRANSPORT

Conserver les outils d'insertion a 'abri de la poussiére dans un lieu sec, a
I'abri du gel et & une température constante.

Avant de stocker ou de transporter l'outil électrique, retirer les outils
d'insertion pour éviter tout dommage. Ne pas réutiliser des outils
endommagés.

Lors du stockage ou du transport de l'outil électrique, le protéger des
rayons directs du soleil.

ENTRETIEN

Utiliser uniquement les accessoires Milwaukee et les pieces détachées
Milwaukee. Faire remplacer les composants dont le remplacement n'a pas
été décrit, par un des centres de service aprés-vente Milwaukee (observer
la brochure avec les adresses de garantie et de service aprés-vente).

En cas de besoin il est possible de demander un dessin éclaté du
dispositif en indiquant le modele de la machine et le numéro de six
chiffres imprimé sur la plaquette de puissance et en s'adressant au centre
d'assistance technique ou directement a Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLES

@ Lire avec soin le mode d'emploi avant la mise en service
f ATTENTION | AVERTISSEMENT ! DANGER !

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la prise de
courant.

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant avec la
machine.

©
©
©®
O
&

Toujours porter une protection acoustique!

Porter un masque de protection approprié contre les poussiéres.

Porter des gants de protection!

Ne pas appliquer de la force.

O

Manipulez toujours l'outil avec les deux mains.

Ne pas utiliser le capot de protection pour les travaux de découpe.
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Seulement pour des travaux de polissage.

Seulement pour des travaux de coupe.

Respecter les épaisseurs de disque admises.

Accessoires - Ces piéces ne font pas partie de la livraison,
complément recommandé de la gamme d'accessoires.

Les déchets d'équipements électriques et électroniques (DEEE)
ne sont pas a éliminer dans les déchets ménagers.

Les déchets d'équipements électriques et électroniques doivent
étre collectés et éliminer séparément.

Retirez les ampoules des appareils avant de les jeter. S'adresser
aux autorités locales ou au détaillant spécialisé en vue de
connaitre l'emplacement des centres de recyclage et des points
de collecte.

Selon les réglementations locales, les détaillants peuvent étre
tenus de reprendre gratuitement les déchets de piles et les
déchets d'équipements électriques et électroniques. Contribuez
aréduire la demande de matieres premiéres en réutilisant et en
recyclant vos déchets d'équipements électriques et électroniques.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques
comportent des matériaux précieux et recyclables qui peuvent
avoir des impacts négatifs sur I'environnement et sur votre santé
s'ils ne sont pas éliminés de maniére écologique.

Avant de mettre au rebut votre ancien appareil, supprimez les
données personnelles qui pourraient s'y trouver.

A DEPOSER
EN DECHETERIE

A DEPOSER
Cet appareil \Qaiaasa
et sa batterie
ou

se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

Outil électrique en classe de protection Il.

Outil électrique équipé d'une protection contre la fulguration
électrique qui ne dépend seulement de I'isolation de base mais
aussi de l'application d'autres mesures de protection telles qu'une
double isolation ou une isolation augmentée.

La connexion d'un conducteur de protection n'est pas prédisposée.

Direction de rotation

Vitesse de rotation a vide

Voltage

Courant alternatif

Marque de conformité européenne

Marque de conformité britannique

Marque de conformité ukrainienne

Marque de qualité EurAsian




DATI TECNICI AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE

DMS INOX
Tipo di costruzione Smerigliatrice angulare  Smerigliatrice angulare  Smerigliatrice angulare
Numero di serie 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
Potenza assorbita nominale 1750 W 1750 W 1750 W
Numero di giri a vuoto 2600-11000 min”! 2600-11000 min”* 2000-7700 min”!
Capacita nominale 125 mm 125 mm 125 mm
Dimensioni ammesse degli utensili, vedi tabella a pag. 8-9
Passo attacco codolo M14 M14 M14
Peso secondo la procedura EPTA 01/2014 28kg 28kg 28kg
Informazioni sulla rumorosita: Valori misurati conformemente alla norma
EN 62841.
La misurazione A del livello di pressione acustica dell'utensile & di solito di:
Livello di rumorosita / Incertezza della misura K 86,5dB(A) 86,5 dB(A) 86,5 dB(A)
Potenza della rumorosita / Incertezza della misura K 97,5dB(A) 97,5 dB(A) 97,5 dB(A)
Utilizzare le protezioni per l'udito!
Informazioni sulle vibrazioni: Valori totali delle oscillazioni (somma di
vettori in tre direzioni) misurati conformemente alla norma EN 62841
Valore di emissione dell'oscillazione a, / Incertezza della misura K
Smerigliatura di superfici (a, o) 9,4 mis?/1,5 m/s? 9,4 mis?/ 1,5 m/s? 9,4 m/s?/1,5m/s?
Dischi di carta abrasiva (a,, ) 30m/s?’/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5 mis? 3,0m/s?/ 1,5 mis?
Per altre applicazioni, come la molatura con spazzola d’acciaio, possono essere prodotti altri livelli di vibrazione!
FNAVVERTENZA!

I1/i valore/i di emissione acustica riportato/i in questa scheda informativa sono stati misurati conformemente a un metodo di prova standard sulla base della
norma EN 62841 e possono essere utilizzati per confrontare gli utensili tra loro. Pud/possono essere utilizzato/i anche per una valutazione preliminare
dell'esposizione.

Iivello di vibrazione ed emissione acustica dichiarato rappresenta le applicazioni principali dell'utensile. Tuttavia, se 'utensile & utilizzato per applicazioni
diverse, con accessori differenti o una manutenzione non adeguata, la vibrazione e 'emissione acustica potrebbero variare. Cio pud aumentare
significativamente il livello di esposizione durante l'intera durata del lavoro.

La levigatura di lamiere di metallo sottili o di altre strutture di grandi superfici che vibrano facilmente pud produrre un livello sonoro molto pit alto (fino a 15
dB) di quello indicato. Per questo tipo di pezzi da lavorare si raccomanda di adottare misure adeguate per I'isolamento acustico, come ad esempio 'uso di
materassini isolanti pesanti e flessibili. Il livello sonoro piu alto va preso in considerazione anche nella valutazione del rischio di esposizione al rumore e nella
scelta di un'adeguata protezione dell'udito.

Una stima del livello di esposizione alle vibrazioni e al rumore dovrebbe tenere conto anche dei periodi in cui I'utensile & spento o & in funzione ma non sta
lavorando. Cio puo ridurre significativamente il livello di esposizione durante l'intera durata del lavoro.

Identificare le misure di sicurezza supplementari per proteggere 'operatore dagli effetti delle vibrazioni e/o del rumore, ad esempio eseguendo la
manutenzione dellutensile e degli accessori, mantenendo le mani calde e organizzando gli schemi di lavoro.

E AVVERTENZA! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza Il semplice fatto che un accessorio possa essere fissato al Vostro
istruzioni operative, illustrazioni e specifiche fornite con questo eletiroutensile non & una garanz1a per un implego sicuro.
elettroutensile. Il mancato rispetto delle istruzioni di seguito riportate pud e) Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato deve essere
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi. almeno tanto alto quanto il numero massimo di giri riportato
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni operative per sullelettroutensile.

ogni esigenza futura. Un accessorio che gira pit rapidamente di quanto consentito puo

romperS| in vari peZZI e venir lanciato intorno.

YN NEREZN TSIV EOVARGINCOVED  f) 1 diametro esterno e lo spessore delPaccessorio montato devono

corrispondere ai dati delle dimensioni dell’elettroutensile in

Istruzioni di sicurezza generali per lavori di levigatura, levigatura con dotazione. ) L e o )
carta vetrata, lavori con spazzole metalliche, troncatura: In caso di utilizzo di portautensili e di accessori di dimensioni sbagliate
a) Questo elettroutensile & previsto per essere utilizzato non sara possibile schermarli oppure controllarli a sufficienza.
come levigatrice, levigatrice per carta a vetro, spazzola metallica g) Le dimensioni dell'attacco dell'accessorio devono corrispondere
e troncatrice. Attenersi a tutte le avvertenze di pericolo, istruzioni, alle d"“@:“iwn' del porta-accessorio d”ell elettroutensile. |G||
rappresentazioni e dati che si ricevono insieme all’ elettroutensile. accessori che non siano esattamente della stessa misuradel
In caso di mancata osservanza delle seguenti istruzioni vi & il pericolo porta-accessorio dell’elettroutensile gireranno in maniera sbilanciata,
di provocare una scossa elettrica, di sviluppare incendi e/o di provocare vibreranno fortemente e potranno causare la perdita del controllo
seri incidenti. sullutensile.
b) Questo elettroutensile non deve essere utilizzato per operazioni h) Non utilizzare mai portautensili od accessori danneggiati. Prima di
del tipo lucidatura. Operazioni per le quali questo utensile non & stato ogni utilizzo controllare i portautensili e gli accessori ed accertarsi
progettato possono comportare pericoli e lesioni. che sui dischi abrasivi non vi siano scheggiature o crepature, che

il platorello non sia soggetto ad incrinature, crepature o forte usura

c) Questo elettroutensile deve essere utilizzato sempre e soltanto e che le spazzole metalliche non abbiano fili metallici allentati

nella modalita corretta e in conformita alle istruzioni del produttore. oppure rotti. Se I'elettroutensile oppure I'accessorio impiegato

Un uso non corretto pud causare la perdita di controllo e gravi lesioni. dovesse sfuggire dalla mano e cadere, accertarsi che questo non
d) Non utilizzare nessun accessorio che la casa costruttrice abbia subito nessun danno oppure utilizzare un accessorio intatto.

non abbia esplicitamente previsto e specificato per questo Una volta controllato e montato il portautensili o accessorio, far

elettroutensile. funzionare I'elettroutensile per la durata di un minuto con il numero
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massimo di giri avendo cura di tenersi lontani e di impedire
anche ad altre persone presenti di avvicinarsi al portautensili o
accessorio in rotazione. Nella maggior parte dei casi i portautensili o
accessori danneggiati si rompono nel corso di questo periodo di prova.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda dell’applicazione
in corso utilizzare una visiera completa, maschera di protezione
per gli occhi oppure occhiali di sicurezza. Per quanto necessario,
portare maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di proteggervi
da piccole particelle di levigatura o di materiale.

Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi estranei espulsi in aria nel
corso di diverse applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera
respiratoria devono essere in grado di filtrare la polvere provocata
durante I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo ad un rumore
troppo forte vi & il pericolo di perdere 'udito.

Avere cura di evitare che altre persone possano avvicinarsi alla
zona in cui si sta lavorando. Ogni persona che entra nella zona di
operazione deve indossare un abbigliamento protettivo personale.
Frammenti del pezzo in lavorazione oppure utensili ad inserto rotti
possono volar via oppure provocare incidenti anche al di fuori della zona
diretta di lavoro.

Eseguendo lavori, durante i quali I'accessorio di taglio potrebbe
venire a contatto con fili sotto tensione nascosti, tenere sempre
l'utensile elettrico per le superfici di presa isolate. In caso di contatto
con un cavo sotto tensione, anche le parti metalliche dell'utensile
elettrico possono condurre corrente ed esporre I'operatore al rischio di
folgorazione.

Non depositare mai 'utensile elettrico, prima che questo non si sia
fermato completamente. Utensili rotanti possono venire in contatto con
la superficie d'appoggio, causando la perdita del controllo sull'utensile.

m) Mai trasportare I’elettroutensile mentre questo dovesse essere
ancora in funzione. Attraverso un contatto casuale 'utensile in
rotazione potrebbe fare presa sugli indumenti oppure sui capelli
dell'operatore e potrebbe arrivare a ferire seriamente il corpo
dell'operatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione dell’elettroutensile in
dotazione.
Il ventilatore del motore attira polvere nella carcassa ed una forte
raccolta di polvere di metallo pud provocare pericoli di origine elettrica.

o) Non utilizzare mai I'elettroutensile nelle vicinanze di materiali
infiammabili.
Le scintille possono far prendere fuoco questi materiali.

p) Non utilizzare mai accessori che richiedano refrigeranti liquidi.
L'utilizzo di acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare una scossa
di corrente elettrica.

—
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Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo € limprovvisa reazione in seguito ad agganciamento
oppure blocco di accessorio in rotazione come pud essere un disco
abrasivo, platorello, spazzola metallica ecc.. Agganciandosi oppure
bloccandosi il portautensili o accessorio provoca un arresto improvviso
della rotazione dello stesso. In questo caso 'operatore non € pii in grado

di controllare I'elettroutensile ed al punto di blocco si provoca un rimbalzo
dello stesso che avviene nella direzione opposta a quella della rotazione del
portautensili o dellaccessorio.

Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o bloccato nel pezzo in
lavorazione, il bordo del disco abrasivo che si abbassa nel pezzo in
lavorazione pud rimanere impigliato provocando in questo modo una rottura
oppure un contraccolpo del disco abrasivo. Il disco abrasivo si avvicina o si
allontana dall'operatore a seconda della direzione di rotazione che ha nel
momento in cui si blocca. In tali situazioni & possibile che le mole abrasive
possano anche rompersi.

Un contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non appropriato oppure
non corretto dell'elettroutensile. Esso pud essere evitato soltanto prendendo
misure adatte di sicurezza come dalla descrizione che segue.

a) Impugnare saldamente I'elettroutensile con entrambe le mani e
prepararsi ad assorbire I'eventuale contraccolpo con il corpo e le
braccia. Utilizzare sempre la maniglia supplementare (se presente)
per compensare al meglio il contraccolpo o le fluttuazioni di
coppia durante I'avviamento. Adottare le opportune precauzioni per
compensare eventuali fluttuazioni di coppia o contraccolpi.

b) Mai avvicinare la propria mano alla zona degli utensili in rotazione.
Nel corso dell'azione di contraccolpo il portautensili o accessorio
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potrebbe passare sulla Vostra mano.

c) Non posizionare il corpo nell'area in cui I'elettroutensile si muove
in caso di contraccolpo. In caso di contraccolpo, ['utensile si muove
in direzione opposta al senso di rotazione dell'utensile abrasivo al
momento dellinceppamento.

d) Operare con particolare attenzione in prossimita di spigoli, spigoli
taglienti ecc.. Avere cura di impedire che portautensili o accessori
possano rimbalzare dal pezzo in lavorazione oppure possano
rimanervi bloccati.

L'utensile in rotazione ha la tendenza a rimanere bloccato in angoli,
spigoli taglienti oppure in caso di rimbalzo. Cio provoca una perdita del
controllo oppure un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame a catena, lame per I'intaglio del legno, dischi
diamantati a segmenti con aperture periferiche superiori a 10 mm
o lame dentate. Lame di questo tipo creano frequenti contraccolpi e
perdita di controllo.

Indicazioni di sicurezza per la levigatura e la troncatura:

a) Utilizzare esclusivamente utensili abrasivi che siano esplicitamente
specificati per elettroutensile in dotazione e sempre in
combinazione con la cuffia di protezione prevista per ogni utensile
abrasivo. Utensili abrasivi che non sono previsti per I'elettroutensile non
possono essere sufficientemente schermati e sono insicuri.

I dischi levigatori con centro ribassato devono essere montati in
maniera tale che la loro superficie di molatura non sporga oltre
il livello del bordo della cuffia di protezione. Un disco levigatore
montato non correttamente che sporga oltre il livello del bordo della
cuffia di protezione non potra essere sufficientemente schermato.

Utilizzate sempre la cappa di protezione. La cappa di protezione
deve essere applicata saldamente all'attrezzo elettrico e deve
essere regolata in modo tale che sia garantito il massimo della
sicurezza, vale a dire che una parte minima del disco troncatore
sia apertamente rivolta verso I'operatore. La cappa di protezione
deve proteggere I'operatore da frammenti e contatto involontario con
I'abrasivo.

Utensili abrasivi possono essere utilizzati esclusivamente per le
possibilita applicative specificate. P. es.: Mai eseguire lavori di
levigatura con la superficie laterale di un disco abrasivo da taglio
diritto. Mole abrasive da taglio diritto sono previste per I'asportazione di
materiale con il bordo del disco. Esercitando dei carichi laterali su questi
utensili abrasivi vi & il pericolo di romperi.

Per la mola abrasiva selezionata, utilizzare sempre flange di
serraggio che siano in perfetto stato e che siano della corretta
dimensione e forma. Flange adatte hanno una funzione di corretto
supporto della mola abrasiva riducendo il piu possibile il pericolo di una
rottura della mola abrasiva. E possibile che vi sia una differenza tra
flange per mole abrasive da taglio diritto e flange per mole abrasive di
altro tipo.

f) Non utilizzare mai mole abrasive usurate previste per elettroutensili
piu grandi. Mole abrasive previste per elettroutensili pitl grandi non
sono concepite per le maggiori velocita di elettroutensili piu piccoli e
pOSSONO rompersi.

Quando si utilizzano dischi multiuso, utilizzare sempre la cuffia di
protezione corretta per la rispettiva applicazione. In caso contrario,
la cuffia di protezione non offre una protezione sufficiente, con il rischio
di gravi lesioni.

b
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Ulteriori avvertenze di pericolo specifiche per lavori di troncatura

a) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presion de
aplicacion excesiva. No intente realizar cortes demasiado
profundos. Sottoponendo la mola da taglio diritto a carico eccessivo
se ne aumenta la sollecitazione e la si rende maggiormente soggetta
ad angolature improprie 0 a blocchi venendo cosi a creare il pericolo di
contraccolpo oppure di rottura dell'utensile abrasivo.

Evitare di avvicinarsi alla zona anteriore o posteriore al disco
abrasivo da taglio in rotazione. Quando I'operatore manovra la mola
da taglio diritto nel pezzo in lavorazione in direzione opposta a quella
della propria persona, pud capitare che in caso di un contraccolpo il
disco in rotazione faccia rimbalzare con violenza I'elettroutensile verso
I'operatore.

Qualora il disco abrasivo da taglio diritto dovesse incepparsi
oppure si dovesse interrompere il lavoro, spegnere I'elettroutensile
e tenerlo fermo fino a quando il disco si sara fermato
completamente. Non tentare mai di estrarre il disco abrasivo

b
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dal taglio in esecuzione perché si potrebbe provocare un
contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa per il blocco.

d) Mai rimettere I'elettroutensile in funzione fintanto che esso si trovi
ancora nel pezzo in lavorazione. Prima di continuare ad eseguire il
taglio procedendo con la dovuta attenzione, attendere che il disco
abrasivo da taglio diritto abbia raggiunto la massima velocita. In
caso contrario € possibile che il disco resti agganciato, sbalzi dal pezzo
in lavorazione oppure provochi un contraccolpo.

Dotare di un supporto adatto pannelli oppure pezzi in lavorazione
di dimensioni maggiori in modo da ridurre il rischio di un
contraccolpo dovuto ad un disco abrasivo da taglio diritto che
rimane bloccato. Pezzi in lavorazione di dimensioni maggiori possono
piegarsi sotto I'effetto del proprio peso. Provvedere a munire il pezzo

in lavorazione di supporti adatti al caso specifico sia nelle vicinanze del
taglio di troncatura che in quelle del bordo.

f) Operare con particolare cautela in presenza di “tagli ciechi” in
pareti esistenti o altre zone non ispezionabili. Il disco abrasivo
da taglio diritto che inizia il taglio sul materiale pud provocare un
contraccolpo se dovesse arrivare a troncare condutture del gas o
dellacqua, linee elettriche oppure oggetti di altro tipo.

@) Non tentare di eseguire tagli a curva. Il sovraccarico dei dischi da taglio
ne aumenta le sollecitazioni e rende la macchina soggetta a piegature o
blocchi. Questo aumenta la probabilita di un contraccolpo o della rottura
della mola, il che pud comportare gravi lesioni.

[

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori di levigatura con carta
vetro:

a) Utilizzare carta vetrata di dimensioni adeguate. Per la scelta
della carta vetrata, seguire le istruzioni del produttore. Una carta
abrasiva che si estende troppo oltre il platorello pud causare lesioni da
taglio e provocare linceppamento dell'utensile, la rottura del disco o
contraccolpi.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori con spazzole metalliche:

a) Tenere presente che le spazzole di fili metallici perdono
frammenti di filo di metallo anche durante un uso normale. Non
sovraccaricare i fili metallici esercitando una eccessiva pressione.
| frammenti di fili metallici eiettati potrebbero facilmente penetrare
attraverso abbigliamento leggero e/o la pelle.

b) Impiegando una cuffia di protezione si impedisce che la cuffia di
protezione e la spazzola metallica possano toccarsi. | diametri delle
spazzole a disco e delle spazzola a tazza possono essere aumentati
attraverso forze di pressione e tramite 'azione di forze centrifugali.

ULTERIORI AVVISI DI SICUREZZA E DI LAVORO

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a non mettere in
pericolo I'incolumita di persone. Per via del pericolo di incendio, nessun tipo
di materiale infiammabile puo trovarsi nelle vicinanze (potenziale raggio
delle scintille). Non utilizzare aspirapolveri.

Evitare che le scintille o la polvere prodotta durante la smerigliatura entrino
in contatto con il corpo.

Non entrare nel raggio d'azione dell'utensile mentre & in funzione.

Disinserire immediatamente la macchina in caso che si verificano delle forti
oscillazioni oppure se si riscontrano altri difetti. Controllare la macchina per
cercare di identificame le cause.

In condizioni di utilizzo estreme (ad es. nella rettifica liscia di metalli con

il piatto di appoggio e dischi smerigliatori in fibra vulcanizzata) si pud
accumulare molta sporcizia allinterno della smerigliatrice angolare. Con
simili condizioni di utilizzo, per motivi di sicurezza, € necessaria una pulizia
a fondo allinterno per eliminare i depositi di metallo ed & assolutamente
indispensabile inserire un interruttore di sicurezza per corrente di guasto a
monte. Quando scatta l'interruttore di sicurezza la macchina va spedita alla
riparazione.

Non rimuovere trucioli o schegge mentre l'utensile & in funzione.

UTILIZZO CONFORME

La smerigliatrice angolare & destinata alla rettifica di metallo e ceramica,
al taglio di metallo, pietra e materiali ceramici, per la rettifi ca con dischi
smerigliatori di plastica e perlavorare con la spazzola di acciaio.

Per le rispettive applicazioni & ammesso utilizzare solo la combinazione
di utensili e dispositivi di protezione ammessa. Le informazioni a riguardo
si trovano nella tabella “Combinazioni ammesse di utensili e dispositivi di
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protezione”.
In caso di dubbi vanno rispettatele indicazioni dei produttori degli accessori.
L'utensile elettrico & idoneo esclusivamente alla lavorazione a secco.

Non utilizzare questo prodotto in nessun modo diverso da quello indicato
per I'uso normale.

RISCHI RESIDUI

Anche in caso di uso corretto del prodotto non € possibile escludere del
tutto i rischi residui. Durante 'uso possono presentarsi i seguenti rischi, per
cui l'operatore dovra rispettare quanto segue:

Lesioni causate da vibrazioni.Tenere il dispositivo sulle apposite
impugnature e limitare i tempi di lavoro e di esposizione.

L'esposizione al rumore pud causare danni all'udito. Indossare una
protezione per l'udito e limitare la durata dell'esposizione.

Lesioni agli occhi causate da particelle di detriti.

Indossare sempre occhiali di protezione, pantaloni lunghi pesanti, guanti
e scarpe robuste.

Inalazione di polveri tossiche.

COLLEGAMENTO ALLA RETE

Collegare solo alla corrente alternata monofase e solo alla tensione di rete
indicata sulla targhetta. Il collegamento € possibile anche a prese senza
contatto di terra, grazie alla struttura in classe di protezione II.

Gli apparecchi mobili usati all'aperto devono essere collegati interponendo
un interruttore di sicurezza (FI, RCD, PRCD) per guasti di corrente.
Inserire la spina solo con interruttore su posizione "OFF".

Non lasciare che nessuna parte metallica venga a contatto con l'apertura
dell'areazione - pericolo di corto circuito

Le operazioni di accensione producono temporanei abbassamenti di
tensione. In caso di reti di alimentazioni che non siano in condizioni ottimali
puo capitare che altre macchine possono subire dei disturbi. In caso di
impedenze di rete minori di 0,2 Ohm non ci si aspetta nessun disturbo.

DESCRIZIONE DEI TIPOI DI DISHI

Tipo 41 Disco di taglio

Tipo 42 Disco di taglio, a gomito
Tipo 27 Disco abrasivo, a gomito
Tipo 65 Disco a lamelle

Tipo 70 Disco a spazzole

Tipo 80 Disco diamantato per taglio
Tipo 86 Spazzola metallica

Tipo 87 Trivella diamantata

Tipo 90 Disco di carta abrasiva

COMBINAZIONI AMMESSE DI UTENSILI E DISPOSITIVI DI
PROTEZIONE

E consentito utilizzare solo le seguenti combinazioni di utensili e dispositivi
di protezione:

Applicazione Utensile Dispositivo di protezione
Taglio Tipo di disco (41, 42) per A - Calotta di protezione
metallo
Tipo disco (41, 42) per A- Calotta di protezione
muratura/calcestruzzo
Disco diamantato per A- Calotta di protezione
taglio metallo
Dischi diamantati per A - Calotta di protezione
muratura/calcestruzzo (80)
Dischi da taglio per altri B - Calotta di protezione
materiali diversi da metallo
€ muratura/calcestruzzo
Applicazioni dischi multiuso A - Calotta di protezione
multiple
(combinazione di

taglio e levigatura)
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Trivella Trivella diamantata (87) Nessuna
Dischi di carta Disco a lamelle (70) B - Calotta di protezione
abrasiva "

Spazzola metallica Nessuna
Dischi di carta Disco a lamelle (65) B - Calotta di protezione
abrasiva e

Strumento flessibile di Nessuna

levigatura (es. carta

abrasiva), tenuto da un

supporto flessibile (90)

Disco di metallo duro (per ~ Nessuna

levigare altri materiali
diversi dal metallo o

muratura/calcestruzzo)
Rettifica in piano  Tipo disco 27 B - Calotta di protezione
Qualsiasi Utensile con diametro fino  Nessuna
applicazione a55mm

|STRUZIONI DI LAVORO

Per gli utensili previsti per il montaggio con mola con foro filettato, verificare
che la filettatura della mola sia sufficientemente lunga da consentire
linserimento del mandrino.

Utilizzare e conservare le mole smerigliatrici e da taglio sempre
conformemente alle indicazioni della casa costruttrice.

Per sgrossare e tagliare utilizzare sempre la calotta di protezione.

La slitta di guida & prescritta per la taglio della pietra.

La superficie levigante dei dischi a gomito deve essere min. 3,4 mm al di
sotto del bordo della calotta di protezione.

Il dado flangiato deve essere serrato prima dell utilizzo della macchina.
Utilizzare sempre 'impugnatura laterale.

Il pezzo in lavorazione deve essere ben bloccato in posizione a meno che

non resti stabile per via del proprio peso. Mai applicare a mano sulla mola il
pezzo in lavorazione.

Rettifica di sgrosso
Non usare mai i dischi di taglio per la rettifica di sgrosso.

In caso di rettifica di sgrosso, la protezione di rettifica con calotta di
protezione applicata puo toccare il pezzo in lavorazione e portare alla
perdita del controllo dell'utensile.

| migliori risultati di rettifica di sgrosso si ottengono con un angolo di
applicazione di 30°- 40°. L'utensile elettrico va movimentato in avanti e
indietro esercitando una leggera pressione. Questo garantisce che il pezzo
in lavorazione non si surriscaldi e non prenda una colorazione indesiderata
e che non si formino striature.

Levigatura con disco a lamelle

Il disco a lamelle (accessorio) permette di lavorare le superfici e i profili
inarcati. | dischi a lamelle hanno una durata decisamente maggiore, un
impatto sonoro pit basso e minori temperature di levigatura rispetto ai
comuni dischi di carta abrasiva

Taglio di metalli

Se si usa la calotta di protezione per troncature con dischi di taglio incollati,
esiste un maggior pericolo di esposizione a scintille, particelle e schegge
del disco quando il disco si rompe.

Per il taglio, usare una spinta contenuta che sia adatti al materiale da
lavorare. Non esercitare pressione sul disco di taglio e non ruotare o
basculare l'utensile elettrico.

Non tentare di ridurre il numero di giri del disco di taglio in uscita esertitando
una pressione laterale.
Taglio di murature/calcestruzzo

Per i taglio di murature/calcestruzzo, assicurare un'aspirazione sufficiente
delle polveri.

Indossare una maschera che protegga dalle polveri.

E consentito usare ['utensile elettrico solo per il taglio/la levigatura di
materiale asciutto.
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L'uso di una calotta protettiva, una protezione per la rettifica o di una
protezione per la rettifica con calotta di protezione applicata per tagliare/
levigare calcestruzzo o murature comporta una formazione elevata di
polveri e un alto rischio di perdere il controllo dell'utensile elettrico, il che
produce eventuali contraccolpi.

Per il taglio di pietre si consiglia I'utilizzo di un disco diamantato.

Per I'uso della calotta di protezione con aspirazione e guida di taglio &
necessario che l'aspirazione sia omologata per I'aspirazione di polveri di
pietrisco. Milwaukee propone nella sua gamma delle aspirazioni adeguate.

Nel taglio di materiali particolarmente duri, come calcestruzzo con elevata
percentuale di ghiaia, il disco diamantato potrebbe surriscaldarsi e
danneggiarsi. Questo si riconosce in modo evidente dalle scintille circolari
che ruotano con il disco diamantato.

In questo caso, interrompere i lavori e lasciare raffreddare il disco
diamantato facendo ruotare al massimo numero di giri il dispositivo elettrico
in assenza di carico.

Se il disco si muove molto pit lentamente e si formano scintille circolari,
allora il disco diamantato non ¢ pi affilato. Il breve taglio nel materiale
abrasivo (ad es. arenaria calcarea) permette di affilare di nuovo il disco.

Lavorazione con punta di perforazione diamantata
Utilizzare il trapano a punta diamantata solo per il materiale asciutto.

Non impiegare il trapano a punta diamantata parallelamente al pezzo

da lavorare. Inserire il trapano inclinato nel pezzo eseguendo movimenti
circolari. Questo permette il raffreddamento ottimale e una maggiore durata
del trapano a punta diamantata.

Note tecniche

Le nicchie dei muri portanti sono soggetti a disposizioni locali. Rispettare
tassativamente tali disposizioni. Prima di iniziare i lavori, consultare gli
statici/architetti o direttori dei lavori edili di competenza.

PROTEZIONE CONTRO IL RIAVVIO

Interruttore di sicurezza che previene I'avviamento accidentale dell'utensile
dopo una interruzione di corrente nella rete elettrica. Per ripristinare il
funzionamento, riportare I'interruttore in posizione di spento e quindi
premere nuovamente l'interruttore.

LIMITAZIONE DELLA CORRENTE D‘AVVIAMENTO + AVVIAMENTO
GRADUALE

La corrente d‘avviamento della macchina ha un valore multiplo della
corrente nominale. Mediante la limitazione della corrente d‘avviamento,
essa viene ridotta in modo da non causare lo sgancio dell'interruttore
automatico (da 16 A).

Awviamento elettronico graduale, non brusco, per garantire una presa pit
sicura

ELETTRONICA

L'elettronica mantiene constante la velocita all'aumentare del carico. Il
dispositivo & provvisto di protezione contro il sovraccarico, con arresto
automatico, e contro i contraccolpi. Spegnere e riaccendere I'apparecchio.

In caso di sovraccarico I'elettronica provvede a ridurre 'assorbimento
di corrente fino a che non viene ridotto il carico, la macchina procede
lentamente. A seguito dello spegnimento il motore si raffredda e alla
riaccensione riparte normalmente.

PULIZIA

Pulire regolarmente I'utensile elettrico dai residui della rettifica e da altri
residui. In particolare, tenere sempre pulite le fenditure dell'areazione.

La pulizia degli utensili elettrici aumenta la sicurezza durante il lavoro.

TRASPORTARE E RIPORRE L'APPARECCHIO

Gli utensili utilizzati vanno immagazzinati a temperatura costante in luogo
asciutto e privo di ruggine.

Prima dellimmagazzinamento o del trasporto dell'utensile elettrico,
rimuovere gli inserti per evitare i danneggiamenti. Non riutilizzare piu gli
utensili danneggiati.

Durante immagazzinamento e trasporto, proteggere gli utensili elettrici dai
raggi diretti del sole.

/




MANUTENZIONE

Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio Milwaukee. Gruppi
costruttivi la cui sostituzione non & stata descritta, devono essere fatti
cambiare da un punto di servizio di assistenza tecnica al cliente Milwaukee
(vedi depliant garanzia/indirizzi assistenza tecnica ai clienti).

In caso di necessita & possibile richiedere un disegno esploso del
dispositivo indicando il modello della macchina ed il numero a sei cifre sulla
targa di potenza rivolgendosi al centro di assistenza tecnica o direttamente
a Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SIMBOLI

Si prega di leggere attentamente le presenti istruzioni per
I'uso prima della messa in funzione.

ATTENZIONE! AVWERTENZA! PERICOLO!

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere
la spina dalla presa di corrente.

Durante ['uso dell'apparecchio utilizzare sempre gli occhiali
di protezione.

Utilizzare le protezioni per ['udito!

Portare un"adeguata mascherina protettiva.

Indossare guanti protettivi!

Non applicare forza.

Guidare I'utensile sempre con entrambe le mani.

Non utilizzare la cuffia di protezione per eseguire lavori di
taglio.

Solo per lavori di smerigliatura.

'NEROSOCO®>I

Solo per lavori di taglio.

la
2

= Osservare lo spessore ammesso dei dischi.

==

Accessorio - Non incluso nella dotazione standard,
disponibile a parte come accessorio.

e
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| rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche non
devono essere smaltiti con i rifiuti domestici.
| rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche devono
. essere raccolti e smaltiti separatamente.
Rimuovere le sorgenti luminose dalle apparecchiature
prima di smaltirle. Chiedere alle autorita locali o al
rivenditore specializzato dove si trovano i centri di
riciclaggio e i punti di raccolta.
A seconda dei regolamenti locali, i rivenditori al dettaglio
possono essere obbligati a ritirare gratuitamente i rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche.
Alutate a ridurre il fabbisogno di materie prime riutilizzando
e riciclando i propri rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche.
| rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono materiali preziosi e riciclabili che possono
avere un impatto negativo sull'ambiente e sulla vostra
salute se non vengono smaliti in modo ecologico.
Cancellare tutti i dati personali che potrebbero essere
presenti sul vostro rifiuto di apparecchiatura prima di
procedere allo smaltimento.

Utensile elettrico di classe di protezione II.

Utensile elettrico sul quale la protezione contro la
folgorazione elettrica non dipende soltanto dallisolamento
di base, ma anche dall'applicazione di ulteriori misure

di protezione, come il doppio isolamento o I'isolamento
maggiorato.

Non e predisposto il collegamento di un conduttore di
protezione.

N~ Direzione dirotazione

n Numero di giri a vuoto

V Voltaggio

Corrente alternata

Marchio di conformita europeo

C€

U K Marchio di conformita britannico
cA

l Marchio di conformita ucraino

001
[ H [ Marchio di conformita EurAsian




DATOS TECNICOS AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE
DMS INOX
Tipo de construccion Amoladora Angular Amoladora Angular Amoladora Angular
Numero de produccién 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
Potencia de salida nominal 1750 W 1750 W 1750 W
Velocidad de giro en vacio 2600-11000 min! 2600-11000 min* 2000-7700 min”*
Capacidad nominal 125mm 125 mm 125 mm

Medidas permitidas de las herramientas de insercion, véase la tabla de las pag. 8 y 9
Rosca de eje de trabajo M14 M14 M14
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014 28kg 28kg 28kg
Informacion sobre ruidos: Determinacion de los valores de medicion segin
norma EN 62841.
El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A corresponde a:
Presion acustica / Tolerancia K
Resonancia acustica / Tolerancia K
Usar protectores auditivos!
Informaciones sobre vibraciones: Nivel total de vibraciones (suma
vectorial de tres direcciones) determinado segin EN 62841
Valor de vibraciones generadas a, / Tolerancia K
Lijado de superficies (a, o)
Lijado con papel de lija (a . os)

86,5 dB(A)
975 dB(A)

86,5 dB(A)
975 dB(A)

86,5 dB(A)
975 dB(A)

9,4 mis?/1,5 mis?
3,0m/s?/1,5 mis?

9,4 mis?/ 1,5 m/s?
3,0mis?/1,5 m/s?

9,4 mis?/1,5 mis?
3,0mis?/1,5 m/s?

En el caso de ofras aplicaciones, como p. €j. el esmerilado con cepillo de alambre de acero pueden resultar otros valores de vibracion.

FN ADVERTENCIA!

El nivel de emision de ruido y vibracion indicado en esta hoja informativa se ha medido de acuerdo con una prueba estandarizada que figura en EN
62841y se puede usar para comparar una herramienta con otra. Puede ser empleado para una evaluacion preliminar de la exposicion.

El nivel declarado emision de vibracion y ruido representa las principales aplicaciones de la herramienta. Sin embargo, sila herramienta se utiliza para
diferentes aplicaciones, con diferentes accesorios o con un mantenimiento deficiente, la emision de ruido y vibracién puede diferir. Esto puede aumentar
significativamente el nivel de exposicion durante el periodo total de trabajo.

Allijar chapas metalicas finas u ofro tipo de estructuras de gran superficie con tendencia a oscilar se puede producir un nivel sonoro considerablemente
superior al especificado (hasta 15 dB). Con estas piezas de trabajo se recomienda tomar las medidas oportunas para conseguir un aislamiento actstico
adecuado, como, por ejemplo, la utilizacion de esteras insonorizantes. También se ha de tener en cuenta el mayor nivel sonoro al evaluar el riesgo de

exposicion a ruidos y al elegir la proteccion auditiva apropiada.

También se debe tener en cuenta una estimacion del nivel de exposicién a la vibracion y el ruido cuando la herramienta esta apagada o cuando esta
funcionando, pero no esté haciendo su trabajo. Esto puede reducir significativamente el nivel de exposicién durante el periodo total de trabajo.

Identifique medidas de seguridad adicionales para proteger al operador de los efectos de la vibracion o el ruido, como realizar mantenimiento de la
herramienta y los accesorios, mantener las manos calientes y organizar las pautas de trabajo.

ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias de peligro,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones suministradas con
esta herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a las instrucciones
siguientes, ello puede ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o
lesion grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones para
futuras consultas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA LA AMOLADORA DE
ANGULO

Advertencias de peligro generales al realizar trabajos de amolado,
lijado, con cepillos de alambre, tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica ha sido concebida para amolar,
lijar, trabajar con cepillos de alambre y tronzar. Observe todas
las advertencias de peligro, instrucciones, ilustraciones y
especificaciones técnicas que se suministran con la herramienta
eléctrica.
En caso de no atenerse a las instrucciones siguientes, ello puede
provocar una electrocucion, incendio y/o lesiones serias.

b) No se puede utilizar esta herramienta eléctrica para procesos de
trabajo como el pulido. Los procesos de trabajo para los que no ha
sido disefiada esta herramienta pueden provocar riesgos y producir
lesiones.

c) Solo se puede utilizar esta herramienta si ello se hace
correctamente y de acuerdo con las indicaciones del fabricante.
Su utilizacion incorrecta puede provocar la pérdida de control de la
misma, asi como lesiones graves.
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d) No utilice ninglin accesorio que no esté previsto y especificado
especialmente para esta herramienta eléctrica por el fabricante.
Solamente por el hecho de que se pueda montar el accesorio en su
herramienta eléctrica, no se garantiza ningiin uso seguro.

Las revoluciones admisibles del util deberan ser como minimo
iguales a las revoluciones maximas indicadas en la herramienta
eléctrica.

Aquellos accesorios que giren a unas revoluciones mayores a las
admisibles pueden llegar a romperse y salir despedidos.

f) El diametro exterior y el grosor del util deberan corresponder con
las medidas indicadas para su herramienta eléctrica.
Los dtiles de dimensiones incorrectas no pueden protegerse ni
controlarse con suficiente seguridad.

g) Las medidas de la pieza de montaje del accesorio se deben
corresponder con las medidas de alojamiento de la herramienta
eléctrica. Todo accesorio que no se ajuste exactamente al alojamiento
de la herramienta eléctrica gira de forma irregular, vibra muy
fuertemente y puede provocar la pérdida de control de la herramienta.

h) No use utiles daiados. Antes de cada uso inspeccione el estado
de los utiles con el fin de detectar, p. ej., si estan desportillados
o fisurados los utiles de amolar, si esta agrietado o muy
desgastado el plato lijador, o si las ptas de los cepillos de
alambre estan flojas o rotas. Si se le cae la herramienta eléctrica
o el util, inspeccione si han sufrido algtin dafio o monte otro
util en correctas condiciones. Una vez controlado y montado el
util situese Vd. y las personas circundantes fuera del plano de
rotacion del util y deje funcionar la herramienta eléctrica en vacio,
a las revoluciones maximas, durante un minuto. Por lo regular,
aquellos utiles que estén dafiados suelen romperse al realizar esta
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comprobacion.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo del
trabajo a realizar use una careta, una proteccion para los ojos,
o unas gafas de proteccion. Si procede, emplee una mascarilla
antipolvo, protectores auditivos, guantes de proteccion o un
mandil especial adecuado para protegerle de los pequefios
fragmentos que pudieran salir proyectados al desprenderse del
util o pieza.

Las gafas de proteccion deberan ser indicadas para protegerle de los
fragmentos que pudieran salir despedidos al trabajar. La mascarilla
antipolvo o respiratoria debera ser apta para filtrar las particulas
producidas al trabajar. La exposicion prolongada al ruido puede
provocar sordera.

Cuide que otras personas se mantengan a suficiente distancia de
la zona de trabajo. Toda persona que acceda a la zona de trabajo

debera utilizar un equipo de proteccion personal.

Podrian ser lesionadas, incluso fuera del &rea de trabajo inmediata,

al salir proyectados fragmentos de la pieza de trabajo o herramientas

intercambiables rotas.

Coger la herramienta eléctrica por las superficies aisladas de

la empuiiadura siempre que se realicen trabajos en los que el
accesorio de corte pueda entrar en contacto con cables ocultos
conductores de corriente. Si se produce un contacto con un cable
conductor de corriente es posible que las partes de metal de la
herramienta eléctrica también pasen a conducir corriente y provoquen
una descarga eléctrica en el operador.

No deposite jamas la herramienta eléctrica antes de que la
herramienta intercambiable haya dejado de girar por completo.
La herramienta intercambiable que aun esté girando puede entrar
en contacto con la superficie de deposicion, con lo que usted puede
perder el control sobre la herramienta eléctrica.

m) No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras la transporta.
El util en funcionamiento podria lesionarle al engancharse
accidentalmente con su vestimenta.

n) Limpie periédicamente las rejillas de refrigeracion de su
herramienta eléctrica.
El ventilador del motor aspira polvo hacia el interior de la carcasa,
por lo que, en caso de una acumulacion fuerte de polvo metalico, ello
puede provocarle una descarga eléctrica.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
combustibles.
Las chispas producidas al trabajar pueden llegar a incendiar estos
materiales.

p) No emplee dtiles que requieran ser refrigerados con liquidos.
La aplicacion de agua u otros refrigerantes liquidos puede comportar
una descarga eléctrica.

k

Causas del rechazo y advertencias al respecto

El rechazo es un reaccion brusca que se produce al atascarse o
engancharse el util, como un disco de amolar, plato lijador, cepillo, etc.
Al atascarse o engancharse el Util en funcionamiento, éste es frenado
bruscamente. Ello puede hacerle perder el control sobre la herramienta
eléctrica y hacer que ésta salga impulsada en direccion opuesta al
sentido de giro que tenia el util.

En el caso, p. €j., de que un disco amolador se atasque o bloquee en

la pieza de trabajo, puede suceder que el canto del dtil que penetra en

el material se enganche, provocando la rotura del Util o el rechazo del
aparato. Segun el sentido de giro y la posicion del util en el momento de
bloquearse puede que éste resulte despedido hacia, o en sentido opuesto
al usuario. En estos casos puede suceder que el Util incluso llegue a
romperse.

El rechazo es ocasionado por la aplicacién o manejo incorrecto de la
herramienta eléctrica. Es posible evitarlo ateniéndose a las medidas
preventivas que a continuacion se detallan.

a) Mantenga fuertemente sujeta la herramienta con ambas manos y
preparese a tener que amortiguar con su cuerpo y sus brazos el
retroceso que se pueda producir. Utilice siempre la empufiadura
de agarre (siempre que haya una) para compensar de la mejor
forma posible el retroceso o los cambios de par motor durante el
arranque. Tome las medidas preventivas adecuadas para compensar
los cambios de par motor o el retroceso.

b) Jamas aproxime su mano al util en funcionamiento.
En caso de un rechazo, el util podria lesionarle la mano.
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c) No posicione su cuerpo en la zona donde se mueve la
herramienta eléctrica en caso de retroceso. Cuando se produce un
retroceso, la herramienta se mueve en la direccion contraria a la del
sentido de giro de la muela abrasiva en el momento del bloqueo.

d) Tenga especial precaucion al trabajar esquinas, cantos afilados,
etc. Evite que el util de amolar rebote contra la pieza de trabajo o
que se atasque.

En las esquinas, cantos afilados, o al rebotar, el util en funcionamiento
tiende a atascarse. Ello puede hacerle perder el control o causar un
rechazo del Util.

No utilice ninguna hoja de sierra de cadena, de tallado de madera
o dentada, asi como ningun disco de diamante segmentado

con pasos de anchura superior a los 10 mm. Tales herramientas
eléctricas producen frecuentemente un retroceso o la pérdida del
control de la herramienta eléctrica.

()

Indicaciones de seguridad al efectuar trabajos de amolado y
tronzado:

a) Use exclusivamente utiles especificados para su herramienta
eléctrica, en combinacion con la caperuza protectora prevista
para estos utiles. Los Utiles que no fueron disefiados para su uso
en esta herramienta eléctrica pueden quedar insuficientemente
protegidos y suponen un riesgo.

b) Discos lijadores con centro rebajado deberan montarse de tal
forma que su superficie abrasiva no sobresalga la superficie del
borde de la cubierta protectora. Un disco lijador montado de forma
no apropiada, que sobresalga de la superficie del borde de la cubierta
protectora, no podra ser protegido de manera suficiente.

Utilice siempre la cubierta protectora. La cubierta protectora
debe estar montada de forma segura en la herramienta eléctrica
y ajustada de manera que se alcance el maximo grado de
seguridad, es decir, la minima parte posible del disco de corte
debe quedar al descubierto dirigida hacia el usuario. La cubierta
protectora debe proteger al usuario contra los fragmentos y el contacto
accidental con la muela abrasiva.

d) Solamente emplee el util para aquellos trabajos para los que fue
especificado. Por ejemplo, no emplee las caras de los discos
tronzadores para amolar. En los Utiles de tronzar, el arranque de
material se lleva a cabo con los bordes del disco. Si estos Utiles son
sometidos a un esfuerzo lateral, ello puede provocar su rotura.

Siempre use para el util seleccionado una brida en perfecto
estado con las dimensiones y forma correctas. Una brida
adecuada soporta convenientemente el util reduciendo asi el peligro
de rotura. Las bridas para discos tronzadores pueden ser diferentes
de aquellas para otros discos de amolar.

f) No intente aprovechar los discos amoladores de otras
herramientas eléctricas mas grandes, aunque su diametro
exterior se haya reducido suficientemente por el desgaste. Los
discos amoladores destinados para herramientas eléctricas grandes
no son aptos para soportar las velocidades periféricas mas altas a
las que trabajan las herramientas eléctricas mas pequefas, y pueden
llegar a romperse.

g) Si emplea discos multiuso, utilice siempre la caperuza protectora
correcta para cada aplicacion. De lo contrario, la caperuza
protectora no ofrecera una proteccion suficiente, lo cual puede
provocar lesiones graves.

[
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Instrucciones de seguridad adicionales especificas para el tronzado

a) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presion de
aplicacion excesiva. No intente realizar cortes demasiado
profundos. Al solictar en exceso el disco tronzador éste es mas
propenso a ladearse, bloquearse, a ser rechazado, 0 a romperse.

b) No se coloque delante o detras del disco tronzador en
funcionamiento, alineado con la trayectoria del corte. Mientras que
al cortar, el disco tronzador es guiado en sentido opuesto a su cuerpo,
en caso de un rechazo el disco tronzador y la herramienta eléctrica
son impulsados directamente contra Vd.

Si el disco tronzador se bloquea, o si tuviese que interrumpir
su trabajo, desconecte la herramienta eléctrica y manténgala en
esa posicion, sin moverla, hasta que el disco tronzador se haya
detenido por completo. Jamas intente sacar el disco tronzador
en marcha de la ranura de corte, ya que ello podria provocar un
rechazo. Investigue y subsane la causa del bloqueo.

d) No intente proseguir el corte, estando insertado el disco
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tronzador en la ranura de corte. Una vez fuera de la ranura

de corte, espere a que el disco tronzador haya alcanzado las
revoluciones maximas, y prosiga entonces el corte con cautela.
En caso contrario el disco tronzador podria bloquearse, salirse de la
ranura de corte, o resultar rechazado.

e) Soporte las planchas u otras piezas de trabajo grandes para
reducir el riesgo de bloqueo o rechazo del disco tronzador. Las
piezas de trabajo grandes tienden a curvarse por su propio peso. La
pieza de trabajo debera apoyarse desde abajo a ambos lados tanto
cerca de la linea de corte como en los bordes.

f) Proceda con especial cautela al realizar recortes "por inmersion”
en paredes existentes o en zonas de reducida visibilidad. E|
disco tronzador puede ser rechazado al tocar tuberias de gas o agua,
conductores eléctricos, u otros objetos.

g) No intente realizar cortes curvos. Una sobrecarga del disco de corte
aumenta la presion y lo hace mas propenso a que se incline o se
bloguee. Ello aumenta la probabilidad de un retroceso o una rotura de
la muela abrasiva, lo cual puede provocar lesiones graves.

Instrucciones de seguridad especificas para trabajos con hojas
lijadoras:

a) Utilice papel de lija del tamafio adecuado. Al elegir el papel de
lija, tenga en cuenta las indicaciones del fabricante. El papel de
lija que sobresale excesivamente de la almohadilla de lijado puede
producir lesiones por corte y bloguear la herramienta, romper el disco
0 provocar retroceso.

Instrucciones de seguridad especificas para el trabajo con cepillos
de alambre:

a) Tenga en cuenta que las puas de los cepillos de alambre pueden
desprenderse también durante un uso normal. No fuerce las
puas ejerciendo una fuerza de aplicacion excesiva. Las plas
desprendidas pueden traspasar muy facilmente tela delgada y/o la
piel.

b) En caso de recomendarse el uso de una caperuza protectora,
evite que el cepillo de alambre alcance a rozar contra la caperuza
protectora. Los cepillos de plato y de vaso pueden aumentar su
didmetro por efecto de la presion de aplicacién y de la fuerza centrifuga.

INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD Y LABORALES

Al amolar metales se proyectan chispas. Cuidar de no poner en peligro
a personas. Debido al peligro de incendio no deben encontrarse cerca
(en el &rea de alcance de las chispas) materiales inflamables. No utilice
extraccion de polvo en este caso.

Evite que chispas y polvo de pulido puedan alcanzar el cuerpo.
No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la maquina conectada.

Desconectar inmediatamente el aparato al presentarse vibraciones
fuertes u otras anomalias. Examine la maquina para determinar las
posibles causas.

En caso de condiciones de funcionamiento extremas (p. €j. pulido de
metales con el plato soporte y discos abrasivos de fibra vulcanizada) se
puede acumular mucha suciedad en el interior de la amoladora angular.
En estas condiciones es necesario realizar, por motivos de seguridad, una
limpieza profunda de las acumulaciones metalicas en el interior y debe
conectarse obligatoriamente un interruptor de proteccion de corriente
diferencial (FI). Si salta el interruptor de proteccién Fl debe enviarse la
maquina para su reparacion.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del taladrado
con la maquina en funcionamiento.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

La amoladora angular esta disefiada para moler metal y ceramica,
asi como pararectifi car con el plato de rectifi cado de plastico y para
trabajarcon el cepillo de alambre de acero.

Para cada aplicacion se ha de utilizar solo la combinacién permitida
de herramienta de insercion y dispositivo de proteccién. Encontrara
mas informacion al respecto en la tabla «Combinaciones permitidas de
herramientas de insercion y dispositivos de proteccion».

En caso de dudas,observar las indicaciones de los fabricantes de los
accesorios.

La herramienta eléctrica sirve Uinicamente para el trabajo en seco
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No utilizar este producto de otra forma a la establecida para su uso normal.

RIESGOS RESIDUALES

Incluso en caso de la utilizacion correcta del producto no se pueden
excluir totalmente los peligros residuales. Durante la utilizacion del
producto se pueden producir los siguientes riesgos, por lo que el usuario
deberia tener en cuenta lo siguiente:

+ Lesiones provocadas por efecto de la vibracion.
Sujete el dispositivo utilizando las empufiaduras previstas para ello y
limite el tiempo de trabajo y de exposicion a riesgos.
+ La contaminacion acustica puede provocar lesiones auditivas.
Lleve una proteccion auditiva y limite el tiempo de exposicion a riesgos.
+ Lesiones oculares producidas por particulas de suciedad.
Lleve siempre gafas protectoras, pantalones resistentes y largos y
calzado resistente.
+ Inhalacion de polvos tdxicos.

CONEXION ELECTRICA

Conectar solo a corriente alterna monofasica y solo a la tensién de

red indicada en la placa indicadora de potencia. También es posible la
conexion a tomas de corriente sin contacto de puesta a tierra puesto que
esta disefiado para cumplir con la clase de proteccion Il.

Conecte siempre la maquina a una red protegida por interruptor
diferencial y magnetotérmico (FI, RCD, PRCD), para su seguridad
personal, segun normas establecidas para instalaciones eléctricas de
baja tension.

Enchufar la maquina a la red solamente en posicidn desconectada.
Evite que cualquier pieza metalica alcance las ranuras de ventilacion -
ipeligro de cortocircuito!

Los picos de intensidad durante la conmutacion causan un descenso
transitorio de la tension. Si las condiciones en la red fuesen
desfavorables, ello puede llegar a afectar a otros aparatos. Con
impedancias de red inferiores a 0,2 ohmios es muy improbable que se
produzcan perturbaciones.

DESCRIPCION DE LOS TIPOS DE DISCOS

Modelo 41 Disco de corte

Modelo 42 Disco de corte, acodado
Modelo 27 Disco abrasivo, acodado
Modelo 65 Disco de laminas abrasivas
Modelo 70 Disco de cepillo metalico
Modelo 80 Disco de corte de diamante

Modelo 85, 86 Cepillo metalico conico
Modelo 87 Cortador de agujeros de diamante
Modelo 90 Disco abrasivo de papel de lija

COMBINACION PERMITIDA DE HERRAMIENTAS DE INSERCION Y
DISPOSITIVOS DE PROTECCION
Solo se pueden utilizar las siguientes combinaciones de herramienta de

insercion y dispositivo de proteccion:

Aplicacion Herramienta de insercion  Dispositivo de proteccion

Corte

Modelo de disco (41, 42)
para metales

A- Tapa de proteccion
de corte

Modelo de disco (41,
42) para mamposteria/
hormigén

A- Tapa de proteccion
de corte

Disco de corte de A - Tapa de proteccion
diamante para metales de corte

Disco de corte de A - Tapa de proteccion
diamante para de corte
mamposteria/hormigén

(80)

Discos de corte para B - Tapa de proteccion

materiales distintos al
metal o la mamposteria/
hormigén

de lijado
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Usos mdltiples Disco multiuso A - Tapa de proteccion

(combinacién de de corte

corte y ljado)

Corte de agujeros ~ Cortador de agujeros de  Ninguno
diamante(87)

Cepillos metalicos  Disco de cepillo metalico B - Tapa de proteccion
(70) de lijado
Cepillo metalico conico Ninguno

Disco de laminas

Lijado con papel B - Tapa de proteccion

de lija abrasivas (65) de lijado
Abrasivo flexible (p. j., Ninguno
papel de lija) sin soporte
de una placa de soporte
flexible (90)
Disco de metal duro (para  Ninguno
lijar materiales distintos al
metal o la mamposteria/
hormigén)
Lijado plano Modelo de disco 27 B - Tapa de proteccion
de lijado
Cualquier Herramienta de insercion ~ Ninguno
aplicacion con un didmetro de hasta

55 mm

INDICACIONES PARA EL TRABAJO

En las herramientas que llevan una muela con aguijero roscado,
cerciorese de que la rosca en la muela es lo suficientemente larga para
aceptar la longitud del véastago.

Utilice y guarde siempre los discos de amolar y las muelas de tronzar
segun las indicaciones del fabricante.

Utilice siempre la cubierta de proteccion en trabajos de desbaste y
separacion.

iCuando corte piedra debera usar el patin de guia!

La superficie de lijado de los discos acodados debe encontrarse al menos
a 3,4 mm por debajo del borde de la tapa de proteccion.

La tuerca de apriete se debe asegurar antes de comenzar a trabajar con
la maquina.

Emplear siempre el asidero adicional.

La pieza de trabajo debe fijarse adecuadamente, a no ser que se
mantenga bien fija por su propio peso. Jamas mueva la pieza de trabajo
con la mano contra el disco.

Desbaste
No utilizar nunca discos de corte para desbastar.

Al desbastar es posible que la tapa de proteccion de lijado con la tapa de
proteccion de corte montada entre en contacto con la pieza de trabajo
provocando la pérdida de control de la herramienta.

Cuando se realizan desbastes, un angulo de ajuste de 30° a 40° es el
que proporciona el mejor resultado de trabajo. Mover la herramienta
eléctrica con una presién moderada hacia delante y hacia atras. Con
ello se consigue asegurarse de que la pieza de trabajo no se caliente
demasiado, no se decolore y no se formen muescas.

Lijado plano con disco de laminas abrasivas

El disco de laminas abrasivas (accesorio) permite el rectificado de
superficies y perfiles curvos. Los discos de ldminas abrasivas tienen

una vida Util considerablemente mas larga, producen un menor nivel de
ruido, asi como temperaturas de lijado mas bajas que los discos de corte
convencionales.

Corte de metales

Si se utiliza la tapa de proteccion de corte para realizar cortes abrasivos
con discos de corte pegados existe un mayor riesgo de exposicion a
chispas, particulas y fragmentos de disco.

Al llevar a cabo cortes abrasivos, hacerlo con una velocidad de avance
moderada que se corresponda con el material que se ha de rectificar.
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No ejercer ninguna presion sobre el disco de corte y no volcar o girar la
herramienta eléctrica.

No intentar reducir la velocidad de un disco de corte que se esta parando,
ejerciendo presion en un lado del mismo.

Corte de mamposteria/hormigén

Al cortar piezas de mamposteria/hormigdn se ha de prever una suficiente
aspiracion del polvo.

Utilizar una méscara contra el polvo.

Solo se puede utilizar la herramienta eléctrica para cortar/lijar materiales
SEcos.

Cuando se utiliza la tapa de proteccion de corte, la tapa de proteccion de
lijado o la tapa de proteccion de lijado con tapa de proteccion de corte
montada para trabajos de corte y lijado de hormigén o mamposteria se
produce una mayor exposicion al polvo y un mayor riesgo de perder el
control de la herramienta eléctrica, lo cual puede provocar un retroceso
de la misma.

Para cortar piedra se recomienda el uso de un disco de corte de
diamante.

Cuando se utiliza la tapa de proteccion de corte con aspiracion y guia
de corte, la aspiradora utilizada debe estar autorizada para la aspiracion
de polvo de piedra. Las aspiradoras de polvo apropiadas se encuentran
disponibles en Milwaukee.

Al cortar materiales especialmente duros, como, por ejemplo, hormigén
con alto porcentaje de grava, el disco de corte de diamante se puede
sobrecalentar y dafiarse. Esto se reconoce claramente por las chispas
circulares que se forman girando con el disco de corte de diamante.

Si eso ocurre, interrumpir el trabajo y dejar que el disco de corte de
diamante se enfrie haciendo funcionar para ello la herramienta eléctrica
brevemente a la maxima velocidad y sin carga.

Si el disco se mueve de forma considerablemente mas lenta y se
producen chispas circulares es sefial de que el disco de corte de
diamante se ha quedado desafilado. Realizando un ligero corte en el
material abrasivo (p. ej., piedra caliza) es posible volver a afilar el disco.

Trabajos con cortadores anulares de diamante
Utilizar los cortadores anulares de diamante solo para materiales secos.

No colocar los cortadores anulares de diamante en paralelo a la pieza de
trabajo. Introducir el cortador inclinado y con movimientos circulares en la
pieza de trabajo. De esta forma se consigue un enfriamiento dptimo y una
vida Util més larga del cortador circular de diamante.

Indicaciones técnicas constructivas

Los huecos realizados en muros de carga estan sometidos a reglamentos
especificos de cada pais. Es imprescindible respetar estos reglamentos.
Antes de comenzar con los trabajos, consultar el ingeniero estructural, el
arquitecto o el jefe de obra.

PROTECCION CONTRA EL REARRANQUE

El interruptor de tensién nula evita que la maquina arranque de nuevo
después de una corte de corriente. Para volver a reanudar el trabajo
desconectar la maquina y volver a conectarla.

LIMITACION DE LA CORRIENTE DE ARRANQUE + ARRANQUE
SUAVE

La corriente de conexion de la maquina es igual a un mdltiplo de la
corriente nominal. Mediante la limitacion de la corriente de arranque la
corriente de conexion se reduce hasta tal punto que los fusibles (16 A,
lentos) no llegan a actuar.

Arranque suave electrénico, para una segura manejabilidad, evita un
brusco retroceso al conectar la maquina.

ELECTRONICA

El conjunto electrénico mantiene constante las revoluciones al aumentar
la carga. El equipo dispone de una funcién protectora contra overload

y anti-kickback y se detiene en caso de la correspondiente sobrecarga.
Apagar y volver a encender la maquina.

En caso de un periodo més largo de sobrecarga, la velocidad
disminuye electronicamente. La maquina contindia funcionando a bajas




revoluciones para enfriar el devanado del motor. Después de refrigerarse
convenientemente, desconecte y conecte nuevamente. La maquina se
puede usar a la carga nominal.

LIMPIEZA

Limpiar la herramienta eléctrica de forma periédica eliminando restos de
corte y otro tipo de impurezas. En particular, las rejillas de ventilacion se
han de mantener siempre limpias.

Las herramientas eléctricas limpias aumentan la seguridad en el trabajo.

ALMACENAJE Y TRANSPORTE

Almacenar las herramientas de insercion protegidas del polvo y de las
heladas en espacios secos y a temperatura constante.

Antes del almacenamiento o del transporte de la herramienta eléctrica,
retirar los insertos para evitar que se dafien. No volver a utilizar
herramientas dafiadas.

Proteger las herramientas eléctricas durante su almacenamiento o
transporte de la radiacion solar directa.

MANTENIMIENTO

Utilice solamente accesorios y repuestos Milwaukee. En caso de
necesitar reemplazar componentes no descritos, contacte con cualquiera
de nuestras estaciones de servicio Milwaukee (consultar lista de servicio
técnicos)

Puede solicitar, en caso necesario, una vista despiezada del aparato bajo
indicacion del tipo de maquina y el nimero de seis digitos en la placa
indicadora de potencia en su Servicio de Postventa o directamente en
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StralRe 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SIMBOLOS

Lea las instrucciones detenidamente antes de conectar el
dispositivo.

/ATENCION! jADVERTENCIA! jPELIGRO!

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo cualquier
trabajo en la maquina.

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de proteccion.

Usar protectores auditivos!

Utilice por ello una méscara protectora contra polvo.

Usar guantes protectores

No aplique fuerza.

Guie siempre la herramienta utilizando ambas manos.

BB >I

No utilice la caperuza protectora para tronzar.

Unicamente para trabajos de pulido.

Unicamente para trabajos de separacion.

Tener en cuenta el espesor de disco permitido.

Accessorio - No incluido en el equipo estandar, disponible en la
gama de accesorios.

Los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos no se deben
desechar junto con la basura doméstica.

Los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos se deben
recoger y desechar por separado.

Retire las fuentes de iluminacion de los aparatos antes de
desecharlos. Informese en las autoridades locales 0 en su
distribuidor especializado sobre los centros de reciclaje y los
puntos de recogida.

Dependiendo de las disposiciones locales al respecto, los
distribuidores minoristas pueden estar obligados a aceptar de
forma gratuita la devolucion de residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos. Contribuya mediante la reutilizacion y el reciclaje
de sus residuos de aparatos eléctricos y electrénicos a reducir la
demanda de materias primas.

Los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos contienen
valiosos materiales reutilizables que pueden tener efectos
negativos para el medio ambiente y su salud si no son
desechados de forma respetuosa con el medio ambiente.
Antes de desecharlos, elimine los datos personales que podria
haber en los residuos de sus aparatos.

Herramienta eléctrica de la clase de proteccion II.

Herramientas eléctricas, en las que la proteccion contra un choque
eléctrico no depende solamente del aislamiento bésico sino
también de la aplicacion de medidas adicionales de proteccion,
como doble aislamiento o aislamiento reforzado.

No existe dispositivo para la conexion de un conductor protector.
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Vv Tension
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Marcado de conformidad europeo

Marcado de conformidad britanico

Marcado de conformidad ucraniano

certificado EAC de conformidad




DADOS TECNICOS AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE
DMS INOX
Tipo Rebarbadora Angular  Rebarbadora Angular  Rebarbadora Angular
Numero de producéo 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
Poténcia absorvida nominal 1750 W 1750 W 1750 W
Velocidade sem carga 2600-11000 min* 2600-11000 min’' 2000-7700 min”*
Capacidade nominal 125 mm 125 mm 125 mm
Para as dimens6es admissiveis das ferramentas veja a tabela na pag. 8-9
Rosca do veio de trabalho M14 M14 M14
Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2014 28kg 28kg 28kg
Informacgoes sobre ruido:
Valores de medida de acordo com EN 62841.
O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel da press&o de ruido / Incertez K 86,5dB(A) 86,5 dB(A) 86,5 dB(A)
Nivel da poténcia de ruido / Incertez K 97,5dB(A) 97,5dB(A) 97,5dB(A)
Use protectores auriculares!
Informagoes sobre vibragao: Valores totais de vibragdo (soma dos
vectores das trés direcgbes) determinadas conforme EN 62841.
Valor de emisséo de vibragéo a, / Incertez K
Lixamento superficial (a, ¢) 9,4 mis?/1,5 m/s? 9,4 mis?/ 1,5 m/s? 9,4 m/s?/1,5m/s?
Lixar com folha de lixa (8, o) 30m/s?’/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5 mis? 3,0m/s?/ 1,5 mis?

Em caso de outras aplicagdes, como p.ex. lixar com escova de arame, podem resultar outros valores de vibragao!

FNATENGAOQ!

O nivel de emisséo de ruido e vibragao fornecido nesta ficha de informagées foi medido de acordo com um teste padronizado que se encontra na norma
EN 62841, podendo ser utilizado para fazer comparagdes entre ferramentas. Pode ser utilizado para fazer uma avaliagao preliminar da exposigao.

O nivel de emisséo de ruido e vibragao declarado representa as principais aplicagdes da ferramenta. No entanto, se a ferramenta for utilizada para
aplicagdes diferentes ou com acessorios distintos, ou se a sua manutengéo for deficiente, a emissao de ruidos e vibragdes podera diferir. Isso podera
aumentar significativamente o nivel de exposi¢éo ao longo do periodo de trabalho total.

Ao lixar chapas metalicas finas ou outras estruturas de grande superficie que vibram facilmente pode ocorrer um nivel sonoro muito maior do que
indicado (até 15 dB). Para estas pe¢as recomenda-se tomar as medidas adequadas para o isolamento acustico como, p. ex., a utilizagao de esteiras
isolantes pesadas e flexiveis. O nivel sonoro elevado também deve ser considerado na avaliag@o do risco de exposigao ao ruido e na escolha dos

protetores auriculares adequados.

Aestimativa do nivel de exposicao a vibragdo e ruido também deve ter em conta os tempos em que a ferramenta, quer desligada quer em
funcionamento, ndo esta realmente a trabalhar. Isso podera reduzir significativamente o nivel de exposi¢ao ao longo do periodo de trabalho total.
Identifique medidas de seguranga adicionais para proteger o operador contra os efeitos da vibragéo e/ou ruido, tais como: fazer a manutengéo da
ferramenta e dos acessdrios, manter as maos quentes, organizar padrées de trabalho.

E ADVERTENCIA Devem ser lidas todas as adverténcias de
seguranga, instrugoes, ilustragoes e especificagdes fornecidas com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das adverténcias e instrugdes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico, incéndio efou graves
lesbes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugoes para futura
referéncia.

INSTRUGOES DE SEGURANGA PARA AFIADORAS ANGULARES

Indicagdes de aviso gerais para lixar, lixar com lixa de papel,
trabalhar com escovas de arame, polir e separar por rectificagéo:

a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como lixadeira,
lixadeira com lixa de papel e maquina para separar por
rectificagdo. Observar todas as indicagdes de aviso, instrugdes,
apresentacoes e dados fornecidos com a ferramenta eléctrica.
O desrespeito das seguintes instrugdes pode levar a um choque
eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

b) Esta ferramenta elétrica nao deve ser usada para trabalhos como
polimento. Trabalhos para os quais esta ferramenta néo foi projetada
podem representar perigos e causar feridas.

c) Esta ferramenta elétrica s6 deve ser usada conforme a
destinagao e as instrugdes do fabricante. A utilizacdo contraria a
destinagdo pode levar a perda do controlo e causar feridas graves.

d) Nao utilizar acessorios, que ndo foram especialmente previstos
e especificados pelo fabricante para serem utilizados com esta
ferramenta elétrica.

O facto de poder fixar o acessorio a esta ferramenta elétrica, ndo
garante uma aplicagdo segura.

e) As rotagoes admissiveis da ferramenta de trabalho devem ser
pelo menos tao elevadas como as rotagées maximas indicadas
na ferramenta eléctrica.

Os acessorios que rodam mais rapidamente do que o permitido
podem partir-se e ser projectados.

f) O diametro exterior e a espessura da ferramenta de trabalho
devem corresponder as indicagdes de medida da sua ferramenta
eléctrica.

Ferramentas de trabalho incorrectamente medidas podem néo ser
suficientemente blindadas nem controladas.

g) As medidas do acessorio devem corresponder com as medidas
de insergao da ferramenta elétrica. Acessdrios que ndo caibam
exatamente na inser¢ao da ferramenta elétrica giram irregularmente,
vibram fortemente e podem levar a perda do controlo sobre a
ferramenta.

h) Nao utilizar ferramentas de trabalho danificadas. Antes de cada
utilizacéo devera controlar as ferramentas de trabalho, e verificar
se por exemplo os discos abrasivos apresentam fissuras e
estilhacos, se pratos abrasivos apresentam fissuras, se ha
desgaste ou forte atri¢do, se as escovas de arame apresentam
arames soltos ou quebrados. Se a ferramenta eléctrica ou a
ferramenta de trabalho cairem, devera verificar se sofreram
danos, ou trocar por uma ferramenta de trabalho intacta. Apés
ter controlado e introduzido a ferramenta de trabalho, devera
manter-se, e as pessoas que se encontrem nas proximidades,
fora do nivel de rotagdo da ferramenta de trabalho e permitir
que a ferramenta eléctrica funcione durante um minuto com o
maximo numero de rotagdo. A maioria das ferramentas de trabalho
danificadas quebram durante este periodo de teste.

( DOR




Utilizar um equipamento de protecgéo pessoal. De acordo
com a aplicagéo, devera utilizar uma protecgéo para todo o
rosto, protecgao para os olhos ou um éculos protector. Se for
necessario, devera utilizar uma mascara contra po, protecgéo
auricular, luvas de protec¢do ou um avental especial, para
proteger-se de pequenas particulas de amoladura e de material.
Os olhos devem ser protegidos contra particulas a voar, produzidas
durante as diversas aplicacdes. A mascara contra pé ou a mascara
de respiragdo deve ser capaz de filtrar o pd produzido durante a
respectiva aplicacéo. Se for sujeito durante longo tempo a fortes
ruidos, podera sofrer a perda da capacidade auditiva.

Observe que as outras pessoas mantenham uma distancia
segura em relagéo ao seu local de trabalho. Cada pessoa que
entrar na area de trabalho, devera usar um equipamento de
protecgéo pessoal.

Estilhagos da pega a ser trabalhada ou ferramentas de trabalho
quebradas podem voar e causar leses fora da area imediata de
trabalho.

Durante trabalhos, nos quais o acessorio de corte pode entrar em
contato com linhas elétricas sob tensao ocultas, sempre segure a
ferramenta elétrica nos punhos isolados. Em caso de contato com
cabos elétricos sob tens&o, as pecas metdlicas da ferramenta elétrica
também podem ficar sob tenséo e provocar um choque elétrico do
utilizador.

1) Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta de
trabalho parar completamente. A ferramenta de trabalho rotativa
pode entrar em contacto com a area de apoio, podendo perder o
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

m) Nao permitir que a ferramenta eléctrica funcione enquanto estiver
a transportala. A sua roupa pode ser agarrada devido a um contacto
acidental com a ferramenta de trabalho em rotagéo, de modo que a
ferramenta de trabalho possa ferir o seu corpo.

n) Limpar regularmente as aberturas de ventilagdo da sua
ferramenta eléctrica.
A ventoinha do motor puxa p6 para dentro da carcaga, € uma grande
quantidade de p6 de metal pode causar perigos eléctricos.

o) Nao utilizar a ferramenta eléctrica perto de materiais inflamaveis.
Faiscas podem incendiar estes materiais.

p) Nao utilizar ferramentas de trabalho que necessitem agentes de
refrigeragao liquidos.
A utilizagéo de agua ou de outros agentes de refrigeracéo liquidos
pode provocar um choque eléctrico.
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Contra-golpe e respectivas adverténcias

Contragolpe é uma repentina reacgéo devido a uma ferramenta de
trabalho travada ou blogueada, como por exemplo um disco abrasivo,
um prato abrasivo, uma escova de arame etc. Um travamento ou um
bloqueio levam a uma parada abrupta da ferramenta de trabalho em
rotagdo. Desta maneira, uma ferramenta eléctrica descontrolada pode
ser acelerada no local de blogueio, sendo forgada no sentido contrario da
rotagdo da ferramenta de trabalho.

Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear numa pega a ser
trabalhada, o canto do disco abrasivo pode mergulhar na peca a ser
trabalhada e encravar-se, quebrando o disco abrasivo ou causando
um contra-golpe. O disco abrasivo se movimenta entéo no sentido do
operador ou para longe deste, dependendo do sentido de rotagéo do
disco no local do bloqueio. Sob estas condigdes os discos abrasivos
também podem partir-se.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizagdo incorrecta ou
indevida da ferramenta eléctrica. Ele pode ser evitado por apropriadas
medidas de precaug@o como descrito a seguir.

a) Segure sempre a ferramenta com as duas mao e prepare-se para
absorver eventuais recuos com o seu corpo e os bragos. Use
sempre a pega suplementar (caso existente) para compensar
da melhor maneira os recuos ou as variagdes do torque no
arranque. Tome as medidas adequadas para compensar as variagdes
do torque ou os recuos.

b) Jamais permita que as suas maos se encontrem perto de
ferramentas de trabalho em rotagéo.

No caso de um contragolpe a ferramenta de trabalho podera passar
pela sua mao.

c) Nao posicione o seu corpo na area em que a ferramenta elétrica
se move em caso de recuo. Em caso de recuo a ferramenta

movimenta-se em sentido oposto ao sentido de rotagao do corpo
abrasivo no momento do bloqueio.

d) Trabalhar com especial cuidado na area ao redor de esquinas,
cantos afiados etc. Evite que ferramentas de trabalho sejam
ricocheteadas e travadas pela pega a ser trabalhada.

A ferramenta de trabalho em rotagao tende a travar em esquinas,
em cantos afiados ou se for ricocheteada. Isto causa uma perda de
controlo ou um contra-golpe.

Nao fixe uma motosserra, uma talha, um disco diamantado
segmentado com uma lacuna periférica de mais de 10 mm ou
uma lamina de serra dentada. Estas laminas frequentemente levam
aum recuo e a perda de controlo.
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Instrucdes de seguranca para lixar e separar por rectificagao:

a) Utilizar exclusivamente os corpos abrasivos especificados para a
sua ferramenta elétrica e a capa de protegao prevista para estes
corpos abrasivos. Corpos abrasivos ndo previstos para a ferramenta
elétrica néo podem ser suficientemente protegidos e portanto ndo séo
seguros.

Discos abrasivos dobrados devem ser montados, de forma que a
sua superficie abrasiva ndo sobressaia além do nivel da margem
da tampa de proteccédo. Nao é possivel blindar suficientemente um
disco abrasivo montado incorrectamente, que sobressai além do nivel
da margem da tampa de protecgao.

Utilize sempre a tampa de protecgao. A tampa de protecgao deve
estar colocada na ferramenta eléctrica e encontrar-se ajustada de
forma a oferecer a maior seguranca, ou seja, deixando exposto
para o utilizador a menor parte do disco de corte possivel. A
tampa de protecgéo deve proteger o utilizador de fragmentos e de um
contacto acidental com o disco.

d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados para as aplicagdes
especificadas. P. ex.: Jamais lixar com a superficie lateral de
um disco de corte. Discos de corte sdo destinados ao desbaste de
material com o canto do disco. Uma forga lateral sobre estes corpos
abrasivos pode quebra-los.

Sempre utilizar flanges de aperto intactos de tamanho e forma
correctos para o disco abrasivo seleccionado. Flanges apropriados
apoiam o disco abrasivo e reduzem assim o perigo de uma ruptura do
disco abrasivo. Flanges para discos de corte podem diferenciarse de
flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilizar discos abrasivos gastos de outras ferramentas
elétricas maiores. Discos abrasivos para ferramentas elétricas
maiores ndo s&o apropriados para os nimeros de rotagdo mais altos
de ferramentas elétricas menores e podem quebrar.

Na utilizagéo de discos para multiplos fins use sempre a capa
de protegao adequada para a utilizagéo correspondente. Caso
contrario, a capa de prote¢éo ndo proporciona uma protegdo
suficiente, o que pode causar feridas graves.
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Outras adverténcias especiais de seguranga para separar por

rectificagao

a) Evitar um bloqueio do disco de corte ou uma forga de presséo
demasiado alta. Néo efectuar cortes extremamente profundos.
Uma sobrecarga do disco de corte aumenta o desgaste e a
predisposicéo para emperrar e bloquear e portanto a possibilidade de
um contra-golpe ou uma ruptura do corpo abrasivo.

Evitar a area que se encontra na frente ou atras do disco de
corte em rotagao. Se o disco de corte for conduzido na pega a ser
trabalhada, para frente, afastandose do corpo, é possivel que no
caso de um contra-golpe a ferramenta eléctrica, junto com o disco em
rotacdo, seja atirada directamente na direc¢do da pessoa a operar 0
aparelho.

Se o disco de corte emperrar ou se o trabalho for interrompido,
devera desligar a ferramenta eléctrica e mantéla parada, até

o disco parar completamente. Jamais tentar puxar o disco de
corte para fora do corte enquanto ainda estiver em rotagao,
caso contrario podera ser provocado um contra-golpe. Verificar e
eliminar a causa do emperramento.

Nao ligar novamente a ferramenta eléctrica, enquanto ainda
estiver na pega a ser trabalhada. Permita que o disco de corte
alcance o seu completo niimero de rotagao, antes de continuar
cuidadosamente a cortar. Caso contrario € possivel que o disco
emperre pule para fora da pega a ser trabalhada ou cause um contra-
golpe.

b
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e) Apoiar placas ou pecas grandes, para reduzir um risco de contra-
golpe devido a um disco de corte emperrado. Pecas grandes
podem curvarse devido ao proprio peso. A pega a ser trabalhada
deve ser apoiada de ambos os lados, tanto nas proximidades do corte
como também nos cantos.

f) Tenha muito cuidado ao fazer “cortes de bolsa" em paredes
existentes ou outras areas nao visiveis. O disco de corte pode
causar um contra-golpe se cortar acidentalmente tubulagdes de gas
ou de agua, cabos eléctricos ou outros objectos.

g) Néo tente fazer cortes em curva. Uma sobrecarga do disco de corte
aumenta a sua carga e ele fica vulneravel ao emperramento ou ao
bloqueio. Isso aumenta a probabilidade de ricochete ou de ruptura da
ferramenta abrasiva o que pode causar feridas graves.

Adverténcias especiais de seguranga especificas para lixar com lixa

de papel:

a) Use papel abrasivo de tamanho adequado. Na selegao do papel
abrasivo observe as instrugoes do fabricante. Papel abrasivo que
sobressai muito em relagdo a tela de lixa pode causar feridas de corte
e 0 bloqueio da ferramenta, a ruptura do disco ou recuos.

Adverténcias especiais de seguranca especificas para trabalhar com
escovas de arame:

a) Observe que a escova de arame também perde cerdas durante a
utilizagdo normal. Nao aplique uma forga de pressao muito forte
nos arames. Cerdas ejectadas podem penetrar facimente em roupa
leve efou na pele.

b) Se for recomendavel uma capa de protecgao, devera evitar que a
escova de arame entre em contacto com a capa de protecgao. O
diametro das escovas em forma de prato ou de tacho pode aumentar
devido a forga de presséo e as forgas centrifugas.

INSTRUCOES DE SEGURANCA E TRABALHO SUPLEMENTARES

Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que ninguém seja posto em
perigo. Devido ao perigo de incéndio ndo devem encontrar-se materiais
inflamaveis nas proximidades (area de vdo de faiscas). Nao utilize
sistema de extracgdo de poeiras.

Evitar o contacto de faiscas e pé de lixar com o corpo.

Né&o introduza as méos na area perigosa, estando a maquina em
funcionamento.

Desligar imediatamente o aparelho, se ocorrerem grandes oscilagdes ou
se forem observadas outras avarias. Controlar a maquina para determinar
acausa.

Em caso de condi¢Bes extremas de utilizag&o (por ex., ao polir metais
com o prato de apoio e rebolos de fibra vulcanizada) pode formar-se
uma forte sujidade no interior da lixadora de detalhes. Por motivos

de seguranca, quando tais condi¢des de utilizacdo se verificarem, é
necessario limpar o interior de deposicdes metalicas e ligar em série um
disjuntor de corrente de falha (FI). Depois da reacgéo do disjuntor-Fl, a
maquina tem de ser enviada para reparagao.

Né&o remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.

UTILIZAGAO AUTORIZADA

Arebarbadora angular destina-se a esmerilar metal e ceramica, cortar
metal, pedra e materiais ceramicos, bem como para o desbaste com
discos de desbaste em plasticoe para trabalhos com a escova de fi o de
aco.

Para as aplicagdes correspondentes s6 deve ser usada a combinag@o
admissivel de ferramenta e dispositivo de protegao. Informagdes constam
na tabela “Combinagdes de ferramentas e dispositivos de protegdo
admissiveis”.

Em caso de dlvida,observe as indicagdes do fabricante dos acessorios.
Aferramenta s6 é apropriada para o processamento a seco.

Né&o use este produto de outra maneira do que a indicada para o uso
normal.

RISCOS RESIDUAIS

Mesmo se este produto for usado de forma correcta, riscos residuais ndo
podem ser inteiramente excluidos. Os seguintes riscos podem ocorrer na
utilizagdo. Por isso, o utilizador deve observar o seguinte:

+ Feridas causadas pela vibragéo.
Segure o aparelho nos punhos previstos e limite o tempo de trabalho
€ exposicao.

+ Os ruidos podem levar a perda de audigao.
Use um protetor auricular e limite o periodo de exposicéo.

+ Feridas dos olhos causadas por particulas de sujeira.
Sempre use 6culos de protecdo, calgas compridas sélidas e calgados
solidos.

+ Inalagdo de pos toxicos.

LIGACAO A REDE

S6 corrente alternada monofasica e s6 conectar com a tenséo de
rede indicada na placa de identificagdo. Também é possivel conectar
com tomadas sem contacto de seguranga, uma vez que a construgdo
corresponde com a classe de protecéo Il.

Aparelhos néo estacionarios, utilizados ao ar livre, devem ser protegidos
por um disjuntor de corrente de defeito (FI,RCD,PRCD).

Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.

Néo deixe que pegas metalicas toquem nas fendasde circulagéo de ar -
perigo de curto-circuitos.

Os processos de ligagdo causam durante pouco tempo redugdes de
tensdo. No caso de condigdes de rede desfavoraveis, podem ocorrer
impedimentos devido a outros aparelhos. No caso de impendancias de
rede inferiores a 0,2 ohms ndo € de se esperar quaisquer interferéncias.

DESCRICAO DOS TIPOS DE DISCOS

Tipo 41 Disco de corte

Tipo 42 Disco de corte, curvado

Tipo 27 Disco de lixa, curvado

Tipo 65 Disco lamelar

Tipo 70 Disco de escova metalica

Tipo 80 Disco de corte de diamantes
Tipo 85,86  Escova metalica de corte

Tipo 87 Cortador de furos de diamantes
Tipo 90 Disco de papel de lixa

COMBINAGOES DE FERRAMENTAS E DISPOSITIVOS DE
PROTECAO ADMISSIVEIS

S6 devem ser usadas as seguintes combinagdes de ferramentas e
dispositivos de protecéo:

Aplicagao Ferramenta Dispositivo de protegdo
Cortar Tipo de disco (41, 42) A- Cobertura para
para metal corte
Tipo de disco (41, 42) para  A- Cobertura para
alvenaria/betao corte
Disco de corte de A- Cobertura para
diamantes para metal corte
Disco de corte de A- Cobertura para
diamantes para alvenaria/  corte
betédo (80)
Discos de corte para B - Cobertura para lixar
outros materiais do que

metal ou alvenaria/betao

Aplicagdes multiplas Disco de corte A- Cobertura para

(combinagéo de cortar  mutifuncional corte

e lixar)

Corte de furos Cortador de furos de Nenhuma
diamantes (87)

Escovas metdlicas

Disco de escova metalica
(70)

B - Cobertura para lixar

Escova metalica de corte
(85, 86)

Nenhuma
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Lixar com papel de lixa  Disco lamelar (65) B - Cobertura para lixar

Abrasivo flexivel (p. ex. Nenhuma
papel de lixar), suportado
por um prato de suporte

flexivel (90)

Disco de metal duro (para  Nenhuma
lixar outros materiais do
que metal ou alvenaria/

betéo)

Lixamento plano Tipo de disco 27 B - Cobertura para lixar

Ferramenta com um Nenhuma

didmetro de até 55 mm

DICAS DE TRABALHO

Para as ferramentas a serem montadas com a roda de orificio roscado,
certifique-se de que a rosca na roda & suficientemente longa para receber
o fuso em todo o seu comprimento.

Sempre utilizar e guardar os rebolos separadores e os discos abrasivos,
de acordo com as indicagdes do fabricante.

Durante o trabalho com discos de desbastar e de corte sempre deve ser
utilizada a placa de protecgéo.

Quando estiver a desmontar pedra deve usar a guia.

A superficie abrasiva de discos curvados deve ser montada pelo menos
3,4 mm abaixo da borda da cobertura.

A porca de ajuste deve ser apertada antes de iniciar o trabalho com a
maquina.

Utilizar sempre o punho lateral.

Apegca a ser trabalhada deve ser fixada, caso ndo esteja firme devido ao
seu peso proprio. Jamais conduzir a pega a ser trabalhada em direcg@o
do disco com as maos.

Qualquer aplicagdo

Retificagao de desbaste
Nunca use discos de corte para a retificagdo de desbaste.

Na retificagdo de desbaste a cobertura para lixar com a cobertura de
corte montada pode tocar na ferramenta e levar a perda do controle sobre
a ferramenta.

Os melhores resultados da retificagdo de desbaste s&o obtidos com um
angulo de ataque de 30° a 40°. Movimente a ferramanta elétrica para

a frente e para trds com uma pressdo moderada. Isso assegura que a
ferramenta néo se aqueca demasiadamente, ndo desbote e que ranhuras
nao sejam formadas.

Lixamento plano com disco lamelar

O disco lamelar (acessorio) permite processar superficies e perfis
curvados. Discos lamelares tem uma vida Util muito maior, um nivel de
ruido menor e temperaturas de lixar menores do que discos de lixar
habituais.

Cortar metal

Se a cobertura para corte for usada para discos de corte abrasivos
colados existe um risco elevado da exposicéo as faiscas, particulas e
fragmentos de vidro, se o vidro quebrar.

Durante o corte abrasivo, use um avango moderado que corresponda
com o material processado. Nao exerga presséo sobre o disco de corte e
ndo vire ou gire a ferramenta elétrica.

Néo tente reduzir a velocidade de um disco de corte que esta parando
através de pressao lateral.

Cortar alvenaria/betdo

Cuide de uma aspiragéo de p¢ suficiente ao cortar alvenaria/betéo.
Use uma mascara de po.

Aferramenta elétrica sé deve ser usada para cortar/lixar material seco.

Na utilizagéo da cobertura para corte, da cobertura para lixar ou da
cobertura para lixar com cobertura para cortar montada para trabalhos
de corte e lixar em betdo ou alvenaria existe uma maior exposicéo ao pd
€ um risco elevado de perder o controle sobre a ferramenta, o que pode
causar um ricochete.

Para cortar pedra recomenda-se usar um disco de corte de diamantes.

Em caso de utilizagao da cobertura para corte com aspiragéo e guia para
corte, a aspiracéo deve ser admitida para aspirar pé de pedra. Aspiragdes
de p6 adequadas vendem-se na Milwaukee.

Ao cortar materiais particularmente duros como, p. ex., betdo com grande
parte de saibro, o disco de corte de diamantes pode sobreaquecer-se

e ser danificado. Isso pode ser reconhecido claramente nas faiscas
redondas que giram com o disco de corte de diamantes.

Neste caso, interrompa o trabalho e deixe o disco de corte de diamantes
arrefecer, operando a ferramenta brevemente com velocidade méxima e
sem carga.

Se o disco girar bem mais lentamente e forem formadas faiscas
redondas, o disco de corte de diamantes ficou cego. Cortando
brevemente em material abrasivo (p. ex. pedra calcéria), o disco pode
ser afiado.

Trabalhar com perfuradores de nticleo de diamante
S6 use os perfuradores de nlcleo de diamante para material seco.

Néo aplique os perfuradores de nucleo de diamante em sentido paralelo
a peca. Introduza o perfurador inclinado e com movimentos giratérios
na pega. Isso assegura uma refrigeragéo ideal e uma vida util maior do
perfurador de nlcleo de diamante.

Instrugdes de técnica de construgdo

Ranhuras em paredes estruturais estéo sujeitas as disposicoes
especificas do pais. Estas disposi¢des sempre devem ser cumpridas.
Consulte 0 engenheiro de estruturas, arquiteto ou diretor da obra
competente antes de iniciar os trabalhos.

PROTECCAO DE REINICIO

O interruptor de tens&o nula evita um reiniciar da maquina depois de uma
falha de circuito. Na altura do novo inicio de trabalho desligar a maquina
e lig-la de novo.

LIMITACAO DA CORRENTE DE ARRANQUE + ARRANQUE SUAVE

A corrente de arranque da maquina é um multiplo da corrente nominal.
Alimitacéo de corrente de arranque reduz a corrente de arranque a um
valor tal que ndo faz actuar o fusivel (16 A lento).

Arranque suave electronico para manejo seguro; evita o arranque brusco
da maquina ao liga-la.

ELECTRONICA

A electronica mantém a velocidade constante independentemente da
carga da maquina. O aparelho dispde de uma fungdo de protecgéo
contra sobrecarga e anti-retorno e parara quando houver a sobrecarga
correspondente. Desligue e ligue novamente a maquina

A electronica comuta para um numero de rotagdes reduzido no caso de
uma sobrecarga prolongada. A maquina continua a funcionar lentamente
para arrefecer o enrolamento do motor. Apds ligar e desligar, é possivel
continuar a trabalhar com a maquina no nivel de carga nominal.

LIMPEZA

Limpe a ferramenta elétrica periodicamente de residuos de lixar e outra
sujeira. Particularmente sempre mantenha limpas as aberturas de
ventilagao.

Ferramentas elétricas limpas aumentam a seguranga no trabalho.

ARMAZENAGEM E TRANSPORTE

Guarde as ferramentas protegidas contra pé em locais secos, sem geada
e com temperatura constante.

Remova os insertos da ferramenta elétrica antes do armazenamento
ou do transporte para evitar danificagdes. Nao use mais as ferramentas
danificadas.

Proteja as ferramentas elétricas contra a luz do sol direta durante o
armazenamento e o transporte.
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Utilizar apenas acessoérios Milwaukee e pegas sobresselentes Milwaukee.
Os componentes cuja substituicdo ndo esteja descrita devem ser
substituidos num servigo de assisténcia técnica Milwaukee (consultar a
brochura relativa & garantia/moradas dos servigos de assisténcia técnica).

Se for necessario, um desenho de exploséo do aparelho pode ser
solicitado do seu posto de assisténcia ao cliente ou directamente da
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Alemanha, indicando o tipo da maquina e o nimero de seis posigdes na
chapa indicadora da poténcia.

SIMBOLOS
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Por favor, leia bem o manual de instruges antes da
utilizagéo.

CUIDADO! AVISO! PERIGO!

Antes de efectuar qualquer intervengdo na maquina, tirar
a ficha da tomada.

Usar sempre dculos de protecgéo ao trabalhar com a
méaquina.

Use protectores auriculares!

Use uma mascara de protecg@o contra p6 apropriada.

Use luvas de protecgao!

Néo aplique forga.

Sempre opere a ferramenta com as duas maos.

Néo use a capa de protegdo para trabalhos de corte.

S6 para trabalhos de lixar.

S4 para trabalhos de separagéo.

Observe a espessura do disco admissivel.

Acessorio - Ndo incluido no eqipamento normal, disponivel
€OMO acessorio.

C€

Residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (EEE)
ndo devem ser descartados com o lixo doméstico.

EEE devem ser recolhidos e descartados separadamente.
Remova as luzes antes de descartar os equipamentos.
Informe-se sobre os centros de reciclagem e os postos

de coleta nas autoridades locais ou no seu vendedor
autorizado.

Dependendo dos regulamentos locais, os retalhistas
podem ser obrigados a retomar gratuitamente os residuos
de equipamentos elétricos e eletronicos.

Contribua a reduzir as necessidades de matérias-

primas, reutilizando e reciclando os seus residuos de
equipamentos elétricos e eletronicos.

Residuos de equipamentos elétricos e eletronicos contém
materiais valiosos e reutilizaveis que podem ter efeitos
negativos para 0 meio ambiente e a sua saude se ndo
forem descartados ecologicamente.

Apague eventuais dados pessoais existentes no seu
residuo de equipamento antes de descarta-lo.

Ferramenta eléctrica da classe de protecgéo |I.
Ferramenta eléctrica, na qual a protecgéo contra
choque eléctrico ndo sé depende do isolamento basico,
mas também da aplicagéo de medidas de protecgdo
suplementares, como isolamento duplo ou reforgado.
Nao ha um dispositivo para a conexao dum condutor de
proteccéo.

Sentido de rotagdo

Velocidade sem carga

Tensdo

Corrente alternada

Marca de conformidade europeia

U K Marca de conformidade britanica

cA
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Marca de Conformidade Ucraniana

Marca de conformidade EurAsian.




TECHNISCHE GEGEVENS

AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE

DMS INOX

Type Haakse slijpmachine Haakse slijpmachine Haakse slijpmachine
Productienummer 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
Nominaal afgegeven vermogen 1750 W 1750 W 1750 W
Nullasttoerental 2600-11000 min”! 2600-11000 min”* 2000-7700 min”!
Nominale capaciteit 125mm 125 mm 125 mm
Toegestane afmetingen van de inzetgereedschappen, zie tabel op p. 8-9
Asaansluiting M14 M14 M14
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2014 28kg 28kg 28kg
Geluidsinformatie:
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 62841.
Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt:
Geluidsdrukniveau / Onzekerheid K 86,5 dB(A) 86,5 dB(A) 86,5 dB(A)
Geluidsvermogenniveau / Onzekerheid K 97,5dB(A) 97,5dB(A) 97,5 dB(A)
Draag oorbeschermers!
Trillingsinformatie: Totale trillingswaarden (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 62841.
Trilingsemissiewaarde a, / Onzekerheid K
Schuren van oppervlakken (a, ;) 9,4 mis?/1,5 mis? 9,4 mis?/ 1,5 m/s? 9,4 mis?/1,5 mis?
Schuren met schuurpapier (a, ) 30mis?/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5mis?

Bij andere toepassingen zoals bijv. schuren met de staalborstel, kunnen andere trilwaarden ontstaan!

N WAARSCHUWING!

De in dit informatieblad vermelde trillings- en geluidsniveaus zijn gemeten in overeenstemming met een standaard testmethode conform EN 62841 en
kunnen worden gebruikt om gereedschap met elkaar te vergelijken. Deze kunnen ook worden gebruikt voor het vooraf evalueren van de blootstelling.

De vermelde trillings- en geluidsniveaus gelden voor de meest gebruikelijke toepassingen van het gereedschap. Wanneer het gereedschap echter
voor andere doeleinden of met andere hulpstukken gebruikt wordt of niet naar behoren onderhouden wordt, kan de mate van blootstelling over de hele
werkperiode aanzienlijk hoger uitvallen.

Bij het schuren van dunne metalen platen of andere grote structuren die gemakkelijk beginnen te trillen, kan het aangegeven geluidsniveau aanzienlijk
worden overschreden (tot 15 dB). Bij deze werkstukken is het raadzaam om geschikte geluidsisolerende maatregelen te nemen en bijv. zware, flexibele
isolatiematten te gebruiken. Met het verhoogde geluidsniveau dient ook rekening te worden gehouden bij de risicobeoordeling van de blootstelling aan

lawaai en bij het kiezen van de geschikte gehoorbescherming.

Voor een nauwkeurige inschatting van de blootstelling aan trillingen en geluid moet ook de tijd in aanmerking worden genomen die het apparaat
uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de mate aan blootstelling over de hele werkperiode

aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de gebruiker tegen de gevolgen van trillingen en/of geluid, bijvoorbeeld: onderhoud van het
gereedschap en hulpstukken, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

PN WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidswaarschuwingen,
voorschriften, afbeeldingen en specificaties voor dit elektrische
gereedschap. Als de onderstaande waarschuwingen niet worden
opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toekomstig
gebruik.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR HAAKSE SLIJPERS

Algemene waarschuwingen voor slijpen, schuren, borstelen,
polijsten en doorslijpen:

a) Dit elektrische gereedschap is bestemd voor gebruik
als slijpmachine, schuurmachine, borstelmachine en
doorslijpmachine.. Neem alle waarschuwingen, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij het elektrische gereedschap
ontvangt in acht.

Als u de volgende aanwijzingen niet in acht neemt, kunnen een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel het gevolg zijn.

b) Dit elektrische gereedschap mag niet worden gebruikt voor
werkstappen zoals het polijsten. Werkstappen waarvoor dit
apparaat niet bedoeld is, kunnen gevaren met zich meebrengen en tot
letsel leiden.

c) Dit elektrische gereedschap mag alleen deskundig en volgens
de voorschriften van de fabrikant worden gebruikt. Ondeskundig
gebruik kan leiden tot controleverlies en ernstig letsel.

d) Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant speciaal

&

voor dit elektrische gereedschap is voorzien en aangegeven.
Het feit dat u het toebehoren aan het elektrische gereedschap kunt
bevestigen, waarborgt nog geen veilig gebruik.

Het toelaatbare toerental van het inzetgereedschap moet
minstens even hoog zijn als het maximale toerental dat op het
elektrische gereedschap is aangegeven.

Toebehoren dat sneller draait dan toegestaan, kan breken en in het
rond viiegen.

f) De buitendiameter en de dikte van het inzetgereedschap moeten
overeenkomen met de maatgegevens van het elektrische
gereedschap.

Inzetgereedschappen met onjuiste afmetingen kunnen niet voldoende
afgeschermd of gecontroleerd worden.

g) De afmetingen van de aansluiting van het toebehoren moeten
overeenstemmen met de afmetingen van de houder van het
elektrische gereedschap. Toebehoren dat niet exact op de houder
van het elektrische gereedschap past, draait niet gelijkmatig, trilt zeer
sterk en kan leiden tot controleverlies over het gereedschap.

h) Gebruik geen beschadigde inzetgereedschappen. Controleer
voor het gebruik altijd inzetgereedschappen zoals slijpschijven
op afsplinteringen en scheuren, steunschijven op scheuren of
sterke slijtage en draadborstels op losse of gebroken draden.

Als het elektrische gereedschap of het inzetgereedschap valt,
dient u te controleren of het beschadigd is, of gebruik een
onbeschadigd inzetgereedschap. Als u het inzetgereedschap
hebt gecontroleerd en ingezet, laat u het elektrische gereedschap
een minuut lang met het maximale toerental lopen. Daarbij dient
u en dienen andere personen uit de buurt van het ronddraaiende

)
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inzetgereedschap te blijven. Beschadigde inzetgereedschappen
breken meestal gedurende deze testtijd.

i) Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik afhankelijk
van de toepassing een volledige gezichtsbescherming,
oogbescherming of veiligheidsbril. Draag voor zover van
toepassing een stofmasker, een gehoorbescherming,
werkhandschoenen of een speciaal schort dat kleine slijp- en
materiaaldeeltjes tegenhoudt.

Uw ogen moeten worden beschermd tegen wegvliegende

deeltjes die bij verschillende toepassingen ontstaan. Een stof- of
adembeschermingsmasker moet het bij de toepassing ontstaande stof
filteren. Als u lang wordt blootgesteld aan luid lawaai, kan uw gehoor
worden beschadigd.

Let erop dat andere personen zich op een veilige afstand
bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen die de
werkomgeving betreedt, moet persoonlijke beschermende
uitrusting dragen.

Brokstukken van het werkstuk of gebroken inzetgereedschappen
kunnen wegvliegen en verwondingen veroorzaken, ook buiten de
directe werkomgeving.

Pak het elektrische gereedschap altijd vast aan de geisoleerde
handgrepen, wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij de
slijpschijf met verdekte stroomvoerende leidingen in contact
zou kunnen komen. Bij contact met een stroomkabel kunnen ook de
metalen onderdelen van het elektrische gereedschap onder spanning
komen te staan en elektrische schokken veroorzaken.

Leg het elektrische gereedschap nooit neer, voor het inzetstuk
volledig tot stilstand is gekomen. Het draaiende inzetstuk kan in
aanraking komen met de ondergrond, waardoor u de controle over het
elektrische gereedschap kunt verliezen.

m) Laat het elektrische gereedschap niet lopen terwijl u het
draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met het draaiende
inzetgereedschap worden meegenomen en het inzetgereedschap kan
zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het elektrische
gereedschap.
De motorventilator trekt stof in het huis en een sterke ophoping van
metaalstof kan elekirische gevaren veroorzaken.

0) Gebruik het elektrische gereedschap niet in de buurt van
brandbare materialen.
Vonken kunnen deze materialen ontsteken.

p) Gebruik geen inzetgereedschappen waarvoor vioeibare
koelmiddelen vereist zijn.
Het gebruik van water of andere vloeibare koelmiddelen kan tot een
elektrische schok leiden.

K

Terugslag en bijbehorende waarschuwingen

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een vasthakend

of geblokkeerd draaiend inzetgereedschap, zoals een slijpschiff,
steunschijf, draadborstel, enz. Vasthaken of blokkeren leidt tot abrupte
stilstand van het ronddraaiende inzetgereedschap. Daardoor wordt een
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de draairichting van het
inzetgereedschap versneld op de plaats van de blokkering.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in het werkstuk vasthaakt of blokkeert,
kan de rand van de slijpschif die in het werkstuk invalt, zich vastgrijpen.
Daardoor kan de slijpschiff uitbreken of een terugslag veroorzaken.

De slijpschijf beweegt zich vervolgens naar de bediener toe of van de
bediener weg, afhankelijk van de draairichting van de schijf op de plaats
van de blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of onjuiste
gebruiksomstandigheden van het elektrische gereedschap. Terugslag
kan worden voorkomen door geschikte voorzorgsmaatregelen, zoals
hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed met beide handen vast
en wees voorbereid om eventuele terugslagen met uw lichaam en
uw armen op te vangen. Gebruik altijd de extra handgreep (indien
voorhanden) om terugslagen of schommelingen in het toerental
tijdens de start zo goed mogelijk op te vangen. Tref geschikte
maatregelen om schommelingen in het toerental of terugslagen te
compenseren.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van draaiende
inzetgereedschappen.

Het inzetgereedschap kan bij de terugslag over uw hand bewegen.
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c) Positioneer uw lichaam niet binnen het bereik waarin het
elektrische gereedschap in geval van een terugslag beweegt. Bij
een terugslag beweegt het elektrische gereedschap op het moment
van de blokkade tegen de draairichting van de slijpschijf in.

d) Werk bijzonder voorzichtig in de buurt van hoeken, scherpe
randen, enz. Voorkom dat inzetgereedschappen van het werkstuk
terugspringen en vastklemmen.

Het ronddraaiende inzetgereedschap neigt er bij hoeken, scherpe
randen of wanneer het terugspringt toe om zich vast te klemmen. Dit
veroorzaakt een controleverlies of terugslag.

Gebruik geen ketting-, houtzaag- of getand zaagblad en geen
gesegmenteerde diamantschijven met meer dan 10 mm brede
sleuven. Dergelijk toebehoren veroorzaakt vaak een terugslag,
hetgeen tot controleverlies over het elektrische gereedschap kan
leiden.

()

Veiligheidsinstructies voor het slijpen en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend het voor het elektrische gereedschap
aangegeven slijptoebehoren en de voor dit slijptoebehoren
voorziene beschermkap. Slijptoebehoren dat niet voor het elektrische
gereedschap is voorzien, kan niet voldoende worden afgeschermd en
is niet veilig.

b) Gebogen slijpschijven moeten zodanig worden gemonteerd dat
het schuuroppervlak niet boven de rand van de veiligheidskap
uitsteekt. Een ondeskundig gemonteerde slijpschijf die boven de
rand van de veiligheidskap uitsteekt kan niet afdoende worden
afgeschermd.

c) Gebruik altijd een veiligheidskap. De kap moet veilig aan het
elektrische apparaat bevestigd en zodanig ingesteld zijn dat
een maximum aan veiligheid wordt bereikt, d.w.z. het kleinst
mogelijke deel van het slijpgereedschap wijst open naar de
gebruiker. De veiligheidskap moet de gebruiker tegen afgebroken
stukken en toevallig contact met het slijpgereedschap beschermen.

d) Slijptoebehoren mag alleen worden gebruikt voor de aangegeven
toepassingsmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp nooit met het
zijvlak van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn bestemd
voor materiaalafname met de rand van de schijf. Een zijwaartse
krachtinwerking op dit slijptoebehoren kan het toebehoren breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in de juiste maat en
vorm voor de door u gekozen slijpschijf. Geschikte flenzen steunen
de slijpschijf en verminderen zo het gevaar van een slijpschijforeuk.
Flenzen voor doorslijpschijven kunnen verschillen van de flenzen voor
andere slijpschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van grotere elektrische
gereedschappen. Slijpschijven voor grotere elektrische
gereedschappen zijn niet geconstrueerd voor de hogere toerentallen
van kleinere elektrische gereedschappen en kunnen breken.

g) Gebruik bij multifunctionele schijven steeds de correcte
beschermkap voor de toepassing. In het andere geval biedt de
beschermkap onvoldoende bescherming, hetgeen kan leiden tot
ernstig letsel.

Overige bijzondere waarschuwingen voor doorslijpwerkzaamheden

a) Voorkom blokkeren van de doorslijpschijf en te hoge
aandrukkracht. Slijp niet overmatig diep. Een overbelasting van de
doorslijpschijf vergroot de slijtage en de gevoeligheid voor kantelen of
blokkeren en daardoor de mogelijkheid van een terugslag of breuk van
het slijptoebehoren.

b) Mijd de omgeving voor en achter de ronddraaiende
doorslijpschijf. Als u de doorslijpschijf in het werkstuk van u
weg beweegt, kan in het geval van een terugslag het elektrische
gereedschap met de draaiende schijf rechtstreeks naar u toe worden
geslingerd.

c) Als de doorslijpschijf vastklemt of als u de werkzaamheden
onderbreekt, schakelt u het elektrische gereedschap uit en houdt
u het rustig tot de schijf tot stilstand is gekomen. Probeer nooit
om de nog draaiende doorslijpschijf uit de groef te trekken.
Anders kan een terugslag het gevolg zijn. Stel de oorzaak van het
vastklemmen vast en maak deze ongedaan.

d) Schakel het elektrische gereedschap niet opnieuw in zolang het
zich in het werkstuk bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het
volledige toerental bereiken voordat u het doorslijpen voorzichtig
voortzet. Anders kan de schijf vasthaken, uit het werkstuk springen of
een terugslag veroorzaken.
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e) Ondersteun platen of grote werkstukken om het risico van een
terugslag door een ingeklemde doorslijpschijf te verminderen.
Grote werkstukken kunnen onder hun eigen gewicht doorbuigen.
Het werkstuk moet aan beide zijden worden ondersteund, vlakbij de
slijpgroef en aan de rand.

f) Wees bijzonder voorzichtig bij het insteekzagen in bestaande
wanden of andere niet-zichtbare bereiken. De invallende
doorslijpschijf kan bij het doorslijpen van gas- of waterleidingen,
elektrische leidingen of andere objecten een terugslag veroorzaken.

g) Probeer niet om in bochten te zagen. De extra druk leidt tot een
overbelasting van de doorslijpschijf en vergroot de kans dat de deze
vervormt of vastloopt. Dit kan tot een terugslag of schijfbreuk leiden,
wat ernstig letsel kan veroorzaken.

Bijzondere waarschuwingen voor schuurwerkzaamheden:

a) Gebruik schuurpapier in de juiste maat. Let bij de keuze van het
schuurpapier op de voorschriften van de fabrikant. Schuurpapier
dat te ver over de rand van de schuurpad uitsteekt, kan snijwonden
veroorzaken en het blokkeren van het gereedschap, het breken van de
schijf of terugslagen tot gevolg hebben.

Bijzondere waarschuwingen voor werkzaamheden met
draadborstels:

a) Let op dat de draadborstel ook tijdens het normale gebruik
draadstukken verliest. Overbelast de draden niet door een
te hoge aanpersdruk. Wegvliegende draadstukken kunnen
probleemloos door dunne kleding en/of de huid dringen.

b) Als het gebruik van een beschermkap wordt geadviseerd, dient
u te voorkomen dat beschermkap en draadborstel elkaar kunnen
raken. Vlakstaal- en komstaalborstels kunnen door aandrukkracht en
centrifugaalkrachten hun diameter vergroten.

VERDERE VEILIGHEIDS- EN WERKINSTRUCTIES

Bij het schuren van metalen ontstaan vonken. Er op letten dat er geen
personen in gevaar worden gebracht. In verband met het brandgevaar
mogen zich geen brandbare materialen in de buurt (gebied waar de
vonken vallebevinden. Geen stofafzuiging gebruiken

Voorkom dat vonkenregen en slijpstof het lichaam raken.
Niet aan de draaiende delen komen.

Machine onmiddellijk controleren als sterke trillingen optreden of andere
gebreken worden vastgesteld. Controleer de machine om de oorzaak vast
te stellen.

Bij extreme gebruiksvoorwaarden (bijv. gladslijpen van metaal met

de steun en de vulkaanfiber-slijpschijven) kan in het inwendige van

de haakse slijper ernstige verontreiniging ontstaan. Bij dergelijke
werkzaamheden is om veiligheidsredenen een grondige reiniging van de
binnenzijde (verwijdering van metaalslijpsel) en tevens de voorschakeling
van een lekstroomschakelaar (Fl) vereist. Na het aanspreken van de
lekstroomschakelaar moet de machine ter reparatie worden opgestuurd.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden verwijderd.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De haakse slijper is bedoeld voor het slijpen van metaal en keramiek, het
snijden van metaal, steen en keramische materialen, voor het slijpen met
een kunststof slijpschijf en voor hetwerken met een staalborstel.

Voor elke toepassing mag alleen de goedgekeurde combinatie

van inzetgereedschap en beveiliging worden gebruikt. Meer

informatie hierover vindt u in de tabel ‘Toegestane combinaties van
inzetgereedschap en beveiliging’.

Neem in twijfelgevallen deaanwijzingen van de toebehorenfabrikant in
acht.

Het elektrische gereedschap is alleen geschikt voor de droge bewerking.
Gebruik dit product alleen in overeenstemming met het beoogde gebruik.

RESTRISICO'S

Zelfs bij correct gebruik van het product kunnen resterende gevaren niet
volledig worden uitgesloten. De bediener dient de volgende punten in acht
te nemen om eventuele risico's te vermijden:

+ Door vibraties veroorzaakt letsel.
Houd de machine vast aan de daarvoor bedoelde grepen en beperk
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de tijd die u met de machine werkt en waarin u aan de vibraties wordt

blootgesteld.

+ Lawaai kan leiden tot gehoorschade.
Draag een gehoorbescherming en beperk de tijd waarin u aan het
lawaai wordt blootgesteld.

+ Door vuildeeltjes veroorzaakt oogletsel.
Draag altijd een veiligheidsbril, nauwsluitende, lange broeken,
handschoenen en vast schoeisel.

+ Inademen van toxische stoffen.

NETAANSLUITING

Alleen aansluiten op eenfasige wisselstroom met de op het typeplaatje
vermelde netspanning. De aansluiting is ook mogelijk zonder
veiligheidscontact, omdat een opbouw volgens veiligheidsklasse Il

voorhanden is.

Verplaatsbaar gereedschap moet bij het gebruik buiten aan een
aardlekschakelaar (FI,RCD,PRCD) aangesloten worden.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.

Vanwege kortsluitingsgevaar mogen metaaldeeltjes niet in de
luchtschachten terechtkomen.

Inschakeling veroorzaakt een kortdurende spanningsdaling. Bij
ongunstige voorwaarden van het stroomnet kunnen nadelige gevolgen
voor andere machines of apparaten optreden. Bij netimpedanties van
minder dan 0,2 ohm treden waarschijnlijk geen storingen op.

BESCHRIJVING VAN DE SCHIJFTYPEN

Type 41 Doorslijpschijf

Type 42 Doorslijpschijf, kom
Type 27 Slijpschijf, kom

Type 65 Lamellenschijf

Type 70 Rondborstel

Type 80 Diamantdoorslijpschijf
Type 85,86  Komborstel

Type 87 Diamantgatenboor
Type 90 Schuurschijf

TOEGESTANE COMBINATIES VAN INZETGEREEDSCHAP EN
BEVEILIGING

Alleen de volgende combinaties van inzetgereedschap en beveiliging

mogen worden gebruikt:

Toepassing Inzetgereedschap Beveiliging
Doorslijpen Schijftype (41, 42) voor A - beschermkap voor
metaal doorslijpen
Schijftype (41, 42) voor A - doorslijpkap
metselwerk/beton
Diamantdoorslijpschijf A- beschermkap voor
voor metaal doorslijpen
Diamantdoorslijpschijf A- beschermkap voor
voor metselwerk/beton doorslijpen
(80)
Doorslijpschijven voor B - beschermkap voor
andere materialen dan slijpen
metaal of metselwerk/
beton
Multifunctionele Multifunctionele A - beschermkap voor
toepassingen doorslijpschijf doorslijpen
(combinatie van

doorslijpen en slijpen)

Gaten boren

Diamantgatenboor (87)

Geen

Schuren met borstel

Rondborstel (70)

B - beschermkap voor
slijpen

Komborstel (85, 86)

Geen




Schuren met papier Lamellenschiff (65) B - beschermkap voor

slijpen
Flexibel schuurmiddel Geen
(bijv. schuurpapier),
bevestigd op een flexibele
steunschijf (90)
Hardmetalen schijf (voor ~ Geen

het slijpen van andere
materialen dan metaal of

metselwerk/beton)
Vlakslijpen Schijftype 27 B - beschermkap voor
slijpen
Elke toepassing Inzetgereedschap meteen  Geen

diameter tot 55 mm

ARBEIDSINSTRUCTIES

Bij gebruik van gereedschappen die bedoeld zijn voor wielen met
schroefgaten, dient men te controleren dat de schroefdraad in het wiel
lang

Doorslijp- en slijpschijven altijd volgens de voorschriften van de fabrikant
gebruiken en bewaren.

Bij schuren en doorslijpen altijd met de beschermkap werken.
Voor het doorslijpen van steen is de geleideslede voorschrift.

Het slijpopperviak van komschijven moet minstens 3,4 mm onder de rand
van de beschermkap liggen.

De flensmoer moet voor de ingebruikname van de machine aangetrokken
zijn.

Altijd de zijhandgreep gebruiken.

Het te bewerken werkstuk moet vast worden ingespannen als het niet
door het eigen gewicht stabiel ligt. Nooit het werkstuk met de hand tegen
de schijf houden.

Grof slijpen
Gebruik nooit doorslijpschijven voor grof slijpen.

Bij het grof slijpen kan de beschermkap voor slijpen met opgezette
beschermkap voor doorslijpen het werkstuk raken en tot een verlies van
de controle over het gereedschap leiden.

De beste slijpresultaten worden bereikt met een aanzethoek van 30° tot
40°. Beweeg het elektrische gereedschap met matige druk naar voren en
terug. Zo wordt het werkstuk niet te heet, verkleurt het niet en ontstaan er
geen groeven.

Vlakslijpen met lamellenschijf

Met de lamellenschijf (accessoire) kunnen gebogen opperviakken en
profielen worden bewerkt. Lamellenschijven hebben een aanzienlijk
langere levensduur, een lager geluidsniveau en lagere slijptemperaturen
dan conventionele slijpschijven.

Metaal doorslijpen

Als de beschermkap wordt gebruikt voor doorslijpen met gebonden
doorslijpschijven is er een hoger risico op blootstelling aan vonken,
deeltjes en schiffsplinters, als de schijf breekt.

Oefen bij het doorslijpen een matige duwkracht uit die op het te bewerken
materiaal is afgestemd. Oefen geen druk uit op de doorslijpschijf en kantel
of zwenk het elektrische gereedschap niet.

Probeer niet om het toerental van een uitlopende doorslijpschijf te
verlagen door op de zijkant druk uit te oefenen.

Metselwerk/beton doorslijpen

Zorg voor voldoende stofafzuiging bij het doorslijpen van metselwerk/
beton.

Draag een stofmasker.

Het elektrische gereedschap mag alleen worden gebruikt voor het
doorslijpen/slijpen van droog materiaal.

Als de beschermkap voor doorslijpen, de beschermkap voor slijpen of de
beschermkap voor slijpen met opgezette beschermkap voor doorslijpen
wordt gebruikt voor doorslijp- en slijpwerkzaamheden in beton of
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metselwerk, is de stofbelasting hoger en bestaat er een groter risico om
de controle over het elektrische gereedschap te verliezen, wat tot een
terugslag kan leiden.

Voor het doorslijpen van steen wordt het gebruik van een
diamantdoorslijpschijf aanbevolen.

Bij gebruik van de beschermkap met afzuiging en slijpgeleider moet de
afzuiging zijn goedgekeurd voor het afzuigen van steenstof. Geschikte
stofafzuigingen zijn bij Milwaukee verkrijgbaar.

Bij het doorslijpen van bijzonder harde materialen, bijv. beton met een
hoog grindgehalte, kan de diamantdoorslijpschijf oververhit raken en
op die manier worden beschadigd. Dit is duidelijk te herkennen aan de
vonken die cirkelvormig met de diamantdoorslijpschijf meedraaien.

Onderbreek in dit geval het werk en laat de diamantdoorslijpschijf afkoelen
door het elektrische gereedschap even onbelast op maximumsnelheid te
laten draaien.

Als de schijf aanzienlijk langzamer wordt en er een cirkel van vonken is te
zien, is de diamantdoorslijpschijf bot. De schijf kan worden geslepen door
kort in schurend materiaal (bijv. kalkzandsteen) te slijpen.

Werken met diamantkernboren
Gebruik diamantkernboren alleen voor droog materiaal.

Plaats de diamantboor niet parallel met het werkstuk. Breng de boor
onder een hoek en met cirkelvormige bewegingen in het werkstuk.
Dit zorgt voor optimale koeling en een langere levensduur van de
diamantkernboor.

Bouwtechnische informatie

Voor uitsparingen in draagmuren gelden landspecifieke voorschriften.
Deze voorschriften moeten altijd in acht worden genomen. Raadpleeg
de bevoegde ingenieur, architect of bouwcodrdinator, voordat u met de
werkzaamheden begint.

HERSTARTBEVEILIGING

Nulspanningsschakelaar voorkomt herstarten van de machine na
stroomuitval. Bij hervatten van de werkzaamheden de machine eerst
uitschakelen en vervolgens weer aanzetten.

AANLOOP STROOMBEGRENZING + ZACHTE AANLOOP

De inschakelstroomsterkte van de machine bedraagt een veelvoud van
de nominale stroomsterkte. Door de aanloopstroombegrenzing wordt de
inschakelstroomsterkte zo ver gereduceerd, dat een zekering (16 A traag)
niet aanspreekt.

De elektronische zachte aanloop zorgt voor een veilig vasthouden van de
machine wanneer deze wordt ingeschakeld.

ELEKTRONIC

De electronic houdt het toerental bij sijgende belasting constant. Het
apparaat beschikt over een overload- en terugslagbeveiliging en stopt in
geval van een dienovereenkomstige overbelasting. De machine uit- en
weer inschakelen

Bij langere overbelasting schakelt de elektronika op gereduceerd
toerental. De machine loopt langzaam door voor het koelen van de motor.
Na uit- en weer inschakelen kunt u binnen het nominale belastingsbereik
gewoon verder werken met de machine.

Reinig het elektrische gereedschap regelmatig om slijpresten en ander
wvuil te verwijderen. Vooral de ventilatiesleuven moeten altijd schoon
worden gehouden.

Schoon elektrisch gereedschap verhoogt de werkveiligheid.

OPBERGEN EN TRANSPORT

Bewaar het inzetgereedschap stofvrij in een droge, vorstvrije ruimte bij
een constante temperatuur.

Voordat het elektrische gereedschap wordt opgeborgen of vervoerd,
moet het inzetgereedschap worden verwijderd, om schade te voorkomen.
Gebruik geen beschadigd gereedschap.

Bescherm elektrisch gereedschap tijdens de opslag en het transport
tegen direct zonlicht.




ONDERHOUD

Gebruik uitsluitend Milwaukee toebehoren en onderdelen. Indien
componenten die moeten worden vervangen niet zijn beschreven, neem
dan contact op met een officieel Milwaukee servicecentrum (zie onze lijst
met servicecentra).

Zo nodig kan een explosietekening van het apparaat worden aangevraagd
bij uw klantenservice of direct bij Techtronic Industries GmbH, Max-
Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Duitsland onder vermelding van het
machinetype en het zescijferige nummer op het typeplaatje.

SYMBOLEN

Lees de instructies zorgvuldig door voordat u het apparaat
in gebruik neemt.

LET OP! WAARSCHUWING! GEVAAR!

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit
de kontaktdoos trekken.

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril
dragen.

Draag oorbeschermers!

Draag derhalve een geschikt stofbescermingsmasker.

Draag veiligheidshandschoenen!

Geen kracht uitoefenen.

Bedien het gereedschap altijd met twee handen.

Gebruik de beschermkap niet voor het doorslijpen.

Alleen voor het schuren.

MNEREYeOB>

Alleen voor het doorslijpen.

la
I

= Neem de toegestane schijfdikte in acht.

—=

e

Toebehoren - Wordt niet meegeleverd. Is apart leverbaar.
Zie hiervoor het toebehorenprogramma.
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Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
moeten gescheiden ingezameld en afgevoerd worden.
Verwijder de verlichtingsmiddelen uit de apparatuur
voordat u deze afvoert. Informeer bij uw gemeente

of bij uw vakhandelaar naar recyclingbedrijven en
inzamelpunten.

Al naargelang de lokaal van toepassing zijnde
voorschriften kunnen detailhandelaren verplicht zijn
om afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
kosteloos terug te nemen.

Geef uw afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur af voor recycling en help zo mee om de
behoefte aan grondstoffen te verminderen.
Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevatten waardevolle, recyclebare materialen die, mits
ze niet milieuvriendelijk worden afgevoerd, negatieve
gevolgen kunnen hebben voor het milieu en uw
gezondheid.

Verwijder persoonlijke gegevens van uw afgedankte
apparatuur voordat u deze afvoert.

Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
mogen niet samen via het huisafval worden afgevoerd.

Elektrisch gereedschap van de beschermingsklasse II.
Elektrisch gereedschap waarbij de bescherming

tegen elektrische schokken niet afhankelijk is

van de basisisolatie, maar waarin ook extra
veiligheidsmaatregelen worden toegepast zoals dubbele of
versterkte isolatie.

Er is geen voorziening voor de aansluiting van een

aardleiding.
e — Draairichting
no Nullasttoerental
Vv Spanning
Wisselstroom

Europees symbool van overeenstemming

C€

U K Britse conformiteitsmarkering
cA

Oekraiens symbool van overeenstemming

«

EurAsian-symbool van overeenstemming.
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TEKNISKE DATA AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE
DMS INOX
Type Vinkelsliber Vinkelsliber Vinkelsliber
Produktionsnummer 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
Nominel optagen effekt 1750 W 1750 W 1750 W
Tomgangshastighed 2600-11000 min* 2600-11000 min" 2000-7700 min”*
Nominel kapacitet 125 mm 125 mm 125 mm
Brugsveerktgjernes tilladte mal, se tabel pa s. 8-9
Spindelgevind M14 M14 M14
Veegt svarer til EPTA-procedure 01/2014 28kg 28kg 28kg
Stejinformation:
Malevaerdier beregnes iht. EN 62841.
Veerktojets A-vurderede stajniveau er typisk:
Lydtrykniveau / Usikkerhed K 86,5 dB(A) 86,5 dB(A) 86,5 dB(A)
Lydeffekt niveau / Usikkerhed K 97,5dB(A) 97,5dB(A) 97,5dB(A)
Brug hgrevarn!
Vibrationsinformation: Samlede vibrationsveerdier (veerdisum for tre
retninger) beregnet iht. EN 62841.
Vibrationseksponering a, / Usikkerhed K
Overfladeslibning (a, hse) 9,4 mis?/1,5 m/s? 9,4 mis?/ 1,5 m/s? 9,4 m/s?/1,5m/s?
Slibning med sandpapir (a, ) 30m/s?’/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5 mis? 3,0m/s?/ 1,5 mis?

Ved anden anvendelse, f.eks. slibning med staltradsberste, kan andre vibrationsvaerdier forekomme!

PN ADVARSEL!

Det vibrations- og stgjemissionsniveau, der naevnes i dette oplysningsskema, er blevet malt i overensstemmelse med en standardiseret test fra EN
62841, og det kan bruges til at sammenligne ét vaerktaj med et andet. Det kan bruges til en forelgbig bedemmelse af eksponeringen.

Det erkleerede vibrations- og stegjemissionsniveau repraesenterer vaerktejets primeere anvendelsesformal. Det er dog sadan, at hvis vaerktejet bruges
il andre formal, med forskelligt tilbeher eller darlig vedligeholdt, s& kan vibrations- og stgjemissionen variere. Det kan evt. sge eksponeringsniveauet

markant i labet af det samlede arbejdstidsrum.

Ved slibning af tynde metalplader eller andre nemt vibrerende strukturer med en stor overflade, kan der opsta et veesentligt hgjere lydniveau (op il
15 dB) end angivet. Ved sadanne arbejdsemner anbefales det at treeffe passende foranstaltnmger il stejdeempning, f.eks. i form af tunge, fleksible
daempningsmatter. Der skal ogsa tages hgjde for det @gede stgjniveau, bade i forbindelse med risikovurderingen af stejeksponering og ved valg af

passende hgrevaemn.

En vurdering af eksponeringsniveauet ift. vibration og stgj ber ogsa tage hensyn til de tidspunkter, hvor vaerktgjet er slukket eller hvor det kerer, men rent
faktisk ikke udfarer jobbet. Det kan evt. mindske eksponeringsniveauet markant i Iabet af det samlede arbejdstidsrum.

Identificér yderligere sikkerhedsforanstaltninger med henblik pa at beskytte brugeren mod effekten af vibration og/eller stgj, som fx: vedligehold veerktgjet

og tilbehgret, hold haenderne varme, organisering af arbejdsmenstre.

m ADVARSEL Lzs alle advarselsinformationer, anvisninger,
figurer og specifikationer, som falger med dette el-vaerktej. En
manglende overholdelse af alle nedenstaende anvisninger kan medfgre
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere brug.

SIKKERHEDSINFORMATIONER FOR VINKELSLIBERE

Falles advarselshenvisninger til slibning, sandpapirslibning, arbejde
med tradberster, polering og skarearbejde:

a) Dette elvaerktej kan anvendes som sliber, sandpapirsliber,
tradberste og skaremaskine. Las og overhold alle advarsler,
instruktioner, illustrationer og data, som du modtager i
forbindelse med elvaerktojet.

Overholder du ikke felgende instruktioner, kan du fa elektrisk sted, der
kan opsta brand og /eller du kan blive kveestet alvorligt.

b) Dette elvaerktej ma ikke bruges til arbejdsprocesser som f.eks.
polering. Arbejdsprocesser, som veerktgjet ikke er beregnet til, kan
udgere en fare og forarsage personskade.

c) Dette elvaerktej ma udelukkende anvendes i overensstemmelse
med formalet og i henhold til fabrikantens anvisninger. Forkert
brug kan resultere i tab af kontrol og alvorlig personskade.

d) Anvend kun tilbeher, hvis det er beregnet til dette elvaerktej og
godkendt og specificeret af fabrikanten.
Selv om det er muligt at fastgare tilbeharet il dit el-veerktej, er det ikke
ensbetydende med garanti for sikker brug.
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e) Den tilladte hastighed for indsatsvaerktgjet skal mindst vaere
sa hej som den maksimale hastighed, der er angivet pa
elektrovarktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan braekke og de enkelte dele
flyve fra hinanden.

f) Indsatsvaerktejets udvendige diameter og tykkelse skal svare til
malene pa dit elvaerktgj.
Forkert malt indsatsveerktej kan ikke afskaermes eller kontrolleres
tilstraekkeligt.

g) Dimensionerne pa tilbehorsdelen skal passe til dimensionerne
pa elvarktejets adapter. Tilbeher, som ikke passer praecist til
el-veerktajets adapter, roterer ujeevnt, vibrerer voldsomt og kan
medfere, at du mister kontrollen over veerktgjet.

h) Brug ikke el-varktgjet, hvis det er beskadiget. Kontrollér altid
for brug indsatsvaerktej som f.eks. slibeskiver for afsplintninger
og revner, slibebagskiver for revner, slid eller steerkt slid,
tradberster for lgse eller brakkede trade. Tabes el-vaerktgjet
eller indsatsvarktgjet pa jorden, skal du kontrollere, om det
er beskadiget; anvend evt. et ubeskadiget indsatsveerktej. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal du holde dig selv
og personer, der befinder sig i na@rheden, uden for det niveau,
hvor indsastvaerktgjet roterer, og lad el-vaerktejet kere i et minut
ved hgjeste hastighed. Beskadiget indsatsvaerktej braekker for det
meste i denne testtid.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til ansigtet,
gjenveern eller beskyttelsesbriller, afha@ngigt af det udferte
arbejde. Brug afhangigt af arbejdets art stevmaske, herevaern,
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beskyttelseshandsker eller specialforklaede, der beskytter dig
mod sma slibe- og materialepartikler.

Jenene skal beskyttes mod fremmede genstande, der flyver rundt i
luften og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde. Stev- eller
andedraetsmaske skal filtrere det stov, der opstar under arbejdet.
Udszettes du for hgj stgj i leengere tid, kan du lide hgretab.

Sarg for tilstraekkelig afstand til andre personer under arbejdet.
Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal bruge personligt
beskyttelsesudstyr.

Brudstykker fra emnet eller breekket indsatsvaerktej kan flyve vaek og
fare til kvaestelser ogsé uden for det direkte arbejdsomrade.

| forbindelse med slibearbejde, hvor slibehovedet kan komme

i kontakt med skjulte stremfgrende ledninger, skal man altid
holde el-vaerktojet i de isolerede handtag. Ved kontakt med et
stremfarende kabel er der ogsa risiko for, at veerktgjets metalliske dele
kan blive stramfarende og give brugeren elektrisk sted.

Laeg aldrig elektrovaerktejet fra dig, for indsatsvaerktejet er
standset helt. Det roterende indsatsveerktgj kan komme i kontakt
med fraleegningsoverfladen, og ved dette kan du miste kontrollen over
elektrovaerktgjet.

m) Lad ikke elveerktgjet kare, mens det baeres. Dit toj kan blive fanget
ved en tilfeeldig kontakt med det roterende indsatsveerktej, hvorved
indsatsvaerktejet kan bore sig ind i din krop.

n) Renger ventilationsabningerne pa dit el-vaerktej med
regelmaessige mellemrum.
Motorhuset traekker stgv ind i huset, og store maengder metalstav kan
vaere farligt rent elektrisk.

o) Brug ikke el-vaerktgjet i naerheden af braendbare materialer.
Gnister kan seette ild i materialer.

p) Brug ikke indsatsvaerktej, der transporterer flydende kolemiddel.
Brug af vand eller andre flydende kelemidler kan fere til elektrisk sted.

K

Tilbageslag og tilsvarende advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes, at et roterende
indsatsvaerktej (slibemaskine, slibebagskive, tradberste osv.) har sat

sig fast eller blokerer. Fastseettelse eller blokering farer til et pludseligt
stop af det roterende indsatsvaerktej. Derved accelereres et ukontrolleret
el-veerktej mod indsatsvaerktejets omningsretning pa blokeringsstedet.

Sidder f.eks. en slibeskive fast eller blokerer i et emne, kan kanten pa
slibeskiven, der dykker ned i emnet, blive siddende, hvorved slibeskiven
braekker af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger sig sa hen
imod eller veek fra betjeningspersonen, afhaengigt af skivens drejeretning
pa blokeringsstedet. Derved kan slibeskiver ogsa breekke.

Et tilbageslag skyldes forkert eller fejlbehzeftet brug af el-veerktajet. Det
kan forhindres ved at treeffe egnede forsigtighedsforanstaltninger, der
beskrives i det falgende.

a) Hold godt fast i elvarktejet med begge hander, og anbring
din krop og dine arme i en stilling, som ger det muligt modsta
kraften fra tilbageslaget. Brug altid det ekstra handtag
(hvis tilgangeligt), for maksimal kontrol over tilbageslag
eller drejningsmomentudsving under opstart. Tag passende
forholdsregler for at imgdekomme drejningsmomentudsving eller
tilbageslag.

b) Serg for at din hand aldrig kommer i naerheden af det roterende
indsatsveerktgj.
Indsatsveerktejet kan bevaege sig hen over din hand i forbindelse med
et tilbageslag.

c) Undga at sta med kroppen i det omrade, hvor elvarktgjet vil
bevage sig hen i tilfelde af tilbageslag. | tilfeelde af tilbageslag
bevaeger veerktgjet sig i modsat retning af slibeskivens rotationsretning
i blokeringsgjeblikket.

d) Arbejd serlig forsigtig i omrader som f.eks. hjorner, skarpe
kanter osv. Forhindre at indsatsvarktgjet slar tilbage fra emnet
og satter sig fast.

Det roterende indsatsveerktej har tendens til at seette sig fast, nar det
anvendes i hjgrner, skarpe kanter eller hvis det springer tilbage. Dette
medfgrer, at man taber kontrollen eller tilbageslag.

e) Savblade til keedesave, treesave og savblade med tender eller
segmenterede diamantskareskiver, som har mere end 10 mm
brede mellemrum, ma ikke anvendes. Sadanne indsatsveerktgjer
forarsager ofte tilbageslag eller er ofte skyld i, at brugeren mister
kontrollen over el-veerktgjet.
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Sikkerhedsinformationer om slibning og slibeskiveskaring.

a) Brug udelukkende de specificerede slibeskiver, der er godkendt
til dit elvaerktej, og den beskyttelsesafskaermning, der er beregnet
til disse slibeskiver. Slibeskiver, der ikke er beregnet til el-vaerktajet,
kan ikke afskaermes tilstraekkeligt og er ikke sikre.

Forkreppede slibeskiver skal monteres sadan, at deres slibeflade
ikke rager ud over niveauet pa beskyttelsesskarmens kant.

En ukorrekt monteret slibeskive, der rager ud over niveauet pa
beskyttelsesskaermens kant, kan ikke afskaermes tilstraekkeligt.

Brug altid beskyttelseskappen. Beskyttelseskappen skal vaere
anbragt sikkert pa el-veerktgjet og veere saledes indstillet, at der
opnas et hgjestemal af sikkerhed, dvs. den mindst mulige del
af kapskiven vender abent mod brugeren. Beskyttelseskappen
skal beskytte brugeren mod brudstykker og vilkarlig kontakt med
slibeskiven.

d) Slibeskiver ma kun anvendes til de specificerede formal. F.eks.:
Slib aldrig med sidefladen pa en skareskive. Skeereskiver er
bestemt til materialeafslibning med kanten pa skiven. Udseettes disse
slibeskiver for sidevendt kraftpavirkning, kan de edeleegges.

e) Anvend altid ubeskadigede spandeflanger i den rigtige storrelse
og form, der passer til den valgte slibeskive. Egnede flanger statter
slibeskiven og forringer saledes faren for brud pa slibeskiven. Flanger
til skeereskiver kan vaere forskellige fra flanger for andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver der passer til storre elvarktgjer.
Slibeskiver til storre elveerktgjer kan braekke, da de ikke er egnet til de
hgjere omdrejningstal, som mindre elveerktgjer arbejder med.

g) Ved brug af multifunktionsskiver, skal du altid bruge den
korrekte beskyttelsesafskaermning til opgaven. Ellers yder
beskyttelsesafskaermningen ikke tilstraekkelig beskyttelse, hvilket kan
medfere alvorlig personskade.

b

C

Yderligere serlige advarselshenvisninger til skaerearbejde

a) Undga at skaereskiven blokerer eller far for hojt modtryk. Foretag
ikke meget dybe snit. Overbelastes skeereskiven, gges skivens
belastning og der er sterre tendens til, at skiven kan saette sig i
klemme eller blokere, hvilket igen kan fere til tilbageslag eller brud pa
slibeskiven/slibestiften.

b) Undga omradet for og bag ved den roterende skareskive.
Bevaeger du skeereskiven i emnet vaek fra dig selv, kan elvaerktgjets
roterende skive slynges direkte ind mod dig i tilfeelde af et tilbageslag.

c) Sidder skareskiven i klemme eller afbryder du arbejdet, slukkes
elvaerktojet og maskinen holdes roligt, til skiven er stoppet.
Forsgg aldrig at treekke skaereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Lokalisér og afhjeelp
fejlen.

d) Teend ikke for elvaerktojet, sa l&nge det befinder sig i emnet.
Sarg for at skareskiven nar op pa sit fulde omdrejningstal, for
du forsigtigt fortsaetter snittet. Ellers kan skiven seette sig i kiemme,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

Understet plader eller store emner for at reducere risikoen for et
tilbageslag som falge af en fastklemt skareskive. Store plader kan
beje sig under deres egen veegt. Emnet skal stattes pa begge sider,
bade i neerheden af skeeresnittet og ved kanten.

f) Veer seerlig forsigtig med "lommesnit" i eksisterende vagge eller
andre omrader, du ikke har indblik til. Den neddykkende skeereskive
kan forarsage et tilbageslag, nar der skeeres i gas- eller vandledninger,
elektriske ledninger eller andre genstande.

Forsgg ikke at udfare kurvesnit. En overbelastning af skeereskiven
oger belastningen pa den og ger, at den far tendens til fastklemning
eller blokering. Dette @ger sandsynligheden for tilbageslag eller brud
pa slibeskiven, hvilket kan fgre til alvorlige skader.

e
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Serlige advarselshenvisninger til sandpapirslibning:

a) Brug korrekt sterrelse sandpapir. Nar du vaelger sandpapir,
skal du felge producentens anvisninger. Sandpapir, der rager for
langt ud over slibepuden, kan forarsage snitskader og blokering af
vaerktgjet, at skiven gér i stykker eller tilbageslag.

Sarlige advarselshenvisninger i forbindelse med arbejde med
tradborster:

a) Bemerk, at tradbersten mister tradstykker ogsa under
almindelig brug. Undga at overbelaste tradene ved for kraftigt
et tryk. Udslyngede tradstykker kan meget let treenge gennem tynd




beklaedning og/eller huden.

b) Anbefales det at bruge en beskyttelseskappe, skal du forhindre,
at beskyttelseskappe og tradberste kan bergre hinanden.
Tallerken- og kopberster kan @ge deres diameter med tryk og
centrifugalkraft.

YDERLIGERE SIKKERHEDS- OG ARBEJDSINFORMATIONER

Gnistregn opstar ved slibning af metal. VVeer opmaerksom pa, at personer
ikke kommer til skade. Pa grund af brandfare ma brandbare materialer
ikke opbevares i naerheden (gnistregnomrade). Brug ikke stevsuger.

Undga at gnistregn og slibestev rammer din krop.
Pas pa ikke at fa handen ind i maskinen.

Sluk straks for veerktejet, hvis der opstar betydelige svingninger eller der
konstateres andre mangler. Kontrollér veerktgjet og find frem til arsagen.

Under ekstreme anvendelsesbetingelser (f.eks. glatslibning af metaller
med statteskive og vulkanfiber-slibeskiver) kan det indvendige af
vinkelsliberen blive meget snavset. | sadanne tilfeelde er det af
sikkerhedsgrunde nadvendigt at foretage grundig rengering af indvendige
metalaflejringer, ligesom det er absolut nedvendigt at installere et
fejlstrams- (HFI) relee. Hvis HF I-releeet aktiveres, skal maskinen
indsendes til reparation.

Spaner eller splinter ma ikke fiernes, medens maskinen kerer.

TILTANKT FORMAL

Vinkelsliberen er beregnet il slibning af metal og keramik, skaering af
metal, sten og keramiske materialer samt tilslibning med kunststof-
tallerkenslibeskive og til arbejder medstaltradsberste.

Til de respektive anvendelser ma der kun anvendes den godkendte
kombination af indsatsveerktaj og beskyttelsesanordning. Oplysninger
herom findes i tabellen "Tilladte kombinationer af indsatsvaerktgj og
skaerme”.

Er du i tvivl, sa laes vejledningen fraproducenten af tilbeharet.
Det elektriske vaerktej er kun egnet til terslibning og -skeering.

Dette produkt ma kun anvendes i overensstemmelse med
forskriftsmeessig brug.

RESTRISICI

Selv hvis produktet bruges korrekt, kan restresici ikke helt udelukkes. Ved
brug kan felgende risici opsta, og derfor ber brugeren leegge maerke til
det folgende:

Kveestelser, som forarsages af vibration.

Hold maskinen fast i de dertil beregnede greb og begraens arbejds- og
ekspositionstiden.

Stgjbelastning kan medfere hgreskader.

Brug hareveern og begraens ekspositionstiden.

Jjenskader pa grund af snavspartikler.

fBI’éJg altid beskyttelsesbriller, faste lange bukser, handsker og fast
odte).

Indanding af giftigt stev.

NETTILSLUTNING

Ma kun tilsluttes enfaset vekselstram og kun til den netspaending, der er
angivet pa typeskiltet. Tilslutning til stikkontakter uden beskyttelseskontakt
er ogsa muligt, da opladeren tilhgrer beskyttelsesklasse II.

Stikdaser udendgrs skal vaere forsynet med fejlstremssikringskontakter
(FI,RCD,PRCD). Det forlanger installationsforskriften for Deres
elektroanlaeg. Overhold dette, nar De bruger vores maskiner.

Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen.
Metaldele ma ikke treenge ind i ventilationsabningeme, da dette kan fare
til kortslutning

Indkoblingsstremstadet kan forarsage kortfristede speendingsfald. Under
ugunstige netbetingelser i tyndtbefolket omrade kan andre apparater blive
pavirket heraf. Hvis stremtilferslens systemimpedans er mindre end 0,2
Ohm, er det usandsynligt, at der opstar ulemper.
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BESKRIVELSE AF SKIVETYPER

Type 41 Skeereskive

Type 42 Skeereskive, forkrgppet
Type 27 Slibeskive, forkrappet
Type 65 Lamelslibeskive

Type 70 Tradbersteskive

Type 80 Diamantskeereskive
Type 85,86  Tradberste

Type 87 Diamanthulbor

Type 90 Sandpapirslibeskive

TILLADTE KOMBINATIONER AF INDSATSVARKT@JER 0G
SIKKERHEDSANORDNINGER

Der mé& kun anvendes falgende kombinationer af indsatsveerktej og
beskyttelsesanordning:

Brug indsatsveerktej sikkerhedsanordning
Skeering Skivetype (41, 42) til metal  A-
skeerebeskyttelsesskaerm
Skivetype (41, 42) til A-
murvaerk/beton skeerebeskyttelsesskaerm
Diamantskaereskive til A-
metal skeerebeskyttelsesskaerm
Diamantskaereskive til A-
murvaerk/beton (80) skeerebeskyttelsesskaerm
Skaereskiver til andet B-
materiale end metal eller  slibebeskyttelsesskaerm

murveerk/beton

Multifunktionelle Multifunktionel skeereskive A -

anvendelser skeerebeskyttelsesskaerm
(kombination af
skaering og slibning)
Hulboring Diamanthulbor (87) Ingen
Tradberster Tradbersteskive (70) B - slibeeskyttelsesskeerm
Tradberste (85, 86) Ingen
Slibning med Lamelslibeskive (65) B - slibeeskyttelsesskaerm
sandpapir Fleksibelt slibemiddel Ingen
(f.eks. slibepapir), som
holdes af en fleksibel
stottepude (90)
Hardmetalskive (til slibning Ingen
af andet materiale end
metal eller murvaerk/
beton)
Overfladeslibning Skivetype 27 B-
slibebeskyttelsesskaerm
Alsidig anvendelse  Indsatsveerktej med en Ingen

diameter pa op til 55 mm




ARBEJDSANVISNINGER

For veerktej hvorpa der skal monteres hjul med gevindskaret hul, skal De
sikre, at gevindet i hjulet er langt nok til at rumme aksellaengden.

Benyt og opbevar kun skaere- og slibeskiver iht. fabrikantens angivelser.
Anvend altid sikkerhedsskaerm ved skrubning og skeering.
Til deling af sten er faringssleeden foreskrevet.

Slibefladen pa forkrappede skiver skal vaere minimum 3,4 mm under
beskyttelsesskaermens kant.

Flangemetrikken skal spaendes inden maskinen tages i brug.
Brug altid stettegrebet.
Det arbejdsemne, som skal bearbejdes, fastspaendes, medmindre det

holdes pa plads af arbejdsemnets egenvaegt. Fer aldrig emnet mod
skiven med handen.

Skrubslibning
Brug aldrig slibeskaereskiver til skrubslibning.

Ved skrubslibning kan slibebeskyttelsesskaermen med pasat
skeerebeskyttelsesskaerm rore arbejdsemnet og fere til, at man mister
kontrollen over veerktgjet.

De bedste skrubslibningsresultater opnas med en indstillingsvinkel pa 30°
til 40°. Beveeg elveerktgjet frem og tilbage med moderat tryk. Det sikrer, at
arbejdsemnet ikke bliver for varmt, misfarvet eller far riller.

Planslibning med lamelslibeskive

Lamelslibeskiven (tilbehar) ger det muligt at bearbejde buede overflader
og profiler. Lamelslibeskiver har en betydeligt leengere levetid, et lavere
stejniveau og lavere slibetemperaturer end konventionelle slibeskiver.

Skaering af metal

Veed brug af skeerebeskyttelsesskeerme til slibeskiveskaering med limede
slibeskeereskiver er der en gget risiko for at blive udsat for gnister,
partikler og skivesplinter, hvis skiven gar i stykker.

Ved slibeskiveskeering skal du bruge en moderat fremfaring, som svarer il
det materiale, der skal bearbejdes. Der ma ikke trykkes pa skeereskiven,
og elveerktgjet ma hverken vippes eller drejes.

Forsag ikke at reducere hastigheden pa en skeereskive, som er i gang
med at standse, via tryk pa siden.

Skeering af murvark/beton

Serg for tilstraekkelig stevudsugning ved skaering i murvaerk/beton.
Brug en stgvmaske.

Elveerktgjet ma kun anvendes til skeering/slibning af tert materiale.

Ved brug af skeerebeskyttelsesskaermen, slibebeskyttelsesskaermen eller
slibebeskyttelsesskaermen med pasat skeerebeskyttelsesskaerm til skeere-
og slibearbejde i beton eller murvaerk er der en gget stgvbelastning og

en gget risiko for at miste kontrollen over elvaerktgjet, hvilket kan fare il
tilbageslag.

For at skeere i sten anbefales brugen af en diamantskeereskive.

Veed brug af skeerebeskyttelsesskeermen med udsugning og snitstyring
skal udsugningen veere godkendt til udsugning af stenstgv. Egnede
stevudsugninger fas hos Milwaukee.

Ved skeering i seerligt hardt materiale, som f.eks. beton med et hgjt
grusindhold, kan diamantskaereskiven blive overophedet og dermed blive
beskadiget. Dette kan tydeligt ses pa cirkelformede gnister, der roterer
med diamantskaereskiven.

| sé fald skal du afbryde arbejdet og lade diamantskeereskiven kele af,
ved at elveerktgjet kortvarigt kerer ved maksimal hastighed og uden
belastning.

Hvis skiven kerer betydeligt langsommere og der opstar runde gnister, er
diamantskeereskiven blevet slav. Skiven kan skeerpes igen ved at skeere
kortvarigt i et slibende materiale (f.eks. kalksandsten).

Arbejde med diamantkernebor

Diamantkernebor ma kun bruges til tert materiale.

Undlad at placere diamantkerneboret parallelt med arbejdsemnet. For
boret ind i arbejdsemnet skrat og med cirkelformede beveegelser. Dermed
opnas der en optimal kgling og en laengere levetid for diamantkerneboret.

@
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Bygningstekniske oplysninger

For huller i baerende vaegge geelder nationale bestemmelser. Disse
bestemmelser skal absolut overholdes. Radfer dig med den ansvarlige
bygningsingenier, arkitekt eller byggeleder, inden arbejdet pabegyndes.

GENSTARTSBESKYTTELSE

En nulspaendingsafbryder forhindrer, at maskinen genstarter efter
stremudfald. Ved genoptagelsen af arbejdet skal maskinen slukkes og
teendes igen.

STARTSTROMSBEGRANSNING + BLAD OPSTART

Maskinens startstrgm er et multiplum af den nominelle stram. Med
startstremsbegraensningen reduceres startstrammen sa meget, at en
sikring (16 A treg) ikke reagerer.

Elektronisk bled opstart til sikker handtering; hindrer ved indkobling en
maskinstart i ryk.

ELEKTRONIK

Elektronikken regulerer omdrejningstallet ved stigende belastning.
Maskinen er udstyret med en overload- og anti kickback-
beskyttelsesfunktion og stopper i tilfeelde af overbelastning. Sluk
maskinen og teend igen

Ved leengere tids overbelastning skifter elektronikken om til reduceret
omdrejningstal. Maskinen arbejder langsomt videre, s& motorviklingen
kan afkele. Efter ud- og viderekobling er det muligt at arbejde videre med
maskinen i nominelt belastningsomrade.

RENG@RING
Renger elvaerktajet regelmaessigt for at fierne sliberester og anden snavs.
Iseer ventilationsabningerne skal altid holdes rene.

Rent elvaerktej @ger arbejdssikkerheden.

OPBEVARING OG TRANSPORT

Opbevar indsatsveerktajerne i tarre, frostfrie rum ved en konstant
temperatur og beskyttet mod stov.

Fjern indsatsveerktgjet far opbevaring eller transport af elveerktgjer for at
undga skader. Beskadiget veerktej ma ikke leengere bruges.

Beskyt elveerktajerne mod direkte sollys under opbevaring og transport.

VEDLIGEHOLDELSE

Brug kun Milwaukee-tilbeher og Milwaukee-reservedele. Komponenter,
hvor udskiftningsproceduren ikke er beskrevet, skal skiftes ud hos et
Milwaukee-servicested (se brochure garanti’/kundeserviceadresser).

Hvis det er ngdvendigt, kan der bestilles en spraengskitse af veerktgjet.
Angiv herved venligst maskintypen samt det sekscifrede nummer pa
maerkepladen og bestil tegningen hos din lokale kundeserviceafdeling
eller direkte hos Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Tyskland.

/




SYMBOLER

Laes brugsanvisningen omhyggeligt inden ibrugtagning.

BEM/RK! ADVARSEL! FARE!

Far ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af
stikdasen.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa.

Brug hereveern!

Benyt egnet andedraetsvaern.

Brug beskyttelseshandsker!

Brug ikke kraft.

Brug altid begge haender, nar du betjener vaerktojet.

Brug ikke beskyttelsesafskeermningen til skeerearbejde.

Kun til slibearbejder.

Kun til skeerearbejder.

Bemaerk den tilladte skivetykkelse.

Tilbeher - Ikke inkluderet i leveringsomfanget, kab kabes
som tilbehar.

5(
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Affald af elektrisk og elektronisk udstyr ma ikke bortskaffes
sammen med husaffald.

Affald af elektrisk og elektronisk udstyr skal indsamles og
bortskaffes saerskilt.

Fjern lysmidler fra udstyret, inden det bortskaffes. Sparg
efter genbrugsstationer og indsamlingssteder hos de
lokale myndigheder eller din fagforhandler.

Alt efter de lokale bestemmelser kan detailhandlende veere
forpligtede til gratis at tage affald af elektrisk og elektronisk
udstyr tilbage.

Bidrag til at nedbringe behovet for ramaterialer ved

at genbruge og genanvende dit affald af elektrisk og
elektronisk udstyr.

Affald af elektrisk og elektronisk udstyr indeholder
vaerdifulde, genanvendelige materialer, som kan have en
negativ effekt pa miljget og dit helbred ved ikke miljgrigtig
bortskaffelse.

Slet inden bortskaffelsen personrelaterede data, som
matte befinde sig pa dit affald af udstyret.

Kapslingsklasse Il elveerktaj.

Elveerktgj, hvor beskyttelsen mod et elektrisk stad ikke
kun afhaenger af basisisoleringen men ogsa af, at der
anvendes yderligere beskyttelsesforanstaltninger som
dobbelt isolering eller forsteerket isolering.

Der findes ikke udstyr til tilslutning af en beskyttelsesleder.

Drejeretning

Tomgangshastighed

Speending

Vekselstrom

Europeeisk overensstemmelsesmaerke

U K Britisk overensstemmelsesmaerkning

cA
«
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Ukrainsk konformitetsmaerke

EurAsian overensstemmelsesmaerke.




TEKNISKE DATA AGV 17125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE
DMS INOX
Type Vinkelsliper Vinkelsliper Vinkelsliper
Produksjonsnummer 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
Nominell inngangseffekt 1750 W 1750 W 1750 W
Tomgangsturtall 2600-11000 min! 2600-11000 min* 2000-7700 min”*
Nominell effekt 125 mm 125 mm 125 mm
Tillatte mal for arbeidsverktgyene, se tabellen pa side 8-9
Spindelgjenge M14 M14 M14
Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2014 28kg 28kg 28kg
Stoyinformasjon:
Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 62841.
Det typiske A-bedemte staynivaet for maskinen er:
Lydtrykkniva / Usikkerhet K 86,5 dB(A) 86,5 dB(A) 86,5 dB(A)
Lydeffektniva / Usikkerhet K 97,5dB(A) 97,5dB(A) 97,5dB(A)
Bruk herselsvern!
Vibrasjonsinformasjoner: Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre
retninger) beregnet jf. EN 62841.
Svingningsemisjonsverdi a, / Usikkerhet K
Slipimg av overflater (a hSG) 9,4 mis?/1,5 mis? 9,4 mis?/ 1,5 m/s? 9,4 mis?/1,5 mis?
Sliping med sandpapir (8, ) 30mis?/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5mis?

Ved andre anvendelser, som f.eks. sliping med stélberste, kan andre vibrasjonsverdier oppstas!

PN ADVARSEL!

De angitte vibrasjonseksponering- og stgynivaverdiene har blitt malt i samsvar med standardiserte malemetoder jamfer EN 62841 og kan brukes il &
sammenligne et verktay med et annet. De kan brukes til en forelapig eksponeringsvurdering.

De angitte vibrasjonseksponering- og stayemisjonsverdiene gjelder for vanlig bruk av verktayet. Dersom verktayet blir brukt til noe annet, sammen
med annet utstyr eller er darlig vedlikeholdt kan de angitte vibrasjonseksponering- og steyeverdiene variere. Dette kan gke eksponerings- og

emisjonsverdiene betraktelig for hele perioden du bruker verktayet.

Ved sliping av tynne metallskiver eller andre strukturer med store flater, som lett begynner & vibrere, kan det oppsta et vesentlig hayere lydniva (inntil
15 dB) enn det som er angitt. Ved disse arbeidsemnene anbefaler vi at det iverksettes egnede tltak ti stoydemping, som eksempelvis a bruke tynge,
fleksible isolasjonsmatter. Det gkte lydnivaet ma ogsa tas hgyde for ved evalueringen av faren for steyeksponering og ved valg av egnet harselsvern.

Nar en vurderer vibrasjonseksponeringsnivaet og stayeverdi ma en inkludere den perioden som verktayet er slatt av eller nar verkteyet gar, men ikke
direkte brukes til noe. Dette kan redusere eksponeringsnivaet betraktelig over hele perioden som verktayet er i bruk.

Det er viktig & etablere ytterligere sikkerhetstiltak for a beskytte brukeren mot pavirking av vibrasjon og/eller stay, slik som: vedlikehold av verktgyet og

tilleggsutstyr, hold hendene varme, organiserte arbeidsrutiner.

ADVARSEL! Les gjennom alle sikkerhets advarsler,
anvisninger, illustrasjoner og spesifikasjoner for dette
elektroverktoyet. Feil ved overholdelsen av advarslene og nedenstaende
anvisninger kan medfgre elektriske stet, brann og/eller alvorlige skader.
Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR VINKELSLIPER

Felles advarsler om sliping, sandpapirsliping, arbeid med

stalbarster, polering og kapping:

a) Dette elektroverktoyet skal brukes som sliper, sandpapirsliper,
stalbgrste og kuttesliper.. Fglg alle advarsler, anvisninger, bilder
og data som du far levert sammen med elektroverktoyet.

Hvis du ikke felger falgende anvisninger, kan det oppsta elektriske
stet, ild og/eller store skader.

b) Dette elektriske verktoyet ma ikke brukes til arbeidsprosesser
som polering. Arbeidsprosesser som dette verktoyet ikke er
konstruert for, kan medfere farer og fere til personskader.

c) Dette elektriske verktayet ma bare brukes pa fagmessig mate og
i henhold til instruksene fra produsenten. En bruk som ikke ligger
innenfor det som defineres som tiltenkt bruk kan fere til tap av kontroll
og il alvorlig personskade.

d) lkke bruk noe tilbehor som ikke produsenten har tiltenkt og ogsa
spesielt angitt for dette verktoyet.

Det at du kan feste tilbehgret pa det elektriske verktoyet ditt er ingen
garanti for sikker bruk.

e) Det tillatte omdreiningstallet til elektroverktoyet ma vaere minst
sa hoyt som det maksimale omdreiningstallet som er oppgitt pa

(68 )
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elektroverktoyet.
Tilbeher som dreier seg raskere enn tillatt kan brekke og slynges rundt.

Utvendig diameter og tykkelse pa innsatsverktoyet ma tilsvare
malene for elektroverktoyet.
Gale innsatsverktgy kan ikke sikres eller kontrolleres tilstrekkelig.

Malene pa det pamonterte tilbehgret ma samsvare med
holdermalene til det elektriske verktayet. Tilbehor som ikke passer
neyaktig pa holderen til det elektriske verktgyet roterer uregelmessig,
vibrerer sterkt og kan fare til at kontrollen over verktayet mistes.

Ikke bruk skadede innsatsverktoy. Sjekk fer hver bruk om
innsatsverktoy slik som slipeskiver er splintret eller revnet,

om slipetallerkener er revnet eller svart slitt, om stalbgrster

har lgse eller har brukkede trader. Hvis elektroverktoyet eller
innsatsverktoyet faller ned, ma du kontrollere om det er skadet
eller bruk et ikke skadet innsatsverktgy. Nar du har kontrollert og
satt inn innsatsverktgyet, ma du holde personer som oppholder
seg i nerheten unna det roterende innsatsverktoyet og la
elektroverktoyet ga i ett minutt med maksimalt turtall. Som regel
brekker skadede innsatsverktoy i lgpet av denne testtiden.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen bruk ma du
bruke visir, gyebeskyttelse eller vernebriller. Om ngdvendig ma
du bruke stevmaske, harselvern, vernehansker eller spesialforkle
som holder sma slipe- og materialpartikler unna kroppen din.
@ynene ber beskyttes mot fremmediegemer som kan fly rundt ved
visse typer bruk. Stev- eller pustevernmasker ma filtere den typen stov
som oppstar ved denne bruken. Hvis du er utsatt for sterk stay over
lengre tid, kan du miste herselen.

Serg for at andre personer holder en trygg avstand til ditt
arbeidsomrade. Alle som entrer arbeidsomradet ma ha pa seg
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personlig verneutstyr.
Bruddstykker av verktayet eller brukket tilbeher kan bli slynget ut og
fare til personskade, selv utenfor det direkte arbeidsomradet.

k) Ved arbeider der borkronen vil kunne komme i bergring med
skjulte stremfarende ledninger, skal det elektriske verktoyet
alltid gripes med de isolerte handtaksflatene. Ved kontakt med en
stramfarende kabel kan ogsa det elektriske verktoyets metalldeler bli
stramfarende og forarsake at operateren lider elektrisk sjokk.

Legg aldri fra deg elektroverktayet for verktoyet har stanset helt.
Det roterende verktoyet kan komme i kontakt med underlaget, noe
som kan medfgre at du mister kontrollen over elektroverktayet.

m) La aldri elektroverktayet veaere innkoblet mens du beerer det. Tayet
ditt kan komme inn i det roterende innsatsverktayet hvis det tilfeldigvis
kommer i kontakt med verktayet og innsatsverktgyet kan da bore seg
inn i kroppen din.

n) Rengjer ventilasjonsapningene til elektroverktoyet med jevne
mellomrom.

Motorviften trekker stv inn i huset, og en stor oppsamling av
metallstav kan medfere elektrisk fare.

o) lkke bruk elektroverktayet i nerheten av brennbare materialer.
Gnister kan antenne disse materialene.

p) Bruk ikke innsatsverktey som krever flytende kjglemidler.
Bruk av vann eller andre flytende kjglemidler kan fare il elektriske stot.

Tilbakeslag og tilsvarende advarsler

Tilbakeslag er innsatsverktayets plutselige reaksjon etter at det har hengt
seg opp eller blokkerer. Dette kan gjelde slipeskiven, slipetallerkenen,
stalbgrsten osv.. Opphenging eller blokkering farer til at det roterende
innsatsverktoyet stanser helt plutselig. Slik akselereres et ukontrollert
elektroverktay mot innsatsverktoyets dreieretning pa blokkeringstedet.

Huvis f. eks. en slipeskive henger seg opp eller blokkerer i arbeidsstykket,
kan kanten pa slipeskiven som dykker inn i arbeidsstykket, henge seg
opp og slik brekker slipeskiven eller forarsaker et tilbakeslag. Slipeskiven
beveger seg da mot eller bort fra brukeren, avhengig av skivens
dreieretning pa blokkeringsstedet. Slik kan slipeskiver ogsa brekke.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av elektroverktayet.
Det kan unngas ved & folge egnede sikkerhetstiltak som beskrevet
nedenstaende.

a) Hold det elektriske verktayet godt fast med begge hender og
forbered deg pa a fange opp mulige tilbakestat med kroppen
og armene. Bruk alltid det ekstra handtaket (hvis installert) for
a utjevne tilbakestet eller svingninger i dreiemomentet pa beste
mate ved oppstart. Iverksett egnede tiltak for & utjevne svingninger i
dreiemomentet eller tilbakestat.

b) Hold aldri handen i nerheten av det roterende innsatsverktoyet.
Innsatsverktayet kan bevege seg over handen din ved tilbakeslag.

c) Ikke plasser kroppen i omradet der det elektriske verktayet
beveger seg i tilfelle av et tilbakestot. Ved et tilbakestat beveger
verktoyet seg i motsatt rotasjonsretning av slipeskiven i det gyeblikket
blokkeringen oppstar.

d) Veer spesielt forsiktig i hjerner, pa skarpe kanter osv. Du ma
forhindre at innsatsverktoy avprelles fra arbeidsstykket eller
klemmes fast.

Det roterende innsatsverktgyet har en tendens til & klemmes fast i
hjerner, pa skarpe kanter eller hvis det avprelles. Dette forarsaker
kontrolitap eller tilbakeslag.

e) Bruk ikke et kjedesagblad, sagblad ti treskjaering eller et takket
sagblad, og heller ingen segmentet diamantskive med mer enn
1 mm brede mellomrom. Slike verktoy forarsaker ofte et tilbakeslag
eller at brukeren mister kontrollen over det elektriske verktayet.

Sikkerhetsinstrukser for sliping og kapping:

a) Bruk utelukkende de slipeskivene som er angitt for det
elektriske verktgyet og den vernehetten som er angitt for disse
slipeskivene. Det kan veere at slipeskiver som ikke er tenkt til det
elektriske verktayet ikke er tilstrekkelig skjermet, og de er ikke sikre.

b) Boyde slipeskiver skal monteres slik at slipeflaten ikke rager ut
over kanten av vernehettens flate. Usakkyndig monterte slipeskiver
som rager utover kanten pa vernehettens flate kan ikke bli tilstrekkelig
avskjermet.

c) Bruk alltid vernehetten. Den skal vaere festet sikkert pa
elektroverktoyet og innstilt slik at maksimal sikkerhet blir nadd,
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dvs. at bare en minst mulig del av skiven er synlig for bruker.
Vernehetten skal beskytte bruker mot bruddstykker og tilfeldig kontakt
med slipeelementet.

d) Slipeskiver ma bare brukes til de spesifiserte arbeidsoppgavene.
Slip eksempelvis aldri med sideflatene til en kutteskive,
Kutteskiver er bestemt til fierning av material med kanten pa skiven.
Kraftinnvirkning pa disse skivelegemene fra siden kan fere til at de
brekker.

Bruk alltid uskadede spennflenser i riktig sterrelse og form for
den slipeskiven du har valgt. Egnede flenser statter slipeskiven og
reduserer slik faren for at slipeskiven brekker. Flenser for kappeskiver
kan veere annerledes enn flenser for andre slipeskiver.

f) Bruk ingen slitte slipeskiver fra starre elektriske verktay.
Slipeskiver for starre elektriske verktay er ikke utlagt for de hayere
turtallene til mindre elektriske verktay og kan brekke.

g) Ved bruk av multifunksjonsskiver ma alltid den riktige
vernehetten brukes til den respektive arbeidsoppgaven. Hvis dette
ikke tas hensyn til, gir ikke vernehetten noen tilstrekkelig beskyttelse,
noe som igjen kan fere til alvorlige personskader.

e

Ytterligere spesielle advarsler for kappesliping

a) Unnga blokkering av kappeskiven eller for sterkt presstrykk. Ikke
utfer for dype snitt. En overbelastning av kappeskiven gker slitasjen
og tendensen til fastkiling eller blokkering og dermed ogsa muligheten
til tilbakeslag eller brudd pa slipeskiven.

b) Unnga omradet foran og bak den roterende kappeskiven.
Hvis kappeskiven beveger seg bort fra deg i arbeidsstykket, kan
elektroverktoyet med den roterende skiven ved tilbakeslag slynges
direkte mot kroppen din.

c) Hvis kappeskiven blokkerer eller du avbryter arbeidet, slar du
av elektroverktoyet og holder det rolig til skiven er stanset helt.
Forsok aldri a trekke den roterende kappeskiven ut av snittet,
ellers kan det oppsta et tilbakeslag. Finn og fiern arsaken til
blokkeringen.

d) Ikke start elektroverktoyet igjen sa lenge det befinner seg i
arbeidsstykket. La kappeskiven oppna det maksimale turtallet for
du fortsetter forsiktig med snittet. Ellers kan skiven henge seg opp,
springe ut av arbeidsstykket eller forarsake tilbakeslag.

Sttt plater eller store arbeidsstykker for a redusere risikoen for
tilbakeslag fra en fastklemt kappeskive. Store arbeidsstykker kan
bayes av sin egen vekt. Arbeidsstykket mé stattes pa begge sider,
bade naer kappesnittet og pa kanten.

f) Veer spesielt forsiktig ved "lommekutt” i ferdige vegger eller
andre omrader som ikke kan sees inn i. Den inntrengende
kappeskiven kan treffe pa gass- eller vannledninger, elektriske
ledninger eller gjenstander som kan forarsake tilbakeslag.

g) Forsek ikke & utfgre kurvesnitt. En overbelastning av skjeereskiven
oker slitasjen og kjer den mer tilbgyelig til & stille seg pa kant eller
blokkerer. Skjer dette, s& gker sannsynligheten for et tilbakeslag
eller et brudd pa slipelegemet, noe som igjen kan fere til alvorlig
personskade.
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Spesielle advarsler om sandpapirsliping:

a) Bruk slipepapir av passende starrelse. Ved valg av slipepapir ma
du sgrge for a overholde instruksene fra produsenten. Slipepapir
som rager for langt ut over slipeputen kan forarsake kuttskader og fare
il at verktayet blokkeres, at skiven brekker eller il tilbakestat.

Spesielle advarsler for arbeid med stalberster:

a) Veer oppmerksom pa at stalbersten ogsa ved normal bruk mister
deler. Ikke overbelast bersten med for hoyt trykk. Stalpartiklene
som Igsner kan lett trenge gjennom tynne klaer og/eller inn i huden.

b) Hvis det anbefales & bruke et vernedeksel, ma du forhindre
at vernedekselet og stalbersten kan bergre hverandre.
Tallerken- og koppbarster kan fa stgrre diameter med presstrykk og
sentrifugalkrefter.




YTTERLIGE SIKKERHETS- OG ARBEIDSINSTRUKSJONER

Veed sliping av metall flyr det gnister. Pass pa at ingen personer blir utsatt
for fare. Pa grunn av brannfaren ma det ikke finnes noen brennbare
materialer i naerheten (gnistomradet). Ikke bruk stevavsug.

Unnga at flyvende gnister og slipestav treffer kroppen.
Ikke grip inn i fareomradet mens maskinen er i gang.

Sla straks av apparat nar det oppstar store svingninger eller du fastslar
andre mangler. Kontroller maskinen for a fastsla arsaken.

Under ekstreme bruksforhold (f.eks. ved glattsliping av metall med
statteskive og vulkanfiber-slipeskiver) kan det legge seg mye skitt inne
i vinkelsliperen. Ved slike bruksforhold er det av sikkerhetsgrunner
nadvendig med innvendig rengjering for & fierne metallrester, det er
dessuten tvingende ngdvendig @ montere en jordfeil- (FI) bryter. Hvis
Fl-bryteren reagerer ma maskinen innsendes til reparasjon.

Spon eller fliser ma ikke fiernes mens maskinen er i gang.

FORMALSMESSIG BRUK

Vinkelsliperen er beregnet pa sliping av metall og keramikk, kutting av
metall, stein og keramiske materialer. Den kan ogsabrukes til sliping med
kunststoffskiver og til arbeid medstalberste.

For den respektive bruken ma bare den tillatte kombinasjonen av
arbeidsverktay og verneinnretning brukes. Informasjon om dette
finner du i tabellen «Tillatte kombinasjoner av arbeidsverktgy og
verneinnretninger».

| tvilstilfeller ta hensyn til instruksjonene tilprodusenten av tilbehgret.
Elektroverktayet er kun egnet for terr bearbeiding.

Dette apparatet ma bare brukes il tiltenkt formal, slik det er angitt.

RESTRISIKOER

Selv ved sakkyndig bruk av produktet kan restfarer ikke helt utelukkes.
Ved bruk kan felgende risikoer oppsta og derfor ma bruker ta hensyn til
felgende:

+ Skader forarsaket av vibrasjon.
Hold alltid apparatet i handtakene som er konstruert for dette og
begrens arbeids- og eksponeringstiden.

« Sty kan fare til harselsskader.
Bruk harselvern og begrens eksponeringens varighet.

+ Qyeskader forarsaket av smusspartikler. Bruk alltid vernebriller, solide
langbukser, hansker og stadige sko.

* Innanding av giftig stev

NETTILKOPLING

Skal bare kobles til enfaset vekselstrgm og bare til den nettspenningen
som er angitt pa merkeplaten. Tilkobling il stikkontakter uten jordkontakt
er ogsa mulig, konstruksjonen samsvarer med sikkerhetsklasse Il

Stikkontakter utenders ma vaere utstyrt med feilstram-sikkerhetsbryter
(FI,RCD,PRCD). Dette forlanges av installasjonsforskriften for
elektroanlegg. Vennligst felg dette nar du bruker vart apparat.
Maskinen ma veere slatt av nar den koples til stikkontakten.

P& grunn av kortslutningsfare ma metalldeler ikke komme inn i
luftedpningene.

Innkoplingsprosesser frembringer korte spenningsfall. Ved ugunstige
nettforhold kan andre apparater pavirkes. Ved nettimpedanser som er
mindre enn 0,2 Ohm forventes ingen forstyrrelser.

BESKRIVELSE AV SKIVETYPENE

Type 41 skjeereskive

Type 42 skjeereskive, krummet
Type 27 slipeskive, krummet
Type 65 vifteslipeskive

Type 70 stalbersteskive

Type 80 diamantskjeereskive
Type 85,86  Koppstalbarste

Type 87 diamanthullbor

Type 90 sandpapir-skjeereskive

TILLATTE KOMBINASJONER AV ARBEIDSVERKT@Y 0G
VERNEINNRETNINGER

Det ma bare brukes de falgende kombinasjonene av arbeidsverktay og
verneinnretninger:

Bruk Arbeidsverktoy Verneinnretning
Skjeere Skivetype (41, 42) for A- skjeerevernehette
metall
Skivetype (41, 42) for A- skjeerevernehette
murverk/betong
Diamantskjeereskive for A - skjeerevernehette
metall
Diamantskjeereskive for A - skjeerevernehette
murverk/betong (80)
Skjeereskiver for ande B - slipevernehette
materialer enn metall eller
murverk/betong
Flerbruks (kombinasjon  Flerbruks skjeereskive A- skjeerevernehette
av skjeering og sliping)
Hullboring Diamanthullbor (87) Ingen

Stalbarster Stalbarsteskive (70)
Koppstalbarste (85, 86)

Vifteslipeskive (65)

B - slipevernehette

Ingen

Sandpapirsliping B - slipevernehette

Fleksibelt slipemiddel Ingen
(f.eks. slipepapir), som

holdes av en fleksibel

stotteplate (90)

Hardmetallskive (til sliping ~ Ingen

av andre metaller enn
metall eller murverk/

betong)
Plansliping Skivetype 27 B - slipevernehette
Vilkérlig bruk Arbeidsverktay med en Ingen

diameter pa inntil 55 mm

ARBEIDSINSTRUKSJONER

For verktay som skal tilpasses hjul med gjengete hull, pase at gjengen i
hjulet er langt nok til spindellengden.

Bruk og oppbevar kappe- og slipeskiver alltid i henhold til produsentens
anvisninger.

Arbeide alltid med vernedeksel ved rubbing og kapping.
Foringssleiden er forskrift ved kapping av stein.

Slipeflaten til krummede skiver ma ligge minst 3,4 mm under
vernehettekanten.

Flensmutteren ma vaere trukket til for maskinen startes.

Bruk alltid ekstrahandtaket.

Det emnet som skal bearbeides ma veere fastspent, hvis det ikke blir holdt
av sin egen vekt. For aldri emnet med handen mot skiven.
Skrubbesliping

Bruk aldri skjeereslipeskiver til skrubbesliping.

Nar det skrubbeslipes, kan slipevernehetten med pasatt skjeerevernehette
bergre arbeidsstykke, noe som kan fere til at man mister kontrollen over
verktoyet.

De beste skrubbesliperesultatene oppnar man med en innstilt vinkel pa
30° til 40°. Beveg det elektriske verktayet frem og tilbake idet det utaves
moderat trykk. Pa denne méten sikres det at arbeidsstykket ikke blir for
varmt, ikke misfarges og det ikke oppstar riper.

Plansliping med vifteslipeskive

Vifteslipeskiven (tilbeher) gjer det mulig & bearbeide hvelvede flater
og profiler. Vifteslipeskivene har en vesentlig lengre brukstid, et lavere
stgyniva og lavere slipetempraturer enn konvensjonelle slipeskiver.
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Skjeering av metall

Ved bruk av skjeerevernehetten for skjeeresliping med limte
skjeereslipeskiver bestar det en gkt fare for eksponering for gnister,
partikler og skivesplinter dersom skiven gar istykker.

Ved skjeeresliping ma det brukes et moderat fremtrekk som tilsvarer
materialet som skal bearbeides. Ikke utev trykk pa skjeereskiven, og ikke
tilt det elektriske verktayet eller sving det.

Forsgk ikke & redusere turtallet til en skjeereskive som er ved a stanse ved
4 uteve trykk fra siden.

Skjaere murverk (betong)
Sarg for tilstrekkelig oppsuging av stevet nar murverk/betong skjeeres.
Ha pa deg stevmaske

Det elektriske verktayet ma bare brukes til skjeering/sliping av tert
materiale.

Ved bruk av skjeerevernehetten, slipevernehetten eller slipevernehetten
med pasatt skjeerevernehette for skjeere- og slipearbeider i betong eller
murverk, oppstar en gkt stavbelastning og en gkt risiko for & miste
kontrollen over det elektriske verktayet, noe som kan fare til et tilbakeslag.

Til skjeering av stein anbefales det & bruke en diamant-skjeereskive.

Ved bruke av skjeerevernehette med avsugning og snittfering,
ma avsugeren vaere godkjent for avsugning av steinstev. Egnede
stevavsugere er tilgiengelige fra Milwaukee.

Ved skjeering av seerlig harde materialer, som eksempelvis betong med
en hgy grusandel, kan diamantskjeereskiven overopphetes og derfor bli
skadet. Dette vises tydelig ved at det danner seg sirkelformede gnister,
som dreier seg med diamantskjeereskiven.

| dette tilfellet ma arbeidet avbrytes, og diamantskjeereskiven ma kjgles
ned idet det elektriske verktoyet drives med maksimalt turtall og uten last
en kort stund.

Nar skiven gar tydelig langsommere og det oppstar sirkelformede gnister,
er diamantskjeereskiven blitt slgv. Ved a skjeere i et abrasivt materiale
(f.eks. kalksandstein) en kort stund, kan skiven slipes igjen.

Arbeid med diamantkjernebor
Diamantkjernebor skal bare brukes til tort materiale.

Diamantkjernebor skal ikke stilles parallelt mot arbeidsstykket. Far
boret skratt og med sirkulerende bevegelser inn i arbeidsstykket. P&
denne maten oppnar man en optimal kjgling og en lengre brukstid for
diamantkjerneboret.

Byggeteknisk informasjon

Utsparinger i baerende vegger er underlagt landsspesifikke forskrifter.
Disse forskriftene mé under alle omstendigheter overholdes. Fer
arbeidene begynner, ma man konsultere ansvarlig statiker, arkitekt eller
byggeleder.

AUTOMATISK GJENSTARTSBESKYTTELSE

En nullspenningsbryter forhindrer at maskinen starter pa nytt igjen etter et
strombrudd. Fer neste gangs bruk av maskinen ma den ferst slées av og
sa sldes pa igjen.

STARTSTROMBEGRENSNING + LETTOPPSTARTING

Maskinens startstrem utgjer et multiplum av den nominelle stremmen.
Ved hjelp av startstrembegrensningen blir startstremmen redusert s mye
at en sikring (16 A, treg) ikke utlgses.

Gjennom elektronisk lettoppstarting aksellererer maskinen kontinuerlig til
det som er blitt valgt

ELEKTRONIKK

Elektronikken holder turtallet konstant ved stigende belastning. Apparatet
har en overlastnings- og Anti-Kickback vernefunksjon og stopper ved
tilsvarende overvekt. Sla maskinen av og sa pa igjen

Ved lengre overbelastning kopler elektronikken til redusert turtall.
Maskinen gar langsomt videre for & avkjele motorviklingen. Etter utkopling
og etterfelgene gjeninnkopling kan du arbeide videre med maskinen i
normalt belastningsomrade.

M

RENGJ@RING:

Det eklektiske verktayet ma regelmessig rengjeres for sliperester og
annen forurensning. Seerlig ma luftespaltene alltid holdes rene.

Rent elektrisk verktay oker arbeidssikkerheten.

OPPBEVARING OG TRANSPORT

Arbeidsverktayet skal oppbevares i tarre, frostfrie rom ved konstant
temperatur.

Fer oppbevaring eller transport av det elektriske verktoyet, ma pasatt
verktay fiernes for & unnga skader. Ikke bruk verktgy lenger som oppviser
skade.

Beskytt elektrisk verktgy mot direkte solstraling ved oppbevaring og
transport.

VEDLIKEHOLD

Bruk kun Milwaukee tilbehgr og Milwaukee reservedeler. Komponenter
der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos Milwaukee
kundeservice (se brosjyre garanti/kundeserviceadresser).

Ved behov kan det fas en eksplosjonstegning av apparatet hos
kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany ved angivelse av
maskinens type og det sekstallige nummeret pa maskinens skilt.
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Vennligst les ngye giennom denne brukerhandboken for
du tar apparatet i bruk.

OBS! ADVARSEL FARE!

Trekk stopslet ut av stikkontakten for du begynner arbeider
pa maskinen.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med maskinen.

Bruk herselsvern!

Bruk derfor vernemaske som er egnet for stov.

Bruk vernehansker !

Ikke bruk kraft.

For alltid verktoyet med begge hender.

Vernehetten skal ikke brukes til kuttearbeider.

Kun for sliping.

Kun for kapping.

Overhold tillatt skivetykkelse.

Tilbeher - inngar ikke i leveransen, anbefalt komplettering
fra tilbeharsprogrammet.
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Elektrisk og elektronisk avfall skal ikke avfallshandteres
sammen med husholdningsavfallet.

Elektrisk og elektronisk avfall skal samles kildesortert og
avfallshandteres.

Fjern lysmiddelet fra apparatene for de kasseres. Be om
informasjon hos de lokale myndighetene eller hos din
fagforhandler om miljgstasjoner og samlesteder.
Avhengig av de lokale bestemmelsene kan detaljhandlere
veere forpliktet til 4 ta tilbake elektrisk og elektronisk avfall
uten kostnader.

Bidra til & redusere behovet for ramaterialer ved &

serge for gjenbruk og resirkulering av ditt elektriske og
elektroniske avfall.

Elektrisk og elektronisk avfall inneholder verdifulle,
gjenbrukbare materialer som ved ikke-miljeriktig
avfallshandtering kan ha negative konsekvenser for miljget
og din helse.

Slett forst eventuelle personrelaterte data fra det brukte
apparatet for det avfallshandteres.

Elektroverktay av verneklasse 1.

Elektroverktay hvor beskyttelse mot elektrisk slag ikke
bare er avhengig av basisisoleringen, men som ogsa
er avhengig av at tilleggs vernetiltak som dobbelt eller
forsterket isolering blir brukt.

Det finnes ingen innretning for tilkobling av en
beskyttelsesleder.

Rotasjons retning

Tomgangsturtall

Spenning

Vekselstrgm

Europeisk samsvarsmerke

U K Britisk samsvarsmerke

cA
&

FAL

Ukrainsk samsvarsmerke

EurAsian Konformitetstegn.




TEKNISK DATA AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE
DMS INOX
Typ Vinkelslip Vinkelslip Vinkelslip
Produktionsnummer 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
Nominell upptagen effekt 1750 W 1750 W 1750 W
Tomgangsvarvtal 2600-11000 min* 2600-11000 min" 2000-7700 min”*
Nominell effekt 125 mm 125 mm 125 mm
Tillatna dimensioner pa inforingsverktygen, se tabell pa s. 8-9
Spindelganga M14 M14 M14
Vikt enligt EPTA 01/2014 28kg 28kg 28kg
Bullerinformation:
Matvardena har tagits fram baserande pa EN 62841.
A-vardet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva / Onoggrannhet K 86,5dB(A) 86,5 dB(A) 86,5 dB(A)
Ljudeffektsniva / Onoggrannhet K 97,5dB(A) 97,5 dB(A) 97,5 dB(A)
Anvind horselskydd!
Vibrationsinformation: Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre
riktningar) framtaget enligt EN 62841.
Vibrationsemissionsvérde a, / Onoggrannhet K
Ytslipning (a, ) 9,4 m/s?/1,5 m/s? 9,4 m/s?/ 1,5 m/s? 9,4 m/s?/1,5m/s?
Slipning med sandpapper (a, ) 3,0mis?/1,5 m/s? 3,0mis?/1,5 m/s? 3,0mis?/1,5 m/s?

Om man anvander verktyget for andra &ndamal, t ex fér slipning med stalborste, kan man & andra vibrationsvarden!

PN VARNING!

De deklarerade vibrations- och bullernivderna pa detta informationsblad har uppmétts i enlighet med en standardiserad testmetod enligt EN 62841 och
kan anvéndas for att jamfora ett verktyg med ett annat. Det kan anvéndas for en preliminar bedémning av exponeringen.

Den angivna vibrations- och bullernivan representerar verktygets huvudsakliga tilldmpningar. Om verktyget emellertid anvénds fér olika tilldmpningar,
med olika eller daligt underhalina tillbehdr, kan vibrations- och bullerutslappet variera. Detta kan 6ka exponeringsnivan avsevért dver den totala

arbetsperioden.

Vid slipning av tunna metallplatar eller andra strukturer med stor yta, vilka latt kan bérja vibrera, kan en betydligt hogre ljudniva (upp till 15 dB) &n den
angivna uppsta. Med sadana arbetsstycken rekommenderas att lampliga atgérder for [judd@mpning vidtas, som t.ex. anvandning av tunga, flexibla
isoleringsmattor. Den okade ljudnivan ska &ven beaktas vid beddmningen av risken for bullerexponering och valet av 1ampligt horselskydd.

En uppskattning av exponeringsnivan for vibrationer och buller bor &ven ta hansyn till de tider da verktyget &r avstangt eller nar det kors utan att faktiskt
arbeta. Detta kan avsevart minska exponeringsnivan 6ver den totala arbetsperioden.

Identifiera ytterligare sakerhetsatgérder for att skydda operatéren mot effekterna av vibrationer och/eller buller sasom: underhall av verktyget och

tillbehéren, halla handerna varma, organisation av arbetsménster.

PN VARNING! Lis noga igenom alla sékerhetsanvisningar,
illustrationer och specifikationer som medfoljder detta elverktyg.
Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna nedan inte fdljts kan orsaka
elstot, brand och/eller allvarliga kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR VINKELSLIP

Gemensamma sakerhetsanvisningar for slipning,
sandpappersslipning, arbeten med stalborste, polering och
kapslipning:

a) Elverktyget kan anvéndas som slip-, slippappersslip-, stalborste-,
och kapslipmaskin.. Beakta alla sakerhetsanvisningar,
anvisningar, illustrationer och data som levereras med
elverktyget.

Om nedanstéende anvisningar ignoreras finns risk for att elstot, brand
och/eller allvarliga personskador uppstar.

b) Det har elverktyget far inte anvéndas for arbetsmoment som
polering. Arbetsmoment fér vilka det har verktyget inte &r konstruerat
kan innebéra fara och leda till personskador.

c) Det har elverktyget far endast anvandas pa ett sakkunnigt satt
enligt tillverkarens uppgifter. En icke sakkunnig anvandning kan
leda till kontroliférlust och till allvarliga personskador.

d) Anviénd inte tillbehor som tillverkaren inte uttryckligen godként
och specificerat for detta elverktyg.

Aven om tillbehdr kan fastas pa elverktyget finns det ingen garanti for
en séker anvandning.

e) Det tillatna varvtalet for insatsverktyget maste minst vara sa hogt
som angivet hogsta varvtal pa elektroverktyget.

C SVENSKA

Tillbehdr som roterar snabbare an tillatet, kan ga sonder och flyga
omkring.

f) Insatsverktygets yttre diameter och tjocklek maste motsvara
elverktygets dimensioner.
Feldimensionerade insatsverktyg kan inte p& betryggande satt
avskarmas och kontrolleras.

g) Tillbehorssatsen maste passa till elverktygets infastningsmatt.
Tillbehor som inte passar exakt pa elverktygets infastning roterar
ojamnt, vibrerar mycket kraftigt och kan leda till att anvandaren férlorar
kontrollen éver verktyget.

h) Anvénd aldrig skadade insatsverktyg. Kontrollera fore varje
anvéndning insatsverktygen som t. ex. slipskivor avseende
splitterskador och sprickor, sliprondeller avseende sprickor
repor eller kraftig nedslitning, stalborstar avseende losa eller
brustna tradar. Om elverktyget eller insatsverktyget skulle falla
ned kontrollera om skada uppstatt eller montera ett oskadat
insatsverktyg. Du och andra personer i narheten ska efter kontroll
och montering av insatsverktyg stélla er utanfor insatsverktygets
rotationsradie och sedan lata elverktyget rotera en minut med
hogsta varvtal. Skadade insatsverktyg gar i de flesta fall sénder vid
denna provkérning.

i) Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvénd alltefter avsett
arbete ansiktsskarm, 6gonskydd eller skyddsglasdgon. Om sa
behovs, anvand dammfiltermask, horselskydd, skyddshandskar
eller skyddsforklade som skyddar mot sma utslungade slip- och
materialpartiklar.

Ogonen ska skyddas mot utslungade frammande partiklar som kan
uppsta under arbetet. Damm- och andningsskydd méaste kunna filtrera
bort det damm som eventuellt uppstar under arbetet. Risk finns for
horselskada under en langre tids kraftigt buller.




Se till att obehdriga personer halls pé betryggande avstand
fran arbetsomradet. Alla som ror sig inom arbetsomradet maste
anvanda personlig skyddsutrustning.

Brottstycken fran arbetsstycket eller verktyget kan slungas ut och
orsaka personskada aven utanfor arbetsomradet.

Om sliptillbehoret kan komma i kontakt med dolda stromforande
ledningar ska du alltid ta tag i elverktygets isolerade greppytor.
Vid kontakt med en strémférande kabel kan &ven elverktygets
metalldelar bli stromférande och ge anvandaren en elektrisk stot.

Lagg aldrig ifran dig elverktyget forran insatsverktyget ar helt
stillastaende. Det roterande insatsverktyget kan komma i kontakt med
underlaget och du kan da forlora kontrolllen 6ver elverktyget.

m) Elverktyget far inte rotera nar det bars. Klader kan vid
tillfallig kontakt med det roterande insatsverktyget dras in varvid
insatsverktyget dras mot din kropp.

n) Rengor regelbundet elverktygets ventilationséppningar.
Motorflakten drar in damm i huset och en kraftig anhopning av
metalldamm kan orsaka farliga elstrommar.

o) Anviénd inte elverktyget i narheten av brannbara material.
Risk finns for att gnistor antander materialet.

p) Anvénd inte insatsverktyg som kraver flytande kylmedel.
Vatten eller andra kylvatskor kan medféra elstot.

k

Varning for bakslag

Ett bakslag &r en plétslig reaktion hos insatsverktyget nar t. ex. slipskivan,
sliprondellen, stéalborsten hakar upp sig eller blockerar. Detta leder till
abrupt uppbromsning av det roterande insatsverktyget. Harvid accelererar
ett okontrollerat elverktyg mot insatsverktygets rotationsriktning vid
inklamningsstallet.

Om t. ex. en slipskiva hakar upp sig eller blockerar i arbetsstycket kan
slipskivans kant i arbetsstycket kidmmas fast varvid slipskivan bryts
sonder eller orsakar bakslag. Slipskivan ror sig nu mot eller bort fran
anvéndaren beroende p& skivans rotationsriktning vid inklamningsstallet.
Harvid kan slivskivor aven brista.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felaktig hantering av elverktyget.
Detta kan undvikas genom skyddsatgarder som beskrivs nedan.

a) Hall fast elverktyget stadigt med bada handerna och var beredd
pa att fanga upp eventuella rekylstotar med din kropp och dina
armar. Anvand alltid det extra handtaget (om ett sadant finns)
for att pa basta satt kunna utjamna rekylstotar eller variationer
i vridmomentet. Vidta lampliga &tgarder for att utjgmna variationer i
vridmomentet eller rekylstétar.

b) Hall alltid handen pa betryggande avstand fran det roterande
insatsverktyget.
Insatsverktyget kan vid ett bakslag ga mot din hand.

c) Placera inte din egen kropp i det omradet som elverktyget ror
sig om en rekylstot intraffar. Vid en rekylstot ror sig verktyget mot
slipkroppens rotationsriktning i det gonblick som blockeringen sker.

d) Var sarskilt forsiktig vid bearbetning av horn, skarpa kanter osv.
Hall emot s att insatsverktyget inte studsar ut fran arbetsstycket
eller kommer i kldm.

Pa horn, skarpa kanter eller vid studsning tenderar det roterande
insatsverktyget att komma i kidm. Detta kan leda till att kontrollen
forloras eller att bakslag uppstar.

e) Anvind inga kedjor, trasnidningsblad eller tandat sagblad och
ingen segmenterad diamantskiva med mer &n 10 mm breda
luckor. Sadana verktyg orsakar ofta en rekyl eller att du forlorar
kontrollen éver elverktyget.

Sékerhetsanvisningar for slipning och kapslipning:

a) Anvind endast slipkroppar som specificerats for aktuellt
elverktyg och de spréangskydd som &r avsedda for dessa
slipkroppar. Slipkroppar som inte &r avsedda for aktuellt
tryckluftverktyg kan inte pa betryggande sétt skyddas och ar darfor
farliga.

b) Vinkelbdjda slipskivor ska monteras s3, att deras slipyta inte star
ut 6ver skyddskapans kant. En felaktigt monterad skipskiva som star
ut dver skyddskapans kant kan inte skarmas av pa tillfredsstéllande
satt.

c) Anvand alltid skyddskapan. Skyddskapan maste sitta fast
ordentligt pa maskinen och vara instélld sa att en sa hog sékerhet
som mojligt uppnas, det vill sdga att en sa liten del som majligt av
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kapskivan ligger 6ppen mot anvéandaren. Skyddskapan ska skydda
anvandaren mot lossade bitar och eventuell kontakt med slipskivan.

d) Slipkroppar far anvandas endast for specificerade arbeten. T. ex.:
Slipa aldrig med kapskivans sidoyta. Kapskivor ar avsedda for
materialavverkning med skivans kant. Om tryck fran sidan utévas mot
slipkroppen kan den spricka.

For vald slipskiva ska alltid oskadade spannflansar i korrekt

storlek och form anvéndas. Lampliga fldnsar stoder slipskivan och

reducerar salunda risken for slipskivbrott. Flansar for kapskivor och
andra slipskivor kan ha olika utseende och form.

f) Anvand inte slipskivor fran storre elverktyg. Slipskivor for storre
elverktyg ar inte konstruerade for de mindre elverktygens hdgre varvtal
och kan darfor spricka.

g) Vid anvandning av universella skivor, se till att alltid anvanda den
korrekta skyddskapan for den respektive anvandningen. Annars
ger skyddskapan inte ett tillrackligt skydd, vilket kan leda till allvarliga
personskador.

e

Andra speciella sékerhetsanvisningar for kapslipning

a) Se till att kapskivan inte kommer i klam och att den inte utséatts
for hogt mottryck. Forsok inte skara for djupt. Om kapskivan
dverbelastas okar dess pafrestning och risk finns for att den snedvrids
eller blockerar som sedan kan resultera i bakslag eller slipkroppsbrott.

b) Undvik omradet framfor och bakom den roterande kapskivan. Om
du for kapskivan i arbetsstycket bort fran kroppen kan i handelse av ett
bakslag elverktyget med roterande skiva slungas mot din kropp.

c) Om kapskivan kommer i klam eller arbetet avbryts, koppla fran
elverktyget och hall det lugnt tills skivan stannat fullstandigt.
Forsok aldrig dra ut en roterande kapskiva ur skérsparet da detta
kan leda till bakslag. Lokalisera och atgérda orsaken for inklamning.

d) Koppla inte ater pa elverktyget om det sitter i arbetsstycket.
Lat kapskivan uppna fullt varvtal innan den forsiktigt fors in i
skérsparet for fortsatt kapning. | annat fall kan skivan haka upp sig,
hoppa ur arbetsstycket eller orsaka bakslag.

For att reducera risken for ett bakslag till foljd av inklamd
kapskiva ska skivor och andra stora arbetsstycken stodas. Stora
arbetsstycken kan bdjas ut till foljid av hég egenvikt. Arbetsstycket
maste darfor stodas pa bada sidorna bade i narheten av skarsparet
och vid kanten.

f) Var alltid extra forsiktig om du "skér ut" nagot i en vagg eller pa
andra stéllen som du inte direkt kan se. Dar risk finns att kapskivan
kommer i kontakt med gas- eller vattenledningar, elledningar eller
andra féremal som kan orsaka bakslag.

Forsok inte att utfora bojda snitt. En Gverbelastning av kapskivan dkar
belastningen pa den och gor den kanslig for att haka fast i kanter
eller blockera. Darigenom 6kar sannolikheten for en rekyl eller att
slipkroppen bryts sonder, vilket kan leda till allvarliga personskador.

e

g

Speciella sékerhetsanvisningar for sandpappersslipning:

a) Anvind slippapper med passande storlek. Observera
tillverkarens uppgifter nar du véljer slippapper. Slippapper som
sticker ut for langt utanfor slipdynan kan orsaka skarskador och leda till
att verktyget blockeras, skivan bryts sénder eller till rekylstotar.

Speciella sakerhetsanvisningar for arbeten med tradborstar:

a) Observera att en metallborste forlorar sma metallbitar dven vid
normal anvandning. Overbelasta aldrig en metallborste genom
att trycka den for kraftigt mot materialet som ska bearbetas. Sma
metallbitar som gér av kan latt tranga genom tunna klader och/eller
huden.

b) Nar spréngskydd anvands bor man se till att sprangskyddet
och tradborsten inte berdr varandra. Tallriks- och koppborstarnas
diameter kan till féljd av anliggningstryck och centrifugalkrafter 6ka.




OVRIGA SAKERHETS- OCH ANVANDNINGSINSTRUKTIONER

Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se till att personer inte skadas.
Pga brandrisken far inga brannbara material finnas i narheten (inom
gnistomradet). Anvand inte dammsugning!

Forhindra att du kommer i kontakt med gnistor och slipdamm.
Lakttag storsta forsiktighet nar maskinen &r igang.

Frankoppla maskinen omedelbart om kraftiga vibrationer uppstar eller
andra felfunktioner registreras. Kontrollera maskinen for lokalisering av
orsak.

Vid extrema anvandningsvillkor (till exempel vid planslipning av metaller
med stédtallrik och slipskivor av vulkanfiber) kan det bildas mycket
smuts pa insidan av vinkelslipmaskinen. Vid sadana tillfallen kravs det
av sékerhetsskal saval en grundlig rengéring fran metallavlagringar pa
insidan som en forkoppling av en jordfelsbrytare. Om jordfelsbrytaren
skulle [6ser ut, sa maste vinkelslipmaskinen skickas pa reparation.

Avlagsna aldrig span eller flisor nar maskinen &r igang.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Vinkelslipmaskinen ar avsedd for slipning av metall och keramik, skérning
av metall, sten och keramiska material , for slipning medplastsliptallrik och
for bearbetning med stalborste.

For de respektive tilldmpningarna far endast den tillatna kombinationen
av inforingsverktyg och skyddsanordning anvandas. Information om
detta hittar du i tabellen "Tilldtna kombinationer av inféringsverktyg och
skyddsanordningar”.

Folj vidtveksamma fall anvisningarna fran tillverkaren av tilbehéret.
Detta elverktyg ska endast anvandas fér torr bearbetning.

Anvand inte den har produkten pa ett annat sétt an den avsedda
anvandningen.

KVARSTAENDE RISKER

Aven om produkten anvénds pa &ndamalsenligt och foreskrivet satt kan
kvarstaende risker aldrig helt uteslutas.Vid anvandningen finns nedan
namnda risker varfor du sm anvandare vid sidan om alla andra foreskrifter
ocksa ska beaktas foljande:

Personskador orsakade av vibration.

Hall fast maskinen i de darfér avsedda handtagen och begransa arbets-
och exponeringstiden.

Bullerbelastning kan leda till hérselskador.

Bér horselskydd och begrénsa exponeringstiden.

Ogonskador orsakade av smutspartiklar.

Anvand alltid skyddsglasdgon, stabila langbyxor, handskar och stabila
skor.

Inandning av giftigt damm.

NATANSLUTNING

Anslut endast en enfasig likstrom och endast till den systemspanning som
&r angiven pa typskylten. Det ar &ven mdjligt att ansluta till uttag utan en
jordkontakt eftersom konstruktionen dverensstdmmer med sakerhetsklass
II.

Anslut alltid verktyget till via en felstrémbrytare (FI, RCD, PRCD) vid
anvandning utomhus.

Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till vaggurtag.
OBS! Undvik att metalldelar hamnar i luftslitsarna - risk fér kortslutning!
Inkopplingsférloppen orsakar korta spanningssankningar. Vid
ogynnsamma natforutsattningar kan dessa menligt paverka andra
maskiner. Vid natimpendaser under 0,2 ohm behover inte storningar
befaras.
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SKRIVNING AV SKIVTYPERNA

Typ 41 Kapskiva

Typ 42 Kapskiva, krokt

Typ 27 Slipskiva, krokt

Typ 65 Konisk slipskiva

Typ 70 Stalborstskiva

Typ 80 Diamantkapskiva
Typ 85,86  Axialstalborste

Typ 87 Diamanthalborr

Typ 90 Sandpapperslipskiva

TILLATNA KOMBINATIONER AV INFORINGSVERKTYG OCH
SKYDDSANORDNINGAR

Endast foljande kombinationer av inféringsverktyg och skyddsanordning far
anvéndas:

Anvéandning Inféringsverktyg Skyddsanordning
Kapning Skivtyp (41, 42) for metall ~ A-
Kapningsskyddskapa
Skivtyp (41, 42) for A-
murverk/betong Kapningsskyddskapa
Diamantkapskiva for A-
metall Kapningsskyddskapa
Diamantkapskiva for A-
murverk/betong (80) Kapningsskyddskapa
Kapskivor for andra B - Slipskyddskapa
material som metall eller
murverk/betong
Universella Universell kapskiva A-
tilldmpningar Kapningsskyddskapa
(kombination av
kapning och slipning)
Hérborrning Diamanthalborr(87) Inga
stalborstar Stalborstskiva(70) B - Slipskyddskapa
Axialstalborste(85, 86) Ingen
slipning med Konisk slipskiva (65) B - Slipskyddskapa
sandpapper Flexibelt slipmedel (t.ex. Ingen
slippapper), som halls fast
med en flexibel stodtallrik
(90)
Hardmetallskiva (for Ingen
slipning av andra material
an metall eller murverk/
betong)
planslipning Skivtyp 27 B - Slipskyddskapa

Valfri tilldmpning Inféringsverktyg med en

diameter upp till 55 mm

Inget




ARBETSANVISNINGAR

For verktyg avsedda att forses med skivor med gangat hal, bor man
kontrollera att skivans géngning &r tillrdckligt lang att hantera spindelns

Anvand och forvara alltid kap- och slipskivorna enligt tillverkarens
anvisningar.

Anvand alltid skyddskapa vid slipning och kapning.

For kapning av sten maste styrsldde anvéndas.

Slipytan pa bojda skivor maste ligga minst 3,4 mm under skyddskapans
kant.

Flansmuttern skall vara atdragen innan start av maskinen.

Anvand alltid stédhandtag.

Spénn fast arbetsstycket om det inte ligger stadigt till foljd av egen vikt.
For aldrig arbetsstycket fér hand mot slipskivan.

Grovslipning

Anvénd aldrig kapningsskivor fér grovslipning.

Vid grovslipning kan slipskyddsk&pan med pasatt kapningsskyddskapa
vidrora arbetsstycket och leda till att anvandaren forlorar kontrollen éver
verktyget.

Det bésta grovslipningsresultatet uppnas med en angreppsvinkel pa 30°
till 40°. Ror elverktyget fram och tillbaka med ett mattligt tryck. Pa sa sétt
sakerstélls att arbetsstycket inte blir for hett, inte missfargas och att inga
marken uppstar.

Planslipning med konisk slipskiva

Den koniska slipskivan (tillbehdr) gor det méjligt att bearbeta vélvda ytor
och profiler. Koniska slipskivor har en betydligt langre livslangd, en lagre
ljudniva och lagre sliptemperaturer an vanliga slipskivor.

Kapa metall

Nar kapningsskyddskapan anvénds fér kapning med limmade kapskivor
finns en ékad risk forr att anvéndaren exponeras for gnistor, partiklar och
skivsplitter om skivan bryts sénder.

Vid kapning ska en mattlig frammatning anvandas som ar lamplig for det
material som bearbetas. Utdva inget tryck pa kapskivan och tippa inte
elverktyget och vrid det inte.

Forsok inte att minska varvtalet hos en inbromsande kapskiva genom att
utéva tryck i sidled mot den.

Kapa murverk/betong

Se vid kapning av murverk/betong till att det finns en tillracklig
dammuppsugning.

Bér en dammask.

Elverktyget far endast anvandas for kapning/slipning av torrt material.

Nar kapningsskyddskapan, slipskyddskapan eller slipskyddskapan med
pasatt kapningsskyddskapa anvands for kapnings- och sliparbeten i
betong eller murverk foreligger en 6kad dammbelastning och det en stdrre
risk att forlora kontrollen dver elverktyget, vilket kan leda till en rekyl.
Fér kapning av sten rekommenderas att en diamantkapskiva anvands.
Vid anvandning av kapningsskyddskapan med utsug och kapstyrning
maste utsugen vara godkand for uppsugning av stendamm. Lampliga
anordningar for dammuppsugning finns att fa fran Milwaukee.

Vid kapning av sarskilt harda material, som t.ex. Betong med hdg
andel grus, kan diamantkapskivan verhettas och darigenom skadas.
Detta ses tydligt pa cirkelformiga gnistor som roterar tillsammans med
diamantkapskivan.

Avbryt i sa fall arbetet och Iat diamantkapskivan svalna genom att lata
elverktyget arbeta kort med maximalt varvtal och utan last.

Nar skivan roterar betydligt langsammare och cirkelformiga gnistor
uppstar har diamantkapskivan blivit slo. Genom att kapa kort i ett nétande
material (t.ex. Kalksandsten) kan skivan slipas vass igen.

Arbeten med diamantkarnborrar

Anvand diamantkérnborrar endast for torrt material.

Sétt inte an diamantkérnborrar parallellt mot arbetsstycket. For in borren
snett och med cirklande rorelser i arbetsstycket. Pa sa sétt uppnas en
optimal kylning och en langre livslangd fér diamantkarnborren.
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Byggnadstekniska anvisningar

Ursparningar i barande vaggar omfattas av nationella foreskrifter. Dessa
foreskrifter ska ovillkorligen efterféljas. Innan arbetet pabérjas ska den
ansvariga statikern, arkitekten eller byggnadsledaren radfragas.

ATERSTARTSSKYDD

Nollspanningsutlésaren forhindrar att maskinen sétter igang omedelbart
efter ett stromavbrott. Nér arbetet aterupptas ska maskinen kopplas fran
och kopplas till igen.

STARTSTROMBEGRANSNING + MJUKSTART

Maskinens inkopplingsstrémstyrka uppnar flera ganger nominella
strdmstyrkan. Genom startstrdmbegransning reduceras
inkopplingstrémmen sa mycket, att en sékring (16 A trog) inte slar till.

Mjukstart for saker hantering, inget ryck vid uppstart av maskinen.

ELEKTRONIK

Elektroniken haller varvtalet konstant vid 6kad belastning. Verktyget har
en overload- och anti kickback-funktion och stannar vid éverbelastning.
Stang av maskinen och satt sedan pa den igen

Vid langre belastning vaxlar elektroniken till reducerat varvtal. Verktyget
arbetar langsamt for att kyla ned motorn. Efter fran-och tillkoppling kan
man arbetar vidare med verktyget.

Gor regelbundet rent elverktyget fran rester av slipmaterial och annan
smuts. | synnerhet ska ventilationsdppningarna alltid hallas rena.

Rena elverktyg okar arbetssakerheten.

FORVARING OCH TRANSPORT

Férvara inforingsverktygen skyddat mot damm i frostfria utrymmen vid
konstant temperatur.

Ta innan forvaring eller transport av elverktyget bort insatserna for att
undvika skador. Skadade verktyg far inte langre anvandas.

Skydda under forvaring och transport elverktyg mot direkt solstralning.

SKOTSEL

Anvénd endast Milwaukee-tillbehdr och Milwaukee-reservdelar.
Komponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall bytas ut hos Milwaukee-
kundtjanst (se broschyren garanti-/kundtjanstadresser).

Vid behov kan du rekvirera apparatens sprangskiss antingen

hos kundservicen eller direkt hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany. Du ska da ange
maskintypen och numret pa sex siffror som star pa effektskylten.

/




YMBOLER

Las instruktionen noga innan du startar maskinen.

OBSERVERA! VARNING! FARA!

Drag alltid ur kontakten nar du utfér arbeten pa maskinen.

Anvand alltid skyddsglaségon.

Anvand horselskydd!

5(

Bar darfor Iamplig skyddsmask.

Bar skyddshandskar!

Anvand ingen kraft.

For alltid verktyget med bada handerna.

Anvand inte skyddskapan for kapningsarbeten.

Endast for slipning.

Endast for kapning.

Observera den tillatna skivtjockleken.

Tillbehdr - Ingar ej i leveransomfanget, erhalles som
tillbehdr.

C€

Avfall som utgors av eller innehaller elektrisk och
elektronisk utrustning (WEEE) far inte slangas tillsammans
med de vanliga hushallssoporna.

WEEE ska samlas och avfallshanteras separat.

Ta ut ljuskallor ur produkterna innan de avfallshanteras.
Kontakta den lokala myndigheten respektive kommunen
eller fraga aterforsaljare var det finns speciella
avfallsstationer for elskrot.

Beroende pa de lokala bestdmmelserna kan aterforsaljare
vara skyldiga att ta tillbaka WEEE gratis.

Bidra till att minska behovet av ré@mnen genom
ateranvéandning och atervinning av ditt WEEE.

WEEE innehaller vardefulla atervinningsbara material som
kan skada miljon och din hélsa om de inte avfallshanteras
pa korrekt sétt.

Ténk pa att radera eventuella personuppgifter som

kan finnas pa din utrustning innan du lamnar den fill
avfallshanteringen.

Elverktyg skyddsklass II.

Elverktyg hos vilket skyddet mot elstotar inte bara ar
avhangigt av basisoleringen utan ocksa av att det finns
extra skyddsatgarder, som en dubbel isolering eller en
forstarkt isolering.

Det finns ingen anordning for anslutning av en
skyddsledare.

Rotation framat

Tomgéngsvarvtal

Spanning

Véxelstrom

Europeisk 6verensstammelsemarkning

U K Brittisk symbol for dverenstammelse

cA
«

IRl
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Ukrainskt konformitetsmarke

EurAsian dverensstdmmelsesymbol.




TEKNISET TIEDOT AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE
DMS INOX
Tyyppi Kulmahiomakone Kulmahiomakone Kulmahiomakone
Tuotantonumero 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
Nimellinen teho 1750 W 1750 W 1750 W
Joutokayntikierrosluku 2600-11000 min! 2600-11000 min* 2000-7700 min”*
Nimelliskapasiteetti 125mm 125 mm 125 mm
Tyokalujen sallitut mitat, katso taulukko s. 8-9
Karan kierre M14 M14 M14
Paino EPTA-menettelyn 01/2014mukaan 28kg 28kg 28kg
Melunpéaastatiedot:
Mitta-arvot maaritetty EN 62841 mukaan.
Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso / Epévarmuus K 86,5 dB(A) 86,5 dB(A) 86,5 dB(A)
Aénenvoimakkuus / Epavarmuus K 97,5dB(A) 97,5dB(A) 97,5dB(A)
Kéyta kuulosuojaimia!
Térinatiedot: Varahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisumma)
mitattuna EN 62841 mukaan.
Vérahtelyemissioarvo a, / Epavarmuus K
Pintahionta (a, ;) 9,4 mis?/1,5 mis? 9,4 mis?/ 1,5 m/s? 9,4 mis?/1,5 mis?
Hiekkapaperihionta (a, ) 30mis?/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5mis?

Muilla kéyttétavoilla, esim. teréslankaharjalla hiottaessa, saattaa esiintyd muunlaisia tarindarvoja!

PN VAROITUS!

Tassa tiedotteessa ilmoitettu (ilmoitetut) térind- ja melupaastdarvo(t) on mitattu standardisoidulla testimenetelmalla SFS-EN 62841 mukaisesti ja sité
voidaan kayttaa tyokalun vertailemiseen toisen tyokalun kanssa. Sité voidaan kayttaa alustavaan altistuksen arviointiin.

limoitettu térina- ja melupaastdarvo koskee tyckalun padkayttotarkoituksia. Jos kuitenkin tyokalua kaytetaan eri kayttotarkoituksiin eri varusteiden kanssa
tai huonosti huollettuna, voi tarind- ja melupaastd erota ilmoitetusta. Taméa voi merkittavésti nostaa altistumistasoa koko tydskentelyjakson ajaksi.

Hiottaessa ohuita metallilevyja tai muita isopintaisia rakenteita, jotka alkavat tarista helposti, voi synty& huomattavasti suurempi (jopa 15 dB)
&anenpainetaso kuin mainittu. Téllaisten tyokappaleiden yhteydessa on suositeltavaa tehdé sopivia toimenpiteita &&nenvaimennusta varten, kuten
kéyttaa painavia, joustavia vaimennusmattoja. Suurentunut danenpainetaso on huomioitava my8s melualtistumisriskin arvioinnissa ja sopivien

kuulosuojainten valinnassa.

Arvioidussa térina- ja melualtistustasossa tulisi ottaa huomioon myds tyékalun sammutuskerrat tai sen tyhjakaynti. Taméa voi merkittavasti laskea

altistumistasoa koko tydskentelyjakson ajaksi.

Tunnista esimerkiksi seuraavat lisdvarotoimet, joilla voidaan suojata kayttajaa tarinan ja/tai melun vaikutuksilta: tydkalun ja varusteiden yllapito, kasien

ldmpimé&na pito, tyénkulun organisointi.

PN VAROITUS Lue kaikki turvallisuusmaariykset, ohjeet,
kuvitukset ja erittelyt, jotka toimitetaan tdman sahkotyokalun
mukana. Jaliempana annettujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.
Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

KULMAHIOMAKONEEN TURVALLISUUSMAARAYKSET

Yhteiset turvallisuusohjeet hiomista, hiekkapaperihiomista,
tyoskentelya terdsharjan kanssa, kiillotusta ja katkaisuhiontaa
varten:

a) Tata sahkotyokalua tulee kayttaa hiomakoneena, hiekka
paperihiomakoneena, terasharja- ja katkaisuhiomakoneena. Ota
huomioon kaikki varoohjeet, ohjeet, piirustukset ja tiedot, joita
saat sahkotyokalun kanssa.

Ellet noudata seuraavia ohjeita, saattaa se johtaa sahkdiskuun,
tulipaloon ja/tai vaikeisiin loukkaantumisiin.

b) Tata sdhkotyokalua ei saa kayttaa sellaisiin tydvaiheisiin kuin
kiillotus. Tyovaiheet, joihin tata tyokalua ei ole tarkoitettu, voivat
aiheuttaa vaaratilanteita ja vammoja.

c) Taté sahkotyokalua saa kayttaa vain asianmukaisesti ja
valmistajan antamien tietojen mukaisesti. Epaasiallinen kaytto voi
aiheuttaa hallinnan menettémisen ja vakavia vammoja.

d) Ala kayta mitdn lisalaitteita, joita ei valmistaja ole tarkoittanut tai
madrittdnyt nimenomaan tille sahkatyokalulle.

Vain se, etté pystyt kiinnittdmaan laitetta sahkotyokaluusi ei takaa sen
turvallista kayttoa.

e) Kayttotyokalun sallitun kierrosluvun taytyy olla vahintaén yhta
korkea kuin sahkétyokalulla ilmoitettu korkein kierrosluku.

Sallittua nopeammin pyorivét lisévarusteet voivat rikkoutua ja lentaa
ympériinsa.

f) Vaihtotydkalun ulkohalkaisijan ja paksuuden tulee vastata
sahkaotyokalun mittatietoja.
Véarin mitoitettuja vaihtotyokaluja ei voida suojata tai hallita riittavasti.

g) Lisdvarusteen mittojen on oltava sahkétyokalun kiinnitysmittojen
mukaisia. Lisavaruste, joka ei sovi tarkalleen sahkotyokalun
kiinnittimeen, pyorii epétasaisesti, térisee erittain voimakkaasti ja voi
johtaa siihen, etté tydkalun hallinta menetetéan.

h) Alé kéyté vaurioituneita vaihtotykaluja. Tarkista ennen
jokaista kayttod, ettei vaihtotyokalussa, kuten hiomalaikoissa
ole pirstoutumia tai halkemia, hiomalautasessa halkeamia tai
voimakasta kulumista, terdsharjassa irtonaisia tai katkenneita
lankoja. Jos sahkotyokalu tai vaihtotyokalu putoaa, tulee
tarkistaa, ettd se on kunnossa tai sitten kayttaa ehjaa
vaihtotyokalua. Kun olet tarkistanut ja asentanut vaihtotyokalun,
pida itsesi ja lahistolla olevat henkildt loitolla pyorivan
vaihtotyokalun tasosta ja anna sahkotyokalun kdyda minuutti
taydella kierrosluvulla. Vaurioituneet vaihtotydkalut menevat yleensa
rikki tassé ajassa.

Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta kaytosta riippuen
kokokasvonaamiota, silmdsuojusta tai suojalaseja. Jos
mahdollista, kdytd pélynaamaria, kuulonsuojainta, suojakasineita
tai erikoissuojavaatetta, joka suojaa sinut pienilta hioma- ja
materiaalihiukkasilta.

Silmat tulee suojata lentelevilta vierailta esineiltd, jotka saattavat
syntya erilaisessa kaytdssa. Poly- tai hengityssuojanaamareiden
taytyy suodattaa pois tydstdssa syntyva poly. Jos olet pitkaan alttina
voimakkaalle melulle, saattaa se vaikuttaa heikentéavasti kuuloon.

j) Huolehdi siitd, ettd muut henkilot pysyvét turvallisella etdisyydelld
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tyoalueeltasi. Jokaisella tydmaalle tulevalla henkil6lla tulee olla
henkilokohtaiset suojavarusteet.

Tybkappaleen tai murtuneen vaihtotyokalun osia saattaa sinkoutua
kauas ja aiheuttaa vammoja myds valittéman tydalueen ulkopuolella.

k) Toissd, joissa hiomaliséke voisi koskettaa piilossa oleviin
jannitteellisiin johtoihin, tulee sahkotyokalua aina pidella vain
sen eristetyista tarttumapinnoista. Jannitteelliseen johtoon
koskettaminen voi tehda myés tydkalun metalliosat jannitteellisiksi ja
antaa kayttajélle sahkdiskun.

Ala koskaan laske sahkétyokalua pois, ennen kuin kayttotyokalu
on pyséahtynyt taydellisesti. Pyoriva kéyttotyokalu voi joutua
kosketuksiin laskeutumispinnan kanssa, minka seurauksena voit
menettdd sahkotydkalun hallinnan.

m) Al4 koskaan pida sahkotyokalua kdynnissa sité kantaessasi.
Vaatteesi voi hetkellisen kosketuksen seurauksena tarttua kiinni
pyérivaan vaihtotydkaluun, joka saattaa porautua kehoosi.

n) Puhdista sahkotyokalusi tuuletusaukot saannallisesti.
Moottorin tuuletin imee pélya tydkalun koteloon, ja voimakas
metallipdlyn kasautuma voi synnyttaé séhkdisia vaaratilanteita.

o) Ald kayta sahkotyokalua palavien aineiden lahella.
Kipinat voivat sytyttda naita aineita.

p) Ald kéyta vaihtotyokaluja, jotka tarvitsevat nestemaista
jaahdytysainetta.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden kayttd saattaa
johtaa sahkéiskuun.

Takaisku ja vastaavat varo-ohjeet

Takaisku on &killinen reaktio, joka syntyy pyérivan vaihtotyokalun,

kuten hiomalaikan, hiomalautasen tai terasharjan tarttuessa kiinni tai
jaadessa puristukseen. Tarttuminen tai puristukseen joutuminen johtaa
pyorivén vaihtotyokalun &killiseen pysahdykseen. Talldin hallitsematon
sahkétyokalu sinkoutuu tarttumakohdasta vaihtotydkalun kiertosuunnasta
vastakkaiseen suuntaan.

Jos esim. hiomalaikka tarttuu tai joutuu puristukseen tydkappaleeseen,
saattaa hiomalaikan reuna, joka on uponnut tydkappaleeseen, juuttua
kiinni aiheuttaen hiomalaikan ponnahduksen ulos tydkappaleesta tai
aiheuttaa takaiskun. Hiomalaikka liikkuu silloin kayttavaa henkiloa vasten
tai poispéin hanesta, riippuen laikan kiertosuunnasta tarttumakohdassa.
Talléin hiomalaikka voi myds murtua.

Takaisku johtuu sahkdtyokalun véaarinkéytosta tai kaytosta vaaraan
tarkoitukseen. Se voidaan estaa sopivin varotoimin, joita selostetaan
seuraavassa.

a) Pida sahkotyokalusta molemmin késin hyvin kiinni ja valmistaudu
ottamaan mahdolliset takaiskut vastaan kehollasi ja kdsivarsillasi.
Kayta aina lisakahvaa (sikéli kuin kaytettavissd) tasaamaan
kaynnistyksessa esiintyvat takaiskut tai vadntdmomentin
vaihtelut mahdollisimman hyvin. Tasaa vaantémomentin vaihtelut ja
takaiskut sopivilla varotoimilla.

b) Ali koskaan tuo kittési lahelle pydrivaa vaihtotydkalua.
Vaihtotydkalu saattaa takaiskun sattuessa likkua katesi yli.

c) Al sijoita kehoasi alueelle, jolle sihkétydkalu siirtyy takaiskussa.
Takaiskussa tyokalu likkuu hiomalaikan py6rimissuuntaa vastaan
jumittumisen hetkella.

d) Tyoskentele erityisen varovasti kulmien, terévien reunojen
jne. alueella, esta vaihtotyokalua ponnahtamasta takaisin
tyokappaleesta ja juuttumasta kiinni.

Pydrivalla vaihtotydkalulla on taipumus juuttua kiinni kulmissa,
teravissa reunoissa tai saadessaan kimmokkeen. Tama johtaa
hallinnan pettédmiseen tai takaiskuun.

e) Ald kdyta mitaan ketju-, puuleikkaus- tai hammastettua
sahanteraa tai segmentoitua timanttilaikkaa, jonka aukot ovat yli
10 mm leveit. Tallaiset kayttGtyokalut aiheuttavat usein takapotkun tai
sahkotyokalun hallinnan menettamisen.

Turvallisuusohjeet hiomista ja katkaisuhiomista varten:

a) Kayta yksinomaan sahkotyokalullesi maaritettyja hiomatyokaluja
ja néita hiomatyokaluja varten tarkoitettuja suojuksia.
Hiomatyokaluja, jotka eivat ole tarkoitettuja sahkétydkalun kanssa
kaytettaviksi ei voida suojata riittavasti ja ne ovat turvattomia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy asentaa niin, ettei niiden hiomapinta
ulotu suojakuvun reunatason ulkopuolelle. Virheellisesti
asennettua hiomalaikkaa, joka ulottuu suojakuvun reunatason
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ulkopuolelle, ei voida suojata riittdvan hyvin.

c) Kayta aina suojakupua. Suojakupu téytyy asentaa
sadhkotyokaluun pitavasti ja saataa siten, ettd sen avulla
saavutetaan mahdollisimman suuri turvallisuusaste, ts. vain
pienin mahdollinen katkaisulaikan osa nayttaa avoimesti
kayttajaan pain. Suojakuvun tarkoitus on suojata kayttajaa
hiomavélineesta irronneilta paloilta seka sen tahattomalta
koskettamiselta.

d) Hiomatydkaluja saa kédyttéé ainoastaan niille maéritettyyn
kayttoon. Esim.: Ald koskaan hio hiomalaikan sivupintaa
kayttaen. Hiomalaikat on tarkoitettu hiontaan laikan ulkokehalla.
Sivuttain kohdistuva voima saattaa murtaa hiomalaikan.

Kayta aina virheetontd, oikean kokoista ja muotoista
kiinnityslaippaa valitsemallesi hiomalaikalle. Sopivat laipat
tukevat hiomalaikkaa ja vahentévat ndin hiomalaikan murtumisriskia.
Katkaisulaikkojen laipat saattavat poiketa muitten hiomalaikkojen
laipoista.

f) Alé kayta suurempien sahkotydkalujen kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkétydkalujen hiomalaikat eivét sovellu pienempien
sahkétyokalujen suuremmille kierrosluvuille, ja ne voivat murtua.

g) Kayta monitoimilaikkoja kaytettdessa aina oikeaa suojakupua

kyseiselle kayttotarkoitukselle. Muussa tapauksessa suojakupu ei

suojaa riittdvasti, miké voi aiheuttaa vakavia vammoja.

e

Muita katkaisuhiontaan liittyvia erityisvaro-ohjeita

a) Valta katkaisulaikan juuttumista kiinni ja lilan suurta
syottopainetta. Ala tee lilan syvia leikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormitus kasvattaa sen rasitusta ja sen alttiutta kallistua tai juuttua
kiinni ja siten takaiskun ja laikan murtumisen mahdollisuutta.

b) Vélta aluetta pyorivan katkaisulaikan edessa ja takana. Jos
katkaisulaikka likkuu tydkappaleessa sinusta poispain, saattaa
sahkdtyokalu takaiskun sattuessa singota suoraan sinua kohti
pyérivalla laikalla.

c) Jos katkaisulaikka joutuu puristukseen tai keskeytt tyon, tulee
sinun pyséyttaa sahkotyokalu ja pitaé se rauhallisesti paikoillaan,
kunnes laikka on pysahtynyt. Ald koskaan koeta poistaa vield
pyorivaa katkaisulaikkaa leikkauksesta, se saattaa aiheuttaa
takaiskun. Maarittele ja poista puristukseen joutumisen syy.

d) Ald kdynnista séhkotyokalua uudelleen, jos laikka on kiinni
tyokappaleessa. Anna katkaisulaikan ensin saavuttaa taysi
kierroslukunsa, ennen kuin varovasta jatkat leikkausta.
Muussa tapauksessa saattaa laikka tarttua kiinni, ponnahtaa ulos
tydkappaleesta tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue littedt tai isot tydkappaleet, katkaisulaikan puristuksen
aiheuttaman takaiskuvaaran minimoimiseksi. Suuret tydkappaleet
voivat taipua oman painonsa takia. Ty6kappaletta tulee tukea
molemmilta puolilta, seka katkaisuleikkauksen vierestd, etta reunoista.

f) Ole erityisen varovainen tehdessasi "taskuleikkauksia" pystyssa
oleviin seiniin tai muihin alueisiin, joita et voi ndhda. Uppoava
katkaisulaikka saattaa aiheuttaa takaiskun osuessaan kaasutai
vesiputkiin, séhkéjohtoihin tai muihin kohteisiin.

g) Ala yrita tehda kaarevia leikkauksia. Katkaisulaikan ylikuormittaminen
lisda sen rasitusta ja altistaa sen kallistumiselle tai jumiutumiselle.
Tama lisaa takaiskun tai hiomalaikan rikkoutumisen todennakdisyytta,
miké voi johtaa vakaviin vammoihin.

Erityiset varoohjeet hiekkapaperihiontaan:

a) Kayta sopivankokoista hiomapaperia. Huomioi hiomapaperin
valinnassa valmistajan antamat tiedot. Hiomapaperi, joka tydntyy
liikaa esiin hiomatyynysta, voi aiheuttaa viiltovammoja ja tykalun
jumittumisen, laikan murtumisen tai takaiskuja.

Erityiset varo-ohjeet tyskentelyyn terasharjan kanssa:

a) Muista, ettd terdsharjasta irtoilee langanpétkia myos tavallisen
kéyton aikana. Ald ylirasita terdslankoja liian voimakkaalla
puristuksella. Poissinkoilevat langanpalat voivat tunkeutua hyvin
helposti ohuiden vaatteiden ja/tai ihon lapi.

b) Jos suojusta suositellaan, tulee sinun varmistaa, ettei suojus ja
terasharja voi koskettaa toisiaan. Lautas- ja kuppiharjojen halkaisijat
voivat laajeta puristuspaineen ja keskipakovoiman johdosta.




TAYDENTAVIA TURVALLISUUSMAARAYKSIA JA

TYOSKENTELYOHJEITA

Metallien hionnassa syntyy kipindintia. Tarkista, ettei kenellek&an
aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran takia ei lahistolla saa olla mitdan palavia
aineita (kipindetaisyydelld). Polynpoistoa ei kéyteta.

VAélté sinkoilevien kipindiden ja hiomapdlyn osumista kehoosi.

Al tartu kaynnistetyn laitteen tydskentelyalueelle.

Pysayté laite valittdmasti jos siiné esiintyy huomattavaa varéhtelya tai
huomaat muuta puutetta. Tarkista kone vian aiheuttajan maérittelemiseksi.

Aarimmaisen vaikeissa kayttdolosuhteissa (esim. kiilloitettaessa metalleja
tukilautasella ja vulkaanikuitu-hiomalaikoilla) saattaa kulmahiomalaitteen
sisapuolelle kertya runsaasti likaa. Tallaisissa kayttoolosuhteissa on
turvallisuussyista tarpeen puhdistaa metallikertymét laitteen siséosista
perusteellisesti ja lisaksi tulee ehdottomasti kytked laitteen eteen
vuotovirtavaroke (Fl-katkaisin). Kun Fl-katkaisin on lauennut, tulee kone
lahettaa korjattavaksi.

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kaydessa.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Kulmahiomakone on tarkoitettu metallin ja keraamisten materiaalien
hiomiseen seké metallin, kiven ja keraamisten materiaalien leikkaamiseen
seka hiontaan muovihiomalautastakayttaen ja tydskentelyyn
teraslankaharjan kanssa.

Sovelluksissa saa kayttaa vain tyokalujen ja suojalaitteiden sallittua
yhdistelmaa. Tietoja siité 10ytyy taulukosta Tydkalujen ja suojalaitteiden
sallitut yhdistelmét.

Epéselvissa tapauksissa noudata lisévarusteiden valmistajienantamia
ohjeita.

Konetta saa kéyttaa ainoastaan kuivatydskentelyyn.

Ala kayta tété tuotetta muuhun kuin sille maaréttyyn normaaliin
tarkoitukseen.

JAAMARISKIT

Vaikka tuotetta kaytetaénkin maaraysten mukaisesti, niin jadmériskeja ei
voida valttaa taysin. Kaytdssa saattaa esiintya seuraavia riskeja, ja siksi
kéyttajan tulee muistaa seuraavat asiat:

Térinan aiheuttamat vammat.

Pitele laitetta tdhan tarkoitetuista kahvoista ja rajoita tydskentely- ja
altistumisaikasi.

Melurasitus saattaa aiheuttaa kuulovaurioita.

Kayté kuulosuojaimia ja rajoita altistumisen kesto.

Likahiukkasten aiheuttamat silmavammat.

Kayta aina suojalaseja, tukevia pitkalahkeisia housuja, kasineitd ja
tukevia jalkineita.

Myrkyllisten pélyjen sisaénhengittdminen.

VERKKOLIITANTA

Liitd vain yksivaiheiseen vaihtovirtaan ja vain tehokilvessé mainittuun
verkkojannitteeseen. Liitdntd on mahdollista myés maadoittamattomiin
pistorasioihin, koska muotoilu on suojaluokan Il mukainen.

Ulkokaytdssa olevat pistorasiat on varustettava vikavirta-suojakytkimilla
(FI, RCD PRCD) sahkdlaitteistosi asennusmaarayksen mukaisesti. Muista
tarkistaa, etta laite liitetddn ulkokaytssa ulkopistorasiaan ja neuvottele
asiasta séhkdasentajasi kanssa.

Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemisté sahkéverkkoon.
Ala paasta metalliesineita tuuletusaukkoihin - oikosulkuvaara

Kytkentatapahtumat aikaansaavat lyhytaikaisia jannitteen alenemisia.
Huonoissa verkko-olosuhteissa saattaa tdmé vaikuttaa haitallisesti
muihin laitteisiin. Verkkoimpedanssin ollessa alle 0,2 Ohm ei héiri6ita ole
odotettavissa.

.

LAIKKATYYPPIEN KUVAUS

Tyyppi 41 Katkaisulaikka

Tyyppi 42 Katkaisulaikka, taivutettu
Tyyppi 27 Hiomalaikka, taivutettu
Tyyppi 65 Lamellihiomalaikka
Tyyppi 70 Terasharjalaikka

Tyyppi 80 Timanttikatkaisulaikka
Tyyppi 85,86 Kuppiterasharja

Tyyppi 87 Timanttireikédsaha

Tyyppi 90 Hiekkapaperihiomalaikka

TYOKALUJEN JA SUOJALAITTEIDEN SALLITUT YHDISTELMAT.

Vain seuraavia tyokalujen ja suojalaitteiden yhdistelmia saa kayttaa:

Sovellus

Tyokalu

Suojalaite

Katkaisu

Laikkatyyppi (41,42)
metallille

A - Katkaisusuojakupu

Laikkatyyppi (41, 42)
muuraukselle/betonille

A - Katkaisusuojakupu

Timanttikatkaisulaikka
metallille

A - Katkaisusuojakupu

Timanttikatkaisulaikka
muuraukselle/betonille
(80)

A - Katkaisusuojakupu

Katkaisulaikat muille
materiaaleille kuin metalli
tai muuraus/betoni

B - Hiomasuojakupu

Monikéyttdsovellukset ~ Monitoimikatkaisulaikka A - Katkaisusuojakupu
(katkaisun ja hionnan
yhdistelma)
Reiképoraus Timanttireikapora (87) Ei mitdan
Terésharjat Terasharjalaikka (70) B - Hiomasuojakupu
Kuppiterasharja (85, 86)  Ei mitaén
Hiekkapaperihionta Lamellihiomalaikka (65) B — Hiomasuojakupu
Joustava hiomavéline Ei mitaan
(esim. hiekkapaperi), joka
on kiinnitetty joustavaan
hioma-alustaan (90)
Kovametallilaikka (muiden  Ei mitaén
materiaalien kuin metalli
tai muuraus/betoni
hiontaan)
Tasohionta Laikkatyyppi 27 B - Hiomasuojakupu

Mika tahansa sovellus

Tydkalu, jonka halkaisija
on korkeintaan 55 mm

Ei mitaan




TYOSKENTELYOHJEITA

Varmista sellaisissa tyokaluissa, joihin on tarkoitus kiinnittaa
kierteisreikainen laikka, etté laikan kierre on riittavan pitka sopimaan karan
pituuteen.

Kayta ja sailyta katkaisu-ja _hiomalaikat aina valmistajan ohjeiden
mukaan.

Rouhehionta- ja katkaisutydssa on aina kaytettava laikan suojakupua.
Kivenkatkaisussa on kaytettava ohjauskelkkaa.

Taivutettujen laikkojen hiomapinnan téytyy olla véhintdan 3,4 mm
suojakuvun reunan alapuolella.

Laippamutterin on oltava kunnolla kiristetty ennen koneen kéyttdonottoa.
Kayta aina lisdk&densijaa.

Tyostettavé kappale on kiinnitettéva, ellei se omapainonsa vuoksi pysy
paikallaan. Ald koskaan vie tyokappaletta kadellasi hiomalaikkaa vasten.

Rouhintahionta
Ala koskaan kayté katkaisuhiomalaikkaa rouhintahiontaan.

Rouhintahionnassa hiomasuojakupu voi paikoilleen asetetun
katkaisusuojakuvun kanssa koskettaa tyokappaletta ja johtaa tykalun
hallinnan menettédmiseen.

Parhaat rouhintahiontatulokset saadaan asetuskulmalla 30-40°. Liikuta
sahkétyokalua kohtalaisella paineella edestakaisin. Néin varmistetaan,
etté tyokappale ei kuumene liikaa, ei muuta vérié eikd sihen muodostu
uria.

Tasohionta lamellihiomalaikalla

Lamellihiomalaikka (lisétarvike) mahdollistaa kaarevien pintojen ja
profiilien ty6stdn. Lamellihiomalaikkojen kéyttéika on huomattavasti
pidempi, niiden melutaso pienempi ja hiomaldmpétilat alhaisemmat kuin
perinteisten hiomalaikkojen.

Metallin katkaisu

Kaytettaessa katkaisusuojakupua katkaisuhionnassa limattujen
katkaisuhiomalaikkojen kanssa vaarana on altistuminen kipindille,
hiukkasille ja laikkasirpaleille, kun laikka murtuu.

Kayta katkaisuhionnassa kohtalaista sy6ttoliikettd, joka sopii tydstettéavaan
materiaaliin. Ald kohdista painetta katkaisulaikkaan alaké kallista tai
k&anna sahkétyokalua.

Ala yrita pienentaa pysahtyvan katkaisulaikan kierroslukua sivuttaisella
paineella.

Muurauksen/betonin katkaisu
Huolehdi muurauksen/betonin katkaisussa riittavasté polynimusta.
Kayta pélynaamaria.

Sahkotyokalua saa kayttaa ainoastaan kuivan materiaalin katkaisuun/
hiontaan.

Kaytettadessa katkaisusuojakupua, hiomasuojakupua tai hiomasuojakupua
paikoilleen asetetun katkaisusuojakuvun kanssa betonin tai muurauksen
katkaisu- ja hiomatdissé on olemassa suurentunut pélykuormitus seka
riski menettaa sahkdtyokalun hallinnan, mika voi aiheuttaa takaiskun.

Kiven katkaisuun suositellaan timanttikatkaisulaikan kayttoa.

Kaytettdessa imulaitteella varustettua katkaisusuojakupua ja
leikkausohjainta imulaitteen téytyy olla sallittu hienopdlyn imuun. Sopivia
pélynimulaitteita on saatavilla Milwaukeelta.

Katkaistaessa erittain kovia materiaaleja, esim. runsaasti soraa siséltavaa
betonia, timanttikatkaisulaikka voi kuumentua likaa ja vahingoittua

sen vaikutuksesta. Tdma on havaittavissa selvasti pyérednmuotoisista
kipindista, jotka pydrivét timanttikatkaisulaikan mukana.

Keskeyta tydskentely tassa tapauksessa ja anna timanttikatkaisulaikan
jadhtya siten, etta sahkotyokalu kayttaa sita lyhyen ajan maksimaalisella
kierrosluvulla ja ilman kuormitusta.

Kun laikka pyérii huomattavasti hitaammin ja muodostuu
pybrednmuotoisia kipinditd, timanttikatkaisulaikka on tylsa. Laikan

voi teroittaa taas leikkaamalla hankaavaa materiaalia (esim.
kalkkihiekkakived).

Tyoskentely timanttiydinporalla
Kayta timanttiydinporia vain kuivassa materiaalissa.

( [__SUOMI__]

Ala aseta timanttiydinporaa samansuuntaisesti tydkappaleeseen nahden.
Tyénna pora tyokappaleeseen vinosti ja pydrivin liikkein. Nain saavutetaan
timanttiydinporan optimaalinen jaéhdytys ja pidempi kayttoika.

Rakenteita koskevia ohjeita

Kantavien seinien aukot ovat maakohtaisten maaraysten alaisia. Néita
ohjeita on ehdottomasti noudatettava. Pyyda ennen téiden aloittamista
neuvoja vastuulliselta rakennussuunnittelijalta, arkkitehdilté tai
rakennuspaallikolta.

UUDELLEENKAYNNISTYSSUOJA

Nollakytkin estaa koneen tahattoman kaynnistymisen séhkokatkoksen
jalkeen. Aloittaaksesi tydskentelyn uudelleen, tulee virta katkaista
koneesta ja kytked se taméan jalkeen uudelleen takaisin paalle.

KAYNNISTYSVIRRANRAJOITUS + PEHMEAKAYNNISTYKSEN
Koneen kaynnistysvirta on monta kertaa suurempi kuin kayntivirta.
Kaynnistysvirranrajoitin suojaa kaynnistysvirtaa ettei 16 A hidassulake
laukea.

Elektronisen pehme&kaynnistyksen vuoksi kone kiihtyy jatkuvasti kunnes
ennalta valittu nopeus on saavutettu

ELEKTRONIIKKA

Elektroniikkaa pitad pyérimisnopeuden kuormituksen kasvaessa vakiona.
Laite on varustettu ylikuormitussuojauksella ja takapotkunestotoiminnolla
ja pysahtyy, jos sita rasitetaan likaa. Sammuta kone ja kytke se jalleen

paalle.
Ylikuormituksen jatkuessa pidempaéan, elektroninen ohjausjarjestelma

hidastaa py6rimisnopeuden. Sammuttamisen ja uudelleen kaynnistamisen
jalkeen, kone toimi normaaliteholla.

PUHDISTUS

Puhdista hiomajéanteet ja muut liat saannollisesti sahkotyokalusta.
Erityisesti iimanvaihtoaukot on pidettéva aina puhtaina.

Puhtaat sahkétyokalut parantavat tyGturvallisuutta.

SAILYTYS JA KULJETUS

Sailyta tyokaluja pdlylta suojattuna kuivissa, lampimissa tiloissa
tasaisessa lampotilassa.

Valta tyokalujen vahinkoja poistamalla ne sahkétyokalusta ennen
varastointia tai kuljetusta. Ala kéyta enaa vahingoittuneita tyokaluja.

Suojaa sahkétyokalut varastoinnin ja kuljetuksen aikana suoralta
auringonsateilylta.

HUOLTO

Kayta ainoastaan Milwaukee lisatarvikkeita ja Milwaukee varaosia.
Mikéli jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu, tarvitsee vaihtoa ota yhteys
johonkin Milwaukee palvelupisteista (kts. listamme takuuhuoltoliikkeiden/
palvelupisteiden osoitteista)

Tarvittaessa voit pyytaa laitteen rajahdyspiirustuksen ilmoittaen konetyypin
ja tyyppikilvessa olevan kuusinumeroisen luvun huoltopalvelustasi tai
suoraan osoitteella Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strasse 10,
71364 Winnenden, Saksa.
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Lue kdyttoohjeet huolellisesti ennen kéyttdonottoa.

VAROITUS! VARO! VAARA!

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen
koneeseen tehtavia toimempiteita.

Kayta laitteella tydskennellessasi aina suojalaseja.

Kayta kuulosuojaimia!

Koneella tydskennellessa on kaytettdva sopivaa suojainta.

Kayta suojakasineita!

Ala kayta vakivoimaa.

Ohjaa tyckalua aina molemmin kasin.

Ala kayta suojakupua katkaisutdissa.

Vain hiontatihin.

Vain katkaisutdihin.

Huomioi laikan sallittu paksuus.

Lisalaite - Ei sisally vakiovarustukseen, saatavana
lisatervikkeena.
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Alé havita sahké- ja elektroniikkaromua lajittelemattomana
yhdyskuntajétteena.

Sahké- ja elektroniikkaromu on kerattava erikseen.
Kaytetyt valonlahteet on irrotettava laitteista. Kysy
paikallisilta viranomaisilta tai jélleenmyyjiltd neuvoa
kierrattamiseen ja tietoa kerdyspisteesta.

Paikalliset sd&nnokset saattavat velvoittaa
vahittaiskauppiaat ottamaan sahko- ja elektroniikkaromun
takaisin maksutta.

Panoksesi sahko- ja elektroniikkalaiteromun
uudelleenkaytossa ja kierratyksessa auttaa vahentamaan
raaka-aineiden kysyntaa.

Sahko- ja elektroniikkaromu siséltaa arvokkaita,
kierratettédvia materiaaleja, jotka saattavat vaikuttaa
haitallisesti ymparistoon ja ihmisten terveyteen, jos niité ei
havitetd ymparistoystavallisesti.

Poista mahdolliset henkilokohtaiset tiedot havitettavasta
laitteesta.

Suojaluokan Il sahkotydkalu.

Sahkotyokalu. jonka sahkoiskunsuojaus ei ole riippuvainen
ainoastaan peruseristyksestd, vaan myds siité, etta
kéytetaan liséturvatoimia, kuten kaksinkertaista eristysta
tai vahvistettua eristysta.

Laitteessa ei ole suojajohtimen liittdmiseen tarvittavia
varusteita.

Pydrintasuunta

Joutokayntikierrosluku

Jannite

Vaihtovirta

Eurooppalainen vaatimustenmukaisuusmerkki

Iso-Britannian standardinmukaisuusmerkki

Ukrainan sadnnénmukaisuusmerkki

EurAsian-vaatimustenmukaisuusmerkki.




TEXNIKA ZTOIXEIA AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE

DMS INOX

KaraokeuaoTikd €idog wviakog Tpoxog Twviakog Tpoxog Twviakog Tpoxog
ApiBpdg Tapaywyrig 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
OvopaaTikr 10XUg 1750 W 1750 W 1750 W
ApiBpdg aTpouv peAavi 2600-11000 min”! 2600-11000 min" 2000-7700 min”*
OvopaoTKA xwpnTikéTnTa 125 mm 125 mm 125 mm
Emmpeég laaTdoeig Twv XpnalpotroloUpevuwy epyaleiwy, BAETe ivaka ot 0. 8-9
ZIEipwHa aTPAKTOU M14 M14 M14
Bdpog oUpgwva e ) diodikacia EPTA 01/2014 28kg 28kg 28kg
MAnpogopieg Bopipou: Tiuég péTpnang eSakpiBwpéves katé EN 62841.
H aUguva pe T kapmuAn A exmipneioa ataBun Bopuou Tou pnxavriparog
QVOQEPETal OF:

Z160un nxnTikig Trieang / Avaogdieia K 86,5dB(A) 86,5 dB(A) 86,5 dB(A)

216N nxnTikig 10xU0g / AvaopdAeia K 97,5dB(A) 97,5dB(A) 97,5dB(A)
Popdre mpooTagia akong (wraomideg)!
MAnpogopieg Sovioewv: YAIKEG TIpEG kpadaopwv (GBpoioua diavuopudtwy
TPV SieuBivoEwY) e§akpIBwenkav olpwva pe To pdTuTia EN 62841.
Tiur) exmoptmg Sovioewv a, / Avac@deia K

Aeiovon emeaveiiv (a, o) 9,4 mis?/1,5 m/s? 9,4 mis?/ 1,5 m/s? 9,4 m/s?/1,5m/s?

Aeiavon pe yuahoxapro (8, e) 3,0m/s?/ 1,5 m/s? 3,0m/s?/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5mis?

e GANEG EQapUOYEG, OTTWG TT.X. Agiavon pe TN ouppaTORoUPTaT UTTOPET va TIPOKUWOUV GMEG TIHES TaAaVTWOEWV!

FNPOEIAOMOIHEH!

To avagepdpevo aTo Tapdv GUAAGDIO TTiTTESO TIHWY VNaNG kal ekTTopTIG BopUBou €xel peTPnBEl oUNPWVa pE pia TUTTIKF péBOdO SoKIMWwY KaTé 1o TpdTuTio EN
62841 ka1 pTropei va xpnotpotroinBei yia m oykpion epyaheiwy petagl Toug. Mopei va xpnaipotoinBei yia pia TTpokatapTiki agioAdynon g ékbeang.

O1 avagepdpeveg TIREG EMMEDWV GAVNONG Kal EKTIONTIAG BopUBou avTIaTo{oUV OTIG BATIKEG EQAPHOYES TOU epyaAgiou. TNV TIEPITTTLION XProng Tou epyaAeiou o€
DIaQOPETIKES EPAPHOVEG, HE DIOQOPETIKG EGapTrpaTa fy aveTrapkr ouviipnan, Ta emimeda d6vnang kai ekmopTwy BopUBou evdgxeTal va dla@épouv. AUTO UTTopEi Vol
£X€l WG OUVETTEID! piat oNpavTIKr) algnan Twv emmedwV €kBeang KABOAN T SIGPKEID EKTEAETNG TwV EPYTTILIV.

Kard tn Aciavan AeTridv, PETaAIKWY @UAAwY 1} GMwv Sopwv EupEiag ETTIQAVEING TIOU TAAGVTLVOVTAI EUKOAQ, LTTOPE VO TIPOKUWEI I NX0aTABN uywnAdTepn ot
v avapepdpevn (Ewg kai 15 dB). T TIEPITITWON QUTWV TwV UTIG KaTepyooia Tepayiwy ouvioTdmar n Aqyn kardAAnAwv péTpuwv nyopdvwaong, ommwg Tr.x. M xprion
€UNDYIOTWV povwTIKWV eTKaAuppdTwy. H upnAdtepn nyootdBun mpémel va AapBaverar emiong ummown kard mv agioAdynan Tou kivdivou ékBeang ae BOpufo kai Ty
emmAoyn Twv KaT@MnAwv wroaoTridwv.

Mo pia extipnon Twv emmmédwy ékBeang o€ dovnon kai BGpuBo mpémel va guvuTiooyifovTal of XpGvol aTTevepYOTToinang Tou epyaAgiou fj auToi kaTd Toug oToioug
TIOPApEVE! EVEPYO XWPIG va EKTEAEITaI KATTOID EpYaaia. AUTG PTTOPET va PEIWGEN aNUavTIKG Tar eTTieda ékBeang kaBOAN T dIdipkeIa EKTEAETNG TwV EPYATIWY.
OpioTe TpoobETa PETPQ TPOATATTAG TOU XEIPIOTH aTrd TV ékBean ot dvnon ri/kai aTov BGpUB0 OTIWG: GUVTAPENGN Tou EPYAAEiOU KaI TwV TIAPEAKGHEVWY
eCaptnudrwy, diatrpnan BeppdTnTag Twv XepILV, 0pyavwaon poTiBuwy epyaciag.

A MPOEIAOMOIHZH! Aiapdote dheg Tig mpoeioromrikég ) epyaAeio.

uTrodeigelg, 0dnyieg, TEPIYPAPES katl TPOBIAYPAQES YI' AUTO T0 NAEKTPIKO Mavo n SiarioTwon 6T UTTopEiTe VO OTEPEWITETE £val EEGPTNA OTO NAEKTPIKG
apvuhglo. AusAslcg Kamd T Trpnon Twv qpoeléononrmkw’v L{noéaicwv ) epyaheio oag dev eyyudral TV acpar XpAon Tou.

Hrropei va rpokaréouv nhextpomAngia, kivduvo Trupkayidg ri/kar coBapoug ¢) O £mTPENTOC APIBIGE GTPOPEV ToU VTANNAKTIKOD EEapTIpiaTog
TPOULIATIOLOUG. TPEME! vl £ival TOUAGYIOTOV T600 UYNAGG 600 0 PEYIOTOG apIBo
DuAGETe OAES TIG TPOEIBOTIOMTIKEG UTTOBEISEIG Kol 0Bnyieg yiol KaBe pemel ax 1000 UYNAOS 000 O LIEYIOTOG apIBHOG
peMovTIKA Xprion. OTPOPWV TIOU AVOPEPETAI ETTAVW GTO NAEKTPIKG EPYAAEiO.

E¢aprparta Ta omoia TepIoTpEPOVTaI KE TaUTNTA peyaAUTEPN aTT6 TV
ETTITPETTTY, EVOEXETAI VOl GTTIAOOUV K VO EKTPEVOOVIOTOUV.

f) H e§wrepikn SiGpETPOG Kail TO TIAXOG TOU EPYAAEIOU TTOU XPNOIUOTIOIEITE
TPETTEI VO AVTATTOKPivOVTal TTARPWG OTIG aVTIOTOIXES SIOGTATEIG TOU
nAekTpikoU epyaAeiou aag.

Epyaheia pe eopahpéveg diaoTaoeig dev Pmropolv va KahugBolv fj va

Koivég mpoeidotroinTikég utrodeigelg yia Agiavan kai Agiavon pe
GHUPIBOXOPTO, VI EPYATiES e TUPHATOROUPTTE, Yia OTIABWO Kal Yia

apvaoie’g Kot ’ o ) ) eheyxBoUv aoaAwg.

a) AuTé 1o nAekTpikG epyaheio TPETEI va XprjaIpoTIOIEiTal OOV ASiavTHpag g) To péyeBog TOU TTPOCAPTLIHEVOU EEUPTAOTOG TTPETTEI VO AVTIOTOIXEN
He OHUPIBOXOPTO, VIOl EPYAOiES e OUPHATOBOUPTOT Kal 0QV pnYAvnpa 070 iEyeBog TG UTTEBOXTS Tou NAEKTPIKOU £pyaleiou. Eva eapriara
korrriG.. Not AapBdvere travrore umoyn oag OAES Tig TTPOEISOTIOINTIKES TIou Bev TaIpIGel akpIBYG aTNY UTIOBOXT ToU NAEKTPIKOU epyaeiou,
UTIOOEIEIS, TI 0BNYIES, TIS ATTEIKOVIOEIS Kall Tal TOIXEla TToU o0g TIEPIOTPEPETAI AVOHOIOHOPA, SNUIOUPYET IGXUPOUG KPOBOGHOUG Kall HTTOPET
1|T_|0005!V0VT‘1| IR!ZIBIJE 10 nAEKTPIKX E%V(!AEIO- I va odnyiioe! o€ amiiAeia EAEyXou Tou epyaAgiou.

HN TMPNOT) TWV 00NYILV TTOU GKOAUSOUY, HTTOPEI v 00NYNOE! 08 h) Mn xpnoiporroicite yahaopéva epyaheia. Na eAéyyeTe TavToTe Ta

nhekrpomAngi, gunid ka G 00Bopol Tpavyaiojol. €pYQaAEiQ TTOU TIPOKEITAI VO XPNOIHOTIOINOETE, T. X. TOUG SiOKOUG KOTTAG

b) Auyé T0 nAEKTPIKQ spva)\ziolﬁzv EMTPETETQI VO XPNOIPOTIOIEITOI YIO 10 GTTOGTHATA Kol PLYRES, Tou Siokoug ASiavang yia puypés, pBopég
0751a epyaoiag ot n oTiABwon. Z1Gia epyaoids, yid Ta orroid ev gstpﬂapmg Kall TIg gumegéﬁouprasg v&x xu)\upggr']van‘:lurlgvtgx gﬁpﬁu?ul!
Exel OXEDIOOTEl AUTO TO €pYaAeio, UTTOPEI Vol yKUHOVOUV KIVEGVOUG kail va 3¢ TEITITWOT TTOU To NAEKTPIKG EPYTAEI0 | KATTOIO XPNOIUOTIOIRGIHO
08nyoUv G€ TPaUHATIoHOUC,. epyaAeio oI KATw, 6T EAEyETE TO £pyaheio PATIWG éxel UTTOOTE

c) Auto To nAekTpIKO epyaheio TPETTEI va XpnolpoTToigiTal 0pAd Kal Hovo Kkdtroia BAGBN f} xpnaipotroiaTe éva dAAo, dyoyo epyaAeio. Metd
oUPpwva e Tig odnyieg Tou kataokeuaoTh. H AavBaopévn xprion pmopei ToV £AEYX0 Kal TNV TOTTOBTNOT) TOU £pYaAEioU TTOU TIPOKEITaI VOl
va 0dnyrAoel o€ aTwAEIa Tou AEyXou Kal coBapols TpauuaTiopodg. XPNOIHOTIOICETE TPETTEI VOl OTTOHOKPUVETE TUXOV TIAPEUPIOKOpEVT

d) Mn xpnoipotroasre moré e€aptiara ou Sev mpoPAEmovTal kai Sev TIPOOWITA MG To EMITTES0 MEPIOTPOPHS Tou epyaAeiou, Ki akoAoiBg
TPOBIaYPAPOVTAI ATT6 TOV KATAGKEUAOTH EIBIKG YI' QUTS TO NAEKTPIKG V' 0@ioeTe 10 NAEKTPIKG Epyakeio var epyaoTei éva AeTTo UG To
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péyiaTo apiBuo oTpopwv Xwpig poprtio. Tuxdv xahaopéva epyaheia
OTIAVE wg €TTi T0 TTAEiTTOV KaTd T didipKeIa auToU ToU XPEvou dOKIUNAG.
i) No @opdre mdvToTe TN SIKK OUG, ATOIKI TTPOCTATEUTIK EVBUpaTia.
Na xpnoiporroigire emriong, avaAoya pe TV EKAOTOTE Epyaoia
TIOU EKTEAEITE, TIPOOTATEUTIKEG PGOKEG, TTPOTTOTEUTIKEG SIOTGEEIG
MOTIWV 1} TTPOCTATEUTIKA YUaAId. AV XPEINOTE], POPEDTE KOl HAOKA
TPOCTACING AT OKOVI, WTAOTTIOEG TIPOCTOATEUTIKA YAVTIO A pIa
€1I0IKI TTPOCTATEUTIK TODId, Trou Ba gag TTpoaTaTedEl aTrd TUXOV
ekopevdOVI{OpEva AsiavTikd owpaTidia 1 Bpauapara uAikou.
Ta pdma TpETel va TPOoTATEUOVTOI OTTO TUXOV QIWPOULEVD CWHATISI
TI0U TTopei dnuioupynBolv Katd Ty eKTEAEDN Twv SIAPOPUV EPYATIV.
O1 avamveuaTIKEG KOl Of TTPOGTATEUTIKEG LAOKEG TIPETTEN VOl GIATPAPOUV TOV
aépa Kal Vo GUyKpatoUV T aKOvn TTou GnuioupyeiTal katd Ty epyaoia.
e TeITTWan Tou exTeBeiTe yia TOAD Xpovo o€ 1axup6 B0puBo pTopei va
amwAECETE TV aKOR 006,
®povTileTe, TUKOV TTAPEUPIOKOUEVA GTOPX VO BpioKOVTal TFAVTOTE OF
aopaln aréoTacn ammd Tov Topén TTou £pyaleobe. Kabe dropo ou
uTTaivel oTov Topéa Trou EpYAdeade TIPETTE va QOPG TTPOCTATEUTIK
evdupaoio.
Opadouara Tou UTI6 Katepyaaic TEUayiou | OTIOOEVWY EPYTAEiwV
€pappoyfg MTTOpPEi va EKTPEVIOVIOTOUV Kall Val TIPOKAAEGOUV TpaupaTiopoUs
aKOuN K EKTOG TOU dpEou Topéa epyaaiag.

Na kpatdTe T0 NAEKTPIKO EPYAAEiO TIAVTX ATTO TIG HOVWHEVES
em@aveleg Aapng ot epyaoieg, katd Tig omoieg Ba pTTopoUoe va épBel n
6|thx§n Aaiavcng (/3 zTracpr'| e Ka)\uuuévq, pzuuarotpépu KaAwdia, Z¢
TIEPITITLION EMAPNG e £Vt PEVATOPOPO KaAWBIO UTTOPET var yivouv Kl Ta
HETOANIKG PN TOU NAEKTPIKOU EPYTAEIOU PEUHATOPOP KAl VAl TIPOKAAETOUV
NAEKTPOTTANGia OTO XEIPIOTH.

Mnv amoBéteTe To NAEKTPIKG Epyaeio TToTE, TPOTOU TO AVTAAAAKTIKG
£§apTnua akivnrotroinBei TANpwg. To TEPIOTPEPOUEVO QVTAANTKTIKG
€¢dpTnpa ptropei va £pBel oe EMaQN Pe TV em@Aveia améBeang e
amoTéAeapa va AoeTe Tov EAeyo Tou.

m) Mnv a@noete 0 NAEKTPIKG EpyaAEio va epyadeTal OTAV TO HETAPEPETE.
Ta poUya oag uTopei va TUNIXTOUV TUYQiWG OTO TTEPIOTPEPOHEVO EQYTAEID KI
QuTO VO TPUTTATE TO GWHA OO,

n) No kaBapileTe TOKTIKG TIG OXIOHEG aePIOHOU TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou

oag.
H 1rrepwr Tou KivnTrpa TpaPder okévn péoa oo TrEpBANLO Kai n
OUOOWPEEUON PETAANIKAG OKOVNG LTTOpET Vo dnpIoupyAael NAEKTPIKOUG
KIvdUvoug.

0) Mn xpnoipotoieite To NAEKTPIKG EpyaAeio KOVTa o€ EUPAEKTA UAIKG.
O omvBnpIouGG MTTOpET Vel T AVOPAESEL.

p) Mn xpnoiporroieite epyaAeio Tou amraiTodv Wign PE YUKTIKG uypd.

H xprjon vepou fj GAwv WUKTIKWY uypwv Tropei va odnyroel o€

nAektpotTAngia.

K

KA6Tanpa kai oXETIKEG TTpoEIBOTTOINTIKEG UTTOBEISEIG

To kAGTONWa €ival pia aTmPOadOKNTH avTidpaan OTav To TTEPIOTPEPOHEVO
pyaheio, . X. 0 diokog KOTIMG, 0 Biokog Agiavang, n oupHATOROUPTAT KTA.,
TIPOCKPOUTE! KATTOU (OKOVTAWEI) I} BTTAOKGPEL To O@rivwpa ) TO PTTAOKGPIoHG
0dnyei aTnv améTopn dIAKOTIT TG TEPITTPOPRAG Tou pyaAeiou. ETal, éva

TUXOV Hn UTTd éAeyxo EUpIoKOUEVO NAEKTPIKG pyaheio avTidpd aTo onpeio
UTTAOKOPIOPATOG/TTPOOKPOUCTG E GPODPATNTA KOl TIEPITPEPETAI E TUVEKWG
au§ovopEvn TaUTNTA Ye avTIBETN OO eeivn Tou epyaAeiou.

Orav . X. évag diokog KOTTAG opnvwagl 1 LTTAOKGPEI Péoa OTo UTIG KaTepyooia
UAIKG, TéTE N akpry Tou iokou Trou BuBiCeTar uéaa aTo UNKG pTTopEi va
oTPEBAWTE! Kol akoAoUBWG 6 BITKOG KOTIAG Vel TTETOYTEN LE 0PI Kal QVEGENEYKTa
a6 10 UNIKG 1 va ipokaéael kAdTonua. Otav oupBei autd o 8iokog KoTTrG
KIVEITal L€ KaTeEUBUVON TTPOG TO XEIPIOTA/M XEIpIoTPIa A kai avTiBeTa, avahoya e
TN QOPA TIEPIOTPOPIG OTO GNLEI0 TTAOKOPITHATOG. X€ TETOIEG TIEPITITLIOEIG dEV
amokA€iETal akON Kal TO OTTACIHO TwV SIoKWV KOTTAG.

To kAéTONWa €ival To amoTéAeoa cvog €0QaApévou 1} EANTTH XelpiopoU
ToU NAEKTPIKOU £pYaAEioU Kot UTTopei Vol (]'ITO(pEU)(BEI pe Ajyn karaMnAwy
TIPOANTITIKWV LETPWV, Qv QUTG TIOU TTEpIYPApOVT TIAPOKATW.

a) No kpatdre To NAEKTPIKO EpyaAeio Kal e Ta SUo Xépia oTaBEPG Kail VOl
€I000TE £TOIPOI TIPOG AVTIOTAOION TTOAVY AVOKPOUCEWV HE TO TWHA
Kkai Ta xépia gag. No xpnoiporrolgite wavra Tnv emimpoadetn xeipoAaBn
(epooov utrdpyel), yia va dlaTnpeiTe Tov EAeyxo O€ TTEPITTTWOT
avakpoUTEWV 1} SIOKUPAVOEWY POTIG OTPEWEWS KATA TNV EKKIVNOT).

O xeipioTfg €xel UTIO Tov éAeyy0 To DIOKUPAVOEIG POTTFG OTPEWEWS KOl
avoKPoUaEIg, 6Tav Exouv An@Bei Ta kardMnAa TTPOANTITIKG péTpa.

b) Mn Badere ot Ta XEPIO GAG KOVTG OTO TTEPIOTPEPOHEVD EPYTAEial.

Ze TEPITTWON KAOTONUOTOG TO €PYAAEIO PTTOPE Vet TIEPATEI TIAVW OTT6 T0

(84 )

EAAHNIKA

X€épI 00G.

Mn Béete To oWpa oag aTo TESIO TTOU Bat KIVIGTAV TO NAEKTPIKG

€pyaAEio O€ TEPITITWAN PIOG AVAKPOUONG. XTN TIEPITTTWON HIOG

avakpouang KIVEiTal 10 epyaAeio avTiBeTa amo Tn Gopd TEPITTPOPAG TOU

AEIOVTIKOU GWUATOG KOTA TN} OTIYHF TOU PTTAOKOpIoATOG.

d) Na epyaleobe pe 1BiaiTepn TPOTOXN T€ YWViES, KOPTEPEG OKHEG KTA.
®povrilerte, T AciavTikG epyaAeio va pnv avarivaytei £§w amé To uTTd
KaTEPYaaia UAIKG Kal va pn o@nvwael o’ auto.

To ePIOTPEQPOEVO AEIaVTIKG EPYTAEi0 TPNVLIVEI EKOAX KATG TV EpyaTia o€
YWViEG Kal O KOPTEPEG AKUEG N OTaV eKTIVAZETaL. AuTG TIpOKOAET KAGTONPA
aTTWAEID TOU EAEYXOU.

Mn xpnoiporoicite aAuoidwrolg, odoviwtols 1 Siokoug Tpioviouatog,
Kkabwg emiong TUNHATIKOUG, aSapdvTIVOUG SigKoug KOTTG HE SIdKeva
peyahuTepa oo 10 xIA. TéTola évBeTa epyaheiar TpokaAoUv ouyva
omoBodpépnon A Ty amwAeia Tou eAEyXou Tou NAEKTPIKOU pyaheiou.

C

€

Ymodeigeig aopaleiag yia T Agiavan kai TV KoTTR:

a) No xpno1poToIEiTe aOKAEIOTIKG AEIVTIKG GWHATA TTOU
podiaypd@ovTal yia To NAEKTPIKO epyaleio oag Kal povo
TPOPUAAKTAPES Trou TTpoPAETOVTaI Y1 aUTA Ta A€IaVTIKG oWyaTa.
NelovTIKG owpaTa Trou dev TTPOPAETTOVTAN Yia TO NAEKTPIKG epyaAeio dev
UTIOPOUV Va KXAUQTOUV ETTAIPKUG Kal Y1 auTd €ival avao@oAr.

b) O1TrTugwToi TPOXOI Atiavang TpETel va TOTTOBETOUVTaI pE TETOIO
TPOTTO WOTE N EMQPAVeIa Agiavang va pnv §éxel amré TNV KAAUTITpa
TPOCTACING. Z€ TIEPITTTWON TTOU 0 TPOKOG Agiavang dev TommoBeTnBel owoTd
ki §€xer amo TV KAAUTITPa TTpoaTaaiag Oev UTTopei va KOAUGBET ETTaPKUG.

c) Xpnoipotroieite TavTa Tov Tpo@uAakTipa. O Tpo@UACKTI PG TTPETEl
val gival TavTa TotroBeTNEVOS PE ao@AAEIN 0TO NAEKTPIKG EpyahEio
Ka1 €101 PUBPIOPEVOG, WOTE Va ETITUYXAVETQI O PEYIOTOG Babldg ot
ao@dAeia, SnAadn To pIkpOTEPO SuvaTo TR TO Siokou KOTTNG Eival
avoIxTé Pog To XeIPIaTH. O TPoQUAAKTAPOG oeiAel val TTpoaTaTEUE TO
XEIPIOTA a6 BpalopaTa Kol oo TV TUXaIa ETOQN HE TO AEIAVTIKG OWHa.

d) Ta AelavTiKG GwpaATa TTPETTEN VO XPNGILOTIOI00VTaI HOVO Yia TIG
epyaaieg ou autd mpodiaypdgovral. Mnv Agiaivere ToTé pe TNV
TAEUpIKN EM@Avela evog Siakou kotrig. O1 diokol KoTTG mpoopiovTal yia
aoipearn UNIKOU POVO PE TNV aKur Toug. AUTA Ta AEIOVTIKG GWHATO UTTOPE
va 0TTBo0UY GTav UTTIOaTOUV Trigan aTrd Ta TTAGYIa.

€) Na xpnoipooiite wavToTE Ayoyeg PAGVTIEG TUTPIENG e TO TWOTO
péyeBog Kai T owoTH pop@i), avaAoya e To Sioko Asiavang Trou
emiA&gare. Or kardMnAeg PAGvVTZEG aTnpiZouv To Bioko Agiavang kal
pelwvouv £Tal Tov Kivduvo Tou oTraciardg Twv. Or pAAvTCe yia diokoug
KOTTG HTTopei var dlapépouv amo Tig PAGVTCEG yia GAAoug diokoug Agiavang.

f) No pn xpnoipotroieite petayeipiopévoug Sigkoug Asiavong ammo
peyaAUTEpa NAEKTPIKG Epyaheia. Aiokol Aeiavang yia peyoAdTepa AciavTikG
epyaheia dev eivar katdAAnAol yia Toug upnAdTEPOUG apIBHOUG GTPOPWV TwV
HIKPOTEPWY NAEKTPIKWY EPYOAEIWV Kal I GUTO UTTOPET Va OTIAOOUV.

g) Kard m xprion diokwv TOAAATTAWY EQOPUOYWY VA XPNOIHOTIOIETE
TAVTO TO CWOTO TIPOCTATEUTIKO KAAUMLA YO TNV EKAGTOTE EQAPHOYH.
AIGQOPETIKG, TO TIPOCTATEUTIKG KAAUMLO eV TIPOTQEE! ETTAPKN TTPOCTATI,
Tpdyua Tou Ba pTropouoe va odnyrael o€ 6oBapoUs TPAULATIOHOUG.

ZupmAnpwyaTikég TpogISoToInTikéG UTTOSEISEIS Yia Sigkoug KoTrig

a) No ammogelyere To prAokGpiopa Twy diokwv Kotrg kail TV
Goknan moAU uynAig Tieang. Na pn Siegdyere Topsg utrepBoAikoU
BdBoug. H urepBohikn empBdépuvan Tou Siokou KOTIG augavel T Unxaviki
TIAPapGPPWOT] Tou Kai Tov Kivduvo aTpéBAwang Ki €701 Kai Tig TBAVOTNTEG
kAoToTuaTOG 1} OTTAGIHATOG TOU AEIaVTIKOU GUWHATOG.

b) Na amo@elyeTe TV EPIOXN UTTPOCTA KOl TTiTW OTT6 TOV
TEPIOTPEPOpEVO Bioko kotrg. OTav OTTPuKVETE TO BiOKO KOTIAG PéCa
0T0 UTIO KOTEPYQDTal TEUCXIO TOTE, OE TIEPITITWOT KAOTOMHATOG, TO NAEKTPIKG
epyaAeio pe Tov TIEPIOTPEPOLEVO BIoKO UTTOpET v EKOQEVDOVIOTEI KaTeuBeiav
€TAVW 00G.

c) Orav o diokog KOG PTTAOKAPEI 1} OTaV SIAKOTITETE TNV EPYaTia
oog PETe! va BETETE T NAEKTPIKG Epyaeio EKTOG AeiToupyiag Kai
akoAoUBwg va To KpATATE APEPA HEXPI O BioKOG KOTTIAG VOl OTAHATACE!
evTeAwg va Kiveital. Mnv mpoaTradnaere moté va BydAete To Sioko
KOTTG aTré T0 UAIKO 6TaV QUTOG KIVEITAI AKOMN, SIAQOPETIKG UTTAPXE!
Kivduvog kAotonpartog. ESakpiBLOTE KI EE0UBETEPWATE TNV QITiar TOU
pTTAoKapiopaTog.

d) Mn 8éoere To nAekTpIKG epyaheio TAAI o€ Aermoupyia 600 0 Biokog
KOTTNG BPITKETAI AKOMN PECT OTO UTTO KATEPYQTia TEPAXIO0. AQrOTE
10 3iOKO KOTTAG VO OTTOKTAGE! TO PEYIOTO APIBPS OTPOPWV TIPIV
OUVEXITETE TIPOCEKTIKA TNV KOTTH. AIIQOPETIKG 0 dioKOG uTTopEi va




oenVWael, va TIETayTel Pe oppr £w amo To U6 Katepyaaia UAIKG A va
TIPOKGAEEI KAGTONpA.

TMAdkeg, 1} GAAa peydAa uTTo KaTepyaaio Tepdyia, TPETTE val
utroaTnpidovTal yia va eAatTwBei o Kivduvog kKAoTonpaTog oo évav
TUXOV pTAokapigpévo ioko kotrg. MeydAa uTtd katepyaaia Tepdyia
ummopei va Auyioouv k&w amd 1o idio Toug To Bépog. To uTd Katepyaaia
TEMAXIO TIPETTEN VA UTIOOTNPIXTET KOl OTIG U TTAEUPES TOU, KAl KOVTG 0NV
TOPI KOTMG Kall TNV QK Tou.

f) Na eioTe 1Blaitepa TpooeKTIKOi O€ "TopEG BUAGKWV" O€ UTIGpPYOVTEG
ToiYoug 1} AAoug TupAolg Topeig. O Bubi(duevog diokog koTmg pTopei
va kowel owAiveg pwragpiou (ykadiou) 1 vepou, NAEKTPIKEG YPAULES Ay
QVTIKEILEVA TTOU UTTOpET VO TTPOKAAETOUV KAGTON.

Mnv emixeipeire kapmulotopés. ‘Evag uTrepBoAikdg gpoptog Tou diokou
KOTTAG augavel TV karamévnor Tou Kai Tov KaBIoTd EUGAWTO O KAPWEIG

Kal pTrAokapiopaTa. X' autr TNV TIEPITITLOT AUGAVETC TO EVOEXOMEVO MIaG
omaBodpdunang i Bpadong Tou Agiavtikol owpaTog, Tou Ba uTropouaE va
odnyroel o€ 0oBapoUg TpaupaTIopoUs.

e
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1810iTepeg mpoeiSotroInTiKéG UTTOBEISEIS YIa Epyaoieg Aciavang pe

OpUpPIBOYapTO:

a) Na xpnoiporroigite yuahdxapto katdAAnAou peyéBoug. Kard v
emAoyn Tou yuaAoxapTou va AapBdvere uroyn aag Tig odnyieg Tou
KkaraokeuaoTr. FuaAdyapto Trou Tpoegéxel TToAU amrd To uTTéBepa Agiavang,
uTopEi va TPOKaAEDE! apUYES Kal va odnyHoEl O UTTAOKApIOHa TOU
epyakeiou, Bpavon Tou diokou Ay AVOKPOUTEIG.

I810iTepeg mpoeIBoTroINTIKEG UTTOBEISEIS YIa EpYOTieg e CUPPATOROUPTOEG:

a) Mpoatxere, 81671 atro T peTaAAIKr) foUpToa ETTIONG Kal KOTA T
ouvibn xprion amrokéTTovTal KoppdTia adpparog. Mnv emBapuvere
T oUppaTa P TTOAU uynAn S0vapn mpooTrieang. Exagevdoviopéva
KOMpATIa UPPATOG MTTOPOUV Va SIaTTEPATOUV TTOAU e0koAa AETTTA poUKa
Kall T0 SEPUAL.

b) Orav wporeiveral n Xprion TPOPUAAKTHPA TTPETTE VO PPOVTIOETE, Tl
oUppara TG Bolptaag va pnv eyyifouv Tov TpopuAakTipa. H didUETPOg
Twv OIOKOEIWV Kall TwV TIOTNPOEIBWY F0UpTOWV ITTOPET vVar PEYoMWOE! EaIiag
NG 0OKOUWEVNG THiEONG Kal TNG AVATITUENG KEVIPOPUYWY SUVAHEWV.

NEPAITEPQ OAHTIEE AZOAAEIAZ KAl XPHEZEQE

Kard tnv Aciovon/tpdxiopa Twv peTaAAwy dnpioupyolvTal OTTIVBRAPES.
IMpoaéyete, va pnv Tebei o€ Kivduvo Kavéva aropo. Adyw Tou KIvGUvou
TIupKayIdg dev emTpETETaI Var BpiokovTal KovTd edpAekTa UNIKG (Trepioxr
€KTOEEUTNG Twv oTTvBApwv). Mn xpnaipotoieite kapia didTagn avappdenong
aKovnG.

M[]v QQrVETE TIG OTTIBEG Kal TV GKOVN TTOU TIETAYOVTal Va 0ag XTUTIAVE OTO
owpa.

Mnv amTAWVETE Ta XEpIOt 00 OTNV ETTIKIVOUVR TTEPIOXT TG UNXOVNAG 6Tav €ival o€
Aeimoupyia.

©¢oTe TN oUoKeUN apEoWG EKTOG AEToupyiag GTav TTapousIacToUV GnuUaVTIKOi
kpadaopoi A diammoTwBolv GMa eatTwuara. EAEyETe ™ unxavh, yia va
SIaTTOTWOETE TV aia.

e akpaieg ouvlrikeg xprang (. . §exovopiopa peT@Mwv pe Tov eAaaTikd dioko
K Tar A€iavTIKG QiTTep) pTopei va avarTuyBei oA Bpopid oTo EawTEPIKO TOU
ywviakoU TpoxoU. Z€ TEToleg auVBIKeS xpriong amarmeital yia Adyoug aopaleiag
£vag empeArg KaBapIopdg 0To ESWTEPIKG OTTO TIG EVOTTOBETEIG METAAOU Kal
oTwodNTToTE N oUVOEDN 0 €val BIOKOTTT TTPOOTACTOG OPAALATOG Yeiwang
(GFCI). Merd amé pia evepyorroinan Tou SIaKSTTT TpoaTaciag opdAuatog
yeiwong (GFCI) mpéel To epyaeio va amrooTaAE yIo ETTIOKEUN.

Ta ypéQia Ay o akAABPEG ev ETPETTETAN VO ATTOPAKPUVOVTaI 600 N pnyavr
Bpiokeral og Aemoupyia.

XPHZH ZYMOQNA ME TO £KOMO MPOOPIEMOY

O ywviakdg TpoxdG Tpoopideal yiar Aciavan PETAMWY Kal KEPAPIKWY, KOTT
HETAMWY, TIETPAG Kal KEPAPIKWY UNKWV, KaBuGeTTiong yia T Agiavon pe
ouvBeTIKG Bioko Aeiavang Kai yio epyacieg pefouptaa amd aroaAdauppa.

[a v eKGOTOTE EQOPHOYT ETITPETTETAI VA XPNCIMOTIOIEITAI HOVO O ETTITPETITOS
ouvduao GG €vBETOU EpYaAEiou Kal TTpOCTaTEUTIKAG BidTagng. MAnpogopieg
Tévw 6" auTé Ba BpeiTe aTov Trivaka «EmTPETToi GuVdUacpoi £vBeTwv
€PYOAEiWV Kal TTPOOTOTEUTIKWY DIATAEEWVY.

e TIEPITITWOT) ap@IBOANIWV TTPOCEXETE TIGUTTODEIZEIG TOU KATOOKEUODTH Twv
TPOOBETWY ELAPTNHATWY.

H nAekTpikr) ouokeur eivar kardMnAn pévo yia emegepyaoia xwpig vepo.

C EAAHNIKA

AuTr TO pnyGvnua ETTITPETTETAI VA XPNOILOTIOIEITAI HOVO VIO TV TIPOPAETTOHEVN
Xprion Tou avagépertal.

YMOAEINOMENOI KINAYNOI

Akopa kai o€ TrEpiTTWon 0pBig Xprong Tou TPoidvTog Sev UTTopolv va
amokAeiaTo0v Aortroi kivouvol. Kard T xpAon ummopouv va TiapousiaaTouv
o1 akdAouBol kivduvol, yia auTv Tov AGYO O XEIPIOTAG TIPETTEN VOl TIPOCELE! T
TIOPOKATW:

+ Tpaupariopol TTou TTPOKUTITOUV amé SoVATEIS.

No kpaTdre 10 pnyavnua atrd TIg TTPOPAETIOLEVES Yia TO OKOTIO aUTO
XEIPOAAPBES Kar vax TTEPIOPIZETE TO XPBVO epyaaiag Kar EkBEaNS.

+ H nyoppUTavan ptmopei va odnyroel o€ akouoTIKA TpaUpaTa.

No popdre TTpoaTaTeUTIKG aKoNG Kai var TrepiopiCeTe T didipkela EkBeang.

+ Tpaupamiopol Twv 0pBAAUWY TIOU TIPOKUTITOUV QTG PUTIOYOVa CWHaTdIO.
Na @opdre TrévTa TPOOTATEUTIKA YUTAIG, QVBEKTIKG, HaKIG TIavTeAGVIQ,
yavTia kai avBekTikd uTodruata.

+ Eiomvor| nAnTnpiwdoug okévng.

TYNAEZH 2TO HAEKTPIKO AIKTYO

Na ouvdéetar Pévo o€ ovopaoikd eVAANATTEHEVO PEUNA HE TNV AVAPEPOHEVT
TIGvw OTNV TIVOKIdA XapaKTNPIoTIKWY Tdon SikTuou. ETreidr mpokeirar yia piat
dicmagn kamnyopiag TpoaTaaiag I, eivar duvarr n oUvoean Kail 0€ PEUPOTOOOTEG
XWPIG TTPOCTATEUTIKG aywyO.

O Tipileg oTOUG EGWTEPIKOUG XWPOUG TTPETTE! Vel £ival EEWTTAIOEVEG LE
JIkpoauTépaToug dlakdTTeg TpoaTaaiag (FI, RCD, PRCD). Auté amaitei o
OXETIKOG KAVOVIOUOG aTTd TV NAeKTPIKI 0ag eykardaTaon. Mpooégte mapokoAw
auTé TO ONEio KaTd TN XPrON TNG CUOKEUAS MAG.

ZUVOEETE T pnyavr oy TIpida pévo av o diakdTmg eival ot Béon
aTTEVEPYOTIOINONG.

Ndyw ToU KIVBUVOU BPayUKUKAWUATOG BEV ETTITPETTETAN VO PTTAVOUV PETAANKG
QVTIKEILEVA OTIG OIOUES ESAEPITOU.

O1 diadikaaieg evepyoTroinang TPOKAAOUV GUVTOWEG TITWGEIG TNG TAONG.

Y€ TIEPITTWOoNn SUOHEVWV GUVBNKWY aTo BiKTUO TOU PEUPATOG UTTOPOUV Vo
€l@avioTolv TTPOPAAHATE 0" GANEG OUOKEUEG. Z€ TIEPITITWOT EUTTEONOEWY
OIkTUoU KdTw a6 0,2 Q dev avapéveTal kapio TTapeuBoAr.

TNEPITPAOH TYMOY AIZKOY

Tumog 41 Aiokog KoTTfG

Tumog 42 AioKog KOTTAG, TITUXWTAG
Tumog 27 Aiokog Aeiavang, TITuxwTog
Tumog 65 Drepwrdg diokog Aeiavong
Tumog 70 Aiokog ouppaTéBouptaag
Tumog 80 AdapdvTivog dioKog KOTTAG
Tumog 85,86  KumeAoeidrig auppatéBouptoa
Tomog 87 AiapavrotpiTavo

Tumog 90 AeiavTikég Siokog yuaAdxapTou

EMITPENTOI ZYNAYAZMOI ENOETQN EPTAAEIQN KAI MPOZTATEYTIKQN
AIATAZEQN

Emmpémetal va xpnoiuotololvial ovo ol akéAouBol guvduaooi £veeTou
epyaheiou kal TpooTaTeuTIKiG BIGTagNG:

Egappoyn ‘EvBeTo epyaheio Mpoatareutiki didmagn
Kot Tumog diokou (41, 42) yia  MpoaTareuTikd kAuppa
uétaMo Kotmg A
Tumog diokou (41, 42) yia  TMpoaTareuTikd kAAuppa
ToIX0d0UI/oKUPODEUT Kotmg A
Adapdavivog diokog kot - MpoaTareuTikd kdAuppa
yia pétaMo Kotmg A
Adapdavivog diokog Kottrg - MpoaTareuTikd kdAuppa
Kotmg A

yia TolXodour/oKup6dEa
(80)

Aiokog KoTrmg Yo UNIKG
TIou dev amotehouvTal
amo pétaiho A Toryodopr/
OKUPOdEUT

TpoaTaTEUTIKO KAAUPpQ
Aeiavang B




Egappoyég Aiokog komg ToMatAwy  MpoaTareuTikd kGAuppa
ToAaTAWV XprioEwY  Xproewv kotmig A
(ouvduaop6G KOTTAG
Kai Agiavong)
DNiGvoign ommwv DiapavrotpuTavo (87) Kavéva
ZupuatéBouptoa Aiokog oupuaréBouptaag  MpoaTateuTikd kKAAuppa
(70) Aeiavong B
KutreAoeidrig Kaia
ouppaTéBouptoa (85, 86)
Neiavan pe yuahdyapto  Orepwrdg diokog Aeiavang  MpooTateuTikd KAUMLO
(65) Aeiavang B
EuldyioTo péoo Aciavang  Kavéva
(Tr.X. yuahdyapto) Trou
OUYKPOTEITaI aTTd évav
€UAUyIaTo dioko aTAPIENG
(90)
Aiokog okAnpoU pet@Mou  Kavévag
(y1a T Aciovan uAikwv
TIou dev amoTeAolvTal
amo pétaMo f Toryodour/
OKUPOOEUQ
Emimedn Aciavan Tumog diokou 27 MpoaTareuTikd kKGAuppa
Aeiavang B
OmoladroTe ‘EvBeTo epyaheio pe Kavéva
€papuoyn diapeTpo Ewg 55 YIA.

YIMOAEIZEIZ EPTAZIAZ

Mo epyaleia oTa otoia TpooappdleTal TPoXOG e aTrEIPWTH o, BeaiwbeiTe Ot
T0 OTTEIPWHA OTOV TPOXO EXEI APKETO MAKOG WOTE VO QVTATIOKPIVETAI OTO KOG
Tou GEova.

Xpnoiyotoieite kot QUAGYeTE Toug Biokoug KOTTAG Kai Agiavang Trévtote
OUPQUVO g TIG 08NYieg TOU KATAOKEUAOTH).

Kard 1o Eexvopiopa kai To KOWIPo va epyaeaTe TIAVTOTE e To KAAUPpa
TIPOOTATICG.

[ 0 KOWILO TTETPAG €ival UTIOXPEWTIKF N XPAOT Tou TrEAUATOg 0drynang.

H emodveia Asiavong TTuxwrwv diokwv Tpémel va Bpiokeral TouhdyioTov 3.4
XIA. KGTW a6 TNV GKPN TOU TIPOGTOTEUTIKOU KAAUMOTOG.

To phavidurd Tagiuad! mpémer va éxel oQixTel TpIv TN Evapgn Aeimoupyiag g
pnxavng.

Xpnaiotoigite TévTote TV PO XeIpohapr.

To Tpog emeepyaaia koupdT TPETel va oixTe KaAG, dtav Oev uopei va
KpamBei pe T0 idlo Tou To BApog. Mnv KpardTe TTOTE TO EMMEEEPYACOEVO KOUUATI
e 10 XépI evavTial aTo dioko.

Aciavon ekxovdpiong
Mn xpnaiuotoieite TOTE apiAeg TepayIopOU yia T Aciavan ekyovopiong.
Karé m Aciavon exxvopiang UTTOPET va EXETOI TO TIPOCTOTEUTIKG KAAUPUO

Aeiavang (B) pe TomroBeméVo TTPOOTATEUTIKG KAAUMHA KOTTAG G ETTOQN HE TO
UTI6 KaTepyaaia TERAYIO Kal va XAvetal o €AeyX0G ToU epyaAgiou.

Ta kaAUTepa amoteAéapaTa AEIGvoEwS eKYOVDPIONG ETTITUYXAVOVTQI e pid ywvia
€miBeong 30 éwg 40 poipwdv. Na KiveiTe To NAEKTPIKO Epyaieio pe PETpIa TriEan
pmpog mriow. ‘Etal egaopaliZeral, o1 Sev Ba umrepBepuavBei, Oev Ba Eefdwel kar
ev Ba ammOKTAGE! AUAAKWOEIG TO UTTO KaTEPYODia TepdyIo.

Emimedn Aeiavon pe repwro Sioko Aciavong

O @repwrdg diokog Agiavang (TTPOCTPTWHEVO EGAPTNLAY) ETTITPETEN TNV
€MmeCepyoaia KUpTwY EMQAVEILV Kal TTpo@ik. Orepwroi diokol Agiavang éxouv
onuavTika peyahiTepn didpkeia Jwiig, XapnAdTepn nxoaTdBun kai xapnAdTepeg
Beppokpaoieg Aiavang am' 6,1 ol suvnBiopévol diokol Agiavang.

Kotrij petdAAou

Kard m xpron Tou TpoaTaTeuTikoU kaAUppaTog ko (B) yia  Aciavan
TepayiopoU pe KoMnuéveg apieg Tepayiopou ugioTaral peyahog kivduvog
£kpnéng amo omveripeg, owparidla kar Bpauopata diokou ae TrepiTTwon
Bpauong Tou diokou.

Karé m Aciavon Tepayiopod va XpnaoiuoTIoleiTe PETpIa TTPOWBNaN TTou va
QTOTTOKPIVETAI OTO €TTEGEPYACOHEVO UAIKG. Mnv TrEETE TO BiOKO KOTTAG KOl N

(86 )

EAAHNIKA

VEPVETE 1} HETATOTTICETE TO NAEKTPIKG EPYaAED.

Mnv TTpooTIaBrAoETE Va EAATTWOETE TV TayUTNTa TIEPIOTPOPNG EVOG
TIEPIOTPEPOLEVOU aKOMN diokou pe TTAAYIa TiEan.

Kot Toixodoprig/okupodéparog
Karé mv kot ToiX030rg/oKupodEUaTOg Var GPOVTICETE yia ETTAPKN
avappdenan okovng.

Na xpnoiuoToieite péoka TTpooTaciag TG avaTvonG.

To nAekTpIKG EpYaAEio EMTPETTETAN VO XPNOIMOTIOIETaI POVO yia T KOTTr/Agiavan
OTEYVWY UNKWV.

Kard T xprion Tou TTpooTaTeuTikoU KaAUpaTOG KoTG (A), TOU TIPOOTaTEUTIKOU
KkaAppaTog Aciavang (B) rj Tou poaTareuTikol kaAUppatog Agiavang (B)

€ TOTOBETNEVO TIPOOTATEUTIKG KAAUPA Yia Epyaaieg KOTTG Kai Aciavang

o€ oKupddepa 1 Torxodopr uioTaTal PeyaAn pUTIaven okévng Kai PeyGAog
Kivouvog ammwAeiag eAéyxou Tou nAekTpikoU epyaheiou Tou Ba propoUoe va
odnyroel o€ omoBodpounan.

To v Kot TETPag GUVIOTATaI 1) Xprion £vOG adapdvTivou Giokou KOTTHG.

Karé m xprion Tou TpooTareuTikod KaAUPaTog kot pe aUaTnua
avappopnang kai odnyd KoTrmg TIPETTel va ival To GUOTNHA ATTaYWYAG OKGVNG
EYKEKPIPEVO Yia TV avappdenan akévng Térpag. KatdAMnAa cuothuata
amaywyng okévng eival diaBéaipa oy Milwaukee.

Kard mv Korrr'] TIOAJ OKAnpwv UAlKu')v, OTIWG TT.X. OKUPOBEPD HE UYNAY
TepiekTIKOT T XaAiKioU, pmmopei var utTepBeppavBei o adapavivog diokog Kotrrg
Kot Vot UTTooTed (njid. AUTO avayvupiGerar ammd Toug KUKAIKIG pop@rig omverpeg
TI0U TTEPIOTPEPOVTAN Hadj PE ToV adapGVTIVO BIOKO KOTTAG.

' quTr) TV TTePITITLoN SIGKOTITETE TV EQYATIan KAl AQAVETE TOV adapdvTIvO
0ioKo KOTTAG Va KPUWOEI, TIEPIOTPEPOVTAS TOV VIOl HIKPO XPOVIKG BIAaTNHA XWpig
(QOPTIO L€ TOV EYIOTO CIPIBUO TTEPITTPOPWV.

0O adapdvivog diokog KoTTg €XEl OTORWOEI, OTaV TEPIOTPEPETAI O BIoKOG TTO
apya kai dnuioupyoUvTal KUKNIKAG Hop@rig omveripeg. Katd T Bpayuxpdvia
kot ammoTpITrTikoU UAIKoU (TT.Y. aoBeaTomupiTikG TTAvBo) Topei va akovigeTal
TGN 0 dioKog.

Epyaaieg pe Tputdvia adapdvTivou TTupiva
Na xpnoiuooieite Tputrdvia adapdvTIvou TTUPAVa HOVO Yia OTeyVE UAIKGA.

Mnv TomoBeTeite TpUTIGVIA aBapAvVTIVOU TTUprva TIapdAANAQ 070 UTTd KaTepyaoia
Tepdyi0. Eiodyete To TpUTIavI AoGd Kol e KUKNIKEG KIVIOEIG péoa aTo uTid
Karepyaaia Tepdyio. Kar' autév Tov TpoTro emTuyaveral pia 1daviki wign kai pia
ueyaUTePN didipkeia (g Tou TpuTraviod adapdvTivou Trupriva.

AopOKOTAGKEVATTIKEG UTTODEISEIG

Ko\wuara o€ gEpovTeg Toiyoug UTTOKEVTaI EIBIKOUG ave XWPa KavoviopoUs.
AuToi ol kavoviopoi TTPETTEN va ThpouvTal eémavTog. Mpiv v évapgn Twv
€£PYOOIWV Va GUMBOUAEUETTE TOV aPUABIO TIOAITIKG HnXaviko, apyITéKTOva fy
€pyohdBo.

NIPOZTAZIA ENANEKKINHZHZ

O BIokATTTNG UNBEVIKNG TAONG ENTIOBICE! TV ETTAVEVEPYOTTOINGN TG HNXAVrG
JETa amo6 diakorr peupiarog. Otav Savapyioere My epyaoia, aBrioTe kai
avaavayte T Unxave.

MEPIOPIZMOZ PEYMATOZ EKKINHZHZ + MAAAKO ENAP=ZH

To pelpa evepyotroinang TG Unxavig avépyeral o€ éva TIOAAATTAGDIO Tou
ovopooTIkoU pedpaTog. Méow Tou TrepIopIoHOU TOU PEUPATOG EKKiVang
EILVETaI TO PEUa EVEPYOTTOINONG T6OO TIOAU, WOTE Wit ao@aAeia (16 A
adPAVEG) Va PNV AVTOTTOKPIVETA.

To nhextpoviké oUoTnUa augavel opaAd Tov apiBud OTPOPWY WATE Va
amopeuyBei pia amréTopn ekkivnon TG UNXavAg kai va dloo@ahioBei o aiyoupog
XEIPIOWOG TNG.

To nAekTpoviké oUoTnua diatnpei 0TaBePd Tov apIBUG oTPOPWY dTav augavetal
T0 (oprio. H auokeur eival eEomAiopévn e Aermoupyia TTpoaTaciag evavia e
UTTEPPOPTWOT Kal EaQVIKG XTUTMUG Kai TiBETaN EKTOG Aemoupyiag ae TéToleg
TIEPITITWOEIG. ATTEVEPYOTTOINGT KQI ETTAVEVEPYOTTOINGT TOU PNXAVAATOG

Ze TEPITTWON UTTEPPOPTWONG YIar LeYaAUTEPO XPOVIKG BIAGTNUA 1) NAEKTPOVIKT
pUBuION peivel Tov apIBPd aTpo@uwY. H pnyavr ouvexiZel va TrEpIoTPEPETAN UE
XapnAGS apiBud otpoguv yia va wuxBei n epiEAign Tou Kivpa. Metd Ty Beon
€KTOG AeiToupyiag kai Tn B€on Eava oe Aermoupyia PTTopE va ouvexIoTel n epyaoia
JE TN PNXQVH) GTNV OVOPOGTIKI TEPIOXT] POPTioU.
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KAGAPIZMOZ

Na amopakpUveTe uTroAeippaTa Agiavong Kai AITéG pUTIGVOEIG AT TO NAEKTPIKG
epyaheio TakTika. Na diampeite 1diwg TIg aepoBupideg TavTa kaBapEg.

KabBopd nAektpik epyaheia augavouv v epyaciaki aopaAeia.

OYAAZH KAl METAOOPA

No amoBnkeUeTe Ta évBeTa epyaheion TpooTaTEUOUEVE ATTG TN OKGVN OE §NPoUG,
Xwpig Téyo xwpoug pe oTabepr Bepuokpaaia.

T va amotpémovTar {nuIgg, a@aipeire Ta EvBeTa Katd v amoBrkeuon r
peTagopd Tou nAekTpikoU epyakeiou. Mn xpnaiporoieite TAéov pBapueva
epyaheia.

Karé v amoBrikeuon kar LETapopd va TTpooTaTEUETE T NAEKTPIKG EpyaAEiat
amd mv nAiakr) aktivoBoAia.

TYNTHPHZH

Xpnoiporroigite pévo ageaoudp Milwaukee kar avioMaktiké Milwaukee.
E¢apmuara, Tou n aMayr| Toug dev TepypageTal, avtikabioTwval o€ pia
TEXVIKR uTroaTApign T Milwaukee (BAETTE QUAAGDIO eyyinan/ dieuBivaeig
TEXVIKAG UTIOOTAPIENG).

e TIEPITITWOT) TTOU TO XPEITOTEITE PTTOPEITE Va TrapayYeiAeTe AeTTopEPES OXEDI0
TNG GUOKEUNAG QVapEPOVTOG Tov TUTTO Kal ToV EGayr@Io apiBud Trou Bpioketal
OTNV TIVAKIDQ TEXVIKWY XAPAKTNPIOTIKWY OTT6 TV €SUTINPETNON TTEAATWV 1
areuBeiag amd Ty Techtronic Industries GmbH, diuBuvon Max-Eyth-Stralte 10,
71364 Winnenden, Germany.
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Mpiv T Béon o€ Aeroupyia, oag Tapakahodpe va SiaBaleTe Tig
odnyieg xprong TPOTEKTIKA.

MPOXOXH! MPOEIAOMOIHZH! KINAYNOZ!

Mpiv ammd kGO epyaaia ot pnxavi TPaRATE T0 QI aTé TV
Tipida.

2TIG epyaoieg e T Pnxavr) QopdTe TIAVTOTE TTPOOTATEUTIKG
yuaNid.

®opdre pooTacia akorg (wraoTrideg)!

Na gopdre Kat@AMNAn pdoka TTPooTaaiog amd oKov.

Na gopare poaTaTeuTikd yavTial

Mnv Badete d0vapn.

Na SieuBivere To epyaheio TdvTa kai pe Ta dUo Xépia.

Mn XpnoIHOTIOIETE TO TIPOCTATEUTIKG KAAUPMA VIO EpYaTiEg
KOTG.

Mévo yia epyoaaieg Aciavong.
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EAAHNIKA

Mévo yia epyaaieg KoTTAg.

Na AapBdvere umréyn To emTPEMTO TMaX0G dioKou.

E¢apmuara - Aev mepidapBavovtal oTa UAIKG Trapadoong,
ouVIoTOUPEVN TTPOCBIAKN OTT6 TO TTPGYPAKa ESaPTNUATWY.

AmoBAnTa nAekTpIKOU Kt NAEKTPOVIKOU E§0TTAIoOU dev
ETMTPETTETOI VO ATTOPPITITOVTON Madj PE Ta OIKIKG aTToppippaTa.
ATOBAnTa NAEKTPIKOU KaI NAEKTPOVIKOU £§0TTAIo 00 TTpETTel va
GUMEyovTal Kal va aTroppiTITovTal EexwpIoTd.

[piv TV amméppIwn va aQaIPEITE TOUG AQUTITAPES OTTd TOV
e¢omhioud. EvnuepwOeiTe ammd TIg TOTTIKES UTTNPETIES A aTTO
€I0IKEUPEVOUG ENTTOPOUG OXETIKG e KEVTPO aVaKUKAWONG Kal
GUMOYAG OTTOPPIMKATWY.

Avahoya e Toug TOTTIKOUG KaVOVIGHOUG MTTOPET Va ival Ol
£ummopol NaviKnAg TIWANGNG UTTOXPEWHEVOI, VO Traipvouy TTiow
améBAnTa nAekTpIkoU Kai nAEKTPOVIKOU E0TTAITHOU dwpEav.
YUPBGAAETE KI €OEiG PETW ETTAVAXPNOILOTIOINGNG Kl
avakUkAwaong Twv ammoPAiTwy T0U NAEKTPIKOU Kal
nAekTpovikou eotAiopoU aag oy peiwon g itnong
TIPWTWY UAWV.

ATOBANTa NAEKTPIKOU KaI NAEKTPOVIKOU EGOTTAIGHOU TTEPIEXOUV
TIOAUTIPEG, ETTAVOYKPNOILOTIONOIUES UAEG TTOU PTTOPET VaX
BAdTTTOUV TO TrEPIBAANOV KaI TNV LyEia oaG KATA TN JN
TepiBahovTikig 0pBr iaBear) Toug.

Mpv v améppiyn va diaypdeeTe dedOPEVA TTPOOWTTIKOU
XapakTipa TIou MBavOv va uTrdpxouv aTa amoBAnTa Tou
e¢omhiopoU oag.

HAexTpIKG epyaAeio kamyopiag aopdeiag Il.

HAexTpIKG epyaAeio aTo oTmoio N TTPoaTaGia TG
nAekTpoTrAngia dev gaptdTar povo amd Ty Bacikr pévwaon
QAN kai aTTo CUPTTANPWHATIKG PETPa ao@AAEIag OTTwG SITAY
1} EVIOXUpEVN pOVWOT).

Aev umdpxel e§omAIo6G yia va ouvOeBei pe TV yeiwon.

®opd mepIOTPOPAG

ApIBu6G oTPOPUV peAavTi

Taon

Evahaoaduevo pedpa

Eupwraiké orjua moTémrag

Bperaviké ofua moTétnTag

Oukpaviké orua moToTNTag

EurAsian ofjya moTémrag.




TEKNIK VERILER AGV 17125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE
DMS INOX
Modeli Ac! taglama aleti Ac! taglama aleti Ac! taglama aleti
Uretim numaras! 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
Giris giicli 1750 W 1750 W 1750 W
Rélanti 2600-11000 min* 2600-11000 min” 2000-7700 min*
Nominal kapasite 125mm 125 mm 125 mm
Aparatlarin izin verilen ebatlari, bakiniz 8-9 sayfalarindaki tablo
Mil disi M14 M14 M14
Agirhigr ise EPTA-Uretici 01/2014'e gore 28kg 28kg 28kg
Giiriiltii bilgileri: Olgiim degerleri EN 62841 e gére belirlenmektedir.
Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi degerlendirme
egrisi Aya gore tipik gurlilti seviyesi:
Ses basinci seviyesi / Tolerans K 86,5 dB(A) 86,5 dB(A) 86,5 dB(A)
Akustik kapasite seviyesi / Tolerans K 97,5dB(A) 97,5dB(A) 97,5dB(A)
Koruyucu kulaklik kullanin!
Vibrasyon bilgileri: Toplam titresim degeri (ic yonin vektér toplami) EN
62841’e gore belirlenmektedir:
Titresim emisyon degeri a, / Tolerans K
Ust yiizey taslamasi (a, SG) 9,4 mis?/1,5 mis? 9,4 mis?/ 1,5 m/s? 9,4 mis?/1,5 mis?
Zimpara kagidiyla taglama (a, o) 3,0m/s?/1,5 mis? 3,0mis?/1,5 m/s? 3,0mis?/1,5 m/s?

Diger uygulamalarda, érmegin celik tel firca ile taglama veya baska vibrasyon degerleri ortaya ¢ikabilir!

FNUYARI!

Bu bilgi formunda belirtilen titresim ve giiriiltli diizeyi EN 62841 uyarinca standart bir test yontemine gére dl¢tilmiis olup, bir aleti digeriyle karsilagtirmak
igin kullanilabilir. Bir maruz kalma 6n degerlendirmesi igin de kullanilabilir.
Beyan edilmis titresim ve gurilti emisyon degeri aletin ana uygulamalarini temsil eder. Ancak, alet farkl uygulamalar igin veya farki aksesuarla kullanilir

ya da aletin bakimi yetersiz yapilirsa, titresim ve giiriiltl emisyonu farklilik gosterebilir. Bu, toplam calisma suresi boyunca maruz kalma seviyesini 6nemli
olgude artirabilir.

Kolayca titresmeye baglayan ince metal saclarin veya biiyik ytizeyli bagka yapilarin taglanmasi sirasinda, belirtilenden gok daha yiiksek (15 dB'e kadar)
bir ses seviyesi olusabilir. Bu is parcalarinda ses izolasyonu igin uygun tedbirlerin alinmasi tavsiye olunur, érn. agir, esnek izolasyon matlari. Artirimig

ses seviyesi, sese maruz kalma riskinin degerlendirimesi ve uygun kulak koruyucu segiminde de g6z 6niinde bulundurulmalidir.

Titresim ve griltliye maruz kalma seviyesi tahmininde, aletin kapali oldugu veya calistigi, ancak aslinda igini yapmadigi stireler de goz 6niinde
bulundurulmalidir. Bu, toplam ¢alisma stiresi boyunca maruz kalma seviyesini onemli 6lglide azaltabilir.

Operatori titresim ve/veya girdltiiniin etkilerinden korumak icin, aletin ve aksesuarlarin bakimini yapmak, elleri sicak tutmak ve galisma bigimlerini

duzenlemek gibi ilave givenlik dnlemleri belirleyin.

PN UYARI! Bu elektrikli el aletiyle ilgili biitiin uyanian, talimat
hiikiimlerini, gosterimleri ve spesifikasyonlari okuyun. Asa§ida
aclklanan talimat hiiklimlerine uyulmadig taktirde elektrik carpmalarina,
yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biittin uyarilari ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak iizere
saklayin.

ACILI TASLAYICI ICIN GUVENLIK UYARILARI

Taglama, kumlu zimpara kagidi ile zimparalama, tel firca ile taglama,
polisaj ve kesici taglama igleri i¢in miigterek uyarilar:

a) Bu elektrikli el aleti taglama, kumlu zimpara kagidi ile
zimparalama kesici taglama olarak kullanilmak tizere
geligtirilmistir.. Elektrikli el aleti ile birlikte teslim edilen biitiin
uyarilara, talimata, sekillere ve verilere uyun hareket edin.
Asagidaki talimat hikiimlerine uymadiginiz takdirde elektrik carpmasi,
yangin veya agir yaralanma tehlikesi ile karsilasabilirsiniz.

b) Bu elektrikli alet polisaj gibi igler i¢in kullanilamaz. Bu aletin
tasarlanmadig isler icin kullaniimasi tehlikelere ve yaralanmalara yol
acar.

c) Bu elektrikli alet sadece usuliine uygun ve iretici bilgilerine
uygun olarak gahtirnlabilir. Usuliine uygun olmayan kullanim kontrol
kaybina ve agir yaralanmalara neden olabilir.

d) Uretici tarafindan 6zel olarak bu alet igin 6ngdriilmeyen ve
belirtiimeyen aksesuar kullanmayin.

Bir aksesuari elektrikli el aletinize takabiliyor olmaniz glivenli kullanimi
garanti etmez.

¢) Kullanilan takimin izin verilen devri, en az elektrikli cihaz lizerinde

yazil azami devir kadar yiiksek olmalidir.
1zin verilenden daha hizli ddnen aksesuar kirilabilir ve etrafa firlayabilir.

f) Kullanilan ucun dig ¢api ve kalinhigi elektrikli el aletinizin
olciilerine uymaldir.
Olgiisii uygun olmayan uglar yeteri derecede kapatilamaz veya kontrol
edilemez.

g) Ust parca aksesuarin ebatlar ilgili elektrikli aletin takma yerine
uygun olmalidir. Elektrikli aletin takma yerine tam olarak uymayan
aksesuar diizensiz doner, asir titresir ve alet tizerindeki kontrolin
kaybedilmesine neden olabilir.

h) Hasarl uglari kullanmayin. Her kullanimdan dnce taglama
disklerinde catlak ve ¢izik olup olmadigini, zimpara tablalarinda
cizik ve aginma olup olmadigini, tel fircalarda gevseme veya
kirik teller olup olmadigini kontrol edin. Elektrikli el aleti veya ug
yere diigecek olursa hasar goriip gormediklerini kontrol edin,
gerekiyorsa hasar gérmemis bagka bir ug kullanin. Kullanacaginiz
ucu kontrol edip taktiktan sonra ucun donme alani yakininda
bulunan kisileri uzaklastirin ve elektrikli el aletini bir dakika en
yiiksek devir sayisinda galistirin. Hasarli uglar cogu zaman bu test
stiresinde kirilir.

Kisisel koruyucu donanim kullanin. Yaptiginiz ise gore tam yiiz
siperligi, g6z koruma donanimi veya koruyucu gozliik kullanin.
Eger uygunsa kiigiik taglama ve malzeme pargaciklarina kargi
koruma saglayan toz maskesi, koruyucu kulaklik, koruyucu ig
eldivenleri veya ozel i 6nltigii kullanin.

Gozler cesitli uygulamalarda etrafa savrulan parcaciklardan
korunmalidir. Toz veya soluma maskesi ¢alisma sirasinda ortaya ¢ikan
tozlari filtre eder. Uzun siire yiiksek giiriilti altinda caligirsaniz igitme
kaybina ugrayabilirsiniz.

TURKCE D)




Baskalarinin caligtiginiz yerden giivenli uzaklikta olmasina dikkat
edin. Galigma alaniniza girmek zorunda olan herkes koruyucu
donanim kullanmalidir.

Is pargasinin veya ucun kirllmasi sonucu ortaya cikan parcaciklar
etrafa savrularak galisma alaninizin digindaki kisileri de yaralayabilir.

Kesme ucunun iizerinde akim bulunan gizli hatlarla temas
edebilecedi calismalarda, elektrikli takimi daima yalitimli tutma
yiizeylerinden tutunuz. Uzerinde akim bulunan bir kabloyla temas
halinde elektrikli takimin metal pargalarina da akim gegebilir ve
kullaniciya elektrik carpmasi mimkunddr.

1) Takim tamamen durmadan elektrikli cihazi asla yere koymayiniz.
Dénen takimin birakilan yiizeyle temas etmesi durumunda elekrikli
cihazin kontroliinii kaybedebilirsiniz.

m) Elektrikli el aletini caligir durumda tagimayin. Giysileriniz rastlanti
sonucu dénmekte olan ug tarafindan tutulabilir ve u¢ bedeninize temas
edebilir.

n) Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini diizenli olarak
temizleyin.
Motor fani tozu gévdeye geker ve metal tozunun asiri birikimi elektrik
carpma tehlikesini ortaya gikarir.

o) Elektrikli el aletini yanici malzemenin yakininda kullanmayin.
Kivilcimlar bu malzemeyi tutusturabilir.

p) Sivi sogutucu madde gerektiren uglari kullanmayin.
Suyun veya diger sivi sogutucu maddenin kullanimi elektrik
carpmasina neden olabilir.

k

Geri tepme ve buna ait uyarilar

Geri tepme, dénmekte olan taslama diski, zimpara tablasi, tel firca ve
benzeri uclarin takiimasi veya bloke olmasi sonucu ortaya ¢ikan ani
tepkidir. Takilma ve blokaj donmekte olan ucun ani olarak durmasina
neden olur. Bu gibi durumlarda elektrikli el aleti blokaj yerinden ucun
dénme yéniinin tersine dogru savrulur.

Oernegin bir taslama diski is pargas! icinde takilir veya bloke olursa,
taslama diskinin igine giren kenari tutulur ve disk kirilir veya geri tepme
kuvvetinin ortaya gikmasina neden olur. Bu durumda taglama diski blokaj
yerinden, diskin donme ydniine bagli olarak kullaniciya dogru veya
kullanicinin tersine hareket eder. Bu gibi durumlarda taslama disklerinin
kirilma olasiligi da vardir.

Geri tepme kuvveti elektrikli el aletinin yanlis veya hatali kullanimi sonucu
ortaya ¢ikar. Geri tepme kuvvetleri asagida agiklanan koruyucu énlemlerle
onlenebilir.

a) Elektrikli aleti daima iki elle iyice tutun ve olasi geri tepmeleri
viicudunuz ve kollarinizla séniimlemeye hazirlikli olun. Geri
tepmeleri ve galigtirma sirasindaki ddnme momenti degigimleri
en iyi sekilde dengelemek igin (eger varsa) ek tutma kulpunu
kullanin. Dénme momenti degisimlerini veya geri tepmeleri
dengelemek icin uygun tedbirler alin.

b) Elinizi higbir zaman dénen ucun yakinina getirmeyin.
Ug geri tepme sirasinda elinize dogru hareket edebilir.

c¢) Viicudunuzu, elektrikli aletin geri tepme durumunda gidecegi
yondeki bolgede bulundurmayin. Geri tepme durumunda takim,
taslama ucunun bloke olma aninda déndiigu yonin tersine dogru
hareket eder.

d) Ozellikle kdseleri, keskin kenarlar ve benzerlerini iglerken dikkatli
olun. Ucun ig parcasindan digari cikmasini ve takilip sikigmasini
onleyin.

Dénmekte olan ug koselerde, keskin kenarlarda calisirken sikismaya
egilimlidir. Bu ise kontrol kaybina veya geri tepmeye neden olur.

e) Zincirli, ahgap oyma veya disli testere bigaklar ve dig mesafesi
10 mm iizerinde olan pargali elmas diskler kullanmayiniz. Bu
aksesuarlar genelde geri tepmeye veya elektrikli aletin kontroliniin
kaybedilmesine neden olur.

Taglama ve kesici taglama igleri icin emniyet uyarilar:

a) Sadece elektrikli el aletiniz i¢in belirtilen taglama uglarini ve bu
uglar igin dngoriilen koruyucu kapag kullanin. Bu elektrikli el
aleti icin 6ngdrilmeyen taslama uglari yeterli lctide kapatiimazlar ve
guvenli degildirler.

b) Bombeli taglama diskleri, taglama yiizeyi koruyucu kapak kenari
seviyesini agmayacak sekilde monte edilmelidir. Usuline uygun
monte edilmeyen ve koruyucu kapak kenari seviyesini agan bir
taslama diski yeteri kadar izole edilemez.

C TURKCE

c) Koruma bashgini her zaman kullanin. Koruma basligi giivenli bir
sekilde elektrikli alete takilmali ve maksimum giivenlik 6l¢iisii
elde edilecek bir sekilde ayar edilmelidir, yani ayirma levhasinin
en kiiglik pargasi kullanan sahis tarafindan agik bir sekilde
goriliir. Kullanan sahis koruma bagli§ini kesiklerden ve taglama
malzemesi ile tesadiifen temas etmesinden korumalidir.

d) Taglama uglari sadece belirtilen uygulamalarda kullanilabilir.
Ornegin: Bir kesme diskinin kenari ile highir zaman taglama
yapmayin. Kesici taglama diskleri uclari ile malzeme kazima igin
gelistiriimistir. Bu uglara yandan baski uygulandiginda kirilabilirler.

e) Sectiginiz taglama diski i¢in daima hasar gérmemis dogru
biiytikliik ve bigimde germe flangi kullanin. Uygun flanglar taslama
disklerini destekler ve kirilma tehlikesini 6nlerler. Kesici taglama diskleri
icin 6ngorilen flanslar diger uglara ait flanglardan farkli olabilir.

f) Biiyiik elektrikli el aletlerini ait yipranmig taglama disklerini
kullanmayin. Daha biiyik elektrikli el aletlerinde kullanilan taglama
diskleri yiiksek devirli daha kiiglk el aletlerinde kullaniimaya elverisli
degildirler ve kirllabilirler.

g) Gok amagh disklerin kullanilmasi sirasinda daima ilgili kullanima
uygun koruyucu kapadi kullanin. Aksi halde koruyucu kapak yeterli
bir koruma saglamaz ve bu da agir yaralanmalara neden olabilir.

Kesici taglama igin diger 6zel uyarilar

a) Kesici taglama diskinin bloke olmamasini saglayin veya bu
diske yiiksek bastirma kuvveti uygulamayin. Agir derinlikte
kesme yapmayin. Kesici taglama ucuna asiri yiklenme agilandirma
yaplimasina veya blokaja neden olabilir ve bunun sonunda da geri
tepme kuvveti olusabilir veya taslama ucu kirilabilir.

b) Donmekte olan kesici taglama diskinin on ve arka alanina
yaklasmayin. Kesici taslama diskini is par¢asindan disari ¢ikarirsaniz
bir geri tepme kuvveti olustugunda donen disk size dogru savrulabilir.

c) Kesici taglama diski sikisacak olursa veya siz ige ara verirseniz
elektrikli el aletini kapatin ve disk tam olarak duruncaya kadar
aleti sakin bigimde tutun. Dénmekte olan kesici taglama diskini
higbir zaman kesme yerinden ¢ikarmayi denemeyin, aksi takdirde
geri tepme kuvveti olugabilir. Sikismanin nedenini tespit edin ve
giderin.

d) Elektrikli el aleti is parcasi iginde bulundugu siirece onu tekrar
calistirmayin. Kesme igine dikkatli bicimde devam etmeden
once kesme diskinin en yiiksek devire ulagmasini bekleyin. Aksi
takdirde disk takilabilir, is pargasindan ¢ikabilir veya bir geri tepme
kuvveti olusabilir.

Kesici taglama diskinin sikigmasi sonucu olugabilicek geri

tepme kuvvetlerini 6nlemek igin biiyiik levha veya ig pargalarini
destekleyin. Blyuk is parcalari kendi agirliklari ile biikilebilir. Biyiik is
parcalari iki yandan desteklenmelidir, hem kesme hattinin yakinindan
hem de kenardan.

f) Mevcut bulunan duvarlardaki "Cep kesitlerinde" veya diger
goriinmeyen sahalarda o6zellikle dikkatli olunuz. Malzeme icine
dalan kesici taglama diskleri kesme islemi sirasinda gaz veya su
borularina, elektrik kablolarina veya diger nesnelere rastlayarak geri
tepme kuvveti olusturabilirler.

g) Egriler kesmeye calismayiniz. Kesme diskine asir yiiklenilmesi, aletin
zorlanmasina ve daha kolay sikismasina veya bloke olmasina neden
olur. Bunlar geri tepme veya taglama ucunun kirilmasi riskini artirir ve
bu da agir yaralanmalara neden olabilir.

e

Zimpara kagitlari ile galismaya ait 6zel uyarilar:

a) Uygun boyuttaki zimpara kagitlari kullanin. Zimpara kagidi
secerken Uretici bilgilerini dikkate alin. Destek pedinden fazla disari
¢ikan zimpara kagidi kesik yaralarina ve takimin bloke olmasina,
diskin kirlmasina veya geri tepmelere neden olabilir.

Tel firga ile caligmaya ait 6zel uyarilar:

a) Tel firgalarin bilindigi sekli ile tel parcalarinin kullanimi esnasinda
varyasyon yaptigini dikkate aliniz. Fazla bir baski ile tellere fazla
yiiklenmeyiniz. Ugusan tel parcalari hafif ince elbisenin igine girebilir
ve/veya cilde nifuz eder.

b) Koruyucu kapak kullanirken koruyucu kapakla tel firganin
birbirine temas etmesini 6nleyin. Tabla veya ganak bicimli fircalar
bastirma ve merkezkag kuvvetleri nedeniyle gaplarini bily(tebilir.
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EK GUVENLIK VE CALISMA TALIMATLARI

Taslama islemi sirasinda ortaya ¢ikan kivilcimlara dikkat edin, yanici
malzemeler tutusabilir.

Ugusan kivilcimlarin ve taglama tozunun viicudunuza ¢arpmasindan
sakinin.

Aletin tehlikeli olabilecek bdlimlerini tutmayin.

Hissedilir dlglde titresim olusmaya baglarsa veya normal olmayan baska
aksakliklar ortaya cikarsa aleti hemen kapatin. Bu aksakliklarin nedenini
belirlemek igin aleti kontrol edin.

Asiri kullanim kosullarinda (6rnegin destek levhali metallerin ve volkan
ategli taglama levhalarinin diiz olarak taglanmasi) aci taglamasinin i
kisminda kuvvetli bir kirlenme olusabilir. Bdyle kullanim kosullarinda
guvenlik sebeplerinden dolayi i¢ béliim metal ¢okuntilerinden esasli

bir sekilde temizlenmeli ve hatali elektrik akimi (FI) koruyucu salterin
zorunlu olarak deneme devresine sokulmasi gerekir. Fl koruyucu salteri
okutturulduktan sonra makinenin tamir edilmek tizere génderilmesi
gerekir.

Alet caligir durumda iken talag ve kirpintilari temizlemeye calismayin.

KULLANIM

Aclili taglama makinesi; metal ve seramik malzemelerin taglanmasi, metal,
tas ve seramik malzemelerin kesilmesinin yani sira zimparalama ve tel
firgalama igin tasarlanmigtir.

ilgili uygulamalar igin sadece izin verilen aparatlar ve koruyucu diizenek
kombinasyonlari kullanilabilir. Bu konuyla ilgili bilgileri "Aparat ile koruyucu
diizenek arasinda izin verilen kombinasyonlar" tablosunda bulabilirsiniz.

6rnegin metal veya tas ve plastik taglamatabagi ile taglama ve gelik tel
firca ile caligirken.

Bu elektrikli alet sadece susuz ¢alismak igin uygundur.
Bu alet sadece belirtilmig olan amacina uygun olarak kullanilabilir.

KALAN RISKLER

Uriin usuliine uygun kullanildiginda dahil, kalan tehlikeler s6z konusu
olabilir. Kullanim sirasinda agagida belirtilen riskler meydana gelebilir ve
bu yiizden kullanicinin asagidaki hususlara dikkat etmesi gerekmektedir:

Titresimden dolay olusan yaralanmalar.

Cihazi bunun igin 6ngdrilen kulplardan tutun ve galisma ve maruz
kalam surelerini siniflandirin.

Gurliltd yuki isitme zararlarina neden olabilir.

Kulaklik takin ve maruz kalma siresini sinirlandirin.

Kir pargaciklarindan dolayi olusan géz yaralanmalari.

Daima koruyucu gézlik, saglam uzun pantolon, eldiven ve saglama
ayakkabilar giyiniz.

Zehirli tozlarin solunmasi.

EBEKE BAGLANTISI

Sadece tek fazli alternatif akima ve sadece giig levhasi (izerinde belirtilen
sebeke gerilimine baglayiniz. Koruma tiirii Il yapisindan dolayr koruma
kontadi olmayan prizlere baglanmasi da mimkundr.

Acik havadaki prizler hatali akim koruma salteri (FI, RCD, PRCD) ile
donatilmis olmalidir. Bu, elektrik tesisatinizdaki bir zorunluluktur. Litfen
aletimizi kullanirken bu hususa dikkat edin.

Aleti sadece kapali iken prize takin.

Kisa devre tehlikesi ortaya gikacagindan metal parcalarin havalandirma
araliklarina girmemesi gerekir.

Agma ve anahtarlama islemleri kisa stireli gerilim diismelerine neden olur.
Elektrik sebekelerinin kosullari uygun olmadig takdirde bu durum diger
aletlerin galismasina olumsuz yonde etkide bulunabilir. 0,2 Ohm'dan daha
kliclk sebeke empedanslarinda arizalar ortaya ¢ikmaz.

.
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DISK MODELLERININ TANIMLAMASI

Model 41 Kesme diski

Model 42 Kesme diski, bombeli

Model 27 Taslama diski, bombeli
Model 65 Flap taglama diski

Model 70 Tel firga diski

Model 80 Elmas kesme diski

Model 85,86 Canak tel firca

Model 87 Elmas karot ucu

Model 90 Zimpara kagidi taglama diski

APARAT ILE KORUYUCU DUZENEK ARASINDA IZIN VERILEN
KOMBINASYONLAR

Aparat ile koruyucu diizenekten olusan sadece asagidaki kombinasyonlar
kullanilabilir:

Uygulama Aparat Koruyucu diizenek

Kesme Disk modeli (41, 42) A- Kesme icin
metal igin koruyucu kapak
Disk modeli (41, 42) tugla A - Kesme icin
duvar/beton igin koruyucu kapak
Metal igin elmas kesme A-Kesme igin
diski koruyucu kapak
Tugla duvar/beton icin A-Kesme igin
elmas kesme diski (80) koruyucu kapak
Metal veya tugla B - Taglama icin
duvar/beton digindaki koruyucu kapak
malzemeler igin kesme
diskleri

Gok amacli Gok amagli kesme diski A - Kesme icin

uygulamalar (Kesme koruyucu kapak

ve taglamadan olugan

kombinasyon)

Karot delik agma Elmas karot ucu (87) yok

Tel firga diskleri(70)

Tel firgalar B - Taglama igin

koruyucu kapak
Canak tel firca (85, 86) yok

Zimpara kagidi ile Flap taglama diski (65) B - Taglama igin
taslama koruyucu kapak
Esnek bir destek tablasi yok
tarafindan tutulan esnek
taslama malzemesi (6.
zimpara kagidi) (90)
Sert metal disk (Metal yok
veya tugla duvar/beton
digindaki malzemelerin
taglanmasi icin
Yiizey taglama Disk modeli 27 B - Taglama icin

koruyucu kapak

Capi 55 mm'ye kadar olan  yok
aparat

istegje bagjl uygulama

TURKCE D)




ALISMA ACIKLAMALARI

Klavuz delikli teker takilacak olan aletlerde, tekerdeki klavuzun mil
uzunlugunu kabul edecek kadar uzun olmasina dikkat edin.

Kesme ve taslama disklerini daima Greticinin talimatina uygun olarak
kullanin ve saklayin.

Kaba taslama ve kesme igleri sirasinda daima koruyucu kapagi kullanin.
Taslari keserken kilavuz kizagin kullaniimasi zorunludur.

Bombeli disklerin taglama yiizeyi koruyucu kapak kenarinin en az 3,4 mm
altinda olmalidir.

Flangli somunu aleti isletime almadan dnce iyice sikin.
Daima ilave sap! kullanin.

Kendi agirligi ile giivenli bicimde durmuyorsa is pargasinin uygun bir
tertibatla sikica tespit edilmesi gerekir. Is pargasini hichir zaman elinizle
diske dogru tutmayin.

Kaba taglama
Kesme disklerini asla kaba taslama icin kullanmayiniz.

Kaba taglama sirasinda taglama igin koruyucu kapak Uzerinde kesme
icin koruyucu kapak bulundugunda is pargasina temas edebilir ve takim
Uzerindeki kontrollin kaybedilmesine neden olabilir.

En iyi kaba taglama sonuglari takim 30° ile 40° arasindaki bir aciyla
tutuldugunda elde edilir. Elektrikli aleti hafif basincla ileri ve geri hareket
ettiriniz. Bununla i pargasinin fazla isimmamasi, renk degistirmemesi ve
yiv olusmamasi saglanir.

Flap taglama diski ile yiizey taglama

Flap taslama diski (aksesuar) bombeli yiizeylerin ve profillerin islenmesi
icin uygundur. Flap taslama disklerinin, geleneksel taslama disklerine
gore dayanma 6mrii ok daha uzun, ses seviyesi daha diistik ve taslama
sicakliklari cok daha azdir.

Metal kesmek

Yapistiriimis kesme diskleri olan kesme diskleri igin kesme koruyucu
kapagin kullaniimas durumunda disk kirildiginda kivilcimlar, pargaciklar
ve disk kiymiklarina maruz kalma riski daha yiksektir.

Kesme icin, islenen malzemeye uygun olan 6l¢iilu bir 6ne itis uygulayiniz.
Kesme diski Uzerine basing uygulamayin ve elektrikli aleti yana yatirmayin
veya cgevirmeyin.

Durmak tizere olan bir kesme diskinin devrini, yandan basing uygulayarak
dustrmeye galismayiniz.

Tugla duvar/beton kesmek
Tugla duvar/beton keserken tozlarin yeteri kadar emilmesini saglayiniz.
Toz maskesi kullaniniz.

Elektrikli alet sadece kuru malzemelerin kesiimesi/taglanmasi igin
kullanilabilir.

Kesme icin koruma kapag|, taslama icin koruma kapagi veya Uzerinde
kesme igin koruma kapag olan taglama icin koruma kapagini beton veya
tudla duvarlarda kesme ve taglama isleri igin kullanirken toza maruz kalma
derecesi ve geri tepmeye neden olan elektrikli alet Gizerindeki kontroltin
kaybedilmesi riski daha yiiksektir.

Tas kesmek icin elmas kesme diskinin kullaniimasi tavsiye olunur.

Emme diizenegi ve kesme yardimi olan kesme igin koruyucu kapagin
kullaniimasi sirasinda emme diizeneginin tas tozu emmesine uygun
olmasi gerekmektedir. Uygun toz emme diizenekleri Milwaukee'den temin
edilebilir.

Orn. ylksek cakil orani olan beton gibi ézellikle sert olan malzemelerin
kesilmesi sirasinda elmas kesme diski asiri 1sinabilir ve bundan dolay!
zarar gorebilir. Bu durum, elmas kesme diskinin etrafinda dairesel olarak
donen kivilcimlardan anlasilabilir.

Bu durumda galismaya ara verin ve elektrikli aleti kisa bir siire igin
maksimum devirle ve yliklenmeden calistirarak elmas kesme diskinin
sogumasini bekleyiniz.

Disk belirgin sekilde yavas déndlgiinde ve dairesel kivilcimlar
olustugunda elmas kesme diski kutlesmistir. Asinan malzemelerin (6rn.
kirecli kum tasi) kisaca kesilerek disk tekrar keskinlestirilebilir.
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Elmas karot uglariyla calisma
Elmas karot uglarini sadece kuru malzemeler igin kullaniniz.

Elmas karot ucunu is pargasina paralel olarak oturtturmayiniz. Matkabi
edimli ve dairesel hareketlerle is pargasina daldiriniz. Boylece elmas
karot ucunun en iyi sekilde sogumasi ve dayanma émriintin uzun olmasi
saglanir.

Ingaat teknigiyle ilgili agiklamalar

Taslyic duvarlara yapilacak agikliklar tlkelere 6zgu yonetmeliklere tabidir.
Bu yonetmeliklere mutlaka uyulmalidir. Galismalara baglamadan 6nce
yetkili statik uzmanina, mimara veya santiye sefine danisiniz.

TEKRAR CALISTIRMADA KORUMA

Sifir gerilim salteri elektrik kesintilerinden sonra aletin tekrar ve
istenmeden calismasini 6nler. Yeniden galismaya baglamaan once aleti
kapatin ve tekrar galistirin

|LK HAREKET AKIMI SINIRLANDIRMASI + YUMUPAK ILK

Aletin ilk hareket akimi anma akiminin birkag katidir. Ilk hareket akimi
sinirlandirma sistemi ile start akimi sigortanin (16 A) atmayacagi élgiide
dusdrdlar.

Giivenli kullangm saglayan elektronik yumupak ilk hareket; alet
calistirildiginda gere tepmeleri onler.

ELEKTRONIK

Aletin elektronik sistemi yiik artarken devir sayisini sabit tutar. Cihaz
Overload - ve Anti Kickback koruma fonksiyonlarina sahiptir ve fazla
yiiklenmesi halinde durur. Makineyi kapatip tekrar calistiriniz

Motor asiri dlglide zorlandiginda asiri zoralama koruma donanimi devreye
girer. Motor sargilarinin sogumasi igin alet yavas calismaya devam eder.
Yeterli soguma saglandiktan sonra alet tekrar calistirilabilir. Bu islem icin
aleti kapatin ve agin

TEMIZLEME

Elektrikli alet (izerindeki taglama artiklarini ve baska kirleri diizenli olarak
temizleyiniz. Ozellikle havalandirma deliklerinin her zaman agik tutulmasi
gerekmektedir.

Temiz elektrikli aletler ¢alisma glvenligini artirir.

SAKLAMA VE TASIMA

Aparatlari tozdan korunmus, kuru, don olmayan mekanlarda dedismeyen
sicakliklarda muhafaza ediniz.

Elektrikli aletin muhafaza edilmesinden ve taginmasindan énce, hasarlari
o6nlemek icin tizerindeki takimlari gikartiniz. Hasarli takimlari bir daha
kullanmayiniz.

Elektrikli aletleri muhafaza ederken ve tasirken bunlari dogrudan giines
isinlarina karg! koruyunuz.

Sadece Milwauke aksesuari ve yedek pargasi kullanin. Nasil
degistirilecedi agiklanmamis olan yapi parcalarini bir Milwauke misteri
servisinde degistirin (Garanti ve servis adresi brosiiriine dikkat edin).

Gerektiginde cihazin ayrintili gizimini, giic levhasi tizerindeki makine
modelini ve alti haneli rakami belirterek misteri servisinizden

veya dogrudan Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10,
71364 Winnenden, Germany adresinden isteyebilirsiniz.
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Cihazi calistirmadan 6nce llitfen bu kilavuzu dikkatle
okuyun.

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Aletin kendinde bir calisma yapmadan énce figi prizden
cekin.

Aletle galisirken daima koruyucu gézliik kullanin.

Koruyucu kulaklik kullanin!

Uygun bir koruyucu toz maskesi kullanin

Koruyucu eldivenlerinizi takiniz!

Glig kullanmayin.

Galisirken aleti her zaman iki elinizle tutun.

Koruyucu kapagdi kesme isleri igin kullanmayn.

Sadece taslama igleri igin.

Sadece kesme isleri icin.

izin verilen disk kalinligina dikkat ediniz

Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir, dnerilen
tamamlamalar aksesuar programinda.
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Atik elektrikli ve elektronik esyalarin evsel atiklarla birlikte
bertaraf edilmesi yasaktir.

Atik elektrikli ve elektronik esyalar ayrilarak biriktiriimeli ve
bertaraf edilmelidirler.

Bertaraf etmeden 6nce cihazlarin igindeki lambalari
¢ikartiniz.

Yerel makamlara veya saticiniza geri doniistim tesisleri ve
atik toplama merkezlerinin yerlerini daniginiz.

Yerel yonetmeliklere gére perakende saticilar atik elektrikli
ve elektronik esyalari Uicret talep etmeden geri aimak
zorunda olabilirler.

Atik elektrikli ve elektronik esyalarinizi tekrar kullanarak
ve geri dontislime vererek ham madde gereksiniminin az
tutuimasina katkida bulununuz.

Atik elektrikli ve elektronik esyalar, cevreye uygun sekilde
bertaraf edilmediklerinde gevre ve sagliginiz Uizerinde
olumsuz etkilere neden olabilen degerli, tekrar kullanilabilir
malzemeler igerirler.

Bertaraf etmeden dnce atik esyaniz iginde mevcut olabilen
sahsinizla ilgili bilgileri siliniz.

Koruma sinifi Il olan elektrikli aletler.

Elektrik carpmasina kargi korumanin sadece temel
izolasyona bagli olmayip, ayni zamanda ¢ift izolasyon
veya takviyeli izolasyon gibi ek koruyucu 6nlemelerin
alinmasina bagli olan elektrikli alet.

Bir koruyucu iletken baglamak igin diizenegi
bulunmamaktadir.

Donme yonii

Rélanti

Voltaj

Dalgali akim

Avrupa Uygunluk Isareti

U K Britanya Uygunluk Isareti
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Ukrayna uyumluluk isareti

EurAsian Uyumluluk isareti




TECHNICKE UDAJE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE
DMS INOX
Typ Uhlové bruska Uhlové bruska Uhlové bruska
Vyrobni &islo 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
Jmenovity prikon 1750 W 1750 W 1750 W
Otacky pfi chodu naprézdno 2600-11000 min* 2600-11000 min" 2000-7700 min”*
Jmenovitd kapacita 125 mm 125 mm 125 mm
Pripustné rozméry viozenych nastrojd, viz tabulku na str. 8 - 9
Zavit vietene M14 M14 M14
Hmotnost podle provadéciho predpisu EPTA 01/2014 28kg 28kg 28kg
Informace o hluku:
NaméFené hodnoty odpovidaji EN 62841.
V tfidé A posuzovana hladina hluku pfistroje &ini typicky:
Hladina akustického tlaku / Kolisavost K 86,5 dB(A) 86,5 dB(A) 86,5 dB(A)
Hladina akustického vykonu / Kolisavost K 97,5dB(A) 97,5 dB(A) 97,5 dB(A)
Pouzivejte chranice sluchu !
Informace o vibracich: Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soudet tfi
sméri) Zjisténé ve smyslu EN 62841
Hodnota vibraénich emisi a, / Kolisavost K
Brouseni povrchd (a hSG) 9,4 mis?/1,5 m/s? 9,4 mis?/ 1,5 m/s? 9,4 m/s?/1,5m/s?
Brouseni brusnym papirem (a, ) 30m/s?’/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5 mis? 3,0m/s?/ 1,5 mis?

U jinych aplikaci, napf. pfi brouseni ocelovym draténym kartd¢éem mohou vznikat vibrace jinych hodnot!

PN VAROVANI!

Hladina vibraci a emisi hluku uvedena v tomto informacnim listu byla méfena v souladu se standardizovanou zkouskou uvedenou v normé EN 62841 a
muze byt pouZita ke srovnani jednoho nastroje s jinym. Mize byt pouzita k pfedb&éZnému posouzeni expozice.

Deklarovana trover vibraci a emisi hluku pfedstavuje hlavni pouZiti nastrOJe Pokud se v§ak nastrOJ pouzwa pro rizné aplikace, s ruznym pfislusenstvim
nebo s nedostatecnou Udrzbou, mohou se vibrace a emise hluku lisit. To miZe vyrazné zvysit Uroven expozice v pribéhu celé pracovni doby.

Pii brouseni tenkych kovovych plechli nebo jinych velkoplo$nych struktur, které se snadno dostanou do kmitani, mize vzniknout podstatné vyssi
hladina hluku (az do 15 dB), neZ je uvedeno. U téchto obrobku se doporucuje podniknout vhodna opatieni ke zvukové izolaci, jako napf. pouziti tézkych,
flexibilnich izolagnich rohozi. Zvysenou hladinu hluku je nutné zohlednit i pfi hodnoceni rizika expozice hluku a vybéru vhodné ochrany sluchu.

Odhad drovné expozice vibracim a hluku by mél také vzit v vahu dobu, kdy je nastroj vypnuty nebo kdyZ bézi, ale ve skuteénosti neprovadi tlohu. To

mUZe vyrazné snizit Groven expozice v pribéhu celé pracovni doby.

Identifikujte dodate¢na bezpe¢nostni opatfeni k ochrané pracovnika obsluhy pfed cinky vibraci a/nebo hluku, napfiklad: udrzba néstroje a pfisluSenstvi,

udrzovani rukou v teple, organizace pracovnich schémat.

PN VAROVANI! Preététe si viechna vystrazna upozornéni,
pokyny, zobrazeni a specifikace pro toto elektrické nafadi. Zanedbani pfi
dodrzovani vystraznych upozornéni a pokyni uvedenych v nasledujicim
textu muze mit za nasledek zasah elektrickym proudem, zptisobit pozar a/
nebo t&zké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO UHLOVE BRUSKY

Spolecna varovna upozornéni k brouseni, smirkovani, praci s

draténymi kartaci, leténi a déleni:

a) Toto elektronaradi se pouziva jako bruska, bruska brusnym
papirem, kartacovacka, délici bruska.. Dbejte vSech varovnych
upozornéni, pokynil, zobrazeni a Udaju, jez jste s elektronaradim
obdrzeli.

Pokud nasleduijici pokyny nedodrzite, miZe to vést k ideru
elektrickym proudem, poZaru nebo tézkym poranénim.

b) Toto elektrické naradi se nesmi pouzivat na pracovni kony, jako
je lesténi. Pracovni Ukony, na které toto nafadi neni dimenzované,
mohou byt nebezpec¢né a zpUsobit zranéni.

c) Toto elektrické naradi se smi provozovat pouze v souladu s Udaji
od vyrobce. Nespravné pouZiti miZe vést ke ztraté kontroly nad
nafadim a zplisobit téZka zranéni.

d) Nepouzivejte zadné prisluSenstvi, které neni vyrobcem specialné
pro toto elektronaradi uréeno a specifikovano.

Pouze to, ze mizete pfisluSenstvi na Vade elektronaradi upevnit,
nezaruCuje bezpeéné pouZiti.

C CESTINA

e) Pripustny pocet otacek vkladaného nastroje musi byt minimalné
stejné vysoky jako maximalni pocet otacek uvedeny na
elektrickém naradi.

PrisluSenstvi, které se to¢i rychleji, nez je pipustné, se mize rozbit a
rozletét do okoli.

f) VnéjSi rozmér a tloustka nasazovaciho nastroje musi odpovidat
rozmérovym Udajiim Vaseho elektronaradi.
patné dimenzované nasazovaci nastroje nemohou byt dostatecné
stinény nebo kontrolovany.

g) Rozméry prisluSenstvi musi odpovidat rozmérem upnuti do
elektrického naradi. Prislusenstvi, které presné nesedi do upnuti
elektrického nafadi, se otaci nerovnoméré, vyrazné vibruje a miize
vést ke ztraté kontroly nad nafadim.

h) Nepouzivejte Zzadné poSkozené nasazovaci nastroje. Zkontrolujte
pred kazdym pouzitim nasazovaci nastroje jako brusné kotouce
na odstépky a trhliny, brusné talife na trhliny, otér nebo silné
opotiebeni, draténé kartace na uvolnéné nebo zlomené draty.
Spadne-li elektronaradi nebo nasazovaci nastroj z vysky,
zkontrolujte zda neni poSkozeny nebo pouzijte neposkozeny
nasazovaci nastroj. Pokud jste nasazovaci nastroj zkontrolovali
a nasadili, drzte se Vy a v blizkosti nachazejici se osoby mimo
rovinu rotujiciho nasazovaciho nastroje a nechte stroj bézet
jednu minutu s nejvys$simi otackami. PoSkozené nasazovaci
nastroje vétSinou v této dobé testovani prasknou.

Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace pouzijte
ochranu celého obliceje, ochranu o€i nebo ochranné bryle. Taktéz
adekvatné noste ochrannou masku proti prachu, ochranu sluchu,
ochranné rukavice nebo specialni zastéru, jez Vas ochrani pied
malymi ¢asticemi brusiva a materialu.
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Oci maji byt chranény pred odletujicimi cizimi télisky, jez vznikaji
pfi riznych aplikacich. Protiprachova maska ¢i respirator museji pfi
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste diouho vystaveni
silnému hluku, mUZete utrpét ztratu sluchu.

Dbejte u ostatnich osob na bezpeénou vzdalenost

od Vasi pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této

pracovni oblasti, musi nosit osobni ochranné vybaveni.

Ulomky obrobku nebo ulomenych vioZenych nastroji mohou odlétnout
a zpusobit poranéni i mimo piimou pracovni oblast.

Pii pracich, pfi kterych by se mohl brusny nastavec dostat do
kontaktu se zakrytymi kabely pod proudem, drzte elektrické
naradi vzdy za izolované plochy. Pri kontaktu s kabelem pod
napétim se mohou stat vodivymi i kovové ¢asti elektrického nafadi a
zpUsobit obsluze zasah elektrickym proudem.

Elektrické naradi nesmite nikdy odlozit dfive, nez se viozeny
nastroj zcela zastavi. Otacejici se vloZeny nastroj se miZe dostat
do kontaktu s odkladaci plochou, a vy tak muzete ztratit kontrolu nad
elektrickym pfistrojem.

m) Nenechte elektronaradi bézet po dobu, co jej nesete. Vas odév
mUZe byt néhodnym kontaktem s otacejicim se nasazovacim
nastrojem zachycen a nasazovaci nastroj se mize zavrtat do Vaseho
téla.

n) Cistéte pravidelné vétraci otvory Vaseho elektronaradi.
Ventilator motoru vtahuje do télesa prach a silné nahromadéni
kovového prachu mize zpUsobit elektricka rizika.

o) Nepouzivejte elektronaradi v blizkosti hoflavych materiali.
Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

p) Nepouzivejte zadné nasazovaci nastroje, které vyzaduji kapalné
chladici prostredky.
Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich prostredk( mize vést k
(deru elektrickym proudem.

k

Zpétny raz a odpovidajici varovna upozornéni

Zpétny raz je nahla reakce v dusledku zaseknutého nebo zablokovaného
otacejiciho se nasazovaciho nastroje, jako je brusny kotoug, brusny

tali¥, dratény karta€ atd. Zaseknuti nebo zablokovani vede k nahlému
zastaveni rotujiciho nasazovaciho nastroje. Tim nekontrolované
elektronafadi akceleruje v misté zablokovani proti sméru otaceni
nasazovaciho nastroje.

Pokud se napt. zpfi¢i nebo zablokuje brusny kotou€ v obrobku, mize se
hrana brusneho kotouce, ktera se zanofuje do obrobku, zakousnout a tim
brusny kotou¢ vylomit nebo zpusobit zpétny réz. Brusny kotou¢ se potom
pohybuije k nebo od obsluhujici osoby, podle sméru otaéeni kotouce na
misté zablokovani. Pfi tom mohou brusné kotouce i prasknout.

Zpétny raz je dusledek nespravného nebo chybného pouziti
elektronafadi. Lze mu zabranit vhodnymi preventivnimi opatfenimi, jak je
nasledné popsano.

a) Elektrické naradi drzte pevné dvéma rukama a pfipravte se na to,
Ze budete muset zachytit piipadny zpétny naraz naradi télem a
pazemi. Stale pouzivejte pfidavnou rukojet’ (pokud je k dispozici),
abyste co nejlépe vyrovnali zpétné narazy nebo vykyvy tocivého
momentu pfi startovani. Provedte vhodna opatfeni, abyste vyrovnali
pfipadné vykyvy to€ivého momentu nebo zpétné narazy.

b) Nikdy nedavejte Vasi ruku do blizkosti otacejicich se
nasazovacich nastroju.

Nasazovaci nastroj se pfi zpétném razu mize pohybovat pres Vasi
ruku.

c) V pripadé zpétného narazu se pozici téla vyhnéte oblasti, v které
se elektrické naradi bude pohybovat v pfipadé zpétného narazu.
Pfi zpétném narazu se naradi pohybuje v protisméru ke sméru otaceni
brusného télesa v momenté zablokovani.

d) Zvlast opatrné pracujte v mistech roht, ostrych hran apod.
Zabraiite, aby se nasazovaci nastroj odrazil od obrobku a vzpficil.
Rotujici nasazovaci nastroj je u rohd, ostrych hran a pokud se odrazi

nachylny na vzpficeni se. Toto zplisobi ztratu kontroly nebo zpétny raz.

e) Nepouzivejte fetézovy pilovy list, pilovy list na fezani dfeva nebo
ozubeny pilovy list, ani segmentovany diamantovy kotou¢ s vice
nez 10 mm Sirokymi Stérbinami. Takové nasazovaci nastroje ¢asto
zpUsobi zpétny rdz nebo ztratu kontroly nad elektrickym naradim.
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Bezpecnostni pokyny k brouseni a rozbruSovani:

a) Pouzivejte vyhradné pro Vase elektronaradi specifikovana brusna
télesa a pro tato brusna télesa uréeny ochranny kryt. Brusna
télesa, ktera nejsou urcena pro toto elektronaradi, nemohou byt
dostatecné stinéna a jsou nespolehliva.

b) Brusné kotouce s vypouklym stfedem se musi namontovat tak,
aby jejich brusna plocha nepiesahovala pres plochu okraje
ochranného krytu. Neodborné namontovany brusny kotou¢, ktery
chranény.

Pouzivejte vzdy ochranny kryt. Ochranny kryt musi byt na
elektrickém nastroji bezpecné pfipevnén a nastaven tak, aby
zajist'oval maximalni miru bezpe¢nosti, tzn. aby co nejmensi

Cast rozbrusovaciho kotouce byla smérem k obsluze nekryta.
Ochranny kryt ma chranit obsluhu pfed dlomky a pfipadnym kontaktem
s brusnym télesem.

d) Brusna télesa sméji byt pouzita pouze pro specifikované
moznosti nasazeni. Napr.: nikdy nebruste bocni plochou déliciho
kotouce. Délici kotouce jsou uréeny k ubéru materialu hranou
kotouce. Bo&ni plisobeni sily na tato brusna télesa je mize rozlamat.
Pouzivejte vzdy neposkozené upinaci pfiruby ve spravné velikosti
a tvaru pro Vami zvoleny brusny kotou¢. VVhodné priruby podpiraji
brusny kotou¢ a zmirfiuji tak nebezpeci prasknuti brusného kotouce.
PFiruby pro délici kotouce se mohou odliSovat od pfirub pro jiné
brusné kotouce.

f) Nepouzivejte zadné opotiebované brusné kotouce od vétsiho
elektronaradi. Brusné kotouce pro vétsi elektronaradi nejsou
dimenzovany pro vyssi otacky mensich elektronafadi a mohou
prasknout.

g) Pii pouziti viceticelového kotouce pouzivejte vzdy spravny
ochranny kryt pro pfisluSny nastavec. V opaéném piipadé nebude
ochranny kryt poskytovat dostate¢nou ochranu, coz muze vést k
vaznym zranénim.
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e,

Dalsi zvlastni varovna upozornéni k déleni

a) Zabrante zablokovani déliciho kotouce nebo pfili§ vysokému
pfitlaku. Neprovadéjte zadné nadmérné hluboké fezy. Pretizeni
déliciho kotouce zvySuje jeho namahani a nachylnost ke vzpfieni
nebo zablokovani a tim moznost zpétného razu nebo prasknuti
brusného télesa.

b) Vyhybejte se oblasti pred a za rotujicim délicim kotoucem.

Pokud pohybujete délicim kotoucem v obrobku pry¢& od sebe, mize
byt v pfipadé zpétného razu elektronafadi s otacejicim se kotou¢em
vymrsténo pimo na Vas.

c) Jestlize délici kotou¢ uvizne nebo praci prerusite, elektronaradi
vypnéte a vydrzte v klidu nez se kotou¢ zastavi. Nikdy se
nepokousejte jesté bézici délici kotou¢ vytahnout z fezu, jinak
muze nasledovat zpétny raz. Zjistéte a odstrarite pricinu uviznuti.

d) Elektronaradi opét nezapinejte, dokud se nachazi v obrobku.
Nechte délici kotou¢ nejprve dosahnout svych pinych otacek, nez
budete v fezu opatrné pokracovat. Jinak se mize kotou¢ zaseknout,
vyskogit z obrobku nebo zpUsobit zpétny raz.

Desky nebo velké obrobky podepiete, aby se zabranilo riziku

zpétného razu od sevieného déliciho kotouce. Velké obrobky

se mohou pod svou vlastni hmotnosti prohnout. Obrobek musi byt

podepren na obou stranach a to jak v blizkosti déliciho fezu tak i na

okraji.

f) Budte zejména opatrni pfi tzv. "kapsovych fezech" do stavajicich
stén a ve Spatné viditelnych usecich. Zanofujici se délici kotou¢
muze pii zafiznuti do plynovych, vodovodnich ¢i elektrickych vedeni
nebo jinych objektt zpUsobit zpétny raz.

g) Nepokousejte se provadét zakfivené fezy. Pfetizeni rozbruSovaciho

kotouce zvy3uie jejich namahani a zpUsobuje, Ze nejsou odolné proti

vzpfiCeni a zablokovani. Tim se zvysi pravdépodobnost zpétného razu
nebo zlomeni brusného téliska, coz muze vést k t€zkym zranénim.
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Zvlastni varovna upozornéni ke smirkovani:

a) Pouzivejte brusny papir vhodné velikosti. Pfi vybéru brusného
papiru se fidte Udaji vyrobce. Brusny papir, ktery pfesahuje
piili pFes okraj brusného talife, mize zpUsobit fezné rany a vést k
zablokovani naradi, prasknuti kotouce nebo ke zpétnému narazu.
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Zvlastni varovna upozornéni k praci s draténymi kartaci:

a) Prihlédnéte ke skutecnosti, Ze dratény kartac ztraci kousky dratu
i pfi bézném provozu. NezatéZujte draty proto pfilis vysokym
pritlaénym tlakem. Odletujici kousky dratu mohou lehce proniknout
skrz tenky odév a/nebo kuzi.

b) Je-li doporucen ochranny kryt, zabrarite, aby se ochranny kryt
a dratény kartac mohly dotykat. Talifové a hrcové kartace mohou
diky pfitiaku a odstredivym silam zvétsit svdj pramér.

DALSI BEZPECNOSTNI A PRACOVNI POKYNY

Pii brouseni kovli odletuji jiskry. Dbejte, aby nedoslo k po$kozeni osob.
V blizkosti (kam zaletuji jiskry) se nesmi nachazet zadné hoflavé latky -
nebezpeci pozaru. Nepouzivejte odsavac prachu.

Pfedchazejte tomu, aby se odletujici jiskry a brusny prach dostaly do
kontaktu s télem.

Nesahejte do nebezpecného prostoru béZiciho stroje.

Stroj okamzZité vypnéte, zjistite-li neobvyklé vibrace nebo jiné problémy.
Stroj pfezkousejte, abyste zjistili pficinu problémd.

Pfi extrémnich pracovnich podminkach (napf. pfi hladkém vybruSovani
kovil opérnym kotouéem a brusnym kotouCem z vulkanfibru) se uvnitf
ruéni Uhlové brusky mohou nahromadit necistoty. Za téchto pracovnich
podminek je bezpodminecné nutné dlikladné vygistit vnitfni prostor a
zbavit jej kovovych usazenin a zaradit pred brusku automaticky spina¢ v
obvodu diferencialni ochrany. Po aktivaci tohoto spinace se musi thlova
bruska zaslat k opravé servisnimu stfedisku.

Pokud stroj béZi, nesmi byt odstrariovany tfisky nebo odstépky.

OBLAST VYUZITI

Uhlova bruska je uréena k brouseni kovu a keramiky, fezani kovu,
kamene a keramickych materiald, a také k brouseni plastovym brusnym
kotou¢em a opracovani draténym kartaem.

Pro pfislusné aplikace se smi pouZit pouze schvalena kombinace z
vloZeného nastroje a ochranneho zafizeni. Informace k tomu najdete v
tabulce ,PFipustné kombinace vloZenych nastroji a ochrannych zafizeni*.

Ve sporném pfipadé sefidte pokyny vyrobce pfisluSenstvi.
Toto elektrické naradi je vhodné pouze pro suché obrabéni.
Tento pfistroj se smi pouZivat pouze k uréenému Ucelu.

ZBYTKOVA RIZIKA

Dokonce ani pfi fadném pouzivani vyrobku podle predpist se nedaji zcela
vylougit zbyvajici rizika. Pfi pouzivani mohou vzniknout nasledujici rizika,
a proto by obsluha méla dodrZovat nasledujici pokyny:

Poranéni zpUsobena vibraci.

Pristroj drZte pouze za urena drzadla a omezte Cas prace a expozice.
Zatizeni hlukem m0Ze vést k poskozeni sluchu.

Noste ochranu sluchu a omezte dobu expozice.

Poranéni oci zplisobena ¢asteckami nedistot.

Noste vzdy ochranné bryle, pevné dlouhé kalhoty, rukavice a pevnou
obuv.

Vdechnuti jedovatych druht prachu.

PRIPOJENI NA SIT

Pfipojeni jen k jednofazovému stfidavému proudu a jen k sitovému
napéti uvedeném na typovém Stitku. Mozné je i pfipojeni do zasuvek bez
ochranného kontaktu, protoZe se jedna o konstrukei tridy ochrany II.

Ve venkovnim prostfedi musi byt zasuvky vybaveny proudovym
chrani¢em (FI, RCD, PRCD). Je to vyzadovano instalaénim pfedpisem
pro toto el.zafizeni. DodrZujte ho pfi pouZivani tohoto nafadi, prosim.
Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

Vizhledem k nebezpegi zkratu se nesmi dostat do odvétravaci mezery
kovy.

PFi zapinani muze dochazet ke kratkodobému poklesu napéti. Pri
nepfiznivych podminkach v siti mize dochézet k ovliviiovani jinych
spotiebicu. Pri si'tové impedanci mensi nez 0,2 Ohmd se ruseni
neocekava.
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POPIS TYPU KOTOUCU

CESTINA

Typ 41 Rozbrusovaci kotou¢

Typ 42 Rozbrusovaci kotou¢, zalomeny
Typ 27 Brusny kotou¢, zalomeny

Typ 65 Vgjifovity brusny kotou¢

Typ 70 Dréatény kotoucovy kartaé

Typ 80 Diamantovy rozbruSovaci kotou¢
Typ 85, 86 Dréatény karta¢ na hrnec

Typ 87 Diamantovy dérovaci vrtak

Typ 90 Brusny kotou¢ na smirkovy papir

PRIPUSTNE KOMBINACE VLOZENYCH NASTROJU A

OCHRANNYCH ZARIZENI
Sméji se pouzivat pouze nasledujici kombinace z vioZeného nastroje a

ochranného zafizeni:
PouZiti VloZeny nastroj Ochranné zafizeni
Rezani Typ kotouce (41, 42) A-Kryt na ochranu pfi

na kov

fezani

Typ kotouce (41, 42) na
zdivo/beton

A-Kryt na ochranu pfi
fezani

Diamantovy rozbruovaci
kotouc na kov

A-Kryt na ochranu pfi
fezani

Diamantovy rozbruovaci

kotou¢ na zdivo/beton (80)

A-Kryt na ochranu pfi
fezani

RozbruSovaci kotouce

B —Kryt na ochranu pfi

na jiné materidly neZkov  broudeni
nebo zdivo/beton
Viceucelova pouziti Viceucelovy rozbrudovaci A - Kryt na ochranu pfi
(kombinace z fezdnia  kotouc fezani
brougeni)
Vrtani dér Diamantovy dérovaci Zadné
vrtak (87)
Draténé kartace Kotou¢ s draténym B - Kryt na ochranu pfi
kartacem (70) brougeni

Dratény karta¢ na hrnce
(85, 86)

Z4dné

Brouseni s brusnym
papirem

Vgjifovy brusny kotou
(6

B - Kryt na ochranu pfi
brougeni

Flexibilni brusny

prostfedek (napf. smirkovy

papir), ktery drzi flexibilni
podpurny talif (90)

Z4dné

Kotou¢ z tvrdokovu (na
brouseni jinych materiall

nez kov nebo zdivo/beton)

Zadné

Rovinné brouseni Typ kotouce 27 B - Kryt na ochranu pfi
brouseni
Libovolné pouZiti VloZeny nastroj s Z4dné

primérem do 55 mm




PRACOVNI POKYNY

U brusiva vybaveného podlozkou se zavitem zajistit, aby byl zavit
dostate¢né dlouhy pro hfidel.

Rozbrusovaci a brusné kotouce pouzivejte a skladujte podle doporuceni
vyrobce.

Pfi hrubovani a fezani vzdy pouZivejte ochranny kryt kotouce.

Pfi fezani kamene je pfedepsano pouZiti vodicich sani.

Brusna plocha zalomenych kotou¢l musi leZet minimalné 3,4 mm pod
okrajem ochranného krytu.

Upinaci matice kotouce musi byt pfed spusténim stroje utazena.
VZzdy pouzivejte dopliikové madlo.

Obrabény kus musi byt Fadné upnut, neni-li dostatecné tézky.

Hrubovaci brouseni
Nikdy nepouzivejte rozbruSovaci kotouce na hrubovaci brouseni.

PFi hrubovacim brouseni se miZe kryt na ochranu pfi brouseni s
nasazenym krytem na ochranu pfi fezani dotykat obrobku a vést ke ztraté
kontroly nad nastrojem.

Nejlepsi vysledky hrubovaciho brouseni se dosahnou s Uhlem nabéhu od
30° do 40°. Pohybuite s elektrickym nafadim s mirnym tlakem dopfedu

a zpét. Tim se zabezpedi, Ze obrobek nebude pfilis horky, nezbarvi se a
nevzniknou zadné ryhy.

Rovinné brouseni s véjifovym brusnym kotou¢em

Véjifovy brusny kotou¢ (pfislusenstvi) umozriuje obrabéni vyklenutych
ploch a profil. Véjifové brusné kotouce maji podstatné delsi Zivotnost,
mensi hladinu hluku a nizsi teploty brouseni nez b&Zné brusné kotouce.

Rezani kovu

PFi pouziti krytu na ochranu pfi fezani pro rozbruSovani s nalepenymi
rozbruovacimi kotoudi existuje zvy$ené nebezpeti expozice vUdi jiskram,
Casticim a tlomkum kotouge, kdyz se kotou¢ zlomi.

PFi rozbruSovani pouZivejte miry posuyv, ktery odpovida obrab&nému
materialu. Nevyvijejte Zadny tlak na rozbrusovaci kotou€ a elektrické
narfadi nepreklapéjte ani nenatacejte.

Nepokousejte se snizit otacky dobihajiciho rozbruSovaciho kotouce
prostfednictvim bo¢niho tlaku.

Rezéni zdiva/betonu
Pfi fezani zdiva/betonu zajistéte dostate¢né odsavani prachu.
Noste protiprachovou masku.

Elektrické nafadi se smi pouZivat pouze k fezani/brouseni suchého
materialu.

PFi pouziti krytu na ochranu pfi fezani, krytu na ochranu pfi brouseni nebo
krytu na ochranu pfi brou$eni s nasazenym krytem na ochranu pfi fezani
pro fezaci a brusné prace v betonu nebo zdivu existuje zvySené zatizeni
prachem a zvySené riziko ztraty kontroly nad elektrickym nafadim, coz
muze vést ke zpétnému razu.

Pro fezani kamene se doporucuje pouZiti diamantového rozbrusovaciho
kotouce.

PFi pouziti krytu na ochranu pfi fezani s odsavanim a vedenim fezu musi
byt umoZnéno odsavani na vysati brusného prachu. Vhodna odsavani
prachu jsou dostupna u spole¢nosti Milwaukee.

Pfi fezani zvlast tvrdych materialli, jako napf. beton s vysokym podilem
Stérku, se miZe diamantovy rozbrusovaci kotou€ pfehfat a tim poskodit.
Toto je mozZné zfetelné rozpoznat na jiskrach kruhového tvaru, které se
otaceji spole¢né s diamantovym rozbruSovacim kotoucem.

V tomto pfipadé preruste praci a diamantovy rozbruSovaci kotou€ nechte
vychladnout tak, Ze elektrické se nafadi bude kratkodobé provozovat s
maximalnimi ota¢kami a bez zatizeni.

Kdyz kotou¢ béZi zfetelné pomaleji a vznikaji jiskry kruhového tvaru,
diamantovy rozbruSovaci kotou¢ se otupil. Kratkym fezanim do
abrazivniho materidlu (napf. vapencovy piskovec) se miize kotou¢ znovu
nabrousit.

Prace s diamantovymi jadrovymi vrtaky
Diamantové jadrové vrtaky pouZivejte pouze na suchy material.
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Diamantové jadrové vrtaky nenasazuite paralelné k obrobku. Vrtak
zavedte do obrobku Sikmo a krouZivymi pohyby. Tak se dosahne
optimalniho chlazeni a delsi Zivotnost diamantového jadrového vrtaku.

Stavebné-technické pokyny

Viybrani v nosnych sténach podiéhaji predpistim specifickym pro urgity
stat. Tyto pfedpisy je nutné bezpodmine&né dodrzovat. Pred zac¢atkem
praci si pfivolejte na radu kompetentniho statika, architekta nebo
stavbyvedouciho.

OCHRANA PROTI OPETOVNEMU NABEHU

Ochranny spina¢ zabrani znovu rozbéhnuti stroje pfi obnoveni napéti
v siti po pfedchozim vypadku. Nejprve je nutné dat spina¢ do polohy
vypnuto a potom Zapnout.

OMEZENI ROZBEHOVEHO PROUDU + RIZENY MEKKY ROZBEH
Zapinaci proud brusky je mnohonasobkem jmenovitého proudu. Diky
omezeni rozbéhového proudu je zapinaci proud redukovan do té miry, Ze
nevypne pojistka (16 A pomala).

i trhavému pohybu pfi rozbéhu stroje.

ELEKTRONIKA

Elektronika udrzuje otacky konstantni i pfi vzrlstajicim zatiZeni. Stroj je
vybaven ochranou proti pretiZeni a proti zpétnému nérazu a pfi pretizeni
se automaticky vypne. Stroj vypnéte a znovu zapnéte

Pfi delim pretizeni pfepne elektronika na snizené otacky. Stroj bézi
pomalu dale, aby se rychleji ochladil. Po vypnuti a opétovném zapnuti Ize
stroj opét zatéZovat jmenovitym vykonem.

CISTENI
Elektrické naradi pravidelné Eistéte od zbytkd brouseni a ostatnich
necistot. Je nutné zvlast udrZovat v Cistoté vétraci Stérbinu.

Cisté elektrické naFadi zvySuje bezpe&nost pHi praci.

SKLADOVANI A PREPRAVA

VloZené nastroje skladujte chranéné pfed prachem v suchych
mistnostech bez pusobeni mrazu pfi konstantni teploté.

Pred skladovanim nebo pfepravou elektrického nafadi odstrarite
nastavce, aby se zabranilo poskozenim. Poskozené nastroje uz
nepouzivejte.

Elektrické nafadi pfi skladovani a pfepravé chrarite pred pfimym
slune¢nim zarenim.

UDRZBA

Pouzivat vyhradné prisluenstvi Milwaukee a nahradni dily Milwaukee.
Dily jejichz vymény nebyla popsana, nechte vyménit v autorizovaném
servisu (viz."Zaruky / Seznam servisnich mist)

V pfipadé potfeby si mizete v servisnim centru pro zakazniky nebo
pfimo od firmy Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stral3e 10,

71364 Winnenden, Némecko vyzadat schematicky nakres jednotlivych
dilu pfistroje, kdyZ uvedete typ pfistroje a Sestimistné ¢islo na vykonovém
Stitku.

/
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Pfed uvedenim do provozu si peclivé prectéte navod k
pouziti.

POZOR! VAROVANI! NEBEZPECI!

Pfed zahajenim veskerych praci na stroji vytahnout
sitovou zastrcku ze zasuvky.

PFi praci se strojem neustale nosit ochranné bryle.

Pouzivejte chranice sluchu !

PouzZivejte pfi praci vhodnou ochranou masku.

PouZivejte ochranné rukavice!

NepouZivejte silu.

Néradi vedte vZdy dvéma rukama.

Ochranny kryt nepouzivejte na fezani.

Pouze na brouseni.

Pouze na fezani.

DodrzZujte dovolenou tloustku kotouce.

PrisluSenstvi neni sou¢asti dodavky, viz program
prisluSenstvi.
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Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni se nesméji
likvidovat spole¢né s domovnim odpadem.

Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni je nutné sbirat a
likvidovat oddélené.

Pred likvidaci odstrante ze zafizeni osvétlovaci prostredky.
Informuijte se na mistnich ufadech nebo u vaseho
odborného prodejce ohledné recyklacnich dvort a
sbérnych mist.

Podle mistnich ustanoveni mohou maloobchodni prodejci
byt povinni bezplatné odebrat zpét odpadni elektricka a
elektronicka zafizeni.

Opétovnym pouZzitim a recyklaci vaSeho odpadu z
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizeni pfispivéte
ke sniZovani potfeby surovin.

Odpadni elektrickd a elektronicka zafizeni obsahuji

cenné, opétovné pouzitelné materidly, které pfi ekologické
likvidaci nemohou mit negativni U€inky na Zivotni prostredi
a vase zdravi.

Ped likvidaci pokud mozno vymazte na vaSem odpadnim
pristroji existujici osobni tdaje.

Elektricky pristroj s tfidou ochrany II.

Elektricky pfistroj, u kterého ochrana pfed zasahem el.
proudem zavisi nejen na zékladni izolaci, ale i na tom, ze
budou pouzita take dopliikova ochranna opatfeni, jakymi
jsou dvojita izolace nebo zesilena izolace.

Neexistuje Zadné zafizeni pro pfipojeni ochranného
vodice.

Smér otaceni

Otécky pfi chodu naprazdno

Napéti

Stfidavy proud

Znacka shody v Evropé

Britska znacka shody

Znacka shody na Ukrajiné

Euroasijska znacka shody




TECHNICKE UDAJE AGV 17125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE
DMS INOX
Typ Uhlova briiska Uhlové briiska Uhlové briiska
Vyrobné ¢&islo 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
Menovity prikon 1750 W 1750 W 1750 W
Otacky pri chode naprazdno 2600-11000 min! 2600-11000 min* 2000-7700 min”*
Menovitd kapacita 125mm 125 mm 125 mm
Dovolené rozmery vloZenych nastrojov, pozri tabulku na str. 8 -9
Zavit vretena M14 M14 M14
Hmotnost podra vykondvacieho predpisu EPTA 01/2014 28kg 28kg 28kg
Informécia o hluku:
Namerané hodnoty uréené v stlade s EN 62841.
V triede A posudzovana hladina hluku pristroja €ini typicky:
Hladina akustického tlaku / Kolisavost K 86,5 dB(A) 86,5 dB(A) 86,5 dB(A)
Hladina akustického vykonu / Kolisavost K 97,5dB(A) 97,5dB(A) 97,5 dB(A)
Pouzivajte ochranu sluchu!
Informécie o vibraciach: Celkové hodnoty vibracif (vektorovy stiet troch smerov)
zistené v zmysle EN 62841.
Hodnota vibraénych emisii a, / Kolisavost K
Brasenie povrchov (a, o) 9,4 mis?/1,5 mis? 9,4 mis?/ 1,5 m/s? 9,4 mis?/1,5 mis?
Brasenie brisnym papierom (a, o) 30mis?/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5mis?

U inych aplikacii, napr. pri briseni ocelovou drétenou kefou mézu vznikat vibracie inych hodnét!

N POZOR!

Urove vibracii a emisii hluku uvedend v tomto informaénom liste bola merana v stilade so $tandardizovanou skuskou uvedenou v EN 62841 a moZe sa
pouZit na porovnanie jedného néstroja s druhym. MdZe sa pouZit v predbeznom posudeni expozicie.

Deklarovana uroven vibracii a emisii hluku predstavuje hlavné aplikacie nastroja. Ak sa vSak nastroj pouziva pre rozne aplikacie, s roznym
prislusenstvom alebo s nedostatoénou Udrzbou, méZu sa vibracie a emisie hluku Iisit. To moze vyrazne zvysit Urover expozicie pocas celej pracovnej

doby.

Pri briseni tenkych kovovych plechov alebo inych velkoplo$nych Struktdr, ktoré sa fahko dostanu do kmitania, méZe vzniknut podstatne vy3Sia hladina
hluku (aZ do 15 dB), ako je uvedené. Pri tychto obrobkoch sa odpori¢a podniknit vhodné opatrenia na zvukovu izolaciu, ako napr. pouZitie tazkych,
flexibilnych izolaénych rohozi. ZvySenu hladinu hluku treba zohradnit aj pri hodnoteni rizika expozicie hluku a vybere vhodnej ochrany sluchu.

Odhad drovne expozicie vibracidm a hluku by mal tiez brat do Gvahy asy, ked je nastroj vypnuty alebo ked beZi, ale v skuto¢nosti nevykonava pracu. To

mdze vyrazne znizit Urovef expozicie pocas celej pracovnej doby.

Identifikujte dodatoéné bezpecnostné opatrenia na ochranu pracovnika obsluhy pred u¢inkami vibrécii a/alebo hluku, ako je: Udrzba nastroja a

prisluSenstva, udrzanie teplych rik, organizacia pracovnych schém.

PN VAROVANIE! Pregitate si vietky vystrazné upozomeni,
pokyny, znazornenia a Specifikacie pre toto elektrické naradie.
Zanedbanie pri dodrZiavani vystraznych upozorneni a pokynov
uvedenych v nasledujicom texte mdze mat za nasledok zasah
elektrickym pridom, sposobit poZiar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpec¢nostné pokyny starostlivo
uschovaijte na buduce pouzitie.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE UHLOVE BRUSKY

Bezpecnostné pokyny pre brusenie, brusenie brusnym papierom, pre
pracu s drétenou kefou, lestenie a rezanie:

a) Toto rucné elektrické naradie sa pouziva ako briska, ako bruska
na brisenie sklenym papierom, ako drotena kefa a ako naradie
na rezanie. ReSpektujte vSetky vystrazné upozornenia, pokyny,
obrazky a Udaje, ktoré ste dostali s tymto ruénym elektrickym
naradim.

Ak by ste nedodrzali nasledujuce pokyny, mohlo by to mat za nasledok
zasah elektrickym pridom, vznik poZziaru a/alebo vazne poranenie.

b) Toto elektrické naradie sa nesmie pouzivat’ na pracovné tkony,
ako je lestenie. Pracovné ukony, na ktoré toto naradie nie je
dimenzované, mozu byt nebezpecné a spdsobit zranenia.

c) Toto elektrické naradie sa smie prevadzkovat' len v sulade s
udajmi od vyrobcu. Nespravne pouzitie mdZe viest k strate kontroly
nad néradim a spdsobit tazké zranenia.

d) Nepouzivajte ziadne takeé prislusenstvo, ktoré nebolo vyrobcom
urcené a Specifikované Specialne pre toto ruéné elektrické
naradie.

Okolnost, Ze prisluSenstvo sa da na rucné elektrické naradie upevnit,
este neznamend, Ze to zaruéuje jeho bezpecné pouZivanie.

Pripustné otacky pracovného nastroja musia byt minimalne také
vysoké ako najvyssie otacky uvedené na elektrickom naradi.
PrisluSenstvo, ktoré sa otaca rychlejsie, sa moze zlomit a rozletiet.

f) Vonkajsi priemer a hriibka pracovného nastroja musia
zodpovedat’ rozmerovym tdajom uvedenym na ruénom
elektrickom naradi.

Nespravne dimenzované pracovné nastroje nemédzu byt dostatocne
odclonené a kontrolované.

g) Rozmery prisluSenstva musia zodpovedat’ rozmerom upnutia do
elektrického naradia. PrisluSenstvo, ktoré presne nesedi do upnutia
elektrického naradia, sa otaca nerovnomerne, vyrazne vibruje a moze
viest k strate kontroly nad naradim.

h) Nepouzivajte Ziadne poSkodené pracovné nastroje. Pred kazdym
pouzitim tohto ruéného elektrického naradia skontrolujte, ¢i nie
su pracovné nastroje, ako napr. brisne kotuce, vystrbené alebo
vylomené, ¢i nemaju brusne taniere vylomené miesta, trhliny
alebo miesta intenzivneho opotrebovania, ¢i nie sti na drétenych
kefach uvolnené alebo polamané dréty. Ked' rucné elektrické
naradie alebo pracovny nastroj spadli na zem, prekontrolujte, ¢i
nie su poSkodené, alebo pouzite nepoSkodeny pracovny nastroj.
Ked' ste prekontrolovali a upli pracovny nastroj, zabezpecte,
aby ste neboli v rovine rotujliceho nastroja, a aby sa tam ani
nenachadzali Ziadne iné osoby, ktoré st v blizkosti Vasho
pracoviska, a nechajte ru¢né elektrické naradie bezat’ jednu
minutu na maximalne obratky. Poskodené pracovné nastroje sa
oby¢ajne pocas tejto doby testovania zlomia.

e,
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Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu pouzitia
naradia pouzivajte ochranny stit na celt tvar, stit na oci alebo
ochranné okuliare. Pokial je to primerané, pouzivajte ochrannu
dychaciu masku, chranice sluchu, pracovné rukavice alebo
Specialnu zasteru, ktora Vas uchrani pred odletujicimi drobnymi
Ciastockami brusiva a obrabaného materialu.

Predovsetkym oci treba chranit pred odletujucimi cudzimi telieskami,
ktoré vznikaju pri réznom spdsobe pouzivania naradia. Ochrana

proti prachu alebo ochranna dychacia maska musia predovsetkym
odfiltrovat’ konkrétny druh prachu, ktory vznika pri danom druhu
pouzitia naradia. Ked je ¢lovek dihdiu dobu vystaveny hlasnému hluku,
mdze utrpiet stratu sluchu.

Zabezpecte, aby sa iné osoby nachadzali v bezpecnej vzdialenosti
od vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora vstipi do pracovného
dosahu naradia, musi byt vybavena osobnymi ochrannymi
pomockami.

Ulomky obrobku alebo zlomeny vioZené nastroje mézu odletiet a
sposobit poranenie 0s6b aj mimo priameho pracoviska.

Pri pracach, pri ktorych by sa mohol brusny nadstavec dostat’ do
kontaktu so zakrytymi vedeniami pod prudom, chytajte elektrické
naradie vzdy za izolované plochy. Pri kontakte s kablom pod
napétim sa mozu stat vodivymi aj kovové &asti elektrického naradia a
sposobit obsluhe zasah elektrickym pradom.

Elektrické naradie nikdy neodkladajte skor, ako sa pracovny
nastroj uplne zastavi. Otacajlci sa pracovny nastroj sa moZe dostat
do styku s odkladacou plochou, ¢im mdzete stratit kontrolu nad
elektrickym naradim.

m) Nikdy nemajte ruéné elektrické naradie zapnuté vtedy, ked' ho
prenasate na iné miesto. Nahodnym kontaktom Vasich vlasov
alebo Vasho oblecenia s rotujicim pracovnym néstrojom by sa Vam
pracovny nastroj mohol zavrtat do tela.

n) Pravidelne Cistite vetracie otvory svojho ruéného elektrického
naradia.
Ventilator motora vtahuje do telesa naradia prach a velké
nahromadenie kovového prachu by mohlo spdsobit vznik
nebezpecného zasahu elektrickym pradom.

o) Nepouzivajte toto rucné elektrické naradie v blizkosti horfavych
materialov.
Odletujuce iskry by mohli tieto materialy zapalit.

p) Nepouzivajte Ziadne také pracovné nastroje, ktoré potrebuju
chladenie kvapalinou.
Pouzivanie vody alebo inych tekutych chladiacich prostriedkov méze
mat za nasledok z&sah elektrickym pradom.

K

Spatny raz a prislusné vystrazné upozornenia

Spétny raz je nahlou reakciou naradia na vzprieceny, zaseknuty alebo
blokujuci pracovny nastroj, napriklad brisny kotug, brisny tanier, drotena
kefa a pod. Zaseknutie alebo zablokovanie vedie k nahlemu zastaveniu
rotujliceho pracovného nastroja. Takymto spésobom sa nekontrolované
rucné elektrické naradie rozkruti na zablokovanom mieste proti smeru
ot4¢ania pracovného nastroja.

Ked sa napriklad brasny kotu¢ vzprie¢i alebo zablokuje v obrobku, méze
sa hrana brusneho kotlca, ktora je zapichnuta do obrobku, zachytit v
materidli a tym sa vylomit z brisneho taniera, alebo spdsobit spatny

raz naradia. Brasny kotu¢ sa potom pohybuje smerom k osobe alebo
smerom pre¢ od nej podla toho, aky bol smer ota¢ania kotuca na mieste
zablokovania. Brisne kottce sa mozu v takomto pripade aj rozlomit.

Spétny raz je nasledkom nespravneho a chybného pouZivania ruéného
elektrického naradia. Vhodnymi preventivnymi opatreniami, ktoré
popisujeme v nasledujicom texte, mu mozno zabranit.

a) Elektrické naradie drzte pevne dvomi rukami a pripravte sa na
to, ze budete musiet’ zachytavat’ pripadny spatny naraz naradia
telom a pazami. Stale pouzivajte pridavnu rukovat’ (ak je k
dispozicii), aby ste ¢o najlepsie vyrovnali spatné narazy alebo
vykyvy toCivého momentu pri Startovani. Uskutocnite vhodné
opatrenia, aby ste vyrovnali pripadné vykyvy to¢ivého momentu alebo
spétné narazy.

b) Nikdy nedavajte ruku do blizkosti rotujuceho pracovného
nastroja.

Pri spatnom raze by Vam mohol pracovny nastroj zasiahnut ruku.

c) V pripade spatného narazu sa poziciou tela vyhnite oblasti, v
ktorej sa elektrické naradie bude pohybovat’ v pripade spatného
narazu. Pri spatnom naraze sa naradie pohybuje v protismere k smeru
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otacania brasneho telesa v momente zablokovania.

d) Mimoriadne opatrne pracujte v oblasti rohov, ostrych hran a pod.
Zabrante tomu, aby obrobok vymrstil pracovny nastroj proti Vam,
alebo aby sa v iom pracovny nastroj zablokoval.

Rotujuci pracovny néstroj ma sklon zablokovat sa v rohoch, na ostrych
hranach alebo vtedy, ked je vyhodeny. To spdsobi stratu kontroly nad
naradim alebo jeho spatny raz.

Nepouzivajte retazovy pilovy list, pilovy list na rezanie dreva
alebo ozubeny pilovy list, ako ani segmentovany diamantovy
kotu¢ s viac ako 10 mm Sirokymi Strbinami. Takéto nasadzovacie
nastroje spdsobia éasto spatny raz alebo stratu kontroly nad
elektrickym naradim.

[

Bezpecnostné pokyny k braseniu a rozbrusovaniu:

a) Pouzivajte vylucne brisne telesa Specifikované pre vase ruéné
elektrické naradie a ochranny kryt uréeny pre konkrétne zvolené
brusne teleso. Brusne teles, ktoré neboli schvalené pre dané
ruéné elektrické naradie, neméZzu byt dostatotne odclonené a nie su
bezpegné.

b) Brusne kotuce s vypuklym stredom sa musia tak namontovat’,

aby ich brisna plocha nepresahovala cez plochu okraja

ochranného krytu. Neodborne namontovany brusny kotuc, ktory
precnieva cez plochu okraja ochranného krytu, nemoze byt dostatoéne
chraneny.

Pouzivajte vzdy ochranny kryt. Ochranny kryt musi byt na

elektrickom nastroji bezpeéne pripevneny a nastaveny tak, aby

zaist'oval maximalnu mieru bezpecnosti, tzn. aby ¢o nejmensia
¢ast’ rozbrusovacieho kotuca bola smerom k obsluhe nekryta.

Ochranny kryt ma chranit obsluhu pred ulomkami a pripadnym

kontaktom s brasnym telesom.

d) Brusne telesa sa smu pouzivat’ len pre prislusnu Specifikovanu
oblast’ pouzivania. Napr.: Nikdy nesmiete brusit’ bo¢nou plochou
rezacieho kotui¢a. Rezacie kotlice st uréené na uberanie materialu
hranou kotuca. Pésobenie bocnej sily na tento kotu¢ moze spdsobit
jeho zlomenie.

e) Vzdy pouzivajte pre vybrany typ brisneho kottica nepoSkodenti
upinaciu prirubu spravneho rozmeru a tvaru. Vhodna priruba
podopiera brasny kot¢ a zniZuje nebezpecenstvo zlomenia brisneho
kotu€a. Priruby pre rezacie kotu¢e sa mozu odliSovat od prirub pre
ostatné brusne kotuce.

f) Nepouzivajte ziadne opotrebované brisne kotuce z vaésieho
rucného elektrického naradia. Brasne kottce pre vacsie ru¢né
elektrické naradie nie su dimenzované pre vy$sie obratky mensich
ruénych elektrickych naradi a mézu sa rozlomit.

g) Pri pouziti viacucelového kotuca pouzivajte vzdy spravny
ochranny kryt pre prislusny nadstavec. VV opaénom pripade nebude
ochranny kryt poskytovat' dostatotnt ochranu, o mdze viest k
vaznym zraneniam.
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Dalsie osobitné vystrazné upozornenia k rezacim kotigom

a) Vyhybaijte sa zablokovaniu rezacieho kottca alebo pouzitiu prilis
velkého pritlaku. Nevykonavajte ziadne nadmierne hiboké rezy.
Pretazenie rezacieho kotuca zvySuje jeho namahanie a nachylnost
na vzpriecenie alebo zablokovanie a tym zvySuje aj moznost vzniku
spatného razu alebo zlomenia rezacieho kottica.

b) Vyhybajte sa priestoru pred rotujucim rezacim koti¢om a za
nim. Ked pohybuijte rezacim kotti¢om v obrobku smerom od seba, v
pripade spétného razu mdze byt rutné elektrické naradie vymrstené
rotujucim kotu¢om priamo na Vas.

c) Ak sa rezaci kotuc zablokuje, alebo ak prerusite pracu, ruéné
elektrické naradie vypnite a pokojne ho drzte dovtedy, kym sa
rezaci kotu¢ uplne zastavi. Nepokusajte sa vyberat’ rezaci kotuc
z rezu vtedy, ked' este bezi, pretoze by to mohlo mat’ za nasledok
vyvolanie spatného razu. Zistite pricinu zablokovania rezacieho
kotica a odstrarite ju.

d) Nikdy nezapinajte znova ruéné elektrické naradie dovtedy,
kym sa rezaci kotu€ nachadza v obrobku. Skor ako budete
opatrne pokracovat’ v reze, pockajte, kym dosiahne rezaci kotué¢
maximalny pocet obratok. \/ opaénom pripade sa moZze rezaci koti¢
zaseknut, vysko€it z obrobku alebo vyvolat spétny raz.

e) Velké platne alebo velkorozmerné obrobky pri rezani podoprite,
aby ste znizili riziko spatného razu zablokovanim rezacieho
kotuca. Velké obrobky sa mdzu prehnit nasledkom vlastnej
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hmotnosti. Obrobok treba podopriet na oboch stranach, a to aj v
blizkosti rezu aj na hrane.

f) Budte zvlast’ opatrni pri tzv. "vreckovych rezoch" do postavenych
stien alebo do inych zle prehfadnych zén. Zapichovany rezaci
kotu€ moZe pri zarezani do plynového alebo vodovodného potrubia,
do elektrického vedenia alebo inych objektov spdsobit spatny raz.

g) Nepokusaijte sa realizovat zakrivené rezy. PretaZenie rozbrusovacieho
kotu€a zvySuje ich namahanie a robi ho neodolnym voci vzprieceniu
a zablokovaniu. Tym sa zvysi pravdepodobnost spatného razu alebo
zlomenia brusneho telieska, ¢o mdZe viest k tazkym zraneniam.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brisenie brisnym papierom:

a) Pouzivajte brusny papier vhodnej velkosti. Pri vybere brisneho
papiera sa riad'te idajmi vyrobcu. Brisny papier, ktory presahuje
prili§ cez okraj brisneho taniera, mbze sposobit rezné rany a viest k
zablokovaniu naradia, prasknutiu kottca alebo spatnému narazu.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre pracu s drotenymi kefami:

a) Prihliadnite ku skutocnosti, ze drétena kefa straca kusky drotu
aj pri beznom pouziti. Nezat'azujte preto droty prili§ velkym
pritlanym tlakom. Odletujlice kusky drétu mézu lahko prenikndt cez
tenky odev a/alebo pokozku.

b) Ak sa odporuca pouzivanie ochranného krytu, zabrarte tomu,
aby sa ochranny kryt a drotena kefa mohli dotykat’. Tanierové a
miskovité drotené kefy méZu nasledkom pritld¢ania a odstredivych sil
zvacsit svoj priemer.

DALSIE BEZPECNOSTNE A PRACOVNE POKYNY

Pri bruseni kovov dochadza k lietaniu iskier. Davajte pozor, aby neboli
ohrozené zZiadne osoby. Z dévodu nebezpecia poziaru nesmu byt v
blizkosti (oblast lietania iskier) Ziadne horlavé materialy. Nepouzivat
odsavac prachu.

Predchadzajte tomu, aby sa odletujice iskry a brusny prach dostali do
kontaktu s telom.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti beZiaceho stroja.

Ak za chodu pristroja dojde k vyraznemu kmitaniu alebo sa vyskytnu iné
nedostatky, okamzite ho vypnite. Stroj skontrolujte, aby ste zistili pricinu.

Pri extrémnych pracovnych podmienkach (napr. pri hladkom vybrusovani
kovov opernym koti€om a brusnym koti€om z vulkanfibru) sa vnitri
rucnej uhlové brisky mézu nahromadit nec€istoty. Za tychto pracovnych
podmienok je bezpodmieneéne nutné dokladne vycistit vnutorny priestor
a zbavit ho kovovych usadenin a zaradit pred brasku automaticky spina¢
v obvode diferencidlnej ochrany. Po aktivovani tohto spinac¢a sa musi
uhlova bruska zaslat do servisu na opravu.

Triesky alebo Ulomky sa nesmu odstrariovat za chodu stroja.

POUZITIE PODL’A PREDPISOV

Uhlové bruska je uréena na brisenie kovov a keramiky, rezanie kovov,
kameria a keramickych materidlov, ako aj k bruseniu s plastovym
brasnym kotti¢om a kpraci s ocelovou drotenou kefou.

Pre prislusné aplikacie sa smie pouZit iba schvalena kombinacia z
vloZeného nastroja a ochranného zariadenia. Informéacie k tomu néjdete
v tabulke ,Dovolené kombinacie vloZenych nastrojov a ochrannych
zariadeni”.

V spornom pripade sa riadtepokynmi vyrobcov prisluenstva.
Toto elektrické naradie je vhodné iba na suché obrabanie.
Tento pristroj sa smie pouZivat iba na uréeny ucel.

ZVYSKOVE RIZIKA

Dokonca ani pri riadnom pouzivani vyrobku podla predpisov sa nedaju
Uplne vylucit zvySkové rizika. Pri pouzivani mézu vznikndt nasledujice
rizika, a preto by obsluha mala dodrziavat nasledovné pokyny:
Poranenia spdsobené vibraciou.

Pristroj drzte iba za urCené drzadla a obmedzte ¢as prace a expozicie.
Zatazenie hlukom mdZe viest k poSkodeniam sluchu.

Noste ochranu sluchu a obmedzte dobu expozicie.

Poranenia o¢i spdsobené Ciastockami necistot.

Ngste vzdy ochranné okuliare, pevné dihé nohavice, rukavice a pevnu
obuv.

Vdychnutie jedovatych druhov prachu.

SIETOVA PRIPOJKA

Pripojenie len k jednofazovému striedavému pradu a len k sietovému
napatiu uvedenemu na typovom Stitku. Mozné je aj pripojenie do zasuviek
bez ochranného kontaktu, pretoZe ide o konstrukciu triedy ochrany II.
Zasuvky vo vonkajSom prostredi musia byt vybavené ochrannym
spinacom proti prudovym narazom (Fl, RCD, PRCD). Toto je inStalaény
predpis na Vase elektrické zariadenie. Venuijte prosim tomuto pozornost
pri pouZivani nasho pristroja.

Len vypnuty stroj pripajajte do zasuvky.

Z dovodu nebezpedia skratu sa do vetracich otvorov nesmu dostat
kovové predmety.

Spustanie stroja spdsobuije kratkodobé poklesy napétia. Pri nepriaznivych
stavoch siete méZe dojst k obmedzeniam inych pristrojov. Pri
impedaniciach siete niz3ich ako 0,2 Ohm by nemalo dojst k porucham.

OPIS TYPOV KOTUCOV

Typ 41 Rozbrusovaci koti¢

Typ 42 Rozbrusovaci kotu¢, zalomeny
Typ 27 Brusny kotu¢, zalomeny

Typ 65 Vejarovy brusny kotié

Typ 70 Drotena koticova kefa

Typ 80 Diamantovy rozbrusovaci kotu¢
Typ 85,86  Drotena kefa na hriec

Typ 87 Diamantovy dierovaci vrtak
Typ 90 Brusny kotu¢ na brasny papier

DOVOLENE KOMBINACIE VLOZENYCH NASTROJOV A
OCHRANNYCH ZARIADENI

Smd sa pouZivat iba nasledujlice kombinacie z vioZeného néstroja a
ochranného zariadenia:

Pouzitie VloZeny nastroj Ochranné zariadenie
Rezanie Typ kotaca (41, 42) nakov A - Veko na ochranu
pri rezani
Typ kotuca (41, 42) na A~ Veko na ochranu
murivo/betén pri rezani
Diamantovy rozbrusovaci A - Veko na ochranu
kotu¢ na kov pri rezani
Diamantovy rozbrusovaci A - Veko na ochranu
kotU€ na murivo/betdn (80)  pri rezani
Rozbrusovacie kotuce B - Veko na ochranu
na iné materidly ako kov  pri briseni
alebo murivo/betdn
Viaclcelové pouzitia  Viacucelovy rozbrusovaci A - Veko na ochranu
(kombinacie z rezania  kotuc pri rezani
a brasenia)
Vitanie dier Diamantovy dierovaci Ziadne
vrtak (87)
Drotené kefy Kotu¢ s drotenou kefou B - Veko na ochranu
(70) pri briseni
Hmcova drotend kefa Ziadne
(85, 86)
Brusenie s brisnym Vejarovy brusny kotu¢ (65) B - Veko na ochranu
papierom pri briseni
Flexibilny brisny Ziadne
prostriedok (napr. brisny
papier), ktory je drzany
flexibilnym podpornym
tanierom (90)
Kotu¢ z trdokovu (na Ziadne

brasenie inych materialov
ako kov alebo murivo/
beton)
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Rovinné brdsenie Typ kotuca 27 B - Veko na ochranu
pri braseni
Lubovolné pouzitie Vlozeny nastroj s Ziadne

priemerom do 55 mm

PRACOVNE POKYNY

Pri brusnych materialoch, ktoré maju byt vybavené koticom so zavitom,
je potrebné sa uistit, i dizka zavitu pre vreteno je dostatogna.
Rozbrusovacia a brasne kottce pouZivat a uskladiiovat vzdy podia
navodu vyrobcu.

Pri hrubovani a deleni pracovat vzdy s ochrannym krytom.

Na rezanie kamena st vodiace sane predpisom.

Brusna plocha zalomenych kotucov musi lezat minimaine 3,4 mm pod
okrajom ochranného veka.

Pred uvedenim stroja do prevadzky musi byt upinacia matica dotiahnuta.
pouzivat vzdy pridavnu rukovat.

Opracovavany obrobok musi byt pevne upnuty, pokial nedrzi vlastnou
vahou. Nikdy nevedte obrobok rukou proti kotdcu.

Hrubovacie brisenie
Nikdy nepouzivajte rozbrusovacie kottce na hrubovacie brisenie.

Pri hrubovacom briseni sa mdZe veko na ochranu pri briseni s
nasadenym vekom na ochranu pri rezani dotykat obrobku a viest k strate
kontroly nad nastrojom.

Najlepsie vysledky hrubovacieho brisenia sa dosiahnu s uhlom nabehu
od 30° do 40°. Pohybuite s elektrickym naradim s miernym tlakom
dopredu a spéat. Tym sa zabezpeci, Zze obrobok nebude prili§ hortci,
nesfarbi sa a nevzniknu Ziadne ryhy.

Rovinné brisenie s vejarovym brisnym kotiicom

Vejarovy brusny kotu¢ (prislusenstvo) umozZfiuje obrabanie vyklenutych
ploch a profilov. Vejarové brisne kotuce maju podstatne dihSiu Zivotnost,
mensiu hladinu hluku a niZSie teploty brisenia ako bezné brdsne kottce.

Rezanie kovu

Pri pouZiti veka na ochranu pri rezani pre rozbrusovanie s nalepenymi
rozbrusovacimi koticmi existuje zvySené nebezpecenstvo expozicie voci
iskram, casticiam a ulomkom kotuca, ked sa kotuc zlomi.

Pri rozbrusovani pouZivajte mierny posuv, ktory zodpoveda obrabanému
materialu. Nevyvijajte Ziadny tlak na rozbrusovaci kotd€ a elektrické
naradie nepreklapajte ani nenatacajte.

Nepokusajte sa zniZit otacky dobiehajiceho rozbrusovacieho kottica
prostrednictvom bo¢ného tlaku.

Rezanie muriva/beténu
Pri rezani muriva/betdnu sa postarajte o dostatoéné odsavanie prachu.
Noste protiprachovi masku.

Elektrické naradie sa smie pouzivat iba na rezanie/brisenie suchého
materialu.

Pri pouziti veka na ochranu pri rezani, veka na ochranu pri briseni alebo
veka na ochranu pri briseni s nasadenym vekom na ochranu pri rezani
pre rezacie a brusne prace v betdne alebo murive existuje zvysené
zatazenie prachom a zvy$ené riziko straty kontroly nad elektrickym
naradim, ¢o méZe viest k spatnému razu.

Pre rezanie kameria sa odporuca pouZitie diamantového rozbrusovacieho
kotuca.

Pri pouziti veka na ochranu pri rezani s odsavanim a vedenim rezu musi
byt dovolené odsavanie na vysatie brasneho prachu. Vhodné odsavania
prachu st dostupné u spolo¢nosti Milwaukee.

Pri rezani zvIast tvrdych materialov, ako napr. beton s vysokym podielom
$trku,, sa mdZe diamantovy rozbrusovaci kotU¢ prehriat a tym poskodit.
Toto je mozné zretelne rozpoznat na iskrach kruhového tvaru, ktoré sa
otacaju spolu s diamantovym rozbrusovacim kotic¢om.

V tomto pripade preruste pracu a diamantovy rozbrusovaci kotu¢ nechaijte
vychladnut tak, Ze elektrické naradie sa bude kratkodobo prevadzkovat s
maximalnymi otdckami a bez zataZenia.

Ked kotU€ bezi zretelne pomalSie a vznikaju iskry kruhového tvaru,
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diamantovy rozbrusovaci koti¢ sa otupil. Kratkym rezanim do
abrazivneho materialu (napr. vapencovy pieskovec) sa moze kotu¢ znova
nabrusit.

Praca s diamantovymi jadrovymi vrtakmi
Diamantové jadrové vrtaky pouZivajte iba na suchy material.

Diamantové jadrové vrtaky nenasadzuijte paralelne k obrobku. Vrtak
zavedte do obrobku Sikmo a s kruZivymi pohybmi. Takto sa dosiahne
optimélne chladenie a dihsia Zivotnost diamantového jadrového vrtaka.

Stavebno-technické pokyny

Vybrania v nosnych stenach podliehaju predpisom Specifickym pre
dan krajinu. Tieto predpisy je nutné bezpodmiene¢ne dodrziavat. Pred
zaCiatkom prac si privolajte na radu kompetentného statika, architekta
alebo stavbyveduceho.

OCHRANA PROTI OPATOVNEMU NABEHU

Spina¢ nulového napétia zabrafiuje samocinnému spusteniu stroja pri
vypadku pridu. Po obnoveni dodavky pridu je potrebné stroj vypnut a
opéat zapnut.

OBMEDZENIE NABEHOVEHO PRUDU + JEMNY NABEH

Prud pri zapnuti stroja je niekolkondsobne vy$si ako menovity prud.
Obmedzenim nabehového pridu sa vyska pradu pri zapnuti redukuije tak,
aby isti¢ (16 A, s timenim) neprerusil obvod.

Elektronicky jemny nabeh pre bezpecné ovladanie zabraruje trhavému
nabehu stroja pri zapnuti.

ELEKTRONIKA

Pri stipajucom zataZeni elektionika udrziava konstantné otacky. Stroj
je vybaveny ochranou proti pretazeniu a proti spatnému narazu a pri
pretazeni sa automaticky vypne. Stroj vypnite a znovu zapnite

Pri dih8om pretazeni prepne elektronika na redukované otacky. Stroj
zotrvava v pomalych otackach kvoli chladeniu vynutia motora. Po vypnuti
a opatovnom zapnuti je mozné so strojom dalej pracovat' v oblasti
menovitého zatazenia.

CISTENIE

Elektrické naradie pravidelne Cistite od zvySkov brisenia a ostatnych
necistot. Je nutné zvlast udrZiavat v Cistote vetraciu $trbinu.

Cisté elektrické naradie zvy3uje bezpetnost pri préci.

USKLADNENIE A PREPRAVA

VloZené nastroje skladujte chranené pred prachom v suchych
miestnostiach bez pdsobenia mrazu pri konstantnej teplote.

Pred skladovanim alebo prepravou elektrického naradia odstrarte
nadstavce, aby sa zabranilo poskodeniam. Poskodené nastroje viac
nepouzivajte.

Elektrické naradie pri skladovani a preprave chrarite pred priamym
sinenym Ziarenim.

UDRZBA

Pouzivat len Milwaukee prisluSenstvo a Milwaukee nahradné diely.
Sugiastky bez ndvodu na vymenu treba dat vymenit v jednom

z Milwaukee zékaznickych centier (vid brozdru Zaruka/Adresy
zakaznickych centier).

V pripade potreby si mdZete v servisnom centre pre zakaznikov alebo
priamo od firmy Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Nemecko, vyZiadat schematicky nakres jednotlivych
dielov pristroja pri uvedeni typu pristroja a estmiestneho &isla na
vykonovom &titku.
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Pred uvedenim do prevadzky si starostlivo precitajte
navod na pouZivanie.

POZOR! VAROVANIE! NEBEZPECENSTVO!

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

Pri préci so strojom vzdy noste ochranné okuliare.

PouZivajte ochranu sluchu!

Pri préaci nosit vhodnu ochrannii masku, aby sa nedostal
do [udského organizmu.

PouZivajte ochranné rukavice!

NepouZivajte silu.

Néradie vedte vzdy dvomi rukami.

Ochranny kryt nepouzivajte na rezanie.

Iba na brusenie.

Iba na rezanie.

Dodrziavajte dovolenu hrabku kotuca.

PrisluSenstvo - nie je su€astou Standardnej vybavy,
odporucané doplnenie z programu prisluSenstva.

C€

Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni sa nesmie
likvidovat spolu s domovym odpadom.

Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni treba
zbierat a likvidovat oddelene.

Pred likvidaciou odstrarite zo zariadeni osvetlovacie
prostriedky. Informujte sa pri miestnych Uradoch alebo u
vasho odborného predajcu ohfadom recyklanych dvorov
a zbernych miest.

Podfa miestnych ustanoveni mézu maloobchodni
predajcovia byt povinni bezplatne zobrat spat odpad z
elektrickych a elektronickych zariadeni.

Opétovnym pouZzitim a recyklaciou vasho odpadu z
elektrickych a elektronickych zariadeni prispievate k
znizovaniu potreby surovin.

Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni obsahuje
cenné, opatovne pouZitelné materialy, ktoré pri ekologickej
likvidacii nemdzu mat negativne U¢inky na Zivotné
prostredie a vase zdravie.

Pred likvidaciou podra moznosti vymazte na vasom
pouZitom pristroji existujice osobné Udaje.

Elektricky pristroj triedy ochrany II.

Elektricky pristroj, pri ktorom ochrana pred zasahom el.
prudom zavisi nie len od zakladnej izolécie, ale aj od toho,
Ze budu pouzité aj doplnkové ochranné opatrenia, akymi
su dvojita izolacia alebo zosilnena izolacia.

Neexistuje Ziadne zariadenie na pripojenie ochranného
vodica.

Smer ota¢ania

Otécky pri chode naprazdno

Napatie

Striedavy prad

Znacka zhody v Eurépe

U K Britska znacka zhody
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Znacka zhody na Ukrajine

Euroazijska znacka zhody




DANE TECHNICZNE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE
DMS INOX
Typ Szlifierka katowa Szlifierka katowa Szlifierka katowa
Numer produkeyjny 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
Znamionowa moc wyjsciowa 1750 W 1750 W 1750 W
Liczba obrotéw na biegu jatowym 2600-11000 min* 2600-11000 min" 2000-7700 min”*
Pojemno$¢ znamionowa 125 mm 125 mm 125 mm
Dopuszczalne wymiary narzedzi roboczych, patrz tabela na str. 8-9
Gwint wrzeciona roboczego M14 M14 M14
Ciezar wg procedury EPTA 01/2014 28kg 28kg 28kg
Informacja dotyczaca szuméw: Zmierzone wartosci wyznaczono
zgodnie z normg EN 62841.
Poziom szuméw urzadzenia oszacowany jako A wynosi typowo:
Poziom ci$nienia akustycznego / Niepewno$¢ K 86,5dB(A) 86,5 dB(A) 86,5 dB(A)
Poziom mocy akustycznej / Niepewnos¢ K 97,5dB(A) 97,5 dB(A) 97,5 dB(A)
Nalezy uzywa¢ ochroniaczy uszu!
Informacje dotyczace wibracji: Wartosci faczne drgan (suma wektorowa
trzech kierunkéw) wyznaczone zgodnie z normg EN 62841.
Warto$¢ emisji drgan a, / Niepewnos¢ K
Szlifowanie powierzchni (a, o) 9,4 mis?/1,5 m/s? 9,4 mis?/ 1,5 m/s? 9,4 m/s?/1,5m/s?
Szlifowanie papierem Sciernym (a, o) 30m/s?’/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5 mis? 3,0m/s?/ 1,5 mis?

W przypadku innych zastosowan, takich jak na szlifowanie za pomoca szczotki z drutu stalowego, moga wynikna¢ inne wartosci wibracji!

FN OSTRZEZENIE!

Poziom drgan i emisji hatasu podany w niniejszej instrukcji zmierzono zgodnie ze standardowa metodg badania wg EN 62841 i mozna jg wykorzysta¢ do
poréwnania narzedzia z innym narzedziem. Mozna go wykorzysta¢ przy wstepnej ocenie narazenia.

Deklarowany poziom emisji drgan i hatasu reprezentuje glowne zastosowania narzedzia. Jesli jednak narzedzie jest uzywane do réznych zastosowan, z
réznymi akcesoriami lub w przypadku nieprawidtowej konserwacji, emisja drgan i hatasu moze sig rézni¢. Moze to znacznie zwiekszy¢ poziom narazenia

w cafym okresie eksploatacji narzedzia.

Szlifowanie cienkich blach lub innych struktur o duzych powierzchniach, ktdre tatwo wpadajg w wibracje, moze powodowac znacznie wyzszy poziom
ci$nienia akustycznego (do 15 dB) niz wskazany w specyfikacji. W przypadku obrabiania tego typu przedmiotéw wskazane jest podjecie odpowiednich
dziatan w zakresie izolacji akustycznej, takich jak zastosowanie cigzkich, elastycznych mat izolacyjnych. Zwigkszony poziom cinienia akustycznego
nalezy réwniez uwzglednic w trakcie dokonywania oceny ryzyka narazenia na hatas oraz przy doborze odpowiedniej ochrony stuchu.

Oszacowanie poziomu narazenia na wibracje i hatas powinno réwniez uwzgledniac czasy, kiedy narzedzie jest wytaczone lub kiedy jest wigczone, ale
nie pracuje. Moze to znacznie obnizy¢ poziom ekspozycji w calym okresie eksploatacji narzedzia.

Nalezy zidentyfikowa¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony operatora przed skutkami wibracji ilub hatasu, takie jak: utrzymywanie
narzedzia i akcesoridw w nienagannym stanie, utrzymywanie ciepta rak, organizacja pracy.

I\ OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa, instrukcje, opisy i specyfikacje dotyczace tego
elektronarzedzia. Zaniedbania w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek
moga spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.
Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i wskazowki
bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIEREK KATOWYCH

Wspdlne wskazowki ostrzegawcze dotyczace szlifownia, szlifowania
oktadzing $cierna, prac z uzyciem szczotek drucianych, polerowania
i przecinania $ciernica:

a) Elektronarzedzie nalezy uzywac jako szlifierki, szlifierki z uzyciem
okfadziny sciernej, szczotki drucianej i przecinania $ciernica. .
Nalezy przestrzegac¢ wszystkich wskazowek ostrzegawczych,
przepisow, opisow i danych, ktére otrzymali Panstwo wraz z
elektronarzedziem.

Jesli nie beda przestrzegane nastepujace przepisy, moze dojs¢ do
porazenia pradem, pozaru i/lub ciezkich obrazen ciata.

b) Z tego elektronarzedzia nie nalezy korzysta¢ do takich czynnosci,
jak polerowanie. Czynnosci, do ktorych narzedzie to nie jest
przeznaczone, moga wigzac si¢ z zagrozeniami i prowadzi¢ do
obrazen ciata.

c) Z elektronarzedzia mozna korzysta¢ wytacznie w sposob
prawidtowy i zgodny ze wskazéwkami producenta. Niewtasciwe
uzytkowanie moze spowodowac utrate kontroli i powazne obrazenia
ciata.

d) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany i
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wskazany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia.
Fakt, ze osprzet daje sie zamontowa¢ do elektronarzedzia, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.

e) Dopuszczalna liczba obrotéw osprzetu musi by¢ przynajmniej tak
wysoka, jak maksymalna liczba obrotéw podana na urzadzeniu
elektrycznym.

Osprzet, ktory obraca sig szybciej niz jest to dozwolone, moze pgkna¢
i zostac cisniety w powietrze.

f) Srednica zewnetrzna i grubosé narzedzia roboczego musza
odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o niewtasciwych wymiarach nie moga by¢
wystarczajgco ostoniete lub kontrolowane.

g) Wymiary dodatkowej nasadki musza by¢ zgodne z wymiarami
montazowymi elektronarzedzia. Akcesorium, ktére nie pasuje
dokfadnie do uchwytu elektronarzedzia, obraca sig nieréwnomiernie,
mocno wibruje i moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem.

h) W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac
oprzyrzadowanie, np. $ciernice pod katem odpryskéw i pekniec,
talerze szlifierskie pod katem pekniec, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub ztamanych drutéw.

W razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego,

nalezy sprawdzic¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢
innego, nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie zostato
sprawdzone i umocowane, elektronarzedzie nalezy wtaczy¢ na
minute na najwyzsze obroty, zwracajac przy tym uwage, by osoba
obstugujaca i osoby postronne znajdujace si¢ w poblizu, znalazty
sie poza strefa obracajacego sie narzedzia. Uszkodzone narzedzia
tamig sie najczesciej w tym czasie probnym.
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Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronna pokrywajaca cata
twarz, ochrong oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby
nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha, chroniacego przed matymi
czastkami $cieranego i obrabianego materiatu.

Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna
drég oddechowych muszg filtrowac¢ powstajacy podczas pracy pyt.
Oddziatywanie hafasu przez diuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaly si¢ w bezpiecznej
odlegtosci od strefy zasiggu elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje
sie w poblizu pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac
osobistego wyposazenia ochronnego.

Odtamki obrabianego przedmiotu lub peknigte narzedzia robocze
moga odpryskiwa¢ i spowodowa¢ obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg zasiegu.

Podczas prac, przy ktérych nasadka szlifierska moze mie¢
kontakt z ukrytymi przewodami przewodzacymi prad, zawsze
nalezy trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
chwytajace. W przypadku kontaktu z kablem pod napieciem
elektrycznym, napiecie mogg réwniez przewodzi¢ metalowe czesci
elektronarzedzia, doprowadzajac w ten sposéb do porazenia pradem
operatora.

Nigdy nie odktada¢ urzadzenia zanim obrotowy osprzet tnacy
catkowicie sig nie zatrzyma. Obracajgce sie narzedzia mogtyby
nawigza¢ kontakt z powierzchnig, na ktdrg zostaty odtozone, przez co
operator mdgtby straci¢ kontrole nad urzadzeniem.

m) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego si¢ w ruchu.
Przypadkowy kontakt ubrania z obracajacym sie narzedziem roboczym
moze spowodowac jego wciggnigcie i wwiercenie si¢ narzedzia
roboczego w ciato osoby obstugujace;.

n) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia.

Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie
pylu metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

o) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
fatwopalnych.
Iskry moga spowodowac ich zapton.

p) Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja ptynnych srodkow
chtodzacych.
Uzycie wody lub innych ptynnych $rodkéw chtodzacych moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem.
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Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczenstwa

Odrzut jest nagtg reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajgcego si¢ narzedzia, takiego jak $ciernica, talerz
szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajacego si¢ narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpnigte w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sig lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie,
zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze sie zablokowac i
spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch $ciernicy (w kierunku
osoby obstugujacej lub od nieuzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu
$ciernicy w miejscu zablokowania. Oprdcz tego $ciernice moga sie
réwniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych ponizej
odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy trzymaé¢ mocno obiema rekami,
poniewaz przez caly czas w trakcie pracy korpus i ramiona
beda przyjmowaly na siebie odrzut. Zawsze nalezy uzywac
dodatkowego uchwytu (jezeli jest dostepny), aby jak najlepiej
skompensowac odrzut lub wahania momentu obrotowego
podczas rozruchu. Nalezy podja¢ odpowiednie $rodki ostroznosci,
aby skompensowa¢ wahania momentu obrotowego lub odrzut.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych si¢ narzedzi
roboczych.
Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zrani¢ reke.

c) Nie nalezy umieszczac ciata w obszarze, w ktorym
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elektronarzedzie przemiesci si¢ w przypadku odrzutu. W
przypadku odrzutu narzedzie porusza sig w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotéw $ciernicy w momencie zakleszczenia.

d) Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie
itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze zostaty odbite
lub by sie one zablokowaty.

Obracajace sie narzedzie robocze jest bardziej podatne na
zakleszczenie przy obrdbce katow, ostrych krawedzi lub gdy zostanie
odbite. Moze to stac sie przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.

e) Nie stosowac brzeszczotow do pit taicuchowych ani zebatych ani
segmentowych tarcz diamentowych o odstepach wigkszych niz
10 mm. Takie narzedzia powodujg czesto odrzut lub utrate kontroli na
narzedziem.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania i przecinania:

a) Nalezy uzywac wytacznie sciernicy wskazanej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej sciernicy.
Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego elektronarzedzia nie
moga by¢ wystarczajaco ostoniete i nie sg wystarczajgco bezpieczne.

b) Odgiete Sciernice nalezy zamontowac tak, aby ich powierzchnia
szlifierska nie wystawata poza obrzeze ostony. Nieprawidiowo
zamontowana $ciernica, ktdra wystaje poza obrzeze osfony nie moze
by¢ wystarczajgco ostonieta.

c) Zawsze stosowac ostony. Ostona winna by¢ zawsze pewnie
zamocowana na elektronarzedziu i tak ustawiona, aby mozna
byto zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo, tzn. aby mozliwie
jak najmniejsza czes¢ tarczy tnacej byta odstonigta od strony
obstugujacego. Ostona winna chroni¢ obstugujacego przed
odtamkami i przed przypadkowym zetknigciem si¢ ze Sciernica.

d) Sciernic mozna uzywac tylko do prac dla nich wskazanych.
Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczna powierzchnia sciernicy
tarczowej do cigcia. Tarczowe $ciernice tnace przeznaczone sq
do usuwania materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te
$ciernice moze je ztlamag.

e) Do wybranej sciernicy nalezy uzywac zawsze nieuszkodzonych
kotnierzy mocujacych o prawidtowej wielkosci i ksztatcie.
Odpowiednie kolnierze podpierajg $ciemice i zmniejszajg tym samym
niebezpieczenstwo jej ztamania sig. Kolnierze do sciernic tngcych
moga rézni¢ sig od kotnierzy przeznaczonych do innych $ciernic.

f) Nie nalezy uzywac zuzytych sciernic z wigkszych elektronarzedzi.
Sciernice do wigkszych elektronarzedzi nie sg zaprojektowane
dla wyzszej liczby obrotéw, ktéra jest charakterystyka mniejszych
elektronarzedzi i mogg sie dlatego ztamac.

g) Uzywajac uniwersalnych tarcz nalezy zawsze stosowac pokrywe
ochronna odpowiednig do danego zastosowania. Nieodpowiednia
pokrywa ochronna nie zapewni wystarczajacej ochrony, co moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen.

Dodatkowe szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla przecinania

$ciernica

a) Nalezy unikac zablokowania sig tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gigbokich cig¢.
Przecigzenie tarczy tnacej podwyzsza jej obciazenie i jej sktonnos¢ do
zakleszczenia sug lub zablokowania i tym samym mozliwo$¢ odrzutu
lub ztamania sig tarczy.

b) Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajaca si¢ tarcza tnaca.
Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym przedmiocie w kierunku
od siebie, moze spowodowag, iz w razie odrzutu, elektronarzedzie
odskoczy wraz z obracajgca sie tarczg bezposrednio w kierunku
uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia sig tarczy tnacej lub przerwy w pracy,
elektronarzedzie nalezy wylaczy¢ i odczekac, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nigdy nie nalezy probowa¢ wyciaga¢ poruszajacej
si¢ jeszcze tarczy z miejsca cigcia, gdyz moze to wywota¢ odrzut.
Nalezy wykry¢ i usuna¢ przyczyne zakleszczenia sie.
Nie wiacza¢ ponownie elektronarzedzia, dopoki znajduje sie ono
w materiale. Przed kontynuacja cigcia, tarcza tnaca powinna
osiggna¢ swoja petng predkosc obrotowa. W przeciwnym wypadku
$ciernica moze sig zaczepic, wyskoczy¢ z przedmiotu obrabianego lub
spowodowac odrzut.
e) Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprzec, aby
zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez zakleszczona
tarcze. Duze przedmioty mogg sie ugia¢ pod ciezarem wiasnym.
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Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z obydwu stron, zaréwno w
poblizu linii cigcia jak i przy krawedzi.

f) Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznos$¢ przy wykonywaniu
"cie¢ dogtebnych" w istniejacych scianach lub w innych
niewidocznych obszarach. Wglebiajaca sie w materiat tarcza thaca
moze spowodowac odrzut narzedzia po natrafieniu na przewody
gazowe, wodociggowe, przewody elektryczne lub inne przedmioty.

g) Nie nalezy podejmowac préb wykonania zakrzywionych cieg.
Przecigzenie tarczy tngcej zwieksza jej naprezenia i czyni jg podatng
na zakleszczenie lub zablokowanie. Zwigksza to prawdopodobienstwo
odrzutu lub peknigcia tarczy szlifierskiej, co moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania papierem

$ciernym:

a) Nalezy uzywac papieru $ciernego w odpowiedniej gramaturze.
Przy wyborze papieru $ciernego nalezy postgpowac zgodnie ze
wskazowkami producenta. Papier $cierny wystajacy zbyt daleko
poza pad szlifierski moze powodowac skaleczenia i prowadzi¢ do
zakleszczenia sig narzedzia, peknigcia tarczy lub odrzutéw.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem
szczotek drucianych:

a) Nalezy pamietac, iz szczotka druciana gubi kawatki drutu podczas
normalnego uzytkowania. Nie nalezy przecigza¢ drutéw zbyt
duzym dociskiem. Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebi¢ si¢ przez cienkie ubranie i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec kontaktowi
szczotki z ostona. Srednica szczotek do talerzy i garnkéw moze sie
zwiekszy¢ przez site nacisku i sity odsrodkowe.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA | INSTRUKCJE
ROBOCZE

Przy szlifowaniu metali powstajg iskry. Nie narazac¢ na niebezpieczenstwo
zadnych os6b. Ze wzgledu na zagrozenie pozarowe w poblizu miejsca
pracy (w strefie wyrzucania iskier) nie powinny sie znajdowa¢ materiaty
palne. Nie stosowac odpylaczy.

Zapobiegaé, aby odpryskujace iskry i pyt szlifierski nie byly kierowane

na ciato.

Podczas pracy strugarki nie zbliza¢ si¢ do strefy niebezpiecznej.

Natychmiast wytaczyc¢ elektronarzedzie w przypadku wystgpienia
znacznych drgan lub w przypadku stwierdzenia innych usterek. Sprawdzi¢
urzadzenie w celu ustalenia przyczyny.

W przypadku ekstremalnych warunkéw zastosowania (na przyktad
przy szlifowaniu do gtadkosci metali za pomocg talerzy oporowych oraz
krazkow $ciernych z fibry) moze dojs¢ do silnego zanieczyszczenia
wnetrza szlifierki recznej z koncowka katowa. W takich warunkach
zastosowania konieczne jest pilnie doktadne oczyszczenie wnetrza

z osadéw metalu oraz dotgczenie wytgcznika ochronnego pradu
uszkodzeniowego (Fl). Po zadziataniu wytgcznika ochronnego FI
maszyna musi zosta¢ odestana do naprawy.

Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno usuwacé trocin ani drzazg.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Szlifierka katowa jest przeznaczona do szlifowania materiatéw z metalu i
ceramiki, ciecia metalu, kamienia i materiatow ceramicznych, a takze do
szlifowania i czyszczenia szczotka druciang.

W ramach poszczegdlnych zastosowan mozna korzysta¢ tylko

z zatwierdzonych kombinacji narzedzia roboczego i urzadzenia
ochronnego. Informacje na ten temat mozna znalez¢ w tabeli ,Dozwolone
kombinacje narzedzia roboczego i urzadzenia ochronnego”.

W razie watpliwosci przestrzega¢ wskazéwekproducenta osprzgtu.
Elektronarzedzie nadaje sie tylko do obrébki na sucho.

Nie nalezy uzywaé tego produktu w zaden inny sposob, niz ten okreslony
jako normalny sposdb uzytkowania.

RYZYKA RESZTKOWE

Nawet przy wiasciwym uzytkowaniu produktu nie mozna catkowicie
wykluczy¢ zagrozen resztkowych. W przypadku stosowania moga
wystapi¢ nastepujace zagrozenia, dlatego tez operator winien zwracaé
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uwage na nastepujace aspekty:

+ Obrazenia spowodowane przez wibracje.
Urzadzenie nalezy trzymac za przeznaczony w tym celu uchwyt i
ograniczac czas pracy i czas ekspozycji.

+ Ucigzliwo$¢ akustyczna moze prowadzi¢ do uszkodzen stuchu.
Nalezy mie¢ na sobie nauszniki i ograniczac czas trwania ekspozycji.

+ Obrazenia oczu spowodowane przez czastki brudu.
Nalezy zawsze mie¢ na sobie okulary ochronne, solidne dtugie spodnie,
rekawice i solidne buty robocze.

+ Wdychanie toksycznego pytu.

PODLACZENIE DO SIECI

Nalezy podtaczac tylko do jednofazowego pradu zmiennego i tylko do
napiecia sieciowego podanego na tabliczce znamionowej. Mozliwe jest
rowniez podtgczenie do gniazdek bez uziemienia, poniewaz konstrukcja
wyposazona jest w stopien ochrony |I.

Urzadzenia pracujgce w wielu réznych miejscach, w tym poza
pomieszczeniami zamknigtymi, nalezy podtgcza¢ poprzez ochronny (Fl,
RCD, PRCD) wytacznik udarowy.

Elektronarzedzie mozna podtgcza¢ do gniazdka sieciowego tylko wtedy,
kiedy jest wytaczone.

Nie dopuszczac do przedostawania sig czesci metalowych do szczelin
powietrznych - niebezpieczenstwo zwarcia!

Nagty wzrost natezenia pradu powoduje krétkotrwaty spadek napiecia.
Przy niekorzystnych warunkach zasilania moze mie¢ to wptyw na inne
urzadzenia. Jesli impedancja systemu zasilania jest mniejsza niz 0,2
Ohm, wystapienie zaktécen jest mato prawdopodobne

OPIS TYPOW TARCZY

Typ 41 Tarcza do cigcia

Typ 42 Tarcza do cigcia, zagieta

Typ 27 Tarcza szlifierska, zagieta

Typ 65 Sciernica tarczowa wachlarzowa

Typ 70 Szczotka tarczowa

Typ 80 Tarcza do cigcia diamentowa

Typ 85, 86 Szczotka druciana garnkowa

Typ 87 Otwornica diamentowa

Typ 90 Tarcza szlifierska z papieru $ciernego

DOZWOLONE KOMBINACJE NARZEDZIA ROBOCZEGO |
URZADZENIA OCHRONNEGO

Dozwolone jest stosowanie wytgcznie nastepujacych kombinacii
narzedzia roboczego i urzadzenia ochronnego:

Zastosowanie Narzedzie robocze Urzadzenie ochronne
Ciecie Typ tarczy (41, 42) do A- ostona do ciecia
metalu
Typ tarczy (41, 42) do A-ostona do cigcia
muru/betonu
Diamentowa tarcza tngca A - ostona do cigcia
do metalu
Diamentowa tarcza tngca A - ostona do cigcia
do muru/betonu (80)
Tarcze tnace do B - ostona do
materiatow innych niz szlifowania
metal lub mur/beton
Wielofunkcyjne Wielofunkcyjna tarcza A-ostona do cigcia
zastosowania tnaca
(potaczenie ciecia i
szlifowania)
Wiercenie otworéw Otwornica diamentowa Brak
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Szczotki druciane Tarcza szczotki drucianej B — ostona do
(70) szlifowania
Szczotka druciana Brak
gamnkowa (85, 86)
Szlifowanie papierem  Sciernica tarczowa B - ostona do
$ciernym wachlarzowa (65) szlifowania
Elastyczny materiat Brak
szlifierski (np. papier
Scierny) przytrzymywany
przez elastyczng
podktadke (90)
Tarcza weglikowa (do Brak
szlifowania materiatow
innych niz metal lub mur/
beton)
Szlifowanie Typ tarczy 27 B - ostona do
powierzchni czotowych szlifowania
przedmiotu
Dowolne zastosowanie ~ Narzedzie robocze o Brak
$rednicy do 55 mm

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYTKOWANIA

W przypadku elektronarzedzi, ktore majg wspétpracowac z tarczg z
otworem gwintowanym nalezy sprawdzi¢ czy diugo$¢ gwintu w tarczy
odpowiada diugosci wrzeciona.

Tarcze szlifierskie i tnace nalezy zawsze stosowac i przechowywac¢
zgodnie z zaleceniami producenta.

Przy obrébce zgrubnej i przecinaniu nalezy zawsze uzywac ostony na
twarz.

Do przecinania kamienia wskazane jest uzycie stopy prowadzacej!

Powierzchnia szlifowania zagietych tarcz musi znajdowac sie co najmniej
3,4 mm ponizej krawedzi osfony.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy dokrecic nakretke regulacyjna.
Postugiwac sie zawsze uchwytem dodatkowym.

Jesli cigzar wlasny obrabianego przedmiotu nie pozwala jego
unieruchomienie, to nalezy go zamocowaé. W zadnym wypadku nie
wolno przedmiotu obrabianego prowadzi¢ wzgledem tarczy.

Szlifowanie zgrubne
Nigdy nie uzywaé tarcz tnacych do szlifowania zgrubnego.

Podczas szlifowania zgrubnego pokrywa ochronna do szlifowania z
zamontowang pokrywa ochronng do cigcia moze dotkng¢ obrabiany
przedmiot, powodujac utrate kontroli nad narzedziem.

Najlepsze wyniki szlifowania zgrubnego uzyskuie sie przy kacie natarcia
od 30° do 40°. Poruszaj elektronarzedziem do przodu i do tylu z
umiarkowanym naciskiem. Gwarantuje to, ze obrabiany przedmiot nie
bedzie zbyt goracy, odbarwiony ani porysowany.

Szlifowanie powierzchni czotowych przedmiotu za pomoca Sciernicy
tarczowej wachlarzowe;j

Sciernica tarczowa wachlarzowa (akcesorium) umozliwia obrébke
zakrzywionych powierzchni i profili. Sciernice tarczowe wachlarzowe
wykazujg si¢ znacznie dtuzsza zywotnoscia, nizszym poziomem hatasu i
nizszg temperaturg szlifowania niz konwencjonalne tarcze szlifierskie.

Cigcie metalu

W przypadku stosowania ostony do ciecia do szlifowania z uzyciem tarcz
do cigcia ze spoiwem, istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na iskry,
czastki state i odtamki tarczy w przypadku jej pekniecia.

Podczas szlifowania nalezy stosowa¢ umiarkowang predko$é posuwu,
odpowiednio dostosowang do obrabianego materiatu. Nie nalezy
wywiera¢ nacisku na tarcze tnaca i nie przechyla¢ ani nie obraca¢
elektronarzedzia.

Nie nalezy prébowac zmniejsza¢ predkosci pracujacej tarczy tnacej
poprzez wywieranie nacisku bocznego.
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Cigcie mur/beton

Podczas cigcia muru/betonu nalezy zatroszczy¢ sig o odpowiednie
odsysanie pytu.

Zatozy¢ maske przeciwpytowa.

Z elektronarzedzia mozna korzystac¢ wytacznie do cigcia/szlifowania
suchego materiatu.

Podczas stosowania ostony do ciecia, ostony do szlifowania lub ostony do
szlifowania z dotgczong ostong do ciecia do ciecia i szlifowania w betonie
lub murze wystepuje zwigkszone obcigzenie pylem i zwigkszone ryzyko
utraty kontroli nad elektronarzedziem, co moze prowadzi¢ do odrzutu.

Do cigcia kamienia zaleca sie stosowanie diamentowej tarczy tnacej.

W przypadku korzystania z ostony do cigcia z odsysaniem pytu i
prowadnicg do ciecia, system odciaggowy musi by¢ zatwierdzony do
odsysania pytu kamiennego. Milwaukee posiada w ofercie odpowiednie
urzadzenia do odsysania.

Podczas cigcia szczegolnie twardych materiatow, takich jak beton z duzg
zawartoscig zwiru, diamentowa tarcza tngca moze si¢ przegrza¢ i w

rezultacie ulec uszkodzeniu. Zagrozenie to mozna to wyraznie rozpoznac
po okragtych iskrach, ktére obracajg sie wraz z diamentowa tarcza tnaca.

W takim przypadku nalezy przerwa¢ prace i odczekac, az diamentowa
tarcza tnaca ostygnie, poprzez uruchomienie urzadzenia na krétko z
maksymalng predkoscig obrotowg i bez obcigzenia.

Jedli tarcza pracuje znacznie wolniej i pojawiajg sie okragte iskry, oznacza
to, iz diamentowa tarcza tnaca stepita sig. Tarcze mozna ponownie
naostrzy¢ poprzez krétkie ciecie w materiale $ciernym (np. cegle
wapienno-piaskowej).

Praca z diamentowymi wierttami rdzeniowymi

Diamentowych wiertet rdzeniowych nalezy uzywa¢ wytacznie do suchego
materiatu.

Nie ustawia¢ diamentowego wiertta rdzeniowego réwnolegle do
obrabianego przedmiotu. Wprowadzi¢ wiertto w obrabiany przedmiot pod
katem poprzez wykonywanie ruchéw okreznych. Zapewnia to optymalne
chtodzenie i diuzszg zywotno$¢ diamentowego wiertta rdzeniowego.

Informacje techniczne dotyczace budynku

Wneki w $cianach nosnych podlegajg przepisom obowigzujgcym w
danym kraju. Nalezy przez caly czas przestrzegaé tych przepiséw. Przed
rozpoczeciem prac nalezy skonsultowac sie z odpowiednim inzynierem
budowlanym, architektem lub kierownikiem budowy.

ZABEZPIECZENIE PRZED PONOWNYM URUCHOMIENIEM

Lacznik dziatajacy przy napieciu zerowym zapobiega uruchomieniu si¢
narzedzia po przerwie w doptywie energii elektrycznej. Przy podejmowaniu
pracy na nowo nalezy wytaczy¢ urzadzenie i wigczy¢ je ponownie.

OGRANICZENIE PRADU + LAGODNEGO ROZRUCHU

Prad wigczania jest wiekszg czescig mocy znamionowej narzedzia. Przez
ograniczenie pradu prad wigczania jest o tyle zredukowany, ze nie jest
uaktywniony bezpiecznik (16 A).

Bezpieczna obstuga dzieki elektronicznej funkcji tagodnego rozruchu
zapobiegajaca szarpinigciom.

UKLAD ELEKTRONICZNY

Whbudowany uktad elektroniczny zapewnia statg predkosc, nawet przy
zwigkszonym obcigzeniu. Urzadzenie posiada funkcje zabezpieczajacg
przed przecigzeniem i odrzutem i zatrzymuije sig przy okreslonym
przecigzeniu. Maszyne wytaczy¢ i wiaczy¢ z powrotem.

W przypadku diuzszego okresu przecigzenia nastepuje elektroniczne
zmniejszenie predkosci. Urzadzenie pracuje wolniej do momentu
ochtodzenia uzwojenia silnika. Po wytgczeniu i ponownym wigczeniu
mozliwa jest dalsza praca elektronarzedzia przy obcigzeniu znamionowym.

CZYSZCZENIE

Nalezy regularnie czysci¢ elektronarzedzie w celu usunigcia pozostatosci
po szlifowaniu i innych zabrudzen. W czystosci nalezy utrzymywac
zwlaszcza szczeliny wentylacyjne.

Czyste elektronarzedzia zwigkszajg bezpieczenstwo pracy.
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PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Narzedzia robocze nalezy przechowywaé w suchym, zabezpieczonym
przed mrozem pomieszczeniu o statej temperaturze, chroniac je przed
kurzem.

Przed schowaniem lub transportem elektronarzedzia nalezy wyja¢
nasadki, aby zapobiec jego uszkodzeniu. Nie uzywa¢ uszkodzonych
narzedzi.

Podczas przechowywania i transportu nalezy chroni¢ elektronarzedzia
przed bezpo$rednim dziataniem promieni stonecznych.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Uzywac tylko i wytacznie wyposazenia dodatkowego Milwaukee i czesci
zamiennych Milwaukee. Gdyby trzeba byto wymieni¢ czesci, ktdre nie
zostaly opisane, nalezy skontaktowaé si¢ z przedstawicielem serwisu
Milwaukee (patrz wykaz adreséw punktdw ustugowych/gwarancyjnych).

W razie potrzeby mozna zaméwié rysunek urzadzenia w roztozeniu na
czesci podajac typ maszyny oraz szesciopozycyjny numer na tabliczce
znamionowej w Punkcie Obstugi Klienta lub bezposrednio w firmie
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden,
Germany.

Przed uruchomieniem nalezy starannie przeczyta¢
instrukcje uzytkowania.

UWAGA! OSTRZEZENIE! NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z
elektronarzedziem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Nalezy uzywa¢ ochroniaczy uszu!

Nosi¢ odpowiednig maske przeciwpytowa.

Nosi¢ rekawice ochronne!

Nie uzywac sity.

Narzedzie nalezy zawsze prowadzi¢ obiema rekami.

Nie nalezy korzystac z pokrywy ochronnej w trakcie prac
zwigzanych z cigciem.

Tylko do szlifowania.

Tylko do ciecia.

C POLSKI
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Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnej grubosci tarczy.

Wyposazenie dodatkowe dostgpne osobno.

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢
usuwany razem z odpadami pochodzacymi z gospodarstw
domowych.

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nalezy gromadzi¢
i usuwac oddzielnie.

Przed utylizacjg nalezy usung¢ zrédta $wiatta z urzadzen.
Prosze zasiggna¢ informacji o centrach recyklingowych

i punktach zbiorczych u wtadz lokalnych lub u
wyspecjalizowanego dostawcy.

W zaleznosci od lokalnych przepisow, sprzedawcy
detaliczni moga by¢ zobowigzani do bezptatnego odbioru
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego.
Poprzez ponowne wykorzystanie i recykling zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego pomagamy
zmniejszac zapotrzebowanie na surowce.

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera cenne
materiaty nadajace si¢ do recyklingu, ktére moga mie¢
negatywny wptyw na srodowisko naturalne i zdrowie
uzytkownika, jesli nie zostang zutylizowane w sposéb
przyjazny dla Srodowiska.

Przed utylizacjg zuzytego sprzetu nalezy usunaé¢ wszelkie
zamieszczone na nim dane osobowe.

Elektronarzedzie klasy ochrony II.

Elektronarzedzie, w ktérym zabezpieczenie przed
porazeniem pradowym zalezy nie tylko od izolacji
podstawowej, lecz rowniez od tego, czy zostaty
zastosowane dodatkowe $rodki ochrony, takie jak: izolacja
podwdjna lub izolacja wzmocniona.

Nie ma zadnego urzadzenia do podtgczenia przewodu
ochronnego.

Kierunek obrotow

Liczba obrotéw na biegu jatowym

Napiecie

Prad przemienny

Europejski znak zgodnosci

Brytyjski znak potwierdzajacy zgodno$é

Ukrainski Certyfikat Zgodnosci

Znak zgodnosci EurAsian




MUSZAKI ADATOK AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE AGV 17-125 XE
DMS INOX
Felépités Sarokcsiszold Sarokcsiszold Sarokcsiszold
Gyartasi szam 4870 06 01 XXXXXX MJJJJ 4769 98 01 XXXXXX MJJJJ 4769 74 01 XXXXXX MJJJJ
Névleges teljesitményfelvétel 1750 W 1750 W 1750 W
Uresjarati fordulatszam 2600-11000 min! 2600-11000 min* 2000-7700 min”*
Névleges kapacitas 125 mm 125 mm 125 mm
Az alkalmazott szerszamok megengedett méretei, lasd a tablazatot a 8-9. oldalon.
Tengelymenet M14 M14 M14
Suly a 01/2014EPTA-eljaras szerint 28kg 28kg 28kg
Zajinformacio:
Akozolt értékek megfelelnek az EN 62841 szabvanynak.
A kész(ilék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomas szint / K bizonytalanséag 86,5 dB(A) 86,5 dB(A) 86,5 dB(A)
Hangteljesitmény szint / K bizonytalansag 97,5dB(A) 97,5dB(A) 97,5dB(A)
Hallasvédé eszkoz hasznalata ajanlott!
Vibrécié-informaciok: Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektoridlis dsszege) az
EN 62841.-nek megfeleléen meghatérozva.
a, rezegésemisszio érték / K bizonytalansag
Felliletcsiszolas (a, o) 9,4 mis?/1,5 mis? 9,4 mis?/ 1,5 m/s? 9,4 mis?/1,5 mis?
Homokpapiros csiszolas (a, ) 30mis?/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5m/s? 3,0m/s?/1,5mis?

Mas alkalmazas, pl. acél drétkefével végzett csiszolas esetén mas vibracios értékek adodhatnak!

FN FIGYELMEZTETES!

Az adatlapon feltiintetett rezgés- és zajkibocsatasi szint mérésére az EN 62841 szabvanyos vizsgalati mddszere alapjan kertilt sor, és a kapott értékek
az egyes szerszamok 6sszehasonlitdsara hasznalhatok. Az értékek az expozicid eldzetes értékelésében hasznalhatok.

Afeltiintetett rezgés- és zajkibocsatasi szint a szerszam fébb alkalmazasait tikrézi. Mindazonaltal, ha a szerszamot killonbdz6 alkalmazasokra, eltérd
tartozékokkal hasznaljak, illetve a szerszam nincs megfeleléen karbantartva, a rezgés- és zajkibocsatasi szint eltéré lehet. Ez jelentdsen ndvelheti az
expozicids szintet a teljes munkafolyamat soran.

Vékony fémlemezek vagy mas nagy felllet(i, kdnnyen rezgésbe jovd struktirak csiszolasakor a megadottnal Iényegesen magasabb zajszint (akar 15
dB) keletkezhet. llyen munkadaraboknal ajanlott megfeleld intézkedéseket hozni a zajcsillapitasra, pl. nehéz, rugalmas szigeteldlapokat hasznaini. A
megndvekedett zajszintet a zajexpozicios kockazat értékelésekor és a megfeleld hallasvédd kivalasztasakor is figyelembe kell venni.

Arezgésnek és zajnak vald expozicio becsiilt szintjét is figyelembe kell venni a szerszam kikapcsolasakor, illetve olyankor, ha a szerszam iizemel, de

valéjaban nem torténik vele munkavégzés. Ez jelent6sen csokkentheti az expoziciés szintet a teljes munkafolyamat soran.
Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket, hogy védje a kezelét a rezgés- és/vagy zajhatasoktol. llyen intézkedések pl.: a szerszamok és

tartozékok karbantartasa, a kéz melegen tartdsa, munkarend-szervezés.

PN FIGYELMEZTETES! Olvassa el az elektromos
kéziszerszamra vonatkozo 6sszes biztonsagi Utmutatast, utasitast,
abrat és specifikaciot. A kdvetkez6kben leirt utasitasok betartdsanak
elmulasztasa aramiitésekhez, tlizh6z és/vagy sulyos testi sériilésekhez
vezethet.

Kérjiik a késdbbi hasznalatra gondosan drizze meg ezeket az
eléirasokat.

BIZTONSAGI TUDNIVALOK SAROKCSISZOLOHOZ

Kozos figyelmeztetd tajékoztato a csiszolashoz, csiszolopapirral
végzett csiszolashoz, a drétkefével végzett munkakhoz, polirozashoz és
darabolashoz:

a) Ez az elektromos kéziszerszam csiszologépkeént, csiszolopapiros
csiszologépkent, drotkefeként és darabol6 csiszologépként
hasznalhato.. Ugyeljen minden figyelmezteto jelzésre, eldirasra,
abrara és adatra, amelyet az elektromos kéziszerszammal egyiitt
megkapott.

Ha nem tartja be a kdvetkezd eléirasokat, akkor ez aramiitéshez,
tlizhdz és/vagy sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

b) Ezt az elektromos szerszamot nem szabad bizonyos
munkamenetekhez, pl. polirozashoz hasznalni. Az olyan
munkamenetek, melynek nem felel meg a szerszam kialakitasa,
veszélyekkel jarhatnak és sérilésekhez vezethetnek.

c) Az elektromos szerszamot csak szakszeriien és a gyarto6i
adatoknak megfeleléen szabad miikddtetni. A nem szakszerii
hasznalat a szerszam feletti ellendrzés elvesztését és stlyos
sérilléseket okozhat.
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d) Ne hasznaljon olyan tartozékot, amelyet a gyarté nem kifejezetten
ehhez az elektromos szerszamhoz tervezett és adott meg.
Az, hogy a tartozékot régziteni tudja elektromos szerszaman, még
nem garantalja a biztonsagos alkalmazast.

e) Az alkalmazott szerszamalkatrész megengedett fordulatszamanak
legalabb annyinak kell lennie, mint az elektromos szerszamon
megadott legnagyobb fordulatszam.

Az olyan tartozék, ami a megengedett fordulatszamnal gyorsabban
forog, eltorhet vagy lerepilhet.

f) Abetétszerszam kiils6 atmérdjének és vastagsaganak meg kell
felelnie az On elektromos kéziszerszaman megadott méreteknek.
A hibasan méretezett betétszerszamokat nem lehet megfeleléen
eltakarni, vagy iranyitani.

g) A tartozékratét méreteinek meg kell felelniiik az elektromos
szerszam befogatasi méreteinek. Az olyan tartozék, mely
nem illeszkedik pontosan az elektromos szerszam befogojaba,
egyenetlendl forog, nagyon erésen vibral, és a készilék feletti
ellenérzés elvesztéséhez vezethet.

Ne hasznaljon megrongalédott betétszerszamokat. Vizsgalja meg
minden egyes hasznalat el6tt a betétszerszamokat: ellendrizze,
nem pattogzott-e le és nem repedt-e meg a csiszolokorong,
nincs-e eltorve, megrepedve, vagy nagy mértékben
elhasznalédva a csiszold tanyér, nincsenek-e a drétkefében
kilazult, vagy eltorott drotok. Ha az elektromos kéziszerszam vagy
a betétszerszam leesik, vizsgalja feliil, nem rongalodott-e meg,
vagy hasznaljon egy hibatlan betétszerszamot. Miutan ellendrizte,
majd behelyezte a késziilékbe a betétszerszamot, tartézkodjon On
sajatmaga és minden mas a kozelben talalhaté személy is a forgod
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betétszerszam sikjan kiviil és jarassa egy percig az elektromos
kéziszerszamot a legnagyobb fordulatszammal. A megrongalédott
betétszerszamok ezalatt a prébaido alatt altaldban mar széttornek.

Viseljen személyi védéfelszerelést. Hasznaljon az alkalmazasnak
megfeleld teljes véddalarcot, szemvédét vagy védészemiiveget.
Amennyiben célszeri, viseljen porvédd alarcot, zajtompité
fillvédot, védo kesztyiit vagy killonleges kotényt, amely tavol
tartja a csiszoldszerszam- és anyagrészecskeéket.

Mindenképpen védje meg a szemét a kirepiil6 idegen anyagoktol,
amelyek a killénbéz6 alkalmazasok soran keletkeznek. A por- vagy
véddalarcnak meg kell sziirie a hasznalat soran keletkez6 port. Ha
hosszU ideig ki van téve az er6s zaj hatasanak, elvesztheti a hallasat.

Ugyeljen arra, hogy a tobbi személy biztonsagos tavolsagban
maradjon az On munkateriiletétél. Minden olyan személynek, aki
belép a munkateriiletre, személyi védéfelszerelést kell viselnie.
A munkadarab letért részei vagy a széttort betétszerszamok
szétreplilhetnek, és a kdzvetlen munkaterileten kivil is személyi
sériléseket okozhatnak.

k) Olyan munkalatoknal, melyeknél a daraboldratét rejtett, fesziiltség
alatti vezetékekkel érintkezhet, az elektromos szerszamot mindig
a szigetelt markolatnal kell megfogni. Feszliltség alatti kabellel
torténd érintkezés esetén az elektromos szerszam fém alkatrészei is
feszilltség ala kerlilhetnek, igy a kezeld aramiitést szenvedhet.

Ne tegye le soha addig az elektromos szerszamot, amig a
mozgo szerszamrész nem allt le teljesen. A forgd szerszamrész
hozzéérhet a felfekvd felillethez, és ezaltal kontrollalhatatlanna valhat
az elektromos szerszam.

m) Ne jarassa az elektromos kéziszerszamot, mikozben azt a
kezében tartja. A forgé betétszerszam egy véletlen érintkezés soran
bekaphatja a ruhajat és a betétszerszam belefurédhat a testébe.

n) Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos kéziszerszama
szellézényilasait.
A motor ventillatora beszivja a port a hazba, és nagyobb mennyiségi
fémpor felnalmozddasa elektromos veszélyekhez vezethet.

o) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot égheté anyagok
kozelében.
Aszikrék ezeket az anyagokat meggyuijthatjak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamokat, amelyek alkalmazasahoz
folyékony hiitéanyagra van sziikség.
Viz és egyéb folyékony hiitéanyagok alkalmazasa aramiitéshez
vezethet.

Visszarugas és megfeleld figyelmeztetd tajékoztatok

A visszarlgas a beékelddd vagy leblokkold forgo betétszerszam, példaul
csiszolokorong, csiszold tanyér, drétkefe stb. hirtelen reakciéja. A
beékel6dés vagy leblokkolas a forgd betétszerszam hirtelen ledllasahoz
vezet. Ez az iranyitatlan elektromos kéziszerszamot a betétszerszamnak
a leblokkolasi ponton fennallg forgasi iranyaval szembeni iranyban
felgyorsitja.

Ha példaul egy csiszoldkorong beékelddik, vagy leblokkol a
megmunkalasra kerlilé munkadarabban, a csiszolékorongnak a
munkadarabba bemeriilé éle ledll és igy a csiszoldkorong kiugorhat
vagy egy visszarlgast okozhat. A csiszolokorong ekkor a korongnak a
leblokkolasi pontban fennallé forgasiranyatdl fliggéen a kezeld személy
felé, vagy attol tdvolodva mozog. A csiszolékorongok ilyenkor el is
torhetnek.

Egy visszartigas az elektromos kéziszerszam hibas vagy helytelen
hasznélatanak kdvetkezménye. Ezt az alabbiakban leirasra kertilé
megfeleld 6vatossagi intézkedésekkel meg lehet gatolni.

a) Mindkét kezével jo erdsen tartsa meg az elektromos szerszamot,
és keésziiljon fel ra, hogy a testével és a karjaival felfogja a
lehetséges visszartigasokat. Az inditaskor fellépd visszarugasok
vagy nyomatékingadozasok lehetd legjobb kiegyenlitéséhez
mindig hasznalja a kiegészito tartéfogantyut (ha van). Hozzon
megfeleld intézkedéseket a nyomatékingadozasok vagy visszartigasok
kiegyenlitésére.

b) Sohase vigye a kezét a forgo betétszerszam kozelébe.

A betétszerszam egy visszarlgas esetén a kezéhez érhet.

c) Atestével ugy helyezkedjen el, hogy ne abban a tartomanyban
tartozkodjon, ahova az elektromos szerszam visszartigas esetén
mozog. Visszarligas esetén a szerszam a csiszolotest forgasiranyaval
ellentétesen mozog a megakadas pillanataban.

d) A sarkok és élek kozelében kiilondsen dvatosan dolgozzon,
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akadalyozza meg, hogy a betétszerszam lepattanjon a
munkadarabrol, vagy beékelédjon a munkadarabba. A forgo
betétszerszam a sarkoknal, éleknél és lepattanas esetén konnyen
beékelddik.

Ez a készilék feletti uralom elvesztéséhez, vagy egy visszarligashoz
vezet.

Ne hasznaljon lancos, faragashoz valé vagy fogazott fiirészlapot,
valamint 10 mm-nél szélesebb résekkel rendelkez6 gyémant
vagokorongot. Az ilyen szerszamok gyakran visszarugast okoznak,
vagy az elektromos szerszam feletti ellendrzés elvesztéséhez
vezetnek.

e

Biztonsagi utmutatasok csiszolashoz és darabolashoz:

a) Kizarolag az On elektromos szerszamahoz megadott
csiszolotesteket és az ezen csiszolotestekhez eléiranyzott
védéburkolatot hasznalja. A nem az elektromos szerszamhoz valé
csiszolotesteket nem lehet kielégitd mértékben levalasztani és nem
biztonsagosak.

b) A hajlitott csiszolokorongokat tigy kell felszerelni, hogy a
csiszolofeliiletiik ne érjen tul a veddburkolat szélének sikjan.
A szakszer(itlenll felszerelt csiszolokorong, amely tdlnyulik a
védéburkolat szélének sikjan, nem fedhetd el megfelelé mértékben.

c) Mindig hasznalja a véddburkolatot. A véddburkolatot fel kell
szerelni az elektromos szerszamra, és ugy kell beallitani, hogy
maximalis biztonsag legyen elérhetd, azaz a vagokorong leheté
legkisebb része mutasson burkolatlanul a kezel6személy felé. A
védéburkolatnak meg kell védenie a kezelészemélyt a letért daraboktdl
vagy a csiszolotesttel torténd véletlen érintkezéstdl.

d) Csiszolotesteket csak a megadott alkalmazasi lehetéségekhez
szabad hasznalni. Soha ne csiszoljon pl. a vagokorong
oldalfeliiletével. A vagdkorongok a korong élével torténd
anyaglehordasra vannak tervezve. A csiszoldtesteket érd oldaliranyd
erbhatés széttorheti 6ket.

Hasznaljon mindig hibatlan, az On altal valasztott
csiszolokorongnak megfelelé méretii és alaku befogokarimat.
A megfelelé karimak megtamasztjak a csiszolokorongot

és igy csokkentik a csiszolokorong eltdrésének veszélyét.

A hasitékorongokhoz szolgalé karimak kilonbdzhetnek a
csiszolokorongok szamara szolgalé karimaktol.

f) Ne hasznaljon nagyobb elektromos szerszamokhoz valé
elhasznalédott csiszolokorongokat. A nagyobb elektromos
szerszamokhoz valo csiszolokorongok nem a kisebb elektromos
szerszamok magasabb fordulatszamaira vannak méretezve, és
eltrhetnek.

g) Tobbcélu korongok hasznalata esetén mindig a megfelelé
védoburkolatot hasznalja a mindenkori alkalmazashoz. Ellenkez
esetben a véddburkolat nem nyujt megfelelé védelmet, ami stlyos
sérillésekhez vezethet.

e

Tovabbi kiilonleges figyelmeztetd tajékoztaté a darabolashoz

a) Keriilje el a hasitokorong leblokkolasat, és ne gyakoroljon tl
erés nyomast a késziilékre. Ne végezzen til mély vagast. A
talterhelés megnéveli a csiszolotest igénybevételét és beékelédési
vagy leblokkolasi hajlamat és visszarugashoz vagy a csiszolétest
téréséhez vezethet.

b) Keriilje el a forgé hasitokorong el6tti és mogotti tartomanyt. Ha
a hasitékorongot a munkadarabban magatél eltdvolodva mozgatja,
akkor az elektromos kéziszerszam a forgd koronggal visszarugas
esetén kozvetlenil On felé pattan.

Ha a hasitokorong beékelddik, vagy ha On megszakitja a
munkat, kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot és tartsa

azt nyugodtan, amig a korong teljesen ledll. Sohase prébalja
meg kihtizni a még forgd hasitokorongot a vagashbol, mert ez
visszarugashoz vezethet. Hatarozza meg és haritsa el a beékelddés
okét.

d) Addig ne kapcsolja ismét be az elektromos kéziszerszamot,
amig az még benne van a munkadarabban. Varja meg, amig
a hasitokorong eléri a teljes fordulatszamat, miel6tt ovatosan
folytatna a vagast. A korong ellenkezé esetben beékelddhet,
kiugorhat a munkadarabbdl, vagy visszartigashoz vezethet.

e) Tamassza fel a lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat, hogy
csokkentse egy beékel6dé hasitokorong kovetkeztében fellépo
visszarlgas kockazatat. A nagyobb munkadarabok sajat sulyuk alatt
meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalan, és mind a vagasi
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vonal kdzelében, mind a szélénél ala kell tamasztani.

f) Kiilonosen 6vatosan kell eljarni, ha meglévé falakba vagy mas
nem belathato teriileteken "zsebeket vagnak". Az anyagba
behatold hasitdkorong gaz- vagy vizvezetékbe, elektromos
vezetékekbe vagy mas targyakba itkzhet, amelyek visszartigast
okozhatnak.

g) Ne kisérelien meg nem egyenes vagasokat tenni. A vagokorong
tulterhelése fokozza annak igénybevételét, és hajlamosabba teszi
megakadasra vagy blokkolddasra. Ezaltal megnd a visszarugas
vagy a csiszolotest torésének a veszélye, ami sulyos sérilésekhez
vezethet.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a csiszolopapir alkalmazasaval
torténd csiszolashoz:

a) Megfelelé méretii csiszolopapirt hasznaljon. A csiszolépapir
kivalasztasakor vegye figyelembe a gyartoi adatokat. A
csiszololapon tlsagosan tulnyulo csiszoldpapir vagasi sériléseket
okozhat, es a szerszam megakadasahoz, a korong téréséhez vagy
visszarugashoz vezethet.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a drotkefével végzett munkakhoz:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefe szokasos hasznalat esetén
is veszit drétdarabokat. Tul erés ranyomassal ne terhelje tul a
drotokat. A szétrepUl6 drétdarabok nagyon kénnyen athatolhatnak a
vékony ruhdzaton és/vagy a béron.

b) Ha egy véddburat célszerii alkalmazni, akadalyozza meg, hogy
avédobura és a drotkefe megérintse egymast. A tanyér- és
csészealaku kefék atmérdje a berendezésre gyakorolt nyomas és a
centrifugalis er6k hatasara megnévekedhet.

TOVABBI BIZTONSAGI ES MUNKAVEGZES| UTASITASOK

Fémek csiszolasakor szikra keletkezhet. Ugyelien a kdzelben tartozkodd
személyek testi épségére, illetve a gydlékony anyagokat tavolitsa el a
munkateriletrél. Ne hasznaljon porszivét.

Kertilie el, hogy a szikrahullés és a csiszolaskor keletkez6 por a testével
érintkezzen.

Amiikédd késziilék munkatertiletére nydini balesetveszélyes és tilos.

A készliléket azonnal ki kell kapcsolni, ha szokatlanul erés rezgés vagy
mas, hibara utalo jelenség Iépne fel. Vizsgalja meg a készliléket, hogy mi
lehet a helytelen miikddés oka.

Rendkiviili korlimények kozotti hasznalat esetén (pl. fémek tdmasztd
tanyérral és vulkanfiber-csiszolékoronggal torténd simara csiszolasakor)
er8s szennyez8dés keletkezhet a sarokcsiszold belsejében. llyen
hasznalati feltételek esetén biztonsagi okokbdl alaposan meg kel tisztitani
a sarokcsiszold belsejét a fémlerakodasoktdl, és feltétlenl hibadram
véddkapcsolot (Fl-relé) kell a késziilék elé kapcsolni. A Fl-véd6kapcsold
mikddésbe lépése utan a gépet be kell kiildeni javitasra.

A munka kézben keletkezett forgacsokat, szilkankokat, térmeléket, stb.
csak a készilék teljes ledlldsa utan szabad a munkateriletrdl eltavolitani.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A sarokcsiszold fém és keramia csiszolasara, fém, k6 és keramia
vagasara, valamint miianyagcsiszolétanyérral valé csiszolashoz. A
késziilék acéldrétkefével is hasznalhato.

A mindenkori alkalmazashoz csak az alkalmazott szerszam és
véddberendezés megengedett kombinacidja hasznalhatd. Erre vonatkoz6
informaciok az ,Az alkalmazott szerszamok és véddberendezések
megengedett kombinacioi” c. tblazatban talalhatok.

Kétséges esetben fi gyelembe kellvenni a tartozék gyartéjanak
Utmutatasait.

Az elektromos szerszam csak szaraz megmunkalasra alkalmas.

Az eszkozt csak a megadottak szerint, rendeltetésszeriien szabad
hasznalni.

FENNMARADO KOCKAZATOK

Fennmaradd veszélyek még a termék szabalyos hasznalata mellett
sem zérhatok ki teljes egészében. Az alkalmazas soran a kovetkezé
kockazatok meriilhetnek fel, ezért a kezel6nek be kell tartania az
alabbiakat:

Vibracié okozta sériilések.

Akészliléket az e célra szolgald markolatoknal fogja meg és korlatozza
a munka- és expozicids id6t.

A zajterhelés hallaskarosodast okozhat.

Viseljen hallasvédét és korlatozza az expozicids id6t.
Szennyrészecskeék altal okozott szemsérilések.

Viselien mindig védészemiiveget, erds hosszu nadragot, keszty(it és
ellenalld 1abbelit.

Mérgezé porok belélegzése

HALOZATI CSATLAKOZTATAS

Csak egyfazisu valtéaramra és csak a teljesitménytablaban

feltiintetett haldzati fesziiltségre csatlakoztassa. Véddérintkez nélkili
dugaszoldaljzatokra is csatlakoztathatd, mivel a felépités megfelel a ll-es
védettségi osztalynak.

Szabadban a dugaljat hibadram-védékapcsoléval kell ellatni. Az
elektromos készulékek tizembehelyezési Utmutatasa ezt kételezéen
eléirja (FI, RCD, PRCD). Ugyeljen erre az elektromos kéziszerszamok
hasznalatakor is.

Akésziiléket csak kikapcsolt allapotban szabad ismét aram ala helyezni.

Révidzarlat veszélye miatt a szell6z6nyildsokba nem kerilhetnek
fémdarabkak.

Abekapcsolas révid fesziltségesést idézhet el6. A kedvez6tlen haldzati
feltételek méas gépek miikddésében is zavart okozhatnak. Kisebb, mint 0,2
Ohm haldzati impedenzia esetén nem kell zavarral szamolni.

A KORONGTIPUSOK LEIRASA

41-estipus:  vagokorong
42-estipus:  vagokorong, hajlitott
27-estipus:  csiszolékorong, hajlitott
65-0s tipus:  legyezd csiszolékorong
70-es tipus:  drétkefe korong

80-as tipus:  gyémant vagokorong

85-0s, 86-0s tipus fazék drétkefe
87-estipus:  gyémant lyukfaro
90-es tipus:  homokpapiros csiszolokorong

ALKALMAZOTT SZERSZAMOK ES VEDOKESZULEKEK

MEGENGEDETT KOMBINACIOI

Csak az alkalmazott szerszam és a védéberendezés kovetkezd
kombin&ciéi hasznalhatok:

Alkalmazés Alkalmazott szerszam Véddberendezés

vagas fémhez valo korongtipus A - vagashoz valo
(41,42) véddburkolat
falazathoz/betonhoz vald A - vagashoz valo
korongtipus (41, 42) véddburkolat
fémhez valé gyémant A- vagéshoz valo
véagokorong véddburkolat
falazathoz/betonhoz vald A - vagashoz valo
gyémant vagdkorong (80)  véddburkolat
nem fémhez vagy B - csiszolashoz vald
falazathoz/betonhoz vald  véddburkolat
vagokorongok

univerzalis univerzalis vagdkorong A- vagashoz vald

alkalmazésok védéburkolat

(vagas és csiszolds

kombinacija)

lyukflras gyémant lyukfard (87) nincs
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drétkefével végzett drétkefe korong (70) B - csiszolashoz vald
munkak védéburkolat
fazék drétkefe (85, 86) nincs

homokpapiros legyez6 csiszoldkorong B - csiszolashoz vald
6

csiszolas véddburkolat
rugalmas csiszoléeszkéz ~ nincs
(pl. csiszoldpapir), amit
rugaimas tartotanyér tart
meg (90)
keményfém korong (nem  nincs
fém vagy falazat/beton
csiszolaséra
sikcsiszolas 27-es tipust korong B - csiszolashoz vald
védbburkolat
tetszéleges alkalmazas  legfeljebb 55 mm atmérdjti  nincs

alkalmazott szerszam

A HASZNALATRA VONATKOZO UTMUTATASOK

Azoknal a szerszamoknal amelyeket menetes csiszolokkal kivan
hasznalni, gy6z6djén meg réla, hogy a csiszol6 elég hosszu ahhoz, hogy
elfogadja a tengely hosszat.

A végo- és csiszolokorongokat mindig a gyart6 Utmutatasainak
megfelelden kell hasznalni és tarolni.

Kdszoriléshez és vagashoz a védbburkolatot mindig hasznaini kell.
Kézetek vagasahoz mindig hasznaljon vezetdsint.

A hajlitott korongok csiszolasi felilletének legalabb 3,4 mm-rel a
véddburkolat pereme alatt kell lennie.

Akeészlilék hasznalata el6tt vizsgalja meg, hogy a szoritdanya
megfeleléen meg van-e hizva.

Akésziiléket a segédfogantyuval egyiitt kell hasznalni.

A munkadarabot régziteni kell, amennyiben sajat sulya nem tartja meg
biztonsagosan. A munkadarabot soha nem szabad kézzel vezetni a
korong iranyaba.

Nagyol6 csiszolas

Végdkorongot soha nem szabad nagyold csiszolasra hasznalni.

Nagyol6 csiszolds esetén a csiszolashoz valé véddburkolat a felhelyezett
vagashoz valé védéburkolattal a szerszamhoz érhet, és a szerszam feletti
ellendrzés elvesztéshez vezethet.

Nagyolé csiszolas esetén 30° - 40°-os raallitasi szognél érheté el a
legjobb eredmény. Mérséklet nyomassal mozgassa az elektromos
szerszamot el6re és vissza. Ezaltal biztosithatd, hogy a munkadarab nem
forrésodik fel, nem szinezddik el és nem keletkezik rajta barazda.

Sikcsiszolas legyez6 csiszolokoronggal

Alegyez csiszolokorong (tartozék) ivelt felliletek és profilok
megmunkalasat teszi lehetdvé. A legyez0 csiszolotarcsak élettartama
|ényegesen hosszabb, alacsonyabb a zajszintjik és alacsonyabb

a csiszolasi hémérsékletiik a hagyomanyos csiszoldkorongokkal
Osszehasonlitva.

Fém vagasa
Aragasztott vagokorongokkal térténd vagashoz vald védéburkolat

hasznélata esetén sokkal magasabb a szikraknak, részecskéknek és a
korong szilankjainak vald kitettség, ha a korong eltérik.

Végaskor olyan mérsékelt el6tolast kell alkalmazni, ami megfelel a
megmunkalandé anyagnak. Ne gyakoroljon nyomast a vagékorongra, és
az elektromos szerszamot ne dontse vagy billentse meg.

Ne kisérelje meg a leallé vagdkorong fordulatszamat oldaliranyd
nyomassal csékkenteni.

Falazat/beton vagasa

Falazat/beton vagésa esetén gondoskodjon az elégséges mértéki porelszivasrol.
Viseljen porvédd maszkot.

Az elektromos szerszam csak széraz anyag vagasaralcsiszolasara hasznalhato.
Amennyiben beton vagy falazat véagésakor és csiszolasakor a vagashoz vald
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véddburkolatot, a csiszoléshoz valé véddburkolatot vagy csiszoléshoz vald
véddburkolatot felhelyezett vagashoz vald védburkolattal hasznaljak, akkor
fokozott porterhelés, valamint annak a fokozott kockdzata ll fenn, hogy elveszitik
az ellendrzést az elektromos szerszam felett, ami visszartgast okozhat.

K& vagasahoz gyémant vagdkorong hasznalata ajénlott.
Amennyiben a vagéshoz val6 védéburkolatot elszivassal és vagasvezetdvel

hasznaljak, akkor az elszivonak engedélyezve kell lennie kdpor elszivasara. A
megfeleld porelszivok a Milwaukee-nal kaphatok.

Kuldndsen kemény anyagok, pl. magas kavicstartalmd beton vagésa esetén a
gyémant vagokoron tiimelegedhet, és ezaltal megsériilhet. Ez egyértelmiien a
gyémant vagokoronggal egyutt forgd, kdr alaku szikrakrol ismerhetd fel.

Ilyen esetben szakitsa meg a munkat, és hagyja lehtilni a gyémant vagokorongot
(igy, hogy az elektromos szerszamot maximalis fordulatszamon, terhelés nélkil
jratja.

Amennyiben a korong lényegesen lassabban forog, és kor alaku szikrak
keletkeznek, akkor a gyémant vagokorong eltompult. Koptatd hatast anyagban (pl.
mészhomokkaben) tett rovid vagassal a korong Ujbél megélezhetd.

Gyémant magfirok hasznalata
Gyémant magfirot csak szaraz anyaghoz hasznaljon.

A gyémant magfurét ne illessze oda parhuzamosan a munkadarabhoz. A firét
ferdén és korkords mozdulatokkal vezesse be a munkadarabba. Igy a gyémant
magfuré optimalis hiitése és hosszabb élettartama érhetd el.

Epitéstechnikai Gtmutatasok

Aftartéfalakon kialakitott nyilasokra az adott orszag specidlis el6irasai vonatkoznak.
Ezeket az eldirasokat feltétienil be kell tartani. A munkak megkezdése elétt az
illetékes statikus, épitész vagy épitésvezetd tanacsat kell kémi.

UJRAINDULAS ELLENI VEDELEM

A nullafesziiltség-kapcsolé megakadalyozza a gép ujboli beindulasat
aramsziinet utan. Ismételt munkakezdésnél a gépet ki, majd megint be
kell kapcsolni.

INDITOARAM KORLATOZAS + LAGYINDITAS

Bekapcsolaskor a készulék aramfelvétele tdbbszorose a névleges
aramfelvételnek. Az inditéaram korlatozas segitségével a bekapcsolasi
aramfelvétel olyan mértékben csokken, hogy a 16 A-es biztositék nem
kapcsol le.

Elektronikus lagyinditas a biztonsagos hasznéalat érdekében; megeldzi a
gép lokésszer( felfutasat.

ELEKTRONIKA

Abeépitett elektronika alland6 sebességet biztosit még megnovelt
terhelés alatt is. A készilék tllterhelés és visszarigas elleni funkcidval
rendelkezik, és megfeleld talterhelésnél ledll. Kapcsolja ki a gépet, majd
ismét kapcsolja be.

Huzamosabb tulterhelés esetén az elektronika csékkentett fordulatszamra
kapcsol. A készlilék alacsony fordulatszamon jar tovabb, hogy a motor
tekercselése megfeleléen lehljon. Ki-, majd ismételt bekapcsolast
kévetSen a készilékkel a névleges terhelési tartomanyban lehet tovabb
dolgozni.

TISZTITAS

Az elektromos szerszamot rendszeresen meg kell tisztitani a
csiszolasi maradvanyoktol és egyéb szennyezdésektdl. Kiildndsen a
szell6zoréseket kell folyamatosan tisztan tartani.

Atiszta elektromos szerszamok névelik a munkabiztonsagot.

TAROLAS ES SZALLITAS
Az alkalmazott szerszamokat porvédetten, szaraz, fagymentes helyen,
allandé hémérséklet mellett kell tarolni.

Az elektromos szerszam tarolasa vagy szallitasa el6tt a karosodasok
elkeriilése érdekeében a behelyezett szerszamokat el kell tavolitani. Sérilt
szerszamokat nem szabad tovabb hasznalni.

Tarolaskor és szallitaskor az elektromos szerszamokat védeni kell a
kézvetlen napsugarzastol.
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KARBANTARTAS

Csak Milwaukee tartozékokat és Milwaukee pétalkatrészeket szabad
hasznalni. Az olyan elemeket, melyek cseréje nincs ismertetve,

cseréltesse ki Milwaukee szervizzel (lasd Garancia/Ugyfélszolgalat cimei

kiadvanyt).

Igény esetén a készilékrdl robbantott rajz kérhetd a géptipus és a
teljesitménycimként talalhaté hatjegyl szam megadasaval az On

vevészolgalatanal, vagy kézvetlendl a Techtronic Industries GmbH-tél a

Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Németorszag cimen.
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Kérjiik, tizembe helyezés elétt figyelmesen olvassa el a
hasznalati utasitast.

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Barmilyen jellegli karbantartas vagy javités elétt a
készilléket aramtalanitani kell.

Munkavégzés kézben ajanlatos védészemiiveget viselni.

Hallasvédod eszkoz hasznalata ajanlott!

Hordjon e célra alkalmas porvédémaszkot.

Hordjon védékesztydt!

Ne alkalmazzon erét.

Mindig két kézzel vezesse a szerszamot.

A védéburkolatot ne haszndlja vagasi munkakhoz.

Csak csiszolasi munkakhoz.

Csak vagasi munkakhoz.

Figyelembe kell venni a megengedett korongvastagsagot.

Azokat a tartozékokat, amelyek gyarilag nincsenek a
készUlékhez mellékelve, kiilon lehet megrendelni.
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Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékait nem szabad a héztartasi hulladékkal egyditt
artalmatlanitani.

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékait
elkiilonitve kell gydjteni és artaimatlanitani.

Az értalmatlanitas el6tt tavolitsa el az izzokat

a berendezésekbdl. A helyi hatésagoknal vagy
szakkeresked6jénél tajékozodjon a hulladékudvarokrol és
gy(jtdhelyekrdl.

Ahelyi rendelkezésektdl fiiggéen a kiskeresked6k
kotelesek lehetnek az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékait ingyenesen visszavenni.

Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékainak Ujrahasznalataval és Ujrahasznositasaval
jaruljon hozza a nyersanyagszikséglet csékkentéséhez.
Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
értékes Ujrahasznosithat6 anyagokat tartalmaznak,
melyek koryezetvédelmi szempontbdl nem megfeleld
artalmatlanitas esetén negativ hatéssal lehetnek a
kérnyezetre és az On egészségére.

Artalmatlanitas el6tt tordlje a hasznalt késziiléken 1évé
lehetséges személyes adatokat.

II. védelmi osztalyd elektromos szerszam.

Olyan elektromos szerszam, amelynél az elektromos
aramiités elleni védelem nem csak az alapszigeteléstl
figg, hanem amelyben kiegészité véddintézkedéseket,
mint pl. kett8s szigetelés vagy megerdsitett szigetelés,
alkalmaznak.

Nincs lehetéség véddérintkezd csatlakoztatasara.

Forgasirany

Uresjarati fordulatszam

Fesziiltség

Véltéaram

Eurépai megfeleldségi jelolés

U K Brit megfeleldségi jel
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MAGYAR

Ukran megfelel6ségi jelolés

Eurazsiai megfeleléségi jelzés.







EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare as the manufacturer under our sole responsibility that the product
described under “Technical Data” fuffills all the relevant regulations and directives
listed below and that the following harmonized standards have been used.

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkléren als Hersteller in alleiniger Verantwortung, dass das unter ,Technische
Daten" beschriebene Produkt alle nachstehend aufgefiihrten relevanten
Verordnungen und Richtlinien erfiillt und dass die folgenden harmonisierten Normen
angewandt wurden.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons en tant que fabricant et sous notre seule responsabilité, que

le produit décrit dans « Données techniques » est conforme a toutes les
réglementations et directives pertinentes mentionnées ci-apres et que les normes
harmonisées suivantes ont été appliquées.

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

In qualita di produttore dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto
descritto nei "Dati tecnici" & conforme a tutti i regolamenti e tutte le direttive pertinenti
elencati qui di seguito e che sono state usate le seguenti norme armonizzate.

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

Declaramos como fabricante y bajo nuestra responsabilidad que el producto descrito bajo
"Datos técnicos" estd en conformidad con todos los reglamentos y directivas detallados a
continuacion y que se han utiizado las siguientes normas armonizadas.

DECLARACAO CE DE CONFORMIDADE

Como fabricante, declaramos sob responsabilidade exclusiva, que o produto descrito sob
"Dados Técnicos" corresponde com todos os regulamentos relevantes e directivas abaixo
que as seguintes normas harmonizadas foram utilizadas.

EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij als fabrikant verklaren in uitsluitende verantwoording dat het onder Technische
gegevens' beschreven product aan alle onderstaand vermelde relevante
verordeningen en richtlijnen voldoet en dat de volgende geharmoniseerde normen
werden toegepast.

EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erkleerer som producent og eneansvarlig, at produktet, der er beskrevet under
"Tekniske data", opfylder kravene i alle relevante forordninger og direktiver som
navnt nedenfor og at nedenstdende harmoniserede standarder er blevet anvendt.

EU-SAMSVARSERKLARING

Som produsent erkleerer vi under eget ansvar at produktet som beskrives under
«Teknisk data» oppfyller alle relevante forordninger og direktiver som star oppfert
nedenfor og at de falgende harmoniserte standarder har blitt brukt.

EG-FORSAKRAN OVERENSSTAMMELSE

Vi som tillverkare forklarar under eget ansvar, att den produkt som beskrivs
under "Tekniska data" dverensstdmmer med alla de nedan angivna relevanta
forordningama och direktiven och att de foljande harmoniserade normen har
tillampats.

EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme valmistajan ominaisuudessa yksinvastuullisesti, ettd kohdassa
"Tekniset tiedot" kuvattu tuote tayttad kaikki seuraavassa luetellut sité koskevat
asetukset ja direktiivit ja etta seuraavia harmonisoituja standardeja on sovellettu.

AHAQZH Z2YMMOP®QZHZ EK

Qg karaokeuaoTrg dnAwvoupe uTedBuva 6T To TTPOIGV TTOU TIEPIYPAQETAI OTO
Ke@ahaio «Texvika XapaKTnpiaTIKGy, TIANPOi 6AOUG ToUG Kavoviopoug Ki OAEG TIG
0dnyieg TToU AVAQEPOVTOI OXETIKG TTAPAKATW, KAl YIa TO OTT0I0 £XOUV EQAPHOTTE Ta
ak6AouBa evapuoviapéva TIPGTUTIA.

AT UYGUNLUK BEYANI

Uretici sifatiyla tek sorumlu olarak "Teknik Veriler" bélimiinde tarif edilen {iriiniin
asagida siralanan bitiin ilgili yonetmelik ve direktiflere uygun oldugunu ve asagidaki
uyumlagtirimig standartiarin kullanildigini beyan etmekteyiz.

ES PROHLASENI O SHODE

My jako vyrobce prohlaSujeme na svou vlastni odpovédnost, Ze produkt popsany v
¢asti ,Technické Udaje” spliuje vSechna prislu$na nafizeni a smémice uvedené nize
a ze byly pouzity nasledujici harmonizované normy.

ES VYHLASENIE O ZHODE
"My ako vyrobca vyhlasujeme na vlastni zodpovednost, Ze produkt popisany v Casti

boli pouZité nasledujlice harmonizované normy.

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Jako producent o$wiadczamy na nasza wylgczng odpowiedzialnos¢, ze
produkt opisany w punkcie ,Dane techniczne” odpowiada wszystkim ponizszym
istotnym rozporzadzeniom oraz dyrektywom, a takze iz zastosowano ponizsze
zharmonizowane normy:

EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Gyartoként egyedli feleldsséggel kijelentjiik, hogy a ,Mlszaki Adatok” alatt
leirt termék megfelel a kévetkezdkben felsorolt minden relevans rendeletnek és
iranyelvnek, és hogy a kdvetkezd harmonizalt szabvanyok keriiitek hasznélatra.

ES-IZJAVA O SKLADNOSTI

Mi kao proizvodac izjavljujemo na osobnu odgovomost, da je proizvod, opisan pod
"Tehnicki podaci", sukladan sa svim relevantnim propisima i u nastavku navedenim
smjernicama i harmoniziranim normativima dokumenata.

|ZJAVA O SUKLADNOSTI

Mi kao proizvodac izjavljujemo na osobnu odgovornost, da proizvod opisan pod
"Tehnicki podaci”, ispunjava sve u nastavku navedene relevantne odredbe i
smijernice i da su sljedece harmonizirane norme bile primijenjene.

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Més ka razotajs un vieniga atbildiga persona apliecinam, ka “Tehniskajos datos”
raksturotais produkts atbilst visiem attiecigajiem noteikumiem un vadiinijam, kas
uzskaititas turpmak, un ka ir izmantoti $adi saskanotie standarti.

EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

Gamintojo vardu atsakingai pareiSkiame, kad gaminys, apradytas skyriuje , Techniniai
duomenys", atitinka visus toliau i$vardyty susijusiy reglamenty, direktyvy ir darniyjy
standarty taikomus reikalavimus.

EU VASTAVUSDEKLARATSIOON

Kinnitame tootjana ainuisikuliselt vastutades, et jaotises , Tehnilised andmed" kirjeldatud
toode on kooskdlas allpool nimetatud direktiivide asjaomaste eeskirjade ja Uhtlustatud
normdokumentidega ning et on kasutatud jargmisi Uhtlustatud standardeid.

OEKITAPALIMA COOTBETCTBUA EC
Mb! kak npouseoavTent Nof COBCTBEHHYH0 OTBETCTBEHHOCTb 3aABMAEM O TOM, YTO
On1caHHoe B pasfiene «TexHUHECKIe XapakTepucTikYy U3enue OTBE4aeT BeeM
HVDKENEPEHVICTIEHHbIM COOTBETCTBYHOLLMM NPEANMCAHUAM ¥ IMPEKTVBAM W 4TO B
OTHOLLIEHMI HEro NPUMEHSIOTCA CTIEAYHOLLIME FapMOHU3MPOBAHHbIE CTAHAPTHI.

OEKNAPALINA 3A CbLOTBETCTBUE HA EO
B ka4ecTBOTO C1t Ha MPOM3BOAVTEN AekNapupame Ha COBCTBEHA OTTOBOPHOCT,
e MPOBYKTHT, ONUCaH B ,TEXHYECK fiaHHK", OTroBapsi Ha BCHYKY M3BPOEHN
10-HaTaTbK MPUTIOKUMY PErNaMEHT U AMPEKTUBY U Y€ Ca U3MON3BaHN NOCOYEHNTE
XapMOH3MpaHy CTaHaapTy.

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Tn calitate de producétor declaram pe propria réspundere ca produsul descris la
"Date tehnice" este in concordantd cu toate regulamentele si directivele relevante de
mai jos si ca au fost utilizate urmatoarele norme armonizate.

EK-OEKITAPALUJA 3A COOBPA3HOCT
Kako npovuasomvTen, usjasysame noz LiENOCHa OATOBOPHOCT Aigka NPOU3BOR0T

OnuLLaH BO ,TeXHWYKV NOAATOLM" NOAOMY € BO COMACHOCT CO CUTe peneBaHTHM
ofpen6y v perynaTvav HaBeaEHN MOAOMY U fieka Ce KOPUCTEH CriedHvBe
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OEKITAPALIIA €C NPO BIAMNOBIAHICTH

TapMOHi30BaHi CTaHaaPTH.

EC IZJAVA O USKLADENOSTI

Kao proizvodag, sa potpunom odgovormo$¢u izjavljujemo da je proizvod opisan
u odeljku , Tehnicki podaci* uskladen sa svim relevantnim propisima i direktivama
navedenim u nastavku i da su primenjeni sledeci harmonizovani standardi.
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DEKLARATA E KONFORMITETIT KE

Si prodhues, ne deklarojmé me pérgjegjési té vetme se produkti i pérshkruar

nén "Té dhénat teknike" éshté né pérputhje me té gjitha rregulloret dhe direktivat
pérkatése té renditura mé poshté dhe se jané zbatuar standardet e harmonizuara
té méposhtme.
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GB-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare as the manufacturer under our sole responsibility that the product
described under “Technical Data” fulfills all the listed below relevant regulations and
that the following designated standards have been used.

2011/65/EU (RoHS)
2014/30/EU
2006/42/EC

EN 62841-1:2015+A11:2022
EN 62841-2-3:2021+A11:2021
EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2024-05-14

Do

Martin Landherr
Managing Director

Authorized to compile the technical file

Bevollmachtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen.
Autorisé a compiler la documentation technique.

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica
Autorizado para la redaccion de los documentos técnicos.
Autorizado a reunir a documentagao técnica.

Gemachtigd voor samenstelling van de technische documenten
Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen
Befullmaktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.
Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.

Egouaiodotnpévog va ouvTagel Tov TEXVIKG QAKeAo.

Teknik evraklari hazirlamakla gérevlendirilmistir.

Zplnomocnén k sestavovani technickych podkladd.
Splnomocneny zostavit technické podklady.

Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych

Miszaki dokumentécio 6sszedllitasra felhatalmazva
Pooblas¢en za izdelavo spisov tehniéne dokumentacije.
Ovlasten za formiranje tehnicke dokumentacije.

Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.

|galiotas parengti techninius dokumentus.

On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.
YNOMHOMOYEH Ha COCTaBeHIe TEXHNYECKO AOKyMEHTaLMN.
YbIHOMOLLIEH 3a CbCTaBsHe Ha TeXHU4YeckaTa [JokyMeHTaLust
Imputernicit s elaboreze documentatia tehnica.
OronHOMOLLTEH 3a COCTaBYBatb€ Ha TexHWKaTa AoKyMeHTaLuja.
YNOBHOBaXEHWH i3 CKnaziaHHs TeXHIYHOT AoKyMeHTaLLii.
Ovlaséen za sastavljanje tehnicke dokumentacije.

| autorizuar pér pérpilimin e dokumentacionit teknik.

Gl e Fall 30a5e

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden
Germany

S.1. 2008/1597 (as amended)
S.1.2016/1091 (as amended)
S.1. 2012/3032 (as amended)

BS EN 62841-1:2015+A11:2022
BS EN 62841-2-3:2021+A11:2021
BS EN IEC 55014-1:2021

BS EN IEC 55014-2:2021

BS EN 61000-3-2:2019

BS EN 61000-3-3:2013+A1:2019
BS EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2024-05-14

™

Martin Landherr
Managing Director

Authorized to compile the technical file:

Techtronic Industries (UK) Ltd
Parkway

Marlow SL7 1YL

UK
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