M12 A3PLO

(06.25)

4931489250

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

click

AAAAAAAAA222222222828800000404/

EN
DE
FR
IT
ES
PT
NL
DA
NO
sV
I
EL
TR
cs
SK
PL
HU
SL
HR
LV
LT
ET
RU
BG
RO
MK
UK
SR
sQ
AR

Accuracy check
Genauigkseittiberprifung
Vérifier la précision
Controllare la precisione
Comprobacion de la precision
Verificagao da precisao
Nauwkeurigheid controleren
Kontrol af ngjagtigheden
Kontroll av ngyaktigheten
Kontrollera noggrannhet
Tarkkuuden tarkastaminen
‘EAeyxog akpiBeiag
Hassasligin kontrol edilmesi
Kontrola pfesnosti

Kontrola presnosti

Kontrola dokfadnosci

A pontossag ellenérzése
Preverjanje natancnosti
Provjera to€nosti
Precizitates parbaude
Tikslumo tikrinimas
Tapsuse kontrollimine
MpoBepka TOYHOCTM
[MpoBepka Ha To4HOCTTa
Verificarea preciziei
[MpoBepka Ha npeunsHocTa
[NepeBipka TOYHOCTI
Proverite tacnost
Kontrolloni saktésiné

g_ecua ‘dﬁéﬂ



ACCURACY CHECK

This cross laser left the factory fully calibrated. Milwaukee recommends the user to check the accuracy of
the laser periodically, especially if the unit falls or is mishandled.

If the maximum deviation of the laser is exceeded in one of the accuracy checks, please contact one of
our Milwaukee service agents (see our list of guarantee/service addresses).

1. Checking the height accuracy of the horizontal beam.
2. Checking the leveling accuracy of the horizontal beam.
3. Checking the leveling accuracy of the vertical beam.

4. Checking Plumb accuracy

5. Squaring

Before checking the laser accuracy, after mounting the laser on the tripod, check the leveling of the

tripod.
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CHECKING THE HEIGHT ACCURACY OF THE HORIZONTAL BEAM
(UP AND DOWN DEVIATION)
1. Set up the laser on a tripod or on a flat surface
between two walls A and B, approximately 20 meters apart.
2. Position the laser level approximately 0.3 meter from wall A.
3. Switch ON the self-leveling mode and press the mode button to project the horizontal and the vertical
cross beams towards wall A.
4. Mark the center of the cross beams on the wall as a1.
A =~20m B
alxs
0,3m°,
& J
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('5. Turn the laser 180° without changing the height towards wall B and mark the center of the cross
beams as b1 on the wall.

A B
alx’ b1
6. Move the laser level towards wall B and position it approximately 0.3 meter from wall B.
7. Mark on wall B the center of the cross beams as b2.
If the b1 & b2 is not overlapping, adjust the tripod height to make sure b1& b2 overlapping.
A B
b2
('_,,,aﬁ( X b1
0.3 m

8. Turn the laser 180° without changing the height towards wall A, and mark on the wall the center of
the cross beams as a2.

A B
a2x’ X2
al% Xb1 -

9. Measure the distances:
Aa=|a2 - al|
10. Aa should be no more than 12 mm.
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2 CHECKING THE LEVEL ACCURACY OF THE HORIZONTAL BEAM (SIDE TO SIDE INCLINATION)

For this check, a free surface of approx. 10 x 10 meters is required.

1. Set up the laser on a tripod or on a solid surface between two walls A and B, approximately 5 meters
apart.

2. Position the laser level approximately 5 meters from the center of the room.

3. Switch ON the self-leveling mode and press the mode button to project the horizontal line towards
wall Aand B.

4. Mark the center of the laser line point a1 on wall A and point b1 on wall B.

.

5. Move the laser level approximately 10 meters away and turn the laser 180° towards wall A and B.
6. Mark the center of the laser line point a2 on wall A and point b2 on wall B.

7. Measure the distances:
Aa= |a2- a1|
Ab= |b1- b2|
8. The difference | Aa — Ab| should be no more than 6 mm

ENGLISH




3 CHECKING THE LEVEL ACCURACY OF THE VERTICAL BEAM

1. Hang an approximately 2 m plumb line on

a wall. i
2. After the plumb line has settled, mark \

point a1 on the wall, behind the plumb
line, near the plumb cone.

X a1l

3. Set up the cross laser on a tripod or on a
flat surface in front of the wall at a e

distance of approximately 2.5 m. \

4. Switch ON the self-leveling mode, and
press the mode button to project the
vertical beam towards the plumb line.

5. Turn the laser so that the vertical beam
will merge with the plumb line below the
hanging point.

6. Mark point a2 on the wall, in the middle of
the vertical beam at the same height as
al.

7. The distance between a1 and a2, should
be no more than 0.75 mm

A J
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GENAUIGKEIT UBERPRUFEN

Der Laser wird ab Werk vollstandig kalibriert. Milwaukee empfiehlt, die Genauigkeit des Lasers
regelmaRig zu Uberprifen, vor allem nach einem Sturz oder infolge von Fehlbedienungen.

Wird die maximale Abweichung bei einer Uberpriifung der Genauigkeit iiberschritten, wenden Sie sich
bitte an eines unserer Milwaukee-Servicecenter (siehe Liste mit den Garantiebedingungen und
Servicecenteradressen).

1. Hohengenauigkeit der horizontalen Linie Gberprifen.
2. Nivelliergenauigkeit der horizontalen Linie iberprifen.
3. Nivelliergenauigkeit der vertikalen Linie tberprifen.
4. Lotgenauigkeit Gberprifen.

5. Rechtwinkligkeit Gberprifen

Vor dem Uberpriifen der Genauigkeit des auf dem Stativ montierten Lasers die Nivellierung des Stativs
kontrollieren.
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1. Den Laser auf einem Stativ oder einem ebenen Untergrund zwischen zwei ca. 20 m voneinander
entfernten Wanden A und B aufstellen.

2. Den Laser ca. 0,3 m von Wand A entfernt positionieren.

3. Den Selbstnivelliermodus einschalten und die Mode-Taste driicken, um die horizontale und vertikale
Kreuzlinie auf die Wand A zu projizieren.

4. Den Schnittpunkt der beiden Linien als Punkt a1 auf Wand A markieren.

A =~20m B

.

('5. Das Lasermessgerat bei unveranderter Hohe um 180° in Richtung Wand B drehen und den )
Schnittpunkt der beiden Linien als b1 auf der Wand B markieren.
A B
alx’ b1
) 6. Den Laser ca. 0,3 m von Wand B entfernt aufstellen.
7. Den Schnittpunkt der beiden Linien als b2 auf Wand B markieren.
Wenn die Punkte b1 und b2 nicht (ibereinanderliegen, die Hohe des Stativs verstellen, bis sich b1
und b2 (iberlagern.
A B
J
b2
_aTx X b1
N 0.3 m™>,
8. Das Lasermessgerat bei unveréanderter Hohe um 180° in Richtung Wand A drehen und den
Schnittpunkt der beiden Linien als a2 auf der Wand A markieren.
A B
a2 % X'b2
a1 X X b1
9. Die Abstande messen:
Aa =|a2 - al|
10. Aa darf nicht mehr als 12 mm betragen.
J & J
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2 NIVELLIERGENAUIGKEIT DER HORIZONTALEN LINIE UBERPRUFEN (ABWEICHUNG VON EINER SEITE ZUR ANDEREN)

.

Fur diese Prifung ist eine freie Flache von ca. 10 x 10 m erforderlich.
1.

Den Laser auf einem Stativ oder einem festen Untergrund zwischen zwei ca. 5 m voneinander
entfernten Wanden A und B aufstellen.

Den Laser ca. 5 m von der Raummitte entfernt aufstellen.

Den Selbstnivelliermodus einschalten und die Mode-Taste driicken, um die horizontale Linie auf die
Wande A und B zu projizieren.

. Den Mittelpunkt der Laserlinie auf Wand A mit a1 und auf Wand B mit b1 markieren.

5. Den Laser um ca. 10 m versetzen und um 180° drehen und die horizontale Linie erneut auf die
Wande A und B projizieren.

6. Den Mittelpunkt der Laserlinie auf Wand A mit a2 und auf Wand B mit b2 markieren.

7. Die Abstande messen:
Aa =|a2 - al|
Ab = |b1 -b2|

8. Die Differenz |Aa — Ab| darf nicht mehr als 6 mm betragen.

DEUTSCH




3 NIVELLIERGENAUIGKEIT DER VERTIKALEN LINIE UBERPRUFEN

.

. Eine ca. 2 m lange Lotschnur an einer

Wand aufhangen.

Nachdem sich das Senkblei ausgependelt
hat, den Punkt a1 oberhalb des Bleikegels
auf der Wand markieren.

Den Laser auf einem Stativ oder einem
ebenen Untergrund in ca. 2,5 m
Entfernung von der Wand aufstellen.

Den Selbstnivelliermodus einschalten
und die Mode-Taste driicken, um die
vertikale Linie auf die Lotrechte zu
projizieren.

Den Laser so drehen, dass die vertikale
Linie mit der Aufhangung der Lotschnur
Ubereinstimmt.

Den Punkt a2 in der Mitte der vertikalen
Linie auf derselben Hohe wie a1 auf der
Wand markieren.

. Der Abstand zwischen a1 und a2 darf

nicht gréRer als 0,75 mm sein.

\
\

X a1l
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VERIFIER LA PRECISION
Le laser est enti{erer.nent cglibré al'usine. Milvlvau‘kee recommande de yérifier réguliérement la précision (5. Sans modifier la hauteur, tourner I'appareil de mesure laser de 180° en direction du mur B et N
du laser, en particulier aprés une chute ou suite a des erreurs de fonctionnement. marquer lintersection des deux lignes comme le point b1 sur le mur B.
Si I'écart maximal est dépassé lors de la vérification de la précision, veuillez contacter 'un de nos centres
de service Milwaukee (voir la liste incluant les conditions de garantie et les adresses des centres de
service).
ifi isi i 1 A 180° B
1. Vérifiez la précision de la hauteur de la ligne horizontale.
2. Veérifiez la précision de nivellement de la ligne horizontale. alx’ b1
3. Vérifiez la précision de nivellement de la ligne verticale.
4. Vérifier la précision de I'aplomb.
5. Vérifier la perpendicularité
Avant de vérifier la précision du laser monté sur le trépied, vérifiez la mise a niveau du trépied.
N \ ) 6. Placez le laser a environ 0,3 m du mur B.
( ) 7. Marquez l'intersection des deux lignes comme le point b2 sur le mur B.
o - Si les points b1 et b2 ne se chevauchent pas, ajustez la hauteur du trépied jusqu’a ce que les
= points b1 et b2 se chevauchent.
D o
S A B
J
P b2
R A PR OND A HA R D A at¥ X b1
] - A A » A » D A
ORIZON (DEVI 0 B
1. Placez le laser sur un trépied ou sur une surface plane entre deux murs A et B séparés d‘environ
20 m.
2. Positionnez le laser a environ 0,3 m du mur A. \«_0‘%
3. {T\Ct'v‘:z le modeld ﬁutpmvslllem(tent ‘:tt a;?puyezl sur Ia:\ouche de sélection du mode pour projeter la 8. Sans modifier la hauteur, tourner I'appareil de mesure laser de 180° en direction du mur A et
Igne transversale horizontale €t verticale sur le mur A. marquez l'intersection des deux lignes comme le point a2 sur le mur A.
4. Marquez 'intersection des deux lignes comme le point a1 sur le mur A.
A 180° B
_~al X X b1 -
9. Mesurez les distances :
Aa =|a2 - al|
10. Aa ne doit pas dépasser 12 mm.
J & J




2 VERIFIER LA PRECISION DE NIVELLEMENT DE LA LIGNE HORIZONTALE. (ECART D’UN COTE A L’AUTRE)

Pour cette vérification, une zone libre d’environ 10 x 10 m est nécessaire.

1. Placez le laser sur un trépied ou sur une surface solide entre deux murs A et B séparés d4environ
5m.

2. Placez le laser a environ 5 m au centre de la piéce.

3. Activez le mode d’autonivellement et appuyez sur la touche de sélection du mode pour projeter la
ligne horizontale sur les murs A et B.

4. Marquez le centre de la ligne laser d’un point a1 sur le mur A et d’'un point b1 sur le mur B .

5. Déplacez le laser d’environ 10 m et faites-le pivoter de 180°, puis projetez a nouveau la ligne
horizontale sur les murs A et B.

6. Marquez le centre de la ligne laser d’un point a2 sur le mur A et d’'un point b2 sur le mur B .

7. Mesurez les distances :
Aa =|a2 - al|
Ab = |b1 - b2|

8. La différence |Aa — Ab| ne doit pas dépasser 6 mm.
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. Accrochez un fil a plomb d’environ 2 m de
long a un mur.

. Une fois le fil a plomb posé, marquez le
point a1 au-dessus du cone de plomb sur
le mur.

. Placez le laser sur un trépied ou sur une
surface plane a une distance d’environ
2,5 m du mur.

. Activez le mode d’autonivellement et

appuyez sur la touche de sélection du
mode pour projeter la ligne verticale sur
la perpendiculaire.

. Faites tourner le laser de maniéere a ce

que la ligne verticale corresponde a la
suspension du fil a plomb.

. Marquez le point a2 au milieu de la ligne
verticale a la méme hauteur que le
point a1 sur le mur.

. Ladistance entre a1 et a2 ne doit pas
dépasser 0,75 mm.

X a1l




CONTROLLARE LA PRECISIONE

I Iasler escet dFIIa fab.b.nca %lal(lzompletametr:t?tcaélbrato. Mllwgul(ee .raccom.?nda di C(-)r(]jt-roil'?re ('5. Mantenendo I'altezza, ruotare di 180° il misuratore laser in direzione della parete B e marcare sulla )
regolarmente la precisione del laser, soprattutto dopo una caduta o in seguito a errori di utilizzo. parete con b1 il punto di intersecazione delle due linee.
Se la deviazione massima viene superata durante la verifica della precisione, si prega di contattare uno
dei nostri centri di assistenza Milwaukee (vedere le condizioni di garanzia e I'elenco degli indirizzi dei
centri di assistenza). A B
1. Controllare la precisione dell‘altezza della linea orizzontale. icoy
2. Controllare la precisione di livellamento della linea orizzontale. alx’ b1
3. Controllare la precisione di livellamento della linea verticale. :
4. Controllare la precisione del punto a piombo.
5. Controllare I'angolo retto
Prima di verificare la precisione del laser montato sul treppiede, controllare il livellamento del treppiede.
N \ ) 6. Posizionare il laser a ca. 0,5 m dalla parete B.
[ ) 7. Segnare lintersezione delle due linee come b2 sulla parete B.
o - Se i punti b1 e b2 non coincidono, regolare |‘altezza del treppiede fino a quando b1 e b2 non si
= sovrappongono.
~—
' A B
J
b2
ONTROLLAR A PRE 0 D A AD A A _atX X b1
.A-. ZZONTA ) AZION ROU A 0 ROU BA 0
_
1. Posizionare il laser su un treppiede o su una superficie piana tra due pareti A e B distanti circa 20 m
I'una dall‘altra.
2. Posizionare il laser a circa 0,5 m dalla parete A. 0.3m
Sh Attlvgre Ila mo”dalltaratutc;\llvellante e premere il tasto modalita per proiettare le linee a croce orizzontale 8. Mantenendo laltezza, ruotare di 180° il misuratore laser in direzione della parete A e marcare sulla
e verticale sufla parete A. parete con a2 il punto di intersecazione delle due linee.
4. Segnare l'intersezione delle due linee come punto a1 sulla parete A.
A 180° B
A ~20m B a2.% b2
a1 X Xb1 ™
9. Misurare le distanze:
Aa =|a2 - al|
10. Aa non deve essere superiore a 12 mm.
& J & J
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2 CONTROLLARE LA PRECISIONE DI LIVELLAMENTO DELLA LINEA ORIZZONTALE (DEVIAZIONE DA UN LATO ALL‘ALTRO)

Per questa verifica € necessaria un‘area libera di circa 10 x 10 m.

1. Posizionare il laser su un treppiede o su una superficie solida tra due pareti A e B distanti circa 5 m
l'una dall‘altra.

2. Posizionare il laser a ca. 5 m dal centro della stanza.

3. Attivare la modalita autolivellante e premere il tasto modalita per proiettare la linea orizzontale sulle
paretiAe B.

4. Segnare il centro della linea laser sulla parete A con a1 e sulla parete B con b1.

.

ITALIANO

5. Spostare il laser di circa 10 m e ruotarlo di 180° e proiettare nuovamente la linea orizzontale sulle
paretiAe B.

6. Segnare il centro della linea laser sulla parete A con a2 e sulla parete B con b2.

7. Misurare le distanze:
Aa =|a2 - al|
Ab = |b1 -b2|

8. La differenza |Aa — Ab| non deve essere superiore a 6 mm.




1. Appendere un filo a piombo di circa 2 m di
lunghezza su una parete.

2. Dopo che il filo a piombo si & assestato,
segnare il punto a1 sopra il cono di
piombo sulla parete.

3. Montare il laser su un treppiede o su una
superficie piana a ca. 2,5 m di distanza
dalla parete.

4. Attivare la modalita autolivellante e
premere il tasto modalita per proiettare la
linea verticale sulla linea perpendicolare.

5. Ruotare il laser in modo che la linea
verticale coincida con la sospensione del
filo a piombo.

6. Segnare sulla parete il punto a2 al centro
della linea verticale alla stessa altezza di
al.

7. Ladistanza tra a1 e a2 non deve essere
superiore a 0,75 mm.

.

X a1l
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COMPROBACION DE LA PRECISION

El laser se entrega de fabrica completamente calibrado. Milwaukee recomienda comprobar la precision
del laser periddicamente, sobre todo después de una caida o tras algiin manejo incorrecto.

Si al comprobar la precisidn constata que se supera la desviacion maxima, dirijase a uno de nuestros
centros de servicio técnico de Milwaukee (vea la lista con las condiciones de la garantia y las direcciones
de los centros de servicio técnico).

1. Comprobar la precision de altura de la linea horizontal.

2. Comprobar la precision de nivelacion de la linea horizontal.
3. Comprobar la precisién de nivelacion de la linea vertical.

4. Comprobacién de la precision de plomada.

5. Comprobacion de la perpendicularidad

Antes de comprobar la precision del laser montado sobre el tripode, controlar la nivelacion del tripode.

( N ) I \
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COMPROBACIOND A PR ON DE A RA D A A
..: .‘A [ ] A () A A ARRIBA A A ABAJO
1. Colocar el laser sobre un tripode o una base plana entre dos paredes Ay B con aprox. 20 m de
separacion entre si.
2. Posicionar el laser a una distancia de aprox. 0,5 m de la pared A.
3. Activar el modo de autonivelacion y pulsar el botén de modo para proyectar la linea cruzada
horizontal y vertical sobre la pared A.
4. Marcar el punto de interseccion de ambas lineas como punto a1 sobre la pared A.
A =~20m B
alx”
0,3m°,
& J
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5. Girar el medidor de laser en 180° sin cambiar la altura en direccion a la pared B y marcar el punto
de interseccion de ambas lineas como b1 sobre la pared B.

A B

b1

a1x”

6. Colocar el laser a una distancia de aprox. 0,5 m de la pared B.

7. Marcar el punto de interseccion de ambas lineas como b2 sobre la pared B.
Si los puntos b1y b2 no estan situados uno sobre el otro, ajustar la altura del tripode hasta que b1y
b2 se solapen.

A B
b2
aT¥ Xb1
0,3 m

8. Girar el medidor de laser en 180° sin cambiar la altura en direccion a la pared Ay marcar el punto de
interseccion de ambas lineas como a2 sobre la de pared A.

A B
3,_2"’6 (bz
a1 X X b1

9. Medir las distancias:
Aa =|a2 - al|
10. Aa no debe ser superior a 12 mm.
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2 COMPROBACION DE LA PRECISION DE NIVELACION DE LA LINEA HORIZONTAL (DESVIACION DE UN LADO RESPECTO DEL OTRO)

Para realizar esta comprobacion es necesario contar con una superficie libre de aprox. 10 x 10 m.

1. Colocar el laser sobre un tripode o una base firme entre dos paredes Ay B con aprox. 5 m de
separacion entre si.

2. Colocar el laser a una distancia de aprox. 5 m del centro de la sala.

3. Activar el modo de autonivelacion y pulsar el boton de modo para proyectar la linea horizontal sobre
las paredes Ay B.

4. Marcar el punto central de la linea laser sobre la pared A con a1y sobre la pared B con b1.

.

ESPANOL

5. Desplazar el laser en aprox. 10 m, girarlo en 180° y volver a proyectar la linea horizontal sobre las
paredes Ay B.

6. Marcar el punto central de la linea laser sobre la pared A con a2 y sobre la pared B con b2.

7. Medir las distancias:
Aa =|a2 - al|
Ab = |b1 -b2|

8. La diferencia |Aa — Ab| no puede ser de mas de 6 mm.




3 COMPROBACION DE LA PRECISION DE NIVELACION DE LA LiNEA
VERTICAL

1. Colgar en la pared un cordel de plomada

de aprox. 2 m de longitud. \
2. Después de que la bola de plomo haya \

dejado de balancearse, marcar el punto
a1 sobre la pared por encima de la
plomada conica.

X a1l

3. Colocar el laser sobre un tripode o una
base plana a una distancia de aprox. 2,5 e

m de la pared. \

4. Activar el modo de autonivelacion y
pulsar el botén de modo para proyectar la
linea vertical sobre la plomada.

5. Girar el laser de forma que la linea
vertical coincida con la suspension del
cordel de plomada.

6. Marcar el punto a2 en el centro de la
linea vertical sobre la pared a la misma
altura que a1.

7. Ladistancia entre a1y a2 no puede ser
superior a 0,75 mm.

.
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VERIFICAGAO DA PRECISAO

H

O laser é completamente calibrado na fabrica. A Milwaukee recomenda verificar periodicamente a
precisao do laser, particularmente apds uma queda ou em caso de erros de operagao.

Se a divergéncia maxima for excedida na verificagdo da precisao, por favor, contate um dos nossos
centros de assisténcia da Milwaukee (veja a lista com as condi¢bes de garantia e os enderecos dos
centros de assisténcia).

1. Verifique a precisdo da altura das linhas horizontais.

2. Verifique a precisdo de nivelamento da linha horizontal.
3. Verifique a preciséo da linha vertical.

4. Verifique a precisdo do prumo.

5. Verificar a perpendicularidade

Antes de verificar a precisao do laser montado no tripé, verifique o nivelamento do tripé.

(‘5. Giraro dispositivo de medigéo a laser 180° no sentido da parede B sem modificar a altura para
marcar o ponto de intersec¢ao das duas linhas como b1 na parede B.

(=)

VERIFICACAO DA PRECISAQ DA ALTURA ?A LINHA HORIZONTAL

(DIVERGENCIA PARA ClI

1. Coloque o laser num tripé numa superficie plana e entre duas paredes A e B com uma distancia de
aprox. 20 m, uma da outra.

2. Posicione o laser a uma distancia de aprox. 0,3 m da parede A.

3. Ligue o modo de autonivelamento e prima a tecla Mode para projetar a linha cruzada horizontal e
vertical na parede A.

4. Marque o ponto de intersecgédo das duas linhas como ponto a1 na parede A.

=20 m B

alx

03m*~

.

J A J/

A B
a1 b1
6. Coloque o laser numa distancia de aprox. 0,3 m da parede B.
7. Marque o ponto de intersecgao das duas linhas como b2 na parede B.
Se os pontos b1 e b2 néo estiverem sobrepostos, ajuste a altura do tripé, até b1 e b2 se
sobreporem.
A B
b2
_atX X b1
0,3 m

8. Girar o dispositivo de medigéo a laser 180° no sentido da parede A sem modificar a altura para
marcar o ponto de intersecg¢ao das duas linhas como a2 na parede A.

A B
3,_2"’6 (bz
a1 X X b1

9. Meca as distancias:
Aa =|a2 - al|

10. Aa néo deve ser maior que 12 mm.

PORTUGUES




2 VERIFICAGAO DA PRECISAO DO NIVELAMENTO DA LINHA HORIZONTAL (DIFERENGA DUM LADO PARA OUTRO)

Uma area livre de aprox. 10 x 10 m é necessaria para este teste.

1. Coloque o laser num tripé ou numa superficie plana entre duas paredes A e B com uma distancia de
aprox. 5 m, uma da outra.

2. Coloque o laser numa distancia de aprox. 5 m do centro da divisao.

3. Ligue o modo de autonivelamento e prima a tecla Mode para projetar a linha horizontal nas paredes
AeB.

4. Marque o ponto central da linha laser na parede A com a1 e na parede B com b1.

.
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5. Desloque o laser por aprox. 10 m e gire-o 180° e projete novamente a linha horizontal nas paredes A
e B.

6. Marque o ponto central da linha laser na parede A com a2 e na parede B com b2.

7. Mega as distancias:
Aa =|a2 - al|
Ab = |b1-Db2|

8. Adiferenga |Aa — Ab| ndo deve ser maior que 6 mm.
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1. Pendure uma linha de prumo de aprox.
2 m numa parede.

2. Depois do prumo parar de oscilar, marque
o ponto a1 acima do cone de chumbo na
parede.

w

Coloque o laser num tripé ou numa
superficie plana numa distancia de aprox.
2,5 m da parede.

Ligue o modo de autonivelamento e
prima a tecla Mode para projetar a linha
vertical na linha de prumo.

5. Gire o laser para que a linha vertical
corresponda com a suspensao da linha
de prumo.

6. Marque o ponto a2 no centro da linha
vertical na mesma altura como a1 na
parede.

7. Adistancia entre a1 e a2 ndo deve ser
maior que 0,75 mm.

=

.
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NAUWKEURIGHEID CONTROLEREN

De laser is af fabriek volledig gekalibreerd. Milwaukee adviseert, de nauwkeurigheid van de laser
regelmatig te controleren, vooral na een val of een verkeerde bediening.

Neem contact op met een van onze Milwaukee-servicecenters (zie lijst met garantievoorwaarden en
servicecenteradressen) als tijdens een controle de maximale afwijking van de nauwkeurigheid wordt
overschreden.

1. Hoogtenauwkeurigheid van de horizontale laserlijn controleren.
2. Nivelleernauwkeurigheid van de horizontale laserlijn controleren.
3. Nivelleernauwkeurigheid van de verticale laserlijn controleren.
4. Loodnauwkeurigheid controleren.

5. Rechte hoek controleren

Controleer de nivellering van het statief voordat u de nauwkeurigheid van de op het statief gemonteerde
laser controleert.

(‘5. Draai de lasermeter, zonder de hoogte te wijzigen, 180° in de richting van wand B en markeer het
snijpunt van de twee lijnen als b1 op wand B.

A

alx’ b1

N \ ) 6. Positioneer de laser op ca. 0,5 m van wand B.
( ) 7. Markeer het snijpunt van de beide lijnen op wand B als punt b2.
o - Verstel, als de punten b1 en b2 niet over elkaar liggen, de hoogte van het statief totdat b1 en b2 over
= elkaar liggen.
|
' A B
J
b2
HOOQO A RIGHEID VAN D ODRIZONTA ASER aT% Xb1
ONTRO REN (A 1‘ AAR BO B » .

. Plaats de laser op een statief of een vlakke ondergrond tussen twee 20 m van elkaar verwijderde
wanden A en B.

Positioneer de laser op ca. 0,5 m afstand van wand A.

Schakel de zelfnivelleringsmodus in en druk op de Mode-toets om de horizontale en verticale kruislijn
op wand A te projecteren.

Markeer het snijpunt van de beide lijnen op wand A als punt a1.

=20 m

.

N 0.3 m™>,

8. Draai de lasermeter, zonder de hoogte te wijzigen, 180° in de richting van wand A en markeer het
snijpunt van de twee lijnen als a2 op wand A.

A B
3,_2"’6 (bz
a1 X X b1

9. Meet de afstanden:
Aa =|a2 - al|
10. Aa mag niet meer dan 12 mm bedragen.

G

NEDERLANDS




2 NIVELLEERNAUWKEURIGHEID VAN DE HORIZONTALE LASERLIJN CONTROLEREN (AFWIJKING VAN DE ENE NAAR DE ANDERE ZIJDE)

Voor deze controle is een vrij oppervlak van ca. 10 x 10 m vereist.

1. Plaats de laser op een statief of een vaste ondergrond tussen twee 5 m van elkaar verwijderde
wanden A en B.

2. Positioneer de laser op ca. 5 m afstand van het midden van de ruimte.

3. Schakel de zelfnivelleringsmodus in en druk op de Mode-toets om de horizontale lijn op de wanden A
en B te projecteren.

4. Markeer het middelpunt van de laserlijn op wand A met a1 en op wand B met b1.

A J

NEDERLANDS

5. Verplaats de laser ca. 10 m, draai hem 180 en projecteer de horizontale laserlijn opnieuw op de
wanden A en B.

6. Markeer het middelpunt van de laserlijn op wand A met a2 en op wand B met b2.

7. Meet de afstanden:
Aa =|a2 - al|
Ab = |b1-b2|

8. Het verschil |Aa — Ab| mag niet meer dan 6 mm bedragen.




3 NIVELLEERNAUWKEURIGHEID VAN DE VERTICALE LASERLIJN

CONTROLEREN

1. Hang een ca. 2 m lange loodlijn op aan
een wand.

2. Markeer punt a1 boven het lood op de
wand, zodra het lood stil hangt.

3. Plaats de laser op een statief of een
vlakke ondergrond op ca. 2,5 m afstand
van de wand.

Schakel de zelfnivelleringsmodus in en
druk op de Mode-toets om de verticale
lijn op de loodlijn te projecteren.

. Draai de laser zodanig dat de verticale
lijn met de ophanging van het loodsnoer
overeenstemt.

6. Markeer punt a2 in het midden van de

verticale lijn op dezelfde hoogte als a1 op
de wand.

. De afstand tussen a1 en a2 mag niet
groter zijn dan 0,75 mm.

=
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KONTROL AF N@JAGTIGHEDEN

Laseren kalibreres fuldsteendigt fra frabrikken side. Milwaukee anbefaler regelmaessigt at kontrollere
laserens ngjagtighed, iseer efter et fald eller efter fejlbetjeninger.

Hvis den maksimale afvigelse bliver overskredet ved en kontrol af ngjagtigheden, bedes du kontakte et
af vores Milwaukee-servicecentre (se listen med garantiebetingelser og servicecenteradresser).

1. Kontrol af den horisontale linjes ngjagtighed.

2. Kontrol af den horisontale linjes nivelleringsngjagtighed.
3. Kontrol af den vertikale linjes nivelleringsngjagtighed.

4. Kontrol af lodngjagtigheden.

5. Tjek rette vinkler

Inden kontrollen af ngjagtigheden for laseren, som er monteret pa stativet, kontrolleres stativets
nivellering.

\—/

(

KONTROL AF DEN HORISO
(AFVIGELSE OPAD OG NED

1

1. Laseren opstilles pa et stativ eller en plan undergrund mellem to vaegge A og B med ca. 20 m
afstand.

2. Laseren placeres ca. 0,3 m fra vaeg A.

3. Aktivér selvnivelleringstilstanden, og tryk pa Mode-knappen for at projicere den vandrette og lodrette
krydslinje pa veeg A.

4. Markér de to linjers skaeringspunkt som punkt a1 pa veeg A.

'BOiLE LINJES NGJAGTIGHED

=20 m

alx

03m*~

J A

(5. Drej lasermaleapparatet 180° i retning af veeg B ved ueendret hgjde, og markér skeeringspunktet
mellem de to linjer som b1 pa veeg B.

A

alx’ b1

6. Opstil laseren ca. 0,3 m fra veeg B.
7. Markér de to linjers skeeringspunkt som b1 pa veeg B.
Hvis punkterne b1 og b2 ikke ligger over hinanden, indstilles stativets hgjde, indtil b1 og b2 daekker
hinanden.
A B
b2
_atX X b1

N 0.3 m™>,

8. Drej lasermaleapparatet 180° i retning af vaeg A ved uaendret hgjde, og markér skaeringspunktet
mellem de to linjer som a2 pa veeg A.

A B
3,_2"’6 (bz
a1 X X b1

9. Mal afstandene:
Aa =|a2 - al|
10. Aa ma hgjst veere 12 mm.




2 KONTROL AF DEN HORISONTALE LINJES NIVELLERINGSN@JAGTIGHED (AFVIGELSE FRA DEN ENE SIDE TIL DEN ANDEN)

Til denne kontrol kraeves et frit areal pa ca. 10 x 10 m.

1. Laseren opstilles pa et stativ eller en solid undergrund mellem to veegge A og B med ca. 5 m afstand.
2. Opstil laseren ca. 5 m fra rummets midte.

3. Aktivér selvnivelleringstilstanden, og tryk pa Mode-knappen for at projicere den vandrette linje pa
vaeg A og B.

4. Laserens midtpunkt pa vaeg A markeres med a1 og pa veeg med b1.

5. Laseren flyttes ca. 10 m og drejes 180°, og den horisontale linje pa projiceres igen pa veeggene A og
B.

6. Laserens midtpunkt pa veeg A markeres med a2 og pa veeg med b2.

7. Mal afstandene:
Aa =|a2 - al|
Ab = |b1-b2|

8. Forskellen |[Aa — Ab| ma ikke veere sterre end 6 mm.




KONTROL AF DEN VER KI-‘?‘IIE_E LINJES

NIVELLERINGSNGJAGTI

. Heeng en ca. 2 m lang lodsnor op pa en
veeg.

. Nar blyloddet er holdt op med at
pendulere, markeres punkt a1 over
blykeglen pa vaeggen.

. Opstil laseren pa et stativ eller en plan
undergrund med ca. 2,5 m afstand til
veaeggen.

. Aktivér selvnivelleringstilstanden, og tryk
pa Mode-knappen for at projicere den
lodrette linje pa lodlinjen.

. Drej laseren, sa den vertikale linje
stemmer overens med lodsnorens
ophangning.

. Markér punkt a2 i midten af den vertikale
linje pa samme hgjde som a1 pa
vaeggen.

. Afstanden mellem a1 og a2 ma ikke veere
starre end 0,75 mm.

xal




KONTROLL AV NGYAKTIGHETEN

Laseren er fullstendig kalibrert fer den forlater fabrikken. Milwaukee anbefaler & kontrollere laserens
noyaktighet regelmessig, fremfor alt dersom den har falt ned eller etter feilbetjeninger.

Dersom det maksimale avviket overskrides ved en kontroll av ngyaktigheten, ma du henvende deg til et

(‘5. Roter krysslaseren i konstant hgyde 180° mot vegg B og marker skjaeringspunktet av begge linjene )
som b1 pa vegg B.

av vare Milwaukee-servicesentere (se liste med garantibetingelsene og adressene til servicesentrene).
1. Kontroller den horisontale linjens hgydengyaktighet. A B
2. Kontroller den horisontale linjens nivelleringsngyaktighet. b1
3. Kontroller den vertikale linjens nivelleringsnayaktighet. <_<__§1”
4. Kontroller loddets ngyaktighet. i
5. Kontroller rette vinkler
Far ngyaktigheten til laseren som er montert pa stativet kontrolleres, ma nivelleringen av stativet
kontrolleres.
T \ ) 6. Still opp laseren ca. 0,3 m fra vegg B.
( ) 7. Marker snittpunktet for de to linjene som punkt b2 pa vegg B.
o - Dersom punktene b1 og b2 ikke ligger over hverandre, ma du justere stativets hgyde inntil b1 og b2
= overlapper hverandre.
G ==
|
S A B
J
ol b2
ONTRO AV D ODRISONTA BYDENQYA etk Xb1

A ODPPOC R O ‘:lpw

1. Still opp laseren pa et stativ eller et jevnt underlag mellom to vegger A og B i ca. 20 m avstand fra
hverandre.

2. Posisjoner laseren ca. 0,3 m fra vegg A. N 0.3 m™>~,

3. Aktiver selvnivelleringsmodus og trykk pa Mode-knappen for & projisere den horisontale og vertikale
krysslinjen pa vegg A.

4. marker snittpunktet for de to linjene som punkt a1 pa vegg A.

8. Roter krysslaseren i konstant hayde 180° mot vegg A og marker skjeeringspunktet av begge linjene
som a2 pa vegg A.

A B
A ~20m B a2 %" b2
a1 %

Xb1 -

9. Mal avstandene:
Aa =|a2 - al|
10. Aa ma ikke male mer enn 12 mm.

J A J/
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2 KONTROLLER DEN HORISONTALE LINJENS NIVELLERINGSN@YAKTIGHET (AVVIK FRA DEN ENE SIDEN TIL DEN ANDRE)

Til denne kontrollen behgves det en fri flate pa ca. 10 x 10 m.

1. Still opp laseren pa et stativ eller et fast underlag mellom to vegger A og B i ca. 5 m avstand fra
hverandre.

2. Still opp laseren ca. 5 m fra midten av rommet.

3. Sla pa selvnivelleringsmodus og trykk pa Mode-knappen for & projisere den horisontale linjen pa
veggene A og B.

4. Marker laserlinjens midtpunkt pa vegg A med a1 og pa vegg B med b1.

5. Flytt laseren ca. 10 m og drei den samtidig 180°, og projiser den horisontale linjen pa veggene A og B
igjen.
6. Marker laserlinjens midtpunkt pa vegg A med a2 og pa vegg B med b2.

7. Mal avstandene:
Aa =|a2 - al|
Ab = |b1-b2|

8. Die Differansen |Aa — Ab| mé ikke veere starre enn 6 mm.




KONTROLLER DEN

NIVELLERINGSN@YA

. Heng opp en ca. 2 m lang loddsnor pa en
vegg.

. Etter at blyloddet har pendlet seg ferdig,
marker punktet a1 pa veggen over
blykjeglen.

. Still opp laseren pa et stativ eller et jevnt
underlag mellom to vegger Aog B i ca.
2,5 m avstand fra veggen.

. Aktiver selvnivelleringsmodus og trykk pa
Mode-knappen for & projisere den
vertikale linjen pa loddlinjen.

. Drei laseren slik at den vertikale linjen
stemmer overens med opphenget til
loddsnoren.

. Marker punktet a2 i midten av den
vertikale linjen i samme hgyde som a1 pa
veggen.

. Avstanden mellom a1 og a2 ma ikke
veere stgrre enn 0,75 mm.

ALE LINJENS

X a1l
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KONTROLLERA NOGGRANNHET

Lasern kalibreras k"omplett pa fabriken. Milwaukee rekommenderar att laserns noggrannhet kontrolleras (5. Vrid utan att férandra hojden lasermatinstrumentet 180° i riktning mot véggen B och markera N
regelbundet, framforallt efter ett fall eller efter felaktig anvéndning. skamingspunkten mellan de bada linjerna som b1 pa véggen B.
Om den maximala avvikelsen dverskrids vid en kontroll av noggrannheten, kontakta ett av vara
Milwaukee-servicecenter (se lista med garantivillkoren och adresser till servicecenter).
1. Kontrollera den horisontella linjens héjdnoggrannhet. A B
2. Kontrollera den horisontella linjens nivelleringsnoggrannhet. b1
3. Kontrollera den vertikala linjens nivelleringsnoggrannhet. ala
4. Kontrollera lodnoggrannhet.
5. Ratskarning
Innan noggrannheten hos den pa stativet monterad lasern kontrolleras, kontrollera forst stativets
nivellering.
T \ ) 6. Stall upp lasern ca 0,3 m fran vagg B.
( ) 7. Markera skarningspunkten mellan de bada linjerna som b2 pa vagg B.
o - Om punkterna b1 och b2 inte ligger éver varandra, justera stativets hojd tills b1 och b2 dverlappar
= varandra.
G&Ep =
|
N A B
J
< b2
ONTRO RAD ORISON A LIN . _atX Xb1
D.JD () RA NH \YAY; '{ PP A U DA ‘
__
1. Stall upp lasern pa ett stativ eller pa ett jamnt underlag mellan tva ca 20 m fran varandra avlagsna
vaggar A och B.
2. Placera lasern ca 0,3 m fran vagg A. \«_0‘%
3. Elé Pf\cr?ivéregle;ingslégetAoch tryck pa lagesknappen for att projicera de horisontella och vertikala 8. Vrid utan att férandra héjden lasermétinstrumentet 180° i riktning mot vaggen A och markera
orssiralarna mot vaggen A. skarningspunkten mellan de bada linjerna som a2 pa vaggen A.
4. Markera skarningspunkten mellan de bada linjerna som punkt a1 pa vagg A.
A B
a1l X X b1 -
9. Mat avstanden:
Aa =|a2 - al|
10. Aa far inte vara mer an 12 mm.
& J & J
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2 KONTROLLERA DEN HORISONTELLA LINJENS NIVELLERINGSNOGGRANNHET (AVVIKELSE FRAN EN SIDA TILL DEN ANDRA)

For den har kontrollen behdvs en fri yta pa ca 10 x 10 m.

1. Stall upp lasern pa ett stativ eller pa ett fast underlag mellan tva ca 5 m fran varandra avlagsna
véggar A och B.

2. Stall upp lasern ca 5 m fran rummets mitt.

3. Sla PA nivaregleringslaget och tryck pa lagesknappen fér att projicera den horisontella linjen mot
vagg A och B.

4. Markera laserlinjens mittpunkt pa végg A med a1 och pa vagg B med b1.

.

SVENSKA

5. Forflytta lasern ca 10 m och vrid den 180° och projicera pa nytt den horisontella linjen pa véaggarna A
och B.

6. Markera laserlinjens mittpunkt pa vagg A med a2 och pa végg B med b2.

7. Mat avstanden:
Aa =|a2 - al|
Ab = b1 -b2|
8. Differensen |Aa — Ab far inte vara stérre an 6 mm.




KONTROLLERA DEN VERTI
NIVELLERINGSNOGGRANN

| T2
b~

1. Hang upp ett ca 2 m langt lodsndre vid en

vagg. i
2. Efter att sanklodet har slutat pendla, I

markera punkten a1 pa vaggen ovanfor
sanklodet.

3. Stéll upp lasern pa ett stativ eller pa ett
jamnt pa ca 2,5 m avstand fran vaggen. —

4. Sla PA nivaregleringslaget och tryck pa \
lagesknappen for att projicera den
vertikala linjen mot lodlinjen.

5. Vrid lasern sa att den vertikala linjekn
dverensstdmmer med lodsnérets
upphangning.

6. Markera punkt a2 i mitten pa den
vertikala linjen pa samma hoéjd som a1 pa
vaggen.

7. Avstandet mellan a1 och a2 far inte vara
storre an 0,75 mm.

A J
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TARKKUUDEN TARKASTAMINEN

Laserlaite kalibroidaan tehtaalla kokonaan. Milwaukee suosittelee laserin tarkkuuden tarkastamista
saannollisin valiajoin, erityisesti putoamisen tai virheellisen kaytdn jalkeen.

Jos suurin sallittu poikkeama ylitetaan tarkkuuden tarkastuksessa, pyydamme kaantymaan jonkin
Milwaukee-palvelupisteemme puoleen (katso takuuehtojen ja palvelupisteiden osoitteiden luettelo).

1. Tarkasta vaakasuoran viivan korkeustarkkuus.
2. Tarkasta vaakasuoran viivan vaaitustarkkuus.
3. Tarkasta pystysuoran viivan vaaitustarkkuus.
4. Tarkasta luotitoiminnon tarkkuus.

5. Suorakulmaisuuden tarkastus

Ennen tarkkuuden tarkastamista laserlaitteen ollessa asennettuna jalustalle tulee tarkastaa jalustan

\—/

vaaitus.

AAKASUOR/ AN KOR AR DEN TARKA
PO 7{'{ AMA () A A A
A=

1. Sijoita laserlaite jalustalle tai tasaiselle pohjalle kahden toisistaan noin 20 m:n paassa olevan seinan
Aja B valiin.

Asenna laser n. 0,5 m:n padhan seinasta A.

Kaynnista itsetasaava tila, paina Mode-painiketta ja projisoi seinaan A vaakasuora ja pystysuora
ristilinja.

Merkitse molempien viivojen leikkauspiste seindan A pisteena a1.

=20 m

(5. Kaanna lasermittaria sen korkeutta muuttamatta 180° verran seinén B suuntaan ja merkitse )
molempien viivojen leikkauspiste kohtana b1 seindén B.
6.
A B
alx’ b1
) Asenna laser n. 0,5 m:n paahan seinasta B.
7. Merkitse molempien viivojen leikkauspiste seindan B pisteena b1.
Jos pisteet b1 ja b2 eivat ole paallekkain, korjaa jalustan korkeutta, kunnes b1 ja b2 ovat paallekkain.
A B
J b2
('_,,,aﬁ( X b1
0.3 m
8. Kaanna lasermittaria sen korkeutta muuttamatta 180° verran seinan A suuntaan ja merkitse
molempien viivojen leikkauspiste kohtana a2 seindan A.
A 180° B
a2 ¥ ‘B X'b2.
al Xk b1
9. Valimatkojen mittaus:
Aa =[a2 - al|
10. Aa ei saa olla yli 12 mm.
J & J




2 VAAKASUORAN VIIVAN VAAITUSTARKKUUDEN TARKASTUS (POIKKEAMA YHDELTA SIVULTA TOISELLE)

Tata tarkastusta varten tarvitaan tyhja alue kooltaan n. 10 x 10 m.

1.

w

Sijoita laserlaite jalustalle tai kiintedlle pohjalle kahden toisistaan noin 5 m:n paassa olevan seinan A

ja B valiin.

Asenna laser n. 5 m:n paahan tilan keskikohdasta.

Kaynnisté itsetasaava tila, paina Mode-painiketta ja projisoi seiniin A ja B vaakasuora linja.
Merkitse laserviivan keskikohta seinaan A pisteena a1 ja seindan B pisteena b1.

5. Siirré laserlaitetta n. 10 m:n verran ja kdanna se 180° ja heijasta vaakasuora viiva uudelleen seinille A
jaB.

6. Merkitse laserviivan keskikohta seindan A pisteena a2 ja seinaan B pisteena b2.

Vélimatkojen mittaus:
Aa =|a2 - al|
Ab = [b1 - Db2|

Erotus |Aa — Ab| ei saa olla suurempi kuin 6 mm.




3 PYSTYSUORAN VIIVAN VAAITUSTARKKUUDEN TARKASTUS

. Ripusta n. 2 m:n mittainen luotinuora
yhdelle seinélle.

. Kun luodin heilahtelu on paattynyt,
merkitse piste a1 lyijyluodin ylépuolelle
seinaan.

. Sijoita laserlaite jalustalle tai tasaiselle
pohjalle n. 2,5 m:n paahan seinasta.

. Kaynnista itsetasaava tila, paina
Mode-painiketta ja projisoi pystysuora
linja luotisuoraan.

. K&énna laseria niin, etta pystysuora viiva
on samalla kohdalla kuin luotinuoran
ripustus.

. Merkitse piste a2 seindan pystysuoran
viivan keskikohdalle samalle korkeudelle
kuin a1.

. Pisteiden a1 ja a2 valimatka ei saa olla
suurempi kuin 0,75 mm.

\
\
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EAEMXOZ AKPIBEIAZ

To Miep Pabuovoueital mAfpwg oTo epyoaTtdaio. H Milwaukee guvioTd Tov TOKTIKG EAEyXO0 TNG OKPIBEIag
TOU A&I{Ep, TTPOTTAVTOG PETA aTTd piav TITwon 1 egaitiog eo@aApévng Xprong.

Edv o' évav éAeyxo Tng akpiBeiag emepviétal n u€yiotn amokAion, T0Te va ameubuveaTe o° éva aTmé Ta
KéEvTpa Tapoxng utnpeaiwv ¢ Milwaukee (BAETTe Tov KatdAoyo pe Toug 6poug eyyunaong Kai Tig
OIEUBUVOEIG TWV KEVTPWY TTAPOXAG UTTNPETIWV).

1. EAéyEre TV akpifeia Uyoug TG 0pIZOVTIag YPauuAg.

2. EAéyETe TNV akpiBeia xwpooTdBunong TnG opIfovTIag Ypappng.

3. EAéyEre TV akpifeia xwpooTtdBunang Tg KABETNG YPOPUAG.

4. EAéyETe TV akpiBeia aAgadiou.

5. "EAeyxog opBoywvidtnTtag

Mpiv Tov €Aeyyo TNG akpifelag Tou TomoBeTUEVOU o€ TPITTod0 Adilep €CETACETE TN XWPOOTABUNON TOU
TPITTOd0U.

(=D _l, >

E THN AKPIBEIA YYOYZ THZ OPIZONTIAZ TPAMMHZ

IZH MPOZ TA NANQ KAI KATQ)

1. TomoBetrioTe To Aéilep Tavw o éva TpiTTodo A éva emriredo uTEdaPOG avaueoa ae dUo Toixoug A kal B
pe amoaTaon 20 YETPwVY PETAEU AUTWV.

2. TomoBetoTe 10 A€iep o€ amdoTaon 0,5 pETpou atmd Tov Toixo A.

3. EvepyotoijaTe Tn Aciroupyia autépatng opIfovTiwang Kol TTECTE TO TTARKTPO TPOTTOU A£IToupyiag, yia
va TTPOBAAAETE TNV 0pIfOVTIa Kol KABETN OTAUPWTH YPaUr OTOV ToiX0 A.

4. YnuadéwTte To onueio TopnG Twv dU0 YpapuWY we anueio al atov Toixo A.

A =~20m B

alx

03m*~

A J

EAAHNIKA

(5. Me apETABANTO UYWog TTEPITTPEPETE T CUOKEUN PETPNONG WE AéiCep kaTd 180° TTpog TNV KaTeUBuvaon )
TOU ToiXou B kal avaypd@ete aTov T0iX0 B 10 onueio Toung Twv 600 ypaupwy wg B1.

A B

alx’ b1

6. TomoBetAoTe 10 Aéilep o€ amdaTaon 0,5 uétpou Trep. atoé Tov Toixo B.

7. ZnuadéyTe To onueio Topng Twv 800 ypaupwY we anueio B2 aTov Toixo B.
Edv 1a onpeia 1 kai B2 dev Bpiokovtal T0 £va TTAVW 0To GAAO, TOTE TTPOCOAPUALETE TO UYOG TOU
TPITTOd0U, UEXPI VO eTTIKAAU@BOUV Ta anpeia B1 kai B2.

A B

b2

,--raﬁ{ X b1

0,3 m

8. Me auetdBAnTO UWOoG TTEPIOTPEPETE TN GUOKEUR PETPNONG WE Aéiep kaTd 180° TTpog TV KatelBuvan
TOU ToiXou A Kal avoypd@eTe aTov TOiX0 A TO onuEio TOPAG Twv BUO YPAUPWY WG 02.

A B
3,_2"’6 (bz
a1 X Xb1 ™

9. MeTproTe TNV amooTaon:
Aa = |02 — a1

10. H amokAion (Aa) dev emtpémeTal va utrepBaivel Ta 12 XIA.

A J/
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2 EAEM=TE THN AKPIBEIA XQPOZTAOMHZHZ THZ OPIZONTIAZ FTPAMMHZ (AMOKAIZH AMO TH MIAN MNMAEYPA ZTHN AAAH)

[° autd Tov éAeyxo amraiTeiTal pia eEAeUBepn em@aveia epfadoul 10 x 10 péTpwy TTep. 5. Mertarotriote 10 Aéilep 10 pétpa Tep., oTPEWTE TO Katd 180° Kai TTpoBAAETE TTAAI TNV OPICOVTIO YPAUK
1. TommoBeTAOTE To A&ICEP TIAVW O° éva TPITTOB0 1 éval 0TOBEPS UTTESAPOG AVANETT O BUO ToiXoug A Kal aToug Toixoug A kai B.
B pe amooTaon 5 pétpwv YETALU QUTWY. 6. ZnuadéyTe TO ETTIKEVTPO TNG YPAUUNG Aéilep aTov Toixo A ue a2 kal aTov Toixo B pe B2.

2. TomoBetAaTe To A€ilep O€ amdaoTaon 5 PETPOU TTEP. aTTd TO KEVTPO TOU XWPOU.

3. EvepyorroijoTe Tn Aeiroupyia autépatng opifovTiwaong Kol TTECTE TO TTARKTPO TPOTTOU AsIToupyiag, yia
va TPoBAAAeTe TNV 0pIfOVTIa ypauuf aToug Toixoug A kai B.

4. InuadéyTe To eTKEVTPO TNG YPauunG Aéilep aTov Toixo A ue al kal aTov Toixo B pe B1.

7. MeTtprioTe TV amooTaon:
Aa = |a2 — a|
AB=[B1-B2|

8. H diapopd |Aa — AB| 6ev emTpéTeTal va utrepBaivel Ta 6 XIA.

A J A J

EAAHNIKA




3 FIID\A = EZTHN AKPIBEIA XQPOZTAOMHZHZ THZ KAOETHX

1. KpepdoTe aTov T0iX0 €va vApa oT1dlung

MNKOUG 2 PETPWV TTEP. T
2. A@oU OTaUOTACE VO PETAKIVEITOI TO Bapidl \

0T48UNG, ONUAdEVUETE OTOV TOIXO TO ONEID
a1l mévw atmd Tov KWwvo Bapidiou.

xal
\d
3. TomoBetAoTE TO Aéiep TAVW O Eval
TpiTTod0 1 éva emiTredo UTTESAPOG OE —
aTrooTacn 2,5 PETPWV TTEP. OTTO TOV \

TOiXO0.

4. EvepyotroifaTe T AgItoupyia autoaTtng
opIfovTiwang Kai TETE TO TTARKTPO
TPOTIOU AgIToupyiag, yia va TTPoBAAAETE
TNV KABETN ypaupr Tavw aTnV akTiva
oTaéung.

5. Z1péwTe T0 AéIlep £T01, WWOTE VA CULQUVEI
N KABETN ypauun e TNV avdptnan Tou
VIAUOTOG OTABUNG.

6. ZnuadéyTe TO onueio a2 oTo KEVTPO TAG
KGBETNG ypapUAG kal oTo Uyog Tou al e
TOU TOiXOU.

7. H améoTaon petagl al kai a2 dev
emTpémeTal va utrepPaivel 10 0,75 XIA.

.

EAAHNIKA




HASSASLIGIN KONTROL EDILMESI

Lazerin hassas ayari fabrikada tamamiyla yapilmistir. Milwaukee, lazerin hassashginin diizenli
araliklarda, 6zellikle cihaz yere dlstikten sonra veya hatali kullanildiktan kontrol edilmesini tavsiye
etmektedir.

Hassasligin kontrol ediimesi sirasinda maksimum sapma asildiginda, lutfen Milwaukee servis
merkezlerimizden birine (bkz. garanti sartlari ve servis merkezi adreslerini igeren liste) basvurunuz.

1. Yatay cizginin yukseklik hassasliginin kontrol edilmesi.
2. Yatay ¢izginin hizalama hassasliginin kontrol edilmesi.
3. Dikey ¢izginin hizalama hassasliginin kontrol edilmesi.
4. Sakil hassasliginin kontrol edilmesi.

5. Dik agly1 kontrol ediniz

Tripoid Gizerine monte edilmis lazerin hassashgini kontrol etmeden énce tripoidin dengesini kontrol ediniz.

(‘5. Lazer 6l¢lim cihazini yiksekligini degistirmeden B duvarina dogru 180° derece geviriniz ve iki )

¢cizginin kesistigi noktay! B duvarina b1 olarak isaretleyiniz.

A

aly b1

~N

N \ 6. Lazeri B duvarindan yakl. 0,5 m mesafeye kurunuz.
( ) 7. Iki gizginin kesistigi noktayi B duvarina b2 noktasi olarak isaretleyiniz.
o - b1 ve b2 noktalari Ust tste durmadiginda tripoidin ylksekligini b1 ve b2 Ust Uste gelecek sekilde
= degistiriniz.
A B
J
YATAY CIZGININ YUKSEKLIK HASSASLIGININ KONTROL EDILMESI i Xb1-.

(YUKARI VE ASAGI DOGRU SAPMA)

1. Lazeri bir triopid Uzerinde veya diiz bir zemine birbirinden yakl. 20 m olan iki duvar A ve B arasina
kurunuz.
2. Lazeri A duvarindan yakl. 0,5 m mesafeye yerlestiriniz. \«_0‘%
& Otodmtatik hizslama TS ovtiefe @l e el e (b (e lple T el s el 8. Lazer 6lglim cihazini ylksekligini degistirmeden A duvarina dogru 180° derece ceviriniz ve iki gizginin
_mo usuna basiniz. kesistigi noktayl A duvarina a2 olarak isaretleyiniz.
4. ki cizginin kesistigi noktay1 A duvarina a1 noktasi olarak isaretleyiniz.
A B
a1 X X b1
alx”
9. Mesafeleri 6lgliniiz:
0,3m* Aa=1|a2-al|
10. Aa 12 mm uzerinde olmamalidir.
& J & J




2 YATAY GIZGININ HIZALAMA HASSASLIGININ KONTROL EDILMESI (BIR TARAFTAN DIGER TARAFA SAPMA)

Bu kontrol icin yakl. 10 x 10 m bos alan gerekmektedir.

1. Lazeri bir triopid Uzerinde veya saglam bir zemine birbirinden yakl. 5 m olan iki duvar A ve B arasina
kurunuz.

Lazeri odanin ortasindan yakl. 5 m uzaga kurunuz.

Otomatik hizalama modunu devreye aliniz ve yatay ¢izgiyi A ve B duvarlarina yansitmak i¢in mod
tusuna basiniz.

Lazer ¢izginin orta noktasini A duvarina a1 ve B duvarina b1 olarak isaretleyiniz.

5. Lazerin yerini yakl. 10 m degistiriniz ve 180° ceviriniz ve yatay cizgiyi tekrar A ve B duvarlarina
yansitiniz.

6. Lazer cizginin orta noktasini A duvarina a2 ve B duvarina b2 olarak isaretleyiniz.

Mesafeleri 6lgliniiz:

Aa =|a2 - al|

Ab = b1 -b2|

|Aa — Ab| arasindaki fark 6 mm uzerinde olmamalidir.




3 DIKEY GIZGININ HIZALAMA HASSASLIGININ KONTROL EDILMESI

. Bir duvara yakl. 2 m uzunlugu olan bir
sakdl ipi asiniz.

. Kursun agirhgin salinmasi durduktan
sonra a1 noktasini konik kurgunun Ust
kisminda duvara igaretleyiniz.

. Lazeri bir triopid Uzerinde veya duz bir
zemine duvardan yakl. 2,5 m mesafeye
kurunuz.

. Otomatik hizalama modunu devreye
aliniz ve dikey cizgiyi sakule yansitmak
icin mod tusuna basiniz.

. Lazeri dikey L cizgisi asil sakil ipi ile tst
Uste gelecek sekilde geviriniz.

. a2 noktasini dikey cizginin ortasinda a1’in
ylksekliginde olacak sekilde duvara
isaretleyiniz.

. alile a2 arasindaki mesafe 0,75 mm’den
blylk olmamalidir.

\
\

X a1l




KONTROLA PRESNOSTI

Laser je kalibrovany vyrobcem. Milwaukee doporuduje presnost laseru pravidelné provéfovat, pfedevsim
vSak po padu nebo v dlsledku chybné obsluhy.

Pfi prekroeni maximalni odchylky pfi kontrole presnosti se obratte na nase servisni stredisko spol.
Milwaukee (viz seznam se zaru¢nimi podminkami a adresami servisnich stfedisek).

1. Provéfte presnost vysky horizontalni ¢ary.

2. Provéfte presnost nivelace horizontaini Cary.

3. Provéfte presnost nivelace vertikalni ¢ary.

4. Provéite pfesnost kolmice.

5. Kontrola kolmosti

Pfed provéfenim presnosti laseru namontovaného na stojanu zkontrolujte nivelaci stojanu.

PROVERENiI PRESNOSTI VYSKY HORIZONTALNi CARY

N \ ) 6. Laser umistéte pfibl. 0,3 m od stény B.
( ) 7. Prisecik dvou ¢ar oznadte na sténé B jako bod b2.
. - KdyZ body b1 a b2 nejsou umistény nad sebou, pfestavte vySku stojanu, dokud se body b1 a b2
; = neprekryvaji.
D =
|
T A B
J
o - , b2
(ODCHYLKA SMEREM NAHORU A DOLU) aT® Xbt-
1. Laser nainstalujte na stojan nebo na rovny podklad mezi dvéma sténami A a B, které jsou od sebe
vzdalené asi 20 m.
2. Laser umistéte pfibl. 0,3 m od stény A. 0.3m

3. Zapnéte samonivelacni rezim a stisknéte tlacitko Mode (rezim), aby se horizontalni a vertikalni
kfizova ¢ara mohla promitat na sténu A.

4. Prisecik dvou €ar si na sténé A oznacte jako bod a1.

=20 m B

alx

03m°~

J A

(5. Laserovy méfici pfistroj otocte pfi nezménéné vysce o 180° do sméru stény B a oznacte prisecik
obou ¢ar jako b1 na sténé B.

A B

atx 20

8. Laserovy méfici pristroj otocte pfi nezménéné vysSce o 180° do sméru stény A a oznacte prisecik
obou ¢ar jako a2 na sténé A.

A B
3,_2"’6 (bz
a1l X Xb1 .

9. Zméfte vzdalenosti:
Aa =|a2 - al|
10. Aa nesmi pfesahnout 12 mm.

~N




2 PROVERENi PRESNOSTI NIVELACE HORIZONTALNI CARY (ODCHYLKA OD JEDNE STRANY KE DRUHE)

Na tuto kontrolu budete potfebovat volnou plochu o rozmérech asi 10 x 10 m. 5. Laser pfemistéte pfibl. 0 10 m a otoéte o 180° a horizontalni ¢aru opét promitnéte na stény A a B.

1. Laser nainstalujte na stojan nebo na pevny podklad mezi dvéma sténami A a B, které jsou od sebe 6. Stfed laserové Cary na sténé A si oznacte pomoci bodu a2 a na sténé B pomoci bodu b2.
vzdalené asi 5 m.

2. Laser umistéte pfibl. 5 m od stfedu mistnosti.

3. Zapnéte samonivelacni rezim a stisknéte tlacitko Mode (rezim), aby se horizontélni ¢ara mohla
promitat na stény A a B.

4. Stfed laserové ¢ary na sténé A si oznacte pomoci bodu a1 a na sténé B pomoci bodu b1.

7. Zméfte vzdalenosti:
Aa =|a2 - al|
Ab = |b1 - b2|
8. Rozdil |Aa — Ab| nesmi byt vé&tSi nez 6 mm.




3 PROVERENiI PRESNOSTI NIVELACE VERTIKALNi CARY

. Na jednu sténu zavéste asi 2 m dlouhou
$ndru olovnice.

2. Kdyz se olovnice pfestane kyvat, na sténé
si oznacte bod a1 nad kuzelem olovnice.

3. Laser nainstalujte na stojan nebo na
rovny podklad ve vzdalenosti pfibl. 2,5 m
od stény.

4. Zapnéte samonivelaéni rezim a stisknéte
tlacitko Mode (rezim), aby se vertikalni
¢ara mohla promitat na kolmici.

5. Laser otoCte tak, aby byla vertikalni ¢ara
v souladu se zavéSenou Sridirou olovnice.

6. Bod a2 ve stredu vertikalni ¢ary si
oznacte ve stejné vysce jako bod a1 na
sténé.

7. Rozdil mezi bodem a1 a bodem a2 nesmi
byt vétsi nez 0,75 mm.

xal




KONTROLA PRESNOSTI

Laser je kalibrovany vyrobcom. Milwaukee odporuca presnost lasera pravidelne preverovat,
predovSetkym vSak po pade alebo v désledku chybnej obsluhy.

Pri prekroeni maximalnej odchylky pri kontrole presnosti sa obratte na naSe servisné stredisko spol.
Milwaukee (pozri zoznam so zaruénymi podmienkami a adresami servisnych stredisk).

1. Preverte presnost vysky horizontalnej Ciary.

2. Preverte presnost nivelacie horizontélnej Ciary.
3. Preverte presnost nivelacie vertikalnej Ciary.

4. Preverte presnost kolmice.

5. Kontrola kolmosti
Pred preverenim presnosti lasera namontovaného na stojane skontrolujte nivelaciu stojana.

PREVERENIE PRESNOSTI VYSKY HORIZONTALNEJ CIARY
( \—/ ) I \ |

J/

1 (ODCHYLKA SMEROM NAHOR A NADOL)

1. Laser nainstalujte na stojan alebo na rovny podklad medzi dvomi stenami A a B, ktoré su od seba
vzdialené asi 20 m.
2. Laser umiestnite pribl. 0,3 m od steny A.
3. Zapnite samonivelizacny rezim a stlacte tlacidlo Mode (rezim), aby sa horizontalna a vertikalna
krizova Ciara mohla premietat na stenu A.
4. Priese¢nik dvoch Ciar si na stene A oznacte ako bod a1.
A =20m B
& J

SLOVENSKY

(5. Laserovy meraci pristroj otocte pri nezmenenej vyske o 180° do smeru steny B a oznaéte priesecnik )
obidvoch ¢iar ako b1 na stene B.

A B

alx’ b1

6. Laser umiestnite pribl. 0,3 m od steny B.

7. Priesecnik dvoch Ciar oznacte na stene B ako bod b2.
Ked body b1 a b2 nie su umiestnené nad sebou, prestavte vySku stojana, kym sa body b1 a b2

neprekryvaju.
A B
b2
_atX X b1
0,3 m

8. Laserovy meraci pristroj otocte pri nezmenenej vySke o 180° do smeru steny A a oznacte priesecnik
obidvoch ¢iar ako a2 na stene A.

A B
3,_2"’6 (bz
a1l X Xb1 .

9. Zmerajte vzdialenosti:
Aa =|a2 - al|
10. Aa nesmie presiahnut’ 12 mm.

G




2 PREVERENIE PRESNOSTI NIVELACIE HORIZONTALNEJ CIARY (ODCHYLKA OD JEDNEJ STRANY K DRUHEJ)

Na tuto kontrolu budete potrebovat volnu plochu s velkostou asi 10 x 10 m. 5. Laser premiestnite pribl. 0 10 m a otoéte o 180° a horizontalnu Ciaru opéat premietnite na steny A a B.

1. Laser nain$talujte na stojan alebo na pevny podklad medzi dvomi stenami A a B, ktoré st od seba 6. Stred laserovej Ciary na stene A si 0znacte pomocou bodu a2 a na stene B pomocou bodu b2.
vzdialené asi 5 m.

2. Laser umiestnite pribl. 5 m od stredu miestnosti.

3. Zapnite samonivelizacny rezim a stlacte tlacidlo Mode (rezim), aby sa horizontalna ¢iara mohla
premietat' na steny A a B.

4. Stred laserovej Ciary na stene A si oznacte pomocou bodu a1 a na stene B pomocou bodu b1.

7. Zmerajte vzdialenosti:
Aa =|a2 - al|
Ab = b1 -Db2|
8. Rozdiel |Aa — Ab| nesmie byt vacsi ako 6 mm.

A J A J

SLOVENSKY [ 45




3 PREVERENIE PRESNOSTI NIVELACIE VERTIKALNEJ CIARY

.

. Na jednu stenu zaveste asi 2 m dlht $ndru

olovnice.

Ked sa olovnica prestane kyvat, na stene
si oznacte bod a1 nad kuzelom olovnice.

Laser nainstalujte na stojan alebo na
rovny podklad vo vzdialenosti pribl. 2,5 m
od steny.

Zapnite samonivelizaény rezim a stlacte
tlacidlo Mode (rezim), aby sa vertikalna
Ciara mohla premietat na kolmicu.

. Laser otoéte tak, aby bola vertikalna Ciara

v sUlade so zavesenou $nurou olovnice.

Bod a2 v strede vertikalnej Ciary si
oznacdte v tej istej vySke ako bod a1 na
stene.

Rozdiel medzi bodom a1 a bodom a2
nesmie byt vacsi ako 0,75 mm.

\
\

X a1l
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KONTROLA DOKLADNOSCI

Laser jest catkowicie skalibrowany fabrycznie. Milwaukee zaleca regularne sprawdzanie doktadnosci
lasera, szczegodlnie po upadku lub w przypadku btedéw w obstudze.

W przypadku przekroczenia maksymalnego odchylenia podczas sprawdzania doktadnosci, prosimy o
kontakt z jednym z naszych centrow serwisowych Milwaukee (patrz lista z warunkami gwarancji i
adresami centrow serwisowych).

1. Sprawdzanie doktadno$ci wysokosci linii poziome;.

2. Sprawdzanie doktadno$ci poziomowania linii poziome;.
3. Sprawdzanie doktadnosci poziomowania linii pionowe;.
4. Sprawdzanie doktadnosci pionu.

5. Sprawdzanie prostokgtnosci

Przed sprawdzeniem doktadnosci lasera zamontowanego na statywie nalezy sprawdzi¢ poziom statywu.

Sciany B oraz zaznaczy¢ punkt przeciecia dwaéch linii jako b1 na $cianie B.

5. Przy niezmienionej wysokosci nalezy obroci¢ laserowe urzadzenie pomiarowe o 180° w kierunku

A

a1x”

b1

N \ ) 6. Umiesci¢ laser w odlegtosci ok. 0,5 m od $ciany B.
( ) 7. Zaznaczy¢ punkt przecigcia dwoch linii jako b2 na cianie B.
o - Jezeli punkty b1 i b2 nie nakfadajg sie, nalezy regulowac¢ wysoko$¢ statywu az do momentu, gdy
= punkty b1 i b2 natozg sie na siebie.
"ﬁhs
‘ l l ’ |
N A B
J
ADNOSCI WYSOKOSCI LINIl POZIOMEJ -aTR Xb1-.
RE | WDOL)
1. Umiescic¢ laser na statywie lub na ptaskiej powierzchni pomigdzy dwiema Scianami A i B, oddalonymi
od siebie o ok. 20 m.
2. Ustawi¢ laser w odlegtosci ok. 0,5 m od $ciany A. 0,3m

3. Wiaczyc¢ tryb samoczynnego poziomowania i nacisng¢ przycisk zmiany trybu, aby wyswietli¢ pozioma
i pionowa linie krzyzowa na Scianie A.
4. Zaznaczy¢ punkt przeciecia dwdch linii jako punkt a1 na $cianie A.

A =~20m B

alx

03m*~

A J A

Sciany A oraz zaznaczy¢ punkt przeciecia dwéch linii jako a2 na Scianie A.

8. Przy niezmienionej wysokosci nalezy obrdcic laserowe urzgdzenie pomiarowe o 180° w kierunku

A B
3,_2"’6 (bz
a1 X X b1

9. Zmierzy¢ odlegtosci:
Aa =|a2 - al|
10. Aa nie moze przekracza¢ 12 mm.

~N
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2 SPRAWDZANIE DOKLADNOSCI POZIOMOWANIA LINII POZIOMEJ (ODCHYLENIE Z JEDNEJ STRONY NA DRUGA)

Do sprawdzenia wymagana jest wolna przestrzen o wymiarach okoto 10 x 10 m. 5. Przesung¢ laser o ok. 10 m i obréci¢ go o 180°, a nastepnie zrzutowa¢ ponownie linie poziomg na
1. Umiesci¢ laser na statywie lub na stabilnej powierzchni pomiedzy dwiema $cianami A i B, oddalonymi sciany Ai B.
od siebie o ok. 5 m. 6. Oznaczy¢ srodek linii lasera na $cianie A jako a2, a na Scianie B jako b2.

2. Umiesci¢ laser w odlegtosci okoto 5 m od srodka pomieszczenia.

3. Wigczyc¢ tryb samoczynnego poziomowania i nacisng¢ przycisk zmiany trybu, aby wyswietli¢ linig
pozioma na $cianach Ai B.

4. Oznaczy¢ $rodek linii lasera na $cianie A jako a1, a na $cianie B jako b1.

7. Zmierzy¢ odlegtosci:
Aa =|a2 - al|
Ab = [b1 - Db2|

8. Roznica |Aa - Ab| nie moze przekracza¢ 6 mm.

A J A J

POLSKI [ 48




3 SPRAWDZANIE DOKLADNOSCI POZIOMOWANIA LINII PIONOWEJ

.

. ZawiesiC pion o dtugosci ok. 2 m na

$cianie.

. Po ustabilizowaniu sie ciezarka nalezy

zaznaczy¢ na $cianie punkt a1 powyzej
wierzchotka cigzarka.

Umiesci¢ laser na statywie lub na réwnej
powierzchni w odlegtosci ok. 2,5 m od
Sciany.

Wigczy¢ tryb samoczynnego
poziomowania i nacisngé przycisk zmiany
trybu w celu projekcii linii prostopadtej na
pion.

Obrdcic laser w taki sposéb, aby linia
pionowa pokrywata sie z zawieszeniem
pionu.

Zaznaczy¢ punkt a2 na Srodku pionowe;j
linii na tej samej wysokosci co a1 na
Scianie.

. Odlegto$¢ miedzy a1 i a2 nie moze by¢

wieksza niz 0,75 mm.

\
\
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A PONTOSSAG ELLENORZESE

A lézer gyarilag teljesen kalibralasra kertil. Az Milwaukee azt javasolja, hogy rendszeresen ellenérizzék a (5. Valtozatlan magassag mellett forditsa el a lézeres mérémuiszert 180°kal a B fal iranyaba, és b1

lézer pontossagat, mindenekel6tt ha készlilék el6z6leg leesett vagy kezelési hibak utan.

Ha a pontossag ellendrzésekor a maximalis eltérés tullépésre kerl, kérjlk, forduljon egyik Milwaukee
szervizkdzpontunkhoz (lasd a garanciafeltételeket és a szervizkdzpontok cimét tartalmazo listat).

1. Avizszintes vonal magassagi pontossaganak ellenérzése.

2. Avizszintes vonal szintezési pontossaganak ellendrzése.

3. Afliggéleges vonal szintezési pontossaganak ellenérzése.

4. Afligg6zeési pontossag ellenbrzése

5. Derékszogliség ellendrzése

Az allvanyra szerelt |ézer pontossaganak vizsgalata elétt ellendrizze az allvany szintezését.

A VIZSZINTES VONAL MAGASSAGI PONTOSSAGANAK

) 6

D N
|
T A B
J
= z e = = g b2
1 ELLENORZESE (ELTERES FELFELE ES LEFELE) _at¥ Xbt-
1. Allitsa fel a 16zert egy allvanyon vagy sik aljzaton két, egymastdl kb. 20 m tavolsagban lévé A és B fal
kozott.
2. Alézertkb. 0,5 m-rel az A faltdl helyezze el. N 0.3 m™>~,
& [epeslle b b Ssrlierts LESTITEEon 8 Myeila sy & e (e gemest & zspries s 8. Valtozatlan magassag mellett forditsa el a Iézeres mérémiszert 180°-kal az A fal iranyaba, és a2

fliggbleges keresztvonal A falra valo kivetitéséhez.
A két vonal metszéspontjat a1 pontként jeldlje fel az A falra.

=

A =~20m B

&D (5 ;

pontként jelélje fel a két vonal metszéspontjat a B falra.

A

a1x”

b1

Alézert kb. 0,5 m-rel a B faltdl allitsa fel.
A két vonal metszéspontjat b2 pontként jeldlje fel a B falra.

Ha a b1 és b2 pont nem egymason helyezkedik el, akkor allitson az allvany magassagan addig,

hogy a b1 és b2 fedje egymast.

pontként jeldlje fel a két vonal metszéspontjat az A falra.

b2
Xb1 "

9. Mérje meg a kdvetkezd tavolsagokat:

Aa =|a2 - al|

10. A Aa értéke nem lehet nagyobb, mint 12 mm.

A J A
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2 A VIZSZINTES VONAL SZINTEZESI PONTOSSAGANAK ELLENORZESE (AZ EGYIK OLDAL ELTERESE A MASIKHOZ KEPEST)

Ehhez a vizsgalathoz kb. 10 x 10 m-es szabad fellilet sziikséges.

1. Allitsa fel a 16zert egy &llvanyon vagy szilard aljzaton két, egyméastdl kb. 5 m tavolsagban 16vS A és B
fal kdzott.

2. Alézert a helyiség kdzéppontjatol kb. 5 m tavolsagban allitsa fel.

3. Kapcsolja be az énszintez6 iizemmadot és nyomja meg a Mode (Uzemmaéd) gombot a vizszintes és
fluggoleges keresztvonal A és B falra valo kivetitéséhez.

4. Alézervonal kozéppontjat a1-gyel jeldlje fel az A falra, b1-gyel pedig a B-re.

.

MAGYAR

5. Helyezze at a lézert kb. 10 m-rel és forgassa el 180°-kal, majd vetitse a vizszintes vonalat Gjbdl az A
és a B falra.

6. Alézervonal kdzéppontjat a2-vel jeldlje fel az A falra, b2-vel pedig a B-re.

7. Mérje meg a kdvetkezd tavolsagokat:
Aa =|a2 - al|
Ab = [b1 - Db2|

8. A|Aa - Ab| kiilonbség nem lehet tdbb 6 mm-nél.




.

Egy falra akasszon fel egy kb. 2 m hosszu
fligg6zsindrt.

Miutan a fliggédn kilengése megsziint,
jelolje fel az a1 pontot az dlomkup felett a
falra.

Allitsa fel a 16zert egy &llvanyon vagy sik
aljzaton a faltél kb. 2,5 m tavolsagban.

Kapcsolja be az dnszintez6 izemmaodot
és nyomja meg a Mode (Uzemmad)
gombot a fiiggbleges vonal
fliggévonalakra vald kivetitéséhez.

. Forgassa a lézert ugy, hogy a fliggéleges

vonal egyezzen a fligg6zsinorral.

Jeldlje fel az a2 pontot a fiiggdleges
vonal kdzepére a falon 1év6 a1 ponttal
azonos magassagban.

Az a1 és az a2 tavolsaga nem lehet
nagyobb 0,75 mm-nél.

\
\

X a1l

3 A FUGGOLEGES VONAL SZINTEZESI PONTOSSAGANAK
ELLENORZESE.

1.
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PREVERJANJE NATANCNOSTI

Laser se tovarniSko popolnoma umeri. Milwaukee priporo¢a, da redno preverjate natanénost laserja,
predvsem po padcu ali zaradi nepravilne uporabe.

Ce je najveje odstopanie pri preverjanju natanénosti prekoraéeno, se obrnite na enega od nasih
servisnih centrov Milwaukee (glejte seznam z garancijskimi pogoji in naslovi servisnih centrov).

1. Preverite natan¢nost viSine vodoravne Crte.

2. Preverite natan¢nost niveliranja vodoravne Crte.

3. Preverite natanénost niveliranja navpi¢ne Crte.

4. Preverite natan¢nost navpi¢nosti.

5. Preverjanje pravokotnosti

Pred preverjanjem natan¢nosti laserja, name3¢enega na stativu, preverite niveliranje stativa.

PREVERJANJE NATANCNOSTI VISINE VODORAVNE CRTE
( \—/ ) I \ |

J/

1 (ODSTOPANJE NAVZGOR IN NAVZDOL)

1. Postavite laser na stativ ali na ravno podlago med dvema pribl. 20 m oddaljenima stenama A in B.
2. Laser namestite pribl. 0,3 m stran od stene A.
3. Vklopite naCin samodejnega niveliranja in pritisnite tipko za nacin, da vodoravno in navpi¢no krizno
¢rto projicirate na steno A.
4. PreseciSCe obeh tock oznadite kot tocko a1 na steni A.
A =20 m B
& J

SLOVENSKO
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5. Lasersko merilno napravo pri nespremenjeni visini obrnite za 180° v smer stene B in presecisce
obeh ¢&rt oznadite kot b1 na steni B.

A B

b1

a1x”

6. Laser namestite pribl. 0,3 m stran od stene B.

7. PresecisCe obeh tock oznacite kot b2 na steni B.
Ce tocki b1 in b2 nista ena nad drugo, prestavite viSino stativa tako, da se tocki b1 in b2 prekrivata.

A B
b2
at¥k X b1

N 0.3 M~

8. Lasersko merilno napravo pri nespremenjeni visini obrnite za 180° v smer stene A in presecis¢e obeh
¢rt oznacite kot a2 na steni A.

A 180° B
a2 ¥’ ‘B X'b2
817 Xb1
9. Izmerite razmike:Aa = |a2 — af|
Ab = [b1 - Db2|
10. Aa ne sme biti vecji od 12 mm.
& J




2 PREVERJANJE NATANCNOSTI NIVELIRANJA VODORAVNE CRTE. (ODSTOPANJE OD ENE STRANI PROTI DRUGI)

.

Za preverjanje je potrebna prosta povrsina pribl. 10 x 10 m.
1.
2.
&

Postavite laser na stativ ali na trdno podlago med dvema pribl. 5 m oddaljenima stenama A in B.
Laser postavite pribl. 5 m stran od sredine prostora.

Vklopite nacin samodejnega niveliranja in pritisnite tipko za nacin, da vodoravno Crto projicirate na
stene Ain B.

Sredinsko tocko laserske ¢rte na steni A oznadite z a1 in steni B z b1.

5.

6.

7.

8.

Prestavite laser za pribl. 10 m in ga obrnite za 180° ter vodoravno ¢rto ponovno projicirajte na stene A
in B.
Sredinsko tocko laserske Crte na steni A oznacite z a2 in steni B z b2.

Izmerite razmike:Aa = [a2 — a1|
Ab = [b1 - Db2|
Razlika |Aa — Ab| ne sme biti vecja od 6 mm.

SLOVENSKO




3 PREVERJANJE NATANCNOSTI NIVELIRANJA NAVPICNE CRTE

.

. Na steno obesite grezilo z pribl. 2 m dolgo

VIViCO.

Ko se utez, vise€a na vrvici, umiri,
oznacite to¢ko a1 nad utezo na steni.

Postavite laser na stativ ali na ravno
podlago pribl. 2,5 m stran od stene.

Vklopite nacin samodejnega niveliranja in
pritisnite tipko za nacin, da projicirate
navpi¢no €rto na navpicnico.

. Laser obrnite tako, da se navpi¢na ¢rta

ujemaz vpetjem vrvice grezila.

Oznacite tocko a2 na sredini navpiéne
Crte na isti viSini kot a1 na steni.
Razdalja med a1 in a2 ne sme biti vecja
od 0,75 mm.

\
\

X a1l
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PROVJERA TOCNOSTI

H

Laser je tvornicki potpuno kalibriran. Milwaukee preporucuje, to€nost lasera redovno provjeravati, prije
svega poslije nekog pada ili usljed pogresnih rukovanja.

Ako se maksimalno odstupanje kod jedne provjere to€nosti prekoradi, obratite se jednom od nasih
Milwaukee-servisnih centara (vidi listu uvjeta garancije i adresa servisnih centara).

1. Provijeriti visinu to¢nosti vodoravne linije.

2. Provjeriti tonosti niveliranja vodoravne linije.

3. Provijeriti toénost niveliranja okomite linije.

4. Provijeriti to€nost okomice.

5. Provjeriti pravokutnost

Prije provjere to¢nosti lasera montiranog na stalku, kontrolirati niveliranja stalka.

VISINSKU TOCNOST VODORAVNE LINIJE PROVJERITI
( \—/ ) I \ |

J/

1 (ODSTUPANJE GORE | DOLJE)

1. Laser postaviti na jedan stalak ili na jednu ravnu podlogu izmedu dva oko 20 m jedan od drugoga
udaljenih zidova Ai B.

Laser pozicionirati cca. 0,3 m udaljeno od zida A.

3. Aurtomatski modus niveliranja ukljugiti i pritisnuti tipku modusa, kako bi se vodoravne i okomite krizne
linije projicirale na zidu A.

Sjeciste obiju linija markirati kao to¢ku a1 na zidu A.

N

=

A =~20m B

A J

HRVATSKI

G

linija kao b1 na zidu B.

(5. Laserski mjerni uredaj okrenite za 180° bez mijenjanja visine prema zidu B i oznadite sjeciste dviju

A

a1x”

b1

Laser postaviti cca. 0,3 m udaljeno od zida B.
Sjeciste obiju linija markirati kao b2 na zidu B.

Kada tocke b1 i b2 ne leZe jedna iznad druge, promijeniti visinu stalka sve dok se b1 i b2 ne

superponiraju.

A B
b2
at¥ Xbt

N 0.3 m™>,

linija kao a2 na zidu A.

8. Laserski mjerni uredaj okrenite za 180° bez mijenjanja visine prema zidu A i oznacite sjeciste dviju

b2
Xb1 "

9. Mijerenje razmaka:

Aa =|a2 - al|

10. Aa ne smije iznositi viSe od 12 mm.




2 PROVJERITI TOCNOST NIVELIRANJA VODORAVNE LINIJE (ODSTUPANJE OD JEDNE STRANE PREMA DRUGOJ)

.

Za ovu provjeru je potrebna jedna slobodna povrsina od cca. 10 x 10 m.
1.

Laser na jednom stalku postaviti na ¢vrstu podlogu izmedu dva zida A i B, udaljena jedan od drugog
cca. 5m.

Laser postaviti na cca. 5 m udaljenosti od sredine prostorije.

Automatski modus niveliranja uklju€iti i pritisnuti tipku modusa, kako bi se vodoravne linije projicirale
na zidovima Ai B.

. Srediste laserske linije markirati na zidu A kao a1 i na zidu B kao b1.

5. Laser pomaknite za cca. 10 m i okrenite za 180°, kako bi vodoravnu liniju ponovno projicirali na
zidove Ai B.

6. Srediste laserske linije markirati na zidu A kao a2 i na zidu B kao b2.

7. Mijerenje razmaka:
Aa =|a2 - al|
Ab = [b1 - Db2|

8. Diferencija [Aa — Ab| ne smije iznositi viSe od 6 mm.

HRVATSKI




3 TOCNOST NIVELIRANJA OKOMITE LINIJE PROVJERITI

1. Jednu cca. 2m dugu vrpcu viska objesiti

na zid. T
2. Nakon $to se visak smirio, markirati toCku \

a1l iznad olovnog stoSca na zidu.

3. Laser postaviti na jedan stalak ili na jednu
ravnu podlogu na cca. 2,5 m udaljenosti —

od zidu. \

4. Automatski modus niveliranja ukljuciti i
pritisnuti tipku modusa, kako bi se
okomita linija projicirala na okomitom
laserskom zraku.

5. Vrpcu viska okrenuti tako, da se okomita
linija podudara sa vjeSanjem vrpce viska.

6. Tocku a2 na sredini okomite linije
markirati na istoj visini kao a1 na zidu.

7. Razmak izmedu a1 i a2 ne smije biti veci
od 0,75 mm.

.
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PRECIZITATES PARBAUDE

Lazers ir pilniba nokalibréts ripnica. Milwaukee iesaka regulari veikt lazera precizitates parbaudi, jo 1pasi (5. Pagrieziet lazera mérinstrumentu nemainiga augstuma par 180° B sienas virziena un atzimgjiet abu N
péc kritiena vai nepareizas apkalposanas. Itniju krustpunktu uz sienas B ka punktu b1..

Ja precizitates parbaudes laika tiek parsniegta maksimala nobide, ludzu, griezieties kada no masu
Milwaukee servisa centriem (skatiet sarakstu ar garantijas nosacijumiem un servisa centru adresém).

1. Parbaudiet horizontalas Iinijas augstuma precizitati. A B
2. Parbaudiet horizontalas linijas nolimenojuma precizitati.

3. Parbaudiet vertikalas [inijas nolimenojuma precizitati.

4. Parbaudiet atsvara punkta precizitati.

5. Parbaudiet taisnos lenkus

Pirms veikt uz stativa uzmontéta lazera precizitati, parbaudiet stativa limeni.

alx’ b1

PARBAUDE — HORIZONTALAS LINIJAS AUGSTUMA PRECIZITATE

6. Novietojiet lazeru apm. 0,3 m attalu no sienas B.

N/ \
( ) 7. Atziméjiet abu Iiniju krustpunktu uz sienas B ka b2.
3 Ja punkti b1 un b2 nesaskan, tad mainiet stativa augstumu, l1dz b1 atbilst b2.

‘Hf”?’h\. : /
@ S = A B
J b2
('_,,,aﬁ( X b1
1 (NOVIRZE AUGSUP UN LEJUP)
1. Novietojiet lazeru uz stativa vai lldzenas pamatnes starp divam apm. 20 m savstarpégji attalinatam
sienam A un B. 03m
2. Novietojiet lazeru apm. 0,3 m attalu no sienas A. L . o _ . o I
3. lesladziet aut 55 [i . . iediet rezima taustinu. lai . A proiicat 8. Pagrieziet lazera mérinstrumentu nemainiga augstuma par 180° A sienas virziena un atziméjiet abu
- leslédziet autonomas limenoSanas reZimu un nospiediet rezima taustinu, lai uz sienas A projicétu liniju krustpunktu uz sienas A ka punktu a2.
horizontalo un vertikalo Skérsliniju.
4. Atziméjiet abu Iiniju krustpunktu uz sienas A ka punktu a1.
A 180° B
a2 ¥’ K'b2
A ~20m B mal % b1 "
alx’

9. Izmériet attalumus:
Aa =[a2 - al|
03m 10. Novirze nedrikst bat lielaka par 12 mm.

A J A J/
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2 PARBAUDE — HORIZONTALAS LINIJAS NOLIMENOJUMA PRECIZITATE (VIENAS PUSES NOBIDE ATTIECIBA PRET OTRU)

.

1.

Sai parbaudei nepieciesama apm. 10 x 10 m virsma.
Novietojiet lazeru uz stativa vai cietas pamatnes starp divam apm. 5 m savstarpéji attalinatam sienam

Aun B.
Novietojiet Iazeru apm. 5 m attdluma no telpas vidus.

lesledziet autonomas limenoSanas rezimu un nospiediet reZima taustinu, lai uz sienam A un B
projicétu horizontalu ITniju.

. Atzimégjiet lazera ITnijas viduspunktu uz sienas ar a1 un uz sienas B ar b1.

LATVISKI

5. Parvietojiet 1azeru par apm. 10 m, pagrieziet par 180°un atkartoti projicgjiet horizontalo [Tniju uz

sienam A un B.

6. Atziméjiet lazera Iinijas viduspunktu uz sienas ar a2 un uz sienas B ar b2.

|zmériet attalumus:
Aa=l|a2 -al|
Ab = |b1 -b2|

Starpiba |Aa — Ab| nedrikst parsniegt 6 mm.




3 PARBAUDE - VERTIKALAS LINIJAS NOLIMENOJUMS

1. Piekariet pie vienas sienas apm. 2 m garu

atsvaru. I
2. Bridi, kad atsvars ir apstijies, atziméjiet \

uz sienas un virs atsvara punktu a1.

3. Novietojiet lazeru uz stativa vai lidzenas
pamatnes apm. 2,5 m attalu no sienas. e

4. lesledziet autonomas limenoS$anas \

reZimu un nospiediet reZima taustinu, lai
uz vertikales projicétu vertikalo ITniju.

5. Pagrieziet Iazeru ta, lai vertikala Linija
atbilst iekartajai atsvara auklai.

6. Atziméjiet punktu a2 uz sienas vertikalas
[nijas vidusdala punkta a1 augstuma.

7. Attalums starp a1 un a2 nedrikst
parsniegt 0,75 mm.

A J
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TIKSLUMO TIKRINIMAS

Lazeris sukalibruotas gamykloje. Milwaukee rekomenduoja reguliariai tikrinti lazerinio nivelyro tiksluma,
ypa¢ jam nukritus arba jeigu jis buvo netinkamai naudotas.

Jei tikrinant tiksluma virSijamas didzZiausias leistinas nuokrypis, kreipkités j masy Milwaukee klienty
aptarnavimo tarnybg (Zr. sgrasg su garantinio aptarnavimo salygomis ir klienty aptarnavimo tarnyby
adresais).

1. Patikrinkite horizontalios linijos aukscio tiksluma.
2. Patikrinkite horizontalios linijos niveliavima.

3. Patikrinkite vertikalios linijos niveliavima.

4. Patikrinkite svambalo tiksluma.

5. Patikrinti statmenumg

Pries tikrindami ant trikojo sumontuoto lazerinio nivelyro tiksluma, patikrinkite trikojo niveliavima.

(5. Lazerinj matavimo aparatg, nepakeite aukscio, pasukite 180° kampu j sieng B ir ant jos pazymékite )
abiejy linijy susikirtimo taskg b1.

(=)

TALIOS LINIJOS AUKSCIO TIKSLUMO PATIKRA

PIS | VIRSU IR | APACIA)

1. Lazerinj nivelyrg pastatykite ant trikojo arba lygaus pagrindo tarp dviejy mazdaug 20 m viena nuo
kitos nutolusiy A ir B sieny.

2. Lazerinj nivelyrg pastatykite mazdaug 0,3 m atstumu nuo sienos A.

3. Jjunkite automatinio niveliavimo rezimg ir paspauskite rezimo mygtukg, kad ant sienos A bty
suprojektuotos horizontali ir vertikali susikertancios linijos.

4. Ant sienos A pazymékite abiejy linijy susikirtimo taskg a1.

=20 m B

alx

03m*~

.

J A

A B
a1 b1
) 6. Lazerinj nivelyrg pastatykite mazdaug 0,3 m atstumu nuo sienos B.
7. Ant sienos B pazymékite abiejy linijy susikirtimo tasSka b2.
Jei b1 ir b2 taSkai nesutampa, i§ naujo nustatykite trikojo aukstj, kol b1 ir b2 sutaps.
A B
J b2
(._,,.aﬁ( . X b1
0.3 m

8. Lazerinj matavimo aparatg, nepakeite aukscio, pasukite 180° kampu j sieng A ir ant jos pazymekite
abiejy linijy susikirtimo taskg a2.

A B
a2x’ X2
al% Xb1 -

9. ISmatuokite atstumus:
Aa =[a2 - al|
10. Aa neturi vir8yti 12 mm.

LIETUVISKAI




2 HORIZONTALIOS LINIJOS NIVELIAVIMO TIKSLUMO PATIKRA (SKIRTUMAS NUO VIENO IKI KITO SONO)

Tokiai patikrai reikalingas mazdaug 10 x 10 m plotas.

1. Lazerj pastatykite ant trikojo arba tvirto pagrindo tarp dviejy mazdaug 5 m viena nuo kitos nutolusiy A
ir B sieny.

Lazerj pastatykite maZzdaug 5 m atstumu nuo patalpos centro.

Jjunkite automatinio niveliavimo rezimg ir paspauskite reZzimo mygtuka, kad ant A ir B sienos baty
suprojektuota horizontali linija.

. Ant sienos A pazymékite lazerio linijos centrg a1, o ant sienos B pazymékite b1.

.

5. Lazerinj nivelyrg perkelkite mazdaug 10 m, pasukite 180° kampu ir i$ naujo suprojektuokite
horizontalig linijg ant A ir B sieny.

6. Ant sienos A pazymékite lazerio linijos centrg a2, o ant sienos B paZzymékite b2.

ISmatuokite atstumus:

Aa =|a2 - al|

Ab = b1 -b2|

Skirtumas |Aa — Ab| negali bati didesnis nei 6 mm.

LIETUVISKAI




3 VERTIKALIOS LINIJOS NIVELIAVIMO TIKSLUMO PATIKRA

.

. Prie sienos pakabinkite mazdaug 2 m ilgio

svambalo virve.

Kai svambalas sustoja, vir§ svambalo
rutulio ant sienos pazymékite taskg a1.

Lazerinj nivelyrg pastatykite ant trikojo
arba lygaus pagrindo tarp dviejy
mazdaug 2,5 m viena nuo kitos nutolusiy
sieny.

. Jjunkite automatinio niveliavimo rezimg ir

paspauskite reZimo mygtuka, kad baty
suprojektuota vertikali linija ant svambalo
linijos.

Lazerinj nivelyrg pasukite taip, kad
vertikali linija sutapty su pakabinta
svambalo virve.

Ant sienos, tame paciame aukstyje kaip
a1, pazymékite taskq a2 vertikalios linijos
centre.

. Atstumas tarp a1 ir a2 negali biti didesnis

nei 0,75 mm.

\
\

X a1l
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TAPSUSE KONTROLLIMINE

H

Laser kalibreeritakse tehases taielikult. Milwaukee soovitab kontrollida laseri tpsust regulaarselt;
eelkdige parast kukkumist véi valesti kasutamist.

Kui tapsuse kontrollimisel Uletatakse maksimaalset kdrvalekallet, péorduge palun méne meie Milwaukee
teeninduspunkti poole (selleks tutvuge garantiitingimuste ja teeninduspunktide aadressidega loendiga).

1. Kontrollige horisontaalse joone kdrguse tapsust.

2. Kontrollige horisontaalse joone loodimise tapsust.

3. Kontrollige vertikaalse joone loodimise tapsust.

4. Kontrollige loodimistapsust.

5. Taisnurga kontrollimine

Enne statiivi klilge monteeritud laseri tapsuse kontrollimist veenduge, et statiiv oleks loodis.

KONTROLLIGE HORISONTAALSE JOONE KORGUSE TAPSUST

o [ \

1 (KORVALEKALLE ULES JA ALLA)

1. Paigutage laser statiivil vdi tasasel aluspinnal kahe teineteisest umbes 20 m kauguse oleva seina A ja
B vahele.

2. Asetage laser seinast umbes 0,5 m kaugusele.

3. Lilitage iseloodimisreziim sisse ja vajutage reziiminuppu, et projitseerida horisontaalne ja vertikaalne
ristjoon seinale A.

4. Markige mdlema joone I8ikumispunkt a1 seinale A.

A =~20m B

alx

03m*~

G

joone l6ikumispunkt b1 seinale B.

4 o == = . . oy, =
5. Pddrake lasermddteseadet muutumatu kdrguse korral 180° seina B suunas ja markige mélema

A

a1x”

b1

Asetage laser seinast B umbes 0,5 m kaugusele.
Mérkige mdlema joone I6ikumispunkt b2 seinale B.

Kui punktid b1 ja b2 ei asu teineteise peal, reguleerige statiivi kdrgust, kuni punktid b1 ja b2 on

teineteise peal.

A B
b2
at¥ Xbt

N 0.3 m™>,

|6ikumispunkt a2 seinale A.

8. Poorake lasermddteseadet muutumatu kérguse korral 180° seina A suunas ja markige mélema joone

b2
Xb1 "

9. Kauguste mdotmine:

Aa =|a2 - al|

10. Aa ei tohi lletad 12 mm.




KALLE UHEST OTSAST TEISE)

Selle kontrolli jaoks on vajalik umbes 10 x 10 m vaba pind.

1. Paigutage laser statiivil voi tugeval aluspinnal kahe teineteisest umbes 5 m kauguse oleva seina A ja
B vahele.

2. Asetage laser ruumi keskpunktist umbes 5 m kaugusele.

3. Lilitage iseloodimisreziim sisse ja vajutage reziiminuppu, et projitseerida seinadele A ja B
horisontaalne joon.

4. Markige laserikiire keskpunkt seinale A margistusega a1 ja seinale B margistusega b1.

5. Paigutage laser umbes 10 m ulatuses Uimber ja péérake 180° vérra ning projitseerige horisontaalne
joon uuesti seinale A ja B.

6. Markige laserikiire keskpunkt seinale A méargistusega a2 ja seinale B margistusega b2.

7. Kauguste mdotmine:
Aa =|a2 - al|
Ab = [b1 - Db2|

8. Erinevus |Aa - Ab ei tohi olla suurem kui 6 mm.




3 VERTIKAALSE JOONE LOODIMISE TAPSUSE KONTROLLIMINE

. Riputage seinale umbes 2 m pikkune
loodimisndor.

. Kui loodi ots on I6petanud kdikumise,
markige punkt a1 seinale tinakoonusest
Ulespoole.

. Paigutage laser statiivil vdi tasasel
aluspinnal umbes 2,5 m kaugusele
seinast.

. Llitage iseloodimisreziim sisse ja
vajutage reziiminuppu, et projitseerida
vertikaalne joon loodis.

. Pddrake laserit nii, vertikaalne joon on
koosk®élas rippuva loodimisnddriga.

. Markige vertikaalse joone keskel olev
punkt a2 samale kdrgusele seinal oleva
punktiga a1.

. Punktide a1 ja a2 vahel olev erinevus ei
tohi lletada 0,75 mm.

\
\
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NMPOBEPKA TOYHOCTH

NasepHbI HUBENMP NONHOCTBLIO OTKannbpoeaH Ha 3aBoge. Komnanusa Milwaukee pekomeHgyet
perynsipHo NPoBepsiTb TOYHOCTb JIa3ePHOr0 HUBENMPA, NpeXxae BCEro nocre nageHns unm
HenpaBWIbHON JKCMTyaTaumm.

( = = N\
5. ToBepHyTb NasepHbIit M3MEPUTENbHbLIN NPUBOP, He MeHsAs BbICOTY, Ha 180° B HanpaBneHun cTeHbl B
1 OTMETUTb TOYKY NepeceyeHnst 06enx NMHNIA kak Touky b1 Ha cTexe B.

Mpu NpeBbILLIEHNI MaKCUManNbHOTO OTKNOHEHWS MK MPOBEPKe TOYHOCTW 0BPaTUTECH B OLWH 13 CEPBUCHBIX LIEHTPOB
Milwaukee (CM. CnMCOK € rapaHTUItHBEIMM YCTIOBUSIMI 11 @ApECaMK1 CEPBUCHOTO LIEHTPA). A B
1. MNpoBepka TOYHOCTW FOPVU3OHTaNbHOW MHUK MO BbICOTE.
2. NpoBepka TOYHOCTU BblpaBHUBAHUS FTOPU3OHTANbHOW JIMHUN. alx’ ‘=~'?1
3. MpoBepka TOYHOCTH BbIPABHUBAHWS BEPTUKANBHOWN [IMHUN. :
4. MpoBepka TOYHOCTM NIMHWW OTBECA.
5. Mposepka nepneHankynsapHoCT
lMeper NpoBepKko TOYHOCTW YCTAHOBMEHHOTO Ha LUTATMB Na3epHOr0 HUBENMPA NMPOKOHTPONMPOBATb
BbIpaBHMBaHWE LUTaTMBA.
N \ ) 6. YCTaHOBMTb NasepHbI HUBENWP Ha paccTosiHuM oK. 0,5 M OT cTeHbl B.
( ) 7. OTMETUTb TOUKy nepeceyeHns 0bemnx NMHUIA Kak TouKy b2 Ha cteHe B.
o - Ecnu Toukn b1 1 b2 He coBnagatot, oTperynupoBaTh BbICOTY LUTaTUBa, Noka b1 1 b2 He nepekpotoT
- Apyr Apyra.
‘ l l ’ |
A B
J

- g b2

1 NMPOBEPKA TOYHOCTU NTOPU3OHTAIIbHOWU NUHUU MO BbICOTE - XbT.
(OTKNOHEHWE BBEPX U BHU3)
1. YCTaHOBUTb NasepHbIA HUBENUP Ha LUTATMB UMW Ha POBHOE OCHOBaHWE MEXAY AByMs cTeHamu A u B,
ydaneHHbIMy Apyr OT Apyra npumepHo Ha 20 m.

2. YCTaHOBWTb NasepHbIN HABENUP Ha paccTosiHumM oK. 0,5 M OT cTeHbI A. 0,3m

3. BknounTb pexvim aBTOMaTM4eCKOro HUBENMPOBaHWS 1 HaxaTb kHonky Mode ans npoeuypoBaHus
FOPU30HTANLHON 1 BEPTVKaNbHOW NEPEKPECTHOM MHUM Ha CTeHe A.

4. OTMeTWTb TOYKY NepeceveHnst 06enx MHUIN Kak TouKy al Ha cTeHe A.

8. [MoBepHyTb Na3epHbIn N3MepUTENbHbIA NPUBOP, He MeHsAs BbICOTY, Ha 180° B HanpaBneHun cTeHbl A
1 OTMETUTb TOUKY NepeceyeHns 06enx NUHNIA Kak TOUKY a2 Ha CTeHe A.

A B
A ~20m B a2 %" b2
a1 %

Xb1 ™

9. W3mepuTtb paccTosHUS:
Aa =|a2 - al|

10. 3HayeHune Aa fOMKHO ObITb He Gonee 12 MMm.

A J A J/
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2 NPOBEPKA TOYHOCTU BbIPABHUBAHUSA FOPU3OHTANIbHOU NUHUW (OTKNOHEHWUE OQHOW CTOPOHbI OT APYIOW)

[nsa atoi npoBepkm TpebyeTcs cBo6OAHOE NPOCTPAHCTBO nowaabio ok. 10 x 10 M.

1. YCcTaHOBUTbL NasepHbIil HUBENMP Ha LUTATMB UV Ha TBEPAOE OCHOBaHWE MEXY ABYMS CTeHaMu A v
B, yoaneHHbIMU Apyr OT Apyra NpUMEPHO Ha 5 M.

2. YCTaHOBWTb NasepHbI HABENWUP Ha PacCTOSHUM OK. 5 M OT LieHTpa NOMELLEHUS.

3. BknounTb pexvim aBToMaTU4ECKOro HUBENMPOBaHWS 1 HaxxaTb kHonky Mode ans npoeuupoBanus
rOPVU30HTarnbHOM NMUHWUK Ha cTeHax A n B.

4. OTMEeTUTb LEHTP Na3epHON NHUM Ha cTeHe A kak a1 v Ha cTeHe B kak b1.

.

PYCCKUW

5. CmecTnTb NasepHblii HUBeNup npuMmepHo Ha 10 M, noBepHyTb Ha 180° 1 3aHOBO CNpoeLmpoBaTb
rOPU30HTAIbHYI0 NWHNIO Ha CTEHBI A M B.

6. OTMETUTb LEHTp Na3epHON NUHUM Ha CTeHe A Kak a2 1 Ha cTeHe B kak b2.

7. WN3meputb paccTosiHuS:
Aa =|a2 - al|
Ab = |b1-Db2|

8. Pasnuua |Aa — Ab| He fomkHa NpeBbILLaTh 6 MM.




.

3 v

MoBecuTb Ha CTeHy oTBeC [ANVHON OK. 2 M.

| SO0

2. Tlocne Toro Kak rpysuk otBeca

OCTaHOBUTCA, OTMETUTb Ha CTEHE TOYKY at
Haj KOHYCOM rpy3uka.

3. YCTaHOBMTb NasepHbI HUBENMP Ha

LUTaTVBE UMK Ha POBHOM OCHOBaHMM Ha
PacCTOSIHAN OK. 2,5 M OT CTEHbI.

4. BKno4uTb pexmnM aBToMaTU4eCKOro

HUBENMPOBAHKS 1 HaXxaTb kHomKy Mode
[Ns NpoeLMpoBaHNS BepTUKarIbHOM
TIMHUM Ha OTBEC.

HOBepHyTb naseprm HUBENUP Takum
06paaoM, YTOObI BepTuKarbHasa NMHUA
coBnafana ¢ nogBelleHHbIM OTBECOM.

OTMETUTb Ha CTEHE TOUKY a2 B LiEHTpe
BEPTMKANbHON NIMHUM Ha TOW e BbICOTe,
yton al.

PacctosiHue mexay al u a2 He JOMKHO
npeBbiwarb 0,75 Mm.

PKA TOYHOCTU BbIPABHUBAHUA BEPTUKATNIbHON

\
\

X a1l

PYCCKUW




NMPOBEPKA HA TOYHOCTTA

JlazepbT habpuuHo ce kannbpupa HanbnHo. Milwaukee npenopbyBa TOYHOCTTa Ha nasepa fa ce
npoBepsiBa PeAOBHO, Halt-BeYe creq nafaHe uiv BCIEACTBUE Ha HenpaeunHa ynoTpeba.

Ako Npu npoBepkaTta Ha TOYHOCTTa MaKCUManHOTO OTKIOHeHVe 6bae HafBuLEeHO, Mons, 0bbpHeTe ce
KbM CEpBU3HMS LieHTbp Ha Milwaukee (BuXTe cnincbKa € rapaHLMOHHWTE YCNOBUS U agpecuTe Ha
CepBU3HUTE LIEHTPOBE).

1. MpoBepka Ha TOYHOCTTa Ha BUCOYMHATA HA XOPU3OHTarHaTa IMHNS.
2. MpoBepka Ha TOYHOCTTA Ha HUBENMPaHe Ha XOpPU3OHTaNHaTa NNHKS.
3. MNpoBepka Ha TOYHOCTTA Ha HUBENMPaHE Ha BEPTUKamHaTa N1HNS.
4. TpoBepka Ha TOYHOCTTa Ha OTBeca.

5. MNMpoBepka Ha NepneHanKyNapHocTTa

MNpeau npoBepkarta Ha TOYHOCTTa HA MOHTUPaHWS BbpXYy CTaTMBa nasep KOHTpOnupawTe HUBENNPAHETO

4 o
5. 3aBbpTeTE NasepHOTO M3MEPBATENHO YCTPOWCTBO NPU HEMPOMEHeHa BUcoYnHa Ha 180° kbM cTeHa
B 1 mapkupaiTe npeceyHarta Touka Ha ABETe NuHUM Kato b1 Bbpxy cTeHa B.

A

alx’ b1

\—/

Ha cTaTuea.
) \

(

6. lMocraBeTe nasepa Ha pascTosiHue npuon. 0,3 m oT cTeHa B.

7. Mapkupante npeceyHarta To4ka Ha ABeTe NMnHUM kato b2 Bbpxy cTeHa B.
Korato ToukuTe b1 1 b2 He ce Hamupat egHa Hag Apyra, NPOMEHETe BUCOYMHATa Ha CTaTuBa, AOKaTo
b1 1 b2 ce sactbnsaT.

NMPOBEPKA HA TA HA BUICOYUHATA HA

A (OTKIIOHEHUE HATOPE W HAJOIY)

O4YHO
XOPU3OHTAINHATA A

1. TMocTaBeTe nasepa BbpXy CTaTUB UM paBHA OCHOBA Mexay fBe CTeHW A 1 B ¢ pasctosiHue mMexay
TaX npuon. 20 m.

2. TMosnumoHupaiiTe Nasepa Ha pasctosiHue npuon. 0,3 m ot cTeHa A.

3. BkrioyeTe pexnma Ha CaMOHMBENMPaHE U HaTUCHeTe GyToHA 3a PEXMM, 3a [a NPOXEKTUpaTe
XOpU30HTanHaTa 1 BepTukanHaTa KpbCTocaHa NUHUSA Ha cTeHa A.

4. MapkvpainTe npecevHaTta To4Ka Ha ABETE NIMHUM KaTo TouKa al BbpXy cTeHa A.

=20 m

alx
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A B
J
b2
Lat¥ X b1
0,3 m

8. 3aBbpTeTe NasepHOTO M3MEPBATENHO YCTPOWCTBO NPU HENpOMeHeHa BucoumnHa Ha 180° kbm cTeHa A
1 MapKkupainTe npecevHaTa TouKa Ha ABETE NMHWK KaTo a2 BbpXy CTeHa A.

A B
a2% X2
a1 X Xb1 ™
9. WamepeTte pa3ctosHusTa:
Aa =|a2 - al|
10. Aa He TpsibBa Aa e noseye oT 12 mm.
J & J
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2 NMPOBEPKA HA TOYHOCTTA HA HUBENMPAHE HA XOPU3OHTAITHATA JINHUA (OTKITOHEHUE OT EAHATA CTPAHA 10 AIPYTATA)

3a Tasu nposepka e Heobxoauma ceobogHa nnowy ot npu6n. 10 x 10 m.

1. TocTtaBeTe nasepa BbpXy CTaTMB Unu CTabunHa OCHOBa Mexay ABe cTeHn A u B ¢ pascTosiHne mexay
TAax npubn. 5 m.

2. TlocTaBeTe nasepa Ha pascTosiHue I'IpVI6]'I. 5 m OT LUeHTbpa Ha NOMELLEHMETO.

3. Bknioyete pexxmma Ha camOHMBENMpaHe 1 HaTucHeTe ByToHa 3a pexuM, 3a Aa NpoXeKTupare
XOpU30HTaHaTa NMHWS BbpXxy cTeHn A u B.

4. MapkvipanTe cpegata Ha nasepHarta nuHKs Bbpxy cTeHa A ¢ al, a Bbpxy cTeHa B ¢ b1.

.

5. TMpemectete nasepa Ha npubn. 10 m, 3aBbpTeTe ro Ha 180° 1 OTHOBO NPOXEKTUPANTE NUHUSTA BbPXY
cTeHuTe A n B.

6. Mapkvpaiite cpegata Ha nasepHara NMHWs BbpXy CTeHa A ¢ a2, a Bbpxy cTeHa B ¢ b2.

7. WamepeTe pa3ctosiHusTa:
Aa =|a2 - al|
Ab = |b1-b2|
8. Pasnukara |Aa — Ab| He TpsibBa fa 6bae noBeye ot 6 mm.

BbJIFTAPCKU




3 MPOBEPKA HA TOYHOCTTA HA HUBEJIMPAHE HA
BEPTUKANHATA JINHUA

1. OkayeTe Ha eHa OT CTEHUTE OTBECEH

LUHYP C NPUBA. AbMKMHA 2 m. T
2. Cnep kato TexecTTa Ha oTBeca ce e \

ycrokouna, Mapkupaiite Todka al Hag
OITOBHWS! KOHYC BbpXy CTEHaTa.

X a1l

3. MMocTaBeTe nasepa BbpXY CTATUB UMK
paBHa OCHOBA Ha paacTosiHue Npu6HT. —

2,5 m oT cTeHara. \

4. BkntoyeTe pexuma Ha CaMOHUBENMpaHe
1 HaTucHeTe ByTOHa 3a pexum, 3a Aa
npoXeKTUpaTe BepTUKanHaTa InMHUs
BbPXY NEPreHAMKynspa.

5. 3aBbpTeTe nasepa Taka, ye
BepTUKanHaTa NMHWS fa CbOTBETCTBA Ha
OKa4BaHETO Ha OTBECHUSI LLHYP.

6. Mapkuparite Touka a2 B cpefarta Ha
BepTMKanHaTa fiMHWA Ha cblyata
BMCOYMHA KaTo al BbpXy CTeHaTa.

7. PasctosiHneTo mexay al n a2 He Tpsibsa
na e no-ronamo ot 0,75 mm.

.

BbJIFTAPCKU




VERIFICAREA PRECIZIEI

H

Acest aparat cu laser a fost calibrat complet in fabrica. Milwaukee recomanda utilizatorului sa verifice (5. Cu inaltimea neschimbat. rofiti dispozitivul de mésurare cu laser la 180° in directia peretelui B si
periodic precizia aparatului cu laser, in special in cazul caderii sau al manevrarii incorecte a aparatului. TRl Meaeeis ealhr déué linii ca b1 pe peretele B. ' ’
Daca se depaseste abaterea maxima a aparatului cu laser la o verificare a preciziei, contactati una din ' '
agentiile de service Milwaukee (a se vedea lista noastra de adrese pentru service/garantie).
1. Verificarea preciziei inaltimii fasciculului orizontal. A B
2. Verificarea preciziei nivelarii fasciculului orizontal. b1
3. Verificarea preciziei nivelarii fasciculului vertical. ala
4. Verificarea preciziei firului cu plumb.
5. Procedura de reglare a perpendicularitatii
Tnainte de a verifica precizia aparatului cu laser, dupa montarea acestuia pe trepied, verificati nivelarea
trepiedului.
N \ ) 6. Mutati nivela cu laser spre peretele B si pozitionati-o la aproximativ 0,5 metri de peretele B.
[ ) 7. Marcati punctul de intersectie a fasciculelor pe peretele B drept b2.
o - Dacé punctele b1 si b2 nu se suprapun, reglati inaltimea trepiedului pentru a va asigura ca punctele
= b1 si b2 se suprapun.
G =
N A B
J
— g b2
VERIFICAREA PRECIZIEI INALTIMII FASCICULULUI ORIZONTAL ATk XbT.
(ABATEREA IN SUS SI IN JOS)
1. Pozitionati aparatul cu laser pe un trepied sau pe o suprafata plana intre doi pereti A si B, avand o
distanta de aproximativ 20 metri intre ei.
2. Pozitionati nivela cu laser la aproximativ 0,5 metri de peretele A. 0.3m
3. Porniti modul de auto-nivelare si apasati butonul Mod pentru a proiecta fasciculele orizontal si vertical 8. Cuinaltimea neschimbata, rotiti dispozitivul de masurare cu laser cu 180° in directia peretelui A si
spre peretele A. marcati intersectia celor doud linii ca a2 pe peretele A.
4. Marcati punctul de intersectie pe perete drept a1.
A B
A ~20m B a2.% b2
“al X X b1
alx’
9. Masurati distantele:
0,3m* Aa=la2 - al|
10. Aa nu trebuie sa depaseasca 12 mm.
& J & J

ROMANIA




2 VERIFICAREA PRECIZIEI NIVELARII FASCICULULUI ORIZONTAL (ABATEREA iN LATERAL)

Pentru aceasta verificare este necesara o suprafata de aproximativ 10 x 10 metri. 5. Mutati nivela cu laser la aproximativ 10 metri distanta si rotiti aparatul la 180° spre peretii A si B.
1. Pozitionati aparatul cu laser pe un trepied sau pe o suprafata ferma intre doi pereti A si B, avand o 6. Marcati punctul de intersectie a fasciculului laser cu linia mediana verticald a peretelui A drept a2 si
distanta de aproximativ 5 metri intre ei. cu linia mediana verticala a peretelui B drept b2.

2. Pozitionati nivela cu laser la aproximativ 5 metri de centrul incaperii.

3. Porniti modul de auto-nivelare si apasati butonul Mod pentru a proiecta linia orizontala spre peretele A
si B.

4. Marcati punctul de intersectie a fasciculului laser cu linia mediana verticald a peretelui A drept a1 si
cu linia mediana verticala a peretelui B drept b1.

7. Masurati distantele:
Aa =|a2 - al|
Ab = [b1 - b2|

8. Diferenta |Aa - Ab| nu trebuie sa depaseasca 6 mm.

A J A J
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3 VERIFICAREA PRECIZIEI NIVELARII FASCICULULUI VERTICAL

1. Atérnati un fir cu plumb de aproximativ 2

m pe un perete. T
2. Dupa stabilizarea firului cu plumb, marcati \

punctul a1 pe perete in spatele firului cu
plumb, in apropierea conului din plumb.

X a1l

3. Pozitionati aparatul cu laser pe un trepied
sau pe o suprafata pland in fata peretelui e

la o distanta de aproximativ 2,5 m. \

4. Porniti modul de auto-nivelare si apasati
butonul Mod pentru a proiecta fasciculul
vertical spre linia verticala.

5. Rotiti aparatul cu laser astfel incat
fasciculul vertical sa coincida cu firul de
plumb sub punctul de atarnare.

6. Marcati punctul a2 pe perete in mijlocul
fasciculului vertical la aceeasi inaltime cu
punctul a1.

7. Distanta dintre punctele a1 si a2 nu
trebuie s& depaseascé 0,75 mm.

A J

ROMANIA




NMPOBEPKA HA NPELIU3HOCTA

Nacepor e uenocHo kanubpupan abpuukn. Milwaukee npenopayysa pefoBHO fa ce npoBepyBsa
NpeLM3HOCTa Ha NacepoT, Npes C& Mo CEKOj Naz UM BO CUTYaLMK Kora € pakyBaH HEMPaBUITHO.

AKo e HagMMHaTO MaKCMManHOTO OTCTanyBake NpW NPoBEpKaTa Ha npeumsHocTa, obpareTe ce BO
cepByceH LeHTap Ha Milwaukee (BugeTe ro CniCOKOT CO rapaHTHU YCIIOBM U aApecu Ha CEPBUCHU
LEHTpPW).

1. MNpoBepka Ha NpeLn3HOCTa 3a BUCMHA Ha XOPWU3OHTanHaTa nuHuja.

2. NpoBepka Ha NpeLM3HOCTa 3a HUBEMMPAHE HA XOPWU3OHTaHaTa NnHMja.
3. [poBepka Ha NpeLmM3HOCTa 3a HUBENUPake Ha BepTyKanHata nuHuja.
4. TpoBepka Ha NpeLyn3HocTa Ha BepTUKanHaTa nonoxoa.

5. MNpoBepka Ha npaBuTe arnu

Mpeg ceKoja NpoBepkKa Ha npeLn3HoCTa Ha nacepoT MOHTUPAH Ha CTaTuB, NPOBEPETE o0 HUBENNPaHETO

4 a
5. CspreTe ro nacepck1oT ypen co HenpomeHeTta BucuHa 3a 180° Bo Hacoka Ha sua b v osHaveTe ja
npeceyHaTa To4ka Ha ABeTe NuMHUM Ha sudoT b kako 61.

A

alx’ b1

\—/

Ha CTaTuUBOT.

(

lMocTaBeTe ro nacepot Ha pacTojaHue npubnkHo 0,3 m og sua B.

OsHauerte ja npeceyHaTa To4Ka Ha ABETE NMHUM Ha suA B kako Touka b2.
Kora ToukuTe b1 v b2 He ce egHa Bp3 Apyra, NpucnocobeTe ja BUCMHATa Ha CTaTVBOT Aofeka He ce
npeknonat b1 un b2.

A NPELIU3HOCTA
E HAI'OPE W HA[L

j_IByV)ICVIHA HA XOPU3OHTAITHATA NIAHKJA

1. TlocTtaBeTe ro nacepoT Ha CTaTWB UNW Ha paMHa noasfiora Mery Aea suaa A u B, npubnimkHo
pasganeyexn 20 m eneH og Apyr.

lMocTaBeTe ro nacepoT Ha pacTojaHue npubnwkHo 0,3 m og sug A.

BKnyque 0 PEXNMOT 3a CaMoHMBENUpPake 1 NPUTUCHETE Mo KONYETO 3a PEeXUM 3a Aa rm
NpoeKkTupaTe XOpu3oHTanHaTa 1 BepTukanHata BKpCTEHU NIMHUK Ha SUOOT A

OsHavete ja npeceyHarta To4Ka Ha ABeTe NuHUK Ha suf A kako Todka al.

=20 m

alx

03m*~
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A B
J
b2
aT% Xb1.
0.3 m

8. CepTeTe ro nacepckuoT ypea co HenpomeHeTa BucvHa 3a 180° Bo Hacoka Ha sua A n 03HayeTe ja
npeceyHaTa To4ka Ha ABETE NMHUM Ha SUAOT A Kako a2.

A B
3,_2"’6 (bz
a1 X Xb1 ™

9. W3mepeTe rv pactojaHujaTa:
Aa =|a2 - al|

10. Aa He cmee Aa n3HecyBa noseke og 12 mm.

G

MAKEOOHCKW




2 NMPOBEPKA HA NPELIU3HOCTA 3A HUBEJIUPAHKE HA XOPU3OHTAITHATA JIMHUJA (OTCTANYBAKE Of1 EAHATA CTPAHA BO OJHOC HA

OPYIATA)

3a oBaa npoBepka e notpebHa crnoboaHa nospLumHa og npubnmxHo 10 x 10 m.

1. TocTaBeTe ro nacepoT Ha CTaTVB UMM Ha LBpCTa nognora Mery Aea suaa A u B, npubnimkHo
pasgarnedyeHn 5 m egeH o Apyr.

2. TlocTaBeTe ro nacepoT NpuGNKHO Ha 5 M of cpeauHaTa Ha nmpocTopujata.

3. BknyyeTe ro pexuMoT 3a CaMOHUBENPakLE Y MPUTUCHETE r0 KOMYETO 3@ PEXMM 3a Aa ja
MpoeKTUpaTe XOpWU3oHTaNHaTa N1HWja Ha suposuTe A 1 B.

4. OsHaueTe ja cpegumilHaTa ToYka Ha nacepckara nuHuja Ha sug A co al v sug B co b1.

.

5. TMomectete ro nacepot npubnuxHo 10 m n cepteTe ro 3a 180°, a XopuU3oHTanHaTa n1HUja NOBTOPHO
npoekTupajTe ja Ha suposuTte A u B.

6. OsHauerTe ja cpeguLiHaTa TOYKa Ha flacepckara nuHuja Ha sug A co a2 n sua B co b2.

7. W3mepeTe rv pactojaHujaTa:
Aa =|a2 - al|
Ab = [b1 - Db2|

8. Pasnukara |Aa — Ab| He cmee aa 6uae noronema og 6 mm.

MAKEOOHCKW




3 MPOBEPKA HA NPELIU3HOCTA 3A HUBEJIUPAKE HA
BEPTUKAJTHATA JINHUJA

.

1.

2.

3akavete Ha sua npubnxHO 2 m Jonro
jaxe co NpMBp3aH BUCOK.

OTKaKo BUCOKOT Ke ce cTabunnampa,
03HaYeTe ja Ha SMOT Toukata al Hapg
BMCOKOT.

MocTaBeTe ro nacepoT Ha CTaTWB UK Ha
pamMHa NoAasora Ha ogAane4YeHocT
npuénmxHo 2,5 m oa sMaoT.

BkryyeTe ro pexxumor 3a
CaMOHMBENVPake 1 MPUTUCHETE o
KOMYETO 3a PexuM 3a fa ro npoexkTupare
BEPTUKaHWOT 3paK Ha BepTuKanHara
nuHKja.

Bprerte ro nacepot fodeka BepTuKanHa
NUHWja He ce coBnafHe Co
npuyKavyBaH]eTo Ha jaXXeTo CO BUCOK.

OsHayeTe ja TOuYKaTa a2 BO CpefyHaTa Ha
BEpTMKanHaTa NMHuja Ha ucTa BUCKHA
kako al Ha suaor.

. Pactojanuneto mery a1l n a2 He cmee ga

6une noronemo ao 0,75 mm.

\
\
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NMEPEBIPKA TOYHOCTI

N Hi i I i i Y I 1 i 4 3 = q 0 g N\
J'Ia3ep.HV|V| HIBENIP NMOBHICTHO BmKan'6p.°BaHMM Ha 3aB°n".K°M”aH'.H Mllwgukee PEKOMEHLY€ PErynapHoO 5. 3anuwatoum BUCOTY HE3MIHHOIO, MOBEPHYTU NasepHuii ganekomip Ha 180° B HanpsMKy CTiHW B i
nepeBipsSITM TOYHICTL Na3epHOro HiBenipa, nepLu 3a Bce nicns nagiHHs abo HenpasuIbHOI ekcnnyaTawii. MO3HAUMTI TOUKY NEPETUHY 0BOX MiHilt ik TouKy b1 Ha cTiki B.

Mpu nepeBuLLEHHI MaKCUManbHOTO BiAXWUIMEHHS NpU NepeBipLi TOYHOCTI 3BEPHITLCA B OAMH 3 CEPBICHUX
ueHTpis Milwaukee (amB. cnucok 3 rapaHTinHuMn ymoBamu Ta agpecamu CepBiCHOrO LIeHTPY).
1. MNMepeBipka TOYHOCTI FOPU3OHTANBHOI MiHii N0 BUCOTI. A B
2. MNepeBipka TOYHOCTi BUPIBHIOBAHHS FOPU3OHTANBLHOI NiHil. o1
3. MNepeBipka TOYHOCTi BUPIBHIOBAHHS BEPTUKANBHOI MiHii. ala
4. TNepeBipka TOYHOCTI MiHiT cxuny.
5. MNepeBipka NpsAMOKYTHOCTI
lMeper nepeBipkO TOYHOCTi BCTAHOBMNEHOTO Ha LUTATMB Na3epHOro HiBenipa NpOKOHTPOMoBaTy
BUPIBHIOBAHHS LUTATMBA.
N\ o . . . . " q
N \ 6. BcTaHoBuUTW nasepHuin HiBenip Ha BiacTani OK. 0,5 m Big cTiHm B.
7. TMo3HaunTy TOYKY NepeTuHy 060X MiHin SK To4Ky b2 Ha CTiHi B.
o - Akwo Toukm b1 i b2 He 3biratoTbes, BigperynoBaTn BUCOTY LUTaTVBa, Noku b1 i b2 He nepekputoTb
= OfHa OfHY.
-
|
=
A B
J
b2
PEBIPKA TOYHO OPU3OHTAIJIBbHO 0 BUCO atx Xbi-
BIOXUNTEHHA BIOP = )
1. BcTaHOBUTM NasepHUii HiBenip Ha LWTaTuB abo Ha piBHY MOBEPXHIO MiX ABOMA CTiHaMu A i B,
BiA4aneHUMy ofHa Bif 04HOI NpubnnaHo Ha 20 M.
2. BcraHoBuTM nasepHuii HiBenip Ha BigctaHi OK. 0,5 m Big cTiHW A. 0,3m
3. YB'MKH'TE’ PEXUM aBTOMATMHHOTO HIBEMIOBAHHS Ta HATVCHITL KHO"Ky.BMGAOpy pexvmy Ans 8. Banuwaroum BUCOTY HE3MIHHO, NOBEPHYTW NasepHuin aanekomip Ha 180° B HanpsiMKy CTiHn A 1
MPOeLitoBaHHSA FOPU3OHTaMNBLHOI i ngTMKaan0| niHii nepe?TylHy Ha CTiHy A. MO3HAUMTI TOUKY NIEPETUHY 0BOX MiHiii K TOUKY a2 Ha CTiHi A.
4. TlosHaumTV TOYKY NepeTnHy 060X NiHil K TOUKy a1 Ha CTiHi A.
A B
A ~20m B a2.% b2
al X X b1 -
9. BwuMipaTtu BigcTaHi:
Aa =|a2 - al|
10. Aa mae cTtaHOBUTU He Ginblue 12 MM.
& J & J
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2 NEPEBIPKA TOYHOCTI BUPIBHIOBAHHA FOPU30OHTANBHOI NMIHIT (BIAXUNEHHA OQHIEI CTOPOHM BIf IHLLIOI)

[lns uiei nepe.ipku noTpibeH BinbHMIA npocTip nnoweto OK. 10 x 10 m.

BiJ4aneHUMy ogHa Bif 04HOI NpUGNMU3HO Ha 5 M.
2. BcTraHOBWUTM NnasepHuii HiBenip Ha BiacTaHi 6rmabko 5 M B LEHTPY NPUMILLEHHS.

3. YBIMKHITb peX1MM aBTOMaTUYHOTO HIBEMOBaHHS Ta HATUCHITL KHOMKY BUGOPY pexumy ans
NpOoeLitoBaHHS FOPU3OHTaNLHOI NiHil Ha cTiHW A i B.

4. TlosHaunTV LEeHTp Na3epHoi NiHii Ha CTiHi A sk a1 i Ha CTiHi B ak b1.

1. BcTaHOBUTM NasepHuii HiBenip Ha WwTaTue abo Ha TBepay MOBEPXHIO MixX ABOMA CTiHamMn A i B,

5. 3micTuti nasepHuin Hisenip npubnmaHo Ha 10 M, noBepHyTV Ha 180° i 3HOBY CNPOEKTYBaTK
ropu3oHTarnbHy NiHito Ha cTiHn Ai B.

6. lMo3HauMTV LeHTp na3epHoi NiHii Ha CTiHi A gk a2 i Ha cTiHi B Ak b2.

.

7. BwuMipatu BigcTaHi:
Aa =|a2 - al|
Ab = |b1 -b2|

8. PisHuus |Aa — Ab| He noBWHHa NepeBwLLyBaTU 6 MM.

YKPAIHCbKA




3 NEPEBIPKA TOYHOCTI BUPIBHIOBAHHA BEPTUKANBHOI NIHII

.

1.

2.

lMoBicKTW Ha CTiHY CXMN JOBXVHOIO
6nn3bKo 2 M.

MMicnsa Toro sk Tarapeub cxuny
3YNUHUTBLCS, BiA3HAYUTU Ha CTiHi Touky al
Haf, KOHYCOM Tsrapus.

. BcTaHoBWTM nasepHwuii HiBenip Ha wraTue

abo Ha piBHY MOBEPXHIO Ha BiACTaHi
6nn3bKko 2,5 M Big CTiHW.

. YBIMKHITb peX1UM aBTOMaTU4YHOrO

HIBEMIOBAHHS Ta HATUCHITb KHOMKY
BUOOPY pexumy Ans NpoeLitoBaHHS
BEPTMKAmNbHOI MiHii Ha BUCOK.

. [oBepHyTV nasepHuit HiBenip Takum

YnHOM, W6 BepTUKarbHa niHia 36iranacs
3 MiABILLEHNM CXUIIOM.

. [Mo3sHauTe Ha CTiHi TOYKy a2 y LeHTpi

BEPTMKANbHOI MiHii Ha Till e BUCOTI, WO i
al.

. Bigctanb Mix al i a2 He noBUHHA

nepesuysatv 0,75 mm.

\
\

X a1l
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PROVERITE TACNOST

Laser je u potpunosti kalibrisan u fabrici. AEG preporucuje da redovno proveravate taénost lasera,
pogotovo nakon pada ili u slu¢aju nepravilnog rada.

Ako maksimalno odstupanje bude prekoraceno tokom provere taénosti, slobodno kontaktirajte jedan od
nasih AEG servisnih centara (pogledajte listu uslova garancije i adrese servisnih centara).

1. Proverite taénost visine horizontalne linije.

2. Proverite tacnost nivelisanja horizontalne linije.
3. Proverite taénost nivelisanja vertikalne linije.

4. Proverite taCnost viska

5. Proverite pravougaonost

Pre provere taCnosti na stativu montiranog lasera, prekontroliSite nivelisanje stativa.

o [ \
®D =

1 EIRN%VEERITE TACNOST VISINE HORIZONTALNE

1. Postavite laser na stativ ili ravnu povrSinu izmedu dva zida A i B na udaljenosti od oko 20 m.
2. Postavite laser na oko 0,3 m od zida A.

3. Ukljucite rezim rada za samonivelisanje i pritisnite taster za reZim kako biste projektovali horizontalnu
i vertikalnu popre¢nu liniju na zid A.

4. Oznacite presek obe linije kao tacku a1 na zidu A.

A =20m B

(5. Okrenite laserski merni uredaj za 180° bez menjanja visine u smeru zida B i oznacite presek obe
linije kao b1 na zidu B.

A B
a1 b1
6. Postavite laser na oko 0,3 m od zida B.
7. Oznadite presek obe linije kao b2 na zidu B.
A B
b2
at¥® Xbi

N 0.3 m™>

8. Okrenite laserski merni uredaj za 180° bez menjanja visine u smeru zida A i oznacite presek obe
linije kao a2 na zidu A.

A B
al X Xb1 -

9. Izmerite rastojanja:
Aa=|a2 - af|
10. Aa ne sme iznositi viSe od 12 mm.

G




2 PROVERITE NIVELISANJE HORIZONTALNE LINIJE (ODSTUPANJE OD JEDNE STRANE PREMA DRUGOJ)

Za ovaj test potrebna je povrsina od oko 10 x 10 m.
1. Postavite laser na stativ ili ravnu povrsinu izmedu dva zida A i B na udaljenosti od oko 5 m.
2. Postavite laser na oko 5 m od sredine sobe.

liniju na zid Ai B.
4. Oznacite srediste linije lasera na zidu A sa a1 i na zidu B sa b1.

3. Ukljucite rezim rada za samonivelisanje i pritisnite taster za rezim, kako biste projektovali horizontalnu

5. Pomerite laser za oko 10 m i okrenite ga za 180° i ponovo projektujte horizontalnu liniju na zidove A |
B.

6. Oznadite srediste linije lasera na zidu A sa a2 i na zidu B sa b2.

7. lzmerite rastojanja:
Aa= |a2- a1|
Ab= |b1- b2|

8. Razlika |Aa — Ab| ne sme iznositi viSe od 6 mm.




3 PROVERITE NIVELISANJE VERTIKALNE LINIJE

. Okacite visak vrpce duzine oko 2 m na
zid.

. Nakon $to se visak zaustavi, oznacite
tacku a1 na zidu iznad olovnog konusa.

. Postavite laser na stativ ili ravnu povrsinu
na udaljenosti od oko 2 m od zida.

. Uljucite rezim rada za samonivelisanje i
pritisnite taster za rezim, kako biste
projektovali vertikalnu liniju na okomitu.

. Okrenite laser tako da se vertikalna Linija
poravna sa suspenzijom odvoda.

. Oznacite tacku a2 na sredini vertikalne

linije u istoj visini kao a1 na zidu.

. Razmak izmedu a1 i a2 ne sme biti veci
od 0,75 mm.

\
\
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KONTROLLONI SAKTESINE

Laseri éshté plotésisht i kalibruar né fabriké. AEG rekomandon qé saktésia e laserit t€ kontrollohet
periodikisht, veganérisht pas rénies ose si rezultat i gabimit t€ operatorit.

Nése devijimi maksimal tejkalohet kur kontrolloni saktésing, ju lutemi kontaktoni njé nga gendrat tona té
servisit AEG (shihni listén e kushteve té garancisé dhe adresat e gendrave té servisit).

1. Kontrolloni saktésiné e lartésisé sé vijés horizontale.
2. Kontrolloni saktésiné e nivelit té vijés horizontale.

3. Kontrolloni saktésiné e nivelit té vijés vertikale.

4. Kontrolloni saktésiné e niveluesit

5. Kontrolloni perpendikularitetin

Pérpara se té kontrolloni saktésiné e laserit t€ montuar né trekémbésh, kontrolloni nivelimin e
trekémbéshit.

o [ \

1. Vendoseni laserin né njé trekémbésh ose né njé sipérfage té sheshté midis dy mureve A dhe B,
aférsisht 20 m larg njéri-tjetrit.

2. Poziciononi laserin péraférsisht. 0,3 m nga muri A.

3. Aktivizoni modalitetin e veté-nivelimit dhe shtypni butonin e modalitetit pér té projektuar vijén e
krygézuar horizontale dhe vertikale né murin A.

4. Shénoni krygézimin e dy vijave si pika a1 né murin A..

A =~20m B

alx

03m*~

(5. Rrotulloni pajisjen matése me lazer 180° né drejtim té€ murit B duke e mbajtur lartésiné té
pandryshuar dhe shénoni krygézimin e dy vijave si b1 né murin B.

A B
a1 b1
6. Vendoseni laserin rreth 0,3 m larg murit B.
7. Shénoni krygézimin e dy linjave si b2 né murin B.
A B
b2
_x,,.aﬁ‘ X b1
0,3 m
8. Rrotulloni pajisjen matése me lazer 180° né drejtim t€ murit A duke e mbajtur lartésiné té
pandryshuar dhe shénoni krygézimin e dy vijave si a2 né murin A.
A B
a2.%x" X'b2
P Xb1

9. Matni distancat:
Aa=|a2 - af|
10. Aa nuk duhet té jeté mé shumé se 12 mm..

G
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2 KONTROLLONI SAKTESINE E NIVELIT TE LINJES HORIZONTALE (DEVIJIMI NGA NJERA ANE NE TJETREN)

Pér kété test kérkohet njé zoné e pastér prej péraférsisht 10 x 10 m. 5. Lévizni laserin me péraférsisht 10 m dhe rrotullojeni me 180° dhe projektoni sérish vijén horizontale
1. Vendoseni laserin né njé trekémbésh ose né njé sipérfage té forté midis dy mureve A dhe B, aférsisht mbi muret A dhe B.
5 m larg njéri-tjetrit. 6. Shénoni mesin e vijés laser né murin A me a2 dhe né murin B me b2.

2. Poziciononi laserin péraférsisht. 5 m nga mesi i dhomés.

3. Aktivizoni modalitetin e veté-nivelimit dhe shtypni butonin e modalitetit pér té projektuar vijén
horizontale né muret A dhe B.

4. Shénoni mesin e vijés laser né murin A me a1 dhe né murin B me b1.

7. Matni distancat:
Aa= |a2- a1|
Ab=|b1- b2|

8. Diferenca |Aa — Ab| nuk duhet té kalojé 6 mm.




3 KONTROLLONI SAKTESINE E NIVELIT TE LINJES VERTIKALE

. Varni njé plumbge rreth 2 m té gjaté né njé
mur.

. Pasi niveluesi té jeté niveluar, shénoni
pikén a1 mbi konin nivelues né mur.

. Vendoseni laserin né njé trekémbésh ose
né njé sipérfage té sheshté né njé
distancé prej péraférsisht. 2 m nga muri.
. Aktivizoni modalitetin e veté-nivelimit dhe
shtypni butonin e modalitetit pér té
projektuar vijén vertikale né vijén e
plumbit.

. Rrotulloni laserin né ményré qé vija
vertikale té pérkojé me rénien e vijés
pingule.

. Shénoni pikén a2 né mes té vijés
vertikale né té njéjtén lartési si a1 né mur.

. Distanca ndérmjet a1 dhe a2 nuk duhet
té jeté mé e madhe se 0,75 mm.

X a1l
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