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Text section with Technical Data, important Safety and Working Hints
and description of Symbols

Textteil mit Technischen Daten, wichtigen Sicherheits- und Arbeitshinweisen
und Erklarung der Symbole.

Partie textuelle avec les données techniques, les consignes importantes de sécurité et de travail ainsi que
I'explication des pictogrammes.

Sezione testo con dati tecnici, importanti informazioni sulla sicurezza e sull‘utilizzo,
spiegazione dei simboli.

Seccion de texto con datos técnicos, indicaciones importantes de seguridad y trabajo y explicacion de los
simbolos.

Parte com texto explicativo contendo Especificagdes técnicas, Avisos de seguranga e de operacéo e a Descri¢do
dos simbolos.

Tekstgedeelte met technische gegevens, belangrijke veiligheids- en arbeidsinstructies en verklaring van de
symbolen.

Tekstdel med tekniske data, vigtige sikkerheds- og arbejdsanvisninger
og symbolforklaring.

Tekstdel med tekniske data, viktige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner
og forklaring av symbolene.

Textdel med tekniska informationer, viktiga sakerhets- och anvandningsinstruktioner
samt symbolférklaringar.

Tekstisivut: tekniset tiedot, tarkeat turvallisuus- ja tydskentelyohjeet
seka merkkien selitykset.

TUAUO KEIPEVOU PE TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA, ONUAVTIKEG UTTODEIGEIG ao@aAeiag
KaI EPYaCiag kal E§Aynan Twv CUPROAwY.

Teknik bilgileri, 6nemli glvenlik ve ¢alisma agiklamalarini ve de sembollerin agiklamalarini
iceren metin boluma.

Textova ¢ast s technickymi daty, dulezitymi bezpecnostnimi a pracovnimi pokyny
a s vysveétlivkami symbold

~
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Textova Cast' s technickymi datami, délezitymi bezpecnostnymi a pracovnymi pokynmi
a s vysvetlivkami symbolov

Czes¢ opisowa z danymi technicznymi, waznymi wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa i pracy oraz
objasnieniami symboli.
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Szdveges rész miszaki adatokkal, fontos biztonsagi- és munkavégzési Gtmutatasokkal, valamint a szimbélumok
magyarazata.

Del besedila s tehniénimi podatki, pomembnimi varnostnimi opozorili in delovnimi navodili
in pojasnili simbolov.

Dio $tiva sa tehnic¢kim podacima, vaznim sigurnosnim i radnim uputama
i objasnjenjem simbola.

Teksta dala ar tehniskajiem parametriem, svarigiem drosibas un darbibas noradijumiem,
simbolu atsifréjumiem.

Teksto dalis su techniniais duomenimis, svarbiomis saugumo ir darbo instrukcijomis
bei simboliy paaiskinimais.

Tekstiosa tehniliste naitajate, oluliste ohutus- ja t66juhenditega
ning stimbolite kirjeldustega.

TekcToBbIV paspen, BKIMIOYAIOLLMIA TEXHUYECKNE AaHHbIe, BaXHble pekomeHaauunm no 6esonacHocT 1
JKcnnyaTtauuu, a Takke onncaHne ncnonb3yemMblX CUMBOSIOB.

YacT € TeKCT C TEXHUYECKU AaHHW, BaXHW yKa3aHus 3a 6e3onacHocT u pabota
1 passdCcHeHue Ha CMMBOSUTE.

Portiune de text cu date tehnice, indicatii importante privind siguranta si modul de lucru
si descrierea simbolurilor.

TekcTyaneH fen co TEXHWUYKN KapaKTEPUCTUKN, BaxXHU 6Ge36eqHOCHM 1 paboTHM ynaTcTBa
1 objacHyBate Ha cumbonuTe.

TeKkcToBa YacTMHA 3 TEXHIYHMMU JaHUMK, BaXXNMBMMM BKa3iBkaMu 3 TexHikv Be3neku Ta ekcrnnyartauii
i NOACHEHHSIM CUMBONIB.
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Remove the battery pack before starting any
work on the machine.

Vor allen Arbeiten an der Maschine den
Wechselakku herausnehmen

Avant tous travaux sur la machine retirer 'accu
interchangeable.

Prima di iniziare togliere la batteria dalla macchina.

Retire la bateria antes de comenzar cualquier trabajo en la
maquina.

Antes de efectuar qualquer intervencdo na maquina retirar
0 bloco acumulador.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de akku
verwijderen.

Ved arbejde inden i maskinen, ber batteriet tages ud.
Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa maskinen

Drag ur batteripaket innan arbete utféres p& maskinen.
Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen tehtévia
toimenpiteita.

Mpiv a1é kGBe epyacia oTn Pnxavr aPaIPETe TNV
QVTAAAGKTIKY PTTatapia.

Aletin kendinde bir calisma yapmadan 6nce kartus akuyU
cikarin.

Pred zahajenim veskerych praci na vrtacim Sroubovaku
vyjmout vyménny akumulator.

Pred kazdou pracou na stroji vymenny akumulator
vytiahnut.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac na
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wktadke akumulatorowa.

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. el6tt az akkumulatort ki
kell venni a késziilékbdl.

Pred deli na stroju izvlecite izmenljivi akumulator.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za zamjenu.
Pirms masSinai veikt jebkada veida apkopes darbus, ir
jaiznem ara akumulators.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje, iSimkite
keiCiamg akumuliatoriy.

Enne kaiki téid masina kallal vtke vahetatav aku valja.

BbIHETE akkyMynsiTop U3 MalLMHbI Nepes NPOBeLeHNeM ¢
Hew Kakux-nmbo MaHnynsaumi.

lMpeau 3ano4BaHe Ha kakBuTO € a e paboTu no
MallmHaTa u3BageTe akymynaropa.

Scoateti acumulatorul inainte de a incepe orice interventie
pe masina.

OrtcTpaHerte ja baTepujata npen fa 3anodHeTe Aa ja
KOPUCTUTE MalLmMHaTa.

Mepen byab-skumMu poboTamMu Ha MaLLVHI BUAHATYA 3MiHHY
aKyMynsTopHy 6atapeto.
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Remove the battery pack
before starting any work on
the machine.

’;/ Vor allen Arbeiten an der
= .
Maschine den Wechselakku
herausnehmen

Avant tous travaux sur la machine retirer
I'accu interchangeable.

Prima di iniziare togliere la batteria dalla
macchina.

Retire la bateria antes de comenzar
cualquier trabajo en la maquina.

Antes de efectuar qualquer intervengdo na
maquina retirar o bloco acumulador.

Voor alle werkzaamheden aan de machine
de akku verwijderen.

Ved arbejde inden i maskinen, ber batteriet
tages ud.

Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa
maskinen

Drag ur batteripaket innan arbete utfores pa
maskinen.

Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen
tehtavia toimenpiteita.

Mpiv amé kdBe epyaaia oTn Unxavr aaipeiTe TV
avTGANGKTIK pTraTapia.

Aletin kendinde bir galisma yapmadan énce
kartus aktiyl gikarin.

Pred zahajenim veskerych praci na vrtacim
Sroubovaku vyjmout vyménny akumulator.

Pred kazdou pracou na stroji vymenny akumulator
vytiahnut.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac na
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wktadke
akumulatorowa.

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. eltt az
akkumulatort ki kell venni a készlilékbdl.

Pred deli na stroju izvlecite izmenljivi akumulator.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za
zamjenu.

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes
darbus, ir jaiznem &ra akumulators.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje,
isimkite kei¢iama akumuliatoriy.

Enne koiki toid masina kallal vétke vahetatav aku
vélja.

BbiHbTE aKKyMynaTop 13 MallnHb! nepes
NPOBEAEHNEM C Heil Kakux-rnbo MaHUMynALMA.

[Mpeny 3anouBaHe Ha kakeuTo e ja e pabotu no
MalLvHaTa u3BaeTe akymynatopa.

Scoateti acumulatorul inainte de a incepe orice
interventie pe magina.

OtcrpaHeTe ja Gatepujata npea Aa 3anoyHeTe Aa
ja KopucTUTE MaLLMHaTa.

MNepen Byab-sikumm poboTamu Ha MaLLVHi
BUMHSTY 3MIHHY aKkyMyrnsiTopHy 6aTapeto.
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a(mm) b(mm) c(mm) d(mm) s(mm)
13 25 40 6 max. 25
40 40 6 max. 25

16 25 40 6 max. 25
32 40 6 max. 25

40 40 6 max. 25

50 40 6 max. 25

20 10 40 6 max. 25
20 40 6 max. 25

25 40 6 max. 25

32 40 6 max. 20

25 10 40 6 max. 25
16 40 6 max. 25

20 40 6 max. 25

25 40 6 max. 25







Startup protection:

When switched on, the machine will not start up after the
battery is inserted again.

To continue working, switch the machine off and then on
again.

Wiederanlaufschutz:

Eingeschaltete Maschine lauft nach erneutem Einstecken
des Akkus nicht wieder an.

Um weiter zu arbeiten Maschine aus- und wieder einschalten.

Protection contre le redémarrage :

La machine enclenchée ne redémarre pas apres que I'accu
ait été a nouveau branché.

Mettre la machine hors tension et I'enclencher a nouveau
pour pouvoir continuer a travailler.

Protezione contro la ripartenza:

La macchina che non é stata disattivata non riparte quando si
ricollega I'accumulatore.

Per poter continuare a lavorare, disattivare la macchina e poi
riattivarla.

Proteccion de nuevo arranque:

La maquina conectada no arranca después de haber
introducido nuevamente los acumuladores.

Para poder continuar con los trabajos, debera desconectarse
y conectarse nuevamente el motor.

Proteccao contra arranque:

A méaquina ligada ndo arranca depois de inserir novamente o
acumulador.

Para continuar a trabalhar, desligue e ligue a maquina
novamente.

Herstartbeveiliging:

de ingeschakelde machine wordt na het hernieuwd plaatsen
van de accu niet automatisch weer gestart.

Schakel de machine uit en weer in om door te kunnen
werken.

Genstartsbeskyttelse:

Forhindrer at en taendt maskine gar i gang, nar
akkumulatorbatteriet seettes i igen.

For at genoptage arbejdet slukkes og taendes maskinen igen

Vern mot gjenstart:

En paslatt maskin starter ikke etter at det oppladbare batteriet
blir isatt igjen.

For videre arbeid ma maskinen slaes av og pa igjen.

Skydd mot omstart:

Om man satter i batteriet igen sa startar maskinen inte fastan
den ar tillkopplad.

For att kunna fortsatta arbeta maste man forst frankoppla
maskinen och sedan tillkoppla den igen.

Uudelleenkdynnistyssuoja:

Paallekytketty kone ei kdynnisty uudelleen, kun akku
tydnnetaan takaisin paikalleen.

Ty6n jatkamiseksi tulee kone sammuttaa ja kaynnistaa sitten
uudelleen.

MpooTaoia atrd emavekkivnon:

H evepyotroinuévn pnxavn dev eKKIVeiTal JETG aTTd
£TTAVATOTTOOETNON TOU CUCCWPEUTH.

Mo va ouveyioeTe TNV Epyaoia 0ag, ATTEVEPYOTTOINOTE Kal
ETTAVEVEPYOTTOINCTE TN UNXOVA.

Tekrar calisma esnasindaki koruma:

Calismakta olan makine, akiinlin yeniden prize takilmasndan
sonra makine tekrar galismaz.

Calismaya devam edebilmek igin makineyi kapatin ve tekrar
calistirin.

Ochrana proti opétnému spusténi:

Zapnuty stroj se po opétném vloZeni akumulatord
nerozbéhne.

K pokrac¢ovani v praci stroj vypnéte a opét zapnéte.

Ochrana proti opatovnému spusteniu:

Zapnuty stroj sa po opatovnom vloZeni akumulatorov
nerozbehne.

K pokracovaniu v praci stroj vypnite a opat zapnite.

Ochrona przed ponownym rozruchem

Wigczona maszyna nie wigcza sig po ponownym wiozeniu
akumulatora.

W celu kontynuaciji pracy wytgczy¢ i ponownie wigczy¢
maszyne.

Ujraindulas elleni védelem:

A bekapcsolt gép az akku Ujbdli csatlakoztatasa utan nem
indul el ismét.

A munkavégzés folytatasahoz a gépet ki és Ujbdl be kell
kapcsolni.

Od obremenitve odvisna zascéita motorja:

Pri visoki preobremenitvi motorja se sprozi preobremenitveno
varovalo. Za nadaljnja dela s strojem ga je potrebno izklopiti
in ponovno vklopiti.

Za nadaljnja dela s strojem ga je potrebno izklopiti in
ponovno vklopiti.

Zastita motora ovisna o opterecenju:

Kod visokog preopterecenja motora se aktivira zastita protiv
preoptere¢enja. Da bi se moglo dalje raditi, stroj iskljuciti i
ponovno ukljugiti.

Da bi se moglo dalje raditi, stroj isklju€iti i ponovno ukljuciti

Aizsardziba pret atkartotu ieslégSanos:

leslégta ierice péc vélreizéjas akumulatora ievietoSanas no
jauna neieslédzas.

Lai darbu varétu turpinat, ierici izsleédziet un atkal ieslédziet.

Pakartotinés paleisties apsauga:

po pakartotinio akumuliatoriaus jkiSimo jjungta masina
nepradeda veikti i$ naujo.

Norédami dirbti toliau, iSjunkite masing, o tada vél jg jjunkite.

Taaskaivituskaitse:

sisselllitatud masin ei kaivitu, kui aku pannakse uuesti sisse.
T66 jatkamiseks lulitada masin vélja ning seejérel uuesti
sisse.

3awmTa OT NOBTOPHOrO 3anycka:

BkrtoyeHHast MalLMHa He 3anyckaeTtcsi nocne NoBTOPHOW
BCTaBKW akkymynsiTopa.

[na panbHenwen paboTbl HEOBXOANMO BbIKINOYUTL Y CHOBA
BKITHOUUTE MaLLUHY.

3awmTa cpelly NOBTOPEH CTapT:

BknitoyeHaTa MalLvMHa He cTapTypa OTHOBO Crief MOBTOPHO
BKIMIOYBAHE Ha aKymynaTopa B KOHTaKTa.

3a ga npoabmxuTe paboTa UskKYeTe MallvHaTa v cneq,
TOBa OTHOBO A BKIIIOYETE.

Protectie contra redeclansarii:

Masina pornita nu se va declansa din nou dupa ce
acumulatoarele au fost introduse din nou.

Pentru a putea continua munca opriti masina si reporniti-o
apoi

3awTuta o NOBTOPHO CTapTyBake:

Bkry4eHata MaluvHa He ce CTapTyBa NMOBTOPHO Npu
NOBTOPHO BMETHYBat-e Ha baTepujaTa.

3a aa npogomkuTte co pabota uUcknyyeTe ja MalumHaTa u
BKNy4ETE ja NOBTOPHO.

3axucT Bif NOBTOPHOroO 3anyckKy:

YBiMKHEHa MalLMHa He NPofdoBXye poboTy nicns Toro, Sk
6yna BCTaBneHa akymynstopHa 6atapes.

[Insi NpoAoBXeHHs1 POBOTY BUMKHYTU | 3HOBY YBIMKHYTU
MaLUuHy.
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Load-dependent motor protection:
If the motor is overloaded, the overload protection will trip. To
continue working, switch the machine off and then on again.

Belastungsabhingiger Motorschutz:

Bei hoher Motoriiberlastung wird der Uberlastschutz
ausgeldst. Um weiter zu arbeiten Maschine aus- und wieder
einschalten.

Disjoncteur de moteur dépendant de la charge :

Le disjoncteur de surcharge est déclenché en cas d’'une
haute surcharge du moteur. Mettre la machine hors tension
et 'enclencher a nouveau pour pouvoir continuer a travailler.

Protezione del motore contro il sovraccarico:

In caso di forte sovraccarico del motore scatta la protezione
contro il sovraccarico. Per poter continuare a lavorare,
disattivare la macchina e poi riattivarla.

Proteccion del motor de acuerdo a la carga:

En el caso de sobrecarga del motor, se activa la proteccion
de sobrecarga. Para poder continuar con los trabajos, debera
desconectarse y conectarse nuevamente el motor.

Protecgao do motor dependente da carga:

Em caso de sobrecarga grande do motor, a protecgao contra
sobrecarga sera activada. Para continuar a trabalhar,
desligue e ligue a maquina novamente.

Lastafhankelijke motorbeveiliging:

bij een te hoge motorlast wordt de overbelastingsbeveiliging
geactiveerd. Schakel de machine uit en weer in om door te
kunnen werken.

Belastningsafhangig motorbeskyttelse:

Ved kraftig overbelastning af motoren udlgses
overbelastningssikringen. For at genoptage arbejdet slukkes
og taeendes maskinen igen

Belastnings avhengig motorvern:
Ved hay overbelastning av motoren blir overlastvernet
aktivert. For videre arbeid ma maskinen slaes av og pa igjen.

Belastningsavhangigt motorskydd:

Om motorn dverbelastas for mycket slar dverlastskyddet till.
For att kunna fortsatta arbeta maste man forst frankoppla
maskinen och sedan tillkoppla den igen.

Kuormituksesta riippuvainen moottorinsuoja:

Jos moottorin ylikuormitus on liian suuri, niin
ylikuormitussuoja laukeaa. Tyon jatkamiseksi tulee kone
sammuttaa ja kaynnistaa sitten uudelleen.

MpooTagcia KIvNTAPA £SOPTWHEVN ATTO TO POPTIO.
Z€ TIEPITITWAON UYNARG UTTEPPOPTWONG TOU KIVNTAPA,
EVEPYOTTOIEITAI N TTPOCTAGIA UTTEPPOPTWONG. MNa va
OUVEXIOETE TNV EPYOTIA OAG, OTIEVEPYOTTOINOTE KAl
ETTAVEVEPYOTTOINDTE TN UNXAVA.

Yiiklemeye bagiml motor korumasi:

Motora fazla yiuklenmesi durumunda fazla yik koruma
tertibati agilir. Calismaya devam edebilmek igin makineyi
kapatin ve tekrar ¢aligtirin.

Ochrana motoru pred pretizenim:
PFi vysokém pretizeni motoru se aktivuje motorovy jisti¢. K
pokraCovani v praci stroj vypnéte a opét zapnéte.

Ochrana motora pred pretazenim:
Pri vysokom pretazeni motora sa aktivuje motorovy isti¢. K
pokracovaniu v praci stroj vypnite a opat zapnite.

Ochrona silnika w zaleznosci od obciazenia.

Przy wysokim obcigzeniu silnika aktywuje sie ochrona
przecigzeniowa. W celu kontynuacji pracy wytaczy¢ i
ponownie wigczy¢ maszyne.

Terheléstol fliggé motorvédo:
A motor nagyfoku tulterhelése esetén kiold a tulterhelés-

védod. A munkavégzeés folytatdsahoz a gépet ki és Gjbol be
kell kapcsolni.

Od obremenitve odvisna zas¢ita motorja:

Pri visoki preobremenitvi motorja se sprozi preobremenitveno
varovalo. Za nadaljnja dela s strojem ga je potrebno izklopiti
in ponovno vklopiti.

Zastita motora ovisna o opterecenju:

Kod visokog preopterecenja motora se aktivira zastita protiv
preopterecenja. Da bi se moglo dalje raditi, stroj iskljuciti i
ponovno ukljugiti

No noslogojuma atkariga motora aizsardziba:

Ja pastav augsts motora parslogojums, iedarbojas
aizsardzibas sistéma pret parslogojumu. Lai darbu varétu
turpinat, ierici izslédziet un atkal ieslédziet.

Priklausanti nuo apkrovimo variklio apsauga:

esant dideliai variklio apkrovai, jsijungia apkrovos virsijimo
apsauga. Norédami dirbti toliau, iSjunkite masing, o tada vél
ja jjunkite.

Koormusest soltuv mootorikaitse:

mootori suure tlekoormuse korral lilitub sisse
llekoormuskaitse. T66 jatkamiseks lllitada masin valja ning
seejarel uuesti sisse.

3aBucuMas OT Harpy3ku 3aluTa ABuraTens:

IMpwu BbICOKMX Neperpy3kax Apuratens cpabartblBaeT 3awwmTa
oT neperpysok. [ina ganbHenwen paboTsl HeobxoanMo
BbIKMIOYNTL M CHOBA BKITHOYUTb MaLLMHY.

3awmTa Ha ABUraTens B 3aBUCMMOCT OT HaToBapBaHeTO:
I'Ipm BUCOKO HatoBapBaHe Ha ABuratens ce aktmsmpa
3aliuTara oT npeToBapBaHe. 3apa npoabInKuTe pa60Ta
N3KNK4yeTe MalunHaTta v cneg ToBa OTHOBO A BKIOYETE.

Protectie a motorului in functie de sarcina:

In cazul suprasolicitarii motorului se declanseaza protectia
contra suprasolicitarii. Pentru a putea continua munca opriti
masina si reporniti-o apoi

MoTopHa 3alTHTa LWTO 3aBUCK Of, ONTOBapyBaH-€TO:
IMpw BrCOKO ONTOBapyBake Ha MOTOPOT Ce aKTMBMpa
3awTuTaTa of npeonTtoBapysarbe. 3a Aa NpofomkMTe Co
paborTa vckryyeTe ja MallnHaTa 1 BKIlyYeTe ja MOBTOPHO.
3axucT ABUryHa 3anexHo Bif HaBaHTaXeHHS:
Mpn cuNbHOMY NepeBaHTaXeHHi ABUIyHa CrpaLbOBYeE 3axXUCT
Bif, NnepeBaHTaXeHHs. [Ns NpoAoBXeHHS po6OoTN BUMKHYTH i
3HOBY YBIMKHYTU MaLLVHY.
rdaall ) iy 3 & jaall A48
Al e Jax Gigas 23030 Janl 48 5 0 02313 Jonn & jaall Jpan 25 13)
Jodae 4l 5 Jlead) Calisl o8 (Jandl iyt




TECHNICAL DATA
Production code .

DIE GRINDER

Battery VOIAge .......c.ooeeiiieieiccece e e

Rated speed
1st gear
2nd gear-...

Collet diameter........c.ooeivieiiiiiiceeee e e

Abrasive grinding body .
ceramic or rubber bonded abrasive product....
resinoid-bonded abrasive product.............

Weight according EPTA-Procedure 01/2014...

Noise information

Measured values determined according to EN 60 745.
Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A)) ...
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A))
Wear ear protectors!

Vibration information

Vibration total values (triaxial vector sum) determined
according to EN 60745

Surface grinding:

Vibration emission value a, ...........cccocuevineniniiinieiceeiens e

HD 28 SG

...417965 04...

432121 04...

...000001-999999
28V

19500 min™
.22500 min”'
..6mm

...79dB (A)
.90 dB (A)

Uncertainty K= ... e

WARNING

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given in
EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different
applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase

the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or when
it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the

accessories, keep the hands warm, organisation of work patterns.

E WARNING! Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

SAFETY INSTRUCTIONS

Safety Warnings Common for Grinding

a) This power tool is intended to function as a grinder.
Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as wire brushing, cut-off, sanding
and polishing are not recommended to be performed
with this power tool. Operations for which the power tool
was not designed may create a hazard and cause personal
injury.

c) Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufacturer.
Just because the accessory can be attached to your power
tool, it does not assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at least
equal to the maximum speed marked on the power tool.
Accessories running faster than their rated speed can break
and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of your
power tool. Incorrectly sized accessories cannot be
adequately guarded or controlled.

f) The arbour size of wheels, sanding drum or any other
accessory must properly fit the spindle or collet of the
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power tool. Accessories that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance, vibrate
excessively and may cause loss of control.

g) Mandrel mounted wheels, sanding drums, cutters or
other accessories must be fully inserted into the collet
or chuck. The “overhang” or the length of the mandrel
from the wheel to the collet must be minimal. If the
mandrel is insufficiently held and/or the overhang of the
wheel is too long, the mounted wheel may become loose
and ejected at high velocity.

h) Do not use a damaged accessory. Before each use
inspect the accessory such as abrasive wheels for
chips and cracks, backing pad for cracks, tear or excess
wear, wire brush for loose or cracked wires. If power
tool or accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After inspecting and
installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
accessory and run the power tool at maximum noload
speed for one minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and shop apron capable of stopping
small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask or
respirator must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high intensity noise
may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear personal

protective equipment. Fragments of workpiece or of a
broken accessory may fly away and cause injury beyond
immediate area of operation.

k) Hold power tool by insulated gripping surfaces, when
performing an operation where the cutting accessory
may contact hidden wiring. Cutting accessory contacting a
LJive" wire may make exposed metal parts of the power tool
LJive® and could give the operator an electric shock.

1) Always hold the tool firmly in your hands during the
start-up. The reaction torque of the motor, as it accelerates
to full speed, can cause the tool to twist.

m)Use clamps to support workpiece whenever practical.
Never hold a small workpiece in one hand and the tool
in the other hand while in use. Clamping a small
workpiece allows you to use both hands to control the tool.
Round material such as dowel rods, pipes or tubing have a
tendency to roll while being cut, and may cause the bit to
bind or jump toward you.

n) Never lay the power tool down until the accessory
has come to a complete stop. The spinning accessory

may grab the surface and pull the power tool out of your

control.

o) After changing the bits or making any adjustments,
make sure the collet nut, chuck or any other adjustment
devices are securely tightened. Loose adjustment devices
can unexpectedly shift, causing loss of control, loose rotating
components will be violently thrown.

p) Do not run the power tool while carrying it at your
side. Accidental contact with the spinning accessory could
snag your clothing, pulling the accessory into your body.

q) Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s
fan will draw the dust inside the housing and excessive
accumulation of powdered metal may cause electrical
hazards.

r) Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

s) Do not use accessories that require liquid coolants.
Using water or other liquid coolants may result in
electrocution or shock.

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other accessory.
Pinching or snagging causes rapid stalling of the rotating
accessory which in turn causes the uncontrolled power tool
to be forced in the direction opposite of the accessory’s
rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by
the workpiece, the edge of the wheel that is entering into the
pinch point can dig into the surface of the material causing
the wheel to climb out or kick out. The wheel may either
jump toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel’'s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided by
taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position
your body and arm to allow you to resist kickback
forces. Always use auxiliary handle, if provided, for
maximum control over kickback or torque reaction
during start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Use special care when working corners, sharp edges
etc. Avoid bouncing and snagging the accessory.

Corners, sharp edges or bouncing have a tendency to snag
the rotating accessory and cause loss of control or kickback.

c) Do not attach a saw chain woodcarving blade or
toothed saw blade. Such blades create frequent kickback
and loss of control.

d) Always feed the bit into the material in the same
direction as the cutting edge is exiting from the material
(which is the same direction as the chips are thrown).
Feeding the tool in the wrong direction causes the cutting
edge of the bit to climb out of the work and pull the tool in the
direction of this feed.

e) When using steel saws, cut-off wheels, high-speed
cutters or tungsten carbide cutters, always have the
work securely clamped. These wheels will grab if they
become slightly canted in the groove, and can kickback.
When a cut-off wheel grabs, the wheel itself usually breaks.
When the steel saw, high-speed cutters or tungsten carbide
cutter grab, it may jump from the groove and you could lose
control of the tool.

Safety Warnings Specific for Grinding

a) Use only wheel types that are recommended for your
power tool and only for recommended applications. For
example: do not grind with the side of a cut-off wheel.
Abrasive cut-off wheels are intended for peripheral grinding,
side forces applied to these wheels may cause them to
shatter.

b) For threaded abrasive cones and plugs use only
undamaged wheel mandrels with an unrelieved
shoulder flange that are of correct size and length.
Proper mandrels will reduce the possibility of breakage.

c) Do not position your hand in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation, is
moving away from your hand, the possible kickback may

propel the spinning wheel and the power tool directly at you.

d) Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kickback. Large
workpieces tend to sag under their own weight. Supports
must be placed under the workpiece near the line of cut and
near the edge of the workpiece on both sides of the wheel.

e) Use extra caution when making a “pocket cut” into
existing walls or other blind areas. The protruding wheel
may cut gas or water pipes, electrical wiring or objects that
can cause kickback.

ADDITIONAL SAFETY AND WORKING INSTRUCTIONS

Always wear goggles when using the machine. It is
recommended to wear gloves, sturdy non slipping shoes
and apron.

After switching off, the machine will not be idle immediately.
(After-running of the work spindle.) Allow the machine to
come to a stop before putting down.

Never reach into the danger area of the machine when it is
running.

Only use tools whose permitted speed is at least as high as
the highest no-load speed of the machine.

Check grinding tools before use. The grinding tool must be
properly mounted and turn freely. Perform a test run for at
least 30 seconds without load. Do not use damaged, out of
round or vibrating grinding tools.

When grinding metal, flying sparks are produced. Take care
that no persons are endangered. Because of the danger of
fire, no combustible materials should be located in the
vicinity (spark flight zone). Do not use dust extraction.

Due care should be taken that no sparks or sanding dust
flying from the workpiece come into contact with you.

The adjusting nut must be tightened before starting to work
with the machine.

Under the effect of extreme electromagnetic interferences
from the outside, temporary variations in the speed of
rotation could arise in particular cases.

Always use and store the grinding disks according to the
manufacturer's instructions.

The workpiece must be fixed if it is not heavy enough to be
steady. Never move the workpiece towards the rotating disk
by hand.
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The size of the grinding tool must be suitable for the grinder.

For dusty operations, the machine's ventilation slits must be
kept clear. If necessary, switch off the power to the machine
and remove the dust. Use a non-metallic object for this,
taking care not to damage any of the inner parts.

Battery acid may leak from damaged batteries under
extreme load or extreme temperatures. In case of contact
with battery acid wash it off immediately with soap and
water. In case of eye contact rinse thoroughly for at least 10
minutes and immediately seek medical attention.

Do not dispose of used battery packs in the household
refuse or by burning them. Milwaukee Distributors offer to
retrieve old batteries to protect our environment.

Do not store the battery pack together with metal objects
(short circuit risk).

Use only System 18 V chargers for charging System 18 V
battery packs. Do not use battery packs from other systems.

No metal parts must be allowed to enter the battery section
of the charger (short circuit risk).

Never break open battery packs and chargers and store only
in dry rooms. Keep dry at all times.

Remove the battery pack before starting any work on the
machine.

Make sure that the grinding tool is installed in accordance
with the manufacturer's instructions.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

This Straight grinder may be used for grinding wood, metal,
plastic, or similar materials, especially in hard accessible
corners and places.

Do not use this product in any other way as stated for
normal use.

Please refer to the instructions supplied by the accessory
manufacturer.

The machine is suitable only for working without water.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare as the manufacturer under our sole responsibility
that the product described under “Technical Data” fulfills all
the relevant regulations and the directives 2011/65/EU
(RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EC, and the following
harmonized standards have been used:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14
o Y
o C €

Alexander Krug
Managing Director

Authorized to compile the technical file
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

GB-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare as the manufacturer under our sole responsibility
that the product described under “Technical Data” fulfills all
the relevant provisions of the following Regulations S.1.
2008/1597 (as amended), S.I. 2016/1091 (as amended), S.1.
2012/3032 (as amended) and that the following designated
standards have been used:

BS EN 60745-1:2009+A11:2010
BS EN 60745-2-23:2013

BS EN 55014-1:2017+A11:2020
BS EN 55014-2:2015

BS EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14

7
;_..Zﬂ” { ‘_/s/\— B

Alexander Krug

Managing Director

Authorized to compile the technical file.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StralRe 10

71364 Winnenden
Germany

BATTERIES

Battery packs which have not been used for some time
should be recharged before use.

Temperatures in excess of 50°C (122°F) reduce the
performance of the battery pack. Avoid extended exposure
to heat or sunshine (risk of overheating).

The contacts of chargers and battery packs must be kept
clean.

For an optimum life-time, after use, the battery packs have
to be fully charged.

To obtain the longest possible battery life remove the battery
pack from the charger once it is fully charged.

For battery pack storage longer than 30 days:

Store the battery pack where the temperature is below 27°C
and away from moisture

Store the battery packs in a 30% - 50% charged condition
Every six months of storage, charge the pack as normal.

MAINTENANCE

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all
times.

Do not let any metal parts reach the airing slots - danger of
short circuit!

Use only Milwaukee accessories and spare parts. Should
components need to be replaced which have not been
described, please contact one of our Milwaukee service
agents (see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered.
Please state the Article No. as well as the machine type
printed on the label and order the drawing at your local
service agents or directly at: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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SYMBOLS

CAUTION! WARNING! DANGER!

Remove the battery pack before starting any
work on the machine.

Please read the instructions carefully before
starting the machine.

Always wear goggles when using the
machine.

Wear gloves!

Do not use force.

Do not dispose electric tools, batteries/
rechargeable batteries together with
household waste material.

Electric tools and batteries that have reached
the end of their life must be collected
separately and returned to an environmentally
compatible recycling facility.

Check with your local authority or retailer for
recycling advice and collection point.

o
S
)¢

European Conformity Mark

British Confomity Mark

Regulatory Compliance Mark (RCM). Product
meets applicable regulatory requirements.

Ukraine Conformity Mark

“BISR

EurAsian Conformity Mark

-
=x= 8
r—
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TECHNISCHE DATEN
Produktionsnummer.

STABSCHLEIFER

Spannung Wechselakku ..........cc.ccvieireiiciieseeeseeeees e

Bemessungsdrehzahl
1. Gang
2. Gang..

Spannzangen-g ....

Schleifkdrper-g max.
keramisch oder mit Gummi gebundener Schleifkdrper
kunstharzgebundener Schleifkérper......

Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2014....

Gerauschinformationen

Messwerte ermittelt entsprechend EN 60 745

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates betragt
typischerweise:

Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A))
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A))...
Gehorschutz tragen!

Vibrationsinformation

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen)
ermittelt entsprechend EN 60745.

Schruppschleifen

SchwingungSeMISSIONSWEIt @, ........ccvevrieirieirieiseseneseeenes e

HD 28 SG

...417965 04...

432121 04...

...000001-999999
28V

19500 min'
.22500 min”'
..6mm

...79dB (A)
.90 dB (A)

Unsicherheit K =. ... e

WARNUNG

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messverfahren
gemessen worden und kann fir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir

eine vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings
das Elektrowerkzeug fir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungenligender Wartung eingesetzt
wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung tber den gesamten Arbeitszeitraum

deutlich erhéhen.

Fir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten berlcksichtigt werden, in denen das Gerat
abgeschaltet ist oder zwar 1auft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung (iber den gesamten

Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaRnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum
Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

E WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

A\ SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als
Schleifer. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Darstellungen und Daten, die Sie mit dem
Elektrowerkzeug erhalten. Wenn Sie die folgenden
Anweisungen nicht beachten, kann es zu elektrischem
Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet zum
Drahtbiirsten, Trennschleifen, Sandpapierschleifen und
Polieren. Verwendungen, fir die das Elektrowerkzeug nicht
vorgesehen ist, konnen Gefahrdungen und Verletzungen
verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller
nicht speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen
und empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehor an Ihrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das keine
sichere Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hochstdrehzahl. Zubehdr,
das sich schneller als zulassig dreht, kann zerbrechen und
umbherfliegen.

22 DEUTSCH

e) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
miissen den MaBangaben lhres Elektrowerkzeugs
entsprechen. Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen
nicht ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Schleifscheiben, Schleifwalzen oder anderes Zubehor
miissen genau auf die Schleifspindel oder Spannzange
des Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerkzeuge, die
nicht genau auf die Schleifspindel des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichmaRig, vibrieren sehr stark und
kénnen zum Verlust der Kontrolle fihren.

g) Auf einen Dorn montierte Scheiben, Schleifzylinder,
Schneidewerkzeuge oder anderes Zubehor miissen
vollstindig in die Spannzange oder in das Spannfutter
eingesetzt sein. Der Uberstand bzw. der frei liegende
Teil des Dorns zwischen Schleifkorper und Spannzange
oder Spannmutter muss minimal sein. Wird der Dorn
nicht ausreichend gespannt oder steht der Schleifkdrper zu
weit vor, kann sich das Einsatzwerkzeug I6sen und mit
hoher Geschwindigkeit ausgeworfen werden.

h) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, Schleifteller auf Risse,
VerschleiB oder starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf
lose oder gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, liberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschadigtes Einsatzwerkzeug.
Wenn Sie das Einsatzwerkzeug kontrolliert und
eingesetzt haben, halten Sie und in der Nahe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das

Elektrowerkzeug eine Minute lang mit Hochstdrehzahl
laufen. Beschéadigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

i) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz,
Augenschutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen,
tragen Sie Staubmaske, Gehorschutz,
Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze, die kleine
Schileif und Materialpartikel von lhnen fernhalt. Die
Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkorpern geschiitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen entstehen.
Staub oder Atemschutzmaske mussen den bei der
Anwendung entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange
Ia:ltg—:am Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss personliche
Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des Werkstiicks
oder gebrochener Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auRerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

k) Halten Sie das Gerat nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen treffen
kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung
kann auch metallene Gerateteile unter Spannung setzen
und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

1) Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten stets
gut fest. Beim Hochlaufen auf die volle Drehzahl kann das
Reaktionsmoment des Motors dazu fiihren, dass sich das
Elektrowerkzeug verdreht.

m)Wenn moglich, verwenden Sie Zwingen, um das
Werkstiick zu fixieren. Halten Sie niemals ein kleines
Werkstiick in der einen Hand und das Elektrowerkzeug
in der anderen, wahrend Sie es beniitzen. Durch das
Festspannen kleiner Werkstlicke haben Sie beide Hande zur
besseren Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei. Beim Trennen
runder Werkstiicke wie Holzdubel, Stangenmaterial oder
Rohre neigen diese zum Wegrollen, wodurch der
Einsatzerkzeug klemmen und auf Sie zu geschleudert
werden kann.

n) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor
das Einsatzwerkzeug vdllig zum Stillstand gekommen
ist. Das sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit
der Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle Gber
das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

o) Ziehen Sie nach dem Wechseln von
Einsatzwerkzeugen oder Einstellungen am Gerét die
Spannzangenmutter, das Spannfutter oder sonstige
Befestigungselemente fest an. Lose
Befestigungselemente kdnnen sich unerwartet verstellen
und zum Verlust der Kontrolle fiihren; unbefestigte,
rotierende Komponenten werden gewaltsam
herausgeschleudert.

p) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. lhre Kleidung kann durch zufalligen
Kontakt mit dem sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst
werden, und das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Korper
bohren.

q) Reinigen Sie regelmaRig die Liiftungsschlitze lhres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht Staub in das
Gehause, und eine starke Ansammlung von Metallstaub
kann elektrische Gefahren verursachen.

r) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Né&he brennbarer Materialien. Funken konnen diese
Materialien entziinden.

s) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kiihimittel erfordern. Die Verwendung von Wasser oder
anderen flissigen Kihimitteln kann zu einem elektrischen
Schlag fiihren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs,
wie Schleifscheibe, Schleifteller, Drahtblirste usw. Verhaken
oder Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung
des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt oder
blockiert, kann sich die Kante der Schleifscheibe, die in das
Werkstlick eintaucht, verfangen und dadurch die
Schleifscheibe ausbrechen oder einen Riickschlag
verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung der
Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei kdnnen
Schleifscheiben auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann
durch geeignete VorsichtsmaRnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen
Sie lhren Korper und lhre Arme in eine Position, in der
Sie die Riickschlagkréfte abfangen kénnen. Verwenden
Sie immer den Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmaogliche Kontrolle liber Riickschlagkrafte oder
Reaktionsmomente beim Hochlauf zu haben. Die
Bedienperson kann durch geeignete Vorsichtsmallnahmen
die Ruickschlag und Reaktionskrafte beherrschen.

b) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von
Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass
Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick zuriickprallen und
verklemmen. Das rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei
Ecken, scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Kontrollverlust oder
Riickschlag.

c) Verwenden Sie kein gezdahntes Séageblatt. Solche
Einsatzwerkzeuge verursachen haufig einen Riickschlag
oder den Verlust der Kontrolle tber das Elektrowerkzeug.

d) Fithren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der gleichen
Richtung in das Material, in der die Schneidkante das
Material verlasst (entspricht der gleichen Richtung, in
der die Spane ausgeworfen werden). Fuhren des
Elektrowerkzeugs in die falsche Richtung bewirkt ein
Ausbrechen der Schneidekante des Einsatzwerkzeugs aus
dem Werkstlick, wodurch das Elektrowerkzeug in diese
Vorschubrichtung gezogen wird.

e) Spannen Sie das Werkstiick bei der Verwendung von
Drehfeilen, Trennscheiben, Hochgeschwindigkeitsfrasw
erkzeugen oder Hartmetall-Fraswerkzeugen stets fest.
Bereits bei geringer Verkantung in der Nut verhaken diese
Einsatzwerkzeuge und kénnen einen Rickschlag
verursachen. Bei Verhaken einer Trennscheibe bricht diese
gewohnlich. Bei Verhaken von Drehfeilen, Hochgeschwindig
keitsfraswerkzeugen oder Hartmetall-Fraswerkzeugen kann
der Werkzeugeinsatz aus der Nut springen und zum Verlust
der Kontrolle tber das Elektrowerkzeug fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr
Elektrowerkzeug zugelassenden Schleifkérper und nur
fiir die empfohlenen Einsatzmdéglichkeiten. Beispiel:
Schleifen Sie nie mit der Seitenflache einer
Trennscheibe. Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit
der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung
auf diese Schleifkdrper kann sie zerbrechen.

b) Verwenden Sie fiir konische und gerade Schleifstifte
mit Gewinde nur unbeschédigte Dorne der richtigen
GroBe und Lange, ohne Hinterschneidung an der
Schulter. Geeignete Dorne vermindern die Mdéglichkeit des
Bruchs.

c) Meiden Sie mit Ihrer Hand den Bereich vor und hinter
der rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe
im Werksttick von Ihrer Hand wegbewegen, kann im Falle
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eines Ruckschlags das Elektrowerkzeug mit der sich
drehenden Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert werden.

d) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke ab, um

das Risiko eines Riickschlags durch eine eingeklemmte

Trennscheibe zu vermindern. GrofRe Werkstiicke kénnen

sich unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das

Werkstlick muss auf beiden Seiten abgestitzt werden, und

szar sowohl in der Nahe des Trennschnitts als auch an der
ante.

e) Seien Sie besonders vorsichtig bei ,,Tauchschnitten*
in bestehende Wénde oder andere nicht einsehbare
Bereiche. Die eintauchende Trennscheibe kann beim
Schneiden in Gas oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.

WEITERE SICHERHEITS- UND ARBEITSHINWEISE

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen.
Schutzhandschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk
und Schirze werden empfohlen.

Die Werkzeugspindel lauft nach, nachdem das Gerat
ausgeschaltet wurde. Maschine erst nach Stillstand ablegen.

Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Maschine
greifen.

Nur Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zuléssige Drehzahl
mindestens so hoch ist wie die hdchste Leerlaufdrehzahl
des Gerates.

Schleifwerkzeuge vor dem Gebrauch Uberprifen. Das
Schleifwerkzeug muss einwandfrei montiert sein und sich
frei drehen kénnen. Probelauf mindestens 30 Sekunden
ohne Belastung durchfilhren. Beschéadigte, unrunde oder
vibrierende Schleifwerkzeuge nicht verwenden

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug. Darauf
achten, dass keine Personen gefahrdet werden. Wegen der
Brandgefahr dirfen sich keine brennbaren Materialien in der
Nahe (Funkenflugbereich) befinden. Keine Staubabsaugung
verwenden.

Gerat immer so halten, dass Funken oder Schleifstaub vom
Korper wegfliegen.

Die Spannmutter muss vor Inbetriebnahme der Maschine
angezogen sein.

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer Stérungen
von aufden, kdnnen im Einzelfall voriibergehende
Drehzahlschwankungen auftreten.

Schleifscheiben stets gemaRk den Angaben des Herstellers
verwenden und aufbewahren.

Das zu bearbeitende Werkstlick muss festgespannt werden,
sofern es nicht durch sein Eigengewicht halt. Niemals
Werkstlick mit der Hand gegen die Scheibe fiihren.

Sicherstellen, dass das Schleifwerkzeug nach Anweisung
des Schleifmittelherstellers angebracht ist.

Die MafRRe des Schleifwerkzeugs missen zum Schleifer
passen.

Bei staubigen Arbeiten missen die Liftungsschlitze der
Maschine frei sein. Wenn erforderlich, Maschine vom Netz
trennen und Staub entfernen. Hierzu nichtmetallische
Objekte verwenden und keine inneren Teile beschadigen.

Unter extremer Belastung oder extremer Temperatur kann
aus beschadigten Wechselakkus Batteriefliissigkeit
auslaufen. Bei Berlihrung mit Batteriefllissigkeit sofort mit
Wasser und Seife abwaschen. Bei Augenkontakt sofort
mindestens 10 Minuten griindlich spiilen und unverziglich
einen Arzt aufsuchen.

Verbrauchte Wechselakkus nicht ins Feuer oder in den
Hausmiill werfen. Milwaukee bietet eine umweltgerechte
Alt-Wechselakku-Entsorgung an; bitte fragen Sie lhren
Fachhandler.

Wechselakkus nicht zusammen mit Metallgegenstanden
aufbewahren (Kurzschlussgefahr).

Wechselakkus des Systems Milwaukee 18 V nur mit
Ladegeraten des Systems Milwaukee 18 V laden. Keine
Akkus aus anderen Systemen laden.

In den Wechselakku-Einschubschacht der Ladegeréate
dirfen keine Metallteile gelangen (Kurzschlussgefahr).

Wechselakkus und Ladegerate nicht 6ffnen und nur in
trockenen Raumen lagern. Vor Nasse schiitzen.

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Wechselakku
herausnehmen

Sicherstellen, dass das Schleifwerkzeug nach Anweisung
des Schleifmittelherstellers angebracht ist.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Stabschleifer ist geeignet zum Schleifen von Holz,
Kunststoff und Metall, insbesondere an schwer zugéanglichen
Stellen.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman
verwendet werden.

Beachten Sie die Hinweise der Zubehdrhersteller.

Das Elektrowerkzeug ist nur fiir Trockenbearbeitung
geeignet.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren als Hersteller in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Technische Daten" beschriebene Produkt mit allen
relevanten Vorschriften der Richtlinien 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/EG und den folgenden harmonisierten
normativen Dokumenten ubereinstimmt:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14
P
‘-":Z)ﬁ" :Z _,-(4‘

F i
Alexander Krug c €
Managing Director
Bevollméachtigt die technischen Unterlagen
zusammenzustellen
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strate 10

71364 Winnenden
Germany
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Langere Zeit nicht benutzte Wechselakkus vor Gebrauch
nachladen.

Eine Temperatur Uiber 50°C vermindert die Leistung des
Wechselakkus. Langere Erwarmung durch Sonne oder
Heizung vermeiden.

Die Anschlusskontakte an Ladegerat und Wechselakku
sauber halten.

Fur eine optimale Lebensdauer miissen nach dem
Gebrauch die Akkus voll geladen werden.

Fir eine moglichst lange Lebensdauer sollten die Akkus
nach dem Aufladen aus dem Ladegerat entfernt werden.

Bei Lagerung des Akkus langer als 30 Tage:

Akku bei ca. 27°C und trocken lagern.

Akku bei ca. 30%-50% des Ladezustandes lagern.
Akku alle 6 Monate erneut aufladen.
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WARTUNG
Stets die Luftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Wegen Kurzschlussgefahr diirfen Metallteile nicht in die
Liftungsschlitze gelangen.

Nur Milwaukee Zubehdr und Ersatzteile verwenden.
Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei
einer Milwaukee Kundendienststelle auswechseln lassen
(Broschiire Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates
unter Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen
Nummer auf dem Leistungsschild bei lhrer
Kundendienststelle oder direkt bei Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strake 10, 71364 Winnenden, Germany
angefordert werden.

SYMBOLE

.2 ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Vor allen Arbeiten an der Maschine den
Wechselakku herausnehmen

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets
Schutzbrille tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Keine Kraft anwenden.

A=, Elektrogerate, Batterien/Akkus dirfen nicht
zusammen mit dem Hausmdll entsorgt
werden.

W Elektrische Gerate und Akkus sind getrennt zu
sammeln und zur umweltgerechten
Entsorgung bei einem Verwertungsbetrieb
abzugeben.

Erkundigen Sie sich bei den ortlichen
Behdrden oder bei Ihrem Fachhandler nach
Recyclinghéfen und Sammelstellen.

Europaisches Konformitatszeichen

Britisches Konformitatszeichen

Regulatory Compliance Mark (RCM). Das
Produkt erfilllt die geltenden Vorschriften.

Ukrainisches Konformitétszeichen

Euroasiatisches Konformitatszeichen
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Numéro de série..

MEULEUSE DROITE

HD 28 SG

..41796504...
..43212104...

Tension accu interchangeable ...
Vitesse de rotation nominale
1ére vitesse
2éme vitesse.
Diameétre des pinces de serrage
@ max. meules renforcées
meule avec liant céramique ou en caoutchouc
meules avec liant en résine synthétique....
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2014

Informations sur le bruit

Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60 745.
Les mesures réelles (A) des niveaux acoustiques de I'appareil sont :
Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A))
Niveau d'intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A))
Toujours porter une protection acoustique!

Informations sur les vibrations
Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois
sens) établies conformément a EN 60745.
Dégrossissage:
Valeur d’émission vibratoire a,
Incertitude K=

AVERTISSEMENT

...000001-999999
28V

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme EN
60745 et peut étre utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. Il convient aussi a une estimation provisoire de la

sollicitation par les vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de I'outil électrique. Toutefois, si I'outil électrique est utilisé
pour d’autres applications, avec des outils rapportés qui different ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau
vibratoire diverge. Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels
I'appareil n’est pas en marche ou tourne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement la sollicitation par les

vibrations sur tout l'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger I'utilisateur contre l'influence des vibrations, comme par
exemple : la maintenance de l'outil électrique et des oultils rapportés, le maintien au chaud des mains, I'organisation des

déroulements de travail.

'Y AVIS! Lire complétement les instructions et les
indications de sécurité. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci aprés peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou de graves
blessures sur les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

INSTRUCTIONS DE SECURITE PARTICULIERES

Consignes de sécurité communes pour le meulage

a) Cet outil électrique doit étre utilisé comme meuleuse.
Lire toutes les mises en garde de sécurité, les
instructions, les illustrations et les spécifications
fournies avec cet outil électrique. Le fait de ne pas suivre
toutes les instructions données cidessous peut provoquer un
choc électrique, un incendie et/ou une blessure grave.

b) Cet outil électrique ne convient pas au brossage par fils
métalliques, ni au trongonnage, ni au meulage a la toile
émeri, ni au polissage. Les cas d'utilisation pour lesquels
I'outil électrique n'est pas prévu peuvent présenter des
mises en danger et étre a l'orgine de blessures.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le fabricant
d’outils. Le simple fait que I'accessoire puisse étre fixé a
votre outil électrique ne garantit pas un fonctionnement en
toute sécurité.

d) La vitesse assignée de I’accessoire doit étre au
moins égale a la vitesse maximale indiquée sur I'outil
électrique. Les accessoires fonctionnant plus vite que leur
vitesse assignée peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur des outils utilisés
doivent correspondre aux cotes de I'outil électrique. Les

peuvent pas étre suffisamment blindés ou controlés.

f) Ladimension de I’arbre des disques, le tambour de
sablage or d’autres accessoires quelconques doivent
étre adaptés exactement a la broche de meulage ou a la
douille de I'outil électrique. Les accessoires qui ne
concordent pas exactement avec le matériel de montage de
I'outil électrique vont se déséquilibrer, vibrer excessivement
et peuvent provoquer une perte du controle.

g) Les disques montés sur le mandrin, les tambours de
sablage, les couteaux ou d’autres accessoires doivent
étre insérés au complet dans la douille ou dans le
mandrin de serrage. La « saillie » ou la longueur du
mandrin depuis le disque vers la douille doit étre
minimale. Si le mandrin est maintenu insuffisamment et/ou
si la saillie du disque est trop longue, il se peut que le disque
monté soit desserré et soit €jecté a une haute vitesse.

h) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé. Avant
chaque utilisation examiner les accessoires comme les
meules abrasives pour détecter la présence éventuelle
de copeaux et fissures, les patins d’appui pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de déchirure ou
d’usure excessive, ainsi que les brosses métalliques
pour détecter des fils desserrés ou fissurés. Si I'outil
électrique ou I'accessoire a subi une chute, examiner
les dommages éventuels ou installer un accessoire non
endommageé. Aprés examen et installation d’un
accessoire, placezvous ainsi que les personnes
présentes a distance du plan de I’accessoire rotatif et
faire marcher 'outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Les accessoires endommagés seront
normalement détruits pendant cette période d’essai.
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i) Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I'application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des
protections auditives, des gants et un tablier capables
d’arréter les petits fragments abrasifs ou des piéces a
usiner. La protection oculaire doit étre capable d’arréter les
débris volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre capable de
filtrer les particules produites par vos travaux. L'exposition
prolongée aux bruits de forte intensité peut provoquer une
perte de l'audition.

j) Veillez a ce que les personnes tierces respectent une
distance sre par rapport a votre périmétre de travail.
Toute personne qui pénétre dans le périmétre de travail
doit porter des équipements de protection individuelle.
Des fragments de la piéce usinée et d'outils rapportés brisés
sont susceptibles de s'envoler et de provoquer des
blessures mémes en dehors du périmétre direct de travail.

k) Maintenez I'appareil par les surfaces de poignée
isolées lorsque vous exécutez des travaux pendant
lesquels I'outil de coupe peut toucher des lignes
électriques dissimulées. Le contact de I'outil de coupe
avec un cable qui conduit la tension peut mettre les piéces
métalliques de I'appareil sous tension et mener a une
décharge électrique.

1) Toujours maintenir 'outil électrique fermement dans
les mains pendant le démarrage. Le couple de réaction du
moteur, lorsqu’il accélére a la pleine vitesse peut provoquer
que l'outil se gauchisse.

m)Utiliser des brides de fixation pour soutenir la piéce a
ceuvrer pendant chaque utilisation. Ne jamais maintenir
une petite piéce a ceuvrer dans une main et I'outil
électrique dans I’autre main pendant I'utilisation. La
fixation d’une petite piece a ceuvrer permet de se servir des
deux mains afin de garder le contréle de I'outil. Le matériel
rond tel que des tiges de chevilles, des conduits ou des
tubes présentent une tendance a rouler lorsqu'’ils sont
sectionnés et peuvent provoquer que 'embout se coince ou
saute vers I'opérateur.

n) Ne jamais poser I'appareil électrique avant que I'outil
rapporté soit entierement a I'arrét. L'outil rapporté en
rotation est susceptible d'entrer en contact avec la surface
de dépét, ce qui risquerait de vous faire perdre le controle
de l'appareil électrique.

o) Apres le changement des embouts ou aprés avoir
effectué des ajustements, il convient de s’assurer que
I’écrou de la douille, le mandrin de serrage ou d’autres
dispositifs d’ajustement quelconques sont fixés
srement. Des dispositifs d’ajustement non fixés peuvent se
déloger de maniére inattendue, provoquer une perte du
contréle, relacher les composants en rotation qui sont alors
éjectés violemment.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en le
portant sur le coté. Un contact accidentel avec I'accessoire
de rotation pourrait accrocher vos vétements et attirer
I'accessoire sur vous.

q) Nettoyer régulierement les orifices d’aération de
I'outil électrique. Le ventilateur du moteur attirera la
poussiéere a l'intérieur du boitier et une accumulation
excessive de poudre de métal peut provoquer des dangers
électriques.

r) Ne pas utiliser I'outil électrique a proximité de
matériaux inflammables. Des étincelles sont susceptibles
d'enflammer ces matériaux.

s) Ne pas utiliser d'outils rapportés qui nécessitent des
agents réfrigérants liquides. L'utilisation d'eau ou d'autres
agents réfrigérants liquides risque de provoquer une
électrocution.
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Contrecoup et consignes de sécurité correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou a
I'accrochage d’'une meule rotative, d’'un patin d’appui, d'une
brosse ou de tout autre accessoire. Le pincement ou
I'accrochage provoque un blocage rapide de I'accessoire en
rotation qui, a son tour, contraint I'outil électrique hors de
controle dans le sens opposé de rotation de I'accessoire au
point du grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou
pincée par la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre
dans le point de pincement peut creuser la surface du
matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion de la meule.
La meule peut sauter en direction de I'opérateur ou encore
en s’en éloignant, selon le sens du mouvement de la meule
au point de pincement. Les meules abrasives peuvent
également se rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/ou de
procédures ou de conditions de fonctionnement incorrectes
et peut étre évité en prenant les précautions appropriées
spécifiées cidessous.

a) Maintenir fermement I'outil électrique et placer votre
corps et vos bras pour vous permettre de résister aux
forces de rebond. Toujours utiliser une poignée
auxiliaire, le cas échéant, pour une maitrise maximale
du rebond ou de la réaction de couple au cours du
démarrage. L'opérateur peut maitriser les couples de
réaction ou les forces de rebond, si les précautions qui
s’imposent sont prises.

b) Apporter un soin particulier lors de travaux dans les
coins, les arétes vives etc. Eviter les rebondissements
et les accrochages de I'accessoire. Les coins, les arétes
vives ou les rebondissements ont tendance a accrocher
I'accessoire en rotation et a provoquer une perte de controle
ou un rebond.

c) N'utilisez pas de lames de scie a chaine ou dentées.
Ce type d'outil rapporté provoque fréquemment des
contrecoups et une perte de contrdle de I‘outil électrique.

d) Toujours amener I’'embout dans le matériau dans la
méme direction lorsque I'aréte de trongonnage est en
train de sortir du matériau (qui est la méme direction
lorsque les rognures sont éjectées). Le fait de guider
I'outil dans la mauvaise direction provoque que I'aréte de
trongonnage de I'embout monte en dehors de la piéce a
ceuvrer et tire 'outil électrique dans la direction d’avance.

e) Lors de l'utilisation de scies en acier, de disques de
trongonnage, de tranchants a haute vitesse ou de
tranchants en carbure de tungstene, il convient toujours
de veiller a ce que la piéce a ceuvrer soit fixée slirement.
Ces la disque vont se coincer s’ils regoivent un léger
chanfrein dans la rainure et peuvent effectuer un
mouvement de retour. Si un disque de trongonnage se
coince, le disque se rompt usuellement de lui-méme. Si la
scie en acier, les tranchants a haute vitesse ou le
tranchant en carbure de tungsténe se coince, il peut
sauter en dehors de la rainure et une perte du contréle de
I'outil est possible.

Consignes de sécurité particuliéres pour le meulage

a) Utiliser uniquement des types de disques qui sont
recommandés pour votre outil électrique et seulement
pour les applications recommandées. Par exemple : ne
pas broyer avec le c6té d’un disque de trongonnage.
Les disques de trongonnage abrasifs sont prévus pour le
broyage en périphérie, les forces latérales appliquées sur
ces disques peuvent provoquer qu'ils se brisent en éclats.

b) En ce qui concerne les chevilles et les cones abrasifs
filetés, il est impératif d’utiliser seulement des mandrins
de disque qui ne sont pas endommagés avec une bride
d’épaulement non desserrée et qui sont d’'une
dimension et d’'une longueur correctes. Les mandrins
appropriés réduiront la possibilité d’une rupture.

c) Ne pas positionner la main en alignement avec et
derriére le disque en rotation. Si le disque sur le point de




I'opération se déplace a I'écart de votre main, le mouvement
de retour possible peut propulser le disque de filage et I'outil
électrique directement vers votre personne.

d) Prévoir un support de panneaux ou de toute piéce a
usiner surdimensionnée pour réduire le risque de
pincement et de rebond de la meule. Les grandes pieces
a usiner ont tendance a fléchir sous leur propre poids. Les
supports doivent étre placés sous la piéce a usiner prés de
la ligne de coupe et prés du bord de la piece des deux cotés
de la meule.

e) Soyez particuliérement prudent lorsque vous faites
une « coupe en retrait » dans des parois existantes ou
dans d’autres zones sans visibilite. La meule saillante
peut couper des tuyaux de gaz ou d’eau, des cablages
électriques ou des objets, ce qui peut entrainer des rebonds.

AVIS COMPLEMENTAIRES DE SECURITE ET DE
TRAVAIL

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant avec
la machine. Des gants de sécurité, des chaussures solides
et a semelles antidérapantes et un tablier sont
recommandés.

Apres avoir éteint la machine, la broche porte-outil continue
a tourner un peu.

Ne jamais intervenir dans la zone dangereuse lorsque la
machine est en marche.

N'utiliser que des outils dont la vitesse de rotation admissible
correspond au moins a la vitesse a vide maximale de la
machine.

Toujours contréler I'état de I'outil avant de I'utiliser. L'outil doit
étre monté de fagon impeccable et pouvoir tourner
librement. Effectuer une marche d’essai sans charge
pendant au moins 30 secondes. Ne jamais utiliser un outil
endommagé, tournant en faux-rond ou générateur de
vibrations.

L'usinage des métaux génére des étincelles. Veiller a ce que
personne ne soit exposé a un danger. En raison du risque
d’'incendie, aucune matiére inflammable ou combustible ne
doit se trouver dans la zone de projection des étincelles. Ne
pas utiliser d’aspirateur de poussiéres.

Toujours maintenir la machine de fagon a ce que étincelles
et poussieres soient projetées dans la direction opposée au
corps.

L’écrou du flasque doit étre serré avant de mettre en marche
la machine.

En cas de perturbations électromagnétiques extérieures
extrémes, il peut y avoir, dans des cas isolés, des variations
temporaires de la vitesse de rotation.

Toujours utiliser et conserver les meules conformément aux
indications du fabricant.

La piéce a travailler doit étre fortement serrée lorsque son
propre poids ne suffit pas a la maintenir. Ne jamais guider la
piéce a travailler a la main vers la meule.

Les dimensions de I'outil de meulage doivent étre adaptées
ala meule.

Les fentes de ventilation de la machine doivent étre
dégageées si

les travaux dégagent de la poussiére. Si nécessaire,
déconnecter

la machine du réseau secteur et éliminer la poussiéere.
Utiliser a

ces fins des objets non métalliques et éviter d'endommager
des

piéces intérieures.

En cas de conditions ou températures extrémes, du liquide
caustique peut s'échapper d’'un accu |nterchangeab|e
endommagé. En cas de contact avec le liquide caustique de
la batterie, laver immédiatement avec de I'eau et du savon.
En cas de contact avec les yeux, rincer soigneusement avec
de I'eau et consulter immédiatement un médecin.

Ne pas jeter les accus interchangeables usés au feu ou
avec les déchets ménagers. Milwaukee offre un systéme
d’évacuation écologique des accus usés.

Ne pas conserver les accus interchangeables avec des
objets métalliques (risque de court-circuit)

Ne charger les accus interchangeables du systéme 18 V
qu’avec le chargeur d’accus du systéme 18 V. Ne pas
charger des accus d’autres systémes.

Aucune piece métallique ne doit pénétrer dans le logement
d’accu du chargeur (risque de court-circuit)

Ne pas ouvrir les accus interchangeables et les chargeurs et
ne les stocker que dans des locaux secs. Les protéger
contre 'humidité.

Avant tous travaux sur la machine retirer I'accu
interchangeable.

S'assurer que I'outil de meulage est monté conformément
aux
instructions du fabricant de produits de meulage.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La ponceuse est appropriée pour des travaux de pongage
du bois, du métal, de la matiere plastique et d’autres
matériaux, notamment a des endroits d’accés difficile.

Comme déja indiqué, cette machine n’est congue que pour
étre utilisée conformément aux prescriptions.

Utiliser un capot de protection fermé contenu dans le
programme d‘accessoires pour les travaux de trongonnage.

Le dispositif électrique est apte exclusivement a travailler a
sec.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons, en tant que fabricant et sous notre seule
responsabilité, que le produit décrit dans « Données
techniques » est conforme a toutes les dispositions
pertinentes des directives 2011/65/UE (RoHS), 2014/30/UE,
2006/42/CE et des documents normatifs harmonisés
suivants :

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14
7 VY
."],(.‘u j
Alexander Krug c €
Managing Director
Autorisé a compiler la documentation technique.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StralRe 10
71364 Winnenden
Germany
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ACCUS

Recharger les accus avant utilisation aprés une longue
période de non utilisation.

Une température supérieure a 50°C amoindrit la capacité
des accus. Eviter les expositions prolongées au soleil ou au
chauffage.

Tenir propres les contacts des accus et des chargeurs.

Pour une durée de vie optimale, les accus doivent étre
chargés a fond apres I'utilisation.

Pour une plus longue durée de vie, enlever les batteries du
chargeur de batterie quand celles-ci seront chargées.

En cas d'entreposage de la batterie pour plus de 30 jours:

Entreposer la batterie a 27°C environ dans un endroit sec.

Entreposer la batterie avec une charge d‘environ 30% -
0%.

Recharger la batterie tous les 6 mois.

ENTRETIEN

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la
machine.

En raison de risques de court-circuit, veiller a ce qu'aucune
piéce métallique ne pénetre dans les ouies de ventilation.

N'utiliser que des piéces et accessoires Milwaukee. Pour
des piéces dont I'échange n'est pas décrit, s'adresser de
préférence aux stations de service aprés-vente Milwaukee
(voir brochure Garantie/Adresses des stations de service
aprés-vente).

Si besoin est, une vue éclatée de I'appareil peut étre fournie.
S'adresser, en indiquant bien le numéro porté sur la plaque
signalétique, a votre station de service aprées-vente (voir liste
jointe) ou directement a Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLES

.2 ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Avant tous travaux sur la machine retirer
'accu interchangeable.

Veuillez lire avec soin le mode d'emploi avant
la mise en service

Toujours porter des lunettes protectrices en
travaillant avec la machine.

Porter des gants de protection!

Ne pas appliquer de la force.

“BISA

001

Les dispositifs électriques, les batteries et les
batteries rechargables ne sont pas a éliminer
dans les déchets ménagers.

Les dispositifs électriques et les batteries sont
a collecter séparément et a remettre a un
centre de recyclage en vue de leur élimination
dans le respect de I'environnement.
S‘adresser aux autorités locales ou au
détaillant spécialisé en vue de connaitre
I‘'emplacement des centres de recyclage et
des points de collecte.

Marque de conformité européenne

Marque de conformité britannique

Regulatory Compliance Mark (RCM). Le
produit est conforme aux prescriptions en
vigueur.

Marque de conformité ukrainienne

Marque de conformité d’Eurasie
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DATI TECNICI
Numero di serie

SMERIGLIATRICE ASSIALE

Tensione batteria..........c.cociiiiiiiiiic e e

Numero giri nominale
1. velocita
2. velocita

@ PINZe di SEIraggio.........cccovrueuirieirieirieiseeee e

Max. @ perno smeriglio
corpo mola in ceramica o in gomma
corpo mola in resina sintetica ..........
Peso secondo la procedura EPTA 01/2014

Informazioni sulla rumorosita

Valori misurati conformemente alla norma EN 60 745.

La misurazione A del livello di pressione acustica dell'utensile
¢ di solito di:

Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A))....... .
Potenza della rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) .

Utilizzare le protezioni per I'udito!

Informazioni sulle vibrazioni
Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre
direzionmisurati conformemente alla norma EN 60745
Sgrossatura:
Valore di emissione dell'oscillazione a,
Incertezza della misura K=

AVVERTENZA

HD 28 SG

..41796504...

432121 04...

.000001-999999
28V

Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni € stato misurato in conformita con un procedimento di misurazione
codificato nella EN 60745 e puo essere utilizzato per un confronto tra attrezzi elettrici. Inoltre si pud anche utilizzare per una

valutazione preliminare della sollecitazione da vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali dell’attrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza 'attrezzo
elettrico per altri scopi, con accessori differenti o con una manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni pud risultare diverso.
E questo pud aumentare decisamente la sollecitazione da vibrazioni lungo l'intero periodo di lavorazione.

Ai fini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui
I'apparecchio rimane spento oppure, anche se acceso, non viene effettivamente utilizzato. Cid pud ridurre notevolmente la

sollecitazione da vibrazioni lungo l'intero periodo di lavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela dell'operatore dall'effetto delle vibrazioni, come ad esempio:
manutenzione dell'attrezzo elettrico e degli accessori, riscaldamento delle mani, organizzazione dei processi di lavoro.

E AVVERTENZA! Leggere tutte le istruzioni ed
indicazioni di sicurezza. In caso di mancato rispetto delle
avvertenze di pericolo e delle istruzioni operative si potra
creare il pericolo di scosse elettriche, incendi e/o incidenti
gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

NORME DI SICUREZZA

Avvertenze generali sulla sicurezza durante la rettifica

a) Questo attrezzo elettrico va utilizzato come
rettificatrice. Attenersi a tutte le avvertenze di pericolo,
istruzioni, rappresentazioni e dati che si ricevono
insieme all’ elettroutensile. In caso di mancata
osservanza delle seguenti istruzioni vi € il pericolo di
provocare una scossa elettrica, di sviluppare incendi e/o di
provocare seri incidenti.

b) Questo attrezzo elettrico non & idoneo per operazioni di
spazzolatura metallica, troncatura, smerigliatura o lucidatura.
Qualsiasi utilizzo non previsto con il presente attrezzo
elettrico puod causare pericolo e lesioni.

c) Non utilizzare nessun accessorio che la casa
costruttrice non abbia esplicitamente previsto e
raccomandato per questo elettroutensile. Il semplice fatto
che un accessorio possa essere fissato al Vostro
elettroutensile non & una garanzia per un impiego sicuro.

d) Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato
deve essere almeno tanto alto quanto il numero
massimo di giri riportato sull’elettroutensile. Un
accessorio che gira pit rapidamente di quanto consentito
pud rompersi in vari pezzi e venir lanciato intorno.
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e) Diametro esterno e spessore dell'utensile utilizzato
devono corrispondere alle indicazioni delle misure
dell'utensile elettrico. Utensili dimensionati in maniera
errata potrebbero essere non sufficientemente schermate
oppure controllate,

f) Il disco levigatore, il cilindro levigatore e gli altri
accessori devono essere esattamente della misura
richiesta dall’alberino o dal mandrino dell’apparecchio
elettrico. Gli accessori che non siano esattamente della
stessa misura dell’attrezzo di serraggio dell’apparecchio
elettrico gireranno in maniera sbilanciata, vibreranno in

maniera eccessiva e potranno causare la perdita di controllo.

g) | dischi, cilindri di levigatura, utensili da taglio o altri
accessori montati su mandrino dovranno essere inseriti
completamente nella pinza o nell’attrezzo di serraggio.
La “sporgenza”, cioé la distanza sul mandrino tra il
disco e la pinza di serraggio deve essere minima. Se il
cilindro non ¢ serrato sufficientemente e/o se la sporgenza
del disco & eccessiva, esiste il rischio che il disco montato si
stacchi e che venga eiettato a grande velocita.

h) Non utilizzare mai portautensili od accessori
danneggiati. Prima di ogni utilizzo controllare i
portautensili e gli accessori ed accertarsi che sui dischi
abrasivi non vi siano scheggiature o crepature, che il
platorello non sia soggetto ad incrinature, crepature o
forte usura e che le spazzole metalliche non abbiano fili
metallici allentati oppure rotti. Se Ielettroutensile
oppure 'accessorio impiegato dovesse sfuggire dalla
mano e cadere, accertarsi che questo non abbia subito
nessun danno oppure utilizzare un accessorio intatto.
Una volta controllato e montato il portautensili o
accessorio, far funzionare I’elettroutensile per la durata
di un minuto con il numero massimo di giri avendo cura
di tenersi lontani e di impedire anche ad altre persone

presenti di avvicinarsi al portautensili o accessorio in
rotazione. Nella maggior parte dei casi i portautensili o
accessori danneggiati si rompono nel corso di questo
periodo di prova.

i) Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera
completa, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccole particelle di levigatura o di
materiale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi
estranei espulsi in aria nel corso di diverse applicazioni. La
maschera antipolvere e la maschera respiratoria devono
essere in grado di filtrare la polvere provocata durante
I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo ad un rumore
troppo forte vi & il pericolo di perdere I'udito.

j) Prestare attenzione che le altre persone rispettino le
distanze di sicurezza dalla zona di lavoro. Chi entra
nella zona di lavoro deve indossare i dispositivi di
protezione individuali. Eventuale particelle rotte del pezzo
da lavorare oppure utensili rotti possono saltare via e
causare ferite anche all'esterno della zona diretta del lavoro.

k) Impugnare I'apparecchio sulle superfici di tenuta
isolate mentre si eseguono lavori durante i quali
I'utensile da taglio potrebbe entrare in contatto con cavi
di corrente. L'eventuale contatto dell'utensile da taglio con
un cavo sotto tensione potrebbe mettere sotto tensione le
parti metalliche dell’apparecchio e provocare una
folgorazione.

1) Al momento dell’avvio tenere sempre bene in mano
I'apparecchio elettrico. Mentre il motore va a regime, il
momento di reazione del motore stesso pud causare la
torsione dell’'apparecchio elettrico.

m)Ove possibile, utilizzare morsetti per fissare il pezzo
da lavorare. In nessun caso tenere con una mano un
piccolo pezzo da lavorare e con I'atra I'utensile, mentre
lo si utilizza. Serrando i piccoli pezzi da lavorare con
morsetti si avranno ambedue le mani libere per una migliore
gestione dell’'apparecchio elettrico. Durante il taglio di piccoli
pezzi, come tasselli di legno, materiale in barre o tubi, questi
tendono a rotolare e sussiste il rischio che I'utensile ad
inserto si inceppi e venga eiettato in direzione
dell'utilizzatore.

n) Non depositare mai l'utensile elettrico, prima che
questo non si sia fermato completamente Utensili rotanti
possono venire in contatto con la superficie d’appoggio,
causando la perdita del controllo sull'utensile.

o) Dopo ogni sostituzione di utensili ad inserto o dopo
operazioni di regolazione sullapparecchio verificare che
il dado della pinza di serraggio, lattrezzo di serraggio e
eventuali altri elementi di fissaggio siano ben serrati.
Elementi di fissaggio non ben serrati potrebbero spostarsi in
maniera non prevista e comportare la perdita del controllo;
componenti non serrati, rotanti verranno eiettati con
violenza.

p) Mai trasportare I'elettroutensile mentre questo
dovesse essere ancora in funzione. Attraverso un contatto
casuale 'utensile in rotazione potrebbe fare presa sugli
indumenti oppure sui capelli dell'operatore e potrebbe
arrivare a ferire seriamente il corpo dell'operatore.

q) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile in dotazione. Il ventilatore del motore
attira polvere nella carcassa ed una forte raccolta di polvere
di metallo pud provocare pericoli di origine elettrica.

r) Mai utilizzare I'utensile elettrico nelle vicinanze di
materiali infiammabili, in quanto scintille potrebbero
incendiare il materiale.

s) Non utilizzare mai utensili elettrici che richiedono

refrigeranti liquidi. L'uso di acqua od altri refrigeranti liquidi
possono causare scosse elettriche.

Contraccolpo e avvertenze sulla sicurezza in merito

Un contraccolpo € l'improvvisa reazione in seguito ad
agganciamento oppure blocco di accessorio in rotazione
come pud essere un disco abrasivo, platorello, spazzola
metallica ecc.. Agganciandosi oppure bloccandosi il
portautensili o accessorio provoca un arresto improvviso
della rotazione dello stesso. In questo caso I'operatore non &
piu in grado di controllare I'elettroutensile ed al punto di
blocco si provoca un rimbalzo dello stesso che avviene nella
direzione opposta a quella della rotazione del portautensili o
dell'accessorio.

Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o bloccato nel
pezzo in lavorazione, il bordo del disco abrasivo che si
abbassa nel pezzo in lavorazione pud rimanere impigliato
provocando in questo modo una rottura oppure un
contraccolpo del disco abrasivo. Il disco abrasivo si avvicina
o si allontana dall'operatore a seconda della direzione di
rotazione che ha nel momento in cui si blocca. In tali
situazioni & possibile che le mole abrasive possano anche
rompersi.

Un contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo non
appropriato oppure non corretto dell'elettroutensile. Esso
puo essere evitato soltanto prendendo misure adatte di
sicurezza come dalla descrizione che segue.

a) Tenere sempre ben saldo I’elettroutensile e portare il
proprio corpo e le proprie braccia in una posizione che
Vi permetta di compensare le forze di contraccolpo. Se
disponibile, utilizzare sempre I'impugnatura
supplementare in modo da poter avere sempre il
maggior controllo possibile su forze di contraccolpi
oppure momenti di reazione che si sviluppano durante
la fase in cui la macchina raggiunge il regime di pieno
carico. Prendendo appropriate misure di precauzione
I'operatore pud essere in grado di tenere sotto controllo le
forze di contraccolpo e quelle di reazione a scatti.

b) Operare con particolare attenzione in prossimita di
spigoli, spigoli taglienti ecc.. Avere cura di impedire che
portautensili o accessori possano rimbalzare dal pezzo
in lavorazione oppure possano rimanervi bloccati.
L'utensile in rotazione ha la tendenza a rimanere bloccato in
angoli, spigoli taglienti oppure in caso di rimbalzo. Cio
provoca una perdita del controllo oppure un contraccolpo.

c) Non utilizzare una lama a catena oppure dentata.
Utensili di questo tipo causano spesso contraccolpi oppure
comportano la perdita del controllo sull'utensile elettrico.

d) Spingere l'utensile ad inserto sempre nella stessa
direzione nella quale lo spigolo di taglio esce dal
materiale (corrispondente alla stessa direzione nella
quale vengono eiettati i truccioli). Se 'apparecchio viene
condotto nella direzione sbagliata, I'utensile ad inserto
fuoriesce dal pezzo in lavorazione, trascinando I'apparecchio
in tale direzione.

e) Quando si utilizzano lame seganti in acciaio, dischi di
taglio, utensili di fresatura ad alta velocita o utensili di
fresatura per metallo duro il pezzo in lavorazione deve
essere sempre ben serrato. Per questi utensili ad inserto
bastano piccole inclinazioni nella scanalatura per farli
incastrare e possono causare contraccolpi. Quando un disco
da taglio si inceppa, di norma si rompe. Quando le lame
seganti in acciaio, utensili di fresatura ad alta velocita o
utensili di fresatura per metallo duro si inceppano, abbiamo il
rischio che l'utensile ad inserto fuoriesca dalla scanalatura
causando la perdita di controllo dell'apparecchio elettrico.

Avvertenze particolari sulla sicurezza durante la rettifica

a) Utilizzare esclusivamente quei tipi di dischi di
levigatura che sono raccomandanti per lo specifico
modello di apparecchio elettrico, e soltanto per le
applicazioni consigliate. Ad esempio non utilizzare mai
la superficie laterale di un disco da taglio per levigare. |
dischi da taglio sono destinati all'asporto di materiale con il
bordo del disco. Ogni applicazione di forze laterali potrebbe
danneggiare irrimediabilmente questi dischi.
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b) Per punte di taglio coniche o diritte con filettatura
usare soltanto mandrini non danneggiati, della corretta
dimensione e lunghezza, senza intaglio di spalla. Luso di
mandrini idonei riduce il rischio di rottura.

c) Non posizionare mai la mano nella direzione di
rotazione e/o dietro il disco da taglio rotante. Se il disco
da taglio, nel pezzo in lavorazione, viene spinto
allontanandolo dalla mano dell’utilizzatore, in caso di
contraccolpo dell'apparecchio elettrico il disco ruotante e
I'apparecchio stesso possono venire eiettati direttamente in
direzione dell’utilizzatore.

d) Dotare di un supporto adatto pannelli oppure pezzi in
lavorazione di dimensioni maggiori in modo da ridurre il
rischio di un contraccolpo dovuto ad un disco abrasivo
da taglio diritto che rimane bloccato. Pezzi in lavorazione
di dimensioni maggiori possono piegarsi sotto I'effetto del
proprio peso. Provvedere a munire il pezzo in lavorazione di
supporti adatti al caso specifico sia nelle vicinanze del taglio
di troncatura che in quelle del bordo.

e) Operare con particolare attenzione in caso di «tagli
dal centro» da eseguire in pareti gia esistenti oppure in
altre parti non visibili. Il disco abrasivo da taglio diritto che
inizia il taglio sul materiale pu6 provocare un contraccolpo
se dovesse arrivare a troncare condutture del gas o
dell'acqua, linee elettriche oppure oggetti di altro tipo.

ULTERIORI AVVISI DI SICUREZZA E DI LAVORO

Durante |'uso dell'apparecchio utilizzare sempre gli occhiali
di protezione. Inoltre si consiglia di usare sistemi di
protezione per la respirazione e per l'udito, oltre ai guanti di
protezione.

L'alberino portautensile continua a girare dopo che la
macchina viene disinserita. Appogiare la macchina solo
dopo che si sia fermata completamente.

Non entrare nel raggio d'azione dell'utensile mentre € in
funzione.

Impiegare solo utensili da lavoro, il cui il minimo numero di
giri ammessi a vuoto sia pari al piu elevato numero di giri
della corsa a vuoto dell'utensile.

Controllare gli utensili abrasivi prima di utilizzarli. Gli utensili
abrasivi devono essere montati in maniera perfetta e devono
poter girare liberamente. Eseguire una prova per almeno 30
secondi senza sottoporre la macchina a carico. Non
continuare ad usare utensili abrasivi ovalizzati oppure
vibranti.

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a non
mettere in pericolo I'incolumita di persone. Per via del
pericolo di incendio, nessun tipo di materiale infiammabile
puo trovarsi nelle vicinanze (potenziale raggio delle scintille).
Non utilizzare aspirapolveri.

Tenere sempre 'utensile in modo tale che le scintille e
polveri di molatura volino lontano dal corpo.

Il dado flangiato deve essere serrato prima dell'utilizzo della
macchina.

Il numero di giri potrebbe essere influenzato da causali
interferenze elettromagnetiche esterne.

Utilizzare e conservare le mole abrasive conformemente alle
indicazioni della casa costruttrice.

Il pezzo in lavorazione deve essere ben bloccato in
posizione a meno che non resti stabile per via del proprio
peso. Mai applicare a mano sulla mola il pezzo in
lavorazione.

Le misure dell’utensile abrasivo devono essere adatte alla
rettificatrice

In caso di lavori che producono polvere, le fessure di
ventilazione della macchina devono essere libere. Se
necessario, staccare la macchina dalla rete e rimuovere la
polvere. Allo scopo utilizzare oggetti non metallici e non
danneggiare parti interne.

Nel caso di batterie danneggiate da un carico eccessivo o
da temperature alte, I'acido di queste potrebbe fuoriuscire. In

caso di contatto con I'acido delle batterie lavarsi
immediatamente con acqua e sapone. In caso di contatto
con gli occhi risciacquare immediatamente con acqua per
almeno 10 minuti e contattare subito un medico.

Non gettare le batterie esaurite sul fuoco o nella spazzatura
di casa. La Milwaukee offre infatti un servizio di recupero
batterie usate.

Nel vano d’innesto per la batteria del caricatore non devono
entrare parti metalliche.(pericolo di cortocircuito).

Le batterie del System 18 V sono ricaricabili esclusivamente
con i caricatori del System 18 V. Le batterie di altri sistemi
non possono essere ricaricate.

Non conservare le batterie con oggetti metallici (pericolo di
cortocircuito).

Non aprire né la batteria né il caricatore e conservarli solo in
luogo asciutto. Proteggerli dalla umidita.

Prima di iniziare togliere la batteria dalla macchina.

Accertarsi che I'utensile abrasivo sia applicato secondo le
istruzioni del fabbricante.

UTILIZZO CONFORME

La smerigliatrice assiale & adatta per smerigliare materiali
como legno, metalli, plastica o simili, in particolare nei luoghi
di accesso difficile.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui € previsto.

In caso di dubbi vanno rispettatele indicazioni dei produttori
degli accessori.

L'utensile elettrico € idoneo esclusivamente alla lavorazione
a secco.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

In qualita di produttore dichiariamo sotto la nostra esclusiva
responsabilita che il prodotto descritto nei "Dati tecnici" &
conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive
2011/65/UE (RoHS), 2014/30/UE, 2006/42/CE e dei
seguenti documenti normativi armonizzati:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14
? VY
J}(h:ﬁ’_-' -
Alexander Krug
Managing Director

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden
Germany
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BATTERIE

Batterie non utilizzate per molto tempo devone essere
ricaricate prima dell’'uso.

A temperature superiori ai 50°C , la potenza della batteria si
riduce.

Evitare di esporre I'accumulatore a surriscaldamento
prolungato, dovuto ad esempio ai raggi del sole o ad un
impianto di riscaldamento.

Per una ottimale vita utile € necessario ricaricare
completamente le batterie dopo l'uso.

Per una piu lunga durata, rimuovere le batterie dal
caricabatterie quando saranno cariche.

In caso di immagazzinaggio della batteria per pit di 30
giorni:

Immagazzinare la batteria a circa 27°C in ambiente asciutto.
Immagazzinare la batteria con carica di circa il 30% - 50%.
Ricaricare la batteria ogni 6 mesi.

MANUTENZIONE

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione
dell'apparecchio.

Non lasciare che nessuna parte metallica venga a contatto
con l'apertura dell'areazione - pericolo di corto circuito

Utilizzare esclusivamente accessori e pezzi di ricambio
Milwaukee. L'installazione di pezzi di ricambio non
specificamente prescritti dall'Milwaukee va preferibilmente
effettuata dal servizio di assistenza clienti Milwaukee (ved.
opuscolo Garanzia/lndirizzi Assistenza tecnica).

In caso di mancanza del disegno esploso, puo essere
richiesto al seguente indirizzo: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stral’e 10, 71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLI

ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!

Prima di iniziare togliere la batteria dalla
macchina.

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso
prima di mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante |'uso dell'apparecchio utilizzare
sempre gli occhiali di protezione.

Indossare guanti protettivi!

Non applicare forza.

| dispositivi elettrici, le batterie e le batterie
ricaricabili non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici.

| dispositivi elettrici e le batterie devono
essere raccolti separatamente e devono
essere conferiti ad un centro di riciclaggio per
lo smaltimento rispettoso dell'ambiente.
Chiedere alle autorita locali o al rivenditore
specializzato dove si trovano i centri di
riciclaggio e i punti di raccolta.

)
o
o
"

ITALIANO 33

DS

001

Marchio di conformita europeo

Marchio di conformita britannico

Regulatory Compliance Mark (RCM). I
prodotto soddisfa le prescrizioni in vigore.

Marchio di conformita ucraino

Marchio di conformita euroasiatico



TOS TECNICOS
Numero de produccion

Voltaje de bateria..........coeevreiiiieiie e

Revoluciones nominales
12 velocidad...
22 velocidad...

Diametro de PINZa.........ccccoerieirieinieiieeee e

Diametro maximo de la muela con
producto abrasivo con aglutinante ceramico o de goma.
producto abrasivo con aglutinante resinoide...........

Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014.

Informacién sobre ruidos

Determinacion de los valores de medicion segiin norma EN 60 745.
El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A corresponde a:
Presion acustica (Tolerancia K=3dB(A)
Resonancia acustica (Tolerancia K=3dB(A)).
Usar protectores auditivos!

Informaciones sobre vibraciones
Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones)
determinado segun EN 60745.
Rectificado de desbaste:
Valor de vibraciones generadas a,
Tolerancia K=

ADVERTENCIA

HD 28 SG

..41796504...

432121 04...

.000001-999999
28V

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido conforme a un método de medicién estandarizado en la
norma EN 60745, y puede utilizarse para la comparacién entre herramientas eléctricas. También es apropiado para una

estimacion provisional de la carga de vibracion.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la
herramienta eléctrica para otras aplicaciones, con Utiles adaptables diferentes o con un mantenimiento insuficiente, el nivel
vibratorio puede diferir. Esto puede incrementar sensiblemente la carga de vibracién durante todo el periodo de trabajo.

Para una estimacién exacta de la carga de vibracion deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los que el
aparato estad apagado o, pese a estar en funcionamiento, no esta siendo realmente utilizado. Esto puede reducir
sustancialmente la carga de vibracion durante todo el periodo de trabajo.

Adopte medidas de seguridad adicionales para la proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones, como por
ejemplo: mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los Utiles adaptables, mantener las manos calientes, organizacion de

los procesos de trabajo.

ﬂ ATENCION: Lea atentamente las indicaciones e
intrucciones de seguridad. En caso de no atenerse a las
advertencias de peligro e instrucciones siguientes, ello
puede ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o
lesion grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consulitas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Indicaciones de seguridad comunes para el afilado

a) Esta herramienta eléctrica debe utilizarse como
afilador. Observe todas las advertencias de peligro,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones técnicas
que se suministran con la herramienta eléctrica. En
caso de no atenerse a las instrucciones siguientes, ello
puede provocar una electrocucioén, incendio y/o lesiones
serias.

b) Esta herramienta eléctrica no es adecuada para
cepillado metalico, tronzamiento con la muela, esmerilado
con papel de lija y pulido. El uso de la herramienta para un
fin no previsto puede conllevar riesgos y causar heridas.

c) No emplee accesorios diferentes de aquellos que el
fabricante haya previsto o recomendado especialmente
para esta herramienta eléctrica. El mero hecho de que
sea acoplable un accesorio a su herramienta eléctrica no
implica que su utilizacién resulte segura.

d) Las revoluciones admisibles del util deberan ser
como minimo iguales a las revoluciones maximas
indicadas en la herramienta eléctrica. Aquellos
accesorios que giren a unas revoluciones mayores a las
admisibles pueden llegar a romperse y salir despedidos.

34 ESPANOL

e) El diametro exterior y el grosor de la herramienta
intercambiable tienen que corresponder con las
medidas de su herramienta eléctrica. Las herramientas
intercambiables mal medidas no pueden ser lo
suficientemente apantalladas ni controladas.

f) Los orificios de los discos de amolar, cilindros de
lijar u otros utiles deberan alojar exactamente sobre el
husillo portamuelas o la pinza de sujecion de su
herramienta eléctrica. Los Utiles que no ajusten
correctamente sobre el husillo portamuelas de la
herramienta eléctrica, al girar descentrados, generan unas
vibraciones excesivas y pueden hacerle perder el control
sobre el aparato.

g) Los discos, cilindros de lijar, herramientas cortantes
u otros utiles montados sobre un mandril tienen que
estar insertados completamente en la pinza de sujecion
o en el portabrocas. La "parte sobresaliente” o la
distancia del mandril a partir del disco hasta la pinza de
sujecion deben ser minimas. Si el mandril no queda
suficientemente tensado y/o si la parte sobresaliente del
disco es demasiado larga, el disco montado se puede soltar
y puede salir despedido a alta velocidad.

h) No use Utiles dafiados. Antes de cada uso
inspeccione el estado de los utiles con el fin de
detectar, p. ej., si estan desportillados o fisurados los
utiles de amolar, si esta agrietado o muy desgastado el
plato lijador, o si las puas de los cepillos de alambre
estan flojas o rotas. Si se le cae la herramienta eléctrica
o el util, inspeccione si han sufrido algtn dafio o monte
otro util en correctas condiciones. Una vez controlado y
montado el util sitiese Vd. y las personas circundantes
fuera del plano de rotacion del ttil y deje funcionar la
herramienta eléctrica en vacio, a las revoluciones

maximas, durante un minuto. Por lo regular, aquellos
Utiles que estén dafados suelen romperse al realizar esta
comprobacion.

i) Utilice un equipo de proteccion personal.
Dependiendo del trabajo a realizar use una careta, una
proteccion para los ojos, o unas gafas de proteccion. Si
procede, emplee una mascarilla antipolvo, protectores
auditivos, guantes de proteccion o un mandil especial
adecuado para protegerle de los pequeiios fragmentos
que pudieran salir proyectados al desprenderse del util
o pieza. Las gafas de proteccion deberan ser indicadas
para protegerle de los fragmentos que pudieran salir
despedidos al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria
debera ser apta para filtrar las particulas producidas al
trabajar. La exposicion prolongada al ruido puede provocar
sordera.

j) Preste atencion a que otras personas se encuentren
a una distancia segura referente a su campo de trabajo.
Cada persona que pase a su campo de trabajo, tiene
que usar un equipo protector personal. Trozos de la
pieza por trabajar o de herramientas intercambiables rotas
pueden volar y causar lesiones también fuera del campo de
trabajo directo.

k) Sujete el aparato de las superficies aisladas de
agarre al efectuar trabajos en los cuales la perforadora
de percusion pueda entrar en contacto con conductores
de corriente ocultos. El contacto de la perforadora de
percusién con un conducto con energia aplicada también
podra poner bajo tensién partes metalicas del aparato y
causar un choque eléctrico.

1) Sujete con firmeza la herramienta eléctrica durante el
arranque. El par de torsion de reaccion del motor, a medida
que éste acelera hasta alcanzar su velocidad maxima,
puede hacer que la herramienta eléctrica se tuerza.

m)Si es posible, utilizar estribos de sujecion para fijar la
pieza de trabajo. No sujete nunca una pieza de trabajo
pequefia en una mano y la herramienta en la otra mano,
mientras esta utilizando esta herramienta. Sujetando las
pequefias piezas de trabajo tiene las manos libres para
poder manejar mejor la herramienta eléctrica. Las piezas de
trabajo redondas, como por ejemplo tacos de madera,
material en barras o tubos, tienen tendencia a rodar cuando
se cortan, por cuyo motivo podria atascarse el inserto de la
herramienta y éste podria salir despedido en su direccion.

n) No deposite jamas la herramienta eléctrica antes de
que la herramienta intercambiable haya dejado de girar
por completo. La herramienta intercambiable que aun esta
girando puede entrar en contacto con la superficie de
deposicion, con lo que usted puede perder el control sobre
la herramienta eléctrica.

o) Después de cambiar los insertos de la herramienta o
de efectuar ajustes en el aparato, usted debera
asegurarse de que la tuerca de la pinza de sujecion, el
portabrocas u otros elementos de sujecion han sido
apretados fijamente. Los elementos de sujecién sueltos
pueden desplazarse inesperadamente, causando una
pérdida de control; y los componentes giratorios saldran
despedidos violentamente.

p) No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras la
transporta. El Util en funcionamiento podria lesionarle al
engancharse accidentalmente con su vestimenta.

q) Limpie periédicamente las rejillas de refrigeracion de
su herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira
polvo hacia el interior de la carcasa, por lo que, en caso de
una acumulacion fuerte de polvo metalico, ello puede
provocarle una descarga eléctrica.

r) No use la herramienta eléctrica en las cercanias de
materiales inflamables. Las chipas pueden encender estos
materiales.

s) No use herramientas intercambiables que requieran
de liquidos refrigerantes. El uso de agua o de otros
liquidos refrigerantes pueden llevar a una electrocucion.

Contragolpe y las correspondientes indicaciones de
seguridad

El rechazo es un reaccién brusca que se produce al
atascarse o engancharse el util, como un disco de amolar,
plato lijador, cepillo, etc. Al atascarse o engancharse el util
en funcionamiento, éste es frenado bruscamente. Ello
puede hacerle perder el control sobre la herramienta
eléctrica y hacer que ésta salga impulsada en direccién
opuesta al sentido de giro que tenia el util.

En el caso, p. €j., de que un disco amolador se atasque o
bloguee en la pieza de trabajo, puede suceder que el canto
del util que penetra en el material se enganche, provocando
la rotura del util o el rechazo del aparato. Segun el sentido
de giro y la posicion del util en el momento de bloquearse
puede que éste resulte despedido hacia, o en sentido
opuesto al usuario. En estos casos puede suceder que el
util incluso llegue a romperse.

El rechazo es ocasionado por la aplicacién o manejo
incorrecto de la herramienta eléctrica. Es posible evitarlo
ateniéndose a las medidas preventivas que a continuacion
se detallan.

a) Sujete con firmeza la herramienta eléctrica y
mantenga su cuerpo y brazos en una posicion propicia
para resistir las fuerzas de reaccion. Si forma parte del
aparato, utilice siempre la empunadura adicional para
poder soportar mejor las fuerzas del rechazo, ademas
de los pares de reaccion que se presentan en la puesta
en marcha. El usuario puede controlar las fuerzas del
rechazo y de reaccion si toma unas medidas preventivas
oportunas.

b) Tenga especial precaucion al trabajar esquinas,
cantos afilados, etc. Evite que el util de amolar rebote
contra la pieza de trabajo o que se atasque. En las
esquinas, cantos afilados, o al rebotar, el util en
funcionamiento tiende a atascarse. Ello puede hacerle
perder el control o causar un rechazo del util.

c) No use hojas de cadena cortante o dentadas. Estas
herramientas intercambiables generan con frecuencia un

contragolpe o la pérdida del control sobre la herramienta

eléctrica.

d) Introduzca el ttil siempre en la misma direccién en el
material, en la que la arista cortante sale del material
(corresponde a la direccion, en la que son expulsadas
las virutas). Si la herramienta eléctrica se desplaza en la
direccion incorrecta, esto provoca una desviacion de la
herramienta eléctrica, siendo ésta expulsada de la pieza de
trabajo y la herramienta eléctrica se desplaza en la direccion
de avance.

e) En caso de utilizar hojas de sierra para metales,
discos tronzadores, herramientas de fresar de alta
velocidad o herramientas de fresar de metal duro,
siempre debe sujetar fijamente la pieza de trabajo. Ya en
caso de que se produzca un minimo ladeo en la ranura,
estos utiles se pueden atascar o enganchar y provocar un
contragolpe. Si un disco tronzador se engancha o atasca en
la pieza de trabajo, éste normalmente se rompe. Si las hojas
de sierra para metales, las herramientas de fresar de alta
velocidad o las herramientas de fresar de metal duro se
atascan o enganchan, el inserto de la herramienta puede
saltar de la ranura y causar la pérdida de control sobre la
herramienta.

Indicaciones de seguridad especiales para el afilado

a) Use exclusivamente tipos de discos de amolar
homologados para su herramienta eléctrica, y
unicamente para aquellos trabajos para los que fue
concebido. Por ejemplo, no emplee las caras de los
discos tronzadores para amolar. En los Utiles de tronzar el
arranque de material se lleva a cabo con los bordes del
disco tronzador. Si estos Utiles son sometidos a un esfuerzo
lateral, ello puede provocar su rotura.

b) Para las barritas abrasivas conicas y rectas con

roscas, utilice inicamente mandriles del tamario y de la
longitud correctos, sin destalonado en el borde. Los
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mandriles apropiados reducen el riesgo de que se produzca
la rotura.

c) No coloque su mano en la direccion de rotacion o
detras del disco tronzador en funcionamiento. Si aleja el
disco tronzador insertado en la pieza de trabajo de su mano,
entonces en caso de que se produzca un contragolpe, la
herramienta eléctrica junto con el disco en funcionamiento
podrian salir despedidos directamente en su direccién.

d) Soporte las planchas u otras piezas de trabajo
grandes para reducir el riesgo de bloqueo o rechazo del
disco tronzador. Las piezas de trabajo grandes tienden a
curvarse por su propio peso. La pieza de trabajo debera
apoyarse desde abajo a ambos lados tanto cerca de la linea
de corte como en los bordes.

e) Proceda con especial cautela al realizar recortes “por
inmersién” en paredes o superficies similares. El disco
tronzador puede ser rechazado al tocar tuberias de gas o
agua, conductores eléctricos, u otros objetos.

INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD Y
LABORALES

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccion,guantes, calzado de seguridad antideslizante, asi
como es recomendable usar protectores auditivos.

El eje de la herramienta se mantiene en marcha por inercia
después de desconectar el aparato. Permita que se pare la
maquina antes de ponerla sobre una superficie.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la maquina
conectada.

Utilice solamente Uutiles cuya velocidad permitida sea como
minimo tan alta como la velocidad en vacio mas alta de la
maquina.

Comprobar los utiles de lijar/amolar antes de su uso. El dtil
debe estar perfectamente montado, debiendo girar
libremente. Realizar una prueba de funcionamiento sin
carga durante 30 segundos como minimo. No usar los Utiles
de lijar/amolar dafiados, los de giro descentrado o vibrantes.

Al amolar metales se proyectan chispas. Cuidar de no poner
en peligro a personas. Debido al peligro de incendio no
deben encontrarse cerca (en el area de alcance de las
chispas) materiales inflamables. No utilice extraccién de
polvo en este caso.

Tenga cuidado para que no le salten chispas ni virutas de la
pieza de trabajo.

La tuerca de apriete se debe asegurar antes de comenzar a
trabajar con la maquina.

Bajo el efecto de interferencias electromagnéticas extremas
del exterior, en algunos ca-sos podrian surgir variaciones
temporales en la velocidad de rotacion.

Utilice y guarde siempre los discos de amolar segun las
indicaciones del fabricante.

La pieza de trabajo debe fijarse adecuadamente, a no ser
que se mantenga bien fija por su propio peso. Jamas
mueva la pieza de trabajo con la mano contra el disco.

Las dimensiones del Util para amolar deben corresponder
con la amoladora

Al efectuar trabajos con polvo, debera observarse que se
encuentren libres las rejillas de ventilacién. En caso
necesario, desconectar la maquina de la red y quitar el
polvo. Emplear para ello objetos no metalicos y no dafiar
piezas interiores.

En caso de sobrecarga o alta temperatura, pueden llegar a
producirse escapes de acido provenientes de la bateria. En
caso de contacto con éste, limpie inmediatamente la zona
con agua y jabon. Si el contacto es en los ojos, limpiese
concienzudamente con agua durante 10 minutos y acuda
inmediatamente a un médico

No tire las baterias usadas a la basura ni al fuego. Los
Distribuidores Milwaukee ofrecen un servicio de recogida de
baterias antiguas para proteger el medio ambiente.
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No almacene la bateria con objetos metalicos (riesgo de
cortocircuito).

Recargar solamente los acumuladores del Sistema 18 V en
cargadores 18 V. No intentar recargar acumuladores de
otros sistemas.

No introduzca en la cavidad del cargador objetos metalicos
(riesgo de cortocircuito).

No abra nunca las baterias ni los cargadores y guardelos
s6lo en lugares secos. Protéjalos de la humedad en todo
momento.

Retire la bateria antes de comenzar cualquier trabajo en la
maquina.

Asegurar que el util para amolar se encuentre montado en
base a las indicaciones del fabricante de herramientas para
amolar

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

Las amoladoras rectas son adecuadas para fresar madera,
metal, plastico o materiales similares, especialmente en
lugares de dificil acceso.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacién que no
sea su uso normal.

En caso de dudas,observar las indicaciones de los
fabricantes de los accesorios.

La herramienta eléctrica sirve GUnicamente para el trabajo en
seco

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos como fabricante y bajo nuestra responsabilidad
que el producto descrito bajo "Datos técnicos" esta en
conformidad con todas las normas relevantes de las
directivas 2011/65/UE (RoHS), 2014/30/UE, 2006/42/CE y
con las siguientes normas o documentos normalizados:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14
? VY
d}(fuﬁ’ -
! # "T
Alexander Krug
Managing Director

Autorizado para la redaccion de los documentos técnicos.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden
Germany

BATERIA

Las baterias no utilizadas durante cierto tiempo deben ser
recargadas antes de usar.

Las temperaturas superiores a 50°C reducen el rendimiento
de la bateria. Evite una exposicion excesiva a fuentes de
calor o al sol (riesgo de sobrecalentamiento).

Los puntos de contacto de los cargadores y las baterias se
deben mantener limpios.

Para un tiempo 6ptimo de vida, deberan cargarse las
baterias completamente después de su uso.

Para garantizar la maxima capacidad y vida util, las baterias
recargables se deberian retirar del cargador una vez
finalizada la carga.

En caso de almacenar la bateria recargable mas de 30 dias:
Almacenar la bateria recargable en un lugar seco a una
temperatura de aproximadamente 27°C.

Almacenar la bateria recargable con un estado de carga del
30% y 50% aproximadamente.

Recargar la bateria cada 6 meses.

MANTENIMIENTO

Las ranuras de ventilaciéon de la maquina deben estar
despejadas en todo momento.

Evite que cualquier pieza metdlica alcance las ranuras de
ventilacion - jpeligro de cortocircuito!

Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuestos
Milwaukee. Piezas cuyo recambio no esta descrito en las
instrucciones de uso, deben sustituirse en un centro de
asistencia técnica Milwaukee (Consulte el folleto Garantia/
Direcciones de Centros de Asistencia Técnica).

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la
herramienta. Por favor indique el nUmero de impreso que
hay en la etiqueta y pida el despiece a la siguiente direccion:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strafie 10,

71364 Winnenden, Germany.

SiIMBOLOS

.t {ATENCION! jADVERTENCIA! {PELIGRO!

Retire la bateria antes de comenzar cualquier
trabajo en la maquina.

Lea las instrucciones detenidamente antes de
conectar la herramienta

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre
gafas de proteccion.

Usar guantes protectores

No aplique fuerza.

DI

001

Los electrodomésticos y las baterias/
acumuladores no se deben eliminar junto con
la basura doméstica.

Los aparatos eléctricos y los acumuladores se
deben recoger por separado y se deben
entregar a una empresa de reciclaje para una
eliminacién respetuosa con el medio
ambiente.

Inférmese en las autoridades locales o en su
tienda especializada sobre los centros de
reciclaje y puntos de recogida.

Marcado de conformidad europeo

Marcado de conformidad britanico

Regulatory Compliance Mark (RCM). El
producto cumple las normas vigentes

Marcado de conformidad ucraniano

Marcado de conformidad euroasiatico
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CARACTERISTICAS TECNICAS
Numero de produgéo....

RECTIFICADORA DIREITA

HD 28 SG

..41796504...
..43212104...

Tens8o do acumuIador...........ccoeiiiiiiie e e

Numero de rotagdées nominal
12 velocidade...
22 velocidade...

@ da pinga de aperto..

Max @ dos corpos abrasivos
corpo abrasivo de ceramica ou ligado com borracha
corpo abrasivo ligado com resina artificial..............

Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2014 ...

Informacgoes sobre ruido

Valores de medida de acordo com EN 60 745.

O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel da presséo de ruido (Incertez K=3dB(A))
Nivel da poténcia de ruido (Incertez K=3dB(A))
Use protectores auriculares!

Informagdes sobre vibragao
Valores totais de vibragdo (soma dos vectores das trés
direcgdes) determinadas conforme EN 60745.
Rebarbagem:
Valor de emisséo de vibragao a, ..
Incerteza K=

ATENGAO

...000001-999999
28V

O nivel vibratério indicado nestas instrugdes foi medido em conformidade com um procedimento de medigdo normalizado na
EN 60745 e pode ser utilizado para comparar entre si ferramentas eléctricas. O mesmo é também adequado para avaliar

provisoriamente o esforgo vibratorio.

O nivel vibratério indicado representa as principais aplicagdes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta eléctrica
for utilizada para outras aplicagdes, com outras ferramentas adaptadas ou uma manutengao insuficiente, o nivel vibratério
podera divergir. Isto pode aumentar consideravelmente o esforgo vibratério ao longo de todo o periodo do trabalho.

Para uma avaliacédo exacta do esforgo vibratério devem também ser considerados os tempos durante os quais o aparelho esta
desligado ou esta a funcionar, mas néo esta efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir consideravelmente o esforgo

vibratério ao longo de todo o periodo do trabalho.

Defina medidas de seguranga suplementares para proteger o operador do efeito das vibragbes, como por exemplo:
manutenc¢do da ferramenta eléctrica e das ferramentas adaptadas, manter as mdos quentes, organizagao das sequéncias de

trabalho.

ﬂ ADVERTENCIA! Leia todas as instrugdes de
seguranca e todas as instrugoes. O desrespeito das
adverténcias e instrugdes apresentadas abaixo pode causar
choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugoes para
futura referéncia.

INSTRUCOES DE SEGURANCA

Indicagées gerais de seguranca para rectificagao

a) Esta ferramenta eléctrica destina-se a ser utilizada
como rectificador. Observar todas as indicagoes de
aviso, instrugdes, apresentacdes e dados fornecidos
com a ferramenta eléctrica. O desrespeito das seguintes
instrucdes pode levar a um choque eléctrico, incéndio e/ou
graves lesoes.

b) Esta ferramenta eléctrica ndo é adequada para ser
utilizada para trabalhar com escova de arame, cortar, lixar
ou polir.Utilizagdes, para as quais a maquina ndo tenha sido
prevista, podem causar perigos e ferimentos.

c) Nao utilizar acessorios, que nao foram especialmente
previstos e recomendados pelo fabricante para serem
utilizados com esta ferramenta eléctrica. O facto de
poder fixar o acessorio a esta ferramenta eléctrica, nao
garante uma aplicagéo segura.

d) As rotagoes admissiveis da ferramenta de trabalho
devem ser pelo menos tao elevadas como as rotagoes
maximas indicadas na ferramenta eléctrica. Os
acessorios que rodam mais rapidamente do que o permitido
podem partir-se e ser projectados.

e) O diametro exterior e a espessura da ferramenta de
trabalho devem corresponder as dimensées da sua
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ferramenta eléctrica. As ferramentas eléctricas com as
dimensdes erradas ndo podem ser suficientemente
protegidas ou controladas.

f) O disco abrasivo, a lixa tambor e outros acessorios
devem caber exactamente no fuso ou na pinga da
ferramenta eléctrica. Acessorios que ndo cabem
exactamente no fuso da ferramenta eléctrica giram
irregularmente, vibram fortemente e podem levar a perda do
controlo.

g) Discos montados em um mandril, lixas tambor,
ferramentas de corte e outros acessérios devem estar
inteiramente inseridos na pinga ou no mandril de
brocas. A “saliéncia” ou a distancia do mandril do disco
a pinga deve ser minima. Se o mandril ndo for fixado
suficientemente e/ou se a saliéncia do disco for muito
comprida, o disco montado podera soltar-se e ser ejectado a
alta velocidade.

h) Nao utilizar ferramentas de trabalho danificadas.
Antes de cada utilizagdo devera controlar as
ferramentas de trabalho, e verificar se por exemplo os
discos abrasivos apresentam fissuras e estilhagos, se
pratos abrasivos apresentam fissuras, se ha desgaste
ou forte atricdo, se as escovas de arame apresentam
arames soltos ou quebrados. Se a ferramenta eléctrica
ou a ferramenta de trabalho cairem, devera verificar se
sofreram danos, ou trocar por uma ferramenta de
trabalho intacta. Apos ter controlado e introduzido a
ferramenta de trabalho, devera manter-se, e as pessoas
que se encontrem nas proximidades, fora do nivel de
rotacao da ferramenta de trabalho e permitir que a
ferramenta eléctrica funcione durante um minuto com o
maximo nimero de rotagao. A maioria das ferramentas de
trabalho danificadas quebram durante este periodo de teste.

i) Utilizar um equipamento de protecgao pessoal. De
acordo com a aplicagdo, devera utilizar uma protecgao
para todo o rosto, protecgao para os olhos ou um
oculos protector. Se for necessario, devera utilizar uma
mascara contra po, proteccao auricular, luvas de
protecgcao ou um avental especial, para proteger-se de
pequenas particulas de amoladura e de material. Os
olhos devem ser protegidos contra particulas a voar,
produzidas durante as diversas aplicagbes. A mascara
contra p6 ou a mascara de respiragao deve ser capaz de
filtrar o p6 produzido durante a respectiva aplicagéo. Se for
sujeito durante longo tempo a fortes ruidos, podera sofrer a
perda da capacidade auditiva.

j) Quanto as outras pessoas, preste atengdo a uma
distancia segura em relagéo a sua area de trabalho.
Qualquer pessoa que aceda a area de trabalho deve
usar equipamento de proteccao pessoal. Os fragmentos
do material a trabalhar das ferramentas de trabalho partidas
podem voar e provocar ferimentos, mesmo fora da area de
trabalho directa.

k) Segure o aparelho nas superficies de punho isoladas
se estiver a executar trabalhos, nos quais a ferramenta
de corte pode tocar em linhas eléctricas escondidas. O
contacto da ferramenta de corte com uma linha sob tensao
também pode colocar pegas metalicas do aparelho sob
tensao e levar a um choque eléctrico.

1) No arranque, segure bem a ferramenta eléctrica. Na
aceleragdo a toda a velocidade, o binario de reacgéo do
motor podera levar a torgao da ferramenta eléctrica.

m)Caso possivel, use grampos de aperto para fixar a
peca. Nunca segure uma pega pequena huma mao e a
ferramenta na outra mao ao utilizar a ferramenta. Devido
a fixagdo de pegas pequenas, vocé tera as maos livres para
manejar melhor a ferramenta eléctrica. Pegas redondas
como buchas de madeira, barras ou tubos podem
deslocar-se quando elas forem cortadas e, os acessorios
poderao emperrar ou ser langados para a sua direcgéo.

n) Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a
ferramenta de trabalho parar completamente. A
ferramenta de trabalho rotativa pode entrar em contacto
com a area de apoio, podendo perder o controlo sobre a
ferramenta eléctrica.

o) Depois de trocar os acessérios ou de ajustes no
aparelho, assegure-se que a porca da pin¢a, o mandril
da broca e outros elementos de fixagio estejam bem
apertados. Elementos de fixagao soltos podem deslocar-se
inesperadamente e levar a perda do controlo; componentes
rotativos soltos podem ser ejectados violentamente.

p) Nao permitir que a ferramenta eléctrica funcione
enquanto estiver a transportala. A sua roupa pode ser
agarrada devido a um contacto acidental com a ferramenta
de trabalho em rotacdo, de modo que a ferramenta de
trabalho possa ferir o seu corpo.

q) Limpar regularmente as aberturas de ventilagdo da
sua ferramenta eléctrica. A ventoinha do motor puxa pé
para dentro da carcaga, e uma grande quantidade de pé de
metal pode causar perigos eléctricos.

r) Nao utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. As faiscas podem inflamar estes materiais.

s) Nao utilize ferramentas de trabalho que precisam de
liquidos de refrigeracao liquidos. A utilizacdo de agua ou
outros liquidos de refrigeragao liquidos pode provocar um
choque eléctrico.

Repercussao e respectivas indicagoes de seguranca

Contragolpe é uma repentina reaccéo devido a uma
ferramenta de trabalho travada ou bloqueada, como por
exemplo um disco abrasivo, um prato abrasivo, uma escova
de arame etc. Um travamento ou um bloqueio levam a uma
parada abrupta da ferramenta de trabalho em rotagéo.
Desta maneira, uma ferramenta eléctrica descontrolada
pode ser acelerada no local de bloqueio, sendo forgada no
sentido contrario da rotagédo da ferramenta de trabalho.
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Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear numa
peca a ser trabalhada, o canto do disco abrasivo pode
mergulhar na pega a ser trabalhada e encravar-se,
quebrando o disco abrasivo ou causando um contra-golpe.
O disco abrasivo se movimenta entdo no sentido do
operador ou para longe deste, dependendo do sentido de
rotagdo do disco no local do bloqueio. Sob estas condi¢des
os discos abrasivos também podem partir-se.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizagéo
incorrecta ou indevida da ferramenta eléctrica. Ele pode ser
evitado por apropriadas medidas de precaugdo como
descrito a seguir.

a) Segurar firmemente a ferramenta eléctrica e
posicionar o seu corpo e os bragos de modo que possa
resistir as forgcas de um contra-golpe. Sempre utilizar o
punho adicional, se existente, para assegurar o maximo
controlo possivel sobre as forgas de um contra-golpe
ou sobre momentos de reacgao durante o arranque. O
operador pode controlar as forgas de contra-golpe e as
forgas de reacgdo através de medidas de precaucéo
apropriadas.

b) Trabalhar com especial cuidado na area ao redor de
esquinas, cantos afiados etc. Evite que ferramentas de
trabalho sejam ricocheteadas e travadas pela pec¢a a ser
trabalhada. A ferramenta de trabalho em rotagéo tende a
travar em esquinas, em cantos afiados ou se for
ricocheteada. Isto causa uma perda de controlo ou um
contra-golpe.

c) Nao utilize laminas de corrente ou laminas de serra
dentadas. Estas ferramentas de trabalho provocam
frequentemente uma repercusséo ou a perda do controlo
sobre a ferramenta eléctrica.

d) Sempre introduza o acessério no material, na mesma
direccdo em que a aresta de corte sai do material
(corresponde com a direcgao em que as aparas sao
ejectadas). Se a ferramenta eléctrica for conduzida para a
direcgdo errada, o acessorio saira da pega e a ferramenta
de corte sera puxada para esta direc¢éo.

e) Sempre fixe bem a pecga na utilizagao de laminas de
serra em acgo, discos de corte, fresadoras de alta
velocidade ou fresadoras de metal furo. Ja em caso de
um emperramento pequeno na ranhura os acessorios
podem causar um contragolpe. Se o disco de corte, a
fresadora de alta velocidade ou a fresadora de metal duro
ficar preso, o acessorio pode sair da ranhura e levar a perda
do controlo da ferramenta eléctrica.

Indicagbes de seguranca especificas para rectificagcdo

a) Utilize somente os tipos de disco de lixar
recomendados para a sua ferramenta eléctrica e
somente para os campos de aplicagdo recomendados.
Por exemplo, nunca lixe uma superficie lateral com um
disco de corte abrasivo. Discos de corte abrasivo
destinam-se a remogao de material com a aresta do disco.
Forgas abrasivas exercidas sobre estes discos podem
quebra-los.

b) Para cones abrasivos e pontas abrasivas com rosca
s6 use mandris ndo danificados com o tamanho e o
comprimento correcto, sem entalhe no ressalto. Mandris
apropriados reduzem a possibilidade de ruptura.

c) Nao posicione a sua mao no sentido de rotagao ou
atras do disco de corte rotativo. Se afastar o disco de
corte na pega da sua mao, a ferramenta eléctrica com o
disco rotativo pode ser langada directamente na sua
direccéo em caso de contragolpe.

d) Apoiar placas ou pecgas grandes, para reduzir um
risco de contra-golpe devido a um disco de corte
emperrado. Pecas grandes podem curvarse devido ao
proprio peso. A pega a ser trabalhada deve ser apoiada de
ambos os lados, tanto nas proximidades do corte como
também nos cantos.

e) Tenha o cuidado ao efectuar “Cortes de bolso” em
paredes existentes ou em outras superficies, onde ndo



é possivel reconhecer o que ha por detras. O disco de
corte pode causar um contra-golpe se cortar acidentalmente
tubulagdes de gas ou de agua, cabos eléctricos ou outros
objectos.

INSTRUCOES DE SEGURANGA E TRABALHO
SUPLEMENTARES

Usar sempre 6culos de protecgéo ao trabalhar com a
maquina. Recomenda-se a utilizagéo de luvas de proteccéo,
protectores para os ouvidos e mascara anti-poeiras.

O veio da ferramenta movimenta-se por inércia, apos
desligar o aparelho. Apenas depositar a maquina quando
estiver parada.

Nao introduza as maos na area perigosa, estando a
maquina em funcionamento.

Use apenas discos cuja velocidade permitida seja tdo alta
como a max. velocidade em vazio da maquina.

Controlar as ferramentas abrasivas antes da utilizagdo. A
ferramenta abrasiva deve ser perfeitamente montada e girar
livremente. Efectuar um funcionamento de teste no minimo
durante 30 segundos, sem carga. Ferramentas abrasivas
danificadas, descentradas ou vibrantes ndo devem ser
utilizadas.

Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que ninguém seja
posto em perigo. Devido ao perigo de incéndio ndo devem
encontrar-se materiais inflamaveis nas proximidades (area
de voo de faiscas). N&o utilize sistema de extracgéo de
poeiras.

Tome ateng&o que nem as faiscas nem as poeiras da
lixagem geradas na pega de trabalho devem entrar em
contacto consigo.

A porca de ajuste deve ser apertada antes de iniciar o
trabalho com a maquina.

Sob influéncia de extremas influéncias electromagnéticas,
podem em certos casos ocor-rer temporarias oscilagdes de
ndmero de rotagéo.

Sempre utilizar e guardar os discos abrasivos, de acordo
com as indicagdes do fabricante.

A pega a ser trabalhada deve ser fixada, caso nao esteja
firme devido ao seu peso préprio. Jamais conduzir a pega a
ser trabalhada em direcgao do disco com as maos.

As dimensdes da ferramenta de lixar deverao corresponder
com a lixadora.

Nos trabalhos poeirentos, as fendas de ventilagdo da
magquina deverdo estar livres. Caso necessario, separe a
maquina da rede e remova o pd. Para tal fim, utilize objectos
nao metdlicos e nédo danifique as pecas internas.

Em caso de cargas ou temperaturas extremas, um
acumulador de substituicdo danificado podera verter liquido
de bateria. Se entrar em contacto com este liquido, devera
lavar-se imediatamente com agua e sabdo. Em caso de
contacto com os olhos, enxague-os bem e de imediato
durante pelo menos 10 minutos e consulte um médico o
mais depressa possivel.

Nao queimar acumuladores gastos nem deita-los no lixo
doméstico. A Milwaukee possue uma eliminagdo de
acumuladores gastos que respeita 0 meio ambiente.

Nao guardar acumuladores junto com objectos metalicos
(perigo de curto-circuito).

Use apenas carregadores do Sistema 18 V para recarregar
os acumuladores do Sistema 18 V. Nao utilize acumuladores
de outros sistemas.

Nao abrir acumuladores e carregadores. Armazena-los em
recintos secos. Protegé-los contra humidade.

Carregadores s6 devem ser utilzados em recintos secos.

Antes de efectuar qualquer interveng@o na maquina retirar o
bloco acumulador.

Assegure-se que a ferramenta de lixar esteja fixada de
acordo com as instrugdes do fabricante do produto abrasivo.

UTILIZACAO AUTORIZADA

Rectificadoras rectas sdo apropriadas para lixar madeira,
metal, plasticos e materiais similares, principalmente em
locais de dificil acesso.

Nao use este produto de outra maneira sem ser a normal
para o qual foi concebido.

Em caso de duvida,observe as indicagdes do fabricante dos
acessorios.

A ferramenta s6 € apropriada para o processamento a seco.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

Como fabricante, declaramos sob responsabilidade
exclusiva, que o produto descrito sob "Dados Técnicos"
corresponde com todas as disposi¢des relevantes das
diretivas 2011/65/UE (RoHS), 2014/30UE, 2006/42/CE e
dos seguintes documentos normativos harmonizados:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

(B /.

Winnenden, 2020-12-14
Alexander Krug c €
Managing Director

Autorizado a reunir a documentagao técnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

ACUMULADOR

Acumuladores nao utilizados durante algum tempo devem
ser recarregados antes da sua utilizagéo.

Temperaturas acima de 50°C reduzem a capacidade do
bloco acumulador. Evitar exposigao prolongada ao sol ou a
caloriferos.

Manter limpos os contactos eléctricos no carregador e no
bloco acumulador.

Para uma vida til 6ptima das baterias, tera que carrega-las
plenamente ap6s a sua utilizagéo.

Para assegurar uma vida util longa, o pacote de bateria
deve ser removido da carregadora depois do carregamento.

Se o pacote de bateria for armazenado por mais de 30 dias:
Armazene o pacote de bateria com aprox. 27°C em um
lugar seco.

Armazene o pacote de bateria com aprox. 30%-50% da
carga completa.

Carregue o pacote de bateria novamente de 6 em 6 meses.
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MANUTENCAO

Manter desobstruidos os rasgos de ventilagdo na carcaga
da maquina.

Nao deixe que pegas metalicas toquem nas fendasde
circulagéo de ar - perigo de curto-circuitos.

Utilizar unicamente acessorios e pegas sobressalentes da
Milwaukee. Sempre que a substituicdo de um componente
nao tenha sido descrita nas instrugoes, sera de toda a
conveniéncia mandar executar esse trabalho a um Servigo
de Assisténcia Milwaukee (veja o folheto Garantia/
Enderecos de Servigos de Assisténcia).

A pedido e mediante indicagao da referéncia que consta da
chapa de caracteristicas da maquina, pode requerer-se um
desenho explosivo da ferramenta eléctrica a: Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SYMBOLE

.2 ATENCAO! PERIGO!

Antes de efectuar qualquer intervencéo na
maquina retirar o bloco acumulador.

Leia atentamente o manual de instrugdes
antes de colocar a maquina em
funcionamento.

Usar sempre oculos de protecgdo ao
trabalhar com a maquina.

Use luvas de protecgéo!

Nao aplique forga.

Aparelhos eléctricos, baterias/acumuladores
nao devem ser jogados no lixo doméstico.
Os aparelhos eléctricos e as baterias devem
ser colectados separadamente e entregues a
uma empresa de reciclagem para a
eliminagao correcta.

Solicite informagdes sobre empresas de
reciclagem e postos de colecta de lixo das
autoridades locais ou do seu vendedor
autorizado.
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Marca de Conformidade Europeia

Marca de Conformidade Briténica

Regulatory Compliance Mark (RCM). O
produto satisfaz os regulamentos vigentes.

\ Marca de Conformidade Ucraniana
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001
Marca de Conformidade Eurasiatica
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TECHNISCHE GEGEVENS
Productienummer

STAAFSLIJPER

Spanning Wisselakku ..o

Nominaal toerental
1e versnelling
2e versnelling ..

Spantangdiameter ...

Slijpsteen @ max.
keramisch of van rubber vervaardigd slijpgereedschap
van kunsthars vervaardigd slijpgereedschap

Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2014

Geluidsinformatie

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.

Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt:
Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A))............
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A))...
Draag oorbeschermers!

Trillingsinformatie
Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingebepaald
volgens EN 60745.
Voorbewerken:
Trilingsemissiewaarde a, ...

HD 28 SG

...417965 04...

432121 04...

...000001-999999
28V

19500 min'
.22500 min”'
..6mm

...79dB (A)
.90 dB (A)

Onzekerheid K= ... e

WAARSCHUWING

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens een in EN 60745 genormeerde meetmethode en kan
worden gebruikt voor de onderlinge vergelijking van apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de

trillingsbelasting.

De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het
elektrische gereedschap echter voor andere doeleinden, met andere dan de voorgeschreven hulpstukken gebruikt of niet naar
behoren onderhouden wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode

aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het apparaat
uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele

werkperiode aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld:
onderhoud van elektrische gereedschappen en apparaten, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

E WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidsinstructies
en aanwijzingen. Als de waarschuwingen en voorschriften
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand
of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

VEILIGHEIDSADVIEZEN

Algemene veiligheidsinstructies voor het slijpen

a) Dit elektrische gereedschap kan worden gebruikt als
slijpmachine. Neem alle waarschuwingen, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij het elektrische
gereedschap ontvangt in acht. Als u de volgende
aanwijzingen niet in acht neemt, kunnen een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel het gevolg zijn.

b) Dit elektrische gereedschap is niet geschikt voor het
draadborstelen, doorslijpen, schuren met schuurpapier en
het polijsten. Ondoelmatig gebruik van dit elektrische
gereedschap kan leiden tot gevaren en persoonlijk letsel.

c) Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant
speciaal voor dit elektrische gereedschap is voorzien en
geadviseerd. Het feit dat u het toebehoren aan het
elektrische gereedschap kunt bevestigen, waarborgt nog
geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het inzetgereedschap
moet minstens even hoog zijn als het maximale
toerental dat op het elektrische gereedschap is
aangegeven. Toebehoren dat sneller draait dan toegestaan,
kan breken en in het rond vliegen.
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e) De buitendiameter en de dikte van het inzetstuk
dienen overeen te komen met de opgegeven maten van
uw elektrische gereedschap. Inzetstukken met de
verkeerde afmetingen kunnen niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Slijpschijf, slijpcilinder of ander toebehoren moet
exact op de slijpspil of de spantang van het elektrische
gereedschap passen. Toebehoren dat niet exact op de
slijpspil van het elektrische gereedschap past, draait
ongelijkmatig, trilt sterk en kan controleverlies over het
gereedschap veroorzaken.

g) Op een doorn gemonteerde schijven, slijpcilinders,
snijgereedschappen of ander toebehoren moet volledig
in de spantang of in de boorhouder worden geplaatst.
Het 'overstek' of de afstand tussen de doorn van de
schijf en de spantang moet minimaal zijn. Als de doorn
niet voldoende gespannen en/of het overstek van de schijf te
groot is, kan de gemonteerde schijf losraken en met hoge
snelheid worden uitgeworpen.

h) Gebruik geen beschadigde inzetgereedschappen.
Controleer voor het gebruik altijd inzetgereedschappen
zoals slijpschijven op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren of sterke slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden. Als het
elektrische gereedschap of het inzetgereedschap valt,
dient u te controleren of het beschadigd is, of gebruik
een onbeschadigd inzetgereedschap. Als u het
inzetgereedschap hebt gecontroleerd en ingezet, laat u
het elektrische gereedschap een minuut lang met het
maximale toerental lopen. Daarbij dient u en dienen
andere personen uit de buurt van het ronddraaiende
inzetgereedschap te blijven. Beschadigde

inzetgereedschappen breken meestal gedurende deze
testtijd.

i) Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of
veiligheidsbril. Draag voor zover van toepassing een
stofmasker, een gehoorbescherming,
werkhandschoenen of een speciaal schort dat kleine
slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw ogen moeten
worden beschermd tegen wegvliegende deeltjes die bij
verschillende toepassingen ontstaan. Een stof- of
adembeschermingsmasker moet het bij de toepassing
ontstaande stof filteren. Als u lang wordt blootgesteld aan
luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

j) Let erop dat andere personen op een veilige afstand
van de werkplek blijven. ledereen die de werkplek
betreedt, dient persoonlijke beschermingsmiddelen te
gebruiken. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetstukken kunnen wegvliegen en ook buiten het directe
werkbereik verwondingen veroorzaken.

k) Houd het apparaat alléén aan de geisoleerde
grijpvlakken vast, wanneer u werkzaamheden uitvoert
waarbij het snijgereedschap verborgen stroomleidingen
zou kunnen raken. Het contact van het snijgereedschap
met een spanningvoerende leiding kan de metalen
apparaatdelen onder spanning zetten en zo tot een
elektrische schok leiden.

1) Houd het elektrische gereedschap goed vast als u
het inschakelt. Bij de acceleratie tot de volle snelheid kan
het reactiemoment van de motor ertoe leiden dat het
elektrische gereedschap verdraait.

m) Gebruik indien mogelijk spanklemmen om het
werkstuk te fixeren. Houd een klein werkstuk nooit met
een hand vast terwijl u het met het gereedschap in de
andere hand bewerkt. Door kleine werkstukken vast te
spannen, hebt u de handen vrij om het elektrische
gereedschap beter te kunnen bedienen. Bij het doorslijpen
van ronde werkstukken zoals houtpluggen, stangmateriaal
of buizen, kunnen deze wegrollen, waardoor het toebehoren
klem kan raken en in uw richting kan worden geslingerd.

n) Leg het elektrische gereedschap nooit neer, voor het
inzetstuk volledig tot stilstand is gekomen. Het
draaiende inzetstuk kan in aanraking komen met de
ondergrond, waardoor u de controle over het elektrische
gereedschap kunt verliezen.

o) Na het vervangen van het toebehoren of na
instellingen aan het apparaat dient u te waarborgen dat
de moer van de spantang, de boorhouder en andere
bevestigingselementen vast aangedraaid zijn. Losse
bevestigingselementen kunnen onverwacht verschuiven en
controleverlies veroorzaken, niet-bevestigde, roterende
componenten worden met geweld weggeslingerd.

p) Laat het elektrische gereedschap niet lopen terwijl u
het draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap worden meegenomen en het
inzetgereedschap kan zich in uw lichaam boren.

q) Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het
elektrische gereedschap. De motorventilator trekt stof in
het huis en een sterke ophoping van metaalstof kan
elektrische gevaren veroorzaken.

r) Gebruik het elektrische gereedschap niet in de buurt
van brandbare materialen. VVonken kunnen deze
materialen doen ontvlammen.

s) Gebruik geen inzetstukken waarvoor vioeibaar
koelmiddel nodig is. Het gebruik van water of andere
vloeibare koelmiddelen kan elektrische schokken
veroorzaken.

Terugslag en bijbehorende veiligheidsinstructies

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een
vasthakend of geblokkeerd draaiend inzetgereedschap,
zoals een slijpschijf, steunschijf, draadborstel, enz.
Vasthaken of blokkeren leidt tot abrupte stilstand van het
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ronddraaiende inzetgereedschap. Daardoor wordt een
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap versneld op de
plaats van de blokkering.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in het werkstuk vasthaakt of
blokkeert, kan de rand van de slijpschijf die in het werkstuk
invalt, zich vastgrijpen. Daardoor kan de slijpschijf uitbreken
of een terugslag veroorzaken. De slijpschijf beweegt zich
vervolgens naar de bediener toe of van de bediener weg,
afhankelijk van de draairichting van de schijf op de plaats
van de blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of
onjuiste gebruiksomstandigheden van het elektrische
gereedschap. Terugslag kan worden voorkomen door
geschikte voorzorgsmaatregelen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast en
breng uw lichaam en uw armen in een positie waarin u
de terugslagkrachten kunt opvangen. Gebruik altijd de
extra handgreep, indien aanwezig, om de grootst
mogelijke controle te hebben over terugslagkrachten of
reactiemomenten bij het op toeren komen. De bediener
kan door geschikte voorzorgsmaatregelen de terugslag- en
reactiekrachten beheersen.

b) Werk bijzonder voorzichtig in de buurt van hoeken,
scherpe randen, enz. Voorkom dat inzetgereedschappen
van het werkstuk terugspringen en vastklemmen. Het
ronddraaiende inzetgereedschap neigt er bij hoeken,
scherpe randen of wanneer het terugspringt toe om zich vast
te klemmen. Dit veroorzaakt een controleverlies of terugslag.

c) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dergelijke
inzetstukken veroorzaken vaak een terugslag of verlies van
controle over het elektrische gereedschap.

d) Beweeg het toebehoren steeds in dezelfde richting in
het materiaal waarin de snijrand het materiaal verlaat
(komt overeen met dezelfde richting waarin de
spaanders worden uitgeworpen). Als het elektrische
gereedschap in de verkeerde richting wordt bewogen, leidt
dit ertoe dat het toebehoren uit het werkstuk breekt
waardoor het elektrisch gereedschap in de aanvoerrichting
wordt getrokken.

e) Span het werkstuk bij het gebruik van stalen
zaagbladen, doorslijpschijven, hogesnelheidsfrezen of
frezen van hardmetaal altijd goed vast. Al bij een geringe
schuinstand in de groef blijven de gereedschappen haken,
hetgeen een terugslag kan veroorzaken. Als een
doorslijpschijf blijft haken, breekt deze normaalgesproken.
Als stalen zaagbladen, hogesnelheidsfrezen of frezen van
hardmetaal blijven haken, kan het werkstuk uit de groef
springen hetgeen tot controleverlies over het elektrische
gereedschap kan leiden.

Speciale veiligheidsinstructies voor het slijpen

a) Gebruik alleen slijpschijven die voor uw elektrisch
gereedschap worden aanbevolen en alleen voor de
aanbevolen toepassingsgebieden. Slijp bijvoorbeeld
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor de materiaalverwijdering
met de rand van de schijf. Door krachtinwerking van opzij
kunnen deze slijpschijven breken.

b) Gebruik voor conische en rechte slijppennen met
schroefdraad alleen onbeschadigde doornen van de
correcte maat en lengte, zonder achtersnijding aan de
schouder. Geschikte doornen verminderen de mogelijk van
een breuk.

c) Positioneer uw hand niet in de rotatierichting resp.
achter de roterende doorslijpschijf. Als u de doorslijpschijf
in het werkstuk van uw hand weg beweegt, kan het
elektrische gereedschap in geval van een terugslag met de
draaiende schijf direct in uw richtig worden geslingerd.

d) Ondersteun platen of grote werkstukken om het
risico van een terugslag door een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote werkstukken kunnen



onder hun eigen gewicht doorbuigen. Het werkstuk moet
aan beide zijden worden ondersteund, vlakbij de slijpgroef
en aan de rand.

e) Wees bijzonder voorzichtig bij invallend frezen in
bestaande muren of andere plaatsen zonder voldoende
zicht. De invallende doorslijpschijf kan bij het doorslijpen
van gas- of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

VERDERE VEILIGHEIDS- EN WERKINSTRUCTIES

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril
dragen. Werkhandschoenen en stofkapje voor de mond
worden aanbevolen.

De uitgaande as loopt uit nadat de machine is uitgeschakeld.
Machine pas na stilstand neerleggen.

Niet aan de draaiende delen komen.

Uitsluitend toebehoren gebruiken waarvan het toelaatbare
toerental minstens zo hoog is als het hoogste onbelaste
toerental van de machine.

Slijpgereedschappen voor gebruik kontroleren. Het
slijpgereedschap moet korrekt zijn gemonteerd en vrij
kunnen draaien. Ten minste 30 sekonden onbelast laten
proefdraaien. Beschadigde, niet ronde of trillende
slijpgereedschappen niet gebruiken.

Bij het schuren van metalen ontstaan vonken. Er op letten
dat er geen personen in gevaar worden gebracht. In verband
met het brandgevaar mogen zich geen brandbare materialen
in de buurt (gebied waar de vonken vallen) bevinden. Geen
stofafzuiging gebruiken

Machine altijd zo vasthouden dat vonken of slijpstof van het
lichaam zijn af gericht.

De flensmoer moet véor de ingebruikname van de machine
aangetrokken zijn.

Bij inwerking van elektromagnetische storingen van buitenaf
kunnen in enkele ge-vallen voorbijgaande
toerentalschommelingen optreden.

Slijpschijven altijd volgens de voorschriften van de fabrikant
gebruiken en bewaren.

Het te bewerken werkstuk moet vast worden ingespannen
als het niet door het eigen gewicht stabiel ligt. Nooit het
werkstuk met de hand tegen de schijf houden.

De afmetingen van het slijpgereedschap moeten bij de
slijper passen.

Bij stoffige werkzaamheden moeten de ventilatieopeningen
van de machine vrij zijn. Indien noodzakelijk moet de
stroomtoevoer naar de machine onderbroken en het stof
verwijderd worden. Gebruik hiervoor niet-metalen
voorwerpen en beschadig daarbij geen inwendige
onderdelen.

Onder extreme belasting of extreme temperaturen kan uit de
accu accu-vloeistof lopen. Na contact met accu-vloeistof
direct afwassen met water en zeep. Bij oogcontact direct
minstens 10 minuten grondig spoelen en onmiddelijk een
arts raadplegen.

Verbruikte akku’s niet in het vuur of bij het huisvuil werpen.
Milwaukee biedt namelijk een milieuvriendelijke
recyclingmethode voor uw oude akku'’s.

Wisselakku’s niet bij metalen voorwerpen bewaren
(kortsluitingsgevaar! ) .

Wisselakku’s van het Akku-Systeem 18 V alléén met
laadapparaten van het Akku-Systeem 18 V laden. Geen
akku’s van andere systemen laden.

In de wisselakku-opnameschacht van het laadapparaat
mogen géén metaaldeeltjes komen (kortsluitingsgevaar ! ).
Wisselakku’s en laadapparaten niet openen en alleen in
droge ruimtes opslaan. Tegen vocht beschermen.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de akku
verwijderen.

Waarborg dat het slijpgereedschap conform de instructies
van de slijpmiddelfabrikant is aangebracht.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

Rechte slijpers kunnen gebruikt worden voor het slijpen van
hout, metaal, kunststof of gelijkaardige materialen.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik,
zoals aangegeven.

Neem in twijfelgevallen deaanwijzingen van de
toebehorenfabrikant in acht.

Het elektrische gereedschap is alleen geschikt voor de
droge bewerking.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij als fabrikant verklaren in uitsluitende verantwoording dat
het onder "Technische gegevens' beschreven product
overeenstemt met alle relevante voorschriften van de
richtlijnen 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EG en
de volgende geharmoniseerde normatieve documenten:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14
Alexander Krug c €
Managing Director

Gemachtigd voor samenstelling van de technische
documenten

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

Langere tijd niet toegepaste wisselakku’s véor gebruik altijd
naladen.

Een temperatuur boven de 50°C vermindert de capaciteit
van de accu. Langdurige verwarming door zon of hitte
vermijden.

De aansluitkontakten aan het laadapparaat en de akku
schoonhouden.

Voor een optimale levensduur moeten de accu's na het
gebruik volledig opgeladen worden.

Voor een zo lang mogelijke levensduur van de accu's dienen
deze na het opladen uit het laadtoestel te worden verwijderd.

Bij een langere opslag van de accu dan 30 dagen:
accu bij ca. 27 °C droog bewaren.

accu bij ca. 30 % - 50 % van de laadtoestand bewaren.
accu om de 6 maanden opnieuw opladen.
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Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Vanwege kortsluitingsgevaar mogen metaaldeeltjes niet in
de luchtschachten terechtkomen.

Alleen Milwaukee toebehoren en onderdelen gebruiken.
Onderdelen welke niet vermeld worden, kunnen het beste
door de Milwaukee servicedienst verwisseld worden (zie
Serviceadressen).

Onder vermelding van het nummer op het machineplaatje is
desgewenst een doorsnedetekening van de machine
verkrijgbaar bij: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLEN

.f OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!

Voor alle werkzaamheden aan de machine de
akku verwijderen.

Graag instructies zorgvuldig doorlezen
véordat u de machine in gebruik neemt.

Bij het werken met de machine altijd een
veiligheidsbril dragen.

Draag veiligheidshandschoenen!

Geen kracht uitoefenen.

Elektrische apparaten, batterijen en accu's
mogen niet via het huisafval worden
afgevoerd.

Elektrische apparaten en accu’s moeten
gescheiden worden verzameld en voor een
milieuvriendelijke afvoer worden afgegeven bij
een recyclingbedrijf.

Informeer bij uw gemeente of bij uw
vakhandelaar naar recyclingbedrijven en
inzamelpunten.

Europees symbool van overeenstemming

Brits symbool van overeenstemming

Regulatory Compliance Mark (RCM). Het
product voldoet aan de van toepassing zijnde
voorschriften.

' Oekraiens symbool van overeenstemming

[ H [ Euro-Aziatisch symbool van overeenstemming
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TEKNISKE DATA
Produktionsnummer

LIGESLIBER

Udskiftningsbatteriets spaending............ccocveiiiiinniiicinns e

Nominelt omdrejningstal

SPERNAEIANG=G ..ottt s

Slibestift-g maks.
slibestift af keramik eller bundet med gummi ..
kunstharpiksbundne slibestifte...................

Veegt svarer til EPTA-procedure 01/2014

Stgjinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 60 745.
Veerktojets A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A)) .........
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A)) ....
Brug hgrevaern!

Vibrationsinformation
Samlede vibrationsveerdier (vaerdisum for tre retninger)
beregnet iht. EN 60745.
Skrubslibning:
Vibrationseksponering a. ...

Usikkerhed K=... ..o e

ADVARSEL

HD 28 SG

...417965 04...

432121 04...

...000001-999999
28V

19500 min'
.22500 min”'
..6mm

...79dB (A)
.90 dB (A)

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er malt i henhold til standardiseret maleprocedure ifalge EN 60745 og
kan anvendes til indbyrdes sammenligning mellem el-veerktgjer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelgbigt skan

over svingningsbelastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-vaerktgjets primaere anvendelsesformal. Hvis el-vaerktgjet benyttes til andre
formal, med andet indsatsvaerktg;j eller ikke vedligeholdes tilstraekkeligt, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan age
svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen skal der ogsa tages hgjde for de tidsperioder, hvor apparatet er slukket,
eller hvor apparatet kgrer, men uden at vaere i anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen over den samlede

arbejdsperiode betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal iveerkseettes, f.eks.:
Vedligeholdelse af el-vaerktgj og indsatsveerktgj, varmholdelse af haender, organisering af arbejdsprocesser.

E ADVARSEL! Las alle sikkerhedsinformationer og
instruktioner. | tilfeelde af manglende overholdelse af
advarselshenvisningerne og instrukserne er der risiko for
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kveestelser.
Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til
senere brug.

SIKKERHEDSHENVISNINGER

Feelles sikkerhedsanvisninger vedr. slibning

a) Dette el-vaerktej skal anvendes som sliber. Laes og
overhold alle advarsler, instruktioner, illustrationer og
data, som du modtager i forbindelse med elvaerktgjet.
Overholder du ikke falgende instruktioner, kan du fa elektrisk
stad, der kan opsta brand og /eller du kan blive kvaestet
alvorligt.

b) Dette el-veerktej er ikke egnet til tradbarstning,
overskeeringsslibning, slibning med sandpapir eller polering.
Anvendes el-veerktgjet til formal, det ikke er beregnet til, kan
der opsta farlige situationer, som kan medfgre kveestelser.

c) Anvend kun tilbeher, hvis det er beregnet til dette
elvaerktej og anbefalet af fabrikanten. En mulig
fastgerelse af tilbeharet til elvaerktgjet sikrer ikke en sikker
anvendelse.

d) Den tilladte hastighed for indsatsvaerktgjet skal
mindst vaere sa hgj som den maksimale hastighed, der
er angivet pa elektrovaerktgjet. Tilbehor, der drejer
hurtigere end tilladt, kan braekke og de enkelte dele flyve fra
hinanden.

e) Den udvendige diameter og tykkelsen pa
indsatsvaerktgjet skal svare til malene pa dit
elektrovaerktej. Indsatsvaerktgjer med forkert starrelse kan
ikke afskaermes eller kontrolleres pa tilstraekkelig vis.
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f) Slibeskive, slibering eller andet tilbeher skal passe
ngjagtigt pa el-vaerktojets slibespindel eller
spaendetang. Indsatsveerktgj, som ikke passer ngjagtigt pa
el-vaerktgijets slibespindel, drejer uregelmaessigt rundt,
vibrerer meget kraftigt og kan fere til, at du mister kontrollen
over el-veerktgjet.

g) Skiver, sliberinge eller andet tilbeher, der er monteret
pa en dorn, skal vaere sat helt ind i spandetangen eller
borepatronen. “Udhaenget” eller dornens afstand fra
skive til spandetang skal vaere minimal. Hvis dornen ikke
spaendes tilstraekkeligt, og/eller er skivens udhaeng for lang,
kan den monterede skive lgsne sig og kastes ud med hgj
hastighed.

h) Brug ikke el-vaerktgjet, hvis det er beskadiget.
Kontrollér altid fer brug indsatsvaerktej som f.eks.
slibeskiver for afsplintninger og revner, slibebagskiver
for revner, slid eller staerkt slid, tradberster for lgse eller
braekkede trade. Tabes el-varktgjet eller
indsatsvaerktgjet pa jorden, skal du kontrollere, om det
er beskadiget; anvend evt. et ubeskadiget
indsatsveerktgj. Nar indsatsvarktgjet er kontrolleret og
indsat, skal du holde dig selv og personer, der befinder
sig i naerheden, uden for det niveau, hvor
indsastvaerktgjet roterer, og lad el-vaerktgjet kore i et
minut ved hgjeste hastighed. Beskadiget indsatsvaerktgj
braekker for det meste i denne testtid.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske
til ansigtet, sjenvaern eller beskyttelsesbriller, afhaengigt
af det udferte arbejde. Brug afhangigt af arbejdets art
stovmaske, hgrevarn, beskyttelseshandsker eller
specialforkleede, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. Jjenene skal beskyttes mod fremmede
genstande, der flyver rundt i luften og som opstar i
forbindelse med forskelligt arbejde. Stov- eller

andedraetsmaske skal filtrere det stgv, der opstar under
arbejdet. Udsaettes du for hgj stgj i leengere tid, kan du lide
hgretab.

j) Serg for at andre personer befinder sig i en sikker
afstand til dit arbejdsomrade. Enhver person, der gar
ind pa dit arbejdsomrade, skal bruge personlige
varnemidler. Brudstykker fra emnet eller breekkede
indsatsveerktgjer kan flyve vaek og medfere tilskadekomst
ogsa uden for det direkte arbejdsomrade.

k) Hold maskinen fast i de isolerede gribeflader, nar du
udforer arbejde, hvor der er risiko for, at
skaerevarktojet kan ramme skjulte stremledninger.
Kommer skeereveerktgjet i kontakt med en stremferende
ledning, kan maskinens metaldele komme under spaending
og give elektrisk stad.

1) Hold altid godt fast i el-vaerktejet under start. Ved
acceleration op til fuld hastighed kan motorens
reaktionsmoment fare til, at el-vaerktajet fordrejes.

m)Benyt om muligt spaendetvinger til at fiksere
arbejdsemnet med. Hold aldrig et lille arbejdsemne i den
ene hand og verktgjet i den anden, mens du arbejder.
Opspaending af sméa arbejdsemner vil ggre dine haender fri,
sa du bedre kan handtere el-vaerktgjet. Ved kapning af
runde arbejdsemner, sdsom treedyvler, stangmateriale og
ror, vil disse veere tilbgjelige til at rulle vaek, hvorved
veerktgjsindsatsen kan binde eller blive slynget mod dig.

n) Laeg aldrig elektrovaerktgjet fra dig, for
indsatsvaerktojet er standset helt. Det roterende
indsatsvaerktgj kan komme i kontakt med
fralaegningsoverfladen, og ved dette kan du miste kontrollen
over elektroveerktgjet.

o) Efter skift af vaerktejsindsatse eller efter indstillinger
pa maskinen skal du sikre dig, at spandetangsmetrik,
borepatron eller andre fastgeringselementer er spandt
godt fast. Lgse fastg@ringselementer kan uventet forskubbe
sig og fare til tab af kontrol; ikke-fastgjorte, roterende
komponenter slynges ud under hgj kraft.

p) Lad ikke elvaerktojet kere, mens det baeres. Dit tgj kan
blive fanget ved en tilfaeldig kontakt med det roterende
indsatsvaerktgj, hvorved indsatsveerktgjet kan bore sig ind i
din krop.

d) Renger ventilationsabningerne pa dit el-vaerktej med
regelmaessige mellemrum. Motorhuset traekker stgv ind i
huset, og store maengder metalstgv kan veere farligt rent
elektrisk.

r) Anvend ikke elektrovaerktgjet i naerheden af
braendbare materialer. Gnister kan anteende disse
materialer.

s) Brug ikke indsatsvaerktej, der kraever flydende
kelemidler. Anvendelsen af vand eller andre flydende
kalemidler kan fare til elektrisk stad.

Tilbageslag og tilsvarende sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes, at et
roterende indsatsveerktej (slibemaskine, slibebagskive,
tradbgrste osv.) har sat sig fast eller blokerer. Fastsaettelse
eller blokering farer til et pludseligt stop af det roterende
indsatsvaerktgj. Derved accelereres et ukontrolleret
el-veerktgj mod indsatsveerktgjets omningsretning pa
blokeringsstedet.

Sidder f.eks. en slibeskive fast eller blokerer i et emne, kan
kanten pa slibeskiven, der dykker ned i emnet, blive
siddende, hvorved slibeskiven breekker af eller farer til et
tilbageslag. Slibeskiven beveeger sig sa hen imod eller vaek
fra betjeningspersonen, afheengigt af skivens drejeretning pa
blokeringsstedet. Derved kan slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag skyldes forkert eller fejlbehzeftet brug af
el-veerktgjet. Det kan forhindres ved at treeffe egnede
forsigtighedsforanstaltninger, der beskrives i det falgende.

a) Hold godt fast i el-vaerktojet og serg for at bade krop
og arme befinder sig i en position, der kan klare
tilbageslagskraefterne. Anvend altid ekstrahandtaget,
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hvis et sadant findes, for at have sa meget kontrol som
muligt over tilbageslagskraefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen kerer op i
hastighed. Betjeningspersonen kan beherske tilbageslags-
og reaktionskraefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Arbejd szerlig forsigtig i omrader som f.eks. hjerner,
skarpe kanter osv. Forhindre at indsatsvarktojet slar
tilbage fra emnet og saetter sig fast. Det roterende
indsatsvaerktgj har tendens til at seette sig fast, nar det
anvendes i hjgrner, skarpe kanter eller hvis det springer
tilbage. Dette medferer, at man taber kontrollen eller
tilbageslag.

c) Anvend ikke en kadesavklinge eller en tandet
savklinge. Et sddant indsatsvaerktgj farer ofte til et
tilbageslag eller at man mister kontrollen over
elektroveerktgjet.

d) Fer altid indsatsvaerktgejet ind i materialet i samme
retning, nemlig den som skaeraggen forlader materialet
i (samme retning, som spanene kastes ud i). Fares
el-veerktgjet i den forkerte retning, vil indsatsveerktgjet sla ud
af arbejdsemnet, hvorved el-veerktgjet traekkes i denne
fremfgringsretning.

e) Ved brug af stalsavblade, kapskiver, hurtiggaende
fraesevaerktoj eller fraesevaerktej af hardmetal, skal
arbejdsemnet altid spaendes fast. Sadant indsatsveerktgj
vil saette sig fast ved selv en lille uoverensstemmelse i
forhold til sporet og kan herved sla tilbage. En kapskive, der
seetter sig fast, vil normalt knaekke. Stalsavblade,
hurtiggdende freesevaerktgj eller freesevaerktej af hardmetal,
der kommer til at saette sig fast, kan bevirke, at
veerktgjsindsatsen hopper ud af sporet, hvorved du kan
miste kontrollen over el-veerktgjet.

Sarlige sikkerhedsanvisninger vedr. slibning

a) Brug kun slibeskivetyper, som anbefales til dit
el-vaerktgj, og kun til de anbefalede
anvendelsesmuligheder. Slib f.eks. aldrig med
sidefladen af en kapskive. Kapskiver er beregnet til
materialefiernelse med kanten af skiven. En sideveerts
kraftindvirkning ind pa disse slibelegemer kan fa dem til at
braekke over.

b) Til koniske og lige slibestifter med gevind ma kun
anvendes ubeskadigede dorner i den rigtige storrelse
og lengde, uden underskaring pa skulderen. Egnede
dorner nedseetter risikoen for brud.

c) Placer ikke handen i rotationsretningen eller bag ved
den roterende kapskive. Nar du flytter kapskiven i
arbejdsemnet veek fra din hand, kan el-veerktgijet i tilfeelde af
tilbageslag blive slynget direkte ind mod dig med den
roterende skive.

d) Understsot plader eller store emner for at reducere
risikoen for et tilbageslag som folge af en fastklemt
skeaereskive. Store plader kan bgje sig under deres egen
veegt. Emnet skal stottes pa begge sider, bade i neerheden
af skeeresnittet og ved kanten.

e) Veer seerlig forsigtig ved ,,Jommesnit“ i bestaende
vagge eller andre omrader, hvor man ikke har direkte
indblik. Den neddykkende skaereskive kan forarsage et
tilbageslag, nar der skeeres i gas- eller vandledninger,
elektriske ledninger eller andre genstande.

YDERLIGERE SIKKERHEDS- 0G
ARBEJDSINFORMATIONER

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa. Beskyttelseshandsker, skridsikre sko,
hgrevaern og forkleede anbefales.

Veerktgjsspindlen har et efterleb og standser dermed ikke
samtidig med veerktgjet. Maskinen skal veere slukket, for
den leegges fra.

Pas pa ikke at fa handen ind i maskinen.



Benyt kun veerktgj, hvis tilladte omdrejningstal er mindst lige
sa hgjt, som det hgjeste tomgangsomdrejningstal for
maskinen.

Slibeveerktej skal kontrolleres fgr ibrugtagning. Slibeveerktgj
skal veere monteret korrekt og skal kunne drejes.
Slibeveerktgj skal pravelgbes i ubelastet tilstand i mindst 30
sekunder. Beskadiget, uregelmaessigt rundt eller vibrerende
slibeveerktgj ma ikke anvendes.

Gnistregn opstar ved slibning af metal. Veer opmaerksom pa,
at personer ikke kommer til skade. Pa grund af brandfare ma
brandbare materialer ikke opbevares i neerheden
(gnistregnomrade). Brug ikke stavsuger.

Maskinen skal altid handteres saledes, at gnister og
slibestav slynges vaek fra kroppen.

Flangemeatrikken skal spaendes inden maskinen tages i
brug.

Under pavirkning af ekstreme elektromagnetiske fejl udefra
kan der i enkelte tilfelde optraede forbigaende
omdrejningstalsvingninger.

Benyt og opbevar kun slibeskiver iht. fabrikantens
angivelser.

Det arbejdsemne, som skal bearbejdes, fastspeendes,
medmindre det holdes pa plads af arbejdsemnets egenvaegt.
For aldrig emnet mod skiven med handen.

Slibeveerktgjets mal skal passe til sliberen.

Ved stavholdigt arbejde skal maskinens
ventilationsspraekker holdes fri. Om ngdvendigt kobles
maskinen fra nettet, og stovet fiernes. Til det anvendes
udelukkende ikke-metalliske genstande - pas pa ikke at
beskadige indvendige dele.

| tilfeelde af en ekstrem belastning elle ekstrem temperatur
kan der flyde batterivaeske ud af et beskadiget batteri. Hvis
De kommer i bergring med batteriveesken, skal den vaskes
godt og grundigt af med vand og saebe. | tilfeelde af
gjenkontakt, skal man mindst skylle gjnene godt og grundigt
igennem i 10 minutter og omgaende opsgge en laege.

Opbrugte udskiftningsbatterier ma ikke breendes eller
kasseres sammen med alm. husholdningdaffald. Milwaukee
har en miljgrigtig bortskaffelse af gamle udskiftningsbatterier,
henvend Dem til Deres forhandler.

Opbevar ikke udskiftningsbatterier sammen med
metalgenstandeaf fare for kortslutning.

Brug kun 18 V ladeapparater for opladning af System 18 V
batterier.

Metaldele o.lign méa ikke komme i beragring med rummet
beregnet for udskiftningsbatteriet (kortslutningsfare).
Udskiftningsbatterier og opladere mé ikke abnes og skal
opbevares i tarre rum. Beskyt dem mod fugtighed.

Ved arbejde inden i maskinen, bar batteriet tages ud.

Kontroller, at slibevaerktajet er monteret efter slibemiddel-
producentens anvisninger.

TILTANKT FORMAL

Ligeslibere er egnet til slibning af tree, metal, kunststof og
lignende materialer, iseer pa vanskeligt tilgaengelige steder.

Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre
formal end foreskrevet.

Er du i tvivl, sa lees vejledningen fraproducenten af
tilbehgret.

Det elektriske vaerktaj er kun egnet til tarslibning og
-skeering.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som producent og eneansvarlig, at produktet,
der er beskrevet under "Tekniske data", er i
overensstemmelse med alle relevante bestemmelser i
henhold til direktiverne 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EF og nedenstaende harmoniserede normative
dokumenter:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14
o Y
s C €

Alexander Krug
Managing Director

Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden

Germany

BATTERI

Udskiftningsbat terier, der ikke har veeret brugt i laengere tid,
efterlades inden brug.

Ved temperaturer over 50°C forminskes batteriets effekt.
Undga direkte sollys og staerk varme.

Tilslutningskontakterne pa oplader og udkiftningsbatterier
skal holdes rene.

For at opna en optimal levetid skal de genopladelige
batterier oplades fuldt efter brug.

For at sikre en sa lang levetid som muligt skal batterierne
tages ud af ladeaggregatet efter opladning.

Skal batterierne opbevares lzengere end 30 dage:
Temperatur ca. 27°C i tarre omgivelser.
Opbevares ved ca. 30%-50% af ladetilstanden.
Batteri skal genoplades hver 6. maned.

VEDLIGEHOLDELSE

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

Metaldele ma ikke treenge ind i ventilationsabningerne, da
dette kan fare til kortslutning

Brug kun Milwaukee tilbeher og reservedele. Lad de
komponenter, hvis udskiftning ikke er blevet beskrevet,
udskifte hos Atlas Copco service (se kundeserviceadresser).

Ved opgivelse af type nr. der er angivet pa maskinens
effektskilt, kan de rekvirere en reservedelstegning, ved
henvendelse til: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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SYMBOLER

.2 VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

Ved arbejde inden i maskinen, bgr batteriet
tages ud.

Lees brugsanvisningen ngije far ibrugtagning.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man
have beskyttelsesbriller pa.

Brug beskyttelseshandsker!

Brug ikke kraft.

Elektrisk udstyr eller (genopladelige) batterier
ma ikke bortskaffes sammen med det
almindelige husholdningsaffald.

Elektrisk udstyr og genopladelige batterier
skal indsamles seerskilt og afleveres hos en
genbrugsvirksomhed til en miljgmaessig
forsvarlig bortskaffelse.

Sperg de lokale myndigheder eller din
forhandler om genbrugsstationer og
indsamlingssteder til sadant affald.

Europeeisk konformitetsmeerke

Britisk konformitetsmaerke

Regulatory Compliance Mark (RCM).
Produktet opfylder de geeldende
bestemmelser.

Ukrainsk konformitetsmaerke

Eurasisk konformitetsmaerke
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TEKNISKE DATA
Produksjonsnummer

SPENNTANG-D ...t s

Slipestift-g, maks.
ved keramisk binding
ved kunststoffbinding ......

Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2014...

Stoyinformasjon

Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60 745.
Det typiske A-bedgmte steynivaet for maskinen er:
Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A))
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A))
Bruk herselsvern!

Vibrasjonsinformasjoner

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger)

beregnet jf. EN 60745.

Skrubbesliping:
Svingningsemisjonsverdi a
Usikkerhet K=.....

ADVARSEL

RETTSLIPER

HD 28 SG

...417965 04...

432121 04...

...000001-999999
28V

19500 min'
.22500 min”'
..6mm

...79dB (A)
.90 dB (A)

Svingningsnivaet som er angitt i denne instruksjonen er malt i overensstemmelse med malemetoden normert i direktiv EN
60745 og kan brukes til 8 sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den egner seg ogsa for en forelgbig vurdering av

svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av elektroverktgyet. Men anvendes elektroverktgyet for andre
bruk med avvikende utskiftbare verktoy eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivaet veere avvikende.

Dette kan forhgye svingningsbelastning betydelig over hele arbeidsperioden. For en ngyaktig vurdering av
svingningsbelastningen ma ogsa det tas hensyn til tiden apparatet er avslatt eller star pa, men ikke er i bruk. Dette kan
redusere svingningsbelastningen betydelig over hele arbeidsperioden.

Innfer ogsa ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte bruker mot utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. veere: vedlikehold av
elektroverktgyet og det utskiftbare verktgyet, holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlgpet.

ﬂ OBS! Les alle sikkerhetsinstrukser og
bruksanvisninger. Feil ved overholdelsen av advarslene og
nedenstaende anvisninger kan medfgre elektriske stat,
brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

SPESIELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

Generelle sikkerhetsinstruksjoner for sliping

a) Dette elektroverktoyet skal bruker som sliper. Falg
alle advarsler, anvisninger, bilder og data som du far
levert sammen med elektroverktayet. Hvis du ikke felger
felgende anvisninger, kan det oppsta elektriske stat, ild og/
eller store skader.

b) Dette elektroverktayet er ikke egnet som stalberste, for
kutting, for sliping med sandpapir og polering. Bruk som
elektroverktoyet ikke er konstruert for, kan forarsake farer og
skader.

c) lkke bruk tilbeher som ikke er spesielt beregnet og
anbefalt av produsenten for dette elektroverktoyet. Selv
om du kan feste tilbehgret pa elektroverktayet ditt,
garanterer dette ingen sikker bruk.

d) Det tillatte omdreiningstallet til elektroverkteyet ma
vaere minst sa hoyt som det maksimale
omdreiningstallet som er oppgitt pa elektroverktoyet.
Tilbeher som dreier seg raskere enn tillatt kan brekke og
slynges rundt.

e) Det ytre tverrsnittet og tykkelsen til verktayet som
benyttes ma overholde malene til elektroverktoyet ditt.
Verktey som er malt feil kan ikke avskjermes eller
kontrolleres riktig.

f) Slipeskive, slipesylinder, eller annet tilbehor ma
passe ngyaktig pa slipespindelen eller spenntangen til
elektroverktoyet. Tilbehgrsverktay som ikke passer

ngyaktig pa slipespindelen til elektroverktoyet dreier seg
uregelmessig, vibrerer sterkt og kan derfor fgre til at man
mister kontrollen over verktgyet.

g) Skiver, slipesylindere, skjereverktey og annet
tilbehgr montert pa en tagg ma vaere satt heltinn i
spenntangen eller borpatronen. "Overhenget" hhv.
avstanden til taggen fra skiven til spenntangen skal
vaere minimalt. Blir taggen ikke tilstrekkelig spent og/eller
overhenget til skiven er for langt, kan den monterte skiven
lasne og bli kastet ut i hgy hastighet.

h) Ikke bruk skadede innsatsverktay. Sjekk for hver bruk
om innsatsverktoy slik som slipeskiver er splintret eller
revnet, om slipetallerkener er revnet eller svaert slitt, om
stalberster har lgse eller har brukkede trader. Hvis
elektroverktoyet eller innsatsverktoyet faller ned, ma du
kontrollere om det er skadet eller bruk et ikke skadet
innsatsverktgy. Nar du har kontrollert og satt inn
innsatsverkteyet, ma du holde personer som oppholder
seg i na@rheten unna det roterende innsatsverktoyet og
la elektroverktoyet ga i ett minutt med maksimalt turtall.
Som regel brekker skadede innsatsverktay i Iapet av denne
testtiden.

i) Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebriller.
Om ngdvendig ma du bruke stevmaske, herselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe-
og materialpartikler unna kroppen din. @ynene bar
beskyttes mot fremmedlegemer som kan fly rundt ved visse
typer bruk. Stev- eller pustevernmasker ma filtere den typen
stgv som oppstar ved denne bruken. Hvis du er utsatt for
sterk stay over lengre tid, kan du miste hgrselen.

j) Pass pa at andre personer holder seg pa sikker
avstand fra arbeidsomradet ditt. Enhver person som gar
inn i arbeidsomradet ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av arbeidsstykker eller verktay som har

brukket kan slynges rundt og forarsake skader utenfor det
direkte arbeidsomradet.

k) Hold apparatet i de isolerte holdeflatene, nar det
arbeides pa steder hvor elektroverktgyet kan treffe
skjulte streamledninger. Kontakt med en ledning som er
under spenning, kan ogsa sette metalldeler til apparatet
under spenning og fare til et elektrisk slag.

1) Ved start ma elektroverktoyet alltid holdes godt fast.
Ved akselereringen til full hastighet kan motorens
vridningsmoment fore til at verktgyet dreier seg.

m)Hvis mulig, sa bruk skrustikke for a feste
arbeidsstykke. Sma arbeidsstykke skal aldri holdes i
den ene handen og verktoyet i andre handen mens man
arbeider pa det. Ved a feste arbeidsstykke i en skrustikke
har du begge hendene fri til verkteyet. Ved kutting av runde
arbeidsstykke som treplugger, stenger eller ragr har de den
tendensen at de vil rulle vekk ved kutting. Dette kan fare til
at verktgy -innsatsen kan komme i kliemme og bli slynget
mot deg.

n) Legg aldri fra deg elektroverktoyet for verktoyet har
stanset helt. Det roterende verktayet kan komme i kontakt
med underlaget, noe som kan medfgre at du mister
kontrollen over elektroverktayet.

o) Etter skifting av verktoydeler eller forandringer abv
innstillinger pa verktoyet skal det kontrolleres at
spenntangmuttere, borpatron og andre festeelementer
er festet skikkelig fast. Lase festeelement kan uventet
forskyve seg og fare til at man mister kontrollen over
verktayet; ikke skikkelig fastskrudde, roterende komponenter
slynges ut med voldsom kraft.

p) La aldri elektroverktayet vaere innkoblet mens du
baerer det. Toyet ditt kan komme inn i det roterende
innsatsverktgyet hvis det tilfeldigvis kommer i kontakt med
verktgyet og innsatsverktayet kan da bore seg inn i kroppen
din.

q) Rengjor ventilasjonsapningene til elektroverktoyet
med jevne mellomrom. Motorviften trekker stgv inn i huset,
og en stor oppsamling av metallstav kan medfare elektrisk
fare.

r) Ikke benytt elektroverktoyet i naerheten av brennbare
materialer. Gnister kan antenne disse materialene.

s) lkke bruk verktay som krever flytende kjolemidler.
Bruk av vann eller andre flytende kjglemidler kan medfere
elektrisk stot.

Tilbakeslag og respektive sikkerhetsinstrukser:

Tilbakeslag er innsatsverktgyets plutselige reaksjon etter at
det har hengt seg opp eller blokkerer. Dette kan gjelde
slipeskiven, slipetallerkenen, stalbgrsten osv.. Opphenging
eller blokkering ferer til at det roterende innsatsverktayet
stanser helt plutselig. Slik akselereres et ukontrollert
elektroverktey mot innsatsverktayets dreieretning pa
blokkeringstedet.

Huvis f. eks. en slipeskive henger seg opp eller blokkerer i
arbeidsstykket, kan kanten pa slipeskiven som dykker inn i
arbeidsstykket, henge seg opp og slik brekker slipeskiven
eller forarsaker et tilbakeslag. Slipeskiven beveger seg da
mot eller bort fra brukeren, avhengig av skivens dreieretning
pa blokkeringsstedet. Slik kan slipeskiver ogsa brekke.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av
elektroverktoyet. Det kan unngas ved a folge egnede
sikkerhetstiltak som beskrevet nedenstaende.

a) Hold elektroverktoyet godt fast og plasser kroppen
og armene dine i en stilling som kan ta imot
tilbakeslagskrefter. Bruk alltid ekstrahandtaket — hvis
dette finnes — for a ha sterst mulig kontroll over
tilbakeslagskrefter eller reaksjonsmomenter ved
oppkjering. Brukeren kan beherske tilbakeslags- og
reaksjonsmomenter med egnede tiltak.

b) Vaer spesielt forsiktig i hjerner, pa skarpe kanter osv.
Du ma forhindre at innsatsverktoy avprelles fra
arbeidsstykket eller klemmes fast. Det roterende

innsatsverktgyet har en tendens til & klemmes fast i hjerner,
pa skarpe kanter eller hvis det avprelles. Dette forarsaker
kontrolltap eller tilbakeslag.

c) lkke bruk sagbleadet med kjeder eller tenner. Slike
verktay forarsaker ofte et tilbakeslag eller at man mister
kontrollen over elektroverktayet.

d) Fer det pasatte verktoyet alltid i samme retning som
materialet forlater snittkanten (tilsvarer samme retning
sponet blir kastet ut). A fgre verktayet i feil retning farer til
at den pasatte delen vil bryte ut av arbeidsstykke og
elektroverktayet trekkes i matningsretningen.

e) Arbeidsstykket skal alltid festes ved bruk av
stalsageblad, kutteskiver, hgyhastighets fresemaskiner
eller hardmetall - fresemaskiner. Alt ved minimal
forkanting i fugen forhekter disse verktayene seg og kan da
forarsake tilbakeslag. Hvis en kutteskive forhekter seg,
brekker den vanligvis. Forhekter stalsageblad, hgyhastighets
fresemaskiner og hardmetall - fresemaskiner seg kan den
pasatte verktgydelen hoppe ut av fugen som igjen kan fere
til at man taper kontrollen over verktayet.

Spesielle sikkerhetsinstruksjoner for sliping.

a) Bruk bare slipeskivetyper som er anbefalte for
verktayet og bruk de bare til de anbefalte innsatsene.
Slip for eksempel aldri med sideflatene til en kutteskive.
Kutteskiver er laget for bearbeidelse av material med kanten
til skiven. Ved kraftpavikning av sidene kan den brekke i
stykker.

b) Bruk for koniske og rette slipestifter med gjenge bare
tagger uten skader og rett storrelse og lengde uten
undersnitt pa skulderen. Egnete tagger forminsker
bruddskader.

c) Hold ikke handen din i rotasjonsretningen eller bak
den roterende kutteskiven. Hvis du beveger kutteskiven i
arbeidsstykke bort fra handen din, kan verkteyet med den
roterende skiven, skulle det komme til et tilbakeslag, bli
slynget direkte mot deg.

d) Stett plater eller store arbeidsstykker for a redusere
risikoen for tilbakeslag fra en fastklemt kappeskive.
Store arbeidsstykker kan bgyes av sin egen vekt.
Arbeidsstykket ma stettes pa begge sider, bade naer
kappesnittet og pa kanten.

e) Veer spesielt forsiktig ved «inndykkingssnitt» i
vegger eller andre uoversiktelige omrader. Den
inntrengende kappeskiven kan treffe pa gass- eller
vannledninger, elektriske ledninger eller gjenstander som
kan forarsake tilbakeslag.

YTTERLIGE SIKKERHETS- OG
ARBEIDSINSTRUKSJONER

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med maskinen. Det
anbefales a bruke arbeidshansker, faste og sklisikre sko og
forkle.

Verktayspindelen lgper etter nar apparatet ble slatt av. Legg
fra deg maskinen forst nar den star stille.

Ikke grip inn i fareomradet mens maskinen er i gang.

Bruk kun arbeidsverktay med et tillatt turtall som er minst sa
stort som apparatets hayeste tomgangsturtall.

Kontroller slipeverktay fer bruk. Slipeverktayet ma vaere
ngyaktig montert og kunne dreie fritt. Pravekjer i minst 30
sekunder uten belastning. Ikke bruk skadet, urundt eller
vibrerende slipeverktay.

Ved sliping av metall flyr det gnister. Pass pa at ingen
personer blir utsatt for fare. Pa grunn av brannfaren ma det
ikke finnes noen brennbare materialer i naerheten
(gnistomradet). Ikke bruk stevavsug.

Hold apparatet alltid slik at gnister eller slipestov flyr vekk fra
kroppen.

Flensmutteren ma vaere trukket til for maskinen startes.



Under innvirkning av ekstreme elektromagnetiske
forstyrrelser utenfra, kan det i enkelte tilfeller oppsta
forbigaende turtallendringer.

Bruk og oppbevar slipeskiver alltid i henhold til produsentens
anvisninger.

Det emnet som skal bearbeides ma veere fastspent, hvis det
ikke blir holdt av sin egen vekt. Fgr aldri emnet med handen
mot skiven.

Slipeverktgyets mal ma passe til sliperen

Ved stavete arbeid ma luftslissene veere fri. Hvis ngdvendig,
skill maskinen fra nettet og fiern stevet. Bruk til dette ingen
metall gjenstander og skadgjer ingen indre deler.

Under ekstreme belastninger og ekstreme temperaturer kan
det lekke ut batteriveeske fra utskiftbare batterier. Ved
bergring med batterivaeske, vask umiddelbart med sape og
vann. Ved kontakt med gynene ma gynene skylles grundig i
rennende vann i minst 10 minutter. Oppsgk lege
umiddelbart.

Ikke kast brukte vekselbatterier i varmen eller
husholdningsavfallet. Milwaukee tilbyr en miljeriktig
deponering av gamle vekselbatterier; vennligst sper din
fagforhandler.

Ikke oppbevar vekselbatterier sammen med
metallgjenstander (kortslutningsfare).

Vekselbatterier av systemet 18 V skal kun lades med lader
av systemet 18 V. lkke lad opp batterier fra andre systemer.
Metalldeler ma ikke komme inn i innskyvningssjakten for
vekselbatterier pa ladere (kortslutningsfare).

Ikke apne vekselbatterier og ladere, de skal oppbevares i
tarre rom. Beskyttes mot fuktighet.

Ta ut vekselbatteriet fgr du arbeider pa maskinen

Kontroller at slipeverktayet er montert etter produsentens
instruksjoner

FORMALSMESSIG BRUK

Rettslipere er egnet til sliping av tre, metall, kunststoff og
lignende materialer, scerlig pa vanskelig tilgjengelige steder.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.

| tvilstilfeller ta hensyn til instruksjonene tilprodusenten av
tilbehgret.

Elektroverktayet er kun egnet for tarr bearbeiding.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer under eget ansvar at produktet som beskrives
under «Tekniske data» samsvarer med alle relevante
forskrifter i direktivene 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EF,
2006/42/EF og de fglgende harmoniserte normative
dokumentene:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018
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Alexander Krug
Managing Director

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden

Germany

BATTERIER

Vekselbatterier som ikke er brukt over lengre tid skal
etterlades fer bruk.

En temperatur over 50°C reduserer vekselbatteriets
kapasitet. Unnga oppvarming i sol eller ved varmeovner
(fyring) i lengre tid.

Hold tilkoplingskontaktene pa lader og vekselbatteri rene.

For optimal holdbarhet ma batteriene lades opp helt etter
bruk.

For & sikre en lengst mulig brukstid av batteriene skal disse
etter oppladning taes ut av laderen.

Ved lagring av batteriene lengre enn 30 dager:

Lagre batteriet tert ved ca. 27°C.

Lagre batteriet ved en oppladningstilstand pa ca. 30%-50%.
Lade opp batteriet igjen etter 6 maneder.

VEDLIKEHOLD

Hold alltid luftedpningene pa maskinen rene.

Pa grunn av kortslutningsfare ma metalldeler ikke komme
inn i luftedpningene.

Bruk kun Milwaukee tilbehgr og reservedeler. Komponenter
der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos
Milwaukee kundeservice (se brosjyre garanti/
kundeserviceadresser).

Ved behov kan du be om en eksplosjonstegning av
apparatet hos din kundeservice eller direkte hos Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden,
Germany. Oppgi maskintype og det nummeret pa typeskiltet.

SYMBOLER

.2 OBS! ADVARSEL! FARE!

Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa
maskinen

Les ngye gjennom bruksanvisningen for
maskinen tas i bruk.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med
maskinen.

Bruk vernehansker !

Ikke bruk kraft.

Elektriske apparater, batterier/oppladbare
batterier skal ikke kastes sammen med vanlig
husholdningsavfall.

Elektriske og elektroniske apparater og
oppladbare batterier skal samles separat og
leveres til miligvennlig deponering hos en
avfallsbedrift.

Informer deg hos myndighetene pa stedet
eller hos din fagforhandler hvor det finnes
recycling bedrifter og oppsamlingssteder.

Europeisk samsvarsmerke

Britisk samsvarsmerke

Regulatory Compliance Mark (RCM).
Produktet oppfyller gjeldende forskrifter.

Ukrainsk samsvarsmerke

Euroasiatisk samsvarsmerke
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TEKNISKA DATA
Produktionsnummer.

RAK SLIPMASKIN

HD 28 SG

...417965 04...
432121 04...

BatteriSpPanNINg ........coeoireiieieecee e e

Mérkvarvtal

2:a vaxel..
Spannhylsor @....
Max. slipstift-g m

slipstift av keramik eller gummibindemedel

slipstift av konsthartsbindemedel
Vikt enligt EPTA 01/2014

Bullerinformation

Matvardena har tagits fram baserande pa EN 60 745.
A-vardet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A))
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A))
Anvind horselskydd!

Vibrationsinformation

Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar)
framtaget enligt EN 60745.

Skrubbslipning:

VibrationsemissSionSVArde @, ..........ccoceeeereninenenieiecnesens e

...000001-999999
28V

19500 min™
.22500 min”'

...79dB (A)
..90dB (A)

Onoggrannhet K=..... ..o e

VARNING

Den i de har anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmatts enligt ett i EN 60745 normerat matférfarande och kan
anvandas vid jamforelse mellan olika elverktyg. Nivan ar aven lamplig att anvanda vid en preliminar bedémning av

vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga anvandningen av det aktuella elverktyget. Men om elverktyget
ska anvandas i andra anvandningsomraden, tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter otillrackligt underhall, kan
vibrationsnivan skilja sig. Det kan 6ka vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare bedémning av vibrationsbelastningen ska aven den tid beaktas, under vilken elverktyget ar avstangt eller
ar paslaget, utan att det verkligen anvands. Det kan reducera vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

Lagg som skydd for anvandaren fast extra sékerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till exempel: underhall av
elverktyg och insatsverktyg, varmhallining av hander och organisering av arbetsforlopp.

ﬂ VARNING! Lés all sdkerhetsinformation och alla
anvisningar. Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna
nedan inte foljts kan orsaka elstét, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida
bruk.

SAKERHETSUTRUSTNING

Allménna sédkerhetsanvisningar for slipning

a) Detta elverktyg &r avsett att anvindas som
slipmaskin.Beakta alla sédkerhetsanvisningar,
anvisningar, illustrationer och data som levereras med
elverktyget. Om nedanstaende anvisningar ignoreras finns
risk for att elstét, brand och/eller allvarliga personskador
uppstar.

b) Detta elverktyg lampar sig inte for stalborstning,
kapslipning, sandpappersslipning och polering. Tillampningar
som maskinen inte ar avsedd for kan férorsaka faror och
personskador.

c) Anvand inte tillbehor som tillverkaren inte
uttryckligen godként och rekommenderat for detta
elverktyg. Aven om tillbehér kan fastas pa elverktyget finns
det ingen garanti for en séker anvandning.

d) Det tillatna varvtalet for insatsverktyget maste minst
vara sa hégt som angivet hégsta varvtal pa
elektroverktyget. Tillbehér som roterar snabbare &n tillatet,
kan ga sénder och flyga omkring.

e) Insatsverktygets ytterdiameter och tjocklek ska
overensstimma med mattuppgifterna for elverktyget. Ett
felaktigt dimensionerat insatsverktyg kan inte avskdrmas
eller kontrolleras i tillracklig utstrackning.

f) Slipskivan, slipcylindern och annat tillbehér maste
passa exakt pa elverktygets slipspindel eller spanntang.
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Verktygsinsatser som inte passar exakt pa elverktygets
slipspindel roterar ojamnt, vibrerar mycket kraftigt och kan
leda till att du férlorar kontrollen éver elverktyget.

g) Pa en dorn monterade skivor, slipcylindrar,
skéarverktyg och annat tillbehdr maste vara fullstandig
isatta i spanntangen eller chucken. “Delen som star ut”,
resp. avstandet mellan dornen och skivan, ska vara sa
kort som méjligt. Om dornen inte spanns tillrackligt mycket
och/eller om skivan star ut for langt kan den monterade
skivan lossna och slungas ivdg med hég hastighet.

h) Anvand aldrig skadade insatsverktyg. Kontrollera
fore varje anviandning insatsverktygen som t. ex.
slipskivor avseende splitterskador och sprickor,
sliprondeller avseende sprickor repor eller kraftig
nedslitning, stalborstar avseende l6sa eller brustna
tradar. Om elverktyget eller insatsverktyget skulle falla
ned kontrollera om skada uppstatt eller montera ett
oskadat insatsverktyg. Du och andra personer i
narheten ska efter kontroll och montering av
insatsverktyg stélla er utanfor insatsverktygets
rotationsradie och sedan lata elverktyget rotera en
minut med hogsta varvtal. Skadade insatsverktyg gar i de
flesta fall sdnder vid denna provkérning.

i) Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand alltefter
avsett arbete ansiktsskarm, 6gonskydd eller
skyddsglaségon. Om sa behovs anvand
dammfiltermask, horselskydd, skyddshandskar eller
skyddsforklade som skyddar mot sma utslungade slip-
och materialpartiklar. Ogonen ska skyddas mot utslungade
frammande partiklar som kan uppsta under arbetet.
Damm- och andningsskydd maste kunna filtrera bort det
damm som eventuellt uppstar under arbetet. Risk finns for
hérselskada under en langre tids kraftigt buller.

j) Se till att andra personer haller ett sdkert avstand till
ditt arbetsomrade. Alla som nérmar sig arbetsomradet
maste bara personlig skyddsutrustning. Brottstycken fran
verktyget eller brutna insatsverktyg kan flyga ivag och
orsaka personskador dven utanfor arbetsomradet.

k) Hall fast apparaten med hjalp av de isolerade
greppytorna nar du utfor arbeten dar arbetsverktyget
skulle kunna tréffa pa dolda elledningar. Om man
kommer i kontakt med en spanningsférande ledning, sa kan
aven de delar pa verktyget som &r av metall bli
spanningsforande och leda till att man far en elektrisk stot.

1) Hall alitid fast elverktyget ordentligt nar du satter
igang det. Nar motorn accelererar upp till maximal hastighet
kan motorns reaktionsmoment leda till att elverktygets
snedvrids.

m)Anvand om méjligt spannanordnlngar resp.
skruvtvingar for att halla arbetsstycket pa plats. Hall
aldrig i ett mindre arbetsstycke med ena handen medan
du med den andra handen anvénder elverktyget. Om du
spanner fast mindre arbetsstycken har du bada hander fria
for att battre kunna hantera elverktyget. Om du vill kapa
runda arbetsstycken, som t.ex. trapluggar, stanger eller ror,
var alltid extra forsiktig, eftersom de har en tendens att rulla
ivag. Da kan verktygsinsatsen fastna och slungas ivég i din
riktning.

n) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forran
insatsverktyget ar helt stillastaende. Det roterande
insatsverktyget kan komma i kontakt med underlaget och du
kan da forlora kontrolllen éver elverktyget.

o) Nar du byter verktygsinsatser eller har stallt in nagot
pa elverktyget ar det viktigt att du noga kontrollerar att
spanntangens mutter, chucken eller ovriga fastdetaljer
verkligen sitter fast ordentligt. Fastdetaljer som inte sitter
fast ordentligt kan plétsligt forskjutas och leda till att du
forlorar kontrollen Over verktyget; roterande delar som inte ar
ordentligt fasta kan slungas ivag med stor kraft.

p) Elverktyget far inte rotera nar det bars. Klader kan vid
tillféllig kontakt med det roterande insatsverktyget dras in
varvid insatsverktyget dras mot din kropp.

q) Rengor regelbundet elverktygets
ventilationséppningar. Motorflakten drar in damm i huset
och en kraftig anhopning av metalldamm kan orsaka farliga
elstrommar.

r) Anvand aldrig elverktyget i narheten av brannbara
material. Gnistor kan antanda detta material.

s) Anvand inte insatsverktyg som kraver kylvatska.
Anvéandningen av vatten eller andra flytande kylmedel kan
leda till elektriska stotar.

Bakslag och motsvarande sékerhetsanvisningar

Ett bakslag ar en plétslig reaktion hos insatsverktyget nar

t. ex. slipskivan, sliprondellen, stalborsten hakar upp sig eller
blockerar. Detta leder till abrupt uppbromsning av det
roterande insatsverktyget. Harvid accelererar ett
okontrollerat elverktyg mot insatsverktygets rotationsriktning
vid inklamningsstallet.

Om t. ex. en slipskiva hakar upp sig eller blockerar i
arbetsstycket kan slipskivans kant i arbetsstycket klammas
fast varvid slipskivan bryts sonder eller orsakar bakslag.
Slipskivan rér sig nu mot eller bort fran anvandaren
beroende pa skivans rotationsriktning vid inklamningsstallet.
Harvid kan slivskivor &ven brista.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felaktig hantering
av elverktyget. Detta kan undvikas genom skyddsatgarder
som beskrivs nedan.

a) Hall stadigt i elverktyget samt kroppen och armarna i
ett lage som ar lampligt for att motsta bakslagskrafter.
Anvind alltid stodhandtaget for basta maojliga kontroll
av bakslagskrafter och reaktionsmoment vid start.
Anvandaren kan genom lampliga forsiktighetsatgarder battre
beharska bakslags- och reaktionskrafterna.
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b) Var sarskilt forsiktig vid bearbetning av horn, skarpa
kanter osv. Hall emot sa att insatsverktyget inte studsar
ut fran arbetsstycket eller kommer i klam. Pa horn,
skarpa kanter eller vid studsning tenderar det roterande
insatsverktyget att komma i klam. Detta kan leda till att
kontrollen forloras eller att bakslag uppstar.

c) Anvand inte kedje- eller tandat sagblad. Sadana
insatsverktyg orsakar ofta bakslag eller gor att du forlorar
kontrollen over elverktyget.

d) Satt alltid i verktygsinsatsen i samma riktning i
materialet resp. arbetsstycket som skarkanten lamnar
det (samma riktning i vilken spanen kastas ut). Om du
for elverktyget i fel riktning leder detta till att verktygsinsatsen
gar ur materialet samtidigt som elverktyget dras i denna
matningsriktning.

e) Spann alltid fast arbetsstycket om du anvander
sagblad av stal, kapskivor, frasverktyg som gar med
hog hastighet eIIer frasverktyg av hard metall. Dessa
verktygsinsatser fastnar i sparet redan om det bara
snedvrids nagot och kan orsaka ett kraftigt bakslag. Om en
kapskiva fastnar gar den i regel av. Om sagblad av stal,
kapskivor, frasverktyg som gar med hog hastighet eller
frasverktyg av hard metall fastnar kan verktygsinsatsen
hoppa ut ur sparet och leda till att du férlorar kontrollen éver
elverktyget.

Speciella sdkerhetsanvisningar for slipning

a) Anvand endast sadana slipskivor som
rekommenderas for ditt elverktyg och anvénd de endast
for det rekommenderade anvandningssyftet. Slipa till
exempel aldrig med sidoytan pa en kapskiva. Kapskivor
ar avsedda for att kapa material med skivans kant. Dessa
slipkroppar kan ga sonder om man utévar tryck pa skivans
sidor.

b) For koniska och raka slipstift med génga ar det
viktigt att endast anvanda absolut felfria dornar i ratt
storlek och med rétt Iangd, utan underskarning vid
ansatsen. Lampliga dornar sanker risken for brott.

c) Placera din hand aldrig i rotationsriktning resp.
bakom den roterande kapskivan. Om du flyttar kapskivan i
arbetsstycket i riktning bort fran din hand finns vid ett
bakslag risk att elverktyget slungas i din riktning tillsammans
med den roterande skivan.

d) For att reducera risken for ett bakslag till foljd av
inklamd kapskiva ska skivor och andra stora
arbetsstycken stodas. Stora arbetsstycken kan bojas ut till
folid av hog egenvikt. Arbetsstycket maste darfor stodas pa
bada sidorna bade i nérheten av skarsparet och vid kanten.

e) Var speciellt forsiktig vid “fickkapning” i dolda
omraden som t. ex. i en fardig vagg. Dar risk finns att
kapskivan kommer i kontakt med gas- eller vattenledningar,
elledningar eller andra foremal som kan orsaka bakslag.

OVRIGA SAKERHETS- OCH
ANVANDNINGSINSTRUKTIONER

Anvand alltid skyddsglasdgon, skyddshandskar och
horselskydd.

Se upp, verktygsspindeln roterar en stund efter det
maskinen frankopplats. Maskinen far inte laggas ned forran
den stannat helt.

Lakttag storsta forsiktighet nar maskinen ar igang.

Anvand endast skivor, vars tillatna varvtal ar minst sa hogt
som det hdgsta tomgangsvarvtalet pa maskinen.

Kontrollera slipverktygen innan de tas i bruk. Slipverktyget
maste vara ordentligt monterat och kunna rotera fritt.
Provkér nya verktyg minst 30 sekunder utan belastning.
Skadade, orunda eller vibrerande slipverktyg far inte langre
anvandas.

Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se till att personer inte

skadas. Pga brandrisken far inga brénnbara material finnas i
narheten (inom gnistomradet). Anvand inte dammsugning!



Hall alltid maskinen s, att gnistor och slipdamm flyger i
riktning fran kroppen.

Flansmuttern skall vara atdragen innan start av maskinen.

Under inverkan av elektrognetiska storningar utifran, kan
enstaka fall av varvtals-sankningar upptrada.

Anvand och uppbevara alltid slipskivorna enligt tillverkarens
anvisningar.

Spann fast arbetsstycket om det inte ligger stadigt till foljd av
egen vikt. For aldrig arbetsstycket for hand mot slipskivan.

Slipverktygets dimensioner maste passa till slipmaskinen.

Vid dammiga arbeten maste maskinens
ventilationséppningar vara fria. Dra ut stickkontakten och
avlagsna damm om det ar nddvandigt. Anvand féremal av
icke-metall och se till att inga delar i maskinens inre skadas.
Under extrem belastning eller extrem temperatur kan
batterivatska tranga ut ur skadade utbytesbatterier. Vid
beréring med batterivatska tvatta genast av med vatten
och tval. Vid 6gonkontakt spola genast i minst 10
minuter och kontakta genast lakare.

Kasta inte férbrukade batterier. Ldmna dem till Milwaukee
Tools for atervinning.

Forvara ej batteriet ihop med metallféremal, kortslutning kan
uppsta.

System 18 V batterier laddas endast i System 18 V laddare.
Ladda inte batterier fran andra system.

Se upp sa att inga metallféremal hamnar i laddarens
batterischakt, kortslutning kan uppsta.

Batterier lagras torrt och skyddas for fukt.
Drag ur batteripaket innan arbete utféres pa maskinen.

Sékerstall att slipverktyget har monterats enligt
slipmedelstillverkarens anvisningar.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Raka slipmaskiner ar Iampliga att slipa i tra, metall,
konstfiber mm, sarskilt pa svaratkomliga stallen.

Maskinen far endast anvéndas for angiven tillampning.

Folj vidtveksamma fall anvisningarna fran tillverkaren av
tillbehoret.

Detta elverktyg ska endast anvandas for torr bearbetning.

CE-FORSAKRAN

Vi som tillverkare intygar och ansvarar for att den produkt
som beskrivs under "Tekniska data" éverensstdmmer med
alla relevanta bestammelser i direktiv 2011/65/EU (RoHs),
2014/30/EU, 2006/42/EG och féljande harmoniserade
normerande dokument:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14

ﬁé4_ (:E

Alexander Krug
Managing Director

Befullméktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

BATTERIER

Batteri som ej anvants pa lange maste laddas fore nytt bruk.

En temperatur 6ver 50°C reducerar batteriets effekt. Undvik
langre uppvarmning tex i solen eller néra ett element.

Se till att anslutningskontakterna i laddaren och pa batteriet
arrena.

For att batterierna ska fa lang livslangd ska de laddas fulla
efter anvandning.

For att fa en sa lang livslangs som mdjligt boér laddningsbara
batterier avlagsnas fran laddaren nér de ar laddade.

Om laddningsbara batterier lagras langre an 30 dagar:
Lagra batteriet torrt och vid ca 27°C.

Lagra batteriet vid ca 30%-50% av laddningskapaciteten.
Ladda batterierna pa nytt var 6:e manad.

SKOTSEL

Se till att motorhdljets luftslitsar ar rena.

OBS! Undvik att metalldelar hamnar i Iuftslitsarna - risk for
kortslutning!

Anvand endast Milwaukee tillbehér och reservdelar.
Reservdelar vars utbyte ej beskrivs bytes bast av Milwaukee
auktoriserad serviceverkstad (se broschyr Garanti/
Kundtjanstadresser).

Vid behov av sprangskiss, kan en sadan, genom att uppge
maskinens art. nr. (som finns pa typskylten) erhallas fran:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364
Winnenden, Germany.
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SYMBOLER

.2 OBSERVERA! VARNING! FARA!

Drag ur batteripaket innan arbete utfores pa
maskinen.

Las instruktionen noga innan du startar
maskinen.

Anvand alltid skyddsglasdgon.

Bér skyddshandskar!

Anvand ingen kraft.

Elektriska maskiner, batterier/
uppladdningsbara batterier och far inte
slangas tillsammans med de vanliga
hushallssoporna.

Elektriska maskiner och uppladdningsbara
batterier ka samlas separat och Iamnas till en
avfallsstation for miljévanlig avfallshantering.
Kontakta den lokala myndigheten respektive
kommunen eller fraga aterforsaljare var det
finns speciella avfallsstationer for elskrot.

Europeiskt konformitetsmarke

Britiskt konformitetsméarke

Regulatory Compliance Mark (RCM).
Produkten uppfyller kraven i de géllande
foreskrifterna

Ukrainskt konformitetsmarke

Euroasiatiskt konformitetsméarke
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TEKNISET ARVOT
Tuotantonumero....

KARALAIKKAHIOMAKONE

Kiristysholkin halkaisija-@...

Hiomapyéran g max.
keraaminen tai kumisidonnainen karalaikka....
muovisidonnainen karalaikka.....................

Paino EPTA-menettelyn 01/2014 mukaan

Melunpaastotiedot

Mitta-arvot maaritetty EN 60 745 mukaan.
Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A))
Aanenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A))...
Kayta kuulosuojaimia!

Térinatiedot

Varahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan
vektorisummmitattuna EN 60745 mukaan.
Karkeishionta:

VArahtelyemissioarvo @, ........c.ccoecoeeieieincnineneececcsesens e

HD 28 SG

...417965 04...
432121 04...
...000001-999999

28V

19500 min™
.22500 min”'

...79dB (A)
..90dB (A)

Epavarmuus K= ... e

VAROITUS

Naisséa ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu EN 60745 -standardin mukaisella mittausmenetelmalla ja sité voidaan kayttaa
sahkotyokalujen vertaamiseen. Sité voidaan kayttaa myos varahtelyrasituksen valiaikaiseen arviointiin.

Mainittu varahtelytaso edustaa sahkdtyokalun paaasiallista kayttoa. Jos sahkotyokalua kuitenkin kdytetdan muihin tehtaviin,
poikkeavin tyokaluin tai riittdmattomasti huoltaen, varahtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa varahtelyrasitusta koko

tybajan osalta.

Tarkan varahtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kyllakin paalla, mutta ei

kaytossa. Se voi pienentaa varahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Maarittele lisaturvatoimenpiteita kayttajan suojaamiseksi varindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: sdhkdtyokalujen ja
kayttdtydkalujen huolto, kasien lampimina pitaminen, tydvaiheiden organisaatio.

ﬂ VAROITUS! Lue kaikki turvallisuusmaaraykset ja
ohjeet. Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlydnti
saattaa johtaa séhkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan
loukkaantumiseen.

Saéilyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

TURVALLISUUSOHJEET

Hiomista koskevat yhteiset turvallisuusméaaraykset

a) Tata sahkotyokalua on tarkoitus kayttaa
hiomakoneena. Ota huomioon kaikki varo-ohjeet, ohjeet,
piirustukset ja tiedot, joita saat sdhkotyokalun kanssa.
Ellet noudata seuraavia ohjeita, saattaa se johtaa
sahkaoiskuun, tulipaloon ja/tai vaikeisiin loukkaantumisiin.

b) Tama séhkotydkalu ei sovellu terdsharjaharjaukseen,
katkaisuun, hiekkapaperilla hiomiseen tai kiillottamiseen.
Sellainen kayttd, jota varten sahkdtyokalua ei ole tehty,
saattaa aiheuttaa vaaratilanteita ja vammoja.

c) Ala kayta mitaan lisalaitteita, joita ei valmistaja ole
tarkoittanut tai suositellut nimenomaan tille
sdhkotyokalulle. Vain se, ettéd pystyt kiinnittdmaan laitetta
sahkotyokaluusi ei takaa sen turvallista kayttoa.

d) Kayttotyokalun sallitun kierrosluvun taytyy olla
vahintaan yhta korkea kuin sahkotyokalulla ilmoitettu
korkein kierrosluku. Sallittua nopeammin pyorivat
lisdvarusteet voivat rikkoutua ja lentdd ympariinsa.

e) Kéayttotyokalun ulkohalkaisijan ja paksuuden taytyy
vastata sahkotyokalun mittatietoja. Vaarin mitoitettuja
kayttdtyokaluja ei voida suojata tai kontrolloida riittavasti.

f) Hiomalaikan, hiomatelan tai muiden varusteiden
taytyy sopia tarkalleen sahkoétyokalun hiomakaraan tai
kiinnitysleukoihin. Liitostyokalut, jotka eivéat sovi tarkalleen
sahkotyokalun karaan, pydrivat epakeskoisesti, tarisevat

voimakkaasti ja saattavat aiheuttaa laitteen hallinnan
menettamisen.

g) Tuurnan péaalle asennetut laikat, hiomatelat,
katkaisutyokalut tai muut varusteet taytyy asettaa
kokonaan kiinnitysleukojen tai poranistukan sisaan.
“Ylimenon” tai tuurnan etdisyyden laikasta tulee olla
minimaalisen pieni. Jos tuurnaa ei kiinniteta riittavan
tiukkaan tai jos laikan ylimeno on liian pitka, niin asennettu
laikka saattaa irrota ja sinkoutua pois erittdin suurella
nopeudella.

h) Ala kayta vaurioituneita vaihtotyokaluja. Tarkista
ennen jokaista kayttod, ettei vaihtotyokalussa, kuten
hiomalaikoissa ole pirstoutumia tai halkemia,
hiomalautasessa halkeamia tai voimakasta kulumista,
terasharjassa irtonaisia tai katkenneita lankoja. Jos
sahkotyokalu tai vaihtotyokalu putoaa, tulee tarkistaa,
ettd se on kunnossa tai sitten kayttaa ehjaa
vaihtotyokalua. Kun olet tarkistanut ja asentanut
vaihtotyokalun, pida itsesi ja lahistolla olevat henkil6t
loitolla pydrivan vaihtotydkalun tasosta ja anna
sdhkotyokalun kidyda minuutti taydella kierrosluvulla.
Vaurioituneet vaihtotydkalut menevat yleensa rikki tassa
ajassa.

i) Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta
kaytosta riippuen kokokasvonaamiota, silmasuojusta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kdyta polynaamaria,
kuulonsuojainta, suojakésineité tai erikoissuojavaatetta,
joka suojaa sinut pieniltd hioma- ja materiaalihiukkasilta.
Silmat tulee suojata lentelevilta vierailta esineilta, jotka
saattavat syntya erilaisessa kaytdssa. Poly- tai
hengityssuojanaamareiden taytyy suodattaa pois tyostossa
syntyva pdly. Jos olet pitkdan alttina voimakkaalle melulle,
saattaa se vaikuttaa heikentavasti kuuloon.

j) Huolehdi siita, ettd muut henkil6t ovat turvallisen
valimatkan paassa tyoalueestasi. Jokaisen, joka astuu
tyoalueelle, taytyy kayttaa henkilokohtaisia
suojavarustuksia. TyOstettdvan kappaleen tai
rikkoutuneiden kayttotyokalujen irtonaiset palat voivat lentda
ympariinsa ja aiheuttaa loukkaantumisia myds varsinaisen
tybalueen ulkopuolella.

k) Pitele laitetta vain eristetyista tarttumapinnoista, kun
suoritat sellaisia toitd, joissa leikkaustyokalu saattaa
osua piilossa oleviin sahkojohtoihin. Leikkaustyokalun
yhteys jannitteelliseen johtoon saattaa tehda laitteen
metalliset osat jannitteellisiksi ja aiheuttaa sahkdiskun.

1) Pida sahkotyokalusta tiukasti kiinni aina sita
kaynnistaessasi. Moottorin kiihtyessa tdyteen nopeuteen
sen reaktiomomentti saattaa aiheuttaa sahkotyokalun
pyorahtamisen.

m)Kayta aina kiinnittimia tyostokappaleen
kiinnittamiseen, mikali mahdollista. Ala koskaan pitele
tyoskennellessasi pienta tyostokappaletta kadessasi ja
toisella kddella kdyttamaasi tyokalua. Kun pienet
tydstdkappaleet on kiinnitetty paikalleen, niin molemmat
katesi ovat vapaana séhkotyokalun parempaa kasittelya
varten. Katkaistaessa pyoreita tydstokappaleita, kuten
puuvaarnoja, tankoja tai putkia, nama pyorivat helposti pois,
jolloin ty6kaluun liitetty varuste saattaa juuttua kiinni ja
sinkoutua sinua kohti.

n) Ala koskaan laske sdhkotyokalua pois, ennen kuin
kayttotyokalu on pysahtynyt taydellisesti. Pyoriva
kayttdtyokalu voi joutua kosketuksiin laskeutumispinnan
kanssa, minka seurauksena voit menettda sahkotyokalun
hallinnan.

o) Tyokalunosien vaihtamisen tai laitteen sdatétoimien
jalkeen on varmistettava, etta kiinnitysleukojen mutterit,
poranistukka tai muut kiinnitysvélineet on kiristetty
tiukkaan. Loysat kiinnittimet saattavat siirtya odottamatta ja
aiheuttaa laitteen halinnan menetyksen; pyorivat irronneet
komponentit sinkoavat voimakkaasti pois.

p) Ala koskaan pida sahkotyokalua kdynnissa sita
kantaessasi. Vaatteesi voi hetkellisen kosketuksen
seurauksena tarttua kiinni pyorivaan vaihtotyokaluun, joka
saattaa porautua kehoosi.

q) Puhdista sahkotyokalusi tuuletusaukot
saanndllisesti. Moottorin tuuletin imee pélya tyckalun
koteloon, ja voimakas metallipdlyn kasautuma voi synnyttaa
sahkdisia vaaratilanteita.

r) Ala kiyta sahkotyokalua helposti palavien
materiaalien ldheisyydessa. Kipinat voivat sytyttdd nama
materiaalit.

s) Al ota kayttoon tydkaluja, jotka vaativat nestemaiisii
jaahdytysaineita. Veden tai muiden nestemaisten
jaahdytysaineiden kaytosta voi olla seurauksena sahkoisku.

Takaisku ja vastaavat turvaohjeet

Takaisku on akillinen reaktio, joka syntyy pyodrivan
vaihtoty6kalun, kuten hiomalaikan, hiomalautasen tai
terasharjan tarttuessa kiinni tai jaddessa puristukseen.
Tarttuminen tai puristukseen joutuminen johtaa pyérivan
vaihtotyokalun akilliseen pysahdykseen. Tall6in
hallitsematon sahkotydkalu sinkoutuu tarttumakohdasta
vaihtoty6kalun kiertosuunnasta vastakkaiseen suuntaan.

Jos esim. hiomalaikka tarttuu tai joutuu puristukseen
tydkappaleeseen, saattaa hiomalaikan reuna, joka on
uponnut tybkappaleeseen, juuttua kiinni aiheuttaen
hiomalaikan ponnahduksen ulos tydkappaleesta tai
aiheuttaa takaiskun. Hiomalaikka liikkuu silloin kayttavaa
henkil6a vasten tai poispain hanesta, riippuen laikan
kiertosuunnasta tarttumakohdassa. Tall6in hiomalaikka voi
my&s murtua.

Takaisku johtuu sahkétydkalun vaarinkaytosta tai kaytosta
vaaraan tarkoitukseen. Se voidaan estaa sopivin varotoimin,
joita selostetaan seuraavassa.

a) Pitele sdhkotyokalua tukevasti ja saata kehosi ja
kasivartesi asentoon, jossa pystyt vastaamaan
takaiskuvoimiin. Kayta aina lisdkahvaa, jos sinulla on
sellainen, jotta pystyisit parhaalla mahdollisella tavalla
hallitsemaan takaiskuvoimia tai vastamomentteja
tyékalun ryntokéynnissé. Kayttava henkild pystyy
hallitsemaan takaisku ja vastamomenttivoimat noudattamalla
sopivia suojatoimenpiteita.

b) Tyoskentele erityisen varovasti kulmien, teravien
reunojen jne. alueella, esta vaihtotyokalua
ponnahtamasta takaisin tyokappaleesta ja juuttumasta
kiinni. Pyorivalla vaihtotydkalulla on taipumus juuttua kiinni
kulmissa, teravissa reunoissa tai saadessaan kimmokkeen.
Tama johtaa hallinnan pettamiseen tai takaiskuun.

c) Ali kiyta ketjusahan tai hammastettua sahan teraa.
Sellaiset kayttdtyokalut aiheuttavat usein takaiskun tai
sahkotydkalun hallinnan menettamisen.

d) Liikuta tyokalua materiaalissa aina siihen suuntaan,
johon leikkausreuna poistuu materiaalista (vastaa sita
suuntaa, johon lastut ja sahanpuru sinkoavat).
Sahkotyokalun kuliettaminen véaraan suuntaan saa litetyn
tyokalun tydntymaan pois tyostokappaleesta, jolloin
sahkotyokalua vedetadn téhan suuntaan.

e) Kiinnita tyostokappale aina hyvin kayttdessasi
terdssahanterid, katkaisulaikkoja, suurnopeus-
jyrsintyokaluja tai kovametalli-jyrsintyokaluja. Nama
ty6kalut takertuvat uraan jo vahaisenkin vinoutumisen vuoksi
ja saattavat aiheuttaa takapotkun. Jos katkaisulaikka
koukkautuu kiinni, niin se useimmiten halkeaa. Kun
teréssahanterat, suurnopeusjyrsintyokalut tai
kovametallijyrsintyokalut koukkautuvat kiinni, niin tydkalun
litososa saattaa singota urasta yl6s ja aiheuttaa
sahkétyokalun hallinnan menetyksen.

Hiomista koskevat erityiset turvallisuusmaaraykset

a) Kéyta ainoastaan tahan sahkotyokaluun suositeltuja
hiomalaikkatyyppeja ja niita ainoastaan suositeltuihin
kayttotarkoituksiin. Ald esimerkiksi koskaan hio
katkaisulaikan sivupinnalla. Katkaisulaikat on tehty
materiaalin poistamiseen laikan reunaa kayttaen.
Sivusuunnasta naihin hiomavalineisiin vaikuttava voima
saattaa halkaista ne.

b) Kéyta kartionmuotoisissa ja suorissa kiertein
varustetuissa hiomapuikoissa vain oikeankokoisia,
oikeanpituisia, ehjia tuurnia, ilman lapaleikkausta.
Oikeankokoiset tuurnat vahentavat murtumariskia.

c) Ala sijoita kattasi pyorintadasuuntaan tai pyorivan
katkaisulaikan taakse. Kun liikutat katkaisulaikkaa
tyostokappaleessa kadestasi poispain, saattaa sahkotyokalu
pyorivan laikan kera singota suoraan sinua kohti, jos tulee
takapotku.

d) Tue litteat tai isot tyokappaleet, katkaisulaikan
puristuksen aiheuttaman takaiskuvaaran
minimoimiseksi. Suuret tydkappaleet voivat taipua oman
painonsa takia. Ty6kappaletta tulee tukea molemmilta
puolilta, seka katkaisuleikkauksen vieresta, etta reunoista.

e) Ole erityisen varovainen upotusleikkauksissa seiniin
tai muihin alueisiin, joiden taustaa tai rakennetta et
pysty ndkemaan. Uppoava katkaisulaikka saattaa aiheuttaa
takaiskun osuessaan kaasutai vesiputkiin, sahkéjohtoihin tai
muihin kohteisiin.

TAYDENTAVIA TURVALLISUUSMAARAYKSIA JA

TYOSKENTELYOHJEITA

Kayta laitteella tydskennell i aina suoj j
Suojakasineiden, turvallisten ja tukevapohjalsten kenkien,
kuulosuojainten ja suojaesiliinan kayttoa suositellaan.

Tyokalukara py®rii viela sen jalkeen kun laitteesta on
katkaistu virta. Anna koneen pysahtya kokonaan ennen
alaslaskemista.

Ala tartu kéynnistetyn laitteen tydskentelyalueelle.




Koneessa kaytettavaan tyokaluun tai laikkaan leimatun
maksimi kierrosluvun on oltava vahintaan yhta suuri kuin
koneen tyyppikilpeen leimattu maksimi
tyhjakayntikierrosluku.

Tarkista hiomavalineet ennen kayttéa. Hiomavalineet on
oltava oikein asennettuja ja niiden taytyy pystya py6érimaan
vapaasti. Suorita koeajo vahintdan 30 sekunnin ajan ilman
kuormitusta. Ala kayta vahingoittuneita, epasaanndllisen
muotoisia tai térisevié hiomatydvalineita.

Metallien hionnassa syntyy kipindintia. Tarkista, ettei
kenellekaan aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran takia ei
lahistolla saa olla mitédén palavia aineita (kipindetaisyydelld).
Pdlynpoistoa ei kayteta.

Kaytéa konetta siten, ettd lastut ja kipinat lentavat itsestasi
poispain.

Laippamutterin on oltava kunnolla kiristetty ennen koneen
kayttéonottoa.

Ulkopuoliset, erittéin voimakkaat séhkémagneettiset hairiét
saattavat poikkeustapa-uksissa aiheuttaa tilapaisia
muutoksia pydrimisnopeudessa.

Kayta ja sailytd aina hiomalaikat valmistajan ohjeiden
mukaan.

Tyostettdva kappale on kiinnitettéva, ellei se omapainonsa
vuoksi pysy paikallaan. Al koskaan vie tydkappaletta
kadellasi hiomalaikkaa vasten.

Hiomatydkalun mittojen tulee olla sopivia hiomakoneeseen.

Pdlya kehittavissa tdissa tulee koneen tuuletusraot pitaa
avoimina. Tarvittaessa tulee irroittaa kone sahkoverkosta ja
poistaa poly. Ala kayta tadssa metalliapuvalineité alaka
vahingoita koneen siséosia.

Vaurioituneesta akusta saattaa erityisen kovassa kaytéssa
tai poikkeavassa lampétilassa vuotaa akkuhappoa .
Ihonkohta, joka on joutunut kosketukseen akkuhapon
kanssa on viipymatta pestéava vedella ja saippualla. Silma,
johon on joutumut akkuhappoa, on huuhdeltava vedella
vahintaan 10 minuutin ajan, jonka jalkeen on viipymatta
hakeuduttava laakarin apuun.

Kaytettyja vaihtoakkuja ei saa polttaa eika poistaa normaalin
jatehuollon kautta. Milwaukeella on tarjolla vanhoja
vaihtoakkuja varten ymparistdystavallinen jatehuoltopalvelu.

Vaihtoakkuja ei saa sailyttda yhdessa metalliesineiden
kanssa (oikosulkuvaara).

Kayta ainoastaan System 18 V latauslaitetta System 18 V
akkujen lataukseen. Ala kayta muiden jarjestelmien akkuja.
On varottava, ettei latauslaitteiden vaihtoakkulatauskoloon
joudu metalliesineita (oikosulkuvaara).

Vaihtoakkuja ja latauslaitteita ei saa avata. Sailytys vain
kuivissa tiloissa. Suojattava kosteudelta.

Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen tehtavia
toimenpiteita.

Varmista, ettd hiomatyokalu on asennettu paikalleen
hiomavaélineen valmistajan antamien ohjeiden mukaan.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Suoramalliset hiomakoneet soveltuvat puun, metallin,
muovin ja vastaavien materiaalien hiontaan, erityisesti
vaikeasti luoksepaastavissa kohteissa.

Ala kayta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

Epaselvissa tapauksissa noudata lisédvarusteiden
valmistajienantamia ohjeita.

Konetta saa kayttaa ainoastaan kuivatydskentelyyn.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Vakuutamme valmistajan ominaisuudessa
yksinvastuullisesti, etta kohdassa "Tekniset tiedot" kuvattu
tuote vastaa kaikkia sita koskevia direktiivien 2011/65/EU
(RoHS), 2014/30EU, 2006/42/EY maarayksia seka
seuraavia harmonisoituja standardisoivia asiakirjoja:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14
o Y

Alexander Krug
Managing Director

Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraRe 10

71364 Winnenden

Germany

Pitkédan kayttamatta olleet vaihtoakut on ladattava ennen
kayttoa.

Yli 50°C lampétilassa akun suorituskyky heikkenee.
Valtathan akkujen sailyttdmista auringossa tai kuumissa
tiloissa.

Pida aina latauslaitteen ja akun kosketinpinnat puhtaina.

Optimaalisen kayttdian saavuttamiseksi akut on ladattava
tayteen kayton jalkeen.

Mahdollisimman pitkén elinajan takaamiseksi akut tulee
poistaa laturista lataamisen jalkeen.

Akkuja yli 30 paivaa sailytettaessa:

Sailyta akku yli 27 °C:ssa ja kuivassa.

Salyta akku sen latauksen ollessa 30 % - 50 %.

Lataa akku 6 kuukauden vélein uudelleen.

HUOLTO

Pida moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

Al paasta metalliesineité tuuletusaukkoihin -
oikosulkuvaara

Kayta vain Milwaukee:n lisélaitteita ja varaosia. Kayta
ammattitaitoisten Milwaukee-huoltosopimusliikkeiden
palveluja muiden kuin kayttdohjeessa kuvattujen osien
vaihdossa. (esite takuu/huoltoliikeluettelo).

Tarpeen vaatiessa voit pyytaa lahettdmaan laitteen
kokoonpanopiirustuksen ilmoittamalla arvokilven numeron
seuraavasta osoitteesta: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLIT

.2 HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen
tehtavia toimenpiteita.

Lue kayttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kaynnistamista.

Kayta laitteella tydskennellessasi aina
suojalaseja.

Kéayta suojakasineita!

Ala kéyta vakivoimaa.

Sahkolaitteita, paristoja/akkuja ei saa havittaa
yhdessa kotitalousjatteiden kanssa.
Séahkolaitteet ja akut tulee kerata erikseen ja
toimittaa kierratysliikkeeseen
ymparistoystavallistd havittamista varten.
Pyyda paikallisilta viranomaisilta tai alan
kauppiaaltasi tarkemmat tiedot
kierratyspisteista ja kerayspaikoista.

o
)¢

Euroopan sdannénmukaisuusmerkki

Britannian sadnnénmukaisuusmerkki

Regulatory Compliance Mark (RCM). Tuote
on patevien ohjesaantdjen mukainen.

Ukrainan saannénmukaisuusmerkki

RIS
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Euraasian sa@nnénmukaisuusmerkki
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...417965 04...
432121 04...

TEON AVTAANOKTIKAG UTTATOPIOG .ot seesieeeeeeieeeeeenee e

OvopaoTIKSG apiBuog aTPOPWV
1n Tax0TNTa
2n TaxuTnTa.....

AIGPETPOG AABIOWY GUTPIENG ...t e

Mey. didueTpog kopuoU Agiavong
o€ pia Kepapikr) ouvoean ...
o€ pia TTAaoTIKr) oUVOEaDN...

Bépog oUpgwva pe T diadikacia EPTA 01/2014

MAnpogopieg Bopufou

Tigég pETpnong egakpiBwpéveg katd EN 60 745.
H alguwvar e TV KapTruAn A ekmipnBeioa 0168un BopuBou Tou pnyavuaTog avaeépeTal o€
1a0un nXnTIKAG TTieong (Avaogaieia K=3dB(A)) .
160N NXNTIKAG 10XU0G (AvaopdAeia K=3dB(A))
®Popdre TPOOTACIA AKONG (WTACTTISES)!
MAnpogopieg Sovoewv

YAIKEG TIUEG KPAOAOUWY (GBpoITHa BIOVUCUATWY TPIWV
dl1euBUvoewv) egakpiBwBnkav olpwva pe Ta pdTUTTa EN 60745,
Tpoxiopa TTpoAeiavong:

TIPR EKTTOPTTAG DOVIATEWY @, ..t snennens aaee

...000001-999999
28V

19500 min™
.22500 min”'

...79dB (A)
..90dB (A)

AVAOPAAEIN K= ..t e

NPOEIAOMNOIHZH

To ava@epopevo 0’ auTég TIG 0dnyieg eTTiTTed0 SOVACEWYV £X€El UETPNOEI PE pia TUTTOTTOINUEVN GUM@WVA pE To EN 60745 pébodo
METPNONG KOl PTTOPET va XPNOINOTIOINBET yia T GUYKPION TwV NAEKTPIKWY £PYOAEiwv peTagu Toug. AuTo givai TTioNg KATAAANAO

YIO IO TIPOCWPIVH EKTIMNGN TNG ETTIRAPUVON TWV OOVACEWV.

To avagepdPevo €TTITIEDO SOVATEWV QVTITIPOCWTTEUE! TIG KUPIEG XPNOEIG TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou. Edv dpwg To NAEKTPIKS
XPNOIUOTIOIEITAI OE GAAEG XPAOEIG, PE DIAPOPETIKA EPYOAEIa EQAPUOYAG i} AVETTOPKI] CUVTAPNAN, UTTOPEI VO UTTAPEE! aTTOKAIoN
Tou eTTITTEBOU BOVAOEWV. AUTO PTTOPET VO QUENATEI aNUAVTIKA TNV ETTIRAPUVON TwV dOVAGEWV YIA T GUVOAIKK| SIAPKEIQ TNG

epyaoiag

MNa pia akpiBn ekTipnan NG empBdapuvong Twv SovACEwWV o@eilouv eTTioNg va AapBavovtal uTréyn ol XpOvol, GTOUG OTT0IoUG N
OUOKEUN €ival atrevepyoTroinuévn 1 €ival pev evepyoTroinuévn aAAd dev XpnoIPoTToIEiTal TTPAYHATIKA. AUTO UTTOPEI VO IEIWOEI
onuavTIké TNV mRApUVOnN Twv dOVACEWV YIa Tn GUVOAIKH IGPKEI TNG EPYATiag.

KaBopidete TpdoOeTa PETPA AOQPAAEIOG VIO TNV TTPOCTACIO TOU XEIPIOTH OTIO mnv €TTidpaacn Twv Govnoswv OTTWG yia
TIOPAGEIVHA: ZUVTAPNOT TOU NAEKTPIKOU EPYTAEIOU Kal TwV EPYOAEWY EQAPUOYNS, SIOTNPEITE (EOTA Ta XEPIA, OPYAVWON TwV

B100IKACIWY EPYOTIOG.

E MPOZOXH! AlaBdoTe 6Aeg TIG 0Bnyieg ao@aAeiag Kai
TiG 0dnyieg XPNOEWG. AuEAEIEG KATA TNV THPNON TWV
TTPOEISOTTOINTIKWY UTTOBEIEEWY UTTOPET Va TTPOKAAETOUV
nAekTpoTTAngia, Kivduvo TTupkayidg ry/kal coapolg
TPAUUOTIONOUG.

DUAAETE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTIKEG UTTODEISEIG Kl
odnyigg yia kGBe peAAoOvTIKA XprRon.

EIAIKEZ YMNOAEIZEIZ AZOAAEIAZ

Koivég utrodeigeig ao@aAeiag yia Asiavon

a) AuTo To NAEKTPIKO epyaAEio XPNOIHOTTOIEITAI WG
Agiavtipag. Na AapBAveTe TTAVTOTE UTTOWN OOG OAEG TIG
TPOEIDOTTOINTIKEG UTTODEISEIG, TIG 0DNYiEG, TIg
OTTEIKOVIOEIG KAl TO OTOIXEIO TTOU 00G TrapadivovTal podi
HE To NAEKTPIKOS gpyaleio. H un TApnon Twv odnyiwv TTou
akoAouBouv, pTropei va odnyroel o€ NAEKTPOTTANEIA, PWTIG
Kai/f) o goBapous TPAUHATIOPOUG

b) AuTo6 TO NAeKTPIKS epyaheio Bev eival KATAAANAO yia
XpAon pe PeTaAAikéG BoupTaeg, Aciavan KOTIAG, Asiavan pe
YuaAdxapTo kai yia yudAiopa. Xprio€ig, ol oTroieg dev
TTPoRAETTOVTOI YIa TO NAEKTPIKO EPYOAEio TTOPOUV va
0dnyrnoouv o€ KIVOUVOUG KAl VO TIPOKOAECOUV
TPOAUMATIONOUG.

c) Mn xpnoipoTroIfoeTe TOTE ESAPTAHATA TTOU BEV
poRAETTOVTAI KOl BEV nporuenxuv oo TOV
KOTAOKEUOOTH EI81KA Y1’ auTO TO NAEKTPIKO EpyaAEio.
Movo n diattioTwon 6T UTTOPEITE VA OTEPEWOETE EVA
€EAPTNUO OTO NAEKTPIKG epyaAeio oag dev eyyudtal TV
ao@aAr xprion Tou.
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d) O smrpsrr'rog apleuo; OTPOPWYV TOU AVTAAAOKTIKOU
€20pTAPATOG TTPETTE VA Eival TOUAGXIOTOV TOG0 UYnAdg
600 0 PEYIOTOG APIBUOS CTPOPWY TTOU AVAPEPETAI
€TAvw OTO NAEKTPIKO epyaAeio. E¢aptriuaTa Ta otroia
TIEPIOTPEPOVTAI PE TaXUTNTA HEYOAUTEPN OTTO TNV ETTITPETTTH,
EVOEXETAI VO OTTACOUV KAl VO EKOPEVOOVIOTOUV.

e) H e§wrepikn SIAUETPOG Kal TO TTAXOG TOU
avTaAAGKTIKOU E§APTAHOTOG TIPETTEI VO AVTATIOKPivovTal
aTIG S1A0TATEIG TOU NAEKTPIKOU OOG EpyaAgiou.
AVTOAAOKTIKG €EQPTANATA PE ETPAAUEVEG DIOOTATEIG OE
uTTOpOUV Va KaAu®BoUv i va eAeyxBoUv ETTAPKWG.

f) Agiavrikég Siokog, KUAIVEpog Agiavang 1} GAAa
BonénTikd eapTApATA TTPETTEI VA TAIPIAJOUV ETTOKPIRWG
£mavw oTov dgova ouvdeong i otn AaBida cuoPigng
TOU NAEKTPIKOU epyaleiou. EpyaAeia epapuoyng, Ta otroia
Sev TaIPIGJOUV ETTAKPIRWG ETTAVW OTOV Agova oUvOEang,
TIEPIOTPEPOVTAIl AVOUOIOUOPPA, SovouvTal UTIEPROAIKA Kal
MTTOPOUV Va 08NYAOOUV GTNV OTTWAEIQ TOU EAEYXOU.

g) Ta ouvappoAoynpéva eravw o’ évav dgova epyaleia,
O1Twg diokol, KUAIVOpoOI Agiavong, KOTITIKA EpyaAsia i
GAAa BonBnTikd epyaAcgia TTPETTEl va TOTTOBETNBOUV
TmARPWG oTn Aafida oloPigng R oTo Took. To
“mrpoegéxov THAPA” A N oTéoTAoN Tou dfova Tou Siokou
amré 1 Aafida ouo@Igng TTpétrel va givan eAaxioTn. Eav
0 G&ovag dev OUYKPATEITAI ETTAPKWG Kal/F) TO TTPOEEEX WV
TUAMA Tou diokou gival TTOAU peyaAo, pTTopei va AuBei o
ouvappoloynuévog SiKOG Kal VO EKOQEVOOVIOTET e JEYGAN
TaxoTnTa.

h) Mn xpnoipotroigite xahaouéva epyaleia. Na eAéyxeTe
TIAVTOTE TA EPYOAEia TTOU TTPOKEITAI VO
XPNOIUOTIOINCETE, T. X. TOUG SiOKOUG KOTTHG YIa

oTraciJaTa KOl pWYHEG, TOou Siokoug Agiavong yia
PWYHEG, PBOPEG N EePTiopATA KOl TIG CUPUATOROUPTOEG
yia XaAapd | OTTOOUEVA OUPUOTA. ZE TTEPITITWON TTOU TO
NAEKTPIKO EPYOAEIO N} KATTOIO XPNOIUOTTOINCIPO EPYAAEiO
TéoEl KATW, TOTE EAEYETE TO EpyaAeio PATTWG EXEI
utrooTei kKdtrola BAGRN i XPNOIUOTIOINOTE éva AAAO,
dyoyo epyaleio. MeTd Tov £AeyX0 Kal TNV TOTTOBETNON
TOU EPYOAEIOU TTOU TTPOKEITAI VA XPNOIMOTTOINOETE
TPETTEI VA ATTOPAKPUVETE TUXOV TTAPEUPICKOUEVA
TPOCWITA ATTO TO ETTITTESO TEPICTPOPNG TOU Epyaleiou,
KI dKOAOUBWG V' apROETE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO VO
EPYAOTEI £va AETITO UTTO TO EYIOTO APIBUO OTPOPWV
Xwpig popTio. Tuxov xaAaouéva epyaleia OTTAVE WG ETTI TO
TTA€ioTOV KaTd TN dIGPKEIa auToU TOU XPOVOU SOKIMAG.

i) Na @opdre avTOTE TN SIKA CAG, ATOMIKA
TPOOTATEUTIKA eviupacia. Na xpnoipotroigite €miong,
QVAAOYQ PE TNV EKGOTOTE EPYOTIN TTOU EKTEAEITE,
TTPOOCTATEUTIKEG HAOKES, TTPOOTATEUTIKES BIATASEIS
HATIWV ) TTPOCTATEUTIKA YUOAIG. AV XPEINTTE], QOPEDTE
Kal HAOKA TTPOCTACTAG ATT6 OKOVN, WTICTTISES
TIPOCTATEUTIKG YAVTIO I} HiA E1ISIKN TTIPOCTATEUTIKN
modid, TTou Ba oag TTPOCTATEUEI ATTO TUXOV
EKO@PEVOOVIJOPEVA AEIOVTIKA OCwaTidia | Bpavopara
UAIKoU. Ta pdTia TTPETTEl va TTPOoTaTEUOVTAl OTTO TUXOV
alwpPoUPEVA OWHATIdIO TToU PTTopEi dnuioupynBolv Katd Tnv
eKTEAEDT TWV DIAPOPWY €Pyaciwv. O aVOTIVEUTTIKEG KAl Ol
TTPOCTATEUTIKEG HAOKEG TTPETTEI VO QIATPAPOUV TOV AEPQ KAl
va ouykpaTtoUv Tn okévn TTou dNUIOUPYEITal KaTd TNV
£PYOOia. X TIEPITITWAON TTOU EKTEBEITE yIa TTOAU XpOVOo o€
10XUpS B6pUBO PTTOPET Va aTTWAETETE TNV OKON 0aG.

j) ®povrileTe, TUXOV TTOPEUPIOKOUEVA ATOUA VO
BpiokovTal TTAVTOTE O AOQAAN ATTOCTACT ATTO TO XWPO
epyaciag oag. KaBe dropo TTou EI0EPXETAI GTO XWPO
E£PYACiOG 0AG TTPETTEI VA POPA ATOMIKO TIPOCTATEUTIKO
€EoTAION6. Opauouara Tou UTTG KaTepyaaoia TEPaiou A
OTTACPEVWY AVTOAAGKTIKWY €OPTNUAETWY PTTOPET va
€KOPEVOOVIOTOUV Kal VA TIPOKAAEGOUV TPAUPATIOHOUG OKOMN
KI €EKTOG TOU GUECOU XWPOU £PYaaTiag.

k) Na mIdveTE T CUOKEUN OTIG HOVWHEVES XEIPOAaBEG
OTaV EKTEAEITE EPYATIEG KOTA TIG OTTOIEG TO KOTITIKA
epyaleia Ba prropoUoav va TTECOUV ETTAVW O€ KPUHHEVA
KOAWSIa pEUPATOG. H ETTAQR TWV KOTITIKWY EPYOAEIWV PE
aywyd Tpo@odoaiag Taong UTTopei va BEoel Ta JETAAAIKA
TUAMOTA TNG CUOKEUNG UTT OTAON KOl VO TTPOKAAEDEI
neAkTpoTTANgia.

1) Kard Tnv gkKivhon KpaTdTe TavTa oTabepd TO
NAeKTPIKO epyaAeio. Katd To avéBaoua TwvV OTPOPWV PEXP!
TNV TTARPEN TaXUTNTO PTTOPET N POTT avTiOPACNG TOU KIVATAPA
va TTPOKAAECEI TNV TTEPIOTPOPT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou.
m)Eadv gival eQIKT6 XpnoipotroleiTe péyyevn olo@igng
YIO VO OTOBEPOTTOINCETE TO TEMAYIO ETTEEPYQTiag. [MoTE
HNV KPOTATE éva MIKPO TEPAXIO ETTEEEPYOTiOG OTO éva
XEpP1 Kal oTo AAAO XEpPI TO EpYaAEio, EVW TO
XPNOIUOTIOIEITE. ME TN OTEPEWTN PIKPWYV TEMOXiIWV
ETTECEPYOTIOG EXETE Kal Ta BUO XEPI EAEUBEPQ YIa TOV
KOAUTEPO XEIPIOUS TOU NAEKTPIKOU pyaAeiou. Katd Tnv Kot
oTPOYYUAWYV TEPaxiwv eTTeEepyaaiag, OTTwg EUAIVWV
KaBiAiwy, paRdwv j cwAfvwy, autd £xouv TNV Téon va
Eeelyouv, €101 TO EPYTAEIO EPAPHOYAG UTTOPET VO UTTAOKAPEI
Kal VO EKOPQEVOOVIOTEI EvavTiov 0ag.

n) Mnv amro@éTeTe To NAEKTPIKG EpyaAEio TTOTE, TTPOTOU
T0 avTOAAOKTIKO e§dpTnUa akivnTotroindei TAnpwg. To
TTEPIOTPEPOPEVO AVTAAAOKTIKG £6APTNUA PTTOPET VO £pBEl o€
ETTOPN PE TNV ETIPAVEIX ATTOOECNG PE ATTOTEAECHA VO XAOETE
ToV £€AgyX6 TOU.

0) MeTd Tnv aAAayn Twv £PYaAEiWV EQAPHOYAG 1 META
amrd pubpioeig oTo epyaleio e§ao@alifeTe va Exouv
o@IXTEi KAAd TO TTagINadI Tng Aapidag cUTPIENG, TO TOOK
i Ta dAAa oTolIxXEia oTEPEWONG. XaAapd oToIxEIa
oTEPEWANG PTTOPOUV VA PETATOTTIOTOUV OTTPOCOOKNTA Kal VO
odnynoouv og atmwAEIa EAEyXOU, Un OTEPEWMEVA,
TTEPIOTPEPOUEVD OTOIXEIO EKTPEVOOVIfovTal Biala.

p) Mnv a@pnoeTe 0 NAEKTPIKO epyaAEio va epyddeTal 6Tav
TO HETAQPEPETE. T poUxa 0OG PTTOPEi VA TUNIXTOUV TUXQIWG
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OTO TTEPIOTPEPOPEVO EPYOAEIO KI QUTO VO TPUTIHOEI TO CWHA
0aG.

q) Na kaBapileTe TAKTIKG TIG OXIOHEG AEPICHOU TOU
NAEKTPIKOU gpyaAgiou gag. H TITEpwTr| Tou KIivnTAPA
Tpafdel okovn péoa aTo TTEPIBANUA KAl N CUCCWPEUON
METOAAIKAG OKOVNG PTTOPET VO SNUIOUPYROEl NAEKTPIKOUG
KIVOUVOUG.

r) Mn XpnoipoTToIEiTE TO NAEKTPIKG EpyaAEio KOVTA o€
€U@AEKTA UAIKA. Tuxov omeag EVOEXETAI VO TTPOKOAETOUV
TNV avAQAEEN TWV UAIKWV QUTWV.

s) Mn xpnoipotroigite avraAAOKTIKA £§apTApATA TA
oTToia ATTaITOUV YUKTIKA uypd. H xprion vepou A GAAwv
WUKTIKWY UYPWV PTTOPET va TIPOKAAETEI NAEKTPOTTANSiaL.

KA6TONpa Kol oXETIKEG UTTOSEISEIG aTPaAEiag

To kKAGTONUa gival pia atrpoadoKnTn avTidpacn otav To
TIEPIOTPEPOUEVO EPYOAEIO, TT. X. O BIOKOG KOTIAG, O BiIOKOG
Agiavong, n ouppatéBouptoa KTA., TTPOOKPOUTEl KATTOU
(okovtawel) A uTrAokdpel. To GEAVWHA 1 TO UTTAOKAPIoHO
odnyei oTNV atréToun SIAKOTTA TNG TTEPICTPOPAG TOU
epyaAeiou. 'ET0I, éva TUXOV MN UTTO €AEYXO EUPIOKOUEVO
NAEKTPIKG EpyaAeio avTIdpd 0To anpeio PTTAOKApIoUATOG/
TIPOOKPOUCNG HE OPOBPATNTA KOl TTEPICTPEPETAI HE CUVEXWG
augavopevn TaxuTnTa Pe avTiBeTn a1 EKEIVN TOU EPyaAgiou.
Orav . X. évag dioKOg KOTIAG OPNVWAEl I UTTAOKAPEI péoa
070 UTTO KaTtepyaaoia UAIKG, TOTE n akuri Tou diokou TTou
BubiCeTal péoa aTo UNIKG PTTOPET Va OTPEBAWOEI KAl
aKoAoUBwG 6 dICKOG KOTTAG VO TTETAXTEI ME OPUN Kal
avegéAeykTa ammod To UAIKO 1) va TTpokaAéael KAGTanpa. OTav
oupBei autd o dioKog KOTIAG KIVEITaI pE KaTeUBUVON TTPOG TO
XEIPIOTH/TN XeIPioTPIa A Kai avTiBeTa, avaloya PE TN @opd
TIEPIOTPOPNG OTO ONUEIO PTTAOKAPIOUOTOG. € TETOIEG
TIEPITITWOEIG OEV OTTOKAEIETAI OKOMN KAl TO OTTIAGINO TwV
SioKWV KOTTNG.

To kAOToNpa gival To aTroTéAETHA £VOG ETPAAUEVOU i EANITTH
XEIPIOUOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU KOl PITTOPET VO
aTmroPeuxBei e Afywn KATGAANAWY TTPOANTITIKWV PETPWY, OaV
QUTA TTOU TTEPIYPAPOVTAI TTAPAKATW.

a) Na KpaTdTe TO NAEKTPIKO EPYOAEIO TTAVTOTE KOAG Kl
VO TTAiPVETE UE TO CWHO CAG HOVO BEDEIG, OTIG OTToiEg Ba
HTTOPETETE VO AVTIMETWITIOETE ETMITUXWG £Va EVOEXOMEVO
KAGTONnpa. Na XpnOIPOTTOIEiTE TTAVTOTE TNV TTPOOOETN
Aafn, av auTr QUOCIKA UTTAPXEL, VIO Va EEA0@ANICETE £TO1
TO MEYIOTO duvaTO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou o€
TEPITITWON EPPAVIONG AVACTPOPWYV KOl AVTIPPOTTWV
Suvdapewy (. X. KAGTNOHA) KaTd TNV €KKivnon. O
XEIPIOTAG/N XEIPIOTPIO PTTOPEI VO QVTIUETWTTIOEI PE ETTITUYIO
T KAOTOAOTA KAl TIG OVAOTPOPEG POTTEG.

b) Na epyalecbe pe 181aiTEPN TTPOCOXI) OE YWVIEG,
KOQTEPEG OKMEG KTA. DPOVTIlETE, TO AEIAVTIKO EpYyOAEio
VO UNV avaTivaxTei £€§w amrd 1o uTrd KaTepyaoia UAIKG
Kl VO i o@nVWoel 0’ auTto. To TTEPIOTPEPOUEVO AEIOVTIKO
€PYOAEIO OPNVWIVEI EUKOAQ KATA TNV EPYOCIa O€ YWVIES Kal
g€ KOPTEPEG OKPEG i} OTAV EKTIVACETAI. AUTS TTPOKAAET
KAOTONPA A aTTWAEIT TOU EAEyXOU.

c) Mn xpnoipotrolgite Adpeg yia aAugoTrpiova 1
080VTWTEG TPIovOAaES. TETOIO AVTOAAOKTIKG EEaPTAHATA
TIPOKAAOUV GUXVA KAGTONUa 1 0dnyouv o€ OTTWAEIQ TOU
€AEyXOU TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

d) Odnyeite T0 EpyaAEio epapuoyng Tavra oTnv idia
KaTeUBuvon O0TO UAIKG, GTNV OTToId N AKUR KOTTAG
e&EpxeTal a1rd 10 UAIKO (avTioTOIXE OTNV idIa
kartelBuvorn, oTnv oTroia e§épxovTal Ta pokavidia). H
0drynan Tou nAekTpIkoU gpyaAeiou aTn AdBog katelBuvan
TIPOKOAET TNV EKTPOTTH TOU EPYAAEIOU EQAPUOYAG OTTO TO
TEPAYIO £TTEEEPYQTiag, £TO1 TO NAEKTPIKO EpyaAeio TpaBiéTal
g€ auTnv TNV KarelBuvon wenaong.

e) ITEPEWVETE TTAVTA KOAD TO TEUAXIO ETTESEPYQTiag
KATA TN XPAON aToAAIVWYV TTPIOVISIOKWYV, SioKWV KOTTAG,
epyoAeiwv @pelapioparog uPnAng TaxuTnTag N
epyoAeiwv ppelapioparog okAnpou perdAAou. 'Hon oe
eAaQPPIA KAION MECT GTO QUAAKI TO EPYOAEIQ EQAPPOYAG aQUTA
UTTAOKAPOVTaI KOl ITTOPOUV VO TIPOKAAEGOUV [Ia



avarmdnon. Otav ptrhokdpeTal évag 8iokog KOTTAG ouvhiBwg
auTtég oTTdEl. Katd 1o uTTAOKApIoHa atodAIVWV
TTPIOVOdioKwY, £pyaAeiwv @pelapiopatog uPnAng TaxuTnTag
1 epyoAgiwv ppedapiopatog okAnpoU PeTGAAOU PTTOPET TO
epyaAeio epappoyng va avatndnoel atd To aUAGKI Kal va
0o0nNyAoel o€ ATTWAEIO EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU £pyaAEiou.

I131aiTepEG UTTOBEISEIG aoPaAEiag yia Asiavan

a) XpnoIYOTIOIEITE HOVO TUTTOUG AEIQVTIKWY SioKWV, Ol
OTT0i0I CUVIOTWVTAI YIO TO NAEKTPIKO OOG EPYAAEIO Kal
HOVO YId TIG CUVIOTWHEVEG SuVaTOTNTESG XPOoNG. MNa
TrapAdeIya PNV eKTEAEITE TTOTE TN Agiavon Ue TRV
TAEUPIKNA ETIQAVEIA VOGS Siokou KoTrig. O BioKol KOTTAG
TTpoOopiIdovTal yIa TNV apaipean UAIKOU UE TNV aKur Tou
diokou. H TTAgupIkr) doknaon dUvaung eTTEvVW O€ QUTA Ta
AEIOVTIKE OWHPOTA UTTOPEI VA Ta OTTACE.

b) XpnoiyotrolgiTe yia kwvikd Kai euBgia aTeAéXn
Agiavong pe omeipwpa povo akéPaioug dgoveg Tou
owaoToU HEYEBOUG KAl HIKOUG, XWPiG UTTOKOTTI) OTOV
auyéva. KartdAAnAol agoveg Peiwvouy Tnv TBavoTnTa TN
Bpauvong.

c) Mnv TotroBeteiTe TO X€PI OOG OTNV KATEUBUVON
TEPICTPOPNAG 1 TTIOW ATTO TOV TTEPIOTPEPOHEVO BioKO
KOTTAG. OTaV PETOKIVEITE PHAKPIG TO DIOKO KOTTNG OTO TEUAXIO
€TTECEPYQTiag atd 10 XEPI 0OG, PTTOPEl OTNV TIEPITITWAN HIOG
avaTTAdNONG TO NAEKTPIKSG EPYAAEIO PE TOV TTEPIOTPEPOUEVO
BioKO va EKOPEVOOVIOTET OTTEUBEING ETTEAVW 0OG.

d) MAdkeg, | dAAa peydAa UTTO KaTEPyaTia TEPAXIA,
TPETel va utrooTnpijovTal yia va eAaTTwOEi o Kivduvog
KAOTOMATOG aTrd évav TUXOV MTTAOKOPICHEVO SioKO
KkoTNG. MeydAa uTré kaTepyaaia Tepdyia JTTopei va Auyicouv
KA&Tw atro 10 i8I0 Toug TO BAPOG. To UTTG KATEPYATia TEPAXIO
TIPETTEI VO UTTOOTNPIXTEN KOI OTIG BUO TTAEUPEG TOU, KAl KOVTA
TNV TOWR KOTTAG Kal GTNV OKUA TOu.

e) Na €ioTe I51aiTEPA TIPOTEKTIKOI/TTPOCEKTIKEG OTAV
SiegayeTe «kotrég BuBiopatog» o€ Toixoug fj GAAOUG LN
ETMOTTEUCIHOUG TOEiG. O BuBI(OpEVOG SIOKOG KOTITG
pTTOPET VO KOWEI CWANVES puiTagpiou (ykadio) ry vepou,
NAEKTPIKEG YPOUMEG 1) QVTIKEIUEVA TTOU PTTOPET Va
TIPOKOAECOUV KAGTONUA.

NEPAITEPQ OAHIIEZ AZOAAEIAZ KAI XPHZEQX

2TIG EPYACIEG PE TN PNXAVH QOPATE TIAVTOTE TTPOCTATEUTIKA
yuaNid. ZuvioTavTal TO TIPOOTATEUTIKA YAVTI, Ta OTABEPE Kal
avTioNaBnTIkG TTaTToUToIa Kal N TTodId.

H &TpakTog Tou epyaAeiou GUVEXICEl va KIVEITOI Kal PHETE TV
QATTEVEPYOTTOINGT TNG OUOKEUNG. AKOUMTTATE TN PNXOVH|
TIavTOoTE POVO PETA TNV OKIVATOTTOINON.

Mnv aTTAWVETE Ta XEPIa 0OG OTNV ETTIKIVOUVN TTEPIOXA TNG
unxavig érav eival og Aeitoupyia.

XpPNOIPOTTOIEITE HOVO EPYOAEIQ, TWV OTTOIWYV O ETTITPETTOPEVOG
apIBUOG OTPOPWV gival To AiydTEPO TOOO UWNASG 600 O
UEYIOTOG apIBPOG GTPOPWIV XWPIG POPTIO TNG CUCKEUNG.
EAéyxete Ta epyaAeia Asiavang Trpiv Tn xprion. To epyaAeio
Agiavong TTPETTEN va ival GYoya JOVTOAPIOHEVO KAl VO JTTOPET
va KIVEITal EAeUBepa. EKTEAEOTE I SOKIMAOTIKN AgIToupyia
70 AiyéTepo yia 30 deuTepOAeTTTa XWPIG gopTio. Mn
XPNOIUOTIOIEITE KATESTPANMEVA, TIOPAUOPPWHEVA 1)
TTaAAOuEvVa epyaleia Agiavong.

Kard v Agiavan/tpdxiopa Twv HETGAAWY dnuioupyouvTal
oTmvenpeg. MpoaoéxeTe, va unv T1ebei o€ Kivduvo Kavéva
GTopo. Adyw Tou KIVOUVOU TTUPKAYIAG OEV ETTITPETTETAI VO
BpiokovTal kovTd eUPAEKTA UNIKG (TTEPIOXT EKTOSEUONG TWV
oIV pwv). Mn xpnoipotolgite Kayia diGtagn avappdenong
oKovng.

KpaTtdte TN GUOKEUR TTAVTOTE €101, WOTE Ol GTIIVOAPES A T
pivioyaTa TPOXioPOTOG VO ATTOPOKPUVOVTAl OTTO TO WU
oag.

To AavT{WTO TTOGINASI TTPETTE VO EXEI OQIXTET TIPIV TNV
£vapgn Asiroupyiag Tng pnxavng.

K&tw atmé tnv emidpacn utrepBOANIKWY NAEKTPOUAYVNTIKWV
€CWTEPIKWV DIATAPAXWYV, UTTOPET O HEPOVWHEVEG

TIEPITITWOEIG VA TTAPOUCIACTOUV TTPOCWPIVEG SIOKUUAVOEIG
TOU apIBPOU TwV OTPOPUIV.

XpnoipoTrolEiTe Kal QUAAYETE TOug BioKOUG Agiavang TTAVTOTE
oUP@WVA PE Ta OTOIKEIO TOU KATAOKEUQOTH.

To TTpog eTTeCepyaaia KOPUATI TIPETTEI VA OQIXTEI KAAd, 6TV
Oev pTTopei va KpatnOei pe 1o id1o Tou To Bapog. Mnv kpataTe
TIOTE TO ETTECEPYACOPEVO KOPUATI LE TO XEPI EVAVTIA GTO
Sioko.

O1 81a0TACEIG TOU AlavTIKOU epyaleiou TIPETTEN va TaIpIGlouv
OTn OUOKEUN Agdivong

2¢€ TEPITTITWON dnuIoupyiag okdvNg, TTPETTEN VA gival
€AEUOEPEG 01 OXIOPEG AEPITPOU TNG PNXavAG. Eav xpelaaBei
SI0KOWTE TNV TPOPODATNON PEUPATOG TIPOG TN MNXAVH KAl
QATTOMAKPUVTE TN OKOVN. A TO OKOTT6 QUTO Va N
XPNOIUOTTIOIEITE PETAANIKG QVTIKEIPEVA VIO VO INV
KOTAOTPEWETE ECWTEPIKA TUAUATA.

‘Otav uttdipxel UTTEPROAIKR KATATIOVNON 1 UWNnAR
Beppokpacia UTTopEi va TPEEEI UYPO PTTATaPIaG OTTO TIG
XAAOOWEVEG ETTAVOPOPTICOYUEVEG PTTOTAPIES. AV EPBETE OE
ETTAQPN PE UYPO PTTATAPIOG VO TTAUBATE QUECWG PE VEPS Kal
oaTrolvl. Ze TTEPITITWON ETTAPNG PE Ta PATIO VO TTAUBNTE
oxohaaoTikd yia TouAdxioTov 10 AeTTTd Kai va avadnTioeTe
AUEOWG £va yIaTPO.

Mnv TTETATE TIG PETAXEIPIOPEVEG AVTAAAOKTIKEG PTTATAPIEG OTN
QWTIA ) oTa oIKIoKG aTToppiupaTta. H Milwaukee Trpoo@épel
Hia aTTéouUPao TWV TTOAIWY AVTOAAAKTIKWY YTTATOPIOV
oUu@wva Pe TOUG KavOVEG TTpooTaadiag Tou TTePIBAAAOVTOG,
PWTNOTE TTAPAKAAW OXETIKA OTO €I181KO KATAOTNUA TTWANGNG.

Mnv a1moBnkeUETE TIG AVTAANOKTIKEG UTTATAPIEG Yadi pE
METOAAIKG avTIKEIPEVA (KiVOUVOG BPaXUKUKAWUATOG).

PopriCeTe TIG AVTAAAOKTIKEG PTTATAPIEG TOU OUOTANATOG 18 V
HOVO pE PopPTIOTEG TOU cuaTrpaTog 18 V. Mn @oprTideTe
uTTaTapieg ammé dAAa cuoTAuara.

21N 6rKn UTTOB0XAG TWV AVTAAAGKTIKWV UTTOTAPIWY TOU

QOPTIOTH OEV ETTITPETTETAI VO POAVOUV PETAANIKG QVTIKEIPEVT
(kivduvog BPaxUKUKAWUATOG).

Mnv avoiyeTe TIG AVTOAAAKTIKEG UTTOTAPIEG KOI TOUG POPTIOTEG
KQI XPNOIUOTIOIEITE YIa OTTOBAKEUTT HOVO OTEYVOUG XWPOUG.
MpooTaTteUeTe TIG AVTOAAGKTIKEG PTTATOPIEG KAI TOUG
POPTIOTEG OTTO TNV UypaAaTia.

Mpiv atmd KaBe epyaacia aTn PNXavr aQaipeite TNV
QAvTOAAOKTIK JTTOTApIa.

ZIyoupeuBeiTe TTWG To AelavTIKG EpYaAEio £xel TTPOOPUOODET

aupewva e TIg OdNYieg TOU KATOOKEUAOTH TOU AEIAVTIKOU
péoou.

XPHZH 2YM®QNA ME TO 2KOINO NPOOPIZMOY

O eubeig AsiavTripeg TTpoopidovTal yia TIG Epyaaieg Asiavong
akpIBeiag og pétalha pe PpéCeg OTTWG Kal yia T Agiavon
HETAAWY Xwpig GidEPO, TTAACTIKWYV, OKANPOU EUAOU KATT. pe
PPECES.

AUTA N CUCKEUN ETTITPETTETAI VO XPNOIUOTTOINBET HOVO
oUu@wva JE TOV avapePOPEVO OKOTTO TTPOOPICHOU.

Z¢€ TTEPITITWOT AU@IBONILIV TTPOTEXETE TIGUTTODEIEEIG TOU
KATOOKEUAOTH TWV TTPOCOETWY £EapTNUATWV.

H nAekTpikr) ouokeun gival KATAAANAN poévo yia eTegepyaaia
XWPIG vePO.
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AHAQZH NMIZTOTHTAZ EK

Qg kaTaokeuaoTAG dnAwvoupe utreUBuva OTI TO TTPOIGV TTOU
TTEPIYPAPETAI OTO KEPAAQIO « TEXVIKG XOAPAKTNPIOTIKA» €ival
oupBaTd pe OAEG TIG OXETIKEG BIATALEIG TwV KOIVOTIKWV
0dnyiwv 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EE, 2006/42/EK kai
Ta akGAouBa evappOoVIoPEVA KAVOVIOTIKA Eyypaga:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14
Alexander Krug C €
Managing Director

E€ouciodotnuévog va ouvTtagel Tov TEXVIKO PAaKkeAo.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany

MMATAPIEZ

ETravagopTigeTe TIG AVIGAAAKTIKEG UTTATOPIEG TTOU DEV £XOUV
quolporromesi Y10 HEYOAUTEPO XPOVIKO DIGGTNUA TTPIV TN
Xxenon.

Mia Beppokpaaia TTavw atmé 50°C pelwvel Ty 10X0 TNG
avTaAAaKTIKAG PTTaTapiag. ATTo@edyeTe T B€puavaon yia
UeYaAUTEPO XPOVIKS DIGoTNHa aTTd Tov AAIO 1 TIG GUOKEUES
Bépuavong.

Diamnpeite TIg eTaQEG GUVEEDNG OTO POPTIOTH KAl OTNV
QVTOAAGKTIKR WTTOTapio KaBapEg.

lMa pia GpioTn diGpkeia (NG TTPETTEN HETA TN XProN Ol
UTTATapIEG VO POPTIOTOUV TTARPWG.

lMa pio Katé 7o duvaTév PeyaAn SIGPKeIa (WAG Ol UTTaTapieg
UETA TN @OPTION 0PEIAOUV va aPaipeBoUv aTTd TO POPTIOTH.

MNa v on'roer]Keuor] NG pTTaTapiag yia dIdoTnua HEYaAUTEPO
Twv 30 NUEPWV:

ATT0BNKEUETE TN pTTOTAPIC TTEP. 0TOUG 27°C O€ OTEYVO XWPO.
ATtroBnkeveTe TN pTratapia ep. oto 30%-50% Tng KaTaoTaoNg
@OPTIONG.

Ké&Be 6 priveg QopriCeTe €k vEOU TN pTTaTapia.

ZYNTHPHZH

AlaTnpeite TTAVTOTE TIG OXIOPEG EEOEPICUOU TNG UNXAVAG
KaBapEg.

ASGyw TOU KIVOUVOU BPayUKUKAWHATOG OEV ETTITPETTETAI VO
UTTaiVOUV PETAAAIKG QVTIKEINEVA OTIG OXIOUEG EGOEPITHOU.

XpnonuoTtolgite pOvo £EAPTANOTA KAl AVTOAAGKTIKG TNG
Milwaukee. AvaBéoTe Tnv aAAayr| Twv e£apTNUATWY, TWV
OTTOIWV N AVTIKATAOTAG OEV EXEI TTEPIYPAPE], ' EVa KEVTPO
aépPig Tng Milwaukee (TrpoaétTe T0 eyxeIpidio Eyyunan/
AlguBuvoeIg eGUTTNPETNONG TTEAATWV).

Orav xpeladeTal, UTTOPEITE va gNTOETe Eva OXEDIO
OuvVappoAGYNoNg TG CUOKEUNG, divovTag Tov TUTIo TN
pNXavng Kol apiBd otV TVAKISa I0XUOG, ATT6 T0 KEVTPO
o€pPig N ammeuBeiag atmo Tn eipua Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strake 10, 71364 Winnenden, Germany.

ZYMBOAA

NPOZOXH! MPOEIAOMNOIHZH! KINAYNOZ!

Mpiv atd kdBe epyacia oTn Pnxavh aQaipeite
TNV avTaAAOKTIKA pTTaTapia.

MapakaAw diaBdaTe GXOAAOTIKA TIG 0BNYieg
XPAONG TTpIV aTTé TNV £vapén Asimoupyiag.

ZTIG EPYATIE HE TN UNXAvI) GOPATE TIGVTOTE
TIPOCTATEUTIKA YUOAIG.

Na @opdTe TTPOCTATEUTIKG YavTIa!

Mnv Badgete duvapn.

HAekTpIKG pnyavApaTa, pTratapieg/
OUOOWPEUTEG OEV ETTITPETTETAI VO
QATTOPPITITOVTAI PO JE TA OIKIOKA
aToppipyaTa.

HAEKTPIKG unYavAPOTA KOl CUCOWPEUTEG
OUMEyovTal EeXWPIOTA Kal TTapadidovtal
TTPOG AVAKUKAWOT PE TPOTTO PIAIKO TTPOG TO
TrepIBAAAoV o€ eTTIXEipNON £TTeCEPyaTiag
ATTOPPIPHATWY.

EvnuepwBeite atmd TIg TOTTIKEG UTTNPETIESG i
aTTo EIOIKEUPEVOUG EUTTOPOUG OXETIKA UE
KEVTPa avaKUKAwONG Kal CUAOYAG
ATTOPPIMPATWVY.

Eupwraiké orjua moTtétnTag

Bpetavikd onpa maoTtétnTag

Regulatory Compliance Mark (RCM). To
TTPOIOV TNPEI TIG IGXUOUCES TTPOBIAYPAPEG.

Oukpaviké orua mMoToTNTaG

Eupaaiatiké orfjpa moTtétnTag
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TEKNIK VERILER
Uretim numarasi....

CUBUK TASLAMA MAKINESI

HD 28 SG

...417965 04...
432121 04...

Kartug akl gerilimi...........ccoovieiiiciiciicc e e

Devir sayisi
1. Vites
2. Vites ..

Penset ¢api ..

Maksimum tasl cap
seramik veya lastikle bagh taglama ucu .
suni regine ile bagl taglama ucu.........

Agirhgi ise EPTA-uretici 01/2014'e gore...

Giiriiltii bilgileri

Olglim degerleri EN 60 745 e gore belirlenmektedir.
Alefin, frekansa bag\mh Ulustararasi ses basinci seviyesi dederlendime edisi Aya gore fipk gUrit seviyesi:
Ses basinci seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) .
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A))
Koruyucu kulaklik kullanin!

Vibrasyon bilgileri

Toplam titresim degeri (Ug yoniin vektor toplami) EN 60745’
gore belirlenmektedir:

Kaba taglama:

Titresim emisyon degeri @, ..........cccooveiriiniciicciccceee e

...000001-999999
28V

19500 min™
.22500 min”'

...79dB (A)
..90dB (A)

TOIBraNS K= ...t s

UYARI

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745 standardina uygun bir élgme metodu ile Slgiimistir ve elektrikli el aletleri
birbiriyle karsilagtirmak igin kullanilabilir. Olgiim sonuglari ayrica titresim yiikiiniin gegici degerlendirmesi igin de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi, elektrikli el aletinin genel uygulamalari igin gecerlidir. Ancak elektrikli el aleti bagka uygulamalar igin,
farkli eklenti pargalariyla ya da yetersiz bakim kosullarinda kullanilirsa, titresim seviyesi farklilik gésterebilir. Bu durumda,
titresim yuk{ toplam galisma zaman aralidi icerisinde belirgin 6lglide ylikselebilir.

Titresim yukuinun tam bir degerlendirmesi igin ayrica cihazin kapali oldugu sireler ve cihazin galigir durumda oldugu, ancak
gercek kullanimda bulunmadidi sireler de dikkate alinmalidir. Béylelikle, toplam ¢alisma zamani arali§i boyunca meydana

gelen titresim yliku belirgin dlgtde azaltilabilir.

Kullaniciy titresimlerin etkisinden korumak izere, 6rnegin elektrikli el aletlerinin ve eklenti pargalarinin bakimi, ellerin sicak
tutulmasi ve is akiglarinin organizasyonu gibi ek giivenlik tedbirleri belirleyiniz.

ﬂ UYARI! Biitiin giivenlik notlarini ve talimatlar
okuyunuz. Agiklanan uyarilara ve talimat hikimlerine
uyulmadigi takirde elektrik garpmalarina, yanginlara ve/veya
agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyanilari ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
lizere saklayin.

GUVENLIGINIZ ICIN TALIMATLAR

Taslama yapmak igin miigterek giivenlik agiklamalari

a) Bu elektrikli alet taglama cihazi olarak kullanilacaktir.
Elektrikli el aleti ile birlikte teslim edilen biitiin uyarilara,
talimata, sekillere ve verilere uyun hareket edin.
Asagldakl talimat hikimlerine uymadiginiz takdirde elektrik
garpmasi, yangin veya agir yaralanma tehlikesi ile
karsilasabilirsiniz.

b) Bu elektrikli alet telli fircalar, ayirma islerindeki taglamalar,
kumlu kagtlarin taglanmasi ve polisaj igleri icin uygun
degildir. Elektrikli alet icin dngdrilmeyen kullanimlar risklere
ve yaralanmalara sebebiyet verebilir.

c) Uretici tarafindan 6zel olarak bu alet 6ngoriilmeyen
ve tavsiye edilmeyen aksesuar kullanmayin. Bir
aksesuari elektrikli el aletinize takabiliyor olmaniz glvenli
kullanimi garanti etmez.

d) Kullanilan takimin izin verilen devri, en az elektrikli
cihaz lizerinde yazili azami devir kadar yiiksek olmaldir.
Izin verilenden daha hizli dénen aksesuar kirilabilir ve etrafa
firlayabilir.

e) Kullanilan takimin dig capi ve kalinligi elektrikli
cihazin 6lgii bilgilerine uygun olmalidir. Yanlis lgliye
sahip takimlar yeteri kadar korunamaz veya kontrol
edilemezler.
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f) Taslama diski, taglama silinidiri veya bagka aksam
tam olarak elektro aletin taglama miline veya germe
pensine uygun bulunmalidir. Elektro aletin taglama miline
uygun bulunmayan ve istihdam edilen aletler esit olmaksizin
doner, gok kuvvetli bir sekilde vibrasyon yapar ve kontrol
kaybina sebebiyet verir.

d) Anahtar delik kapagina monte edilen diskler, taglama
silindirleri, kesici aletlerin veya bagka aksamin tam
olarak germe pensine veya delme astarlarina uygun
olarak kullaniimasi gerekir. Anahtar delik kapaginin
"cikintis1”, daha dogrusu mesafesi diskten itibaren
germe pensine kadar minimum olmalidir. Anahtar delik
kapag yeterli diizeyde gergin olmazsa ve/veya disk cikintisi
fazla uzun olursa, monte edilen disk yerinden ¢ikabilir veya
fazla bir hizla digari atilabilir.

h) Hasarh uglan kullanmayin. Her kullanimdan 6nce
taslama disklerinde ¢atlak ve gizik olup olmadigini,
zimpara tablalarinda gizik ve aginma olup olmadigini, tel
fircalarda gevseme veya kirik teller olup olmadigini
kontrol edin. Elektrikli el aleti veya ug yere diisecek
olursa hasar goriip gérmediklerini kontrol edin,
gerekiyorsa hasar gormemis bagka bir ug kullanin.
Kullanacaginiz ucu kontrol edip taktiktan sonra ucun
donme alani yakininda bulunan kisileri uzaklastirin ve
elektrikli el aletini bir dakika en yiiksek devir sayisinda
calistinn. Hasarli uglar gogu zaman bu test siiresinde kirilir.

i) Kigisel koruyucu donanim kullanin. Yaptiginiz ige
gore tam yiiz siperligi, g6z koruma donanimi veya
koruyucu gozliik kullanin. Eger uygunsa kiigiik taglama
ve malzeme pargaciklarina kargi koruma saglayan toz
maskesi, koruyucu kulaklik, koruyucu is eldivenleri veya
ozel is 6nliigl kullanin. Gozler gesitli uygulamalarda etrafa
savrulan parcaciklardan korunmalidir. Toz veya soluma
maskesi calisma sirasinda ortaya ¢ikan tozlari filtre eder.

Uzun sure ylksek gurdltd altinda ¢aligirsaniz isitme kaybina
ugrayabilirsiniz.

j) Diger insanlarin caligsma sahaniza giivenli mesafede
durmasina dikkat ediniz. Galigma sahasina giren herkes
kisisel koruyucu donanim kullanmalidir. Is parcasi
kiriklari veya kirilan takimlar savrulabilir ve dogrudan
calisma sahasinin diginda da yaralanmalara neden olabilir.

k) Kesme aletinin egrilmis elektrik kablolari isabet eden
caligmalar yapilirken cihazi izole edilmis kollarindan
tutun. Kesme aletinin iginden elektrik akimi gegen kablo ile
temas etmesi durumunda elektrik akimi cihazin metal
kisimlarina geger ve elektrik garpmasina sebebiyet verebilir.

1) Elektro aleti caligmaya baglamasi esnasinda sikica
tutun. Tam hizla ¢alistiginda motorun reaksiyon momenti
elektro cihazin dénmesini saglar.

m)Miimkiin oldugu takdirde takim tezgahini fikse etmek
amaci ile zorunlu germe sistemini kullaniniz. Kiigiik bir
parcayi higbir zaman elinizde tutmayin ve kullanma
esnasinda bagka bir sekilde tutmayin. Kiigiik parcalarin
gerilmesi suretiyle elektro cihazin daha kullaniimasi
amaciyla ellerinizi serbest tutunuz. Agag dibeli, direk
malzemeleri veya borular gibi yuvarlak malzemelerin
ayrismasi esnasinda bunlar egilim gosterir bu surette
kullanilan alet sikisabilir veya size dogru gelebilir.

n) Takim tamamen durmadan elektrikli cihazi asla yere
koymayiniz. Dénen takimin birakilan yiizeyle temas etmesi
durumunda elektrikli cihazin kontroliini kaybedebilirsiniz.

o) Elektro aletin degistiriimesinden sonra veya cihazda
ayarlar yapildiktan sonra germe pensi somunlarinin,
belme astarinin veya sair sikistirma elemanlarinin iyice
sikildigindan emin olun. Gevsek bulunan elemanlar
beklenmedik bir sekilde itilebilir ve kontrol kaybina sebebiyet
verebilir, sikistirlmayan, rotasyon yapan komponentler
siddetli bir sekilde diga dogru fitilir.

p) Elektrikli el aletini ¢caligir durumda tasimayin.
Giysileriniz rastlanti sonucu dénmekte olan ug tarafindan
tutulabilir ve uc bedeninize temas edebilir.

q) Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini diizenli
olarak temizleyin. Motor fani tozu gévdeye ¢eker ve metal
tozunun asin birikimi elektrik garpma tehlikesini ortaya
cikarir.

r) Elektrikli cihazi asla yanici malzemelerin yaninda
kullanmayiniz. Kivilcimlar bu malzemeleri tutusturabilir.

s) Sivi sogutma maddeleri gerektiren takimlar
kullanmayiniz. Su veya sivi baska sogutma maddelerinin
kullaniimasi elektrik carpmasina yol agabilir.

Geri tepme ve ilgili emniyet bilgileri

Geri tepme, donmekte olan taglama diski, zimpara tablasi,
tel firga ve benzeri uglarin takilmasi veya bloke olmasi
sonucu ortaya cikan ani tepkidir. Takiima ve blokaj dénmekte
olan ucun ani olarak durmasina neden olur. Bu gibi
durumlarda elektrikli el aleti blokaj yerinden ucun dénme
yoniiniin tersine dogru savrulur.

Oernegin bir taglama diski is pargasi icinde takilir veya bloke
olursa, taslama diskinin icine giren kenari tutulur ve disk
kirilir veya geri tepme kuvvetinin ortaya ¢cikmasina neden
olur. Bu durumda taglama diski blokaj yerinden, diskin
dénme yénlne bagli olarak kullaniciya dogru veya
kullanicinin tersine hareket eder. Bu gibi durumlarda taglama
disklerinin kirilma olasiligi da vardir.

Geri tepme kuvveti elektrikli el aletinin yanlis veya hatali
kullanimi sonucu ortaya gikar. Geri tepme kuvvetleri asagida
aciklanan koruyucu énlemlerle 6nlenebilir.

a) Elektrikli el aletini sikica tutun ve bedeniniz ile
ellerinizi geri tepme kuvvetlerini rahatca karsilayabilecek
duruma getirin. Alet hizlanirken ortaya ¢ikabilecek geri
tepme kuvvetlerini veya reaksiyon momentlerini optimal
olgiide karsilayabilmek igin eger varsa her zaman ek
tutamag kullanin. Kullanici uygun énlemler alarak geri
tepme ve reaksiyon kuvvetlerine hakim olabilir.
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b) Ozellikle koseleri, keskin kenarlari ve benzerlerini
islerken dikkatli olun. Ucun is parcasindan disari
cikmasini ve takilip sikismasini 6nleyin. Dénmekte olan
uc kdselerde, keskin kenarlarda galigirken sikismaya
egilimlidir. Bu ise kontrol kaybina veya geri tepmeye neden
olur.

c) Zincirli veya digli testere bigaklari kullanmayiniz. Bu
gibi takimlar siklikla geri tepmeye veya elektrikli cihaz
Uzerindeki kontrollin kaybedilmesine neden olur.

d) Kullanilan aleti her zaman malzemelerin ayni
istikametine gotiiriiniiz, kesim kenarinda malzeme merk
eder (talaglarin digariya dogru ¢iktigi ayni istikamete
uygundur). Elektro aleti yanlis istikamete getirirseniz,
kullanma cihaz aletten gikar, bu surette elektro aleti
kaldirma istikametine dogru cekilir.

e) Celik testere yapraklari, ayirma diskleri, yiiksek hiz
freze aletleri veya sert metal freze aletlerinin kullaniimasi
esnasinda cihazi her zaman sikica geriniz. Kullanilan bu
aletler yivde kenarlarinin hafif olmasi nedeniyle cengele
takilir ve geri tepmeye sebebiyet verir. Ayirma diskinin
gengele takilmasi halinde dogal olarak bunlar kirilir. Celik
testere yapraklarinin, veya sert metal freze aletlerinin
cengele takilip yivden atiama yapmasi halinde elektro aletin
kontrol kaybina sebebiyet verilir.

Taslama yapmak igin 6zel giivenlik agiklamalari

a) Elektro aletiniz icin tavsiye edilen ve sadece tavsite
edilen kullanim imkanlari igin s6z konusu olan taslama
disk tiplerini kullaniniz. Ornegin bir ayirma diskinin
kenar ylizeyleri ile asla taglama yapmayiniz. Ayirma
diskleri diskin kenari ile malzemenin sékulmesi icin
disunulmistir. Bu taglama bedeni tUzerine kenar kuvvet
tesiri kirilabilir.

b) Konik ve diiz olan yivli taglama gubuklari i¢in sadece
hasar gérmemis dogru ebatta ve uzunlukla ve de
omuzlarinda arka kesimi bulunmayan anahtar delik
kapag kullaniniz. Uygun bulunan anahtar delik kapaklari
kirilma imkanini engeller.

c) Kullanilan aleti her zaman malzemelerin ayni
istikametine gotiiriiniiz, kesim kenarinda malzeme terk
eder (talaglarin disariya dogru ¢iktigi ayni istikamete
uygundur). Elektro aleti yanhs istikamete getirirseniz,
kullanma cihaz aletten cikar, bu surette kullanma aleti
ortaya cikar. Bu surette kullanma aleti itme istikametinne
cekilir.

d) Kesici taglama diskinin sikismasi sonucu
olusabilicek geri tepme kuvvetlerini 6nlemek igin biyiik
levha veya is parcalarini destekleyin. Buyuk is parcalari
kendi agirliklar ile bukulebilir. BuyUk is parcalari iki yandan
desteklenmelidir, hem kesme hattinin yakinindan hem de
kenardan.

e) Duvarlar veya diger goriilmeyen alanlarin oldugu
yerlerde 6zellikle “cep kesmelerinde” dikkatli olun.
Malzeme igine dalan kesici taglama diskleri kesme islemi
sirasinda gaz veya su borularina, elektrik kablolarina veya
diger nesnelere rastlayarak geri tepme kuvveti
olusturabilirler.

EK GUVENLIK VE CALISMA TALIMATLARI

Aletle caligirken daima koruyucu gézlik kullanin. Koruyucu
is eldivenleri, saglam ve kaymaz ayakkabilar ve is 6nlugu
kullanmanizi tavsiye ederiz.

Alet kapatildiktan sonra ug mili bir slire serbest donuste
doner. Aleti tam olarak durduktan sonra elinizden birakin.

Aletin tehlikeli olabilecek bélumlerini tutmayin.

Bu aletle sadece, musaade edilen devir sayilari en azindan
aletin en yiiksek devir sayisi kadar olan uglar kullanin.

Taslama uglarini kullanmadan énce kontrol edin. uglar alete
kursursuz bigimde takilmis ve rahat¢a doner durumda
olmalidir. En azindan 30 saniye aleti bosta calistirak
deneyin. Hasar gérmus, yuvarlakhgini kaybetmis veya
titresim yapan uglari kullanmayin.




Taglama iglemi sirasinda ortaya ¢ikan Kivilcimlara dikkat
edin, yanici malzemeler tutugabilir.

Aleti daima, kivilcimlar veya taglama tozu bedeninizden
uzaklasacak bigimde tutun.

Flangli somunu aleti igsletime almadan énce iyice sikin.

Disaridan gelen asir elektromanyetik etkiler sonucu, devir
sayisinda gegici dalgalanmalar olabilir.

Taglama disklerini daima Ureticinin talimatina uygun olarak
kullanin ve saklayin.

Kendi agirligi ile glivenli bigimde durmuyorsa is pargasinin
uygun bir tertibatla sikica tespit edilmesi gerekir. Is pargasini
higbir zaman elinizle diske dogru tutmayin.

Taglama aletinin 6lglleri taglamaya uygun olmalidir

Tozlu islerde ¢alisirken makinenin havalandirma olugunun
serbest olmasi gerekir. Gerektigi takdirde makinenin sebeke
ile irtibati kesilmeli ve tozlarin temizlenmesi gerekir.Bu is icin
metal olmayan aletler kullanin ve makine igindeki pargalara
zarar vermeyin

Asiri zorlanma veya asiri Isinma sonucu hasar goren kartus
akilerden batarya sivisi digari akabilir. Batarya sivisi ile
temasa gelen yeri hemen bol su ve sabunla yikayin. Batarya
sivisi goziinlize kagacak olursa en azindan 10 dakika
yikayin ve zaman gegirmeden bir hekime bagvurun.

Kullaniimig kartus akuleri atese veya ev ¢Oplerine atmayin.
Milwaukee, kartus akulerin cevreye zarar vermeyecek
bicimde tasfiye edilmesine olanak saglayan hizmet sunar;
litfen bu konuda yetkili saticinizdan bilgi alin.

Kartus akuleri metal parga veya esyalarla birlikte saklamayin
(kisa devre tehlikesi).

18 V sistemli kartus akuleri sadece 18 V sistemli sarj
cihazlari ile sarj edin. Bagka sistemli akiileri sarj etmeyin.
$Sarj cihazinin kartus akl yuvasina higbir sekilde metal
parcalar kagmamalidir (kisa devre tehlikesi).

Kartus akileri ve sarj cihazini agmayin ve sadece kuru
yerlerde saklayin. Neme ve islanmaya karsi koruyun.
Aletin kendinde bir calisma yapmadan énce kartus akuyu
cikarin.

Taslama aletinin, tagslama maddeleri imalatgisinin
talimatlarina gére kullaniimasini temin edin.

KULLANIM

Kalipgi taglama, 6zellikle erisilmesi zor yerlerde olmak Uzere,
tahta, metal, plastik ve benzeri malzemenin taglanmasina
uygundur.

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usulline uygun olarak
kullanilabilir.

Ornegin metal veya tas ve plastik taglamatabag ile taglama
ve celik tel firca ile galisirken.

Bu elektrikli alet sadece susuz ¢alismak igin uygundur.

CE UYGUNLUK BEYANI

Uretici sifatiyla tek sorumlu olarak "Teknik Veriler"
bolimiinde tarif edilen Griiniin 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/
EC, 2006/42/EC sayil direktifin ve asagidaki harmonize
temel belgelerin bitin énemli hikiimlerine uygun oldugunu
beyan etmekteyiz:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14

?ﬁéé_ <:€

Alexander Krug
Managing Director

Teknik evraklari hazirlamakla gorevlendirilmistir.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StralRe 10

71364 Winnenden

Germany

Uzun sure kullanim disi kalmis kartus akuleri kullanmadan
once sarj edin.

50°C Uzerindeki sicakliklar kartus akinin performansini
distrar. AkGnun giines 15191 veya mekan sicaklig altinda
uzun siire Isinmamasina dikkat edin.

Sarj cihazi ve kartus akiideki baglanti kontaklarini temiz
tutun.

Akunin 6mrinun mikemmel bir sekilde uzun olmasi igin
kullandiktan sonra tamamen doldurulmasi gerekir.

Omriiniin miimkiin oldugu kadar uzun olmasi igin akiilerin
ylkleme yapildiktan sonra doldurma cihazindan
uzaklastiriimasi gerekir.

Akuniin 30 glinden daha fazla depolanmasi halinde:
Akulyu takriben 27°C'de kuru olarak depolayin.

Akiyl yikleme durumunun takriben % 30 - %50 olarak
depolayin.

Akuyu her 6 ay yeniden doldurun.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Kisa devre tehlikesi ortaya gikacagindan metal pargalarin
havalandirma araliklarina girmemesi gerekir.

Sadece Milwaukee aksesuarini ve yedek pargalarini
kullanin. Degistirilmesi agiklanmamis olan pargalari bir
Milwaukee musteri servisinde degistirin (Garanti brosuriine
ve musteri servisi adreslerine dikkat edin).

Gerektigi takdirde aletin daginik goriinis semasi, alet tipinin
ve tip etiketi Uzerindeki sayinin bildiriimesi kosuluyla musteri
servisinden veya dogrudan Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stral3e 10, 71364 Winnenden, Germany
adresinden istenebilir.
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SEMBOLLER

.2 DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Aletin kendinde bir calisma yapmadan énce
kartus aklyu gikarin.

Lutfen aleti calistirmadan 6nce kullanma
kilavuzunu dikkatli bicimde okuyun.

Aletle caligirken daima koruyucu gozlik
kullanin.

Koruyucu eldivenlerinizi takiniz!
Gug kullanmayin.

Elektrikli cihazlarin, pillerin/akilerin evsel
atiklarla birlikte bertaraf edilmesi yasaktir.
Elektrikli cihazlar ve akuler ayrilarak
biriktiriimeli ve gevreye zarar vermeden
bertaraf edilmeleri igin bir atik degerlendirme
tesisine goturdlmelidirler.

Yerel makamlara veya saticiniza geri
dénlsum tesisleri ve atik toplama
merkezlerinin yerlerini danisiniz.

C € Avrupa uyumluluk isareti

Britanya uyumluluk isareti

Regulatory Compliance Mark (RCM). Uriin
yurrlikteki kurallari kargilamaktadir.

Ukrayna uyumluluk isareti

Avrasya uyumluluk isareti
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PRIMA BRUSKA

TECHNICKA DATA

Napéti vyménného akumulatoru............ccevvrniiiiiiiicnee e
Jmenovité otacky

1. rychlost....
2. rychlost.

KIESHNG @ ... e

Maximalni pr
pro keramicka pojiva
pro umélohmotna pojiva..

Hmotnost podle provadéciho predpisu EPTA 01/2014 ....

Informace o hluku

Namérené hodnoty odpovidaji EN 60 745.

V tfidé A posuzovana hladina hluku pfistroje Cini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A))........
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A))..
Pouzivejte chranice sluchu !

Informace o vibracich

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi sméra)
zjisténéve smyslu EN 60745.

Hrubovaci brouseni:

Hodnota vibragnich emisi a .........ccccooeiiiininiiiccccies

HD 28 SG

...417965 04...

432121 04...

...000001-999999
28V

19500 min™
.22500 min”'
..6mm

...79dB (A)
.90 dB (A)

KOIISAVOSt K= ... e

VAROVAN

Urovefi chvéni uvedena v tomto navodu byla namétena podle metody méFeni stanovené normou EN 60745 a muze byt pouZita
pro porovnani elektrického naradi. Hodi se také pro prabézny odhad zatizeni chvénim.

Uvedena Uroven chvéni predstavuje hlavni UCely pouZiti elektrického nafadi. Jestlize se ale elektrické nafadi pouziva pro jiné
Ucely, s odliSnymi nastroji nebo s nedostate¢nou udrzbou, muize se uroveri chvéni odliSovat. To mUze zna¢né zvysit zatizeni

chvénim béhem celé pracovni doby.

Pro pfesny odhad zatiZzeni chvénim se musi také zohlednit Casy, béhem kterych je pfistroj vypnuty nebo kdy je sice v chodu,
ale skute€né se s nim nepracuje. To muze zatizeni chvénim béhem celé pracovni doby znacné snizit.

Stanovte dopliikova bezpecnostni opatfeni pro ochranu obsluhy pfed ucinky chvéni jako napfiklad: technicka udrzba
elektrického naradi a nastroju, udrZovani teploty rukou, organizace pracovnich procesu.

ﬂ UPOZORNENI! Prectéte si vSechny bezpecnostni
pokyny a navody. Zanedbani pfi dodrZzovani varovnych
upozornéni a pokyn mohou mit za nasledek uder
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.
VSechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

SPECIALNI BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

VSeobecné bezpeénostni pokyny pro brouseni.

a) Toto elektrické naradi je k pouziti jako bruska. Dbejte
vsech varovnych upozornéni, pokynt, zobrazeni a
udaju, jez jste s elektronaradim obdrzeli. Pokud
nasledujici pokyny nedodrzite, mlze to vést k ideru
elektrickym proudem, poZaru nebo téZkym poranénim.

b) Toto elektrické naradi neni vhodné ke kartacovani,
rozbruSovani, brouseni brusnym papirem a lesténi. Pouziti
tohoto elektrického nafadi k jinym nez ur€enym Gcelim
mUze vést k ohroZeni zdravi a ke zranéni.

c) Nepouzivejte zadné prislusenstvi, které neni
vyrobcem specialné pro toto elektronaradi uréeno a
doporuceno. Pouze to, Ze mlzete pfisluSenstvi na Vase
elektronaradi upevnit, nezarucuje bezpeéné pouziti.

d) Pripustny pocet otacek vkladaného nastroje musi byt
minimalné stejné vysoky jako maximalni pocet otacek
uvedeny na elektrickém naradi. Prislusenstvi, které se to¢i
rychleji, nez je pfipustné, se mliZe rozbit a rozletét do okoli.

e) Vnéjsi primér a tloustka vkladaného nastroje musi
odpovidat rozmérovym udajum vaseho elektrického
pristroje. Spatné vymérené vkladané nastroje nelze
dostateéné zakryt ani kontrolovat.

f) Brusny kotoué, brusny valecek €i jiné prisluSenstvi
musi prfesné pasovat na vieteno nebo klestinu ruéni
elektrické brusky. Nastroje, které nepasuji pfesné na

vireteno ruéni elektrické brusky, se otaceji nerovnomérné,
velmi silné vibruji a mohou vést ke ztraté kontroly nad
bruskou.

g) Brusné kotouce, brusné valecky, fezné nastroje a jiné
prislu§enstvi namontované na trnu se musi nasadit do
klestiny nebo skli¢idla na doraz. "Previs", respektive
odstup brusného kotouce od klestiny musi byt
minimalni. Neupne-li se trn dostatec¢né a/nebo je-li pfevis
brusného kotouce pfili§ velky, mGze se namontovany kotou¢
uvolnit a bleskurychle vylétnout.

h) Nepouzivejte zadné poskozené nasazovaci nastroje.
Zkontrolujte pfed kazdym pouzitim nasazovaci nastroje
jako brusné kotouce na odstépky a trhliny, brusné talire
na trhliny, otér nebo silné opotrebeni, draténé kartace
na uvolnéné nebo zlomené draty. Spadne-li
elektronaradi nebo nasazovaci nastroj z vysky,
zkontrolujte zda neni poSkozeny nebo pouzijte
neposkozeny nasazovaci nastroj. Pokud jste nasazovaci
nastroj zkontrolovali a nasadili, drzte se Vy a v blizkosti
nachazejici se osoby mimo rovinu rotujiciho
nasazovaciho nastroje a nechte stroj bézet jednu minutu
s nejvyssSimi otackami. Poskozené nasazovaci nastroje
vétSinou v této dobé testovani prasknou.

i) Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouzijte ochranu celého obli¢eje, ochranu oci nebo
ochranné bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice
nebo specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi
casticemi brusiva a materialu. O¢i maji byt chranény pred
odletujicimi cizimi télisky, jeZ vznikaji pfi rdznych aplikacich.
Protiprachova maska ¢i respirator museji pfi pouzivani
vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho vystaveni
silnému hluku, muZete utrpét ztratu sluchu.

j) Zajistéte, aby se ostatni osoby zdrzovaly v bezpecné
vzdalenosti od vaseho pracovisté. Kazdy, kdo vstoupi
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na pracovi$té, musi nosit osobni ochranné pomucky.
Ulomky obrobku nebo odlomené vlioZené nastroje mohou
odlétnout a zpGsobit zranéni i mimo oblast bezprostfedniho
pracovisté.

k) PFi provadéni praci, pfi kterych nastroj miize narazit
na skryta elektricka vedeni, drzte pfistroj za izolované
pfidrzovaci plosky. Kontakt fezného nastroje s vedenim
pod napétim muze vést k pfenosu napéti na kovové ¢asti
pfistroje a k Urazu elektrickym proudem.

1) PFi zapnuti drzte brusku pevné. Pfi nabéhu brusky na
plnou rychlost miize reakéni moment motoru vést k tomu, Ze
se pretoci cela elektricka bruska.

m) K upnuti obrobku pokud mozno vzdy pouzivejte
upinaci svorky. Nikdy pfi praci nedrzte obrobek v jedné
a elektrickou brusku v druhé ruce. Upnuti malych obrobku
umozfiuje pouzivani obou rukou k praci s bruskou. Pfi fezani
obrobku s kulatym prafezem, jako naptiklad dievénych
koliku, ty¢i nebo trubek, maji tyto tendenci se odvalovat a
blokovat tak nasazeny nastroj, ktery se pak méze vymrstit
proti vam.

n) Elektrické naradi nesmite nikdy odlozit dfive, nez se
vlozeny nastroj zcela zastavi. Otacejici se vloZeny nastroj
se mlze dostat do kontaktu s odkladaci plochou, a vy tak
mUzete ztratit kontrolu nad elektrickym pristrojem.

o) Po vyméné vyménnych nastrojii nebo po
provedeném nastaveni na brusce se vzdy presvédcte,
ze matka klestiny, skli¢idlo nebo jiné upevnovaci prvky
jsou pevné utazeny. Volné upeviiovaci prvky se mohou
necekané posunout a vést ke ztraté kontroly nad bruskou.
Neupevnéné rotujici komponenty jsou vymrstovany velkou
silou.

p) Nenechte elektronaradi bézet po dobu, co jej nesete.
Vas odév mlze byt ndhodnym kontaktem s otacejicim se
nasazovacim nastrojem zachycen a nasazovaci nastroj se
mUze zavrtat do Vaseho téla.

q) Cistéte pravidelné vétraci otvory Vaseho
elektronaradi. Ventilator motoru vtahuje do télesa prach a
silné nahromadéni kovového prachu muze zpusobit
elektricka rizika.

r) Elektricky pfistroj nepouzivejte v blizkosti horlavych
materiala. Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

s) Nepouzivejte vkladané nastroje, které vyzaduiji tekuta
chladiva. Pouziti vody nebo jinych tekutych chladiv mGze
zpUsobit zasah elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici bezpeénostni pokyny

Zpétny raz je nahla reakce v disledku zaseknutého nebo
zablokovaného otacejiciho se nasazovaciho nastroje, jako je
brusny kotoug, brusny talif, dratény karta¢ atd. Zaseknuti
nebo zablokovani vede k nahlému zastaveni rotujiciho
nasazovaciho nastroje. Tim nekontrolované elektronaradi
akceleruje v misté zablokovani proti sméru otaceni
nasazovaciho nastroje.

Pokud se napf. zpfici nebo zablokuje brusny kotou¢ v
obrobku, mlze se hrana brusného kotouce, ktera se
zanofuje do obrobku, zakousnout a tim brusny kotou¢
vylomit nebo zpusobit zpétny raz. Brusny kotou¢ se potom
pohybuje k nebo od obsluhujici osoby, podle sméru otaceni
kotouce na misté zablokovani. Pfi tom mohou brusné
kotouce i prasknout.

Zpétny raz je dusledek nespravného nebo chybného pouziti
elektronaradi. Lze mu zabranit vhodnymi preventivnimi
opatfenimi, jak je nasledné popsano.

a) Drzte elektronaradi dobie pevné a uvedte Vase télo a
paze do polohy, ve které muzete zachytit sily zpétného
razu. Je-li k dispozici, pouzivejte vzdy pfidavnou
rukojet’, abyste méli co nejvétsi moznou kontrolu nad
silami zpétného razu nebo reakénich momentu pfi
rozbéhu. Obsluhujici osoba mize vhodnymi preventivnimi
opatfenimi zvladnout sily zpétného razu a reakéniho
momentu.
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b) Zvlast opatrné pracujte v mistech roht, ostrych hran
apod. Zabraiite, aby se nasazovaci nastroj odrazil od
obrobku a vzpfi€il. Rotujici nasazovaci nastroj je u roh,
ostrych hran a pokud se odrazi nachylny na vzpriceni se.
Toto zplisobi ztratu kontroly nebo zpétny raz.

c) Nepouzivejte fetézovy ani ozubeny pilovy list.
Takovéto vloZené nastroje Casto zpusobuji zpétny réz nebo
ztratu kontroly nad elektrickym pfistrojem.

d) Ved'te vyménny nastroj do materialu vzdy ve stejném
sméru, ve kterém brit nastroje material opousti
(odpovida sméru, ve kterém jsou vyhazovany trisky).
Vedeni elektrické brusky opacnym smérem vede k vyhozeni
nastroje z obrobku a k tahu elektrické brusky v daném
Sméru posuvu.

e) P¥i pouziti ocelovych pilovych kotoucu,
rozbrusovacich kotoucu, vysokorychlostnich fréz nebo
fréz z tvrdokovu obrobek vzdy diikladné upevnéte. Jiz
pfi minimalnim zpficeni v dréZce se nastroje zaklesnou a
mohou vyvolat zpétny naraz. Zaklesnuty rozbruSovaci
kotou¢ se obvykle rozlomi. Pfi zaklesnuti rozbruSovaciho
kotouce, vysokorychlostnich frézovacich nastroju nebo
frézovacich nastroji z tvrdokovu muze vyménny nastroj z
drazky vyskocit a tim muze dojit ke ztraté kontroly na ruéni
elektrickou bruskou.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni.

a) Pouzivejte jen typy brusnych kotoucti doporucené
pro vasi elektrickou brusku a jen pro doporucené
oblasti pouziti. Nikdy napftiklad nebruste boéni stranou
rozbrusovaciho kotouée. RozbruSovaci kotouce jsou
uréeny k erodovani materialu brusnou hranou kotouce. V
dlsledku pGsobeni boc¢nich sil se kotou¢ mize rozlomit.

b) Pro konicka a rovna brusna téliska se zavitem
pouzivejte jen neposkozené trny prislusné velikosti a
délky, a sice bez podfiznuti. Vhodné trny snizuji riziko
zlomeni.

c) Nepokladejte ruku ve sméru rotace, respektive za
rotujici rozbrusovaci kotoué. Pohybujete-li rozbruSovaci
kotou¢ v obrobku smérem pry¢ od své ruky, mize se bruska
v pfipadé zpétného narazu vymrstit i s rotujicim kotouc¢em
proti vam.

d) Desky nebo velké obrobky podepfrete, aby se
zabranilo riziku zpétného razu od sevieného déliciho
kotouce. Velké obrobky se mohou pod svou vlastni
hmotnosti prohnout. Obrobek musi byt podepfen na obou
stranach a to jak v blizkosti déliciho Fezu tak i na okraji.

e) Bud'te obzvlast’ opatrni u “kapsovitych fezi” do
stavajicich stén nebo jinych mist, kam neni vidét.
Zanotujici se délici kotou¢ mlze pfi zafiznuti do plynovych,
vodovodnich &i elektrickych vedeni nebo jinych objektl
zpUsobit zpétny raz.

DALSi BEZPECNOSTNi A PRACOVNiI POKYNY

Pfi praci se strojem neustale nosit ochranné bryle.
Doporucuje se pouzivat ochranné rukavice, pevnou
protiskluzovou obuv a zastéru.

Po vypnuti stroje jesté hfidel s nastrojem dobiha. Stroj
odlozte az kdyz je v klidu.

Nesahejte do nebezpecéného prostoru béziciho stroje.
Pouzivejte jen takové kotouce, jejichz dovolené otacky jsou
minimalné stejné, jako jsou maximalni otacky naprazdno
stroje.

Brusny kotou€ pfed pouzitim vzdy zkontrolujte. Musi byt
vzdy bezvadné namontovan a musi se lehce otacet. Vzdy
pred zapocetim prace nechte alespor 30sekund bézet stroj
bez zatéze. Poskozené, ovalné &i vibrujici kotouce
nepouziveijte.

Pfi brouseni kovu odletuji jiskry. Dbejte, aby nedoslo k
poskozeni osob. V blizkosti (kam zaletuji jiskry) se nesmi
nachazet zadné hoflavé latky - nebezpeci pozaru.
Nepouzivejte odsavac¢ prachu.




Stroj drzte pfi praci tak, aby jiskry a brusny prach odletovaly
od téla.

Upinaci matice kotou¢e musi byt pfed spusténim stroje
utazena.

Pusobenim vnéjSiho extrémé silného magnetického ruseni
muze v jednotlivych pfipadech dochazet ke kolisani otacek.
Kotouce pouzivejte a skladujte podle doporuéeni vyrobce.
Obrabény kus musi byt fadné upnut, neni-li dostate¢né
tézky.

Rozméry brusného kotouce museji byt shodné s bruskou.
P¥i praci v praSném prostfedi museji byt vétraci $térbiny
nastroje volné. V pfipadé nutnosti odpojte nastroj od sité a
zbavte vétraci Stérbiny nanosu prachu. Pouzijte k tomu
nekovovy predmét a dbejte na to, aby pfi €isténi nedoslo k
poskozeni vnitfnich dild.

Pii extrémni zatéZi ¢i vysoké teploté mize z akumulatoru
vytékat kapalina. Pfi zasazeni touto kapalinou okamzité
zasazena mista omyjte vodou a mydlem. Pfi zasazeni o¢i
okamzité dukladné po dobu alespori 10min.omyvat a
neodkladné vyhledat lékare.

Pouzité nevyhazujte do domovniho odpadu nebo do ohné.
Milwaukee nabizi ekologickou likvidaci starych ¢lanku, ptejte
se u vaseho obchodnika s naradim.

Nahradni akumulator neskladujte s kovovymi pfedmty,
nebezpedi zkratu.

Akumulator systému 18 V nabijejte pouze nabijeckou
systému 18 V. Nenabijejte akumulatory jinych systéma.

V nabijecim postu nabijecky neskladujte kovové pfedméty,
nebezpedi zkratu.

Nahradni akumulatory ani nabijecku neotvirejte, skladujte je
v suchu, chrarite pred vihkem.

Pted zahajenim veskerych praci na vrtacim Sroubovaku
vyjmout vyménny akumulator.

Zajistéte, aby brusny kotou¢ byl upnut podle pokyn(i vyrobce
brusiv.

OBLAST VYUZITI

Bruska je vhodna k brouseni dfeva, umélych hmot a kovu.
Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny ucel.

Ve sporném piipadé sefidte pokyny vyrobce pfisluSenstvi.
Toto elektrické nafadi je vhodné pouze pro suché obrabéni.

CE-PROHLASENI O SHODE

My jako vyrobce vyhradné na vlastni zodpovédnost
prohIaSUJeme ze se vyrobek popsany v "Technickych
udajich" shoduje se vSemi relevantnimi predpisy smérnice
2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/ES a
nasledujicimi harmonizovanymi normativnimi dokumenty:
EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14

?}(fuﬁl }4
A
Alexander Krug €
Managing Director
Zplnomocnén k sestavovani technickych podkladu.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StralRe 10

71364 Winnenden
Germany

AKUMULATORY

Déle nepouzivané akumulatory je nutné pfed pouzitim znovu
nabit.

Teplota pfes 50°C snizuje vykon akumulatoru. Chrarite pfed
dlouhym prehfivanim na slunci ¢i u topeni.

Kontakty nabijecky a akumulatoru udrzujte v Cistoté.

Pro optimalni Zivotnost je nutné akumulatory po pouziti plné
dobit.

K zabezpeceni dlouhé Zivotnosti by se akumulatory mély po
nabiti vyjmout z nabijecky.

PFi skladovani akumulatoru po dobu delsi nez 30 dni:
Skladujte akumulator v suchu pfi cca 27°C.

Skladujte akumulator pfi cca 30%-50% nabijeci kapacny
Opakujte nabijeni akumulatoru kazdych 6 mésicu.

UDRZBA

Vétraci Stérbiny nafadi udrzujeme stale Cisté.

Vzhledem k nebezpeci zkratu se nesmi dostat do
odvétravaci mezery kovy.

Pouzivejte vyhradné nahradni dily a pfisluSenstvi
Milwaukee. Dily, jejichz vyména nebyla popsana, nechavejte
vyménit v odborném servisu Milwaukee. (Viz zaruéni list.)
P¥i potfebé podrobného rozkresu konstrukce, oslovte
informaci o typu a €isle pfimo servis a nebo vyrobce,
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10,

71364 Winnenden, Germany.
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SYMBOLY

POZOR! VAROVAN! NEBEZPECI!

Pfed zahajenim veSkerych praci na vrtacim
Sroubovaku vyjmout vyménny akumulator.

Pred spusténam stroje si peclivé proctéte
navod k pouzivani.

PFi pra0| se strojem neustale nosit ochranné
bryle.

Pouzivejte ochranné rukavice!

Nepouzivejte silu.

Elektricka zafizeni, baterie/akumulatory se
nesmi likvidovat spole¢né s odpadem z
domacnosti.

Elektricka zafizeni, baterie/akumulatory je
treba sbirat odd&lend a odevzdat | jev
recyklacnim podniku na ekologickou likvidaci.
Na mistnich ufadech nebo u vaseho
specializovaného prodejce se informujte na
recyklaéni podniky a sbérné dvory.

Znacka shody v Evropé

Znacka shody v Britanii

Regulatory Compliance Mark (RCM). Produkt
splfiuje platné predpisy.

Znacka shody na Ukrajiné

Znacka shody pro oblast Eurasie
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TYCOVA BRUSKA

TECHNICKE UDAJE
Vyrobné ¢islo .

Napatie vymenného akumulatora..............cccveviriinieiciicicnes e

Menovity pocet obratok
1. prevodovy stuper
2. prevodovy stuperi.

Priemer upinacich Kliesti............cccooeoiiiiiiicccie e

max. priemer brdsneho tele
brusne teleso s keramickou alebo gumenou vazbou...
brusne teleso so syntetickou zZivicovou vazbou............
Hmotnost podla vykonavacieho predpisu EPTA 01/2014

Informacia o hluku
Namerané hodnoty uréené v sulade s EN 60 745.

V triede A posudzovana hladina hluku pristroja ¢€ini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A))
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A))...
Pouzivajte ochranu sluchu!

Informacie o vibraciach

Celkové hodnoty vibracii (vektorovy stcet troch smerov)
zistenév zmysle EN 60745.

Hrubovacie brasenie:

Hodnota vibradnych emisii @, .........ccccevvivininiiniiicccies e

HD 28 SG

...417965 04...

432121 04...

...000001-999999
28V

19500 min'
.22500 min”'
..6mm

...79dB (A)
.90 dB (A)

KOISAVOSE K= ... e

POZOR

Uroveri vibracii uvedena v tychto pokynoch bola namerana meracou metédou, ktort stanovuje norma EN 60745 a je mozné ju
pouzit na vzajomné porovnanie elektrického naradia. Hodi sa aj na predbezné posudenie kmitavého namahania.

Uvedena Uroven vibracii reprezentuje hlavné aplikacie elektrického naradia. Ak sa vSak elektrické naradie pouziva pre iné
aplikacie, s odliSnymi vlozenymi nastrojmi alebo s nedostato¢nou Udrzbou, mdze sa Uroven vibracii lisit. Toto méze kmitavé

namahanie v priebehu celej pracovnej doby podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého namahania by sa mali tieZz zohladnit’ doby, v ktorych je naradie vypnuté alebo je sice v chode, ale
v skuto¢nosti sa nepouziva. Toto méze kmitavé namahanie v priebehu celej pracovnej doby zretelne redukovat.

Stanovte dodato¢né bezpecnostné opatrenia pre ochranu obsluhy pred u€inkami vibracii, ako napriklad: tudrzba elektrického
naradia a vloZzenych nastrojov, udrzZiavanie teploty ruk, organizacia pracovnych postupov.

ﬂ UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpeénostné
pokyny a navody. Zanedbanie dodrziavania Vystraznych
upozorneni a pokynov uvedenych v nasledujucom texte
mobze mat za nasledok zasah elektrickym pradom, spdsobit’
poZiar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpe¢nostné pokyny
starostlivo uschovajte na buduce pouzitie.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Spoloc¢né bezpecnostné upozornenia pre bruasenie

a) Toto elektrické naradie sa pouziva ako bruska.
Respektujte vSetky vystrazné upozornenia, pokyny,
obrazky a udaje, ktoré ste dostali s tymto ruénym
elektrickym naradim. Ak by ste nedodrzali nasledujice
pokyny, mohlo by to mat za nasledok zasah elektrickym
pradom, vznik poziaru a/alebo vazne poranenie.

b) Toto elektrické naradie nie je vhodné ku kefovaniu,
rozbrusovaniu, brdseniu brdsnym papierom a lesteniu.
Pouzitie tohto elektrického naradia k inym nez uréenym
ucelom méze viest k ohrozeniu zdravia a k zraneniu.

c) Nepouzivajte ziadne také prisluSenstvo, ktoré nebolo
vyrobcom urcené a odporuc¢ané Specialne pre toto
rucné elektrické naradie. Okolnost, Ze prisluSenstvo sa da
na ruéné elektrické naradie upevnit, eSte neznamena, Ze to
zaruCuje jeho bezpecné pouzivanie.

d) Pripustné otacky pracovného nastroja musia byt’
minimalne také vysoké ako najvyssie otacky uvedené
na elektrickom naradi. Prislusenstvo, ktoré sa otaca
rychlejSie, sa moze zlomit a rozletiet.

e) Vonkajsi priemer a hrabka pracovného nastroja musi
zodpovedat’ idajom o rozmeroch vasho elektrického
naradia. Zle zmerané pracovné nastroje nemoézu byt
dostato¢ne chranené alebo kontrolované.
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f) Brasny kotué, brasny valcek ¢i iné prislusenstvo
musi presne pasovat’ na vreteno alebo kliestinu ruénej
elektrickej brusky. Nastroje, ktoré nepasuju presne na
vreteno rucnej elektrickej brusky, sa ota¢aju nerovnomerne,
velmi silne vibruju a mézu viest ku strate kontroly nad
braskou.

g) Brusne kotuce, brasne valéeky, rezné nastroje a iné
prisluSenstvo namontované na trni sa musia vsadit’ do
kliestiny alebo sklucidla na doraz. "Previs", resp.
odstup brisneho kotuca od kliestiny musi byt’
minimalny. Ak sa tffi neupne dostato¢ne a/alebo ak je
previs brasneho kotuca prili§ velky, mdze sa namontovany
kotu¢ uvolnit' a bleskurychle vyletiet.

h) Nepouzivajte ziadne poSkodené pracovné nastroje.
Pred kazdym pouzitim tohto ruéného elektrického
naradia skontrolujte, €i nie si pracovné nastroje, ako
napr. brisne kotuce, vystrbené alebo vylomené, ¢i
nemaju brusne taniere vylomené miesta, trhliny alebo
miesta intenzivneho opotrebovania, ¢i nie st na
drétenych kefach uvolnené alebo polamané dréty. Ked'
rucné elektrické naradie alebo pracovny nastroj spadli
na zem, prekontrolujte, €i nie st poskodené, alebo
pouzite neposkodeny pracovny nastroj. Ked’ ste
prekontrolovali a upli pracovny nastroj, zabezpecte, aby
ste neboli v rovine rotujiceho nastroja, a aby sa tam ani
nenachadzali Ziadne iné osoby, ktoré su v blizkosti
Vasho pracoviska, a nechajte ruéné elektrické naradie
bezat’ jednu minGtu na maximalne obratky. PoSkodené
pracovné nastroje sa oby¢ajne pocas tejto doby testovania
zlomia.

i) Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podl'a
druhu pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na cela
tvar, stit na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to
primerané, pouzivajte ochranna dychaciu masku,
chranice sluchu, pracovné rukavice alebo Specialnu

zasteru, ktora Vas uchrani pred odletujicimi drobnymi
Ciastockami brusiva a obrabaného materialu.
Predovsetkym o¢i treba chranit pred odletujucimi cudzimi
telieskami, ktoré vznikaju pri rbznom spdsobe pouzivania
naradia. Ochrana proti prachu alebo ochranna dychacia
maska musia predovsetkym odfiltrovat konkrétny druh
prachu, ktory vznika pri danom druhu pouzitia naradia. Ked
je ¢lovek dlhsiu dobu vystaveny hlasnému hluku, méze
utrpiet stratu sluchu.

j) V pripade inych os6b dbajte na bezpe¢nu vzdialenost’
k vasej pracovnej oblasti. Kazdy, kto vstupi do
pracovnej oblasti, musi nosit’ osobné ochranné
vybavenie. Ulomky obrobku alebo zlomené pracovné
nastroje mézu odletiet a spdsobit’ Urazy aj mimo priamej
pracovnej oblasti.

k) Pri realizovani prac, pri ktorych nastroj méze narazit’
na skryté elektrické vedenia, drzte pristroj za izolované
pridrzovacie pl6sky. Kontakt rezného nastroja s vedenim
pod napatim moéze viest k prenosu napétia na kovové Casti
pristroja a k Urazu elektrickym pridom.

1) Pri zapnuti drzte brasku pevne. Pri nabehu brasky na
pInd rychlost méze reakény moment motora viest k tomu, ze
sa pretoCi cela elektricka bruska.

m) K upnutiu obrobku pokial mozno vzdy pouzivajte
upinacie svorky. Nikdy pri praci nedrzte maly obrobok v
jednej a elektricku brusku v druhej ruke. Upnutim malych
obrobkov mézete pouzivat obe ruky k praci s braskou. Pri
rezani obrobkov s kruhovym prierezom, ako napr. drevenych
kolikov, ty€ovin alebo rdrok, maju tieto tendenciu sa
odvalovat a blokovat tak vsadeny nastroj, ktory potom moéze
byt vymrsteny proti vam.

n) Elektrické naradie nikdy neodkladajte skor, ako sa
pracovny nastroj Uplne zastavi. Otacajuci sa pracovny
nastroj sa moze dostat do styku s odkladacou plochou, ¢im
mozete stratit kontrolu nad elektrickym naradim.

o) Po vymene vsadenych nastrojov alebo po
uskutocnenom nastaveni na braske sa vzdy presvedcte,
ze matica kliestiny, skl'ucidlo alebo iné upevinovacie
prvky su pevne utiahnuté. Volné upevriovacie prvky sa
mozu ne¢akane posunut a viest ku strate kontroly nad
braskou. Neupevnené rotujuce komponenty sa nasledne
vymrstia velkou silou.

p) Nikdy nemaijte ruéné elektrické naradie zapnuté
vtedy, ked’ ho prenasate na iné miesto. Nahodnym
kontaktom Vasich vlasov alebo Vasho oblecenia s rotujucim
pracovnym nastrojom by sa Vam pracovny nastroj mohol
zavftat do tela.

q) Pravidelne ¢istite vetracie otvory svojho ruéného
elektrického naradia. Ventilator motora vtahuje do telesa
naradia prach a velké nahromadenie kovového prachu by
mohlo spdsobit’ vznik nebezpeéného zasahu elektrickym
pradom.

r) Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horfavych
materialov. Iskry mézu tieto materialy zapalit.

s) Nepouzivajte ziadne pracovné nastroje, ktoré
vyzaduju kvapalné chladiace prostriedky. PouZivanie
vody alebo inych kvapalnych chladiacich prostriedkov méze
viest k zasahu elektrickym prudom.

Spétny raz a prislusné bezpecnostné pokyny

Spatny raz je nahlou reakciou naradia na vzprieceny,
zaseknuty alebo blokujuci pracovny nastroj, napriklad
brusny kotu¢, brasny tanier, drotena kefa a pod. Zaseknutie
alebo zablokovanie vedie k nahlemu zastaveniu rotujiceho
pracovného nastroja. Takymto spésobom sa nekontrolované
ruéné elektrické naradie rozkrati na zablokovanom mieste
proti smeru ota€ania pracovného nastroja.

Ked sa napriklad brasny kotu¢ vzprieci alebo zablokuje v
obrobku, méze sa hrana brusneho kotuca, ktora je
zapichnuté do obrobku, zachytit v materiali a tym sa vylomit’
z brusneho taniera, alebo sposobit spatny raz naradia.
Brasny kotu¢ sa potom pohybuje smerom k osobe alebo
smerom prec¢ od nej podla toho, aky bol smer otacania
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kotuca na mieste zablokovania. Brusne kotuc¢e sa mézu v
takomto pripade aj rozlomit.

Spatny raz je nasledkom nespravneho a chybného
pouzivania ruéného elektrického naradia. Vhodnymi
preventivnymi opatreniami, ktoré popisujeme v
nasledujacom texte, mu mozno zabranit.

a) Rucéné elektrické naradie vzdy drzte pevne a svoje
telo a ruky udrziavajte vzdy v takej polohe, aby ste
vydrzali pripadny spéatny raz naradia. Pri kazdej praci
pouzivajte pridayy}] rukovaét’, ak ju mate k dispozicii, aby
a reakénymi momentmi pri rozbehu naradia. Pomocou
vhodnych opatreni méze obsluhujuca osoba sily spatného
razu a sily reakénych momentov zvladnut.

b) Mimoriadne opatrne pracujte v oblasti rohov, ostrych
hran a pod. Zabrante tomu, aby obrobok vymrstil
pracovny nastroj proti Vam, alebo aby sa v hom
pracovny nastroj zablokoval. Rotujlci pracovny nastroj
ma sklon zablokovat' sa v rohoch, na ostrych hranach alebo
vtedy, ked je vyhodeny. To spdsobi stratu kontroly nad
naradim alebo jeho spatny raz.

c) Nepouzivajte ziadny ret'azovy alebo ozubeny pilovy
list. Takého pracovné nastroje sposobuju asto spatny raz
alebo stratu kontroly nad elektrickym naradim.

d) Ved'te vsadeny nastroj do materialu vzdy v tom istom
smere, v ktorom rezna hrana nastroja material opusta
(zodpoveda tomu istému smeru, do ktorého su
vyhadzované triesky). Vedenie elektrickej brusky opacnym
smerom vedie k vyhodeniu vsadeného nastroja z obrobku,
¢im je elektricka braska tahana do daného smeru posuvu.
e) Pri pouziti ocelovych pilovych kotucov,
rozbrusovacich kotucov, vysokorychlostnych fréz alebo
frézovacich nastrojov z tvrdokovu obrobok vzdy
dokladne upnite. UZ pri nepatrnom vzprieceni v drazke sa
vsadené nastroje zakliesnia a mézu vyvolat spatny naraz.
Zakliesnuty rozbrusovaci kotu¢ sa obvykle rozlomi. Pri
zakliesnuti ocelovych pilovych kotu€ov, vysokorychlostnych
frézovacich nastrojov alebo frézovacich nastrojov z
tvrdokovu moéze vsadeny nastroj vyskocit z drazky a viest ku
strate kontroly nad ruénou elektrickou bruskou.

Osobitné bezpecnostné upozornenia pre brasenie

a) Pouzivajte len typy brusnych kotu¢ov doporucéenych
pre vasu elektricku brusku a len pre doporucené oblasti
pouzitia. Nikdy napriklad nebruste bo¢nou stranou
rozbrusovacieho kottii¢a. Rozbrusovacie kotuce su uréené
k odoberaniu materialu brasnou hranou kotuca. V désledku
pdsobenia bo¢nych sil sa kotu¢ méze rozlomit'.

b) Pre kuzelové a priame brusne koliky so zavitom
pouzivajte len neposkodené tine prislusnej velkosti a
dizky, ktoré nevykazuju opotrebovanim vzniknuté
profilové ziiZzenia na osadeni. Vhodné tfne znizuju riziko
zlomenia.

c) Nedavajte ruku do smeru rotacie, resp. za rotujuci
rozbrusovaci koti¢. Ak posunujete rozbrusovaci kotuc v
obrobku smerom pre¢ od svojej ruky, moze sa elektricka
bruska v pripade spatného narazu vymrstit' s rotujucim
koti€om priamo proti vam.

d) Verké platne alebo velkorozmerné obrobky pri rezani
podoprite, aby ste znizili riziko spdtného razu
zablokovanim rezacieho kottéa. Velké obrobky sa mézu
prehnut nasledkom vlastnej hmotnosti. Obrobok treba
podopriet na oboch stranach, a to aj v blizkosti rezu aj na
hrane.

e) Mimoriadne opatrny bud'te pri rezani vyrezov do
neznamych stien alebo do inych neprehfadnych miest.
Zapichovany rezaci kotu¢ méze pri zarezani do plynového
alebo vodovodného potrubia, do elektrického vedenia alebo
inych objektov spdsobit spatny raz.



DALSIE BEZPECNOSTNE A PRACOVNE POKYNY

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné okuliare.
Odporti¢ame ochranné rukavice, pevnu protiSmykovu obuv
a zasteru.

Po vypnuti pristroja zotrvava vreteno v pohybe. Stroj
odkladat az po Uplnom zastaveni.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti beZiaceho stroja.

Pouzivat len pracovné nastroje, ktorych maximalne
pripustné otacky su minimalne také vysoké ako najvyssie
otacky pristroja naprazdno.

Brusne nastroje pred pouzitim skontrolovat. Brisny nastroj
musi byt namontovany bezchybne, aby sa mohol volne
kratit. Chod pristroja preskusat aspori 30 sekund bez
zatazenia. Nepouzivat poskodené, neokruhle alebo
vibrujuce brasne nastroje.

Pri briseni kovov dochadza k lietaniu iskier. Davajte pozor,
aby neboli ohrozené Ziadne osoby. Z dévodu nebezpecia
poZziaru nesmu byt v blizkosti (oblast lietania iskier) Ziadne
horlavé materialy. Nepouzivat odsava¢ prachu.

Pristroj drzat vzdy tak, aby iskry a brasny prach lietali
smerom od tela.

Pred uvedenim stroja do prevadzky musi byt upinacia
matica dotiahnuta.

Pod vplyvom extrémnych elektromagnetickych ruseni z
vonka sa mézu vyskytnuat v ojedinelych pripadoch do¢asné
vykyvy otacok.

Brusny kotué pouzivat a uskladfiovat vzdy podia navodu
vyrobcu.

Opracovavany obrobok musi byt pevne upnuty, pokial
nedrzi vlastnou vahou. Nikdy nevedte obrobok rukou proti
kotucu.

Rozmery brusneho koti¢a musia byt zhodné s bruskou.

Pri praci v praSnom prostredi musia byt vetracie Strbiny
nastroja volné. V pripade nutnosti odpojte nastroj od siete a
zbavte vetracie $trbiny nanosu prachu. PouZite k tomu
nekovovy predmet a dbajte na to, aby pri Cisteni nedoslo k
poskodeniu vnutornych dielov.

Pri extrémnych zataziach alebo extrémnych teplotach méze
dojst’ k vytekaniu batériovej tekutiny z poSkodeného
vymenneho akumulatora. Ak déjte ku kontaktu pokozky s
roztokom, postihnuté miesto umyt vodou a mydlom. Ak sa
roztok dostane do o¢i, okamzite ich dokladne vyplachnut po
dobu min. 10 min a bezodkladne vyhladat lekara.

Opotrebované vymenné akumulatory nezahadzujte do ohria
alebo medzi domovy odpad. Milwaukee ponuka likvidaciu
starych vymennych akumulatorov, ktora je v sulade s
ochranou zivotného prostredia; informujte sa u Vasho
predajcu.

Vymenné akumulatory neskladovat spolu s kovovymi
predmentmi (nebezpecenstvo skratu).

Vymenné akumulatory systému 18 V nabijat’ len nabijacimi
zariadeniami systému 18 V. Akumulatory inych systémov
tymto zariadenim nenabijat .

Do zasuvacieho otvoru pre vymenné akumulatory na
nabijacom zariadeni, sa nesmu dostat Ziadne kovové
predmety (nebezpeéenstvo skratu).

Vymenné akumulatory a nabijacie zariadenia neotvarat a
skladovat' len v suchych priestoroch. Chranit pred vihkostou.

Pred kazdou pracou na stroji vymenny akumulator vytiahnut.

Zaistite, aby brasny kotu¢ bol upnuty podia pokynov vyrobcu
brusiv.

POUZITIE PODL’A PREDPISOV

Priama bruska je vhodna na brusenie dreva, plastov a
kovov, predovSetkym na tazko pristupnych miestach.

Tento pristroj sa smie pouzivat len v stlade s uvedenymi
predpismi.

V spornom pripade sa riadtepokynmi vyrobcov
prisluSenstva.

Toto elektrické naradie je vhodné iba na suché obrabanie.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

My ako vyrobca vyhradne na vlastni zodpovednost
vyhlasujeme, Ze vyrobok popisany v "Technickych Gdajoch”
sa zhoduje so vSetkymi relevantnymi predpismi smernice
2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/ES a
nasledujdcimi harmonizujicimi normativnymi dokumentmi:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

(s [

Winnenden, 2020-12-14
Alexander Krug c €
Managing Director

Splnomocneny zostavit technické podklady.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden
Germany

AKUMULATORY

DIhSi ¢as nepouzivané vymenné akumulatory pred pouzitim
dobit..

Teplota vy$Sia ako 50°C znizuje vykon vymenného
akumulatora. Zabrante dih§iemu ohriatiu sinkom alebo
karenim.

Pripajacie kontakty na nabijacom zariadeni a vymennom
akumulatore udrzovat Cisté.

Pre optimalnu Zivotnost je nutné akumulatory po pouziti pine
obit’.

K zabezpeceniu dlhej Zivotnosti by sa akumulatory mali po
nabiti vybrat' z nabijacky.

Pri skladovani akumulatora po dobu dih$iu nez 30 dni:
Skladujte akumulator v suchu pri cca 27°C.

Skladujte akumulator pri cca 30%-50% nabijacej kapacity.
Opakujte nabijanie akumulatora kazdych 6 mesiacov.

UDRZBA

Vetracie otvory udrZovat stale v Cistote.

Z dévodu nebezpecia skratu sa do vetracich otvorov nesmu
dostat’ kovové predmety.

Pouzivat len Milwaukee prisluSenstvo a nahradné diely.
Suciastky bez navodu na vymenu treba dat vymenit v
jednom z Milwaukee zakaznickych centier (vid brozuru
Zaruka/Adresy zakaznickych centier).

Pri udani typu stroja a ¢isla nachadzajuceho sa na $titku da
sa v pripade potreby vyziadat explozivna schéma pristroja
od vasho zakaznickeho centra alebo priamo v Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany.
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SYMBOLY

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pred kazdou pracou na stroji vymenny
akumulator vytiahnut'.

Pred prvym pouzitim pristroja si pozorne
precitajte navod na obsluhu.

Pri praci so strojom vZdy noste ochranné
okuliare.

Pouzivajte ochranné rukavice!

Nepouzivajte silu.

Elektrické zariadenia, batérie/akumulatory sa
nesmu likvidovat spolu s odpadom z
domacnosti.

Elektrické zariadenia, batérie/akumulatory
treba zbierat oddelene a odovzdat ich v
recyklaénom podniku na ekologicku likvidaciu.
Na miestnych uradoch alebo u vasho
Specializovaného predajcu sa spytajte na
recyklaéné podniky a zberné dvory.

Znacka zhody v Eurépe

Znacka zhody v Britanii

Regulatory Compliance Mark (RCM). Produkt
splfa platné predpisy.

Znacka zhody na Ukrajine

Znacka zhody pre oblast Eurazie
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DANE TECHNICZNE

SZLIFIERKA TRZPIENIOWA

Napiecie baterii akumulatorowej.............cccoecvveneiiciciciines e

Znamionowa predkos¢ obrotowa

Srednica tulei ZACISKOWE]...............c..vueeveeeereereeereeieeeseeesenen oo

Maksymalna $rednica cze$
do zywicy ceramicznej
do zywicy z tworzywa sztucznego

Ciezar wg procedury EPTA 01/2014

Informacja dotyczaca szumoéw

Zmierzone warto$ci wyznaczono zgodnie z normg EN 60 745.
Poziom szuméw urzgdzenia oszacowany jako A wynosi typowo:
Poziom ci$nienia akustycznego (Niepewnos¢ K=3dB(A))
Poziom mocy akustycznej (Niepewnosé K=3dB(A))
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!

Informacje dotyczace wibracji

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw)
wyznaczone zgodnie z normg EN 60745

Szlifowanie zgrubne:

Warto$€ emisji drgan @, ......c.ccceeeeeeieiincnineneeceeeeesesee e

HD 28 SG

...417965 04...
432121 04...
...000001-999999

28V

19500 min™
.22500 min”'

...79dB (A)
..90dB (A)

NIEPEWNOSE K= ... e e

OSTRZEZENIE

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony za pomocg metody pomiarowe;j zgodnej z normg EN 60745 i
moze by¢ uzyty do poréwnania ze sobg elektronarzedzi. Nadaje sie on réwniez do tymczasowej oceny obcigzenia

wibracyjnego.

Podany poziom drgan reprezentuje gtéwne zastosowania elektronarzgdzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych celéw z innym narzedziami roboczymi lub nie jest dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgar moze wykazywaé
odchylenia. Moze to wyraznie zwiekszy¢ obcigzenie wibracjami przez caty okres pracy.

Dla doktadnego okreslenia obcigzenia wibracjami nalezy uwzgledni¢ réwniez czasy, w ktérych urzgdzenie jest wytgczone
wzglednie jest wigczone, lecz w rzeczywistosci nie pracuje. Moze to spowodowaé wyrazng redukcije obcigzenia wibracyjnego

w catym okresie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki zapobiegawcze celem ochrony obstugujacego przed oddziatywaniem drgan, jak na
przyktad: konserwacja narzedzi roboczych i elektronarzedzi, nagrzanie rak, organizacja przebiegu pracy.

ﬂ OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje. Bledy
w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie
obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywacé wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Wskazowki ogélne dotyczace bezpieczenstwa przy
szlifowaniu

a) Niniejsze urzadzenia elektryczne jest przewidziane do
uzytku jako szlifierka. Nalezy przestrzega¢ wszystkich
wskazowek ostrzegawczych, przepiséw, opisow i
danych, ktére otrzymali Panstwo wraz z
elektronarzedziem. Je$li nie bedg przestrzegane
nastgpujace przepisy, moze dojs¢ do porazenia pradem,
pozaru i/lub ciezkich obrazen ciata.

b) To elektronarzedzie nie nadaje sie¢ do szczotkowania,
przecinania tarcza tngcg, szlifowania papierem $ciernym
oraz polerowania. Zastosowanie narzedzia elekirycznego
do celow, do ktorych nie jest ono przewidziane, moze
spowodowac¢ zagrozenia i obrazenia ciata.

c) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktéry nie jest
przewidziany i polecany przez producenta specjalnie do
tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do
elektronarzedzia, nie jest gwarantem bezpiecznego uzycia.

d) Dopuszczalna liczba obrotéw osprzetu musi byé
przynajmniej tak wysoka, jak maksymalna liczba
obrotéw podana na urzadzeniu elektrycznym. Osprzet,
ktéry obraca sie szybciej niz jest to dozwolone, moze
pekna¢ i zostac cisniety w powietrze.

e) Srednica zewnetrzna oraz grubos¢ osprzetu tnagcego
musi odpowiada¢ wymiarom ustalonym dla
stosowanego urzadzenia elektrycznego. Osprzet o
nieprawidtowych wymiarach nie moze by¢ dostatecznie
ostaniany ani kontrolowany.

f) Sciernica, $ciernica pierscieniowa lub inne
wyposazenie winno by¢ doktadnie dobrane do
wrzeciona szlifierskiego lub tulejki zaciskowej
elektronarzedzia. Narzedzia robocze, ktére nie pasujg
dokfadnie do wrzeciona szlifierskiego elektronarzedzia,
obracajg sie nieréwnomiernie, powodujg silne wibracje i
mogg prowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.
g) Sciernice, $ciernice pierscieniowe, narzedzia
skrawajace lub inne wyposazenie zamontowane na
trzpieniu winno by¢ catkowicie wtozone do tulejki
zaciskowej lub uchwytu wiertarskiego. “Wystawanie”
wzgl. odstep trzpienia Sciernicy do tulejki zaciskowej
winien by¢ jak najmniejszy. Jesli trzpien nie jest
dostatecznie zamocowany illub wystawanie sciernicy jest
zbyt duze, zamontowana $ciernica moze sie uwolni¢ i zosta¢
wyrzucona z duzg szybkoscia.

h) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac¢
uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed kazdym
uzyciem nalezy skontrolowa¢ oprzyrzadowanie, np.
sciernice pod katem odpryskoéw i peknigé¢, talerze
szlifierskie pod katem peknig¢, starcia lub silnego
zuzycia, szczotki druciane pod katem luznych lub
ztamanych drutow. W razie upadku elektronarzedzia lub
narzedzia roboczego, nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto
ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego
narzedzia. Jesli narzedzie zostato sprawdzone i
umocowane, elektronarzedzie nalezy wtaczy¢ na minute
na najwyzsze obroty, zwracajac przy tym uwage, by
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osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie w
poblizu, znalazty sie poza strefa obracajacego sie
narzedzia. Uszkodzone narzedzia famig si¢ najczgsciej w
tym czasie prébnym.

i) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajaca calg twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski
przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych
lub specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi
czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie¢ w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i
ochronna drég oddechowych muszg filtrowa¢ powstajgcy
podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez diuzszy
okres czasu, mozne doprowadzi¢ do utraty stuchu.

j) Zwroci¢ uwage na to, aby osoby postronne réowniez
zachowywaly bezpieczny odstep od stanowiska pracy
operatora urzadzenia. Kazdy, kto znajduje si¢ w obrebie
stanowiska pracy, musi posiada¢ odziez ochronna.
Odtamki obrabianego materiatu oraz uszkodzony osprzet
moze wirowaé w powietrzu i by¢ zrédtem skaleczen takze
poza gtéwnym obszarem pracy.

k) Trzymaj urzadzenie za izolowane powierzchnie
chwytne gdy wykonujesz roboty, w trakcie ktérych
narzedzie skrawajgce moze natrafi¢ na ukryte przewody
pradowe. Stycznos¢ narzedzia skrawajgcego z bedgcym
pod napieciem przewodem moze spowodowac podtgczenie
czesci metalowych urzadzenia do napigcia i prowadzi¢ do
porazenia prgdem elektrycznym.

1) Podczas uruchamiania nalezy trzymac zawsze
elektronarzedzie bardzo mocno. Podczas nabierania
petnej szybkosci moment reakg;ji silnika moze doprowadzié
do obrécenia sie elektronarzedzia.

m)Jesli jest to mozliwe, do zamocowania obrabianego
przedmiotu nalezy uzywac zacisku srubowego. Nie
nalezy nigdy trzymac¢ drobnych przedmiotéw
obrabianych w jednej rece, a elektronarzedzia w drugiej
rece podczas jego uzywania. Dzieki zamocowaniu
drobnych przedmiotéw obrabianych ma sie obydwie rece
wolne do wiasciwego manipulowania elektronarzedziem.
Podczas przecinania okragtych przedmiotéw obrabianych
takich jak kotki drewniane, prety lub rury maja one tendencje
do obracania sig, na skutek czego moze nastgpi¢
zakleszczenie narzedzia roboczego i odrzucenie
obrabianego przedmiotu na pracujgcg osobe.

n) Nigdy nie odktada¢ urzadzenia zanim obrotowy
osprzet tnacy catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajace
sie narzedzia mogtyby nawigza¢ kontakt z powierzchnig, na
ktéra zostaty odtozone, przez co operator mégtby straci¢
kontrole nad urzadzeniem.

o) Po dokonaniu wymiany narzedzi roboczych lub po
dokonaniu ustawienia urzadzenia nalezy upewnic sie,
czy nakretka tulejki zaciskowej, uchwyt wiertarski lub
inne elementy mocujace sg nalezycie dokrecone.
Poluzowane elementy mocujgce moga si¢ w nieoczekiwany
spos6b wysung¢ i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem; niezamocowane, obracajgce si¢
komponenty zostang gwattownie odrzucone.

p) Nie wolno przenosic¢ elektronarzedzia, znajdujacego
si¢ w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym
si¢ narzgdziem roboczym moze spowodowac jego
wciggniecie i wwiercenie sie narzedzia roboczego w ciato
osoby obstugujacej.

q) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do
obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

r) Nie korzysta¢ z urzadzenia elektrycznego w poblizu
materiatéow palnych. Iskry mogtyby bowiem doprowadzié¢
do ich zapalenia sig.

s) Nie korzystac z osprzetu wymagajacego uzycia
ptynnych czynnikéw chtodzacych. Korzystanie z wody lub
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innych ptynnych czynnikéw chtodzgcych moze prowadzi¢ do
porazenia prgdem.

Odrzut i zwigzane z nim wskazéwki bezpieczenstwa

Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie
lub zawadzanie obracajgcego sie narzedzia, takiego jak
Sciernica, talerz szlifierski, szczotka druciana itd.
Zaczepienie si¢ lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania si¢ obracajgcego si¢ narzedzia roboczego.
Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpnigte w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
narzedzia roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz $ciernicy,
moze sig zablokowac i spowodowac jej wypadnigcie lub
odrzut. Ruch $ciernicy (w kierunku osoby obstugujgcej lub
od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy
w miejscu zablokowania. Oprécz tego $ciernice mogg sie
réwniez ztamac.

Odrzut jest nastgpstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie
opisanych ponizej odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.
Jezeli w skiad wyposazenia standardowego wchodzi
uchwyt dodatkowy, nalezy go zawsze uzywac, zeby
mie¢ jak najwigksza kontrole nad sitami odrzutu lub
momentem odwodzacym podczas rozruchu. Osoba
obstugujaca urzadzenie moze opanowac szarpnigcia i
zjawisko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich
Srodkéw ostroznosci.

b) Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabiaé narozniki,
ostre krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by
narzedzia robocze zostaty odbite lub by sie one
zablokowaty. Obracajgce sie narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce katéw,
ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to stac sie
przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.

c) Nie stosowac brzeszczotéw do pit tancuchowych ani
zebatych. Osprzet tnacy tego typu prowadzi czesto do
powstawania odrzutu oraz utraty kontroli nad urzgdzeniem
elektrycznym.

d) Narzedzie robocze nalezy wprowadza¢ do materiatu
zawsze w tym samym kierunku, w ktérym krawedz tnaca
opuszcza materiat (odpowiada to kierunkowi, w ktéorym
odrzucane sa widry). Prowadzenie narzedzia roboczego w
niewtasciwym kierunku powoduje wyrzucenie narzedzia
roboczego z obrabianego materiatu, na skutek czego
elektronarzedzie ciggnione jest w tym kierunku posuwu.

e) W przypadku zastosowania stalowych brzeszczotow
pit, tarcz tnacych, wysokoobrotowych narzedzi
frezujacych lub narzedzi frezujacych ze stopow
twardych przedmiot obrabiany nalezy mocowac zawsze
bardzo mocno. Juz nawet przy najmniejszym ustawieniu
uko$nym w szczelinie narzgdzia robocze zahaczajg sie i
mogg spowodowaé odrzut. W przypadku zahaczenia tarczy
tnacej nastepuje zazwyczaj jej peknigcie. W przypadku
zahaczenia stalowych brzeszczotéw pit, wysokoobrotowych
narzedzi frezarskich lub narzedzi frezarskich ze stopow
twardych narzedzie robocze moze wyskoczy¢ ze szczeliny i
doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

Szczegolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa przy
szlifowaniu

a) Nalezy stosowac tylko takie typy Sciernic, ktore sg
zalecane dla danego elektronarzedzia oraz tylko dla
zalecanych mozliwosci zastosowania. Nigdy nie nalezy
na przyktad szlifowa¢ powierzchnia boczna tarczy
tnacej. Tarcze tngce sg przeznaczone do skrawania
materiatu krawedzig tarczy. Boczne oddziatywanie sit na
korpus tarczy moze spowodowac jej peknigcie.

b) Dla stozkowych lub prostych sciernic trzpieniowych
z gwintem nalezy uzywac tylko nieuszkodzonych




trzpieni o prawidtowej wielkosci i dlugosci, bez
podciecia na kotnierzu. Odpowiednie trzpienie redukujg
mozliwos¢ ztamania.

c) Nie nalezy ustawia¢ reki na kierunku rotacji wzgl. za
wirujaca tarcza tnaca. Podczas odsuwania tarczy tngcej w
materiale od reki, w przypadku odrzutu elektronarzedzie
moze zosta¢ odrzucone wirujgcg tarczg bezposrednio na
operatora.

d) Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka
podeprzeé, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu,
spowodowanego przez zakleszczong tarcze. Duze
przedmioty moga si¢ ugig¢ pod ciezarem wlasnym.
Obrabiany przedmiot nalezy podeprzec¢ z obydwu stron,
zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

e) Zachowac szczeg6lng ostroznos¢ przy wycinaniu
otworéw w scianach lub operowaniu w innych
niewidocznych obszarach. \Wgtebiajgca sie w materiat
tarcza thgca moze spowodowac odrzut narzedzia po
natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe, przewody
elektryczne lub inne przedmioty.

oczy przynajmniej przez 10 minut i zwrdci¢ sie natychmiast o
pomoc medyczna.

Zuzytych akumulatoréw nie wolno wrzuca¢ do ognia ani
traktowac jako odpadéw domowych. Milwaukee oferuje
ekologiczng utylizacje zuzytych akumulatoréw.

Nie przechowywac¢ akumulatoréw wraz z przedmiotami
metalowymi (niebezpieczenstwo zwarcia).

Akumulatory Systemu 18 V nalezy tadowaé wytacznie przy
pomocy tadowarek Systemu 18 V. Nie tadowa¢ przy pomocy
tych tadowarek akumulatoréw innych systeméw.

Do tadowarki nie wolno wktada¢ zadnych przedmiotéw
metalowych (niebezpieczenstwo zwarcia).

Nie otwiera¢ wktadek akumulatorowych i tadowarek.
Przechowywa¢ w suchych pomieszczeniach. Chroni¢ przed
wilgocia.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac na
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wktadke akumulatorows.

Zapewni¢ umieszczenie urzadzenia $ciernego wg zalecenia
producenta narzedzia $ciernego.
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Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Zalecane jest takze noszenie rekawic, mocnego, nie
$lizgajgcego sie obuwia oraz ubrania roboczego.

Po wytaczeniu elektronarzedzie nie zatrzyma sig
natychmiast - wrzeciono obraca sie jeszcze przez pewien
czas. Odiozy¢ elektronarzedzie dopiero po zatrzymaniu.

Podczas pracy strugarki nie zbliza¢ sie do strefy
niebezpiecznej.

Uzywac tylko narzedzi roboczych, ktérych dopuszczalna
predkos$¢ odpowiada co najmniej najwyzszej predkosci
elektronarzedzia bez obcigzenia.

Narzedzia szlifierskie sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
uzytkowania. Narzedzia szlifierskie muszg by¢ prawidtowo
zamontowane i muszg obracac sie w sposéb swobodny.
Przez okoto 30 sekund przeprowadzi¢ bieg prébny bez
obcigzenia. Nie uzywa¢ uszkodzonych, nieokragtych lub
wibrujgcych narzedzi szlifierskich.

Przy szlifowaniu metali powstajg iskry. Nie naraza¢ na
niebezpieczenstwo zadnych osoéb. Ze wzgledu na
zagrozenie pozarowe w poblizu miejsca pracy (w strefie
wyrzucania iskier) nie powinny sie znajdowac¢ materiaty
palne. Nie stosowa¢ odpylaczy.

Elektronarzgdzie trzymac zawsze w taki sposob, aby iskry i
pyt z przedmiotu obrabianego nie byty wyrzucane na
operatora.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy dokreci¢ nakretke
regulacyjng.

Intensywne zewnetrzne zaktocenia elektromagnetyczne
mogg powodowac w okreslonych przypadkach chwilowe
wahania w predkos$ci obrotowe;.

Tarcze szlifierskie stosowac i przechowywac zgodnie z
zaleceniami producenta.

Jesli ciezar wtasny obrabianego przedmiotu nie pozwala
jego unieruchomienie, to nalezy go zamocowac¢. W zadnym
wypadku nie wolno przedmiotu obrabianego prowadzi¢
wzgledem tarczy.

Wymiary narzedzia $ciernego musza pasowac do szlifierki.

Przy pracach wywotujgcych zapylenie, szczeliny
wentylacyjne maszyny muszg by¢ wolne. W razie potrzeby
odtgczyé maszyne od sieci i usungé pyt. Stosowaé do tego
obiekty niemetalowe i uwazac¢ aby nie uszkodzi¢ zadnych
czesci wewnetrznych.

W skrajnych warunkach temperaturowych lub przy bardzo
duzym obcigzeniu moze dochodzi¢ do wycieku kwasu

akumulatorowego z uszkodzonych baterii akumulatorowych.

W przypadku kontaktu z kwasem akumulatorowym nalezy
natychmiast przemy¢ miejsce kontaktu wodg z mydtem. W

przypadku kontaktu z oczami nalezy dokfadnie przeptukiwaé
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Szlifierki reczne proste przeznaczone sg do doktadnego
szlifowania metaléw przy uzyciu frezéw trzpieniowych jak i
do frezowania metalow niezelaznych, tworzyw sztucznych,
twardego drewna itd réwniez przy uzyciu frezow
trzpieniowych.

Produkt mozna uzytkowa¢ wytgcznie zgodnie z jego
normalnym przeznaczeniem.

W razie watpliwosci przestrzega¢ wskazéwekproducenta
osprzetu.

Elektronarzgdzie nadaje sie tylko do obrébki na sucho.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Jako producent oswiadczamy na naszg wytgczng
odpowiedzialno$¢, ze produkt opisany w punkcie ,Dane
techniczne” jest zgodny ze wszystkimi istotnymi przepisami
Dyrektywy 2011/65/EU (RoHS), 20014/30/UE, 2006/42/WE
oraz z nastepujacymi zharmonizowanymi dokumentami
normatywnymi:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14
o Y
fﬁ;ﬁ‘uﬁ’ T-
Alexander Krug c €
Managing Director

Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StralRe 10

71364 Winnenden
Germany

BATERIE AKUMULATOROWE

Akumulatory, ktére nie byly przez diuzszy czas uzytkowane,
nalezy przed uzyciem natadowac.

W temperaturze powyzej 50°C nastepuje spadek osiggéow
wktadki akumulatorowej. Unika¢ dtugotrwatego wystawienia na
oddziatywanie ciepta lub promieni stfonecznych
(niebezpieczenstwo przegrzania).

Styki tadowarek i wktadek akumulatorowych nalezy utrzymywac¢
w czystosci

Dla zapewnienia optymalnej zywotnos$ci akumulatory po uzyciu
nalezy natadowa¢ do petnej pojemnosci.

Dla zapewnienia mozliwie dtugiej zywotnosci akumulatory
nalezy wyja¢ z tadowarki po ich natadowaniu.

W przypadku sktadowania akumulatoréw dtuzej anizeli 30 dni:
Przechowywac je w suchym miejscu w temperaturze ok. 27°C.
Przechowywac je w stanie natadowanym do ok. 30% - 50%.
tadowac je ponownie co 6 miesiecy.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia muszg by¢ zawsze
drozne.

Nie dopuszczaé do przedostawania sie czesci metalowych
do szczelin powietrznych - niebezpieczenstwo zwarcia!

Nalezy stosowac¢ wytgcznie wyposazenie dodatkowe i
czesci zamienne Milwaukee. W przypadku koniecznosci
wymiany czesci, dla ktérych nie podano opisu, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielami serwisu Milwaukee
(patrz lista punktéw obstugi gwarancyjnej/serwisowej).

Na zyczenie mozna otrzymac rysunek widoku zespotu
rozebranego. Przy zamawianiu nalezy poda¢ numer oraz typ
elektronarzedzia umieszczony na tabliczce znamionowej.
Zaméwienia mozna dokonac albo u lokalnych
przedstawicieli serwisu, albo bezposrednio w Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SYMBOLE
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UWAGA! OSTRZEZENIE
NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
na elektronarzedziu nalezy wyjaé wktadke
akumulatorowa.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia
zapoznac sie uwaznie z trescig instrukcji.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Nosi¢ rekawice ochronne!

Nie uzywac sity.

Urzadzenia elektryczne, baterie/akumulatory
nie moga by¢ usuwane razem z odpadami
pochodzgcymi z gospodarstw domowych.
Urzadzenia elektryczne i akumulatory nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i w celu usuwania ich do
odpadéw zgodnie z wymaganiami srodowiska
naturalnego oddawac do przedsiebiorstwa
utylizacyjnego.

Prosze zasiegna¢ informacji o centrach
recyklingowych i punktach zbiorczych u wtadz
lokalnych lub u wyspecjalizowanego
dostawcy.

Europejski Certyfikat Zgodnosci

Brytyjski Certyfikat Zgodnosci

Regulatory Compliance Mark (RCM). Produkt
spetnia obowigzujgce przepisy.

Ukrainski Certyfikat Zgodnosci

Euroazjatycki Certyfikat Zgodnosci
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Zajinformacio

A kozolt értékek megfelelnek az EN 60 745 szabvanynak.
A készulék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomas szint (K bizonytalansag=3dB(A))
Hangteljesitmény szint (K bizonytalansag=3dB(A))
Hallasvédé eszkoz hasznalata ajanlott!
Vibracié-informaciék

Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektorialis 6sszegaz
EN 60745-nek megfeleléen meghatarozva.

Nagyol6 csiszolas:
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FIGYELMEZTETES

A jelen utasitdsokban megadott rezgésszint értéke az EN 60745-ben szabalyozott mérési eljarasnak megfeleléen kerdlt
lemérésre, és hasznalhat6 elektromos szerszamokkal torténé 6sszehasonlitashoz. Az érték alkalmas a rezgésterhelés el6zetes

megbecsilésére is.

A megadott rezgésszint-érték az elektromos szerszam legfébb alkalmazasait reprezentalja. Ha az elektromos szerszamot
azonban mas alkalmazasokhoz, eltéré hasznalt szerszamokkal vagy nem elegend karbantartassal hasznaljak, a rezgésszint
értéke eltérd lehet. Ez jelent6sen megndvelheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes idétartama alatt.

A rezgésterhelés pontos megbecsiiléséhez azokat az id6ket is figyelembe kell venni, melyekben a készulék lekapcsolodik,
vagy ugyan mikddik, azonban ténylegesen nincs hasznalatban. Ez jelent6sen csdkkentheti a rezgésterhelést a munkavégzés

teljes id6tartama alatt.

Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket a kezel6 védelmére a rezgések hatasa ellen, példaul: az elektromos és a
hasznalt szerszamok karbantartasaval, a kezek melegen tartasaval, a munkafolyamatok megszervezésével.

E FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden biztonsagi
Utmutatast és utasitast. A kdvetkez6kben leirt eléirasok
betartasanak elmulasztasa aramutésekhez, tlizh6z és/vagy
sulyos testi sérlilésekhez vezethet.

Kérjik a kés6bbi hasznalatra gondosan 6rizze meg
ezeket az elbirasokat.

KULONLEGES BIZTONSAGI TUDNIVALOK

Ko6z6s biztonsagi utmutatasok a csiszolashoz

a) Ezt az elektromos szerszamot csiszoloként kell
hasznalni. Ugyeljen minden figyelmeztet6 jelzésre,
elbirasra, abrara és adatra, amelyet az elektromos
kéziszerszammal egyiitt megkapott. Ha nem tartja be a
kdvetkezd eldirasokat, akkor ez aramitéshez, tlizhoz és/
vagy sllyos személyi sériilésekhez vezethet.

b) Ez az elektromos szerszam nem alkalmas drétkefélésre,
levalaszto koszorllésre, csiszoldpapiros csiszolasra és
polirozasra. Az elektromos szerszam olyan hasznalata,
amely nem felel meg a rendeltetésének, veszélyeket és
sérlléseket okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarto
ehhez az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott el6é
és nem javasolt. Az a tény, hogy a tartozékot rogziteni tudja
az elektromos kéziszerszamra, nem garantalja annak
biztonsagos alkalmazasat.

d) A betétszerszam megengedett fordulatszamanak
legalabb annyinak kell lennie, mint az elektromos
szerszamon megadott legnagyobb fordulatszam. Az
olyan tartozék, ami a megengedett fordulatszamnal
gyorsabban forog, eltérhet vagy lerepiilhet.

e) Az alkalmazott szerszam kiils6 atméréjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
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szerszamon megadott méretadatoknak. A nem megfeleld
méretli szerszamot nem lehet kell6képpen leburkolni és
ellendrizni.

f) A csiszolékorongnak, a csiszolohengernek, vagy mas
tartozéknak pontosan illeszkednie kell az elektromos
szerszam csiszoléorsoéjara vagy befogohiivelyére. Azok
a betétszerszamok, amelyek nem illeszkednek pontosan az
elektromos szerszam csiszoléorsojara, egyenetlendl
forognak, erésen rezegnek, és a keszlilék feletti ellen6rzés
elvesztéséhez vezethetnek.

g) A tiiskére szerelt korongokat, csiszoléhengereket,
vagoszerszamokat vagy mas tartozékokat teljesen be
kell illeszteni a befogohiivelybe vagy a furétokmanyba.
A tiiske "tulnyalasanak”, illetve tavolsaganak
minimalisnak kell lenni a tarcsatél a befogoéhiivelyig. Ha
a tlske nincs megfeleléen megfeszitve, és/vagy a tarcsa
tulnyudlasa tul hosszu, a felszerelt tarcsa levalhat, és nagy
sebességgel kilokddhet.

h) Ne hasznaljon megrongalédott betétszerszamokat.
Vizsgalja meg minden egyes hasznalat el6tt a
betétszerszamokat: ellendrizze, nem pattogzott-e le és
nem repedt-e meg a csiszolokorong, nincs-e eltérve,
megrepedve, vagy nagy mértékben elhasznalédva a
csiszol6 tanyér, nincsenek-e a drétkefében kilazult, vagy
eltorott drotok. Ha az elektromos kéziszerszam vagy a
betétszerszam leesik, vizsgalja feliil, nem rongalédott-e
meg, vagy hasznaljon egy hibatlan betétszerszamot.
Miutan ellendrizte, majd behelyezte a késziilékbe a
betétszerszamot, tartézkodjon On sajatmaga és minden
mas a kozelben talalhato személy is a forgo
betétszerszam sikjan kiviil és jarassa egy percig az
elektromos kéziszerszamot a legnagyobb
fordulatszammal. A megrongalédott betétszerszamok
ezalatt a probaid6 alatt altalaban mar széttdrnek.

i) Viseljen személyi védéfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfelel6 teljes védoéalarcot, szemvédét
vagy védészemiiveget. Amennyiben célszerti, viseljen
porvédo alarcot, zajtompito fiilvédét, védo kesztyiit
vagy kiilonleges kotényt, amely tavol tartja a
csiszolészerszam- és anyagrészecskéket. Mindenképpen
védje meg a szemét a kirepiil6 idegen anyagoktdl, amelyek
a kulonbo6z6 alkalmazasok soran keletkeznek. A por- vagy
véddbalarcnak meg kell szlirnie a hasznalat soran keletkez6
port. Ha hosszu ideig ki van téve az erés zaj hatasanak,
elvesztheti a hallasat.

j) Ugyeljen arra, hogy mas személyek biztos tavolsagra
legyenek a munkatertilettél. Minden személynek
védofelszerelést kell viselnie, aki belép a
munkateriiletre. A munkadarabrol lepattané szilankok vagy
a letort szerszamrészek szétreplilhetnek, és a kdozvetlen
munkaterileten kivil is sériléseket okozhatnak.

k) A késziiléket a szigetelt markolatfeliileteket fogva
tartsa, ha olyan munkalatokat végez, melyeknél a
vagoszerszam rejtett elektromos vezetékekbe. A
vagoszerszam fesziiltségvezet6 vezetékkel vald
érintkezésekor a készlilek fém részei is fesziiltség ala
kerllhetnek, és elektromos aramités kovetkezhet be.

1) Inditaskor tartsa mindig erésen az elektromos
szerszamot. A teljes sebesség gyors elérésekor a motor
ellennyomatéka az elektromos szerszam elfordulasahoz
vezethet.

m)Ha lehetséges, a munkadarab rogzitéséhez
hasznaljon szoritokat. Soha ne tartson az egyik kezében
egy kis munkadarabot és a masik kezében pedig a
hasznalat alatt 1év6 szerszamot. A kis munkadarabok
befogasa esetén a kezei szabadok maradnak az elektromos
szerszam jobb kezeléséhez. Az olyan kor alaku
munkadarabok, mint a fatipli, a ridanyagok, vagy a csévek,
hajlamosak vagaskor elgurulni, aminek kovetkeztében a
szerszambetét beszorulhat, és On felé mozdulhat el.

n) Ne tegye le soha addig az elektromos szerszamot,
amig a mozgo betétszerszam nem allt le teljesen. A forgd
betétszerszam hozzaérhet a felfekvé felllethez, és ezaltal
kontrollalhatatlanna véalhat az elektromos szerszam.

o) A szerszambetétek cseréje vagy a késziiléken végzett
beallitasok utan gondoskodni kell arrél, hogy a
befogohiively anyaja, a furétokmany vagy mas rogzité
elemek j6l meg legyenek huzva. A laza rogzité elemek
varatlanul elcsuszhatnak, és a készlilék feletti ellen6rzés
elvesztéséhez vezethetnek. A rogzitetlen, forgd alkatrészek
durvan kilékédhetnek.

p) Ne jarassa az elektromos kéziszerszamot, mikézben
azt a kezében tartja. A forgd betétszerszam egy véletlen
érintkezés soran bekaphatja a ruhajat és a betétszerszam
belefurédhat a testébe.

q) Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos
kéziszerszama szell6zényilasait. A motor ventillatora
beszivja a port a hazba, és nagyobb mennyiségii fémpor
felhalmozddasa elektromos veszélyekhez vezethet.

r) Ne hasznalja az elektromos szerszamot gyulékony
anyagok kozelében. A szikraktol meggyulladhatnak ezek az
anyagok.

s) Ne hasznaljon olyan betétszerszamokat, melyekhez
folyékony hiitékozeg sziikséges. A viz vagy mas
folyékony hiitékdzeg hasznalata aramiitést okozhat.

Visszarugas és megdfelel6 biztonsagi utmutatasok

A visszarugas a beékel6dd vagy leblokkolé forgd
betétszerszam, példaul csiszolokorong, csiszol6 tanyér,
drotkefe stb. hirtelen reakcidja. A beékel6dés vagy
leblokkolas a forgd betétszerszam hirtelen ledllasahoz vezet.
Ez az iranyitatlan elektromos kéziszerszamot a
betétszerszamnak a leblokkolasi ponton fennall6 forgasi
irdnyaval szembeni iranyban felgyorsitja.

Ha példaul egy csiszolékorong megszorul vagy leblokkol a
megmunkalasra ker(il6 munkadarabban, a
csiszolokorongnak a munkadarabba bemertild éle ledll és
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igy a csiszoldkorong kiugorhat vagy visszarugast okozhat. A
csiszolékorong ekkor a korongnak a leblokkolasi pontban
fennallé forgasiranyatdl fliggéen a kezelé személy felé, vagy
attol tavolodva mozog. A csiszolékorongok ilyenkor el is
térhetnek.

A visszarugas az elektromos kéziszerszam hibas vagy
helytelen hasznalatanak kévetkezménye. Ezt az
alabbiakban leirasra keriil6 megfeleld ovatossagi
intézkedésekkel meg lehet gatolni.

a) Tartsa szorosan fogva az elektromos kéziszerszamot,
és hozza a testét és a karjait olyan helyzetbe, amelyben
fel tudja venni a visszarugasi eréket. Hasznalja mindig a
poétfogantyut, amennyiben létezik, hogy a lehetd
legjobban tudjon uralkodni a visszarugasi erdk, illetve
felfutaskor a reakciés nyomaték felett. A kezel6 személy
megfelel6 dvatossagi intézkedésekkel uralkodni tud a
visszarugasi és reakciderok felett.

b) A sarkok és élek kozelében kiilonésen 6vatosan
dolgozzon, akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
lepattanjon a munkadarabrol, vagy megszoruljon a
munkadarabban. A forgé betétszerszam a sarkoknal,
éleknél és lepattanas esetén kénnyen megszorul. Ez a
készllék feletti uralom elvesztéséhez, vagy visszarigashoz
vezet.

c) Ne hasznaljon lancfiirészlapot vagy fogazott
firészlapot. Az ilyen szerszamalkatrészek gyakran
visszacsapddast okoznak, vagy ahhoz vezetnek, hogy
kontrollalhatatlanna valik az elektromos szerszam.

d) Vezesse a betétszerszamot mindig abban az iranyban
az anyagba, amelyben a vagoél az anyagot elhagyja
(megfelel annak az iranynak, amelyben a forgacs
kirepiil). Az elektromos szerszam rossz iranyban torténé
vezetése a szerszamnak a munkadarabbdl valo kitérését
idézi el6, melynek kovetkeztében az elektromos szerszam
ebbe az el6tolasi iranyba mozdul el.

e) Acél flirészlapok, vagétarcsak, nagysebességii
maroszerszamok vagy keményfém-maroszerszamok
alkalmazasanal mindig biztosan fogja be a
munkadarabot. Mar a horonyban torténé csekély
elfordulaskor is megakadnak ezek a szerszamok, és
visszarugast okozhatnak. A vagokorongok megakadasakor
altalaban eltornek. Acél flirészlapok, nagysebességi
marészerszamok vagy keményfém-maroszerszamok
megakadasanal a szerszambetét kiugorhat a horonybdl, és
ez az elektromos szerszam feletti ellendrzés elvesztéséhez
vezethet.

Specialis biztonsagi Utmutatasok a csiszolashoz

a) Csak olyan csiszolokorong tipusokat hasznaljon,
amelyeket az elektromos szerszamahoz ajanlanak és
csak az ajanlott alkalmazasi lehetéségekre. Soha ne
csiszoljon pl. a vagékorong oldalfeliiletével. A
vagokorongok a korong élével torténd anyaglehordasra
vannak tervezve. A csiszolotesteket éré oldaliranyl eréhatas
széttorheti Gket.

b) Menettel rendelkezé kupos és egyenes
csiszolécsapokhoz csak megfelel6 méretii és
hosszusagu, ép tiiskéket hasznaljon, amelyeknek a
vallanal nincs bevagas. A megfeleld tliskék lecsokkentik a
torés lehet6ségét.

c) Ne helyezze a kezét a forgas iranyaba, illetve a forgé
vagokorong mogé. Ha a vagokorongot a munkadarabban
a kezétdl tavolodva mozgatja, visszarugas esetén az
elektromos szerszam a forg6 tarcsaval kdzvetlendl On felé
repllhet.

d) Tamassza fel a lemezeket vagy nagyobb
munkadarabokat, hogy csokkentse a megszorulé
vagokorong kovetkeztében fellépé visszarugas
kockazatat. A nagyobb munkadarabok sajat sulyuk alatt
meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalan, és mind
a vagasi vonal kdzelében, mind a szélénél ala kell
tamasztani.



e) Ha egy meglévé falban, vagy mas be nem lathaté
teriileten hoz létre “zseb alaku vagast”, jarjon el kiilonés
ovatossaggal. Az anyagba behatol6 vagokorong gaz- vagy
vizvezetékbe, elektromos vezetékekbe vagy mas targyakba
Utkdzhet, amelyek visszartigast okozhatnak.

TOVABBI BIZTONSAGI ES MUNKAVEGZESI
UTASITASOK

Munkavégzés kézben ajanlatos védSszemiveget viselni.
Védbkeszty(, zart és csiszasmentes cipd, valamint
védokotény hasznalata szintén javasolt.

A kikapcsolast kovet6en, a készlléket csak szerszamtengely
teljes ledllasa utan szabad letenni.

A miikodd készilék munkateriletére nydini balesetveszélyes
és tilos.

Kizardlag olyan tarcsat szabad hasznalni, amely
megengedett fordulatszama legalabb olyan magas, mint a
késziilék legmagasabb uresjarati fordulatszama.

A csiszoloszerszamot hasznalat el6tt meg kell vizsgalni, a
leirtaknak megfeleléen fel kell szerelni és feltétlendl Ggyelni
kell arra, hogy szabadon forogjon. Munkavégzés elétt,
terhelés nélkul legalabb 30 masodpercig probajaratast kell
végezni. Sérlilt, deformalddott vagy kiegyenlitetlenil forgd
tarcsat nem szabad hasznaini.

Fémek csiszolasakor szikra keletkezhet. Ugyeljen a
kdzelben tartézkodé személyek testi épségere, illetve a
gyulékony anyagokat tavolitsa el a munkateriletrél. Ne
hasznaljon porszivét.

A késziiléket mindig ugy kell tartani, hogy a keletkezd szikra,
illetve a por ne a munkavégzére szalljon.

A készilék hasznalata el6tt vizsgalja meg, hogy a
szoritdanya megfeleléen meg van-e huzva.

Kuléndsen er6s, kiils6 elektromagneses hatas alatt a
fordulatszam atmeneti ingadozasa léphet fel.

A csiszolotarcsat mindig a gyartd Gtmutatasainak
megfeleléen kell hasznalni és tarolni.

A munkadarabot régziteni kell, amennyiben sajat sulya nem
tartja meg biztonsagosan. A munkadarabot soha nem
szabad kézzel vezetni a korong iranyaba.

A koszoriiszerszam méreteinek illeszkednie kell a
kdszorligép méreteihez.

A pormentes munkavégzés érdekében a gép
szelléz6nyilasait nem szabad lefedni. Sziikség esetén
valasszak le a gépet a halozatrdl, és pormentesitsék. Ehhez
hasznaljanak nem fémbél késziilt targyat, ligyelve, hogy ne
sérlljenek meg a gép belsd elemei.

Akkumulator sav folyhat a sérilt akkumulatorbdl extrém
terhelés alatt, vagy extrém hé miatt. Ha az akkumulator sav
a bérére keril azonnal mossa meg szappanos vizzel.
Szembe kerlilés esetén folyoviz alatt tartsa a szemét
minimum 10 percig és azonnal forduljon orvoshoz.

A hasznalt akkumulatort ne dobja tlizbe vagy a haztartasi
szemétbe. Tajékozddjon a szakszerli megsemmisités helyi
lehet6ségeirdl.

Az akkumulatort ne tarolja egyutt fém targyakkal.
(Rovidzarlat veszélye).

Az "18 V" elnevezésii rendszerhez tartoz6 akkumulatorokat
kizarolag a rendszerhez tartozo toltével toltse fel. Ne
hasznaljon mas rendszerbe tartozé t6lt6t.

Ugyeljen arra, hogy a toIt6 aknajaba ne kertiljon semmilyen
fém targy, mert ez rovidzarlatot okozhat.

Az akkumulatort, toltét nem szabad megbontani és kizarolag
szaraz helyen szabad tarolni. Nedvessegtél ovni kell.
Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. el6tt az akkumulatort ki
kell venni a késziilékbol.

Gondoskodjanak réla, hogy a kdszorliszerszam a
kdszorlianyag gyartéjanak utasitasa szerint legyen
felhelyezve.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Az egyenes csiszold a szarmardval megmunkalt fémek,
nemvas fémek, mlanyagok, keményfa, stb finomcsiszolasi
munkaira alkalmas.

A készuléket kizarolag az alabbiakban leirtaknak
megfeleléen szabad hasznalni.

Kétséges esetben fi gyelembe kellvenni a tartozék
gyartdjanak utmutatasait.

Az elektromos szerszam csak szaraz megmunkalasra
alkalmas.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Gyartoként egyedilli felel6sséggel kijelentjik, hogy a
,Miszaki Adatok” alatt leirt termék a 2011/65/EK (RoHs),
2014/30/EU, 2006/42/EK iranyelvek minden relevans
eléirasanak, ill. az alabbi harmonizalt normativ
dokumentumoknak megfelel:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden 2020-1 2-14

Alexander Krug
Managing Director

Miszaki dokumentacié dsszeallitasra felhatalmazva
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StralRe 10

71364 Winnenden

Germany

A hosszabb ideig Gzemen kivil [évé akkumulatort hasznalat
elétt ismételten fel kell tolteni.

50°C feletti hérmérsékletnél csokkenhet az akkumulator
teljesitménye. Keriini kell a tulzottan meleg helyen vagy
napon térténé hosszabb idejl tarolast.

Atolt6 és az akkumulator csatlakozdit mindig tisztan kell
tartani.

Az optimalis élettartam érdekében hasznalat utan az
akkukat teljesen fel kell tolteni.

Alehetéleg hosszu élettartamhoz az akkukat feltéltés utan ki
kell venni a toltékészilékbdl.

Az akku 30 napot meghaladé tarolasa esetén:

Az akkut kb. 27 °C-on, szaraz helyen kell tarolni.

Az akkut kb. 30-50%-os tltottségi allapotban kell tarolni.
Az akkut 6 havonta Ujra fel kell tolteni.

KARBANTARTAS

A készilék szell6zényilasait mindig tisztan kell tartani.

Révidzarlat veszélye miatt a szell6z6nyilasokba nem
keriilhetnek fémdarabkak.

Javitashoz, karbantartashoz kizarélag Milwaukee
alkatrészeket és tartozékokat szabad hasznalni. A késziilék
azon részeinek cseréjét, amit a kezelési Utmutaté nem
engedélyez, kizardlag a javitasra feljogositott markaszerviz
végezheti. (Lasd a szervizlistat)

Sziikség esetén a készllékek robbantott abrajat - a készulék
tipusa és azonositd szama alapjan a tertletileg illetékes
Milwaukee markaszerviztdl vagy kozvetlendl a gyartotol
(Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strae 10,

71364 Winnenden, Germany) lehet kérni.
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SZIMBOLUMOK

.2 FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. el6tt az
akkumulatort ki kell venni a készulékb6l.

Kérjuk alaposan olvassa el a tajékoztatot
miel6tt a gépet hasznalja.

Munkavégzés koézben ajanlatos
védbészemiiveget viselni.

Hordjon véddékesztyt!

Ne alkalmazzon er6t.

Az elektromos eszkdzoket, elemeket/akkukat
nem szabad a héztartasi hulladékkal egyitt
artalmatlanitani.

Az elektromos eszkdzoket és akkukat szelektiven
kell gydjteni, és azokat kérnyezetbarat
artalmatlanitas céljabol hulladékhasznositd
izemben kell leadni.

A helyi hatésagoknal vagy szakkereskedjénél
tajékozodjon a hulladékudvarokrdl és
gyujtéhelyekrol.

Eurépai megfeleléségi jelolés

Egyesiilt kiralysagbeli megfelel6ségi jeldlés

Regulatory Compliance Mark (RCM). A
termék teljesiti az érvényben levo el6irasokat.

Ukran megfelel6ségi jelolés

Eurazsiai megfelelségi jeldlés
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TEHNICNI PODATKI
Proizvodna Stevilka

PREMI BRUSILNIKI

Napetost izmenljivega akumulatorja..........c.ccooeveriniiiiiciines oo

Nazivno Stevilo vrtljajev
1. prestava ..
2. prestava ..

Vpenjalne KIESEE @..........covruiiiiiiiiinieeee e e

Brusilno telo @ maks.
keramicno ali z gumo vezano brusilno telo...
z umetno smolo vezano brusilno telo ....

Teza po EPTA-proceduri 01/2014

Informacije o hrupnosti

Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60 745.
Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, zna$a tipi¢no:
Nivo zvoénega tlaka (Nevarnost K=3dB(A))
ViSina zvo€nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) ...
Nosite zascito za sluh!

Informacije o vibracijah

Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh
smerdoloCena ustrezno EN 60745.

Grobo brusenje:

Vibracijska vrednost emisij @, .........ccccceveiiniiiniiccen e

HD 28 SG

...417965 04...

432121 04...

...000001-999999
28V

19500 min'
.22500 min”'
..6mm

...79dB (A)
.90 dB (A)

NEVArNOSt K= ... e

OPOZORILO

V teh navodilih navedena raven tresljajev je bila izmerjena po EN60745 normiranem merilnem postopku in lahko sluzi
medsebojni primerjavi elektri¢nih orodij. Prav tako je primeren za predhodno oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembnejSe vrste rabe elektricnega orodja. Kadar se elektri¢no orodje uporablja za
druga¢ne namene, z odstopajoCimi orodji ali pa z nezadostnim vzdrzevanjem, lahko raven tresljajev tudi odstopa. Le to lahko

Eez celoten delovni ¢as znatno zviSa obremenitev s tresenjem.

Za natanéno oceno obremenitve s tresljaji naj bi se uposteval tudi €as v katerem je naprava izklopljena ali sicer te¢e, vendar
dejansko ni v rabi. Le to lahko obremenitev s tresljaji ez celoten delovni €as znatno zmanjsa.

Za zas¢ito upravljalca pred u¢inkom tresljajev uvedite dodatne za$citne ukrepe npr.: Vzdrzevanje elektricnega orodja in orodja,

delo s toplimi rokami, organizacija delovnih potekov.

E OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Napake zaradi neupo$tevanja spodaj navedenih
opozoril in napotil lahko povzrocijo elektri¢ni udar, pozar in/
ali tezke telesne poskodbe.

Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.

SPECIALNI VARNOSTNI NAPOTKI

Skupna varnostna navodila za brusenje

a) To elektricno orodje se uporablja kot brusilnik.
Upostevajte vsa opozorila, navodila, slikovne prikaze in
podatke, ki ste jih prejeli skupaj z elektricnim orodjem.
Zaradi nespostovanja spodaj navedenih navodil lahko pride
do elektriénega udara, pozara in/ali tezkih telesnih poskodb.

b) To elektri¢no orodje ni primerno za zZi¢no krtacenje,
razanje, bruSenje s smirkovim papirjem in poliranje. Uporaba
za katero stroj ni predviden, lahko povzroc¢i nevarnosti in
poskodbe.

c) Ne uporabljajte pribora, ki ga proizvajalec za to
orodje ni specialno predvidel in katerega uporabe ne
priporoca. Zgolj dejstvo, da lahko nek pribor pritrdite na
Vase elektri¢no orodje, Se ne zagotavlja varne uporabe.

d) Dovoljeno Stevilo vrtljajev uporabljenega orodja mora
biti vsaj tako visoko, kot je najvecje Stevilo vrtljajev
elektricnega orodja. Pribor, ki se vrti hitreje od dovoljenega
Stevila vrtljajev, se lahko polomi in razleti.

e) Zunanji premer in debelina delovnega orodja morajo
odgovarjati navedbenim meram Vase elektri¢ne
naprave. Nepravilno izmerjeno uporabno orodje se ne more
zadostno zasloniti oziroma kontrolirati

f) Brusilna plos¢éa, brusilni cilinder ali drug pribor se

morajo natanéno prilegati brusilnemu vretenu ali
vpenjalnim €eljustim elektri¢nega orodja. Orodja, ki v
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brusilno vreteno elektricnega orodja to¢no ne pasejo, se
vrtijo neenakomerno, mo¢no vibrirajo in lahko privedejo do
izgube nadzora.

g) Na trn namescene plosce, brusilni cilinder, rezalna
orodja ali drug pribor, morajo biti popolnoma vstavljeni
v vpenjalne ¢eljusti ali v vpenjalno glavo. “Previs” oz.
odmik trna od plosée do vpenjalnih ¢eljusti mora biti
minimalen. V kolikor trn ni zadosti vpet in/ali je previs plos¢e
predolg, se namescéena plosc¢a lahko sprosti in se z visoko
hitrostjo izvrze.

h) Ne uporabljajte poSkodovanih vsadnih orodij. Pred
vsako uporabo preglejte brusilne kolute, e se ne luséijo
oziroma ¢e nimajo razpok, brusilne kroznike, ¢e nimajo
razpok oziroma ce niso moc¢no obrabljeni ali izrabljeni,
zine Scetke pa, ¢e nimajo zrahljanih ali odlomljenih zic.
Ce pade elektri¢éno orodje ali vsadno orodje na tla,
poglejte, €e ni poSkodovano in uporabljajte samo
neposkodovana vsadna orodja. Po kontroli in
vstavljanju vsadnega orodja se ne zadrzujte v ravnini
vrtecega se vsadnega orodja, kar velja tudi za druge
osebe v blizini. Elektricno orodje naj eno minuto deluje z

se najveckrat zlomijo med tem preizkusnim ¢asom.

i) Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Odvisno od
vrste uporabe si nataknite zas¢itno masko cez cel obraz,
zaScito za oci ali zasc¢itna ocala. Ce je potrebno, nosite
zaScitno masko proti prahu, zascitne glusnike, zas¢itne
rokavice ali specialni predpasnik , ki Vas bo zavaroval
pred manjsimi delci materiala, ki nastajajo pri brusenju.
O¢i je treba zavarovati pred tujki, ki nastajajo pri razliénih
vrstah uporabe naprave in letijo naokrog. Zascitna maska
proti prahu ali dihalna maska morata filtrirati prah, ki nastaja
pri uporabi. Predolgo izpostavljanje glasnemu hrupu ima
lahko za posledico izgubo sluha.

j) Pazite pri drugih osebah na varnostno razdaljo do
Vasega delovnega podrocja. Vsakdo ki pristopi
delovnem podrocju mora nositi osebno zas¢itno
opremo. Drobci obdelovanca ali zlomljeno delovno orodje
lahko odletijo in povzrogijo poSkodbe ven direktnega
delovnega podrodja.

k) Kadar izvajate dela pri katerih lahko orodje zadane
prikrito elektricno napeljavo, je napravo potrebno drzati
za izolirane prijemalne povrsine. Stik rezalnega orodja z
napetostnim vodnikom napeljave lahko privede kovinske
dele naprave pod napetost in vodi do elektricnega udara.

1) Pri zagonu drzite elektri¢no orodje zmeraj mo¢no. Pri
utekanju do polne hitrosti lahko reakcijski moment motorja
privede do tega, da se elektrino orodje zasuce.

m)V kolikor je mogoce, uporabljajte za fiksiranje
obdelovanca primez. Majhnega obdelovanca pri delu
nikdar ne drzite v eni in orodja v drugi roki. Pri vpetju
majhnih obdelovancev imate roki za boljSe rokovanje
elektricnega orodja prosti. Pri rezanju okroglih
obdelovancey, kot so leseni €epi, paliCni material ali cevi, so
le te nagnjene k odkotaljenju, vsled Cesar se se vstavljeno
orodje lahko zaskodi in izvrze proti vam.

n) Ne odlagajte elektri€no napravo vse dokler se
elektri€na naprava ni popolnoma umirila. Vrte¢o delovno
orodje lahko pride v kontakt z odlagalno povr$ino s ¢imer
lahko izgubite kontrolo nad elektricno napravo.

o) Po menjavi vstavljenega orodja ali nastavitvah
naprave se prepricajte, da bodo matice primeza,
vpenjala ali drugi pritrdilni elementi mocno zategnjeni.
Sprosceni pritrdilni elementi lahko nepri¢akovano zdrsnejo in
privedejo do izgube nadzora; nepritrjene, rotirajo¢e
komponente se s silo izvrzejo.

p) Elektriéno orodje naj medtem, ko ga prenasate
naokrog, ne deluje. VrteCe se vsadno orodje lahko zaradi
naklju¢nega kontakta zagrabi Vase oblacilo in se zavrta v
Vase telo.

q) Prezracevalne reze Vasega elektricnega orodja
morate redno cistiti. Ventilator motorja povlece v ohisje
prah in velika koli¢ina nabranega prahu je lahko vzrok za
elektriéno nevarnost.

r) Ne uporabljajte elektri€no napravo v blizini vnetljivih
materijalov. Iskre lahko vnamejo te materijale.

s) Ne uporabljajte delovno orodje katero zahteva tekoca
sredstva hlajenja. Uporaba vode ali ostalih teko€ih sredstev
hlajenja hahko vodijo do elektricnega udarca.

Povratni udarec in odgovarjajo¢-a varnostna navodila

Povratni udarec je nenadna reakcija, ki nastane zaradi
zagozdenija ali blokiranja vrteCega se vsadnega orodja, na
primer brusilnega koluta, brusilnega kroznika, Zi¢ne S¢etke
in podobnega. Zagozdenje ali blokiranje ima za posledico
takojSnjo ustavitev vrteGega se vsadnega orodja.
Nekontrolirano elektriéno orodje se zaradi tega pospeSeno
premakne v smer, ki je nasprotna smeri vrtenja vsadnega
orodja.

Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali zablokira v
obdelovancu, se lahko rob brusilnega koluta, ki je potopljen
v obdelovanec, zaplete vanj in brusilni kolut se odlomi ali
povzrogi povratni udarec. Brusilni kolut se nato premakne
proti uporabniku ali pro¢ od njega, odvisno od smeri vrtenja
brusilnega koluta na mestu blokiranja. Blokirni koluti se lahko
pri tem tudi zlomijo.

Povratni udarec je posledica napacne ali pomanjkljive
uporabe elektricnega orodja. Preprecite ga lahko z
ustreznimi previdnostnimi ukrepi. Navedeni so v
nadaljevanju besedila.

a) Dobro drzite elektricno orodje in premaknite telo in
roke v polozaj, v katerem boste lahko prestregli mo¢
povratnega udarca. Ce je na voljo dodatni rocaj, ga
obvezno uporabljajte in tako zagotovite najboljSe mozno
nadziranje mo¢i povratnih udarcev ali reakcijskih
momentov pri zagonu naprave. Z ustreznimi
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previdnostnimi ukrepi lahko uporabnik obvlada mo¢
povratnih udarcev in reakcijskih momentov.

b) Posebno previdno delajte v kotih, na ostrih robovih in
podobnih povrsinah. Preprecite, da bi vsadna orodja
odskocila od obdelovanca in se zagozdila. VrteCe se
vsadno orodje se Vv kotih, na ostrih robovih ali ¢e odskoci,
zlahka zagozdi.To povzro€i izgubo nadzora ali povratni
udarec.

c) Ne uporabljajte verizni ali nazob¢ani zagin list. Tako
delovno orodje povzroc¢i pogosto povratni udarec ali izgubo
kontrole nad elektriéno napravo.

d) Vodite vstavljeno orodje zmeraj v isti smeri v
material, v kateri rezalni rob material zapusca (ustreza
enaki smeri, v kateri izhajajo ostruzki). Vodenje
elektricnega orodja v napacno smer povzrodi izstrganje
vstavljenega orodja iz obdelovanca, vsled ¢esar se
elektricno orodje potegne v to potisno smer.

e) Obdelovanec pri uporabi jeklenih zaginih listov,
rezalnih plos¢, hitroreznih rezkalnih orodij ali orodij za
rezkanje trdih kovin, zmeraj mocno zategnite. Ze pri
naznatni zagozditvi se le ta vstavljena orodja zataknejo
in lahko povzroéijo povratni udar. Pri zatiku rezalne
plosce, se le ta praviloma zlomi. Pri zatiku jeklenih Zzaginih
listov, hitrorezalnih rezkalnih orodij ali orodij za rezkanje trdih
kovin lahko vstavljeno orodje izskoci in privede do izgube
nadzora nad elektri¢nim orodjem.

Posebna varnostna opozorila za brusenje

a) Uporabiljajte zgolj tipe brusilnih plos¢, ki so za vase
elektricno orodje priporoceni, in zgolj za priporoc¢ene
namene uporabe. Tako nakdar ne primer ne brusite s
stransko povrsino brusne plosc¢e. Rezalne plosce so
predvidene za rez materiala z robom plosc¢e. Stranski vplivi
sil na to brusilno telo jih lahko zlomijo.

b) Za koni€ne in ravna brusilna orodja z navojem
uporabljajte zgolj neposkodovane trne pravilne velikosti
in dolzine, brez znizanja na ramenu. Primerni trni
preprecujejo moznost zloma.

c) Roke ne postavljajte v smeri rotacije oz. za rotirajo¢o
rezalno plos¢o. V kolikor rezalno plo$¢o v obdelovancu
premikate od va$e roke proc, se lahko v primeru povratnega
udara, elektri¢no orodje z v njem vrteco se plos¢o, izvrze
naravnost v vas.

d) Plosce ali velike obdelovance ustrezno podprite in
tako zmanjsajte tveganje povratnega udarca zaradi
zataknjene rezalne plosce. Veliki obdelovanci se lahko
zaradi lastne teZe upognejo. Obdelovanec mora biti podprt z
obeh strani, pa tudi v blizini reza in na robu.

e) Se posebno previdni bodite pri “rezanju zepov” v
obstojece stene ali v druga podrocja, v katera nimate
vpogleda. Pogrezajoca se rezalna plos¢a lahko pri
zarezovaniju v plinske ali vodovodne cevi ter elektri¢ne
vodnike in druge predmete povzro€i povratni udarec.

NADALJNA VARNOSTNA IN DELOVNA OPOZORILA

Pri delu s strojem vedno nosite za$¢itna o€ala. Priporoéamo
zascitne rokavice, trdno obuvalo, varno proti drsenju ter
predpasnik.

Vreteno orodja tece dalje, ko se naprava izklopi. Stroj
odlozite Sele, ko preneha teci.

Ne segajte na podrocje nevarnosti teko¢ega stroja.

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dopustno $tevilo
vrtljajev je najmanj tako visoko kot najvisje Stevilo vrtljajev v
prostem teku naprave.

Brusilna orodja preverite pred uporabo. Brusilno orodje mora
biti montirano neopore¢no in mora se prosto vrteti. Najmanj
30 sekund dolgo izvajajte preizkusni tek brez obremenitve.
Ne uporabljajte poSkodovanih, neokroglih ali vibrirajo¢ih
brusilnih orodij.

Pri brusenju kovin nastaja iskrenje. Pazite na to, da ne
ogrozate nobenih oseb. Zaradi nevarnosti pozara se v blizini



(na podrogju iskrenja) ne smejo nahajati nobeni gorljivi
materiali. Ne uporabljajte odsesavanja prahu.

Aparat vedno drzite tako, da iskre ali brusilni prah letijo
vstran od telesa.

Napenjalna matica mora biti pred zagonom stroja
zategnjena.

Pod vplivom ekstremnih elektromagnetnih motenj od zunaj
lahko v posameznem primeru pride do zacasnih nihanj
Stevila vrtljajev.

Brusilne ploS¢e vedno uporabljajte in shranjujte v skladu z
navedbami proizvajalca.

Kos, ki ga Zelite obdelovati, mora biti trdno vpet, e ne drzi
Ze zaradi lastne teZe. Nikoli obdelovalnega kosa ne vodite z
roko proti plos¢i.

Izmere orodja za bruSenje morajo pristajati brusu.

Pri prasnih delih morajo reze za zraenje naprave biti proste.
Po potrebi napravo izklopimo iz omreZzja in prah odstranimo.
Za cis¢enje uporabite nekovinske dele in ne poskodujte
nobenih delov v notranjosti.

Pod ekstremno obremenitvijo ali ob ekstremni temperaturi iz
poskodovanega izmenljivega akumulatorja lahko izteka
akumulatorska tekocina. Po stiku z akumulatorsko tekocino
prizadeto mesto takoj izperite z vodo in milom. Po stiku z
o¢mi takoj najmanj 10 minut dolgo temeljito izpirajte in
nemudoma obis¢ite zdravnika.

Izrabljenih izmenljivih akumulatorjev ne mecite v ogenj ali v
gospodinjske odpadke. Milwaukee nudi okolju prijazno
odlaganje starih izmenljivih akumulatorjev; prosimo
povprasajte vaSega strokovnega trgovca.

Izmenljivih akumulatorjev ne hranite skupaj s kovinskimi
predmeti (nevarnost kratkega stika).

Izmenljive akumulatorje sistema 18 V polnite samo s
polnilnimi aparati sistema 18 V. Ne polnite nobenih
akumulatorjev iz drugih sistemov.

V odprtino za names¢anje izmenljivih akumulatorjev na
polnilnih aparatih ne smejo zaiti nikakrsni kovinski deli
(nevarnost kratkega stika).

Izmenljivih akumulatorjev in polnilnih aparatov ne odpirajte in
jih hranite samo v suhih prostorih. Zascitite jih pred mokroto.

Pred vsemi deli na stroji odstranite izmenljivi akumulator.

PrepriCajte se, da je orodje za brusenje names&eno ustrezno
navodilom proizvajalca brusnega sredstva.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Ravni brusilnik je primeren za bruSenje lesa, umetne mase
in kovine, Se posebej na tezko dostopnih mestih.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu z namembnostjo
uporabiti samo za navede namene.

Kadar ste v dvomu upostevajte navodila proizvajalcapribora.
Elektri€no orodje je primerno zgolj za suho obdelavo.

CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

Kot proizvajalec izjavljamo na svojo izkljuéno odgovornost,
da je izdelek, opisan pod » Tehni¢ni podatki«, v skladu z
vsemi ustreznimi predpisi direktiv 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/EG in naslednjimi usklajenimi
normativnimi dokumenti:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

ﬁﬁ{%ﬂ

Winnenden, 2020-12-14
Alexander Krug c €
Managing Director

Pooblas¢en za izdelavo spisov tehniéne dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StralRe 10

71364 Winnenden
Germany

AKUMULATORJI

Izmenljive akumulatorje, ki jih dalj$i ¢as niste uporabljali,
pred uporabo naknadno napolnite.

Temperatura nad 50°C zmanj$uje zmogljivost izmenljivega
akumulatorja. |zogibajte se dalj§emu segrevanju zaradi
soncnih zarkov ali gretja.

Pazite, da ostanejo priklju¢ni kontakti na polnilnem aparatu
in izmenljivem akumulatorju Cisti.

za optimalno Zivljenjsko dobo je potrebno akumulatorje po
uporabi do konca napolniti.

Za ¢im dalj$o Zivljensko dobo naj se akumulatorji po
napolnitvi vzamejo ven iz naprave za polnjenje.

Pri skladi$¢enju akumulatorjev dalj kot 30 dni:
Akumulator skladis€iti pri 27°C in na suhem.
Akumulator skladis€iti pri 30%-50% stanja polnjenja.
Akumulator spet napolniti vsakih 6 mesecev.

VZDRZEVANJE

Pazite na to, da so prezracevalne reze stroja vedno Ciste.

Zaradi nevarnosti kratkega stika kovinski deli ne smejo zaiti
v $pranje za prezraCevanije.

Uporabljajte samo Milwaukee pribor in nadomestne dele.
Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana,
zamenjajo v Milwaukee servisni sluzbi (upostevajte broSuro
Garancija/Naslovi servisnih sluzb).

Po potrebi se lahko pri vasi servisni sluzbi ali direktno pri
Techtronic Industries GmbH narogi eksplozijska risba
naprave ob navedbi tipa stroja in Stevilke s tipske ploScice
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10,

71364 Winnenden, Germany.
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SIMBOLI

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Pred vsemi deli na stroji odstranite izmenljivi
akumulator.

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete
to navodilo za uporabo.

Pri delu s strojem vedno nosite za$¢itna ocala.

Nositi zas¢itne rokavice

Brez uporabe sile.

Elektri¢nih naprav, baterij/akumulatorjev ni
dovoljeno odstranjevati skupaj z
gospodinjskimi odpadki.

Elektricne naprave in akumulatorje je
potrebno zbirati lo¢eno in za okolju prijazno
odstranitev, oddati podjetju za reciklazo.

Pri krajevnem uradu ali vaSem strokovnem
prodajalcu se pozanimajte glede reciklaznih
dvoriS¢ in zbirnih mest.

Evropska oznaka za zdruZljivost

Britanska oznaka za zdruZljivost

Regulatory Compliance Mark (RCM).
Proizvod izpolnjuje veljavne predpise.

Ukrajinska oznaka za zdruZljivost

Evrazijska oznaka za zdruZljivost
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BRUSAC

TEHNICKI PODACI
Broj proizvodnije ....

Napon baterije za zamjenu.............cccoooiiiiiiiiie

Nazivni broj okretaja
1. Brzina
2.Brzina...

Stezna Klijesta-@.........ccoiiiiiiccc e

Brusno tijelo-g max.
keramicki ili gumeno povezano brusno tijelo...
umjetnom smolom povezano brusno tijelo

Tezina po EPTA-proceduri 01/2014

Informacije o buci

Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuc¢e EN 60 745.
A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipi€no:
Nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) ...
Nivo ucinka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)).....
Nositi zastitu sluha!

Informacije o vibracijama
Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjersu
odmjerene odgovaraju¢e EN 60745
Grubo brusenje:
Vrijednost emisije vibracije a. ....

HD 28 SG

...417965 04...

432121 04...

...000001-999999
28V

19500 min'
.22500 min”'
..6mm

...79dB (A)
.90 dB (A)

NeSIgUrNOSt K= ... e

UPOZORENIE

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila izmjerena odgovarajuc¢e jednom u EN 60745 normiranom mjernom
postupku i moze se upotrijebiti za usporedbu elektri¢cnog alata medusobno. Ona je prikladna i za priviemenu procjenu titrajnog

opterecenja.

Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene elektri¢nog alata. Ukoliko se elektri¢ni alat upotrebljava u druge svrhe sa
odstupajucim primijenjenim alatima ili nedovoljnim odrzavanjem, onda razina titranja mozZe odstupati. To moze titrajno

opterecenje kroz cijeli period rada bitno povisiti.

Za to€nu procjenu titrajnog opterec¢enja se moraju uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj isklju€en ili u kojima doduse radi,
ali nije i stvarno u upotrebi. To mozZe titrajno optereéenje bitno smanijiti za vrijeme cijelog radnog perioda.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluzioca protiv djelovanja titranja kao npr.: Odrzavanje elektricnih alata i
upotrebljenih alata, odrzavanje topline ruku, organizacija i radne postupke.

ﬂ UPOZORENUJE! Progcitajte molimo sve sigurnosna
upozorenja i upute. Ako se ne bi postivale napomene o
sigurnosti i upute to bi moglo uzrokovati strujni udar, pozar i/
ili teSke ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

SPECIJALNE SIGURNOSNE UPUTE

Skupne sigurnosne upute za brusenje

a) Ovaj elektricni alat se upotrebljava kao brusac.
Pridrzavajte se svih naputaka s upozorenjem, uputa,
prikaza i podataka koje ste dobili s elektricnim alatom.
Ako se ne bi pridrzavali slijedec¢ih uputa, moglo bi do¢i do
elektricnog udara, pozara ifili tekih ozljeda.

b) Ovaj elektri¢ni alat nije prikladan za Zi¢ano ¢etkanje,
rastavno brusenje, bruSenje pjeS€anim papirom i poliranje.
Primjene, za koje elektri¢ni alat nije predviden, mogu
prouzroditi ugroZavanja i povrede.

c) Ne koristite pribor koji proizvodac nije posebno
predvidio i preporuéio za ovaj elektri¢ni alat. Sama
cinjenica da se pribor moze pricvrstiti na vas elektricni alat,
ne jamdéi sigurnu primjenu.

d) Dozvoljeni broj okretaja alatnih nastavaka mora
najmanje biti toliki kao Sto je i najveci broj okretaja
naveden na elektricnom alatu. Oprema koja ima ve¢i broj
okretaja od dozvoljenog moze se polomiti i razletjeti.

e) Vanjski premjer i debljina koriStenog alata moraju biti
sukladni mjerama Vaseg elektri¢nog stroja. Alati sa ne
primjernim mjerama se ne mogu dovoljno pokriti i kontrolirati.

f) Brusna plo€a, brusni cilindar ili neki drugi pribor

moraju to¢no pristajati na brusno vreteno ili zatezna
klijesta elektricnog alata. Ugradni alati koji na brusno
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vreteno elektricnog alata ne pristaju to¢no, se okre¢u
neravnomjerno, jako vibriraju i mogu dovesti do gubitka
kontrole.

g) Na trnu montirane plo€e, brusni cilindri, rezacki alati
ili drugi pribor moraju biti potpuno ugradeni u zatezna
klijesta ili u zaglavnik za svrdlo."Prevjes” odn. razmak
trna od ploce za zatezna klijeSta mora biti minimalan.
Ako se vreteno nedovoljno zategne i/ili prevjes ploce je
predug, montirana plo¢a se moze opustiti i moze biti
izbaCena velikom brzinom.

h) Ne koristite oStecene radne alate. Prije svake
primjene kontrolirajte radne alate, kao $to su brusne
plo¢e na odlamanje komadica i pukotine, brusne tanjure
na pukotine, trosenje ili vecu istroSenost, celicne cetke
na oslobodene ili odlomljene Zice. Ako bi elektri¢ni alat
ili radni alat pao, provjerite da li je oStecen ili koristite
neosteceni radni alat. Kada koristite ili kontrolirate radni
alat, osobe koje se nalaze blizu drzite izvan ravnine
rotirajuceg radnog alata i ostavite elektricni alat da se
jednu minutu vrti sa maksimalnim brojem okretaja.
Osteceni radni alati najcescée se lome u vrijeme ovakvih
ispitivanja.

i) Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno od primjene
koristite masku za zastitu lica i zastitne naocale. Ukoliko
je to potrebno, nosite masku za zastitu od prasSine,
Stitnike za sluh, zastitne rukavice ili specijalne pregace,
koje ¢e vas zastititi od sitnih ¢estica od brusenja i
materijala. OCi treba zastiti od letecih stranih tijela koja
nastaju kod razlicitih primjena. Zastitne maske protiv prasine
ili za disanje moraju profiltrirati prasinu nastalu kod primjene.
Ako ste dulje vrijeme izloZeni buci, mogao bi vam se
pogorsati sluh.

j) Pazite, da su druge osobe na bezopasnoj
udaljeno$¢u od Vase radne zone. Svako, ko ulazi u

radnu zonu mora imati sredstva osobne zastite.
Odlomljeni dijelovi obradivanog materijala ili pokvareni alat
mogu odskociti i izazvati ostete ljudi ¢ak i izvan neposredne
radne zone.

k) Drzite spravu na izoliranim drzackim povrsinama
kada izvodite radove kod kojih rezacki alat moze
pogoditi skrivene vodove struje. Kontakt rezackog alata
sa vodovima koji sprovode naponm moze metalne dijelove
sprave dovesti pod napon i tako dovesti do elektricnog
udara.

1) Elektriéni alat kod starta uvijek ¢vrsto drzati. Kod
zaleta na punu brzinu moment reakcije motora moze dovesti
do zakretanja elektri¢nog alata.

m)Ako je moguce, upotrijebite zatezne stegace, kako bi
fiksirali izradak. Jedan mali izradak za vrijeme koriStenja
nemojte nikada drzati u jednoj ruci a alat u drugoj. Kroz
uklijeStenja manijih izradaka su vam zbog boljeg rukovanja
elektricnim alatom ruke slobodne. Kod odvajanja okruglih
izradaka, kao drvenih zatika, Sipki ili cijevi, su oni skloni
otkotrljavanju, kroz $to se umetak alata moze stegnuti i biti
izbacen prema vama.

n) Nikad ne ostavljajte elektri¢ni stroj bez nadzora, dok
se alat ne zaustavi potpuno. Alat koji se vrti moze do¢i u
kontakt sa povr§inom, na kojoj ste ostavili stroj, pri tome lako
izgubite kontrolu nad strojem.

o) Nakon promjene umetaka alata ili poslije
podesavanja na aparatu uvjerite se, da su matica
steznih klijesta, zaglavnik za svrdlo ili drugi priévrsni
elementi €vrsto zategnuti. Labavi priévrsni elementi se
mogu neoc¢ekivano pomijeriti i dovesti do gubitka kontrole;
nepri¢vrséene, rotirajuée komponente se izbacuju silom.

p) Ne dopustite da elektri¢ni alat radi dok ga nosite.
Rotirajuci radni alat bi slu¢ajnim kontaktom mogao zahvatiti
va$u odjecu, a radni alat bi vas mogao ozlijediti.

q) Redovito cistite otvore za hladenje vaseg elektri¢cnog
alata. Ventilator motora uvlaci prasinu u kuéiste elektricnog

alata, a veliko nakupljanje metalne prasine moze uzrokovati
elektricne opasnosti.

r) Ne koristite elektricni stroj u blizini eksplozivnih tvari.
Iskre mogu zapaliti ove materijale.

s) Ne koristite alat, koji se mora hladiti teku¢inama.
Upotreba vode ili drugih tekuc¢ina za hladenje mogu izazvati
kratki spoj.

"Trzaj“ stroja i odgovarajuce sigurnosne upute

Povratni udar je iznenadna reakcija zbog radnog alata koji
se je zaglavio ili blokirao, kao $to su brusilice, brusni tanjuri,
Celicne Cetke itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi do
naglog zaustavljanja rotiraju¢eg radnog alata. Zbog toga ¢e
se nekontrolirani elektri¢ni alat ubrzati u smjeru suprotnom
od smjera rotacije radnog alata na mjestu blokiranja.

Ako bi se npr. brusna plo¢a zaglavila ili blokirala u izratku,
tada rub brusne ploce koja je zarezala u izradak moze
odlomiti brusnu plo€u ili uzrokovati povratni udar. Brusna
plo¢a se kod toga pomic¢e prema osobi koja rukuje
elektriénim alatom ili od nje, ovisno od smjera rotacije brusne
plo€e na mjestu blokiranja. Kod toga se brusne plo¢e mogu i
odlomiti.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne uporabe
elektricnog alata. On se moze sprijeciti prikladnim mjerama
opreza, kao $to su dolje opisane.

a) Elektri¢ni alat drzite ¢vrsto i vaSe tijelo i ruke
dovedite u poloZaj u kojem mozete preuzeti sile
povratnog udara. Ukoliko postoji koristite uvijek
dodatnu rucku, kako bi imali najveéu moguéu kontrolu
nad silama povratnog udara ili momentima reakcije kod
rada elektricnog alata. Osoba koja rukuje elektri¢nim
alatom moze prikladnim mjerama opreza ovladati povratnim
udarom ili silama reakcije.

b) Posebno opreznim radom u podrucju uglova, ostrih

rubova, itd. sprijecit cete da se radni alat odbaci od
izratka i da se u njemu uklijesti. Rotirajuci radni alat
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kada se odbije na uglovima ili oStrim rubovima, sklon je
ukljestenju. To uzrokuje gubitak kontrole nad radnim alatom
ili povratni udar.

c) Ne upotrebljavajte lancani ili zupcasti rezni disk.
Ovakvi alat Eesto prouzro€ava "trzanje" ili gubitak kontrole
nad elektricnom stroju.

d) Umetnuti alat uvodite u materijal uvijek u istom
smjeru, u kome rezni rub napusta materijal (odgovara
istom smjeru, u kojem se izbacuje piljevina). Vodenje
elektricnog alata u pogre§nom smjeru uzrokuje izbijanje
umetnutog alata iz izratka, ¢ime se elektrini alat vu€e u ovaj
povlacni smjer.

e) lzradak kod upotrebe celicnih listova pile, reznih
plo€a, visokobrzinskih glodalica ili glodalica za tvrde
metale drzite uvijek ¢vrsto. Ve¢ kod najmanijih izoblil¢enja
u Zlijebu se ovi umetci alata zakace i mogu prouzrogiti
povratni udar. Kod zakacenja jedne rezne ploce se ova
obi¢no polomi. Kod zakacenja €eli¢nih listova pile,
visokobrzinskih glodalica ili glodalica za tvrde metale,
umetak alata moze iskoditi iz Zlijeba, $to moze dovesti do
gubitka kontrole nad elektricnim alatom.

Posebne sigurnosne upute o brusenju

a) Upotrijebite samo tipove brusnih ploca, koji su
preporuceni za vas elektricni alat kao i za preporuc¢ene
mogucnosti upotrebe. Nemojte nikada brusiti npr. sa
postraniénom povrsinom jedne rezne ploce. Rezne ploce
su odredene za skidanje materijala sa bridom ploce.
Postrani¢no djelovanje sile na ovo brusno tijelo moze ovu
slomiti.

b) Za koni€ne i ravne brusne zatike sa navojem
upotrijebite samo neostec¢ena vretena to€ne veli€ine i
duzine, bez straznjeg rezanja na ramenu. Prikladna
vretena smanjuju moguénost loma.

c) Vasu ruku nemojte pozicionirati u rotirajuéem smjeru
odn. iza rotirajuce rezne ploc¢e. Ako reznu plocu u izratku
pomicete u smjeru od vase ruke, elektricni alat se u slucaju
Jednog povratnog udara skupa sa okretaju¢om plo€om moze
odbaciti direktno na vas.

d) Podlozite ploce ili velike izratke, kako bi se izbjegla
opasnost povratnog udara od uklijeStene brusne ploce
za rezanje. Veliki izraci se mogu prognuti pod djelovanjem
svoje vlastite teZine. Izradak se mora osloniti na obje strane,
i to kako u blizini brusne plo¢e za rezanje, tako i na rubu.

e) Budite posebno oprezni kod zarezivanja postojecih
zidova ili na drugim nevidljivim podruéjima. Brusna ploc¢a
za rezanje koja je zarezala plinske ili vodovodne cijevi,
elektrine vodove ili ostale objekte, moze uzrokovati povratni
udar.

OSTALE SIGURNOSNE | RADNE UPUTE

Kod radova sa strojem uvijek nositi zastitne naocale.
Zastitne rukavice, Cvrste i protiv klizanja sigurne cipele kao i
pregaca se preporucuju.

Alatno vreteno radi naknadno, nakon $to je aparat bio
ugasen. Masinu poloziti tek nakon mirovanja.

Ne sezati u podrucje opasnosti radeceg stroja.

Primijeniti samo one radne alate, ¢iji je dozvoljeni broj
okretaja najmanje tako visok kao i najve¢i broj okretaja
praznog hoda aparata.

Alate za bruenje prije upotrebe provijereiti. Alat za bruSenje
mora biti besprijekorno montiran i treba se slobodno okretati.
Izvesti probni rad od najmanje 30 sekundi bez optrec¢enja.
Ostecene, neokrugle ili vibrirajuée alate za bruSenje ne
upotrijebiti.

Kod bru$enja metala dolazi do iskrenja. Obratiti paznju, da
se ne ugrozavaju osobe. Zbog opasnosti od pozara u blizini
se ne smiju nalaziti gorivi materijali (podrucje leta iskri). Ne
primijeniti usisavanje prasine.

Aparat uvijek drzati tako, da iskre i pradina od brusenja lete
u suprotnom smijeru od tijela.



Stezna matica mora prije pustanja stroja u rad biti zategnuta.

Pod djelovanjem ekstremnih elektromagnetskih smetnji
izvana, mogu u pojedinim slu¢ajevima nastati privremene
oscﬂacue broja okretaja.

Brusne ploce upotrijebiti i Cuvati uvijek po podacima
proizvodaca.

Radni predmet koji se obraduje mora biti vrsto stegnut, ako
se ne drzi svojom osobnom tezinom. Radni predmet ne
nikada voditi rukom prema ploci.

Mijere brusnog alata moraju biti prikladni brusacu

Kod prasnjavi moraju otvori za prozracivanje stroja biti
slobodni. Ukoliko je potrebno, stroj odvojiti od struje i prasinu
odstranitit. Za to upotrijebiti nemetalne objekte i ne ostetiti
unutrasnje dijelove.

Pod ekstremnim optereéenjem ili ekstremne temperature
moze iz oStecenih baterija iscuriti baterijska tekucina. Kod
dodira sa baterijskom teku¢inom odmah isprati sa vodom i
sapunom. Kod kontakta sa o¢ima odmah najmanje 10
minuta temeljno ispirati i odmah potraZiti lijecnika.

IstroSene baterije za zamjenu ne bacati u vatru ili u kuéno
smece. Milwaukee nudi moguénost uklanjanja starih baterija
odgovarajuce okolini. Milwaukee nudi mogucnost uklanjanja
starih baterija odgovarajuce okolini; upitajte molimo Vaseg
struénog trgovca.

Baterije za zamjenu ne ¢uvati skupa sa metalnim
predmetima (opasnost od kratkog spoja).

Baterije sistema 18 V puniti samo sa uredajem za punjenje
sistema 18 V. Ne puniti baterije iz drugih sistema.

U prostor za punjenje baterija u uredaju za punjenje ne smiju
dospijeti metalni dijelovi (opasnost od kratkog spoja).

Baterije za zamjenu i uredaje za punjenje ne otvarati i Cuvati
ih samo u suhim prostorijama. Cuvati protiv viage.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za zamjenu.

Uvijeriti se, da je alat za bruSenje postavljen prema uputama
proizvodaca alata za brusenje.

PROPISNA UPOTREBA

Brusac ravnina je prikladan za bruSenje drva, umjetnih
materijala i metala, narocito na tesko pristupa¢nim mjestima.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao
Sto je navedeno.

U nedoumici postivati upute proizvodacapribora.
Elektricni alat je prikladan samo za suhu obradu.

CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo kao proizvodac¢ na osobnu odgovornost, da je
proizvod, opisan pod "Tehnicki podaci" sukladan sa svim
relevantnim propisima smijernica 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/EG i sa slijede¢im harmoniziranim
normativnim dokumentima:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14

fad f/T c €

Alexander Krug
Managing Director

Ovlasten za formiranje tehnicke dokumentacije.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden

Germany

BATERIJE

Baterije koje duze vremena nisu koriStene, prije upotrebe
napuniti.

Temperatura od preko 50°C smanjuje ucinak baterija. Duze
zagrijavanje od strane sunca ili grijanja izbjeci.

Prikljuéne kontakte na uredaju za punjenje i baterijama
drzati Cistima.

Za optimalni vijek trajanja se akumulatori poslije upotrebe
moraju sasvim napuniti.

Za $to moguce duzi vijek trajanja, akumulatori se nakon
punjenja moraju odstraniti iz punjaca.

Kod skladiStenja akumulatora duze od 30 dana:
Akumulator skladistiti na suhom kod ca. 27°C.
Akumulator skladistiti kod ca. 30%-50% stanja punjenja.
Akumulator ponovno napuniti svakih 6 mjeseci.

ODRZAVANJE

Proreze za prozracivanje stroja uvijek drzati Cistima.

Zbog opasnosti od kratkog spoja metalni dijelovi ne smiju
dospijeti u otvore za prozracivanje.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i rezervne dijelove.
Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti
kod jedne od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati broSuru
Garancija/Adrese servisa).

Po potrebi se moze zatraZiti crtez eksplozije aparata uz
davanje podataka o tipu stroja i desetoznamenkastog broja
na plocici snage kod Va$e servisne sluzbe ili direktno kod
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10,

71364 Winnenden, Germany.
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SIMBOLI

PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za
zamjenu.

Molimo da paZljivo pro€itate uputu o upotrebi
prije pustanja u rad.

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne
naocale.

Nositi zastitne rukavice!

Ne upotrebljavati silu.

Elektrouredaji , baterije/akumulatori se ne
smiju zbrlnjavatl skupa sa kuénim smeéem.
Elektri€ni uredaijii akumulatori se moraju
skupljati odvojeno i predati na zbrinjavanje
primjereno okoliSu jednom od pogona za
iskoriS¢avanje.

Raspitajte se kod mjesnih vlasti ili kod
strucnog trgovca u svezi gospodarstva za
recikliranje i mjesta skupljanja.

Europski znak suglasnosti

Britanski znak suglasnosti

Regulatory Compliance Mark (RCM).
Proizvod ispunjava valjane propise.

Ukrajinski znak suglasnosti

Euroazijski znak suglasnosti
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SLIPETAJS

TEHNISKIE DATI
Izlaides numurs ..

HD 28 SG

..41796504...
..43212104...

Akumulatora spriegums...
Nominalais grieSanas atrums
1. atrums.....
2. atrums ...
Spilu diametrs
maks. slipkermena diametrs
slipkermenis ar keramikas vai gumijas saistijumu
slipkermenis ar maksligo sveku saistijumu.....
Svars atbilstosi EPTA -Procedure 01/2014

Troks$nu informacija

Vértibas, kas noteiktas saskana ar EN 60 745.

A novartatas aparatdras skanas limenis ir:
TrokSna spiediena limenis (Nedrosiba K=3dB(A)).
Trok$na jaudas lTmenis (Nedrosiba K=3dB(A))
Nésat troksSna slapétaju!

Vibraciju informacija
Svarstibu kopéja vértiba (TrTs virzienu vektoru summtiek
noteikta atbilstosi EN 60745.
Rupja slipésana:
Svarstibu emisijas vértiba a,
Nedrosiba K=

UZMANIBU

...000001-999999
28V

Instrukcija noradita svarstibu robezvértiba ir izmérita mérijumu procesa, kas veikts atbilstosi standartam EN 60745, un to var
izmantot elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinaSanai. Ta ir piemérota art svarstibu noslogojuma pagaidu izvértéSanai.
Noradita svarstibu robezvértiba ir reprezentativa elektroinstrumenta pamata pielietojuma jomam. Tomeér, ja elektroinstruments
tiek pielietots citas jomas, papildus izmantojot neatbilstoSus elektroinstrumentus vai péc nepietiekamas tehniskas apkopes, tad
svarstibu robezvértiba var atskirties. Tas var ievérojami palielinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteik$anai, ir janem véra arf laiks, kad ierices ir izslégta vai arT ir ieslégta, tomér faktiski netiek
lietota. Tas var ievérojami samazinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Integréjiet papildus droSibas pasakumus pret svarstibu ietekmi lietotajam, pieméram: elektroinstrumentu un darba instrumentu
tehniska apkope, roku siltuma uzturéSana, darba procesu organizacija.

ﬂ BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas bridinajumus
un instrukcijas. Seit sniegto droSibas noteikumu un
noradijumu neievéro$ana var izraisit aizdeg$anos un bt par
céloni elektriskajam triecienam vai nopietnam
savainojumam. Péc izlasiSanas uzglabajiet Sos
noteikumus turpmakai izmantos$anai.

SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Visparigi slipéSanas drosibas noteikumi

a) Sis elektriskais darbariks paredzéts slipmasinas
funkciju pildisanai. Nemiet véra visas
elektroinstrumentam pievienotas instrukcijas,
noradijumus, attélus un citu informaciju. Turpmak
sniegto noradijumu neievérosana var klat par céloni
elektriskajam triecienam, ugunsgrékam un/vai smagam
savainojumam.

b) Ar 3o elektroinstrumentu nav ieteicams veikt darbus ar
drasu birsti, griezt, slipét ar smilSpapiru un pulét. Sis ierices
izmantoSana meérkiem, kuriem ta nav paredzéta, var to
sabojat.

c) Neizmantojiet piederumus, kurus razotajfirma nav
paredzéjusi Sim elektroinstrumentam un ieteikusi
lietoSanai kopa ar to. lespéja nostiprinat piederumu uz
elektroinstrumenta vél negaranté ta drosu lietoSanu.

d) lesaistama instrumenta pielaujamajam apgriezienu
skaitam jabat vismaz tik augstam ka uz
elektroinstrumenta noraditajam maksimalajam
apgriezienu skaitam. Aprikojums, kurs roté atrak par
pielaujamo atrumu, var saldzt un tikt atmests atpakal

e) Darba instrumenta aréjam diametram un biezumam ir
jaatbilst Jasu elektroinstrumenta noraditajiem izmériem.
Nepareiza izméra darba instrumentus nav iespéjams
pietiekami nosegt vai kontrolét.
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f) Diska loka izméram, smilSpapira cilindram vai
jebkuram citam piederumam ir jabit pareizi uzstaditam
uz varpstas vai elektrodzinéja ietvara. Piederumi, kas
péc izméra neatbilst elektrodzingja montazas aparatarai, var
zaudét balansu, sakt parmérigi vibrét un klat nekontrol&jami.

g) Uz tapna uzmontétiem diskiem, smilépapira
cilindriem, griezéjinstrumentiem vai citiem piederumiem
ir jabat pllnlba ievietotiem ietvara jeb spilpatrona.
"Parkarei" vai tapna attalumam no diska lidz ietvaram ir
jabat minimalam. Ja tapnis netiek pietiekosi ietverts un/vai
Ja diska parkare ir parak gara, tad uzmontétais disks vai klat
valigs un pie liela atruma var tikt izgriists no savas vietas.

h) Neizmantojiet bojatus darbinstrumentus. Ik reizi
pirms darbinstrumentu lietoSanas parbaudiet, vai tie
nav bojati, pieméram, vai slipésanas diski nav
atslanojusies vai ieplaisajusi, vai slipéSanas pamatné
nav vérojamas plaisas un vai stieplu suku veidojosas
stieples nav valigas vai atliizuSas. Ja elektroinstruments
vai darbinstruments ir kritis no zinama augstuma,
parbaudiet, vai tas nav bojats, vai ari izmantojiet darbam
nebojatu darbinstrumentu. Péc darbinstrumenta
apskates un lestlprlnasanas Iaujlet elektroinstrumentam
darboties ar maksimalo grieSanas atrumu vienu minati
ilgi, turot rotéjoso darbinstrumentu drosa attaluma no
sevis un citam tuvuma esosajam personam. Bojatie
darbinstrumenti $adas parbaudes laika parasti salUst.

i) Lietojiet individualos darba aizsardzibas lidzeklus.
Atkariba no veicama darba rakstura izvélieties pilnu
sejas aizsargu, noslédzosas aizsargbrilles vai parastas
aizsargbrilles. Lai aizsargatos no lidojoSajam slipéSanas
darbinstrumenta un apstradajama materiala dalipam,
péc vajadzibas lietojiet putek|u aizsargmasku, ausu
aizsargus un aizsargcimdus vai ari ipasu priekSautu.
Lietotaja acis japasarga no lidojoSajiem sveSkermeniem, kas
dazkart rodas darba gaita. Puteklu aizsargmaskai vai

respiratoram japasarga lietotaja elpoSanas celi no putekliem,
kas veidojas darba laika. ligstosi atrodoties stipra trokSna
iespaida, var rasties paliekoSi dzirdes traucgjumi.

j) Sekojiet, lai citas personas atrastos drosa attaluma
no Jisu darba zonas. lkvienam, kurs ienak darba zona,
javalka individualais aizsargaprikojums. Sagataves vai
sallizuSu darba instrumentu atltizas var aizlidot talak un radit
savainojumus ar arpus tie$as darba zonas.

k) Lerici turiet aiz izolétiem rokturiem, ja veicat darbus,
kuros grieSanas darbiem izmantojamais instruments var
skart pasléptus elektrovadus. ST instrumenta saskare ar
stravu vadosiem kabeliem var radit spriegumu arf ierices
metaliskajas dalas un var izraisit elektrisko triecienu.

1) PalaiSanas laika instrumentu vienmer stingri satveriet
rokas. Motora grieze, instrumentam uznemot atrumu, var
izraistt instrumenta grieSanos.

m)Kad vien tam ir praktiska nozime, izmantojiet spiles,
lai nostiprinatu apstradajamo metala detalu. Lietojot
instrumentu, nekad neturiet mazu apstradajama metala
detalu viena roka, bet instrumentu otra roka. levietojot
spilés arT mazas metala detalas; tas jums laus izmantot
abas rokas, lai kontrolétu instrumentu. Apaliem materialiem,
ka metala tapam, caurulém vai caurulvadiem, grieSanas
laika ir tendence sagriezties, kas var izraisit apstradajamas
detalas saliekSanos vai ta var trapit jums.

n) Nekad nenolieciet elektroinstrumentu mala, pirms
nav pilniba apstajies darba instruments. Rot&joSais darba
instruments var saskarties ar pamatni, ka rezultata Jas varat
zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

o) Péc urbju nomainas vai péc jebkada veida
reguléjumu veikSanas, parliecinieties, ka ietvara
uzmava, spilpatrona vai jebkura cita regulésanas ierice
ir kartigi nostiprinatas. Kartigi nenostiprinatas reguléSanas
ierices var negaidtti parvietoties, ka rezultata jas zaudésit
kontroli par ierici; kartigi nenostiprinatas rotéjosas detalas
var tikt strauji izsviestas no instrumenta.

p) Nedarbiniet elektroinstrumentu laika, kad tas tiek
parvietots. Lietotaja apgérbs vai mati var nejausi nonakt
saskaré ar rotéjoSo darbinstrumentu un iekerties taja,

izraisot darbinstrumenta saskar$anos ar Iletotaja kermeni.

q) Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres.
Dzingju ventilgéjo$a gaisa plisma ievelk puteklus instrumenta
korpusa, bet liela metala puteklu daudzuma uzkraSanas var

bat par céloni elektrotraumai.

r) Nelietojiet elektroinstrumentu uzliesmojosSu materialu
tuvuma. Sos materialus var aizdedzinat dzirksteles.

s) Neizmantojiet darba instrumentus, kuru dzesésanai ir
nepiecieSami Skidri dzesésanas Iidzekli. Udens vai citu
Skidru dzesésanas lidzek|u izmanto$ana var izraisit
elektriskas stravas triecienu.

Atsitiens un attiecigie drosibas noradijumi:

Atsitiens ir specifiska instrumenta reakcija, peksni iekeroties
vai iestrégstot rotéjoSam darbinstrumentam, pieméram,
slipéSanas diskam, slipéSanas pamatnei, stieplu sukai u. t. t.
RotéjoSa darbinstrumenta iekerSanas vai iestrégs$ana izraisa
ta peksnu apstasanos. Ta rezultata elektroinstruments
parvietojas virziena, kas pretéjs darbinstrumenta kustibas
virzienam iestréguma vieta, un nereti klist nevadams.

Ja, pieméram, slipéSanas disks iekeras vai iestrégst
apstradajamaja priekSmeta, taja iegremdéta diska mala var
izrauties no apstradajama materiala vai izraisit atsitienu.
Sada gadijuma slipésanas disks parvietojas lietotdja virziena
vai arT prom no vina, atkariba no diska rotacijas virziena
attieciba pret apstradajamo priekSmetu, Turklat slipéSanas
disks var saltizt.

Atsitiens ir sekas elektroinstrumenta nepareizai vai
neprasmigai lietoSanai. No ta var izvairities, ievérojot
zinamus piesardzibas pasakumus, kas aprakstiti turpmakaja
izklasta.

a) Stingri turiet elektroinstrumentu un ienemiet tadu
kermena un roku stavokli, kas vislabak Iautu pretoties
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atsitiena spékam. Vienmeér izmantojiet papildrokturi, kas
lauj optimali kompensét atsitienu vai reaktivo griezes
momentu un saglabat kontroli par instrumentu. Veicot
zinamus piesardzibas pasakumus, lietotajs jebkura situacija
spéj efektivi pretoties atsitienam un reaktivajam griezes
momentam.

b) levérojiet ipasu piesardzibu, stradajot stiiru un asu
malu tuvuma. Nepielaujiet, lai darbinstruments atlektu
no apstradajama priekSmeta vai iestrégtu taja.
Saskaroties ar stlriem vai asam malam rotéjosais
darbinstruments izliecas un atlec no apstradajama
priekSmeta vai iestrégst taja. Tas var bat par céloni kontroles
zaudéSanai par instrumentu vai atsitienam.

c) Neizmantojiet kédes vai zobu ripzagi. Sadi darba
instrumenti biezi izraisa atsitienu vai kontroles zaudé$anu
par elektroinstrumentu.

d) Vienmer virziet urbi iek§a materiala taja pat virziena,
kada grieSanas mala iziet no materiala (kas ir tas pats
virziens, kada tiek izmestas skaidas). VVadot instrumentu
nepareiza virziena, urbja nogriezta mala izvirzisies uz aru no
apstradajamas detalas un virzis instrumentu padeves
virziena.

e) Izmantojot térauda zagus, griezéjdiskus, atrgaitas
griezéjinstrumentus vai volframa karbida
griezéjinstrumentus, vienmeér ciesi nostipriniet
apstradajamo gabalu. Sie diski var iestrégt, ja tie nedaudz
iesprust gropé, un tas var izraisit pretsitienu. Ja griezéjdisks
iestrégst, parasti disks sallzt. Ja térauda zagi, atrgaitas
griezgjinstrumenti vai volframa karbida griezé&jinstrumenti
iestrégst, tie var péksni izlekt no gropes, un jus varat zaudét
kontroli par instrumentu.

Specifiski slipéSanas drosibas noteikumi

a) lzmantojiet tikai tos disku veidus, kas tiek ieteikti
jusu elektrodzinéjam un tikai ieteiktajam pielietojumam.
Pieméram, neshpejlet ar grlezejdl_sk_q malu. Abrazivie

gr|ezejd|sk| ir paredzetl periférajai slipéSanai, sanu spéks,
kas tiek pielietots Sajos diskos, var tos saplést druskas.

b) Vitnotiem abraziviem konusiem un aizbazniem
izmantojiet tikai nebojatus disku tapnus ar pareiza
izméra un garuma neatbrivotu atloku. Pieméroti tapni
samazinas salau$anas iesp&jamibu.

c) Nonovietojiet roku viena linija ar rotéjosu disku vai
aiz ta. Kad darbibas laika disks virzas prom no jasu rokas,
iesp&jamais prettrieciens var virzit rotgjoSo disku un
elektrodzinéju jasu virziena.

d) Lai samazinatu atsitiena risku, iestrégstot grieSanas
diskam, atbalstiet griezama materiala loksnes vai liela
izméra apstradajamos priekSmetus. Lieli priekSmeti var
saliekties pasi sava svara iespaida. Apstradajamais
priek8mets jaatbalsta abas pusés — gan griezuma tuvuma,
gan ari priek§meta mala.

e) Levérojiet ipasu piesardzibu, veidojot padzilinajumus
sienas vai citos objektos, kas nav aplukojami no abam
pusém. legremdéjot grieSanas disku materiala, tas var skart
gazes vadu, idensvadu, elektroparvades liniju vai citu
objektu, kas savukart var izraisit atsitienu un/vai bat par
céloni savainojumam.

CITAS DROSIBAS UN DARBA INSTRUKCIJAS

Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles. Tiek
ieteikts nésat arT aizsargcimdus, slégtus, neslidoSus apavus
un priekSautu.

Darba varpsta kadu bridi turpina griezties ari péc
instrumenta izslégSanas. Tadé| masinu ieteicams nolikt tikai
tad, kad ta pilnTba beigusi darboties.

Nelikt rokas masinas darbibas lauka.

Drikst izmantot tikai tos instrumentus, kuru pielaujamais
tuk$gaitas apgriezienu skaits ir tikpat augsts cik maks.
apgriezienu skaits masinai.

Slipésanas instrumentus pirms lieto$anas vajag parbaudrt.
SlipéSanas instrumentiem jabat montétiem bez klddam un



brivi jagriezas. Tas vismaz 30 sek. jadarbina parbaudes
noldka. Nedrikst izmantot bojatus, neapalas formas vai
vibréjoSus slipésanas instrumentus.

Slipéjot metalu, rodas dzirkstes. Vajag uzmantties, lai netiktu
apdraudétas personas. Sakara ar ugunsgréka draudiem,
tuvuma (dzirkstelu tuvuma) nedrikst atrasties viegli degosas
vielas vai priekSmeti. Nedrikst izmantot puteklu siicéju.

Masinu vajag turét ta, lai dzirksteles vai slipéSanas rezultata
radusies putekli lidotu prom no kermena.

Disku saturo$o uzgriezni pirms masinas darba uzsak$anas
vajag pievilkt.

Arkartas argjo elektromagnétisko traucgjumu rezultata
atseviSkos gadijumos var uz laiku tikt izsauktas apgriezienu
skaita svarstibs.

Slipdiskus drikst izmantot un uzglabat tikai saskana ar
razotaja ieteikumiem.

Apstradajama detala, ja to netur passvars, ir stingri
janostiprina. Nekada gadijuma apstradajamo detalu nedrikst
spiest pie diska ar roku.

Slipéjama instrumenta izmériem jaatbilst slipmasinas
lielumam.

Veicot darbus, kuru rezultata rodas putekli, ventilacijas
atveres nedrikst bt aizsegtas. Ja nepieciesams,
instruments jaatvieno no tikla un jaatbrivo no putekliem. Sim
noldkam drikst izmantot tikai nemetala objektus un nedrikst
sabojat iekseéjas dalas.

Pie arkartas slodzes un arkartas temperatdram no bojata
akumulatora var iztecét akumulatora Skidrums. Ja nonakat
saskarsmé ar akumulatora Skidrumu, saskarsmes vieta
nekavéjoties janomazga ar adeni un ziepém. Ja Skidrums
nonacis acts, acis vismaz 10 min. skalot un nekavejoties
konsultéties ar arstu.

Izmantotos akumularus nedrikst mest ugunt vai parastajos
atkritumos. Firma Milwaukee piedava iespé&ju vecos
akumulatorus savakt apkartéjo vidi saudzéjosa veida;
jautajiet specializéta veikala.

Akumulatorus nav ieteicams glabat kopa ar metala
priekSmetiem (iespé&jams 1sslégums).

18 V sistémas akumulatorus ladét tikai ar 18 V sistémas
ladétajiem. Nedrikst 1adét citus akumulatorus no citam
sistemam.

Jauzmanas, lai akumulatoru 1adétaja nenoklatu nekadi
metala priekSmeti (iesp&jams Tsslégums).

Akumulatorus un ladétajus nedrikst taisit vala un tie
jauzglaba sausas telpas.

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes darbus, ir
jaiznem ara akumulators.

Janodrosina, lai slip&jamais instruments batu piestiprinats
atbilstosi slipéjamo instrumentu izgatavotaja ieteikumiem.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Taisna slipmasina ir piemérota koka, plastmasas un metala
virsmu slipésanai, it 1pasi grati pieejamas vietas.

So instrumentu drikst izmantot tikai saskana ar mingtajiem
lietoSanas noteikumiem.

Visos gadijumos ievérojiet razotaja noteiktosdrosibas
noteikumus.

Elektriskais instruments ir paredzéts tikai sausai apstradei.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Més ka raZotajs un vieniga atbildiga persona apliecinam, ka
masu “Tehniskajos datos” raksturotais produkts atbilst visam
attiecigajam Direktivu 2011/65/ES (RoHS), 2014/30/ES,
2006/42/EK normam un $adiem saskanotiem normativajiem
dokumentiem:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14

o, C€

Alexander Krug
Managing Director

Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden

Germany

AKUMULATORA AIZSARDZIBA PRET PARSLOGOJUMU

Akumulatoru parslogojuma gadijumos, esot loti lielam
elektroenergijas patérinam, piem., arkartigi augsts griezes
moments, urbja |ekersanas peksna apstasanas vai
Tssavienojums, elektriskais darbaers 2 sekundes ric, un
pats izslédzas.

Lai to atkal ieslégtu, atlaidiet ieslégSanas pogu un tad to
ieslédziet no jauna.

Esot arkartigi augstam noslogojumam, akumulators var
spécigi sakarst. Sada gadijuma akumulators atslédzas.
Akumulatoru var ievietot 1adétaja, lai to atkal uzladétu un
aktivizétu.

APKOPE

Vajag vienmér uzmantt, lai batu tiras dzesésanas atveres.

Sakara ar to, ka var izrais't Tsslédzienu, dzesésanas atverés
nedrikst ieklTt nekadi metala priekSmeti.

Izmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas
rezerves dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina nav
aprakstita, kada no firmu Milwaukee klientu apkalpoSanas
servisiem. (Skat. brosiru "Garantija/klientu apkalpo$anas
serviss".)

Ja nepiecieSams, klientu apkalpo$anas servisa vai tiesi pie
firmas Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Germany, var pieprasit instrumenta
numurs, kas noradits uz jaudas panela.
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SIMBOLI

UZMANTBU! BISTAMI!

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes
darbus, ir jaiznem ara akumulators.

Pirms sakt lietot instrumentu, 1Gdzu, izlasiet
lietoSanas pamacibu.

Stradajot ar masinu, vienmér janésa
aizsargbrilles.

Javalka aizsargcimdi!

Nepielietot spéku

Elektriskus aparatus, baterijas/akumulatorus
nedrikst utilizét kopa ar majsaimniecibas
atkritumiem.

Elektriski aparati un akumulatori ir jasavac
atseviSki un janodod atkritumu parstrades
uznémuma videi saudzigai utilizacijai.
Jautajlet vietéja iestadé vai savam
specializétajam tirgotajam, kur atrodas
atkritumu parstrades uznémumi vai
savakSanas punkti.

Eiropas atbilstibas zZime

Lielbritanijas atbilstibas zime

Regulatory Compliance Mark (RCM).
Produkts atbilst speka esosajiem
noteikumiem.

Ukrainas atbilstibas zZime

Eirazijas atbilstibas zime
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SLIFUOKLIS

TECHNINIAI DUOMENYS
Produkto numeris

HD 28 SG

...417965 04...
432121 04...

Kei€iamo akumuliatoriaus jtampa...........ccccocveneiniciiiiiines e

Nominalus stkiy skaicius

IVErZIMO gNYbBLY @.......cueviiiiiiiice e e

Maks. $lifavimo elementy
keramika arba guma sutvirtintas Slifavimo elementas...
sintetine derva sutvirtintas Slifavimo elementas ............

Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 01/2014 tyrimy metodika.

Informacija apie keliama triukSma
Vertés matuotos pagal EN 60 745.
|vertintas A jrenginio keliamo triukSmo lygis daZniausiai sudaro:
Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A)) ...
Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A)) ...
Nesioti klausos apsaugines priemones!
Informacija apie vibracija
Bendroji svyravimy reik§meé (trijy krypciy vektoriy suma),
nustatyta remiantis EN 60745

veitimo juostos:

Vibravimy emisijos reikSmeé @, ...........ccccoveiiniiininiiicciens e

...000001-999999
28V

19500 min™
.22500 min”'

...79dB (A)
..90dB (A)

Paklaida K=........ccooiiiiieee e e

DEMESIO

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota remiantis standartu EN 60745; ji gali bati naudojama keliems
elektriniams instrumentams palyginti. Ji taikoma ir laikinai jvertinti svyravimy apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése elektrinio instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné verté gali
skirtis naudojant elektrinj instrumentg kitose srityse, papildomai naudojant netinkamus elektrinius instrumentus arba juos
nepakankamai techniskai prizidrint. Dél to viso darbo metu gali Zymiai padidéti svyravimy apkrova.

Siekiant tiksliai nustatyti svyravimy apkrova, batina atsizvelgti ir j laikotarpj, kai jrenginys yra i§jungtas arba jjungtas, taciau
faktiSkai nenaudojamas. Dél to viso darbo metu gali Zymiai sumazéti svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos naudojamos papildomos saugos priemonés, pavyzdZiui, elektriniy darbo
instrumenty techniné priezidira, ranky Silumos palaikymas, darbo procesy organizavimas.

ﬂ ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos nurodymus
ir instrukcijas. Jei nepaisysite Zemiau pateikty saugos
nuorody ir reikalavimy, gali trenkti elektros smagis, kilti
gaisras ir/arba galite sunkiai susizaloti arba suzaloti kitus
asmenis.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétumeéte jais pasinaudoti.

YPATINGOS SAUGUMO NUORODOS

Bendrieji lifavimo saugos perspéjimai

a) Sis elektroninis jrankis turi biti naudojamas kaip
slifuoklis Grieztai laikykits visy jspéjamuyjy nuorody,
taisykliy, zenkly ir uzrasy, kurie yra pateikiami su Siuo
prietaisu, reikalavimy. Jei nepaisysite toliau pateikty
nuorody, gali kilti elektros smagio, gaisro ir /arba sunkiy
suzalojimy pavojus.

b) Naudojantis Siuo elektriniu jrankiu, nerekomenduojama
atlikti tokiy darby kaip Sveitimo vieliniu Sepeciu, pjaustymo,
$lifavimo Svitriniu popieriumi ir poliravimo. Jei jrankj
naudojate ne pagal paskirtj, galite sukelti pavojy ir susizaloti.
c) Nenaudokite jokiy priedy ir papildomos jrangos,
kuriy gamintojas néra specialiai numates ir
rekomendaves Siam elektriniam prietaisui. Vien tik tas
faktas, kad Jus galite pritvirtinti kok| nors priedg prie
elektrinio prietaiso, jokiu badu negarantuoja, kad juo bus
saugu naudotis.

d) Panaudojamy daliy leistinas apsisukimy skaicius turi
bati maziausiai tokio dydzio, koks yra nurodytas
didziausias apsisukimy skaicius ant elektros prietaiso.
Dalys, kurios sukasi greiCiau negu yra leistina, gali sulGzti ir
skristi  Salis.

e) Uzdedamo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi
atitikti Jasy elektrinio jrankio parametrus. Blogai
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iSmatuoty jstatomy darbiniy jrankiy negalima tinkamai
uzdengti ar valdyti.

f) Disky spraudiklis, Slifavimo biignas ar bet koks kitas
priedas turi gerai tikti elektrinio jrankio velenui ar jvorei.
Priedai, netinkantys elektrinio jrankio montavimo jrangai,
iSsimus i$ pusiausvyros, per daug vibruos ir dél jy jrankis gali
tapti nevaldomas.

g) Ant spraudiklio sumontuotus diskus, slifavimo
bugnus, pjaustiklius ar kitus priedus reikia ligi galo jkisti
i ivore ar laikiklj. ISsikiSimas arba spraudiklio ilgis nuo
disko iki jvorés turi biti minimalus. Jeigu spraudiklis
laikomas nepakankamai tvirtai ir / arba disko i$sikiSimas per
ilgas, sumontuotas diskas gali atsilaisvinti ir, esant dideliam
greiciui, atitrakti.

h) Nenaudokite pazeisty darbo jrankiy. Pries kiekvieng
naudojima patikrinkite darbo jrankius, pvz., Slifavimo
diskus — ar jie néra aplazinéje ir jtrake, Slifavimo

Ziedus — ar jie néra jtrike, susidevéje ir labai nudile,
vielinius Sepecius — ar jy vielutés néra atsilaisvinusios
ar nutrukusios. Jei elektrinis prietaisas ar darbo jrankis
nukrito i$ didesnio aukscio, patikrinkite, ar jis néra
pazeistas, arba naudokite kltq, nepazeista, darbo jrankj.
Patikring ir sumontave darbo jrankj pasirapinkite, kad
nei Jus, nei greta esantys asmenys nebity
besisukancio darbo jrankio plokstumoije, ir leiskite
elektriniam prietaisui vieng minute veikti didziausiu
stkiy skaic¢iumi. Jei darbo jrankis paZeistas, per §j
bandomajj laika jis turéty subyréti.

i) Dirbkite su asmeninémis apsaugos priemonémis.
Atitinkamai pagal atliekama darbg uzsidékite viso veido
apsaugos priemones, akiy apsaugos priemones ar
apsauginius akinius. Jei nurodyta, uzsidékite apsauginj
respiratoriy nuo dulkiy, klausos apsaugos priemones,
apsaugines pirstines ir specialig prijuoste, kuri
apsaugos Jus nuo smulkiy slifavimo ir ruosinio daleliy.

Akys turi bati apsaugotos nuo aplink lekian¢iy svetimkaniy,
atsirandanciy atliekant jvairius darbus. Respiratorius arba
apsauginé kaukeé turi isfiltruoti darbo metu kylancias dulkes.
Dél ilgalaikio ir stipraus triukSmo poveikio galite prarasti
klausa.

j) Sekite, kad kiti asmenys nuo Jisy darbo zonos biity
per saugy atstuma. Kiekvienas jzengiantis j Jisy darbo
zong asmuo privalo nesioti asmenines saugos
priemones. Ruosinio ar darbinio jrankio nuolauzos gali
nuskrieti ir suZaloti asmenis taip pat uz tiesioginés darbo
zonos riby.

k) Dirbdami laikykite prietaisg uz izoliuoty viety, kuriose
pjovimo jrenginys pats galéty liesti pasléptus laidus.
Pjovimo jrenginio kontaktas su jtampos laidais gali jelektrinti
metalines prietaiso dalis, o tai gali sukelti elektros iSkrova.

1) ljungdami jrankj visada tvirtai laikykite jj rankose.
Varikliui jsibégéjant, jrankis gali pasisukti dél sukimo
momento atoveikio.

m)Kai tik jmanoma, apdirbama detale pritvirtinkite
spaustuvais. Niekada dirbdami nelaikykite mazos
apdirbamos detalés vienoje rankoje, o jrankio — kitoje.
Priverzus maza apdirbama detale, jums lieka abi rankos
valdyti jrankj. Pjaunami apvalis daiktai, tokie kaip $erdesai,
vamzdziai ar vamzdeliai yra linke ridinétis ir dél to detalé gali
uzstrigti arba Sokteléti Jasy link.

n) Niekada nepadékite elektrinio jrankio tol, kol darbo
jrankis visi$kai nusustos. Besisukantis jrankis gali
prisiliesti prie pavirSiaus, ant kurio jis dedamas, tada galite
nesuvaldyti elektrinio jrankio.

o) Pakeite detales arba atlike kokiy nors pakeitimy,
jsitikinkite, kad jvorés verzlé, laikiklis ar kiti reguliavimo
prietaisai yra saugiai priverzti. Nepriverzti reguliavimo
prietaisai gali netikétai pakrypti ir dél to nebevaldysite
irankio, o nepritvirtintos besisukancios detalés gali bati
smarkiai iSsviestos.

p) Nesdami prietaisg jo niekada nejjunkite. Netycia
prisilietus prie besisukan¢io darbo jrankio, jis gali jtraukti
drabuzius ir Jus suzeisti.

q) Reguliariai valykite elektrinio prietaiso ventiliacines
angas. Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusa, ir
susikaupus daug metalo dulkiy gali kilti elektros smagio
pavojus.

r) Elektrinj jrankj draudziama naudoti arti degiujy
medziagy. Nuo kibirk$¢iy Sios medziagos gali uZsiliepsnoti.
s) Nenaudokite darbiniy jrankiy, kuriems reikalingas
ausinimas skysc¢iu. Naudodami vanden;j arba kitas skystas
ausinimo medziagas galite gauti elektros smugj.

Atatranka ir atitinkami saugos nurodymai

Atatranka yra staigi reakcija, atsirandanti, kai besisukantis
darbo jrankis, pvz., Slifavimo diskas, $lifavimo Ziedas, vielinis
Sepetys ar kt., ruoSinyje jstringa ar uzsiblokuoja ir todél
netikétai sustoja. Todél elektrinis prietaisas gali
nekontroliuojamai atSokti nuo ruoSinio prieSinga darbo
jrankio sukimuisi kryptimi.

Pvz., jei ruoSinyje jstringa ar yra uzblokuojamas $lifavimo
diskas, disko briauna, kuri yra ruosSinyje, gali i8I0zt ar sukelti
atatranka. Tada Slifavimo diskas, priklausomai nuo jo
sukimosi krypties blokavimo vietoje, pradeda judéti link
dirbanciojo arba nuo jo. Tada $lifavimo diskas gali net
nulazti.

Atatranka yra netinkamo elektrinio prietaiso naudojimo ar
gedimo pasekmé. Jos galite iSvengti, jei imsités atitinkamy,
Zemiau apra8yty priemoniy.

a) Dirbdami visada tvirtai laikykite prietaisa abiem
rankom ir stenkités iSlaikyti tokiag kuano ir ranky padetj,
kurioje sugebétumeéte atsispirti prietaiso pasiprieSinimo
jégai atatrankos metu. Jei yra papildoma rankena,
visada ja naudokite, tada galésite suvaldyti atatrankos
jégas bei reakcijos jégy momenta. Dirbantysis, jei imsis
tinkamy saugos priemoniy, gali suvaldyti reakcijos jégas
atatrankos metu.
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b) Ypa¢ atsargiai dirbkite kampuose, ties astriomis
briaunomis ir t. t. Saugokite, kad darbo jrankis
neatsimusty j kliatis ir nejstrigty. Besisukantis darbo
jirankis kampuose, ties astriomis briaunomis arba atsimuses j
kliat] turi tendencijg uzstrigti. Tada prietaisas tampa
nevaldomas arba jvyksta atatranka.

c) Draudziama naudoti pjovimo grandines arba
dantytus pjuklelius. Sie darbiniai jrankiai daZnai sukelia
atatrankg arba su jais prarandama elektrinio jrankio kontrolé.

d) Visada kreipkite detale medziagos link taip, kad
pjaunantysis krastas iSeity i$ medziagos (tai ta pati
kryptis, kuria metamos drozlés). Nukreipus jrankj ne ta
kryptimi, pjaunantysis detalés krastas atSoka ir traukia jrankj
pjovimo kryptimi.

e) Kai naudojate plieninius pjuklus, atpjovimo diskus,
dideliu greiciu veikianc€ius pjoviklius ar ,,Tungsten
Carbide™ pjoviklius, visada saugiai priverzkite
apdirbama detale. Jei Sie diskai Siek tiek pakrypsta jpjovoje,
jie gali uzstrigti ir sukelti atatrankg. Kai atpjovimo diskas
uzstringa, paprastai jis suldzta. Kai uzstringa plieninis
pjdklas, dideliu greiciu veikiantis pjoviklis ar ,Tungsten
Carbide" pjoviklis, jis gali iSSokti i$ griovelio ir Jus
nebegalésite valdyti jrankio.

Specifiniai Slifavimo saugos perspéjimai

a) Naudokite tik tokiy tipy diskus, kokie yra
rekomenduojami Jusy elektriniam jrankiui, ir tik
rekomenduojamam naudojimo badui. Pavyzdziui,
neslifuokite su atpjovimo disko Sonu. Abrazyvis
atpjovimo diskai yra skirti periferiniam $lifavimui; jei Siuos
diskus veikia Soniné jéga, jie gali sulbzti.

b) Sriegiuotiems abrazyviems kigiams ir kiStukams
naudokite tik nepazeistus tinkamo dydzio ir ilgio disky
spraustukus su neatlaisvintu flansu. Tinkami spraustukai
sumazina lazimo tikimybe.

c) Nedékite rankos $alia ar uz besisukancio disko. Jei
diskas pjovimo taske slysta Jums i§ rankos, galima
atatranka gali pastdméti besisukantj diskg ir elektrinj jrankj
tiesiai j Jus.

d) Plokstes ar didelius ruosinius paremkite, kad
sumazintumeéte atatrankos rizikg dél uzstrigusio pjovimo
disko. Dideli ruoSiniai gali iSlinkti dél savo svorio. Ruosinj
reikia paremti i$ abiejy pusiy, tiek ties pjavio vieta, tiek ir prie
krasto.

e) Bikite ypac atsargiis pjaudami sienose ar kituose
nepermatomuose pavirSiuose. Panyrantis pjovimo diskas
gali pazeisti elektros laidus, dujotiekio ar vandentiekio
vamzdzius ar kitus objektus ir sukelti atatranka.

KITI SAUGUMO IR DARBO NURODYMAI

Dirbdami su jrenginiu visada nesSiokite apsauginius akinius.
Rekomenduotina nesioti apsaugines pirstines, tvirtus batus
neslidZiu padu bei prijuoste.

Prietaisg iSjungus, jrankiy suklys sukasi i$ inercijos. Jrenginj
padékite, tik jam visiSkai sustojus.

Nekiskite ranky j veikiancio jrenginio pavojaus zong.
Naudokite tik tokius darbo jrankius, kuriy leidziamas sukiy
skaiCius ne mazesnis uz didzZiausig prietaiso sikiy skaiiy
laisva eiga.

Prie$ naudojima patikrinkite $lifavimo jrankius. Slifavimo
jrankis turi bati nepriekaistingai sumontuotas ir galéti laisvai
suktis. Patikrinkite, ne maziau kaip 30 sek. leisdami veikti be
apkrovos. Nenaudokite pazeisty, neapvaliy arba
vibruojanéiy Slifavimo jrankiy.

Slifuojant metalus lekia kibirkstys. Atkreipkite démesj, kad
nesukeltuméte pavojaus kitiems asmenims. Dél gaisro
pavojaus arti (kibirkS¢iy lékimo srityje) neturi bati jokiy degiy
medziagy. Nenaudokite dulkiy nusiurbimo.

Prietaisg visada laikykite taip, kad dulkés ir kibirkstys lékty
nuo kano tolyn.

Pries jjungiant jrenginj, batina priverzti tvirtinimo verzle.




Ypatingai dideliy iSoriniy elektromagnetiniy trukdziy
poveikyje atskirais atvejais galimi trumpalaikiai stkiy
skaiCiaus svyravimai.

Slifavimo diskus visada naudokite ir laikykite pagal gamintojo
nurodymus.

Apdorojama detalé, jei ji nesilaiko savo svoriu, visada turi
buti jtvirtinta. Niekada detaliy prie disko neveskite ranka.

Slifavimo jrankio matmenys turi tikti Slifuokliui.

Dirbant daug dulkiy sukeliancius darbus, masinos védinimo
angos visada turi bati atviros. Jei reikia, i§jungti masing i$
tinklo ir iSvalyti dulkes. Tam naudoti nemetalinius objektus ir
valant nepazeisti daliy viduje.

Ekstremaliy apkrovy arba ekstremalios temperatdros
poveikyje i$ keiciamy akumuliatoriy gali iStekéti
akumuliatoriaus skystis. ISsitepus akumuliatoriaus skys¢iu,
tuoj pat nuplaukite vandeniu su muilu. Patekus j akis, tuoj
pat ne trumpiau kaip 10 minuciy gausiai skalaukite vandeniu
ir tuoj pat kreipkités j gydytoja.

Sunaudoty keiiamy akumuliatoriy nedeginkite ir nemeskite |
buitines atliekas. ,Milwaukee" sitlo tausojantj aplinka
sudévéty keic¢iamy akumuliatoriy tvarkyma, apie tai
prekybos atstovo.

Keiciamy akumuliatoriy nelaikykite kartu su metaliniais
daiktais (trumpojo jungimo pavojus).

Keic¢iamus ,18 V* sistemos akumuliatorius kraukite tik ,18 V*
sistemos jkrovikliais. Nekraukite kity sistemy akumuliatoriy.
| ikrovikliy kei¢iamiems akumuliatoriams jstatymui skirtg
vamzdj turi nepatekti jokios metalinés dalys (trumpojo
jungimo pavojus).

Kei¢iamy akumuliatoriy ir jkrovikliy nelaikykite atvirai.
Laikykite tik sausoje vietoje. Saugokite nuo drégmes.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje, iSimkite
keic¢iama akumuliatoriy.

Isitikinkite, ar Slifavimo jrankis yra uzdétas pagal $lifavimo
irankio gamintojo instrukcija.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Tiesus $lifuoklis tinka medienos, plastiko ir metalo $lifavimui,
ypatingai sunkiai prieinamose vietose.

S prietaisg leidziama naudoti tik pagal nurodytg paskirt].
Kilus abejonéms, atkreipkite démes;j jpriemoniy gamintojy
nurodymus.

Elektrinj jrankj galima naudoti tik sausoje aplinkoje.

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Kaip gamintojas atsakingai pareiskiame, kad gaminys,
aprasytas skyriuje , Techniniai duomenys®, atitinka visus
2011/65/ES (RoHS) 2014/30/ES, 2006/42/EB direktyvas ir
Siy darniyjy norminiy dokumenty taikomus reikalavimus:
EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14

Alexander Krug
Managing Director

|galiotas parengti techninius dokumentus.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StralRe 10

71364 Winnenden

Germany

AKUMULIATORIAI

ligesnj laikg nenaudotus kei¢iamus akumuliatorius pries
naudojima jkraukite.

Aukstesné nei 50°C temperatira mazina keiiamy
akumuliatoriy galig. Venkite ilgesnio saulés ar Silumos
Saltiniy poveikio.

Ikroviklio ir kei¢iamo akumuliatoriaus jungiamieji kontaktai
visada turi bati Svards.

Kad prietaisas kuo ilgiau veikty, pasinaudoje juo, iki galo
ikraukite akumuliatorius.

Siekiant uztikrinti kuo ilgesnj baterijos tarnavimo laika,
reikéty jg po atlikto jkrovimo iSkart iSimti i$ jkroviklio.

Baterijg laikant ilgiau nei 30 dieny, batina atkreipti démes;j j
Sias nuorodas: baterijg laikyti sausoje aplinkoje, esant apie
27 °C temperatarai. Baterijos jkrovimo lygis turi bati nuo 30%
iki 50%. Baterija pakartotinai turi bati jkraunama kas 6
meénesius.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

|renginio védinimo angos visada turi bati Svarios.

Saugokite, kad metalinés dalys nepatekty j védinimo angas
— trumpojo jungimo pavojus.

Naudokite tik Milwaukee priedus ir atsargines dalis. Dalis,
kuriy keitimas neaprasytas, leidZziama keisti tik Milwaukee
klienty aptarnavimo skyriams (Zr. garantijg/klienty
aptarnavimo skyriy adresus brosidroje).

Jei reikia, nurodant jrenginio tipg bei specifikacijy lenteléje
esantj numerj, i$ klienty aptarnavimo skyriaus arba tiesiai i$
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10,

71364 Winnenden, Germany, galima uzsisakyti prietaiso
surinkimo bréZinius.
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SIMBOLIAI

.2 DEMESIO! |SPEJIMAS! PAVOJUS!

Pries atlikdami bet kokius darbus jrenginyje,
iSimkite kei¢iama akumuliatoriy.

Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai
perskaitykite jo naudojimo instrukcijg.

Dirbdami su jrenginiu visada nesiokite
apsauginius akinius.

Lietojiet aizsardzibas cimdus!

Nenaudoti jégos.

Elektros prietaisy, baterijy/akumuliatoriy $alinti
kartu su buitinémis atliekomis negalima.
Elektros prietaisus ir akumuliatorius reikia
surinkti atskirai ir atiduoti perdirbimo jmonei,
kad baty pasalinti aplinkai saugiu badu.
Vietos valdZios institucijose arba
specializuotose prekybos vietose
pasidomeékite apie perdirbimo ir surinkimo
centrus.

Europos atitikties Zenklas

Britanijos atitikties Zenklas

Reguliatorius ,Compliance Mark® (RCM).
Produktas atitinka galiojancias taisykles.

Ukrainos atitikties Zenklas

Eurazijos atitikties Zenklas
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TEHNILISED ANDMED
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LIHVIJA

HD 28 SG

...417965 04...
432121 04...

Vahetatava aku pinge .........cccoiiiiiiiinciieeeeeeeee e

Nimip6drded
1. kaik....
2. kaik.....

Kinnituspuksi @...

Lihvimisvahendi @
Keraamilise v&i kummist sideainega lihvimisvahend ....
Tehisvaigust sideainega lihvimisvahend.......

Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2014.....

Miira andmed

Mddtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 60 745.
Seadme tliipiline hinnanguline (A) miratase:

Helirdhutase (Maaramatus K=3dB(A))
Helivdimsuse tase (Maaramatus K=3dB(A))....
Kandke kaitseks korvaklappe!

Vibratsiooni andmed

Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna
vektorsummmdddetud EN 60745 jargi.
Ketaslihvimine:

Vibratsiooni emissiooni VAArUS @, ...........ccoceeererinieiciencniens e

...000001-999999
28V

19500 min™
.22500 min”'

...79dB (A)
..90dB (A)

MAEAramatus K=........ccooiiiiiiieeieeee e e

TAHELEPANU

Antud juhendis toodud vdnketase on mdddetud EN 60745 standardile vastava mdotesiisteemiga ning
seda voib kasutada erinevate elektriseadmete omavahelises vérdlemises. Antud naitaja sobib ka esmaseks vénkekoormuse

hindamiseks.

Antud vdnketase kehtib elektriseadme kasutamisel sihtotstarbeliselt. Kui elektriseadet kasutatakse muudel otstarvetel, muude
tooriistadega voi seda ei hooldata piisavalt vib vonketase siintoodust erineda. Eeltoodu vib vonketaset markimisvaarselt tdsta

terves to6keskkonnas.

Voénketaseme tapseks hindamiseks tuleks arvestada ka Milwaukeea, mil seade on valja lilitatud voi on kill sisse lulitatud, kuid
ei ole otseselt kasutuses. See voib margatavalt vahendada kogu t66keskkonna vonketaset.

Rakendage spetsiaalseid ettevaatusabindusid to6tajate suhtes, kes puutuvad t66 kaigus palju kokku vibratsiooniga. Nendeks
abindudeks voivad olla, naiteks: elektri- ja tddseadmete korraline hooldus, kate soojendamine, t66voo parem organiseerimine.

ﬂ HOIATUS! Lugege koiki ohutusjuhiseid ja korraldusi.
Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajarjeks voib olla
elektrilook, tulekahju ja/vdi rasked vigastused.

Hoidke koéik ohutusnduded ja juhised edasiseks
kasutamiseks hoolikalt alles.

SPETSIAALSED TURVAJUHISED

Turvalisuse hoiatused lildiselt jahvatamisele

a) See jouariist on méeldud jahvatajana. Jargige koiki
tooriistaga kaasasolevaid hoiatusi, juhiseid, jooniseid ja
tehnilisi andmeid. Jargnevalt toodud juhiste eiramise
tagajarjeks voib olla elektrilook, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.

b) Selle elektriseadmega ei ole soovitatud traatide
harjamine, I16ikamine, poleerimine ja liivapaberiga
poleerimine. Seadme kasutamine mitteettenahtud otstarbel
voib pdhjustada kahjustusi ja vigastusi.

c) Arge kasutage tarvikuid, mida ei ole tootja selle
elektrilise tooriista jaoks ette ndinud ega soovitanud.
Asjaolu, et saate tarvikud oma seadme kulge kinnitada, ei
taga veel seadme ohutut t66d.

d) Instrumendi lubatud poorete arv peab olema
vahemalt sama suur kui elektritooriistal margitud
maksimaalne poorete arv. Tarvikud, mis pddrlevad lubatust
kiiremini, vdivad murduda ja lendu paiskuda.

e) Kasutatava instrumendi vélisdiameeter ja paksus
peavad vastama elektritooriista etteantud mootudele.
Vale médduga instrumente ei ole voimalik kaitseseadistega
piisavalt turvata ja kontrollida.

f) Ketaste, lihvimistrumli ja teiste lisaseadmete
kinnitusmoodud peavad tapselt vastama tooriista
spindli voi hoidiku suurusele. Lisaseadmed, mis ei sobi

oma suuruselt todriista kinnitusseadmega, pShjustavad
tasakaalustuse halvenemist, tugevat vibreerimist ja vdivad
halvendada kontrolli seadme ile.

g) Vélliga kinnitatavad kettad, lihvimistrumlid, 16ikurid ja
teised tarvikud tuleb I6puni hoidikusse voi hoidepeasse
kinnitada. Volli lileulatumine voi selle pikkus kettast
hoidikuni peab olema minimaalne. Kui vdlli hoitakse
ebapiisavalt ja/véi ketta lleulatumine on liiga suur, véib
paigaldatud ketas lahti tulla ning suurel kiirusel vélja
paiskuda.

h) Arge kasutage vigastatud tarvikuid. Iga kord enne
kasutust kontrollige tarvikuid, néiteks lihvkettaid ja
lihvtaldu pragude voi kulumise suhtes, traatharju
lahtiste voi murdunud traatide suhtes. Kui seade voi
tarvik kukub maha, siis veenduge, et see ei ole
vigastatud, voi kasutage vajaduse korral vigastamata
tarvikut. Kui olete tarviku iile vaadanud ja kohale
asetanud, laske seadmel iihe minuti jooksul to6tada
maksimaalsetel pooretel. Seejuures drge asetsege
poorleva tarvikuga iihel tasandil ja veenduge, et seda ei
tee ka laheduses viibivad inimesed. Selle katseaja jooksul
vigastatud tarvikud uldjuhul purunevad.

i) Kandke isikukaitsevahendeid. Kasutage vastavalt
kasutusotstarbele ndomaski, silmakaitset voi
kaitseprille. Vajaduse korral kandke tolmukaitsemaski,
kuulmiskaitsevahendeid, kaitsekindaid voi kaitsepolle,
mis kaitseb Teid lihvimisel eralduvate véikeste osakeste
eest. Silmad peavad olema kaitstud seadme kasutamisel
eralduvate vdorkehade eest. Tolmu- v&i hingamisteede
kaitsemaskid peavad filtreerima kasutamisel tekkiva tolmu.
Pikaajaline vali mira voib kahjustada kuulmist.

j) Jélgige, et teised inimesed oleksid teie toopiirkonnast

ohutus kauguses. Koik toopiirkonda tulevad isikud
peavad kandma isiklikke kaitsevahendeid. Toodeldava
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materjali v6i puruneva instrumendi killud véivad paiskuda
eemale ja tekitada vigastusi ka véljaspool otsest
tdopiirkonda.

k) Toode puhul, kus l16ikeseade voib minna vastu
peidetud elektrijuhtmeid, hoidke kinni seadme
isoleeritud kdepidemetest. Kokkupuude pingestatud
juhtmega vodib pingestada ka I6ikeseadme metallist osad
ning pohjustada elektril6ogi.

) T66 alustamisel hoidke tooriista kindlalt kdes. Mootori
podriemine taiskiirusele jdudes voib pdhjustada todriista
pdordumist.

m)Vajadusel kasutage téodeldava detaili toetamiseks
kinnitusklambreid. Arge hoidke véikest detaili (ihes kdes
ja tooriista teises kaes. Vaikese detaili kinnitamine
klambritega voimaldab kasutada mélemaid kasi ning
kontrollida to6riista. Umaratel materjalidel, nagu tiidblitel,
torudel véi torumaterjalidel on kalduvus Idikamise ajal
veereda, mis vib pdhjustada I6ikuriotsa paiskumist todriista
kasutaja suunas.

n) Arge pange seadet kunagi enne kaest, kui instrument
on tdielikult seisma jaanud. Veel pédrlev instrument voib
puutuda vastu pinda, millele te seadme asetate, ning te vdite
elektritdoriista tle kontrolli kaotada.

o) Loikeotsikute vahetamise voi igasuguste
reguleerimiste jarel kontrollige, et hoidiku mutter,
hoidepea ning koik teised reguleerimisseadmed on
korralikult kinnitatud. Lahtised reguleerimisseadmed
voivad ootamatult nihkuda, pdhjustades kontrolli kadu
tooriista Ule, lahtised pdodrlevad detailid voivad todriista
kiiljest lahti paiskuda.

p) Seadme transportimise ajal drge laske seadmel
tootada. Teie rdivad voivad podrleva tarvikuga juhuslikult
kokku puutuda ning tarvik voib tungida Teie kehasse.

q) Puhastage regulaarselt seadme ventilatsiooniavasid.
Mootori ventilaator tdmbab tolmu korpusesse, kuhjuv
metallitolm vib pdhjustada elektrilisi ohte.

r) Arge kasutage seadet pdlevate materjalide
laheduses. Seadmest lenduvad sédemed voivad neid
materjale sttdata.

s) Arge kasutage instrumente, mille jaoks on vaja
jahutusvedelikke. Vee vdi muude vedelate
jahutusvahendite kasutamine vaib pdhjustada elektrilddgi.

Tagasilook ja sellega seonduvad ohutusnéuded

Tagasil6ok on kinnikiilduvast tarvikust, naiteks lihvkettast,
lihvtallast, traatharjast vmt tingitud jérsk reaktsioon.
Kinnikiildumine pdhjustab tarviku jarsu seiskumise. Selle
tagajarjel liigub seade kontrollimatult tarviku
podrlemissuunale vastupidises suunas.

Kui naiteks lihvketas toorikus kinni kiildub, voib tagajarjeks
olla tagasiléok voi lihvketta murdumine. Lihvketas liigub
sOltuvalt ketta pddrlemissuunast kas seadme kasutaja poole
vOi kasutajast eemal. Seejuures voivad lihvkettad ka
murduda.

Tagasil6ok on seadme ebadige kasutamise voi valede
toOvotete tagajarg. Seda saab valtida, rakendades jargnevalt
kirjeldatud sobivaid ettevaatusabindusid.

a) Hoidke seadet tugevasti kinni ja viige oma keha ja
kded asendisse, milles saate tagasiloogijoududele vastu
astuda. Suurima kontrolli saavutamiseks
tagasiloogijoudude voi reaktsioonimomentide lile
kasutage alati lisakdepidet, kui see on olemas. Seadme
kasutaja suudab sobivaid ettevaatusabindusid rakendades
tagasiléogi- ja reaktsioonijdudusid kontrollida.

b) Eriti ettevaatlikult to6tage nurkade, teravate servade
jmt piirkonnas. Hoidke &ra tarvikute tagasiporkumine
toorikult ja kinnikiildumine. P&6rlev tarvik kaldub
nurkades, teravates servades ja tagasipdrkumise korral kinni
kiilduma. See pohjustab kontrolli kaotuse seadme dle voi
tagasil6dgi.

c) Arge kasutage kettsaelahte ega hambulise servaga
saelehte. Sellised instrumendid vdivad kutsuda sageli esile

tagasil6ogi voi pdhjustada elektritddriista le kontrolli
kaotamise.

d) Seadke tooriista ots materjali sisse alati samas
suunas, nagu I6ikeserv materijalist valjub (see on sama
suund, kust I6ikejaagid eralduvad). Tooriista sisestamine
vales suunas tekitab otsiku I6ikeserva valjatulekut
toddeldavast detailist ning likkab tddriista selle sisestuse
suunas.

e) Kasutades terassaage, I6ikekettaid, kiirldikureid voi
volframkarbiid-l6ikureid, tuleb té6deldav detail alati
korralikult klambritega kinnitada. Need kettad kiiluvad
kinni, kui nad soones kergelt kalduvad ning voivad
pdhjustada tagasilooki. Kui I6ikeketas kinni kiilub, siis ketas
tavaliselt puruneb. Kui terassaag, kiirldikurid voi
volframkarbiid-I8ikur kinni kiilub, véivad nad soonest valja
hiuipata ning pdhjustada kontrolli kaotust tooriista Ule.

Turvalisuse hoiatused eriliselt jahvatamisele.

a) Kasutage ainult neid kettatiilipe, mis on Teil oleva
elektritooriista jaoks ning ainult sellele maaratud
tegevusteks ette ndhtud. Néiteks: drge lihvige 16ikeketta
servaga. Abrasiivsed Idikekettad on mdeldud piirdeliseks
lihvimiseks, nendele ketastele rakendatud kdilgjdud vdivad
pdhjustada nende purunemist.

b) Keermestatud abrasiivsete koonuste ja korkide puhul
kasutage ainult dérikuta ja kahjustusteta kettavélle, mis
on dige suuruse ja pikkusega. Oiged vdllid vihendavad
purunemisvdimalust.

c) Arge asetage oma katt poorleva kettaga samale
joonele ega selle taha. Kui ketas ligub Teie kaest eemale,
esineb oht, et tagasilédk voib podrleva ketta ja tdoriista otse
Teie suunas liigutada.

d) Toestage plaadid véi suured toorikud, et vahendada
kinnikiildunud l6ikekettast tingitud tagasilo6gi ohtu.
Suured toorikud vdivad omaenda kaalu t6ttu 1abi painduda.
Toorik peab olema toestatud mélemalt poolt, nii Idikejoone
lahedalt kui ka servast.

e) Olge eriti ettevaatlikult uputusloigete tegemisel
seintesse voi teistesse varjatud objektidesse. Uputatav
Idikeketas voib gaasi- vi veetorude, elektrijuhtmete voi
teiste objektide tabamisel pohjustada tagasil6dgi.

EDASISED OHUTUS- JA TOOJUHISED

Masinaga to6tades kandke alati kaitseprille. Soovitatavad on
kaitsekindad, tugevad ja libisemiskindlad jalandud ning péoll.

Parast seadme valjallilitamist jookseb tddriista spindel edasi.
Pange masin alles parast seiskumist kéest ara.

Arge pange katt tdtava masina ohupiirkonda.

Kasutage ainult todriistu, mille lubatav pdérlemiskiirus on
vahemalt sama suur kui seadme suurim pdorlemiskiirus
tihijooksul.

Kontrollige lihvimist6driistad enne kasutamist Ule.
Lihvimist6oriist peab olema laitmatult monteeritud ning
saama vabalt poodrelda. Tehke véahemalt 30-sekundiline
koormuseta katsekaivitus. Arge kasutage kahjustatud,
mittelimaraid voi vibreerivaid lihvimistooriistu.

Metallide lihvimisel tekib sademeid. Veenduge selles, et
inimesed poleks ohustatud. Tuleohu t&ttu ei tohi Iahedal
(sademete piirkonnas) olla tuleohtlikke materjale. Arge
kasutage tolmu araimemist.

Hoidke seadet alati nii, et sédemed v&i lihvimistolm
lendaksid kehast eemale.

Tommitsmutter peab enne masina kaikulaskmist olema
pingutatud.

Aarmuslike valiste elektromagnetiliste hairete majul vaib
Uksikjuhul esineda ajutisi pddrlemiskiiruse kdikumisi.

Kasutage ja séilitage lihvkettaid alati vastavalt valmistaja
juhistele.
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Toddeldav toorik tuleb kinnitada, kui ta ei seisa oma
raskusega paigal. Arge juhtige toorikut kunagi kdega vastu
ketast.

Lihvketas peab médtudelt masinale sobima.

Kui téétamisel tekib tolmu, hoida masina ventilatsiooniavad
puhtad. Vajadusel tdmmata pistik kontaktist vélja ning
puhastada avad tolmust. Mitte puhastada metallist
esemetega, sisemisi osi ei tohi kahjustada.

Aarmuslikul koormusel voi adrmuslikul temperatuuril voib
kahjustatud vahetatavast akust akuvedelik valja voolata.
Akuvedelikuga kokkupuutumise korral peske kohe vee ja
seebiga. Silma sattumise korral loputage kiiresti pdhjalikult
vahemalt 10 minutit ning péérduge viivitamatult arsti poole.

Arge visake tarvitatud vahetatavaid akusid tulle ega
olmeprugisse. Milwaukee pakub vanade akude
keskkonnahoidlikku kaitlust; palun kiisige oma erialaselt
tarnijalt.

Arge séilitage vahetatavaid akusid koos metallesemetega
(IGhiseoht).

Laadige siisteemi 18 V vahetatavaid akusid ainult siisteemi
18 V laadijatega. Arge laadige nendega teiste slisteemide
akusid.

Laadijal olevasse vahetatava aku Uhenduskambrisse ei tohi
sattuda metallosi (IGhiseoht).

Arge avage vahetatavaid akusid ega laadijaid ning ladustage
neid ainult kuivades ruumides. Kaitske niiskuse eest.
Enne kdiki toid masina kallal votke vahetatav aku vélja.

Kontrollida, et lihvketas oleks paigaldatud lihvketta tootja
juhiste jargi.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Otselihvija sobib puidu, plasti ja metalli lihvimiseks, isedranis
raskesti ligipaasetavatest kohtadest.

Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt dranaidatud
otstarbele.

Kahtlusekorral jérgida tarvikute tootja 6petusi.
Elektritdoriist sobib Uksnes kuivtodtiuseks.

EU VASTAVUSAVALDUS

Kinnitame tootjana ainuisikuliselt vastutades, et jaotises
,Tehnilised andmed* kirjeldatud toode on kooskolas ELi
direktiivide 2011/65/EU (RohS), 2014/30/EL, 2006/42/EG
koikide asjaomaste eeskirjade ja allpool nimetatud
normdokumentidega:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14
o Y
wn (€

Alexander Krug
Managing Director

On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden

Germany

AKUD

Pikemat aega mittekasutatud akusid laadige veel enne
kasutamist.

Temperatuur (ile 50 °C vahendab vahetatava aku t66vdimet.
Valtige pikemat soojenemist paikese voi kutteseadme majul.

Hoidke laadija ja vahetatava aku Ghenduskontaktid puhtad.

Optimaalse patarei eluea tagamiseks, parast kasutamist lae
patareiplokk taielikult.

Akud tuleks vdimalikult pika kasutusea saavutamiseks
parast taislaadimist laadijast vélja votta.

Aku ladustamisel lle 30 paeva:

Ladustage akut kuivas kohas u 27°C juures.
Ladustage akut u 30-50% laetusseisundis.
Laadige aku iga 6 kuu tagant tais.

HOOLDUS

Hoidke masina 6hutuspilud alati puhtad.
Luhiseohu téttu ei tohi dhutuspiludesse sattuda metallosi.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja tagavaraosi. Detailid,
mille valjavahetamist pole kirjeldatud, laske vélja vahetada
Milwaukee klienditeeninduspunktis (vaadake brosuri
garantii / klienditeeninduste aadressid).

Vajaduse korral voite tellida seadme labildikejoonise,
naidates &ra masina tliibi ja andmesildil oleva numbri.
Selleks pd6rduge klienditeeninduspunkti vi otse: Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden,
Germany.
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Enne koiki toid masina kallal votke vahetatav
aku vélja.

Palun lugege enne kaikulaskmist
kasutamisjuhend hoolikalt abi.

Masinaga t66tades kandke alati kaitseprille.

Kanda kaitsekindaid!

Arge kasutage joudu.

Elektriseadmeid, patareisid/akusid ei tohi
utiliseerida koos majapidamisprugiga.
Elektriseadmed ja akud tuleb eraldi kokku
koguda ning kdérvaldada keskkonnasébralikul
moel to6tlemiskeskusesse.

Kusige infot jagtmekaitlusjaamade ja
kogumispunktide kohta oma kohalike
ametnike voi edasimuuja kaest.
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Euroopa vastavusmark

Uhendkuningriigi vastavusmérk

Regulatory Compliance Mark (RCM). Toode
vastab kehtivatele eeskirjadele.

Ukraina vastavusmark
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TEXHWYECKWUE OAHHBIE
CepuiHbIN HoMep n3aenusa

NPAMOLLUNU®OBAJIbHAA MALLMHA

BONBTaM aKKYMYTIATOPA ....c.veveeeeireieneereesteeeesieeieeesieeeeseneennes eeae

HomuHanbHoe uncno obopotos
1-51 CKOpOCTb .
2-9 CKOpOCTb .

[nametp uaHrn

Makc. anameTp wnudosansHoro abpasmea

Kepamu4eckme Unn Ha PE3NHOBOI OCcHoBe abpasiBHble MaTepuarsl.. .

abpasuBHble MaTepuanbl Ha Pe3VHOUAHON OCHOBE
Bec cornacHo npoueaype EPTA 01/2014

WUHdbopmaums no wymam
3HaueHWs 3amMepsnnCh B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN 60 745.
YpoBeHb Luyma npubopa, onpezeneHHbli No nokasatento A, 06bI4HO COCTABNSET:

YpoBeHb 3BykoBoro Aasnexus (He6esonacHocTb K=3dB(A)). .
YpoBeHb 3BykoBoW MoLyHocTH (HebesonacHocts K=3dB(A)). .

nOnb3yVITer anCHOCOGneHMHMM AnA 3alWunTbl cnyxa.

WHdopmaums no Bubpaumm
O6Lume 3Ha4YeHnsa BUBpaLmm (BEKTOpHas CyMma Tpex
HanpaeneHwit) onpeaeneHsl B cooTBeTcTBM ¢ EN 60745.
YepHoBoe wnudosaHue:
3HayeHne BUBPaLIMOHHOW aMMccum a
HebesonacHocTb K=..

BHUMAHUE

HD 28 SG

..41796504...

432121 04...

.000001-999999
28V

Yka3aHHbIN B HACTOSILLEM PYKOBOACTBE YPOBEHb BUOPaLMN N3MEPEH B COOTBETCTBUN C TEXHOOTMENR N3MepeHms,
ycTaHoBrneHHow ctaHaapTom EN 60745 n MoxeT ncnonb3oBaThbCs A5 CPaBHEHWS AMEKTPOMHCTPYMEHTOB Apyr ¢ ApyroM. OH
Taloke NoAXoAuT ANS NpeaBapuUTeNbHON OLIEHKW BUBPALIMOHHON HarpysKku.

YKasaHHblii ypoBeHb BUGpaLMN NPeaCcTaBseT OCHOBHbIE BUAbI UCMOMNb30BaHKS SNEKTPOMHCTPYMeHTa. Ho ecnm
3NEKTPOVHCTPYMEHT UCMONb3YETCs ANs APYTWX Lieneid, UCNonb3yeMblil IHCTPYMEHT OTKIOHSIETCS OT YKasaHHOro Unu
TEXHUYECKoe 0BCrMyXmBaHMe ObINo HEAOCTATOYHBLIM, TO YPOBEHb BUGPALIMM MOXKET OTKIMOHSATBLCS OT yKasaHHoro. B aTom cnyyae
BUOpPALMOHHas Harpyska B Te4eHUE BCEro Nepuoaa paboTbl 3HAUUTENBHO YBENUYMBAETCS

[lnsi TOYHOM OLieHKV BUBPALIMOHHOM Harpy3ku HEOBXOAMMO TakxKe YYUTbIBaTb BPEMS], B TEHEHWE KOTOPOTo NpuGOp OTKMOYEH
U BKIIOYEH, HO chakTUYecku He ucronb3yeTcsi. B atom cnyyae BubpaLyoHHas Harpyska B Te4eHne Bcero nepuoaa pabotbl

MOXET CyLeCTBEHHO YMEHbLUNTBLCA.

YcTaHoBUTE JONONHUTESbHbIE Mepbl 6e3onacHOCTM 4N 3alWMThl NONb3oBaTens OT BO3AEWCTBUS BI/IGpaLU/II/I, Hanpumep:
TexHn4eckoe OGCJ'Iy)KVIBaHMe ONEeKTPOUHCTPYMEHTa U UCNONb3yeMOoro MHCTpyMeHTa, nogaep>XaHue pyk B TENSoM COCTOAHUN,

opraHusauuns pa60\4mx npoueccos.

E NPEAYNPEXOEHUE! Npoutute BCe yka3aHus no
6e30MacHOCTN U UHCTPYKLUMU. YNyLLEeHUs, AoNyLLeHHble
npu He cobnoaeHUN ykasaHuin U MHCTPYKLMWIA NO TEXHUKE
6e30MacHOCTM, MOTYT CTarb NPUYMHOW 3MEKTPUYECKOTO
NopaXkeHWs, noxapa u TSXKenbiX TPaBM.

CoxpaHANTe 3TU MHCTPYKLMM U yKa3aHus Ans
OyayLero MCnosb3oBaHUA.

PEKOMEHIALIUN MO TEXHUKE BE3OINACHOCTU

O6Lme yka3aHuA no 6e3onacHocTu Ans WnudoBaHUsA

a) 3TOT ANEeKTPOMHCTPYMEHT NpeaHa3HaveH aAns
wnudoBaHma. YunTbiBanTe BCe nNpeaynpexaatowme
yKa3aHuA, UHCTPYKLMK, UITTIIOCTPALMKN U faHHbIe,
KoTopble Bkl nonyuute ¢ anekTpouHcTpyMeHToMm. [pun
HecobnoaeHnn HxecneayoLLMX ykazaHuid BO3MOXHO
NopaxeHUs AMeKTPOTOKOM, BO3HUKHOBEHWE noxapa u/mnm
nony4eHne cepbe3HblX TPaBM.

b) [aHHbIN SNEKTPOUHCTPYMEHT He NpeaHasHaveH ans
06paboTky NPOBOIIOYHON LLETKOW, aBpa3nBHOIO OTpe3aHws,
LWNNEOBKM HaxXaa4YHoM Gymaror 1 NONMUPOBaHMS.
Vcnonb3oBaHve aNeKTPONHCTPYMEHTA He MO HasHa4YeHuio
MOXET BbIBECTU €ro U3 CTPOS U HAHECTU TPaBMbI.

c) He npumeHsiiTe NnpuHaanexHoOCTH, KOTopble He
npeAycMOTPeHbI U3roToBUTENEM cneLlunanbHO Ans
HacCTOSILLEro 3NeKTPOUHCTPYMEHTa U He PeKOMeHAYTCA
MM. TonbKO BO3MOXHOCTb KPEMMEHUst NPUHAANEXHOCTEN B
Baluem anekTponHCTPYMEHTE HE rapaHTUPYET eLle ero
HagEeXHOro NPUMEHEHNS.

d) JonycTMmoe 41cro 060poTOB UCNONb3yeMOro
MHCTPYMEHTa AOMKHO GbITb Kak MUHMMYM TaKUM e, KakK
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M MaKCUManbHOe YNCro 06opPoToB, yKazaHHOe Ha
3NEeKTPOMHCTPYMeHTe. KoMnrekTyloLue, Kotopble
BpaLLatoTes BbICTpee AONYCTUMON CKOPOCTH, MOryT
CrOMAaThbCA W OTNETETb.

e) BHewHun anameTp 1 TonWMHA UHCTPYMEHTanbHON
HacafKu AOMKHbI COOTBETCTBOBaTh pa3mepy Bawero
3MeKTPMYECKOro MHCTpyMeHTa. HenpasurbHO BbiGpaHHbIe
VHCTPYMeHTarnbHble Hacadku He MOryT B JOCTaTOMHON Mepe
3aKpbIBATLCS UMK KOHTPONUPOBATLCS.

f) Pa3mep ocu auckoB, 6apabaHa Ans OYUCTKM NECKOM
WK Apyrux Hacafok [OMKEH TOYHO COOTBETCTBOBaTh
WINWHAETIO UMK 32XKUMHOW BTYSKe MeXaHU4YecKoro
VHCTPYMeHTa. Hacajaku, KOTopble HE COOTBETCTBYIOT
3reMeHTaM KpenmeHnsi MEXaHUYeCcKoro MHCTPYMEHTa, MOryT
HapywuTb 6anaHc, Ype3aMepHo BUGPUPOBATL U BbI3BaTb
noTepto ynpaeneHus.

dg) MoHTMpyeMble Ha WNUHAene AnckKn, 6apabaHbl Ans
OYUCTKM NEeCKOoM, pe3Lbl U Apyrue Hacagku Heobxoammo
MONHOCTLI0 BCTaBUTb B 3aXXMMHYO BTYNKY UK
Aepxartenb. “BbicTyn” unu AnuHa ocu ot gucka go
3a)XXMMHOW BTYJIKU AOMKHA ObITb MUHUManNbHOW. Ecnn
OCb 3a)kaTa HeJOCTaTO4HO W/UMK BbICTYN ANCKA CIIULLKOM
[OJIMHHBIN, BO3MOXHO BbICBOBOXAEHNE UNW BbITankuBaHue
YCTaHOBINEHHOTO AMCKa Ha BbICOKOW CKOPOCTH.

h) He npumeHsinTe noBpexaeHHbIe pabouune
WHCTPYyMeHTbI. [poBepsiiTe Kaxabl pa3 nepea
ucnonb3oBaHWeM paboume UHCTPYMEHTBI, KaK To,
wnudpoBanbHbIe KPYrv Ha CKOSbl U TPELLMHBI,
wnundoBanbHble Tapenky Ha TPeLMHbI, PUCKU UNn
CUNbHBIA U3HOC, MPOBOSIOYHbIE LLIETKU Ha
He3aKpensieHHbIe UNu norioMaHHbIe npoBonoku. Mocne

nafeHus ANeKTPOUHCTPYMEHTa unmn paéoyero
MHCTPYMeHTa nNpoBepsATe NocneAHN Ha NOBPeXAeHNUA
1 NpY HAAOBHOCTM YCTaHOBUTE HENOBPEXAEHHbIN
pabouen MHCTpPyMeHT. lMocne 3akpenneHusa paboyero
MHCTPYMEHTa 3aiM1Te CaMu U BCe HaxoasLuecs
B6GNU3M NMULa NOMNOXeHUe 3a NpeAenamMm NNocKocTn
BpalleHuUs paboyero UHCTPYMEHTa U BKIOYnTe
3MEKTPOMHCTPYMEHT Ha O4HY MUHYTY Ha MaKcuManbHoe
yucno o6opotoB. [MMoBpexaeHHbIe paboune NHCTPYMEHTbI
paspblBatoTcsi, B 60bLUMHCTBE Cryvaes, 3a 9TO BpeMst
KOHTpOIISA.

i) MpumeHaNnTe cpeacTBa MHAUBUAYANbHOM 3awWmThl. B
3aBMCUMOCTM OT BbINONHAEMOW PaboTbl NPUMEHANTE
3alMUTHLIN WWUTOK ANS nuua, 3alMTHoe CpeACcTBO ANA
rnas unu sawmTHble o4ku. Hackonbko ymecTHo,
NpUMeHANTE NPOTUBONLINEBON pecnupaTop, cpeacTBa
3alMTbl OPraHOB CryXa, 3alMTHbIE NepYyaTku unu
cneumanbHbI (hapTyk, KOTopble 3awmwarT Bac ot
abpa3uBHbIX YacTUL, U YacTuL, maTepuana. [nasa
[OMKHbI ObIThb 3aLUULLIEHBI OT NETaloLWMX B BO3AYXE
NOCTOPOHHWX TN, KOTOPble BO3HWKAIOT MPU BbIMOMHEHNN
pa3nuuHbIX paboT. MpoTVBONbLINEBOI pecnupaTop unu
3alUMTHas Macka OpraHoB [bIXaHWsi AOMKHbI 3a4epXunBaTb
BO3HUMKalOLLYIO NMpu pa6oTe nbinb. MpoaormkuTensHoe
BO3[ENCTBINE CUIMBHOTO LLyMa MOXET NPUBECTY K noTepe
cnyxa.

j) Cnepure 3a TeM, 4TOGbI MHbIE NULIA HAXOAWUNUCH Ha
6e3onacHoM paccTosiHum ot Bawero pa6oyero mecra.
Kaxabiii Bxoaswmii B paboyyto 30Hy AOMKeH
nonb30oBaTbCA CpeAcTBaMU 3awmThbl. OTneTaoLwme
o6rnomkn obpabartbiBaeMoNn AeTany U MHCTPYMEHTamNbHbIX
Haca[oK MOTyT HaHeCTV TpaBMy ¥ 3a npefenamm paboyen
30HbI.

k) Ecnu Bl BbinonHseTe paboTbl, NPU KOTOPbIX
PEXYLUUIA UHCTPYMEHT MOXET 3auenunTb CKPbITYIo
3MeKTPONpoBOAKY kabernb, UHCTPYMEHT creayeT
AepXaTb 3a cneynanbHo NpeAHa3Ha4YeHHble Ans 3Toro
M30NUPOBaHHbIe MOBEPXHOCTU. KOHTaKT pexyLiero
MHCTPYMEHTa C TOKOBeAYLLM NPOBOAOM MOXET CTaBUTb
noA HanpshkeHne MeTannuyeckue Yactu npubopa, a Takke
NPVBOAWTDL K YAapy SNEKTPUYECKUM TOKOM.

1) Mpwu 3anycke Bceraa KPenko AepXKuUTe MHCTPYMEHT B
pyKax. PeakTuBHbIN MOMEHT ABUraTens rno Mepe ero
YCKOPEHMS [0 MOSHOM CKOPOCTW MOXET BbI3BaTb
CKpYYMBaHME UHCTPYMEHTA.

m)Mpn Heo6Xo0ANMOCTM UCNONb3YyHTe 3aXUMbI ANs
noaaepxku 3arotoBku. Hukoraa He aepxute
MarneHbKylo 3aroToBKy B OAHOW pyKe, a UHCTPYMEHT B
ApYyrow pyke Bo BpeMsl paboTtbl. PukcrpoBaHue
MarneHbKUX 3aroTOBOK NO3BOMSET BaM MCMonb3oBaTb 06e
pYyKM ANs ynpaBneHus UHCTpyMeHToM. Kpyrrble matepuansi,
TaKWe Kak LUTbIpK, TPY6bl MK TPyOKW, UMEIOT TEHOEHLUMIO
KaTUTbCS BO BPEMsi PE3KU 1 MOTYT BbI3BaTh 3acTpeBaHue
Unu oTCKakvBaHWe pe3sua no HarnpaeneHuto K BaM.

n) Hukorpa He KnaguTe aNEeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT A0
Tex nop, NoKa MHCTPYMeHTanbHas Hacaaka NonHOCTbI0
He ocTaHoBUTCA. Bpalatowascs Hacagka MoxeT
KOCHYTbCSi MOBEPXHOCTW, Ha KoTopyto Bbl knapéte
3MIEKTPUYECKUI UHCTPYMEHT, BCNeACTBMe Yero Bbl MoxeTe
noTepsATb Ha HUM KOHTPOTb.

o) Mocne 3ameHbI pe3LoB UK PerynMpoBKy,
y6eauTech, Y4TO raka 3aXXumHon MydTbl, AepxaTenb
unu nob6oe apyroe perynmpoBo4HOe YCTPONCTBO
HafeXHo 3aTsiHyTo. HesakpenneHHble perynmpoBoYHble
YCTPOCTBA MOTYT HEOXWUAAHHO CABUHYTLCS, YTO BbI30BET
NoTepo YNpaBrieHunsl, @ He3akpenneHHble BpallatoLmecs
KOMMOHEHTbI ByAyT C CUION BbIOPOLLEHDI.

p) BbikntoyanTe aNeKTPOUHCTPYMEHT Nnpu
TpaHcnopTupoBaHuK. Balwa ogexaa MoxeT 6biTb
CnyyYaiiHo 3axBajveHa BpaLLaloLmMMcs pabounm
MHCTPYMEHTOM W NOocneaHuiA MoXeT HaHecTn Bam TpaBmy.
q) PerynsipHo ouuiaiiTe BEHTUNALMOHHbLIE NPOpe3n

Bawuero anekTpouHcTpymeHTa. BeHTunsaTop asuratens
3aTsArMBaeT Mblflb B KOPMYC M GonbLLOe CKoMmeHve

MeTanMyYeckom nbifiv MOXET NPUBECTU K INEKTPUYECKON
OnacHoOCTWU.

r) He ncnonb3yinte anekTpMyecKkMin UHCTPYMEHT BOGNU3N
roproYmnx matepuanoB. VIckpbl MOTYT NPUBECTYU K
BO3rOPaHUIO 3TUX MaTepUanoB.

s) He nonb3ynTecb MHCTPYMEHTaNbHbIMU Hacagkamu,
TPeOyLWMMU NPUMEHEHUS XKUAKUX OXNaXAAoLLMX
cpeAcTB. Vcnonb3oBaHne BoAbl NN MHBIX XUAKNX
oxnaxaatoLLmx cpeacTB MOXKET NPUBECTM K NOPaXKEHNIO
3NeKTPUHECKUM TOKOM.

OTaaya M COOTBETCTBYIOLUME YKa3aHUs! MO TEXHUKe
6e3onacHocCTH:

OO6paTHbIV yaap 3To BHe3anHas peakuusi B pesynsrarte
3aefaHvs uny bnokupoBaHus BpaLlatoLlerocsi paboyero
VHCTPYMEHTa, Kak To, LLMdoBanbHOro Kpyra,
wnudoBasnbHOM Tapenku, NPOBOMOYHON LWETKU U T.4.,
BelyLLiasi K pe3KoMy OCTaHOBY BpalLaroLierocsi paboyero
VHCTPyMeHTa. pu 3TOM HEKOHTPONMPYEMbIN
3NEeKTPOMHCTPYMEHT YCKOPSiETCA Ha MecTe BrIoKMpPOBKM
NPOTMB HanpaBneHVs BpaLleHns paboyero MHCTpyMeHTa.

Ecnu wnundoBanbHbIN Kpyr 3aeaaeT unm 6nokupyet B
3aroToBKe, TO MOrpy>XeHHasi B 3aroToBKY KpOMKa
LWnudpoBanbHOroO Kpyra MOXeET ObIThb 3aXaTta v B pesynsrate
NPUBECTY K BbICKAKVBAHWIO Kpyra U3 3aroToBKM UK K
obpatHomy yaapy. MNpuv aTom WwnmdoBanbHbINA Kpyr
[BVDKETCSA Ha orepaTtopa Ui OT Hero, B 3aBUCUMOCTMN OT
HanpaBneHys BpaLleHNs Kpyra Ha MecTe GrokMpoBaHust.
Mpy aTOM LWNMOBanbHBIA KPYr MOXET NONOMATLCS.

OGpaTHbIN yaap sSIBNSeTCs CneacTBUEM HENPaBUILHOTO
MCMONb30BaHUSA ANEKTPOUHCTPYMEHTA UK OLLIMGKK
onepatopa. OH MOXET GbITb NPeAoTBpaLLEH ONUCAHHBIMM
HUXe Mepamm NpenoCTOPOXHOCTM.

a) Kpenko aepxute aneKTPOMHCTPYMEHT M 3aiMuTe
Bawum Tenom n pykammu nonoxeHue, B KOTopom Bbli
MoXeTe NPOTMBOAENCTBOBaTL 06paTHbLIM cunam. Mpu
Hanuuuu, Bceraa NPUMeHsNTe AONONHUTENbHYIO
PYKOATKY, YTOObI Kak MOXHO nyulue
NpoTUBOAENCTBOBaTb 06paTHLIM cUNam unu
pPeakLMOHHbIM MOMEeHTaM npu Habope 060pPOTOB.
Onepatop MOXeT noaxoAaLLMMM Mepamm
NpefoCTOPOXHOCTU NPOTUBOAECTBOBATL CuUnaMm o6paTHOro
yaapa 1 peakUMOHHbIM Cunam.

b) Oco6eHHO oCTOpPOXHO paboTainTe Ha yrnax, ocTpbIX
Kpomkax u T.4. MpepoTBpalainTe oTCKoK paboyero
VHCTPYMEHTa OT 3aroToBKWU 1 €ro 3akfIMHMBaHue.
Bpavatowmiicsi paboymin MHCTPYMEHT CKITOHEH Ha yrnax,
OCTPbIX KPOMKaX 1 MPU OTCKOKE K 3aKIMHUBaHWMIO. OTO
BbI3bIBAET NOTEPIO KOHTPOMS UK 0BpaTHbLIN yaap.

c) He nonb3yiiTecb LenHbIMU UNK 3yGUYaTbiMK NUMaMU.
Takvie MHCTPYMeHTanbHbIE HAacaaKW HacTo NPUBOAST K
OTAaYe UK NOTEPE KOHTPONS Haf SMEKTPUYECKUM
VHCTPYMEHTOM.

d) Bcerga BBoguTe pesel, B MaTepuan B TOM Xke
HamnpagBrneHuu, B KOTOPOM pexyLlasi KOOMKa BbIXOAUT U3
maTtepuana (B TOM Xe HanpaBrneHun, B KOTOPOM
BbINeTalT CTPYXKKM). BBOA MHCTpyMeHTa B HenpaBuIiibHOM
HanpaBneHWW BbI3bIBAET BbIXOA PEXYLLEN KPOMKU U3
3aroToBKM W TONHOK MHCTPYMEHTa B HanpasrieHun BBoAa.

e) Mpu ncnonb3oBaHUM CTanbHbIX MU, OTPE3HbIX
ANCKOB, BbICOKOCKOPOCTHbIX PE3LIOB MU Pe3LioB U3
kap6upa Bonbdpama Bcerga HagexHo 3akpennante
3aroToBKYy. OTW AMCKV MOrYT 3aCTPsiTb MPU HeBOoMbLIOM
nepekoce B pa3pese ¥ Bbi3biBaTb oTAavy. MNpu 3acTpeBaHnm
OTPEe3HOro Avcka cam Auck obblyHo niomaeTtcs. Mpu
3acTpeBaHWW CTanbHOW NWIbl, BLICOKOCKOPOCTHbIX PE3LI0B
1nu pesLoB 13 kapbuaa Bornbgpama BO3MOXHO
oTCKakuBaH1e U3 paspesa v NoTepsi KOHTPONs Haf,
VNHCTPYMEHTOM.
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Ocob6ble yka3zaHus no 6esonacHocTu Ans wnudosaHus

a) Ucnonb3ynTe AUCKN TONMBKO TeX TUNOB, KOTOPbIe
peKkoMeHAOoBaHbI AN Ballero MexaHu4eckoro
VMHCTPYMEHTA, M TONbKO AN PEKOMEHAOBAaHHbIX
obnacten npumeHeHuns. Hanpumep: He wnudyite
Kpaem oTpe3Horo Aucka. AbpasnBHbie OTpPe3Hble ANCKM
npeaHasHaveHbl Ans nepudepuinHoro LWNndoBaHNs,
6oKoBbIe yCunus, npunaraemble K 3TUM Anuckam, MoryT
BbI3BaTb UX pa3pyLUeHVe.

b) Ans pe3b60BbIXx abpa3nBHbIX KOHUYECKUX HACaAoK U
BTYJIOK MCMONb3YWTE TONbKO HENOBPEXAEHHbIE OCU
ANCKOB C NOCTOSIHHLIMY Nne4YeBbIMKU chnaHLaMmn
npaBuUnbLHOro pa3Mepa U ANuHbIL. Hagnexalyue ocu
CHU3AT BEPOSITHOCTb MOMOMKU.

c) He pacnonaraiiTte pyKy Ha OQHOW NMHUK UNK No3aaun
Bpalyatolerocs aucka. Koraa Bo Bpems paboTbl Auck
yaansieTcs oT Ballen pyku, BO3MOXHAs OTAa4a MOXeT
HanpasWTb BpaLLaloLWMIACs ANCK Y BECb MEXaHUYeCKUi
MHCTPYMEHT NpsiMO Ha Bac.

d) MnuTbl unNu GonbLluMe 3aroTOBKU AOIMKHbI HAAEXKHO
nexatb Ha onope, YTo6bl CHU3UTb ONAaCHOCTb
obpaTHoro yaapa npu 3aknMHMBaHUS OTPE3HOro Kpyra.
Bonblune 3aroToBKu MOryT NpornbaTbest nog cOGCTBEHHLIM
BecoM. 3aroToBKka [4OIKHa Nnexarb Ha onopax ¢ obenx
CTOPOH, Kak BGNu3u pe3a, Tak 1 No Kpasim.

e) ByasTe 0co6eHHO OCTOPOXKHBLI NMPU BbINONMHEHUM
pes3o0B C «norpyxxeHnem» B CTeHbl U Ha APYruX He
npocMaTpuBaeMbIX yHacTkax. [1orpyxatoLLmnicst oTpesHom
KpYyr MOXeT Npu pesaHun rasonposoa unu Boaonpoeoaa,
3MIeKTPUYECKNX NPOBOAOB MU APYrMX 06bEeKTOB NPUBECTU K
obpaTHomy yaapy.

OONONHUTENbHBLIE YKA3AHUA MO BE3ONACHOCTU
W PABOTE

Mpu paboTe C MHCTPYMEHTOM Bcerga HaaeBainTe 3allnTHble
o4Kku. PekomeHayeTcs HafeBaTb nepyaTku, NpoyHbIe
HecKomnb3siLme OOTUHKY 1 hapTyk.

Mocne BbIKMOYeHNst MaLLVMHA OCTaHaBIIMBAETCS He cpasy.
(Octato4Hoe BpalleHve paboyero wnuHaens.) MNonoxure
MHCTPYMEHT TOMNbKO MOCE ero NofHOM OCTaHOBKM.

Hukoraa He kacaTecb ONacHOM pexyLuen 30Hbl B MOMEHT
paboTbl.

Mcnonb3oBaTth ToNbko Te paboune MHCTPYMEHTBI,
[I0MyCTUMOE YMCro 06OPOTOB KOTOPLIX COBNaAaeT ¢
MaKCUMarnbHbIM YUCIIOM 06OPOTOB MHCTPYMEHTA Ha
XOIOCTOM XOgy.

MposepsiTe WnudoBasnbHbie MHCTPYMEHTbI Nepes,
ncnonb3oBaHveM. LLnudoBanbHbIN MHCTPYMEHT [OIKEH
ObITb HAAEXHO 3aKpenneH 1 cBOGOAHO BpaLlaTbes.
Bkntounte nHcTpymeHT Ha 30 cekyHp 6e3 Harpysku. He
nonb3yinTech NOBPEXAEHHbIMU; HEKPYMbIMU 1N
BUGPVPYIOLLMMK WINMEOBANbHBIMU UHCTPYMEHTaMMU.

Heobxoanmo cneauTb 3a Tem, YToGbl UCKPbI, BbiNETaroLLme
¢ obpabaTbiBaEMOI NOBEPXHOCTY, He Nonaganu Ha
BOCM/IaMeHSIIOLLMECS MaTepuarbi.

CnepauTe 4TO6bI MCKPbI MNK 0bpasytoLasica npu pabote
NbiNb He nonaganu Ha Bac.

Mepen BKNIOYEHNEM HCTPYMEHTA 3aTAHUTE 3KUMHYIO
ranky.

B oTaenbHbIx cryvasx BO3MOXHbI BpEMEHHbIE N3MEHEHMS
CKOPOCTY BPAaLLEHNsA B Pe3ynbTaTe CUMbHbIX BHELLHUX
3NEKTPOMArHUTHLIX MOMEX.

Bceraa ucnonbayinte n xpaHuTe wnudosanbHbie AUCKA B
COOTBETCTBUN C MHCTPYKLUMAMU Npon3BoaUTENSA.

Ecnun nagenue He OCTaToOMHO TAXENOe U HeyCToMYnBoe, TO
ero HeobxoaumMo 3akpenuTb. Hukorga He nogHocuTe
nsgenve K WnngoBarnbHOMY AWCKY, AepKa ero B pykax.

Pa3mepb! LUN1OBaNbHOTO MHCTPYMEHTA AOMKHbI
NOAXOAUTB K WNKNoBaribHON MaLLuHe.

Mpwn pabote 06pasyeTcsi MHOrO MbinNu, NO3TOMY
BEHTUNSLMOHHBIE NPOPE3N B MALLMHE JOIKHbI ObITb
cBo6oaHbIMK. Mpy HEOBXOAUMOCTH MaLLMHY HY>KHO
OTCOEAUHUTL OT AMEKTPOCETU U yAaNuUTb Nblfb. [ns Takow
paboTbl HYXXHO UCMOMNb30BaTh HEMETANMNYECKME NPEaMETbI.
He noBpexaanTte BHYTPEHHUE YacTu MalUWHbI.

AkkamynsiTopHast 6atapesi MOXeT GbITb NMOBpexaeHa 1 AaTb
Teub Nof BO3AENCTBMEM Ype3MEPHbIX TeMnepaTyp unm
NoBbILLEHHOW Harpysku. B crniyyae koHTakTa ¢
aKKyMYMSITOPHOW KNCMOTOWN HEMeASIEHHO NPOMONTEe MECTO
KOHTaKTa MbIfoM ¥ BOAOIA. B cnyyae nonagaHms kucnotel B
rnasa npombiBanTe rnasa B Te4eHun 10 MUHYT 1
HemenneHHo obpaTnTech 3a MeAULIMHCKOW MOMOLLbHO.

He BbIGpackiBaiiTe MCMONb30BaHHbIE akKyMyMNSiTOpbl BMECTE
C JOMaLLHUM MYCOPOM U He CxuranTe ux. JuctpubbioTopbl
koMnaHum Milwaukee npegnaratoT BOCCTaHOBINEHME CTapbIX
aKKyMYmsSiTOPOB, YTOObI 3aLLMTUTL OKPY>KatoLLyto cpesy.

He xpaHuTe akkyMynsiTopbl BMECTE C METanM4yeckumm
npegmeTramum Bo n3bexaHnve KOPOTKOro 3aMblKaHUS.

[ns 3apsaku akkymynstopos mogenu 18 V ucnoneaynte
TOMbKO 3apsiAHbIM ycTponcteoM 18 V. He 3apsixanTe
aKKyMynsiTOpbl APYruX CUCTEM.

He [AonyckaeTca nonagaHus KaKvnx-nmbo MeTanmyeckmx
npeameToB B aKKyMyl'IﬂTOprIVI OTCeK 3apsgHoro yCTpOVICTBa
BO n3bexaHve KOPOTKOro 3amMmblKaHuaA.

Hukoraa He BCkpbliBaiiTe akkyMynsTopbl MU 3apsigHble
YCTPOWCTBA U XpaHWUTE WX TOMbKO B CyXWX NOMELLEHUSIX.
Cnegute, 4To6bl OHM Beeraa 6binu cyxumm.

BbIHbTE akkyMynsTop 13 MaLLVHbI Nepes NpoBeAeHNEM C
Hel Kakux-nMbo MaHWMynsuui.

Hy>KHO NpoBepUTL NPaBUBHOCTL YCTAHOBKM
LWNMHOBANBLHOTO MHCTPYMEHTA B COOTBETCTBUM C
PYKOBOACTBOM W3rOTOBUTENS 3TOrO LUMMEOBASLHOTO
cpencTea.

NCMNOJIb3OBAHUE

MpsiMble WAMMAaLLMHBI MOTYT UCTIONb30BaTLCA ANs
LNMCOBAHMS AEPEBSHHBIX, NTACTUKOBbLIX U METASIMYECKUX
NOBEPXHOCTEN, 0COBEHHO B TPYAHOLOCTYMHBIX MecTax

He nonb3yiiTecb AaHHbIM MHCTPYMEHTOM CMOCOGOM,
OTNUYHBIM OT YKa3aHHOTO Al HOPMarnbHOTO NPUMEHEHMSI.

B cnyyae comHeHusi cobrniofanTe ykasaHUsnpom3BoauTens
NPUHaANEeXHOCTEN.

OTOT ANEKTPOMHCTPYMEHT NpeAHas3HayveH ToMbKo ANs
paboTbl BCyxyto.

OEKINAPALIMA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM EC

Mon cob6CTBEHHYO OTBETCTBEHHOCTb Mbl Kak NMPOM3BOAUTENb
3asiBsieM O TOM, YTO ONMCaHHOE B pasferne « TexHuJeckune
XapakTepUCTUKW» n3genme oTeevaeT BceM
cooTBeTCTBYOLMM TpeboBaHusiM anpekTvs 2011/65/EC
(AvpekTVBa, OrpaHNYM1BalOLLAsi COAePXaHNe BPeaHbIX
BelecT), 2014/30/EC, 2006/42/EC n cnepytoLumx
rapMOHW3NPOBaHHbIX HOPMATUBHbIX [JOKYMEHTOB:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018
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Alexander Krug c €
Managing Director
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AKKYMYNATOP

Mepen vcnonb3oBaHUEM akKyMymnsiTopa, KOTOpbIM He
Nonb30BanMch HEKOTOPOe BPEMS, €r0 HEOBXOAVMMO 3apsaUTb.

Temnepartypa cbile 50°C cHuxaeT paboTocnocobHOCTb
aKKyMynsiTopoB. M3beraiTe NpoaomKMTenbHOro Harpesa unm
NPsSIMOro CONMHEYHOTO CBEeTa (PUCK Neperpesa).

KoHTakTbl 3apsigHoro yCTpOVICTBa M aKKyMyIATOPOB AOSMKHbI
coaepXxaTbCe B YMCTOTE.

[inst obecneyveHns onNTUManbHOro Cpoka Cryxbbl akkymynsTop
Heo6XoaArMO MOMTHOCTbLIO 3apshkaTb NOCIe UCMOMb30BaHMA
npuopa.

[Ina JOCTKEHUA MaKCUMarbHO BO3MOXHOTO CpoKa CITyxObl
aKKyMyNnATOpbI NOCNe 3apsaKki creayeT BblHUMAaTb U3 3apsigHOro
ycTpouncTea.

Mpu xpaHeHun akkymynsitopa 6onee 30 aHei:

XpaHuTe akkymynstop npu 27°C B CyxoM MecTe.
XpaHuTe akkymynsTop ¢ 3apsiaoM npumepHo 30% - 50%.
Kaxpable 6 mecsiLieB akkyMynaTop crenyet 3apshatb.

OBCITY)KUBAHUE

Bceraa gepxkute oxnaxgaroLme oTBEPCTUS YACTLIMU.

He npubnwxaiite meTannmyeckue npeameThbl k
BEHTUISILIMOHHBIM OTBEPCTUSIM U3-3a OMAcHOCTU KOPOTKOrO
3amblkaHms!

Monb3yTeck akceccyapamm 1 3anacHbIMKU HYacTAMU TONbKO
dumpmbl Milwaukee. B cnyyae BO3HUKHOBEHUS
HeobxoAMMOCTH B 3aMeHe, koTopas He Bbina onucaHa,
noxanyucra, obpallantecb Ha OOUH U3 CEPBUCHBIX LIEHTPOB
(cM. cnucok HaLMX rapaHTUAHBIX/CEPBUCHBIX OpraHn3aLumii).

Mpn HeoGXOAMMOCTU MOXET BbIThb 3aKa3aH YepTex
MHCTPYMEHTa C TpeXMEpPHbIM U306paxkeHnem aetanein.
MoxanyicTa, ykaxuTte HoOMep 1 TUM UHCTPYMEHTa 1
3aKaxuTe YepTex y Balumx MecTHbIX areHTOB Unm
HernocpeacTeeHHo y Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stral’e 10, 71364 Winnenden, Germany.

CUMBOIJbI

ﬁ BblHbTE AKKYMYNATOPp U3 MallnHbI nepeq
0]

BHUMAHWE! MPEOYNPEXOEHWE!
OlMACHOCTb!

NpoBeAEHNEM C Hel Kakunx-nubo
MaHUNynAUniA.

Moxanyicra, BHUMATENbHO NPoYTUTE
MHCTPYKLMIO MO UCMONb30BaHUIO NEpes;
Hayanom nobbix onepaLmii C UHCTPYMEHTOM.

Mpu paboTe ¢ MHCTpyMeHTOM Beeraa

i) HageBanTe 3alUUTHbIE O4YKN.

Hapesatb 3awuTtHbIe nepyatku!

He npumensiite cuny

)
o
o
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OnekTponpubopbl, 6aTapen/akkymynaTopbl
3anpeLleHo yTMnmsnpoBarb BMecTe C
6bITOBBIM MYCOPOM.

OnekTpuyeckue Npudopbl 1 akKyMynsTopb!
cnenyeT cobupath OTAeNbHO M caaeaThb B
CrneLmanmanpoBaHHy0 KOMMaHWIo Ans
YTUII3aLMM B COOTBETCTBUM C HOPMaMu
OXpaHbl OKpy>atoLLe cpepl.

MonyynTe B MECTHBIX OpraHax BNacTu unm 'y
BaLLlero cneuvan1anpoBaHHoro aunepa
CBe/IeHWs O LieHTpax BTOPMYHOW nepepaboTku
1 nyHKTax cbopa.

EBponevickuin 3HaK COOTBETCTBUSA

BpuTtaHckuii 3Hak COOTBETCTBUS

Regulatory Compliance Mark (RCM). MpogykT
COOTBETCTBYET TPEOOBaAHUSIM AENACTBYHOLLNX
npeanucaHnii.

YKpanHCKuiA 3HaK COOTBETCTBUS

EBpoasuatckuii 3Hak COOTBETCTBUS
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TEXHUYECKWU OAHHU
MpousBoacTeeH Homep.

HanpexXeHNe Ha aKyMYMAaTOPA. ......c..coveruerrereruenereeieeseeeeneenes eeae

HomuHanHa ckopocT Ha BbpTeHe
1. ckopocCT ..
2. CKOpOCT ...

[MaMeTbp Ha 3ATATALUMATE LAHIMM........c.cvverereereeeeeiereaeseesenenes aens

Makc. amameTbp Ha abpasvBHOTO TS0
ABpasvBHO TAMO C KepamnyHa UN ryMeHa Bpbaka
ABpasnBHO TAMO € Bpb3ka Ha 6a3a n3KycTBeHa cMmona
Terno cwrnacHo npouenypata EPTA 01/2014

WHdopmauus 3a wyma

M3mepeHuTe cToHOCTU ca nonyyeHn cbobpasHo EN 60 745.
OueHeHoTo € A HMBO Ha LyMa Ha ypeaa e CbOoTBETHO:
PaBHuLLEe Ha 3BykoBOTO HansiraHe (HecurypHoct K=3dB(A))
PaBHuLLe Ha MoLHOCTTa Ha 3Byka (HecurypHoct K=3dB(A))
[a ce Hocy Npeagna3Ho cpeAcTBo 3a cryxa!l

WHdopmaums 3a BuGpauuute
OO6LwmTe CTOMHOCTM Ha BUOpaumnTe (BEKTOpHaA Cyma Ha Tpu
NOCOKW) ca onpegeneHn B cboteeTcTBME ¢ EN 60745.
TbpkaHe:
CTOWHOCT Ha emycun Ha BMBpauumTe a
HecurypHocT K=.

BHUMAHUE

HD 28 SG

..41796504...

432121 04...

.000001-999999
28V

[Moco4eHOTO B TE3U MHCTPYKLMM HUBO Ha BUGpaumuTe e M3MepeHo B CbOTBETCTBME CbC cTaHaapTusupaH B EN 60745
n3mepBaTeneH MeToa 1 MOXe Aa Ce U3MOoM3Ba 3a CPaBHEHVE Ha ENEKTPUYECKU MHCTPYMEHTV nomexay uM. Moaxoasiy e v 3a

BpeMeHHa oLeHKa Ha BUGPpaLMOHHOTO HaToBapBaHe.

MocoyeHOTo HKBO Ha BMGpaLMWTE NPeaCcTaBs OCHOBHUTE NPUNOXEHUS HA eNeKTPUYECKUst MHCTPYMeHT. Ako oGade
€MeKTPUHECKUAT MHCTPYMEHT Ce U3MOoM3Ba C APYro npeaHasHaveHne, C pasfimiHn CMEHSIEMN UHCTPYMEHTY MU Npu
HeaocTaTbyHa TEXHUYECKA NMOAAPBXKKA, HUBOTO Ha BUOPaLMMTE MOXE [a € pasnmyHo. ToBa YyBCTBUTENTHO MOXE Aa YBEenuyu
BUOPALIMOHHOTO HAaTOBapBaHe Mo Bpeme Ha Lenusi paboTeH LuKbI.

3a ToyHaTa oueHKka Ha BI/|6p8LI,I/IOHHOT0 HaToBapBaHe TpﬂsBa Aa ce B3emMart npeasua n nepuoanTe ot Bpeme, B KOUTO ypeabT e

U3KIIOYEH

nnm paﬁOTVI, HO B ,EleIZCTBI/ITeﬂHOCT He ce n3nonaea. Toea YyBCTBUTENHO MOXe Aa Hamanun BMGpaLLI/IOHHOTO HaToBapBaHe no

Bpeme Ha Lenusi paboTeH LyKbI.

Onpepnenete AOMbIHATENHU MEPKM NO TeXHKKa Ha Ge3onacHoCT B 3alumTa Ha OGCJ'Iy)KBaLLlMﬂ paboTHUK OT Bb3AENCTBMETO Ha
BM6paLlVIVITe KaTo Hanpumep: TexHU4ecka noaapbXxka Ha enekTpu4eckna UHCTPYMEHT U CMeHAEeMUTE UHCTPYMEHTH,

noaabpxXaHe Ha pbLETE TOMMW, OpraHM3aums Ha PaBGoTHUS LUKBI.

ﬂ NMPEAYNPEXOEHUE! MNMpoyeTeTe BCUYKN YKa3aHUA U
HanbTCTBUSA 3a 6e30MacHoCT.

Mponyckn Npu cna3BaHETo Ha yKasaHWsiTa U HAaMbTCTBUATA
3a Be3onacHoCT MoraT Ja Joseaat 4o TOKOB yaap, noxap v/
WU TEXKN HapaHABaHUs.

CbXxpaHsiBaWTe yKa3aHMAATa U HANbTCTBUSAITa 3a
6e3onacHOCT 3a crnpaBKa Npu HyXAaa.

CMNELMAIHN YKA3AHUA 3A BE3OIMNMACHOCT

O6wum ykasaHus 3a 6e3onacHocT npwm wnavdaHe

a) To3un eneKkTpMYecKn MHCTPYMEHT e npeAHa3HayeH 3a
m3nonssaHe KaTo wnavd. CnasBanTe BCUYKMN YKa3aHUsA
1 npepynpexaeHus, cbobpasasanTte ce ¢ NnpuseaeHUTe
TEeXHUYECKN NapameTpy U U3obpaxeHmns. Ao He
cnassaTe NocoYeHNTe No-A0My yKasaHWs, NocneacTsmaTa
morart fa 6baaT TOKOB yaap, noxap U/ TeXKN TpPaBMU.

b) Toau enekTpu4ecKn MHCTPYMEHT He € NoAXoasLy 3a
13Mor3BaHe Kato TeNeHa YeTka, 3a psidaHe, ThpKaHe CbC
LUKYpKa W nonvpaHe. AKo ce W3Monasa 3a Lenu, 3a KOUTo He
e npeaBuaeH, TO3U enekTpoypes MoxXe Aa AoBeae 40
0MacHOCT U HapaHsBaHUs.

c) He nsnonssaiTte AoNbLAHUTENHU NpUCNOGNEHUS,
KOWTO He ce NpenopbYBaT OT NPOU3BOAUTENS
CMeLMHasriHo 3a TO3M eNIKTPOMHCTPYMEHT. DakTLT, ye
MOXeTe [ia 3aKpenuTe KbM MaXxvHaTta oneaerieHo
npucrnocoGneHre nnm NaboTeH MHCTPYMEHT, He rapaHupa
6e3onacHa naboTa ¢ Hero.

d) JonycTumute 060poTN Ha PaBOTHUA UHCTPYMEHT
Tpsi6Ba Aa 6bAAT Hai-Marnko TONKOBa BUCOKM, KONIKOTO

110 BBIJITAPCKU

NoCOYeHUTE Ha eNleKTPOUHCTPYMEHTa MaKCUManHu
o6opoTu. Akcecoapu, KOWTO ce BbpPTAT No-6bp30 OT
[10MyCTUMOTO, MoraT ia Ce CHynsT U Aa Ce pa3xBbpyar.

€) BbHWHMAT anameTsbp M AebGenuHaTa Ha paboTHUA
WHCTPYMEHT TpsiGBa Aa OTroBapsiT Ha NOCO4YEHUTe
pa3mepu Ha Bawums enekTpouHCTpyMeHT. PaboTHn
VNHCTPYMEHTUTE C HenoaXoAsLLM pa3Mepu He MoraT aa
6bAaT NOKPUTU AOCTATBYHO UNK Aa GbAAT KOHTPONMPaHW.

f) LWnandancksbT, WnandumnMHABLPBLT NN APYTUAT
BUA AONMbIHUTENHO o6opyaBaHe TpsiGBa Aa nacear
BbPXY WNMEGOBBLYHOTO BPETEHO UNK obTeraya Ha
erneKTPUYECKUs UHCTPYMEHT. VHCTpyMeHTU, KoUTOo He
nacBat TOYHO BbpXy LNUHOBLYHOTO BPETEHO Ha
enekTpuYeckus ypes, ce BbPTAT HepaBHOMEpHO, BUGpHpaT
MHOFO CUITHO M MoraT fa AoBeaarT Ao 3aryba Ha KOHTPOr.

dg) MoHTMpaHuTe BbpXY AOPHUK AUCKOBe,
WnandpumnuHapU, pexeLuyn MHCTPYMEHTU UNN APYro
AoNMbNHUTENHO o6opyaBaHe TpsiGBa Aa 6bAaT
(bUMKCUpaHM HaNbITHO BbpXY ob6Teraya MM NaTPoHHUKA
3a cBpeano. MagageHaTa yacT, pecnekTMBHO
pa3CcTOSIHMETO Ha AAOPHMKA OT ANCKa KbM o6Terava,
TpA6Ba Aa 6bAae MMHUManHa(o). Ako JOPHUKLT He 6bae
[octaTbyHo obTerHat u/vnu uagageHara JyacT Ha anucka e
npekaneHo bnra, MOHTUPAHUST AUCK MOXe Aa ce
ocBoboam 1 fAa 6bae n3XBbpIieH C BUCOKa CKOPOCT.

h) He nsnon3seaiite noBpeAeHN paboOTHU MHCTPYMEHTH.
MNpeau Bcsika ynoTtpe6a npoBepsiBainTe paboTHUTE
VHCTYMEHTH, Hanp. abpa3vBHUTe ANCKOBE 3a NMyKHaTUHK
VNN OTKbPTEHU pbbUeTa, NOANOXKHUTE AUCKOBE 3a
NYKHaTUHW UMY CUITHO M3HOCBaHe, TeNeHUTe YeTKM 3a

Hefo6pe 3axBaHaTU UMK cYyneHu Tenyerta. AKo
M3TbpBeTE eNeKTPOHUCTPYMEHTa unu paboTHus
MHCTPYMEHT, ' NpoBepsiBaNTe BUHMaTENHO 3a
yBpeXAaHUs Unuv U3nonssante HOBU HenoBpeaeHU
paGoTUH UHCTPYMeHTU. Criep KaTo cTe NpoBepunu
BHUMAaTesIHO U CTe MOHTUPANy paboTHUSI UHCTPYMEHT,
ocTaBeTe eNleKTPOMHCTPyMeHTa aa paboTu Ha
MaKCMManHu obopoTH B NPOrbikeHNe Ha eAHa MUHYTa;
CTOWTE U APbXTe HaMMpaLLM ce Habnus3o nuua BCTpaHu
OT paBHMHATa Ha BbpTeHe. Han-4yecto nospeaeHn
pabOTUH UHCTPYMEHTW Ce YyMsAT Npe3 To3n TECTOB NepuoA.

i) Hocete nuyHu npeanasHm cpeactsa. Cnopen
Heo6xoAUMOCTTa U3Non3BaiTe UAna nuueBa Macka,
Macka 3a 04U UNu 3aLMTHU ovuna. AKo e Heo6xoAnumo
HoOceTe Macka cpeLly npax, 3alyuTa Ha cnyxa,
npeanasHn pbKaBULM UMK cneuuanHa npecTunka,
KOSITO NpeAna3Ba OT Marnku YacTULM OT AUCKA UMK OT
martepuana. Ounte TpsibBa Aa ce 3alMTEeHN OT YyXau Tena,
KOWTO MOraT [ia OTAUTHAT MO PasinyHU NPULMHU.
MpoTuBonpatluHaTta unu auxatenHara macka Tpsbsa aa
morat Aa unTpupar npaxa, KOWTo ce obpasysa npu
pabota. AKO CTe N3NOXKEHN ObMT0 BPEMEe Ha CUMEH LLyM,
TOBa MOXe Aia NPUYMHM 3ary6a Ha cryxa Bu.

j) BHuMmaBaWTe ocTaHanuTe nuua Aa ca Ha 6esonacHo
pascTosiHue oT Bawara pa6oTtHa 3oHa. Bceku, koTo
Bnu3a B paboTHaTa 30Ha, TPA6Ba 4a HOCU NMUYHU
npeaAnasHu cpeacTBa. OTuyneHy napyeHua ot
obpaGoTBaHaTa YacT Unu oT cHyneHn paboTHU UHCTPYMEHTU
MoraT Aja OTNeTsT U Aa NPUYNHSAT HapaHsBaHUS OPU U Ha
nvua U3BbH HenocpeacTBeHaTa paboTHa 30Ha.

k) ApbxTe ypeaa 3a usonupaHute pbKoXBaTKM1, KOraTo
M3BbpLIBaTe paboTH, NPN KOMTO PEXELUUST MHCTPYMEHT
MOXe f1a 3acerHe CKpUTU eNeKTPOMHCTanaumoHH1
kab6enu. KOHTaKTbT Ha pexeLLms IHCTPYMEHT C TOKOBOAELL,
NPOBOAHMK MOXe Aa Npefaje HanpexeHNeTo BbpXy
MeTarlH1 YacTu Ha ypeda v Aa AoBefe A0 TOKOB yaap.

1) Mpwu cTapTupaHe Ha ypeaa ro ApBLKTE 34paBo C pble.
MNpw BauraHe Ha 060POTUTE A0 MbIHA CKOPOCT PEAKTUBHUAT
MOMEHT Ha MOTOpa MOXe fa [oBede A0 TOBa, Ye
€MeKTPUYECKUSAT MHCTPYMEHT A1a Ce yCyue.

m)AKO e Bb3MOXHO, M3non3BanTe 3aTArawm ckobm, 3a
Aa dmkcuparte obpaboTBaHua aeTtann. Hukora He
APBLXTe ManbK AeTain B eAHaTa pbka u ypeaa B
Apyrara, aokarto ro usnonssare. [locpeacTtsom
3aTAraHeTo Ha Marnku JeTannu pbslete Bu Le 6baat
cBo6oaHM 3a No-yao6Ho GopaBEHe C enekTpu4eckust
MHCTPyMeHT. [Npu psisaHe Ha obnu aetannu kato gobenu 3a
[bPBO, NPBLTOBE UMK TPLOY, CHLLECTBYBA ONACHOCT Te Aa ce
M3NITb3HaT, NPV KOETO MHCTPYMEHTBT fa ce 3aknelum v aa
oTcKkouM kbM Bac.

n) Hukora He ocTaBsiTe eNEKTPOMHCTPYMEHTA, AOKaTO
PaBOTHUAT MHCTPYMEHT He € HaMmbMHO CNpsn.
BbpTawmaT ce paboTeH MHCTPYMEHT MOXe Ja Briese B
KOHTaKT C MOBLPXHOCTTA, BbPXY KOATO CTE OCTaBUIIM
€MNEKTPOVMHCTPYMEHTA, NMopaan KOeTo MoXe Ja 3aryoute
KOHTpOsa BbpXy Hero.

o) Crniea cMsiHa Ha NPUCTaBKMTE Ha UHCTPYMEHTa UNn
Npu HacTPOIKKM No ypeaa ce yBepeTe, Ye ramkara Ha
3aTeraTefniHMTe YenkCTU, NAaTPOHHUKBLT 3a CBPEeASio Unu
ApYruTe 3aKpensaluy efleMeHTH ca 34paBo 3aTerHartu.
Xrna6aBuTe 3akpenBsaLlm efieMeHTM MoraT Heo4akBaHo Ja ce
M3MECTSIT 1 Ja JoBeaar Ao 3aryfba Ha KOHTPOrT;
HEe3aKpeneHuTe, BbPTSLLM Ce KOMMOHEHTU MoraT Aa
M3XBbPYAT CbC CUna.

p) AokaTo npeHacsATe eNeKTPOMHCTPYMEHTA, He ro
ocTaBsiTe BKIoYeH. [py HEBONEH AONWP ApexuTe Unu
kocuTe Bu MoraTt fa 6baat yBrneveHu ot paboTHus
MHCTPYMEHT, B peaysitar Ha KOeTo paGOTHUAT UHCTPYMEHT
MOXe [ja ce Bpexe B TAoTo Bu.

q) MouucTBaiiTe peAOBHO WMLOBETE 3a NPOBETPEHUe
Ha eneKTPOMHCTPyMeHTa. [lyxarnkata Ha MoTopa 3acMyKBa
npax B KOpnyca Ha enekTpOMHCTPYMeHTa, a HacbbupaHeTo
Ha MeTaneH npax Moxe a NPUYUHN enekTpUYecku
onacHocTy.

r) He paboteTe c enekTpoMHCTpyMeHTa B 6nm3ocT Ao
3ananummn matepuanu. Vickpte Morat Ja Bb3nnameHaT
Teau martepumanu.

s) He nsnonssante paGoTHU MHCTPYMEHTU, KOUTO
TpAGBa Aa ce oxnaxaar ¢ Te4HocTu. YnorpebaTa Ha Boga
WNW Ha ApYrv TEYHW OXNaxaally CpeacTsa Moxe Aa
[oBefe [0 TOKOB yaap.

OTKaT Ha MallMHaTa M CbOTBETHU YKa3aHUA 3a
6e3onacHocT

"PuTaHeTo" € BHE3anHa peakumsi Ha MallvMHaTa BCreacTve
Ha 3aKkauun ce unu GroknpaH BbPTSLL, Ce MHCTPYMEHT, Hanp.
wnavdaia warnba, wnandaly auck, TeneHa YeTka u ap.
3akavaHeTo unm 6nokvpaHeTo BoAW A0 BHe3arnHo cnmpaHe
Ha BbPTALLMSA Ce MHCTPYMEHT. N0 TO3M HaUMH Ha MSICTOTO Ha
6rnokMpaHe MaLlMHa ce YCKopsiBa HEKOHTPOIMPAHO CpeLLy
nocokarta Ha BbpTEHE Ha MHCTPYMEHTa.

AKO Hanp. LWIMGOBLYHUST AUCK Ce 3aKNWUHW U Briokvipa B
obpaboTBaHaTa YacT, pbbbT Ha Aucka, KOMTO BMu3a B
obpaboTBaHaTta YacT, MoXe fja ce 3anneTe 1 no To3n HaunH
LWNUPOBBYHUAT AMCK MOXeE Aa ce cHynu unu aa 6bae
npeamn3BMKaH oTkar. Torasa WNMGOBLYHUAT ONCK ce
OTMnpaBs KbM UMK Ce oTaanevasa oT 06CyKBaLLOTO Nuue, B
3aBMCMMOCT OT NocoKaTa Ha BbpTEHE Ha Ancka Ha MSCTOTO
Ha 6rnokvipaHe. B TakbB crnyvan LnNMdoBbYHUTE ANCKOBE
MorarT CbLLO Aa Ce CHYNST.

OTKaTbT e Pes3ynTar OT HenpaBuiHa UMK NorpeLuHa
ynotpe6a Ha eNnekTpouHCTpymMeHTa. Tol Moxe Aa Gbae
npenoTBpaTeH Ypes NoaxoasLLM Mepku 3a 6e3onacHoCT,
KaKTO € OMMCaHo B CREAHOTO.

a) XBaHeTe 34paBO MallMHaTa M APbXKTE TANOTO U
pbLeTe CY B TaKOBa NOJSIOXKEHWE, B KOETO Aa MoXeTe Aa
noemeTe cunara Ha otkarta. Bunaru usnonssaiite
AoNbIHUTENHaTa pbKoxBaTka, ako MMa TakaBa, 3a Aa
“MaTe Bb3MOXHO Hal-ronsiM KOHTPON BbPXy cunarta Ha
oTKaTa Unu BbpXy peakTUBHUS BbPTALY MOMEHT. Ype3
nogxoasLUm Mepku 3a 6esonacHoCT obcnyXBaLmsaT
nepcoHarn Moxe Aa OBrajee CUuTe Ha oTkata U Ha
peakuus.

b) PaboTeTe oco6eHO nNpeanasniMBo B 30HUTE Ha BbIMMU,
ocTpu pb6oBe u Ap. n. U36sAreanTe oTONBLCKBAHETO HA
pPaboTHUTE MHCTPYMEHTH OT obpaboTBaHaTa YacT n
3aKNUHBaHEeTO UM B Hes. [Tpn 06paboTBaHe Ha BIMU Unn
oCTpy pbOOBE UK NpY PSI3KO OTOIMBbCKBaAHE Ha BbPTALLMS ce
paboTeH MHCTPYMEHT CbLLECTBYBA MOBHLLEHA OMACHOCT OT
3aknvHBaHe. ToBa npean3BukBa 3aryba Ha KOHTPON Hag,
MalumHaTa unu oTkar.

c) He nsnonsgaiite BepmxeH Unv HasbO6eH pexeLll, ANCK.
TakuBa UHCTPYMEHTM YECTO MPUYMHABAT "puTaHe” unu
3aryba Ha KOHTPOI BbPXY efiekTpuyeckata MalumHa.

d) HacouBaiTe MHCTpPyMeHTa B MaTepuana BUHaru B
cbllyaTa NOCOKa, B KOSATO peXelusaT pbo nanusa ot
MaTepuana (CboTBeTCTBa Ha CbllaTa NOCOKa, B KOSITO
6MBaT U3XBBLPMIAHU CTbProTUHUTE). AKO HacounTe
€eneKkTPUYeCckUs MHCTPYMEHT B HeMpaBunHaTa nocoka, Moxe
[a ce CTUrHe [0 OTCKavaHe Ha eneKkTPUYEeCKNs UHCTPYMEHT
oT 06paboTBaHWs AeTaiin, Npu KOeTo ypeabT MoXe Aa
OTCKOYM B Ta3n Mocoka.

e) BuHaru 3atsarante 3apaBo o6paboTBaHus aetann
npv U3non3saHe Ha CTOMaHEHM pexeLuy NUcToBe,
OTpA3BalUM AUCKOBE, UHCTPYMEHTHU 3a ppe3oBaHe C
BUCOKA CKOPOCT MIM UHCTPYMEHTH 3a (hpe3oBaHe oT
TBbpA MeTan. OLe Npu MUHUMAnNHO U3MsiITaHe B Npopesa
Te3W UHCTPYMEHTM MoraT fia ce 3akneLaT 1 Aa npeamssukat
obpateH yaap. Mpu 3akneLyBaHe Ha OTPA3BALLMS JUCK,
CbLUMST MOXe Aa ce cdynu. [Mpu 3akneLlBaHe Ha CTOMaHeHU
pexeLuy NUCToBe, MHCTPYMEHTY 3a (hpe3oBaHe ¢ BUCOKa
CKOPOCT Unu MHCTPYMEHTU 3a chpe3oBaHe OT TBbpA MeTarn
npucTaBkaTa Ha MHCTPYMEHTa MOXe Aa OTCKOYM OT xrieba n
fa fosefe Ao 3aryba Ha KOHTPON Ha MHCTPYMeHTa.
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CneuumanHu ykaszaHus 3a 6e3onacHoOCT npwu wnandaHe

a) U3nonssante WnucoBbLYHN OUCKOBE, KOUTO Ce
npenopbYBaT caMo 3a Bawums enektpuyecku
MHCTPYMEHT, KaKTo U 3a CbOTBETHUTE LieNun Ha
u3non3saHe. HanpumMep Hukora He wnandaiite cbe
CTpaHUYHaTa NOBbPXHOCT Ha OTPA3BALLMA AUCK.
OTpsi3BalymTe AUCKOBE ca NpefHasHayYeHn 3a OTHEMaHe Ha
MmaTepuan ¢ pbba Ha aucka. CTpaHuyHaTa cuna Bbpxy
LunavdalLoTo TANOo MOXe Aa ro CHynw.

b) 3a koHycoBuaHK 1 npaBwm wnandawm wudTose ¢
pe36a usnonssaiTe caMo HaMbTHO M3NPaBHU AOPHULU
C noaxoAsilLa LWMPOYNHA U AbIMKMHA, 6e3 3aHO psisaHe
Ha uspatuHuTe. loaxoasiumTe JOPHULUM NpefoTBpaTsBart
Bb3MOXHOCTTA 3a CuyrnBaHe.

c) r) He pasnonaranTe pbkaTa cu B nocokarta Ha
BbpTeHe, pecneKkTUBHO 33/ BbPTALIUA Ce OTPsI3BaLL
AMCK. AKO JOKOCHETe C pbKa OTpsi3BaLLVs ANCK B
obpaboTtBaHus feTann, B cnyyai Ha obpaTeH yaap
ENEeKTPUYECKUST YPen, C BbPTSALLMSA ce AMCK MOXe [a ce
Haco4M AMpeKTHO KbM Bac.

d) KoraTo pexeTe NnockocTu unu no-roremu getamnnm,
rv onpeTe, 3a a u3berHeTe pucka ot oTkaT npu
3aKnemBaHe Ha pexelms guck. fonemuTe gerannu morat
[a ce orbHat oT cobcTBeHaTa cu TexecT. [letainsT Tpstea
[a e noanpsiH Ha ABe MecTa, a UMeHHO B BnmsocT Ao
paspesa v B Kpasi My.

e) BbbaeTe ocobeHo BHUMaTeNnHU Npu pA3aHe Ha
"mKkoboBe" B CTEHN UMK B APYrY 30HU, KbAETO HAMA
BuaumMoct. Npu npepsi3BaHe Ha ra3onposoau,
BOAOMNPOBOAM, ENEKTPONPOBOAY MUIW APYTU 0BEKTH,
PEXELLMST AUCK MOXE Aa NPUYMHM OTKaT.

OOMBJIHUTENHU YKA3AHUA 3A PABOTA U
BE30MNACHOCT

I'Ip|/| pa60Ta C MalunHaTa BMUHarn Hocete npeanasHuy ovuna.
I'IpenopquaT Ce CblLO Taka npeanasHy pbKaBuLKn, 3gpasn
N Hexnb3rawm ce 06yBKI/I, KaKTo 1 npecTturnka.

LInMHaensbT Ha UHCTPYMEeHTa NpoabikaBa Aa ce BbpTy,
cnepg Kato ypeabT e 6un nskntoveH. OcTaBsainTe malumMHaTa
HYakK KoraTo e cnpsina HanbfiHOo.

He GbpkaiiTe B 30HaTa Ha OnNacHoOCT Ha paboTellara
maluvHa.

[la ce n3nonssar camo paboTHN UHCTPYMEHTU, YUSITO
[IONyCTUMa YeCTOTa Ha BbPTEHE € Hal-MarnkoTo TONKoBa
ronsiMa, KOrnkoTo MakcuMariHaTa YecToTa Ha BbpTeHe Ha
MaluMHaTa npu npaseH xop.

Mpeown nsnonsesaHe npoBepsiBaiiTe abpas3nBHUTE
MHCTPYMeHTN. ABPa3vBHUAT MHCTPYMEHT TpsibBa fa e
MOHTVpaH 6e3ynpeyHo 1 fa Moxe Aa ce BbpTu cBOGOAHO.
MpaBeTe npo6HO BbpTeHe Hal-marko 30 cekyHau 6e3
ToBap. [la He ce M3Mon3BaT NOBPEAEHM, HEKPBIMU 1N
BMOpUMpaLLM aGpasnBHM MHCTPYMEHTU.

Mpw wnndosaHe Ha MeTanu Bb3HUKBA UckpeHe. OBbpHeTe
BHUMaHWe Aa He 6baaT 3acTpalueHu xopa. lNMopaaw
onacHOCT OT noxap Habnuso (B obcera Ha nckpuTe) He 6uBa
[la ce Hamupart ropummn matepvanu. [la He ce usnonssa
npaxoynassiHe.

[ipbxTe ypena BUHarM Taka, 4e UCKpUTe Unu obpasysalumsT
Ce Npu LWNMGOBaHETO Npax Aa OTNNTaT HacTpaHu ot
TANOTO.

Mpeau nyckaHe Ha MaluMHaTa cTaralara ravika Tpsioea ga
6baa 3aterHara.

I'Ipvl Bb3JeicTBMeE Ha E€KCTPEMHUN BbHLUHU €eNeKTPOMarHuTHu
CMYyLLEHUA B OTAENHU cny4yau morat Aa Bb3HUKHAT
BpeMeHHU konebaHus Ha YectoTaTa Ha BbpTEHe.

ABpa3vBHUTE AMCKOBE BUHArK Aa ce U3nonaear u
CbXpaHasaT C'b06pa3H0 AaHHUTE Ha nomn3soauTens.

O6GpaboTBaHuAT aeTaiin Tpsabea aAa 6bae dukcupaH 3apaeo,
aKo He e 4OoCTaTbyHO TEXbK, 3a Aa CTOU CTabUIHO OT
cobcTBeHOTO ¢ Terno. Hukora He BofeTe AeTaina ¢ pbka
cpeLly aucka.
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Pa3mepuTe Ha LN OBBYHMS MHCTPYMEHT TpsibBa Aa
nacBeat KbM LUNMGOBbYHATa MaLUMHa.

Mpu NpaLwHn paboTy BEHTUNALMOHHUTE OTBOPY Ha
MalmHaTa Tpsibea aa ca cBobofHu. Ako e Heobxoaumo,
M3KIIoYEeTE MalLMHaTa OT MpeXara 1 nouyucrtere npaxa. 3a
uenTa uanonssaiTe HeMeTanH1 NPeaMETU U He
noBpexaanTe BbTPELLUHN YacTy.

Mpyn EKCTPEMHO HAaTOBapBaHE UK EKCTPEMHA TemMnepaTypa
OT NOBPefEeHN aKyMynaTopy Moxe fa u3tede GatepuiiHa
TeyHocT. Mpu J4ONWp € TakaBa TEYHOCT BeaHara U3muinTe ¢
BoAa W canyH. MNpun KOHTaKT C o4nTe BegHara usnnakeante
cTapaTenHo Hai-manko 10 MUHYTV 1 HezabaBHO NoTbpceTe
nekap.

He n3xebpnsiite n3xabeHnTte akymynatopu B OrbHs Unv B
npu 6utosuTe otnagbum. Milwaukee npeanara
ekonorocbobpasHo cbbrpaHe Ha cTapuTe akymynaTopu;
Mons nonuTarTe Balums cneuvanuavpaH Tbproeed.

He c1:xpaH9|Ba|7|Te akymynartopute 3aegHo C MeTalnHun
npegmeTu (Ol'laCHOCT OT KbCO C'be,D,VIHeHMe).

Akymynatopw ot cuctemarta 18 V aa ce 3apexaart camo CbC
3apsaHu ycTpoicTea oT cuctemara 18 V laden. [la He ce
3apexaar akymynaTopu oT Apyrt CUCTEMM.

B rHe3noTo 3a akymynaTopu Ha 3apsgHuUTe yCTPOWCTBa He
6vBa Aa nonajat MeTanHu Yacty (onacHoOCT OT KbCO
CbeauHeHune).

He oTBapsiiiTe akymynaTtopu v 3apsiiHv YCTPOICTBA U T
CbXpaHsiBaiiTe camo B Cyxu nomeLleHus. MNasete rv ot
Bnara.

I'Ipe,qm 3ano4yBaHe Ha KakBUTO € fa e pa60Tv| no MailunHarta
n3BageTte akymynaropa.
YBeperte ce, Ye LWNUPOBbYHUAT WHCTPYMEHT e NoCcTaBeH

Ccbobpa3sHo yKkasaHMETO Ha NPou3BoANTENs Ha
LINMMEOBBYHOTO CPEACTBO.

M3MNON3BAHE NO NPEAHA3HAYEHUE

MpaBusT WwWnavid e noaxoasiy 3a WwnudgosaHe Ha AbPBO,
nnacrtmaca v mMetar, no-cneuuanHo Ha TpYAHO AOCTbIHN
MecTa.

Toaun ypen Moxe [a ce M3non3ea o npeaHasHayeHne camo
KaKTO € MoCOo4eHO.

B cnyyait Ha cCbMHEHVE 0GbPHETE BHUMaHWE Hayka3aHusTa
Ha NpOW3BOAUTENS Ha akcecoapu.

MalumHata e nogxogsila camo 3a ynorpeba 6e3 Boga.

CE - OEKITAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

B Ka4ecTBOTO CU Ha NPOM3BOAUTEN Aeknapypame Ha
CoBCTBEHA OTTOBOPHOCT, Ye NPOAYKTLT, ONKcaH B
,TEXHNYECKN JaHHN", OTrOBapsi Ha BCUYKN CbOTBETCTBALLM
pasnopenbu Ha AupekTusn 2011/65/EC (RoHS), 2014/30/
EC, 2006/42/EO v Ha cnegH1TE XapMOHN3NpaHu
HOPMaTWBHM [JOKYMEHTH:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14
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Managing Director

YNbNHOMOLLEH 3a CbCTaBsiHE Ha TeXHUYeckaTa
[OKyMeHTauus

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraRe 10

71364 Winnenden

Germany

AKYMYITATOPU

AKyMyriaTopy, KOUTO He ca NoJ3BaHu No-AbIro BpeEME,
npeaw ynotpeba Aa ce fo3apeasT.

Temnepatypa Hag 50°C HamansiBa MOLLHOCTTa Ha
akymynatopa. [la ce n3bsirea no-npoabMKUTENHO HarpsiBaHe
Ha CIbHLUE Unn OT OToNMeHe.

MoaabpxaiiTe YACTU NPUCHLEAVHUTENHWUTE KOHTaKTU Ha
3apsOHOTO YCTPOWCTBO M Ha akymyrartopa.

3a onTumMarnHa NpoABLITKUTENHOCT Ha XUBOT cref ynotpeta
GaTtepuuTe TpsibBa Aa ce 3apeasT HaMbIHO.

3a Bb3MOXHO MO-Abiira NPOLbIMKUTENHOCT Ha KMBOT
6atepuute TpsibBa Aa ce U3BaxaarT oT ypeaa crneq
3apexaaHe.

Mpu cbxpaHeHve Ha GaTepunTe 3a noeeve ot 30 AHW:
cbxpaHsiBanTe batepusaTta npu npubn. 27°C u Ha cyxo
msicto. CbxpaHsiBanTe 6atepusta npu 30 go 50 % ot
3apsga. 3apexgante 6atepusita Ha Bcekn 6 mecela.

NOAAPBHKKA

BeHTunaumMoHHUTE LWNUUmM Ha MalumHaTa ga ce nogabpxar
BUHArn 4YmcTu.

BbB BEeHTUNALMOHHMTE WUy He G1Ba Aa nonagar
MeTarlH1 YacTu Nopaam OnacHOCT OT KbCO CheavHEHE.

[a ce n3nonaeat camo akcecoapu Ha Milwaukee n
pesepBHY YacTu Ha. EnemeHTH, Yusta nogmsiHa He e
onucaHa, fa ce gafar 3a nogmsiHa B cepsu3a Ha Milwaukee
(BmxTe HpoLuypata "MapaHumna u agpecu Ha cepBuam).

Mpy HeoBxoaMMOCT MOXeTe fa nouckarte 3a ypeaa ot
Bawwmsi cepBus unu anpekTHo ot Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Stralie 10, 71364 Winnenden, Germany,
YepTex 3a B Crlyyal Ha eKCro3usl, kaTo NocounTe Tuna Ha
MallvHaTa U HoMep BbpXy 3aBogfckaTta Tabernka.

o>

CUMBOINAN

BHUMAHWE! MPEOYMNPEXXOEHUE!
OlMACHOCT

Mpeaw 3anouBaHe Ha kakeBuTo € Aa e pabotu
no MalumHaTa usBageTe akymynaropa.

Mpeown nyckaHe Ha ypena B AelCTBME MOMNS
npoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKUMSITA 3a
n3rnonssaHe.

Mpu paboTa ¢ MaluMHaTa BuHarKM Hocete

LA npennasHu o4yuna.

[la ce HOCAT NpeanasHu pbkasuum!

He n3nonaeavite cuna.

Enektpuueckute ypeau, 6atepun/
akymynatopHu 6aTtepumn He TpsibBa fa ce
U3XBBLPMSAT 3ae4HO C BUTOBUTE OTNaabLM.
EnekTpuyecknTe ypeay n akymynaTopHu
6aTtepun TpsiGBa Aa ce cbbupaTt pasgenHo u
[a ce npeaasar Ha cnyxo6uTe 3a
peuMKknMpaHe Ha oTnagbLUmMTe criopes
M3KCKBaHMSTa 3a ona3BaHe Ha OKorHaTta
cpega.

VHdopmumparite ce npyu MeCTHUTE Cryx6m
Unu Npy MECTHUTE creuuanuaupaHu
TbProBLM OTHOCHO MecTaTa 3a CbbupaHe u
LieHTpoBeTE 3a peLyKnvpaHe Ha oTnagbLy.

@)= )%

EBpOI'IeI7ICKVI 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

EpI/ITaHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

Regulatory Compliance Mark (RCM).
MpoayKTLT OTroBaps Ha NPUNOXUMUTE
HOPMaTUBHW N3NCKBaHUS.

praVIHCKVI 3HakK 3a CbOoTBETCTBME

Do

o
=

EBpO-a3VIaTCKVI 3HaK 3a CbOTBETCTBMNE

BBLJIFAPCKMU 113




DATE TEHNICE
Numar productie..

POLIZOR DREPT

HD 28 SG

..41796504...
..43212104...

Tensiune acumulator
Turatie nominala
prima treapta de putere ...
a 2-a treapta de putere
Diametru inel de strangere..
Diam. max. corp de rectificat abraziv
Produs abraziv cu liantj de ceramica sau cauciuc
Produs abraziv cu lian{i de bachelita .................
Greutatea conform ,EPTA procedure 01/2014"..

Informatie privind zgomotul

Valori masurate determinate conform EN 60 745.

Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:

Nivelul presiunii sonore (Nesigurancl K=3dB(A))..

Nivelul sunetului (Nesiguranta K=3dB(A))

Purtati casti de protectie

Informatii privind vibratiile

Valorile totale de oscilatie (suma vectoriala pe trei

directideterminate conform normei EN 60745.

Rectificare de degrosare:
Valoarea emisiei de oscilatii a, .
Nesiguranta K=

AVERTISMENT

...000001-999999
28V

Gradul de oscilatie indicat in prezentele instructiuni a fost masurat in conformitate cu o procedura de masurare normata prin
norma EN 60745 si poate fi folosit pentru a compara unelte electrice intre ele. El se preteaza si pentru o evaluare provizorie a

solicitarii la oscilatji.

Gradul de oscilatie indicat reprezinta aplicatiile principale ale uneltelor electrice. In cazul in care ins& uneltele electrice au fost
folosite pentru alte aplicatii, ori au fost folosite unelte de munca diferite ori acestea nu au fost supuse unei suficiente inspecitii de

ntretinere, gradul de oscilatie poate fi diferit.

Acest fapt poate duce la o crestere neta a solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru.
In scopul unei evaluari exacte a solicitarii la oscilatii, urmeaza sa fie luate in consideratje si perioadele de timp in care aparatul
a fost oprit ori functioneaza dar, in realitate, el nu este folosit in mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere neta a

solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru.

Stabiliti masuri de siguranta suplimenare in scopul protectiei utilizatorului de efectele oscilatiilor, de exemplu: inspectie de
intretinere a uneltelor electrice si a celor de munca, pastrarea calda a mainilor, organizarea proceselor de munca.

ﬂ AVERTIZARE! Cititi toate indicatiile de siguranta si
toate instructiunile. Nerespectarea indicatiilor de avertizare
si a instructiunilor poate provoca electrocutare, incendii si/
sau raniri grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

INSTRUCTIUNI DE SECURITATE

Instructiuni de securitate comune pentru polizare

a) Acest aparat electric se va folosi ca polizor.
Respectati toate avertismentele, instructiunile,
reprezentarile si datele primite impreuna cu scula
electrica. In cazul in care nu vetj respecta urmatoarele
instructiuni, se poate ajunge la electrocutare, incendii si/sau
raniri grave.

b) Aceasta scula electrica nu este adecvata pentru
opreratiuni de slefuire cu peria de sarma, taiere, slefuire cu
hartie abraziva si lustruire. Utilizarea sculei electrice la
operatji pentru care nu este conceputa poate cauza pericole
si accidentari.

c) Nu folositi dispozitive de lucru care nu sunt
prevazute si recomandate in mod special de catre
producator pentru aceasta scula electrica. Faptul in sine
ca dispozitivul respectiv poate fi montat pe scula
dumneavoastra electrica nu garanteaza in niciun caz
utilizarea lui sigura.

d) Numarul de rotatii admis pentru elementele de
montat in aparat, trebuie sa fie la fel de mare ca numarul
de rotatii inscris pe acesta. O rotire mai rapida decit cea
admisa le poate sparge sau azvirli din aparat.
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e) Diametrul exterior si grosimea accesoriului de lucru

utilizat trebuie sa corespunda dimensiunilor specificate

ale aparatului dumneavoastra. Accesorile de lucru

dmégprate gresit nu pot fi acoperite sau controlate suficient
e bine.

f) Disc de slefuit, cilindru de slefuit sau alte accesorii
trebuie sa se potriveasca perfect pe arborele portpiatra
sau pe bucsa de prindere ale uneltei electrice. Piese
accesorii utilizate care nu se potrivesc exact pe arborele
portpiatra al uneltei electrice nu se rotesc uniform, vibreaza
foar}e puternic si pot duce la pierderea controlului asupra
uneltei.

g) Discuri, cilindri de slefuit, scule de taiat si alte
accesorii montate pe un dorn trebuie introduse complet
in bucsa de prindere sau in madrina de gaurit.
“Surplusul” resp. distanta dornului d e la disc pana la
bucsa de prindere trebuie sa fie minima. Daca dornul nu
este prins suficent de bine si/sau daca surplusul discului
este prea lung, discul montat se poate desprinde si poate fi
aruncat in afara cu viteza mare.

h) Nu folositi dispozitive de lucru deteriorate. Inainte de
fiecare utilizare controlati daca dispozitivele de lucru ca
discurile de slefuit nu sunt sparte si fisurate, daca
discurile abrazive nu sunt fisurate, uzate sau foarte
tocite, daca periile de sdrma nu prezinta fire desprinse
sau rupte. Daca scula electrica sau dispozitivul de lucru
cade pe jos, verificati daca nu s-a deteriorat sau folositi
un dispozitiv de lucru nedeteriorat. Dupa ce ati controlat
si montat dispozitivul de lucru, tineti persoanele aflate
in preajma in afara planului de rotatie al dispozitivului
de lucru si lasati scula electrica sa functioneze un minut
la turatia nominala. De cele mai multe ori, dispozitivele de
lucru deteriorate se rup in aceasta perioada de proba.

i) Purtati echipament personal de protectie. In functie
de utilizare, purtati o protectie completa a fetei, protectie
pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este cazul,
purtati masca de protectie impotriva prafului, protectie
auditiva, manusi de protectie sau sort special care sa va
fereasca de micile aschii si particule de material. Ochii
trebuie protejati de corpurile straine aflate in zbor, aparute in
cursul diferitelor aplicatii. Masca de protectie impotriva
prafului sau masca de protectie a respiratiei trebuie sa
filtreze praful degajat in timpul utilizarii. Daca sunteti expusi
timp indelungat zgomotului puternic, va puteti pierde auzul.
j) Alte persoane aflate in preajma trebuie sa mentina o
distanta de siguranta fata de zona de lucru. Oricine intra
in perimetrul de lucru trebuie sa poarte imbracaminte de
protectie. Bucatile de material desprinse din piesa sau
accesoriile de lucru rupte pot fi proiectate prin aer si pot
provoca raniri chiar si in afara perimetrului de lucru.

k) Tineti aparatul de manerele izolate cand executati
lucrari la care scula taietoare poate nimeri peste
conductori electrici ascunsi. Intrarea in contact a sculei
taietoare cu o linie electrica prin care circula curent poate
pune sub tensiune si componente metalice ale aparatului si
sa duca la electrocutare.

1) La pornire, tineti unealta electrica intotdeauna bine in
mana. In t|mpu| cresteru vitezei, pana la atingerea vitezei
maxime, momentul de reactie al motorului poate duce la o
torsionare a uneltei electrice.

m)Pe cat posibil, utilizati coliere de strangere pentru a
fixa piesa de prelucrat. Nu se va tine niciodata piesa de
prelucrat intr-o mana si unealta in cealaltd mana, in timp
ce o utilizati. La prinderea unor piese mici de prelucrat, veti
avea mainile libere pentru a putea manui mai bine unealta
electrica. La retezarea unor piese rotunde de prelucrat, ca
de pilda dibluri din lemn, stinghii sau tevi, se va observa
tendinta acestora de a se rostogoli, fapt ce duce la
ntepenirea sculelor introduse, scule care poate fi catapultate
asupra dvs.

n) Nu lasati niciodata aparatul din mana, atat timp cat
accesoriul de lucru nu s-a oprit complet. Accesoriul de
lucru aflat in rotatie poate intra in contact cu suprafata pe
care este asezat si astfel puteti pierde controlul asupra
aparatului.

o) Dupa schimbarea sculelor introduse sau dupa
efectuarea unor reglari la aparat, se va asigura starea
bine stransa a piulitei bucsei de prindere, a mandrinei
de gaurit sau a altor elemente de fixare. Elemente de
fixare slab prinse se pot misca in mod neasteptat de la locul
lor, ducand astfel la pierderea controlului; componente
rotative nefixate vor fi astfel aruncate violent in afara.

p) Nu lasati scula electrica sa functioneze in timp ce o
transportati. In urma unui contact accidental cu dispozitivul
de lucru care se roteste, acesta va poate prinde
imbracamintea si chiar patrunde in corpul dumneavoastra.

q) Curatati regulat fantele de aerisire ale sculei
dumneavoastra electrice. Ventilatorul motorului atrage praf
n carcasa iar acumularea puternica de pulberi metalice
poate provoca pericole electrice.

r) Nu utilizati aparatul in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot aprinde aceste materiale.

s) Nu utilizati accesorii de lucru care necesita agenti de
racire fluizi. Utilizarea apei sau a altor agentj de racire fluizi
poate provoca scurtcircuit.

Reculul si indicatii de siguranta corespunzatoare

Reculul este reactia brusca aparuta la agatarea sau
blocarea unui dispozitiv de lucru care se roteste, cum ar fi un
disc de slefuit, un disc abraziv, o perie de sarma, etc.
Agatarea sau blocarea duce la oprirea brusca a
dispozitivului de lucru care se roteste. Aceasta face, ca scula
electrica necontrolata sa fie accelerata in punctul de blocare,
in sens contrar directiei de rotatie a dispozitivului de lucru.

Daca, de exemplu, un disc de slefuit se agata sau se
blocheaza in piesa de lucru, marginea discului de slefuit

care penetreaza direct piesa de lucru se poate agata in
aceasta si duce astfel la smulgerea discului de slefuit sau
poate provoca recul. Discul de slefuit se va deplasa catre
operator sau in sens opus acestuia, in functie de directia de
rotatie a discului in punctul de blocare. in aceastd situatie
discurile de slefuit se pot chiar rupe.

Un recul este consecinta utilizarii gresite sau defectuoase a
sculei electrice. El poate fi impiedicat prin masuri preventive
adecvate, precum cele descrise in continuare.

a) Tineti bine scula electrica si aduceti-va corpul si
bratele intr-o pozitie in care sa puteti controla fortele de
recul. Folositi intotdeauna un maner suplimentar, in caz
ca acesta exista, pentru a avea un control maxim asupra
fortelor de recul sau a momentelor de reactie la turatii
inalte. Operatorul poate stapani fortele de recul si de reactie
prin masuri preventive adecvate.

b) Lucrati extrem de atent in zona colturilor, muchiilor
ascutite, etc. Impiedicati ricogarea dispozitivului de
lucru de pe piesa de lucru si blocarea acestuia.
Dispozitivul de lucru aflat in miscare de rotatie are tendinta
sa se blocheze in colturi, pe muchii ascutite sau cand
ricogeaza in urma izbirii. Aceasta duce la pierderea
controlului sau la recul.

c) Nu utilizati discuri cu lant sau discuri dintate.
Asemenea accesorii de lucru provoaca des recul sau
pierderea controlului asupra aparatului.

d) Conduceti intotdeauna scula introdusa in aceeasi
directie in material, in care muchia de retezare iese din
material (corespunde aceleeasi directii in care sunt
aruncate aschiile in afard). Conducerea uneltei electrice in
directia gresitd duce la o iesire a uneltei introduse din piesa
de prelucrat, astfel incat unealta electrica este trasa in
aceasta directie de avans.

e) Atunci cand utilizati panze de circular din otel, discuri
de retezat, unelte de frezat de inalta viteza sau scule de
frezat metal dur piesa de prelucrat va trebuie
intotdeauna sa fie bine fixata Deja o usoara rotunjire a
munchiilor in canelura duce la intepenirea acestor scule
introduse si poate cauza un recul. Atunci cand discul de
retezat se incastreaza, de regula acesta se rupe. Atunci
cand panzele de circular din otel, uneltele de frezat de inalta
viteza sau sculele de frezat din metal dur se incastreaza,
scula introdusa poate sari din canelura si provoca pierderea
controlului asupra uneltei electrice.

Instructiuni de securitate speciale pentru polizare

a) Se vor utiliza doar tipuri de discuri de slefuit
recomandate pentru unealta dvs. electrica, si doar
pentru domeniile de utilizare recomandate. Nu se va
slefui de pilda niciodata cu suprafata laterala a unui disc
de retezat. Discurile de retezat sunt menite la decaparea
materialului cu muchia discului. Actiunea laterala a fortei pe
aceste piese de slefuit poate duce la ruperea lor.

b) Se vor utiliza doar stifturi de slefuit conice si drepte
cu filet, doar dornuri intacte de marimea si lungimea
oportuna, fara taiere la capete a umarului. Dornuri
potrivite reduc posibilitatea ruperii lor.

¢) Nu va pozitionati mana in directia de rotatie resp. in
spatele discului de retezat aflat in rotatie. Atunci cand
indepartati discul de retezat aflat in piesa de mana dvs., in
cazul unui recul, unealta electrica si discul aflat in aceasta
pot fi catapultate direct spre dvs.

d) Sprijiniti placile sau piesele de lucru mari pentru a
diminua riscul reculului cauzat de blocarea discului de
taiere. Piesele mari se pot incovoia sub propria greutate. De
aceea, piesa de lucru trebuie sprijinita pe ambele partj, atat
n apropierea liniei de taiere cat si pe margine.

e) Fiti extrem de atenti in cazul “taierii de cavitati” in
pereti deja existenti sau in alte sectoare fara vizibilitate.
La penetrarea in sectorul vizat, discul de taiere poate cauza
recul daca nimereste in conducte de gaz sau de apa,
conductori electrici sau alte obiecte.
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INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA $I DE
LUCRU

Purtati intotdeauna ochelari de protectie atuci cand utilizati
masina. Se recomanda purtarea manusilor, a incaltamintei
solide nealunecoase si sortului de protectie.

Dupa deconectare, masina nu se opreste imediat
(post-cursa a axului de lucru). Lasati masina sa se opreasca
inainte de a o aseza.

Nu intrati niciodata in zona de pericol a placii cand este in
miscare.

Utilizati numai scule a caror viteza admisa este cel putin la
fel de mare ca si cea mai mare viteza de mers in gol a
masinii.

Verificati sculele de slefuit Tnainte de utilizare. Scula de
slefuit trebuie sa fie montata corespunzator si sa se invarta
liber. Faceti o proba de functionare timp de cel putin 30
secunde in gol. Nu utilizati scule deteriorate, deformate sau
vibrante.

Cand se slefuieste metal, se produc scantei zburatoare.
Aveti grija ca nici o persoana sa nu fie pusa in pericol.
Datorita pericolului de incendiu , nici un material combustibil
nu trebuie sa fie amplasat in vecinatate (in zona de zbor a
scanteilor)

Aveti grija ca nci o scanteie sau praf de slefuit sa nu

Piulita de reglare trebuie sa fie stransa inainte de inceperea
lucrului cu aceasta masina.

Sub efectul interferentelor magnetice extreme din exterior ,
variatiile temporare ale vitezei de rotatie pot creste in cazuri
particulare.

Intotdeauna utilizati si pastratj discurile de slefuire numai in
conformitate cu instructiunile producatorului.

Piesa de prelucrat trebuie fixata daca nu este suficient de
grea pentru a fi stabilda. Nu indreptati niciodata piesa de
prelucrat catre discul polizorului cu mana.

Dimensiunile uneltei de slefuit trebuie sa se preteze pentru
aparatul de slefuit.

In cazul unor lucrari la care se formeaza praf, gaurile de
aerisire ale masinii vor ramane libere. Daca este necesar,
masina va fi deconectata de la curent si se va indeparta
praful. In acest scop se vor folosi obiecte nemetalice si nu se
vor deteriora piesele interioare.

Acidul se poate scurge din acumulatorii deteriorati la
fncarcaturi sau temperaturi extreme. In caz de contact cu
acidul din acumulator, spalati imediat cu apa si sapun. in caz
de contact cu ochii, clatiti cu atentie timp de cel putin 10
minute si apelati imediat Ia i ingrijire medicala.

Nu aruncatj acumulatorii uzati la containerul de reziduri
menajere si nu Ti ardeti. Milwaukee Distributors se ofera sa
recupereze acumulatorii vechi pentru protectia mediului
inconjurator.

Nu depozitati acumulatorul impreuna cu obiecte metalice
(risc de scurtcircuit)

Folositi numai incarcatoare System 18 V pentru incarcarea
acumulatorilor System 18 V. Nu folositi acumulatori din alte
sisteme.

Nu se permite introducerea nici unei piese metalice in
locasul pentru acumulator al incarcatorului. (risc de
scurtcircuit)

Nu deschideti niciodata acumulatorii si incarcatoarele si
pastrati-le numai in incaperi uscate. Pastrati-le intotdeauna
uscate .

indepartati acumulatorul inainte de inceperea lucrului pe
masina

Asigurati-va ca uneltele de slefuit au fost montate conform
indicatjilor producatorului agentului de slefuit.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Polizoarele rectilinii sunt potrivite pentru lucrul cu lemn,
metal, plastic sau materiale similare , special in colturi si
locuri greu accesibile.

Nu utilizati acest produs in alt mod decét cel stabilit pentru
utilizare normala

Tn caz de dubiu, tineti cont de indicatjilefabricantilor de
accesorii.

Masina electrica este indicata doar pentru prelucrare uscata.

DECLARATIE DE CONFORMITATE

In calitate de producator declaram pe propria raspundere ca
produsul descris la "Date tehnice" este in concordanta cu
toate prevederile legale relevante ale Directivelor 2011/65/
UE (RoHS), 2014/30/UE, 2006/42/CE, precum si ale
urmatoarelor norme armonizate:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-14
Alexander Krug c €
Managing Director

Imputernicit s& elaboreze documentatia tehnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden
Germany

ACUMULATORI

Acumulatorii care nu au fost utilizati o perioada de timp
trebuie refncarcati inainte de utilizare

Temperatura mai mare de 50°C (122°F) reduce performanta
acumulatorului. Evitati expunerea prelungita la caldura sau
radiatie solara (risc de supraancalzire)

Contactele incarcatoarelor si acumulatorilor trebuie pastrate
curate.

Tn scopul optimizarii duratei de functionare, bateriile trebuie
reincarcate complet dupa utilizare.

Pentru o durata de viata cat mai lunga, acumulatorii ar trebui
scosi din incarcator dupa incarcare.

La depozitarea acumulatorilor mai mult de 30 zile:
Acumulatorii se depoziteaza la cca. 27°C si la loc uscat.
Acumulatorii se depoziteaza la nivelul de incarcare de cca.
30%-50%.

Acumulatorii se incarca din nou la fiecare 6 luni.

INTRETINERE

Fantele de aerisire ale masinii trebuie sa fie mentinute libere
tot timpul

Nu lasati nici o piesa metalica sa intre in fantele de aerisire
- pericol de scur circuit.

Utilizati numai accesorii si piese de schimb Milwaukee.
Daca unele din componente care nu au fost descrise
trebuie inlocuite , va rugam contactati unul din agentii de
service Milwaukee (vezi lista noastra pentru service /
garantie)

Daca este necesara, se poate comanda o imagine
descompusa a sculei. Va rugam mentionati numarul art.
Precum si tipul masinii tiparit pe eticheta si comandati
desenul la agentii de service locali sau direct la Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany.
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SIMBOLURI

.2 PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

Tndepérta;i acumulatorul Tnainte de inceperea
lucrului pe masina

Va rugam cititi cu atentie instructiunile Tnainte
de pornirea masinii

Purtati intotdeauna ochelari de protectie cand
utilizati masina.

Purtati manusi de protectie!

Anu se aplica forta.

Aparatele electrice, bateriile/acumulatorii nu
se elimina impreuna cu deseurile menajere.
Aparatele electrice si acumulatorii se
colecteaza separat si se predau la un centru
de reciclare, in vederea eliminarii ecologice.
Informati-va de la autoritatile locale sau de la
comerciantjii acreditati in legatura cu centrele
de reciclare si de colectare.

o
)¢

Marca de conformitate europeana

Marca de conformitate britanica

Regulatory Compliance Mark (RCM).
Produsul indeplineste normele in vigoare.

Marca de conformitate ucraineana

=)
=3

Marca de conformitate eurasiatica
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ROMANIA 117




TEXHWYKM NOOATOLIN BEPYCUITKA HD 28 SG
MpousBoaeH 6poj ..41796504...
. 43212104...
.000001-999999
BonTaka Ha BaTEPUJATA .........ccooceiiiiiiiiciiicc e et 28V

HomuHanHa 6pauHa
npea 6p3uHa..
BTOpa 6p3unHa . .

[IMJAMETAD HA MPCTEHOT ..c.vevieiieieeieee sttt e e et e et seesbees eabeesnbeesseeenseesseeansens

MakcymaneH aujametap Ha NoBpLUMHaTa Ha aBpasvBHO LUMMPITake

AGpa3vBeH Npou3Boz 3a KEPaMUYKO UI FYMEHO nenete

ABpasviBeH Npoun3BoA 3aneneH

TexuHa cnopen EMTA-npouenypata 01/2014

WHdopmauum 3a GyyaBata

V13mepenuTe BpeaHoCTH ce ofpeaerm cornacHo ctangapaot EN 60 745.
A-OLIEHETOTO HIBO Ha By4aBa Ha anapaTtoT TUMWMYHO N3HECYBa:
HwuBo Ha 3By4eH npuTucok. (HecurypHoct K=3dB(A
HuBo Ha jaunHa Ha 3Byk. (HecurypHoct K=3dB(A)) ...
HocTe WTUTHUKK 3a yn.

WHdopmauum 3a BuGpaumm
BkynHu BUGpaLMCKM BPeaHOCTH (BEKTOPCKM 36U Ha TpuTte
Hacoku) npecMeTaHu cornacHo EN 60745.
Ipy6o cTpyrame:
Bubpaumcka emvcroHa BpegHocT a
HecurypHocT K.

NPEAYNPEQYBAHKE

HuBOTO Ha ocumMnauuja HaBegeHo BO OBME MHCTPYKLMM € U3MEPEHO BO COMMACHOCT CO MEPHUTE NocTarnky HopMupaHu Bo EN
60745 n moxe aa 6uae ynotpebeHo 3a MefycebHa cnopeaba Ha enekTpo-anatn. OBa HMBO MOXe Aa ce ynoTpebu un 3a
np1BpemMeHa NpoLieHka Ha ONToBapyBaHeTo Ha ocuunaumjaTa.

HaBeneHoTo HMBO Ha ocuunaumja rv penpeseHTpa rmaBHUTe HaMEeHU Ha enekTpo-anartoT. Ho, JOKONKy enekTpo-anaroT ce
ynoTpebyBa 3a ApyrM HaMeHW, CO OTCTanyBayku AOAATOLM UM CO HECOOABETHO OAPXKyBake, HUBOTO Ha ocumMnaumja Moxe aa
otcTanu. Toa MOXe 3Ha4YMTenNHO [a ro 3rofieMy ONToBapyBaH-eTO Ha ocuunauujaTa 3a Bpeme Ha Lienvot paboTeH nepuoa.

3a npeumsHa NpoLeHKa Ha ONToBapyBaHETO Ha ocuunauvjaTa npeasua Tpeda Aa Guaar 3emMeHn 1 BpeMuibaTa, BO KOULWITO
anaparoT e UCKITy4YeH 1y paboTu, HO (hakTUYKK He ce yrnoTpebysa. Toa MoXe 3HauYMTENHO A4a ro HaMany onNToBapyBaH-ETO Ha
ocuunauyjata 3a Bpeme Ha Lienvot paboTeH nepuos

YTBpaeTe gononHuTenHn 6e3beHOCHM MepK 3a 3alTUTa Ha ONepaTopoT Of BIUJaHNETO Ha OCcUMNaUNMTe, Kako Ha NpuMep:
OApXKyBak-e Ha ernekTpo-anaToT v Ha AoJaTOLM KOH eneKTpo-anaToT, oapXKyBake TONu paLe, opraHusaumja Ha paboTHuTe
npouecu.

e) HapBopelwHWoT npecek u ae6enuHata Ha opyaujaTa
KOM LUTO ce NpMMeHyBaaT Mopa ia cooABeTCTByBaaT CO
MepHuTe nHdopmMaumm Ha BaweTo enekrpo-opyaue.
MorpeluHo n3mepeHn opyauja 3a ynotpeba He MoXar BO
[0BOMHa Mepka Aa 6uaaT 3alTUTEHN U KOHTPONMPaHW.

f) BpycHa nnoua, uMNuMHAap 3a 6pycetse UnNu apyra
onpema, Mopa TO4HO fa oAroBapaar Ha BPeTEeHOTO 3a
6pycere Unu KnewTaTa 3a 3aTerHyBakbe Ha enekTpo-
opyaveTo. Opyavja 3a NpUMeHa, KOU LUTO He OfroBapaar
€r3akTHO Ha BPETEHOTO 3a Bpycete Ha ENEKTPO-0pPYANETO
Cce BpTaT HepaMHOMEPHO, CUITHO BUGpMpaaT 1 Moxar Aa
foseaar Ao rybetbe Ha KOHTponara.

g) Ha TpH MOHTMpaHu nnouu, uunuHAap 3a 6pycemse,
opyAuja 3a ceyere Unu gpyra onpema, Mmopa LefiloCHO
[a uaaTt BMeTHaTU BO KneluTaTta 3a 3aTerHyBakbe Unu
BO HanpaBara 3a Oywete. ,,[IpeM1MHOT,, OBHOCHO
pacTojaHMeTO Ha TPHOT oA Nylo4yaTa npema kKnewurara 3a
3aTerHyBakbe Mopa Aa € MMHUMareH. AKO TPHOT
He[0BOSHO € 3aTerHaT/unu NPeMMHOT Ha nnodvaTa e
npemMHory AoIr, MOHTMpaHaTta nnoya Moxe Ja ce onabasu n
€O MHory ronema 6p3uHa fa 6uae ucpneHa.

h) He ynotpe6yBajte owTeTeH npubop. Mpepn cekoja
ynotpe6a usBpLueTe KOHTPOra, Kako Ha Npumep Ha
ANCKOBUTE 3a Gpycerse Mo 0AHOC Ha pacuenu u
NyKHaTMHU, Ha NoAHOXjaTa 3a GpyceHe No oAHOC Ha
NyKHaTUHU, M3a6aHOCT UK roriema UCKOPUCTEHOCT, Ha
YeTKMTE CO XKML MO OAHOC Ha NaGaBu UMK CKPLUEHU
XKUum. AKO eneKkTpo-anaToT unu NnpubopoT nagHar,
nposepeTe, Aanu TUe ce OWITETEHN Unm ynotpebere
HeoluTeTeH Npu6op. AKo NPMGOPOT cTe ro npoBepurne 1
ro ynorpebyBare, Torali Bue U nimuarta, kou ce Haofraar
BO 6nu3uHa, Tpeba na 6uaeTe BOH AOMEHOT Ha
poTupaykuoT npubop u octaeeTte ro npuéopor Aa

ﬂ BHUMAHME! MpouuTajte ru 6e36eaHocHUTE
HanomeHu 1 ynarcTBa. 3abopaBarbe Ha NOYNTYBaHETO Ha
6e3beHOCHUTE ynaTCTBa M MHCTPYKUMKM MOXaT Aa
npean3BuKaaT enekTpuYeH yaap, noxap Wunm TeLku
nospeau.

CouyBajTe ru cute 6e36e4HOCHM ynaTcTBa u
MHCTPYKLMM 3a BO MAHUHA.

YNATCTBO 3A YINOTPEBA

3aepgHnykn 6e36eAHOCHM ynaTcTBa 3a 6pycete

a) OBoj enekTpo-anar ce ynotpebyBa kako 6pycunka.
MouunTtyBajTe rm cute 6e36eAHOCHM ynaTcTBa, ynaTtcTasa
3a paborta, npukasu 1 nogaToum WTo rm aobusarte
3aeQiHO CO eNeKTPUYHUOT anar. [loKOrKy He v nounTyBaTte
crnegHUTE ynaTcTea, Moxe Aa [ojAe [0 enekTpuyeH yaap,
[10 noXap U/vnu Ao TELLKU noBpeau.

b) OBoj enekTpo-anar He e NOroAeH 3a KOPUCTEHE KaKo
XW4aHa YeTka, 3a OCTPeHe 3a CeYere, MasHere Kako co
panaBa xapTuja 1 nonupate. Cekaksu ynotpebu, 3a kou
OBOj anat He e NnpeaBuAeH, Moxart Aa npeauasukaat
3arposyBatba 1 MoBpeau.

c) He ynotpe6yBajTe npu6op WTo He € NpeABUAEH U
npenopayaH oA NPou3BOAUTESIOT CreLujanHo 3a OBOj
enekTpo-anar. [Jokornky n3seceH npubop Moxerte ga ro
NpULBPCTUTE Ha BaLLMOT ENEKTPUYEH anar, Toa He
npeTcTaByBa rapaHLmja 3a curypHo ynortpeba.

d) BpojoT Ha BpTexu Ha anaToT, KojWTo ce ynoTpedysa,
Mopa Aa 6uae Haj-Marnky Tonky BUCOK Kako U 6pojoT Ha
BPTEXWTE Ha BaLLIMOT enleKTpo-anar. [loaaToKoT, KOJTLLTO
ce BpTU Nobp3y, Moxe fa ce ckpuLla 1 Aa usnerta.
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paboTu egHa MUMHYTa CO MaKcumarieH 6poj Ha BPTEeXW.
OwTeTeHnoT Nprbop Haj4ecTo ce KpLUK BO OBOj TECT-
nepvoa.

i) Hocete onpema 3a nuyHa 3awTuTa. 3aBUCHO oA
ynotpe6ara, KopucTeTe LieflocHa BU3yerHa 3aluTuTa,
3alUTUTa 32 OYUTE UMM 3ALWTUTHU oumna. [lokonky e
noTpe6GHO, HOCeTe MackKa 3a 3aluTUTa oA NpaluuHa,
3alITUTa 3a yLIuTe, 3aliTUTHU pakaBULIM UMK crieuujanHa
npecTuka, Co Koja ce 3aluTUTyBaTe Of, CUTHU YECTUYKN
oA wnajcgyBaweTo U oa matepujanot. Ouute Tpeba fa
6uaaT 3aWwTUTEeHN of CTPaHWU Tena LWTo ce pasnetysBaar
HaoKOfy, @ KoM HacTaHyBaaT Mpu pasfnMyHu ynoTpedu.
BawTnTa Macka of npaluvHa 1 3a auiere Mopa Aa ja
unTpUpaar npalLmnHaTa LWTo ce co3hasa npu paborara.
[lokonky cTe Nofonro Bpeme U3noxeHu Ha rmacHa byyasa,
Toa MOXe [ia Npeaussuka ryberse Ha CryxoT.

j) Kaj apyrv nuua obpartete BHUMaHue Ha 6e36egHO
pacTtojaHue koH Baweto nogpadje Ha pa6oTere. Cekoj
KOj LUTO BrieryBa Bo pa6oTHOTO noapayje Mopa Aa Hocu
JIUYHA 3alTUTHA onpema. [leroBm oA napyeTo Koe LWTo ce
paBoTu 1N CKpLLEHO OpyAmne Koe LUTO ce ynoTpebysa Moxe
[a neTHe 1 fa Npean3Buka NoBpeay U BOH AUPEKTHOTO
noapavje Ha nsseayBarbe Ha pabotute.

k) [ApxeTe ro enieKTPUYHMOT anat 3a usfageHuTe
NOBPLUMHU NPU U3BEAYBakbe Ha onepauun Npm Kom
anaToT 3a cevele MOXaT Aja A0jAaT BO KOHTAKT CO
CKpMeHM Xuum. KOHTaKT co Xuua nof HarnoH UCTo Taka Ke
Hanpasu NPOBOAHULM Of MeTanHUTe AENOBW U OHOj KOj
pakyBsa co anaror Ke JOXMBEE CTPyeH yaap.

1) OpxeTe ro enekTpo-opyaneTo Npu CTapToT ceKoralu
Ao6po 1 uspcTo. Mpu noaurHyearse Ha nomnHa 6pauHa,
MOMEHTOT Ha peakuyja Ha MOTOPOT MOXe Aa AoBeae A0
TOa, eNneKTPO-OpyAMETO [a Ce U3BPTU.

m)[lokonky e BO3MOXHO ynoTpebeTe creray 3a
3aTerHyBame, 3a paboTHOTO napye Aa ro coukcupare.
Hukoralw He gpXeTe Manu nap4vkba Kow LITO M
obpaboTyBaTe BO paka, a OpyAveTo Bo ApyraTa paka,
Aojaeka ro ynorpedysate opyamerto. Co 3aTerHysare Ha
nomanu napuutba 3a obpabotysare, paierte M umare
ocno6oaeHo 3a Nofobpo pakyBaHe CO ENeKTPo-opyameTo.
Mpw oaBojyBakbe Ha TpkanesHu napynka 3a obpaboTyBatbe,
KaKo LUTO Ce APBEeHW AMbnu, LWmnKacT Matepujan unm LeBky,
TakBuUTe UMaaT ocobuHa Aa ce oTTpKanaar, co WTo
BriOLLIKaTa Ha OpyaANETO MOXe Aa ce 3arnasu 1 aa buae
ncdpneH npema Bac.

n) Hukoraw He ro ocTaBajTe enekTPo-opPyAUETo ako

OpyAVEeTO 3a NPUMEHYBaH:E He € [0jAeHO BO MOTMOSHO
MupyBamse. OpyaueTo 3a NpyMeHa Koe LUTO Ce BPTU MOXe
[a [ojae BO KOHTAKT CO NMoArorara 3a ocTaBatbe CO LUTO 6u
MO3Xere [a ja u3ryburte KoHTpornara Bp3 efekTpo-opyaneTo.

o) Mocne MeHyBaHeTO Ha BIIOLIKX 3a OpyAuja unu
nocne nogecyBah€eTO Kaj anapartort, obe3benere ce,
AeKa MyTepoT Ha KnewuTuTe 3a 3aTerHyBawe, HanpasaTa
3a Oyluerbe UNu ocTaHaTH enieMeHTH 3a NPULBPCTYBake
ce gobpo 3arerHaTu. JlabaBu enemeHT 3a
NpULBPCTYBaHe MOXaT Heo4YeKyBaHo Aa ce nomecTar 1 aa
foBeAaart Ao 3aryba Ha KoHTponaTta; HenpULBPCTEHU,
pOTMPaYKV KOMMOHEHTWN HAaCWUIHO U3neTyBaar.

p) He ocTaBajTte ro enekrpo-anator ga pa6ortu goaeka
ro HocuTe. Bawwara obneka moxe fa 6uae 3akaveHa npexy
CryyaeH KOHTaKT co NpMBOPOT LITO Ce BPTH, MPU LUTO TOj
MOXe [a HaBnese BO BaLLETO Teso.

q) PeaoBHO yncTteTe ro oTBOPOT 3a NPOBETPyBakbe Ha
BaLLMOT eneKkTpo-anar. BeHTunaTopot Ha MOTOpOT Brieye
npaLuvHa BO KyKULLITETO, a roneMo Hacobuparbe Ha meTanHa
npaLuvHa MoXxe Aa NPeamnsBrika enekTpUYHM ONacHOCTH.

r) He ro ynotpeGyBajTe enekrpo-opyaueTo Bo 6nmsnHa
Ha 3ananueu matepujanu. Vickpute 6u moxene aa rv
3ananar oBue matepujanm.

s) He ynotpe6GyBajTe opyauja 3a npumeHa, Kou LITo
M3MCKyBaaT Te4YHU CPeACTBa 3a napewe. Ynorpebara Ha
BOZA WNW APYr1 TEYHU CPEACTBa 3a Nafete Moxe Aa
[l0BEAAT A0 eneKkTpUYeH yaap.

MoBpaTeH yaap v COOABETHN HanoMmeHu 3a 6e3begHoCT

MoBpaTHMOT yaap npeTcTaByBa HEOYEKyBaHa peakumja kako
nocrneauLa Ha 3arnaseH unu GrokvpaH npubop WTo ce
BPTW, Kako Ha Auck 3a bpycetbe, NoaHoXje 3a bpycetbe,
yeTKa Co uLua UTH. 3arnaByBaHeTo UMK GrokMpaHeTo
[[oBeayBa 10 HEOANOXHO CTOMMPake Ha POTUPaYKUOT
npubop. Ha Toj Ha4MH HEKOHTPONMPaHWOT eneKkTpo-anar ce
3abp3yBa BO CMPOTMBHA HacoKa 0/ HacoKaTa Ha BpTere Ha
npubopoT BO ToYKaTa Ha CrnojyBakse.

[lokonky, Ha npumep, AnCK 3a Bpycere e 3arnaBeH Unu
6noknpaH Bo MatepujanoT, paboT Ha AUCKOT 3a bpycetrse
LUTO HaBrerysa BO MarepujanoTt, MOXe Aa Ce 3aKayu U Ha Toj
Ha4uH Aa Aojae [0 usneryBake Ha AUCKOT Unu Ja ce
npeau3Beuka nosparteH yaap. Bo Takos criyyaj amckot 3a
Bpycerse ce ABWKM U KOH ONepaTopoT Unn HacTpaHa of,
Hero, 3aBMCHO O} HacoKaTa Ha BPTeHe Ha AVCKOT BO
TouKaTa Ha cnojysatse. MNpuToa auckosuTe 3a 6pycerse
MoXaT UCTO Taka W Aa ce cKpLuaT.

MoBpaTeH yaap npetcTaByBa nocrneauua of norpeLuHa unm
HeucrnpasHa ynoTpeba Ha enekTpo-anatot. Toj Moxe fa
6uae nsberHar co COOABETHW MEPKM Ha NPETNasnMBocCT,
KaKo LUTO Ce OMnMLIaHW Nopory.

a) [pxeTe ro enekTpo-anaroT UBPCTO U NocTaBeTe MM
BalLeTo Terno U BaliMTe paLe Bo No3uuuja, co Koja ke
MoXeTe Aa AafeTe OTNop Ha cunuTe oA NoBpaTUoOT
yAaap. Cekoraw ynorpe6yBajTe ja goaaTHaTa pauka,
[AOKOIKY MOCTOM, 3a Aa MOXeTe ja MMaTe MakcumMarnHa
MOXHa KOHTpOra Haf, CUNUTe Of, MOBPAaTHUOT yAap unu
Ha MOMEHTUTe Ha peakLuja Npu nylTake Bo pabora.
OnepaTopoT MoXe Aia 'M KOHTpPonupa cunuTe Ha
NOBPATHWOT YAap W PeakLMOHUTE CUNW CO Npe3ematbe
COOABETHW MEPKU Ha NPEeTNasrnmBeocT.

b) Pa6oTteTe oco6eHo BHUMATENHO Kaj arnu, ocTpn
paboBu uTH. CnpeyyBajTe cMTyauuu, Bo KoM NpubopoT
ce on6vBa oA M 3arnaByBa BO MaTepujanor 3a
obpa6otka. Kaj arnun, octpy pabosu unm Bo cryyaj Ha
of6VBaHe POTUPaYKMOT NPUBOP € CKMOH KOH 3arnaByBakse.
Toa npeausBukyBa rybetre Ha KOHTponarta Unu nospaTeH
yAap.

c) He ynotpe6yBajte nucT 3a nunexwe co naHum unu
3any4yaHuum. TakBuTe opyaunja 3a NpMMeHa Yyectonatu
npeaun3BuKyBaaT NoBpaTeH yaap unu rybewe Ha kotponara
BP3 €NeKTPo-opyamneTo.

d) Cekora BogeTe ro npumeHyBaHOTO opyaune BO UCT
npaseL CO MaTepujanoT, BO KOj LITO paboT Ha ceyere ro
HanyLwTa maTepujanor (oaroBapa Ha UCTUOT npasel, BO
KOj WITO ce uccpnyBaaT cTpyroTuHuTe). Bogereto Ha
€rneKTpo-opyAMeTO BO MOrpeLleH nNpaseL, AoBeayBa Ao Toa,
NpMMeHYBaHOTO opyaue Aa ce Ucppnu of NapyeTo Koe LUTO
ce 0bpaboTyBa, CO LUTO €MEeKTPO-OpyANETO Ce BOBMEKYBA BO
TOj NpaBeL, Ha NOMakHyBake.

e) 3arerHere ro cekorawi 4O6po NapyeTo Koe LTo ce
o6paboTyBa npy o6paboTka Ha YeNMYHU IMCTOBU Ha
Nunu, pasaenHy Nnoyu, opyamja-pesepmn co BUCoOKa
6p3uHa unu cppesepcku opyauja oa TBpA MeTan. Yite
npu Maro 3akaHTyBaHe BO XNeOOT Te NPUMEHNNBI
opyauja ce 3arnaByBaaT U MOXaT Aa Npean3BmkaaTt
nospateH yaap. MNpw 3arnaeyBare Ha pasfenHa nnova, Taa
06u4Ho ce kpLuw. [pu 3arnaByBate Ha YenNUYHW NMUCTOBU Ha
nunu, ppesepcku opyamja co Brcoka 6p3avHa unm
hpesep-opyanja on TBPA MeTarn, BMETHAaTUOT Aen BO
OpyaMneTo MOoXe Aa UCKoun of, xneboT u goseae Ao rybere
Ha KOHTponarta Bp3 eneKkTpo-opyaneTo.

MNoce6Hn 6e36eaHOCHM ynaTcTBa 3a 6pycerse

a) YnotpebyBajTe UCKMy4MBO TUNOBM Ha MII04YU 3a
cTpyratbe, KoM LITO ce npenopavysaar 3a BaweTo
eneKkTpo-opyame, U CaMo 3a NpenopaYaHuTe MOXHOCTU
3a npumeHa. Ha npumep HuKoraw HemojTe ga cTpyraTte
CO CTpaHUYHaTa NOBpLUMHA Ha pa3fernHa nnova.
PasaenHuTe nnoum ce HAMEHeTW 3a CYMHyBatbe Ha
maTepujanoT co KaHTOT Ha nnoyata. CTpaHWYHO AenyBare
Ha cuna Bp3 OBWE Tena Ha CTpyrakbe MOXe Aa M CKpLUM.
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b) 3a KOHMYHM U NpaBK 3aTULM 3a CTpyrake CO HaBOU
ynotpebyBajTe caMo HeoWTETEHN TPHOBU o
vcnpaBHaTa roneMuHa u omkuHa, 6e3 3afHo ceyete
Kaj pamoto. CooaBETHNOT TPH ja HamanyBa MOXHOCTa Of,
KpLUEeHse.

c) Aa) He ja nosanumnoHmpajte pakara Bo npaBeL Ha
poTauujaTa 0oAHOCHO No3aAu poTUpaykaTta pasgenHa
nroya. AKo pasgenHara nnoya Bo NapyeTo Koe LUTO ce
obpaboTyBa ja npuasuxuTe of Balwata paka HaTaka, BO
crny4aj Ha noBpaTeH yaap enekTpo-opyameTo MoXxe co
nnoyata Koja LUTO ce BPTU AUPEKTHO Aa buae
kaTanyntupaHo Bp3 Bac.

d) MoTnpeTe rv NnnounTe UnNu roneMuTe MaTepujanu 3a
o6paboTka, 3a Aa ro HamanuTe pU3MKOT Of NOBpaTeH
yAap KaKko pe3ynTar Ha 3arnaBeH AUCK 3a Aenetse.
l'onemun matepujanu 3a obpaboTka Moxe Aa CBujaT Kako
nocnegvua Ha ceojata TexuHa. MaTepujanot 3a obpabotka
Mopa Aa buae noTnpaH Ha ABeTe CTPaHM 1 Toa Kako BO
6nu3snHa Ha 3acekoT 3a Aenere Taka 1 Ha paboT.

e) BupeTte oco6eHO BHUMaTeNnHU Npu ,,cevere LeGoBu*
Kaj SMAOBM UMM BO APYru HenperneaHu obnacTu. [uckot
LUTO HaBMeryBa MoXe Ja Npeaun3Brka nospaTteH yaap npu
cevetbe BO racoBOAM UNnv BOAOBOAM, NMOHaTaMy BO
eneKTPUYHM BOAOBY UMK ApYrn OBjeKTy.

OCTAHATU BE3BEAHOCHU N PABOTHU Y TBA

Cekorall HOCeTe pakaBuLM KOra ja KOpUCTUTE MallHaTa.
McTo Taka npenopauynv1eo e a ce HocaT o4una, LBpcTu
YEBU KOW HE Ce Nuaraar 1 NpecTusika.

Mo ncknyyyBareTo Malwmbata Hema BegHaLl fia ce CMUPK.
(3apouHeta pabota Ha paboTHOTO BpeTeHo). [o3soneTe u
Ha MaluMHaTa KOMMIIETHO Aa conpe Npea Aa ja cnywTuTe.

Hukoraw He nocerHyBajTe Bo 30HaTa Ha onacHata paboTHa
MOBPLUMHA MPW BKIyYeHa MaLlmnHa.

KopucTete camo anatu uvja Jao3BoneHa 6p3vHa e HajMarnky
KOIKy HajBucokaTta 6pavHa Ha malumHaTa 6e3
onToBapyBakse.

[poBepeTe 1 rmogaykvTe anaTtu npeq ynotpeba.
Mmopaykarta anatka mopa Aa buae cooaBeTHO MOHTUPaHa 1
cnobopHo BpTNMBa. HanpaseTe TecT BO Tpaeke of
MuHUMYM 30 cekyHam 6e3 onToBapyBate. He kopuctete
OLUTETEHW, U3MECTEHW UK rMofaYku anaTtu kom Bubpupaar.

Mpu rmopate Ha MeTan, ce co3aaBaat NneTeyku CKPU.
MorpwxeTe ce nyreto ga He Guaat 3arposeHu. MNopagu
pV3MK Of, NoXap, 3anannmeu Matepu He cmeart Aa bugar
noumpaHm Bo 6rnnsvHa (3oHa Ha uckperse). He kopucterte
13ayB 3a npas.

Tpeba Aa ce noBeae coofBeTHa rpuxa 3a UCKpUTE Unu
YECTUYKUTE Of KaMeHa NpaLLKMHa Kou neTaar oa
06paboTyBaHOTO Napye Aa He JojaaT BO KOHTAKT CO Bac.

LLpadort 3a wrenysaxe Mopa aa buae 3aterHart npeq fa ce
noyHe co pabota co MalumHara.

Bo cny4aj Ha edbekT of eKCTpeMHN enekTpoMarHeTH!
npeyky o HaaBop, MOXe Aa Aojae A0 NPUBPEMEHO
Bapupare Ha 6p3vHaTa Ha poTaumja BO ogpeaeHn
Cny4aeBun MOXe Aia ce 3ronemu.

Cekoratu Kopuctete rm n l‘inajTe v rmoaayknuTe gUCKoBU
COorfacHo npenopaknuTe Ha NPpon3BOAUTENOT.

Pa6oTHW npeameTy kom LITO ce obpaboTyBaaTt Mopa Aa
6uaaT UBPCTO CTerHaTh AOKOMKY HE ce ApXW Co camaTa
CBOja TexuHa. PaboTHUTe NpegMeTy HKorall Ja He ce
BOAAT pa4Ho Npema nroyara.

[umeH3amjaTta Ha rnogadykuoT anart mopa ga 6uae cooagseTteH
Ha rmogankara.

Mpw npawnmeu 3adaTty, BEHTUNALMCKUTE OTBOPY Ha
MalLmHaTa Mopa Aa 6vuaaTt covyBaHn OTBOPEHM, UCKITyYeTe
ro HarnojyBareTo Ha MallMHaTa 1 ucyncTeTe ja npaeTa. 3a
0Ba KOpUCTETE HemMeTanHy npeameTu, Npy Toa BHUMaBajku
[la He ce oluTeTaT BHaTPELLHWUTE AenoBy.

KucenuHarta op owteTeHnTe Gatepumte Moxe a ucteve
NPY eKCTPEMEH HamoH unu Temnepatypu. [Jokonky aojoete

BO KOHTaKT CO ucaTaTta, U3mujTe ce BeHall CO canyH 1
BoAa. Bo cnyyaj Ha KOHTaKT CO o4uTe NnakHeTe rm y6aBo
Hajmanky 10MUHYTW 1 3380MKUTENHO OAETE Ha nekap.

He rv octaBajTe nckopvcteHnte 6atepum BO AOMALLHWNOT
oTnaga v He ropete ru. Auctpubytepute Ha Muneoku rv
cobupaar ctapuTe 6aTepuu, CO LUTO ja WITUTAT HaLaTa
oKonuHa.

He v yyBajTe Gatepunte 3aeQHO CO MeTanHu npeameTv
(p¥3KMK of, KpaTok cnoj).

Kopuctete ucknyunso Cuctem 18 V 3a nonHewe Ha
6atepun og 18 V cuctem. He kopuctete batepum og apyr
cuctem.

MeTanHu napumka He cMeaT Aa HaBne3aT BO AeroT 3a
nonHewe Ha 6atepuja (py3unk of KpaTok cnoj).

He rv otBopajTe HacunHo 6atepunTe 1 NonHauuTe,
4yBajTe rv camo Ha CyBO MecTo. YyBajTe rm NnocTojaHo CyBu.

M3BapeTe ro 6aTepuckMoT CKIon npef, oTnoYHyBare Ha
KaKoB 1 Aa e 3adhat Bp3 MalumHara.

Ocuryperte ce ieka anaroT 3a [0f4aHe € NHCTanmMpaH
COOZBETHO MPErnopakuTe Ha NPOV3BOANUTENOT.

CMELMDOULIMPAHU YCITOBU HA YITOTPEBA

BUCTMHCKUTE rrogaqn ce NoroaHu 3a rnoaakse ApBo, MeTarn,
nnacTvika unm CrimyHn matepujanu, 0COGEHO Ha TELLKO
[oCTarnHy Mecrta 1 armu.

He ro kopucTteTe 0B0j Npom3Bog Ha B61no koj Apyr HaumH
OCBEH MPOMMLLIAHMOT 3a HopMarHa ynotpeba.

Bo cekoj cnyyaj nounTyBajTe M ynatcTeara
Hanpou3BoAUTENUTE Ha NPUGOPOT.

EnekTpuyHOTO Opyaune e npuknagHo camo 3a cyea
obpabotka.

EY-OEKITAPALMJA 3A COOBPA3HOCT

Kako npoussoauTer, usjasysBame Nnof LENoCHa OAroBOPHOCT
neka ,TexHu4k1Te nogatouu” nogorny ro onuwysaat
NPOM3BOAOT CO CUTE peneBaHTHW ogpeaby of perynatmeute
2011/65/EY (RoHS), 2014/30/E3, 2006/42/E3 n ce
YCOrMaceHm co CreaHNBE XapMOHU3MPAHU PerynaTopHm
[IOKYMEHTU:
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BATEPUU

Batpuute kou He Bune kopucTeHn noponro Bpeme Tpeba aa ce
HanonHar npeq ynotpeba.

Temnepartypa nosucoka oa 500C (1220®) ro Hamanysaat
TpaeteTo Ha batepunTe. /3beryBajTe Noaonro N3noxysare
Ha 6aTepunTe Ha BUCOKM TEMMEpaTypy UnW COHLIE (PU3VIK o
nperpeBame).

KnemuTe Ha nornHavot u 6atepunte Mopa aa 6uaat uncTu.

3a ontumareH paboteH Bek 6atepunTe Mopa Aa ce HanonHat
LIenocHo o ynotpeba.

3a MOXHO MOJONT BEK Ha Tpaetse, anaparuTe nocne HUBHOTO
nonHere Tpeba Aa Guaat n3BaaeHn of anapatoT 3a NorHeHe
Ha GaTepuuTe.

Bo cnyuyaj Ha cknagupatrbe Ha 6atepujata nogonro o 30 AeHa:
AkymMynaTopoT Aa ce YyBa Ha Temnepatypa of npubnmkHo
27°C 1 Ha CyBO MecTo.

AkymMynaTopoT fa ce ckrnaavpa Ha npubnmkHo 30%-50% on
cocTojbata Ha HanoMHETOCT.

AKyMynaTopoT NOBTOPHO Aa CEe HaMNOJHW Ha Cekou 6 meceLm.

O[IPXXYBAHE

BeHTunauuckuTe OTBOPM Ha MalLMHaTa mopa aa 6ugar
KOMMJIETHO OTBOPEHU MOCTOjaHo.

He posBsonyBajTe KakBu 1 Aa ce MeTanHu Aenosu aa gojaat
[0 OTBOPUTE 32 BEHTUMALM|A-PU3VK OF KypLUIyC!

Kopuctete camo Milwaukee gopatouu n pesepBHu 4ENOBU.
[loKonKy HeKkon of KOMMOHEHTUTE KOW He ce onuLLaHn Tpeba
Aa 6upat 3ameHet, Be MonumMe KoHTaKTUpajTe rm
cepBucHUTE areHTn Ha Milwaukee (koHcynTupajTe ja
nvcTarta Ha agpecm).

[okonky e noTpe6Ho MoXHO e Aa Guae HabaseH AeTaneH
npvika3 Ha anatoT. Be monume HaBefeTe ro 6pojot Ha
apTUKIOT KaKo M TUMOT Ha MaLLMHA KOj € oTrnevaTeH Ha
eTvKeTaTa v nopayajTe ja ckuuaTa Kaj NoKanH1oT 3acTanHuK
WM QMPeKTHO Kaj: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StralRe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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BHUMAHWE! MPEOYMNPEOYBAHSE!
OlMACHOCT!

M3BapeTe ro GaTepucKu1OT CKIon npeq,
OTMNOYHYBaH-€ Ha KaKoB U Aa e 3adhar Bp3
malumHaTa.

Be monume npep aa ja craptysarte malumHaTa
obpHeTe BHUMaHWe Ha ynaTtcTeara 3a
ynotpeba.

Cekoralll npu KOPUCTEHE HA MaLLMHaTa
HOCeTe pakaBuLM.

Hocete pakasuum!

He ynoTpebyBajte cuna.

EnexTpnynnTe anapatu n 6atepunTte WTO Ce
NornHaT He cmeart Aa ce dpnat 3aegHo co
[AOMaLLHMOT oTnag.

Enektpuuynute anapatu n 6atepumte Tpeba
[fa ce cobupaart ogAenHo 1 aa ce ogHecar BO
COOJBETHWOT MOTOH 3apafy HUBHO dprnaxe
BO CKMa/ CO Hayenara 3a 3alTuta Ha
oKonuHarta.

MHdopmmpajTe ce kaj Bawmte mectHn
cny0u nnu Kaj cneumnjanusnpaHnoT TProBCKu
NpeTCTaBHMK, KaJe MMa TakBy NOroHn 3a
peuuknaxa v COGUpHN CTaHNULUW.

EBponcka o3Haka 3a coobpasHocT

BpuTaHcka o3Haka 3a coobpasHoCcT

Regulatory Compliance Mark (RCM).
MpOW3BOAOT M UCTIONHYBA BaXeUKUTE
nponucy.

YkpaunHcka o3Haka 3a coobpasHocT

EBpOa3I/ICK8 O3Haka 3a COOGpaSHOCT
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Howmep Bupoby .

NPAMOLLNI®GYBAJIbHA MALLMHA

Hanpyra 3HIMHOI akyMynSITOPHOT BaTapel .......cccoevreereerienienes cee

PospaxyHkoBa KinbKicTb 06epTiB
1-a nepegava ...
2-anepegava...
[LiameTp 3aTUCKHOI LaHru.
Makc. giameTp WwnidyBanbHOro iHCTPYMEHTY

WriidpyBarbHUY HCTPYMEHT 3 KepaMquono abo ByNKAHITOBOK 3B'3K00...

LWinichyBanbHY iHCTPYMEHT 3i 38'A3K0I0 Ha OCHOBI CUHTETUYHOT CMOMN
Bara 3rigHo 3 npouenypoto EPTA 01/2014

IHdbopmalLiis npo wym

BumipsiHi 3Ha4eHHs B13HadeHi 3rigHo 3 EN 60 745.

PiBeHb wymy "A" npunagy CTaHOBWUTb B TUMOBOMY BMMNAAKY:
PiBeHb 3ByKkOBOro TUCKy (noxubka K = 3 ab(A))
PiBeHb 3BYKOBOI MOTY>XHOCTi (Noxmbka K = 3 gb(A))
BukopucToByBaTH 3acO6M 3aXUCTy opraHiB cnyxy!
IHcdhopmaLis wopao BiGpauii

CyMmapHi 3HaveHHs1 Bibpallii (BekTopHa cyma TpboxX
HanpsiIMKiB), BcTaHoBMeHi 3rigHo 3 EN 60745.
O6avpaHHs:

BHAYEHHS BIBPALIT @, ....oovvevviiciiii .
MOXUOKA K = o .

NONEPEMXEHHA!

HD 28 SG

..41796504...

432121 04...

.000001-999999
28V

PiBeHb BibpaLlii, BkasaHWi B Ll iHCTPYKLIii, BAMipIOBaBCS 3riAHO 3 METOAOM BUMIpIOBaHHS, HOPMOBaHUM cTaHaapTom EN
60745, i MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA NS MOPIBHAHHSI €MEKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH Npu3HayeHuii Takox Ans nonepeaHboi OLiHKN

HaBaHTaXKeHHs Bif Bibpauil.

BkasaHuii piBeHb BibpaLii BignoBiaae 0CHOBHUM cdhepam BUKOPUCTaHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTY. Ane SIKLLO eneKTPOIHCTPYMEHT
BMKOPUCTOBYETBCS ANS1 IHLWOT METH, 3 IHLIMMMW BCTaBHUMM iHCTPYMeHTamu abo nNpy HedOCTaTHbOMY TEXHIYHOMY
obcnyroByBaHHI, piBeHb BiGpaLii Moxe 6yTu iHWMM. Lie Moxe 3Ha4YHO NiABMLLMTW HaBaHTaXeHHs Bif BiGpaLii 3a Becb nepion

po6oTu.

[Ina TOYHOT OUIHKM HAaBaHTaXeHHS Bif, BibpaLii He0OXigHO TakoX BpaxoByBaTW Yac, KOnu npunag BUMKHEHUI abo yBIMKHEHWIA,
ane hakTM4HO He BUKOPUCTOBYETLCS. Lie MOoXe 3Ha4yHO 3MEHLIMTY HaBaHTaXXeHHs Bia BiGpauii 3a Becb nepioa pobotu.

BusHauTe goaaTkosi 3axoau 6e3neku Ans 3axucTy oneparopa Big Aii Bibpadii, Hanpuknaa: TexHidyHe o6cnyroByBaHHst
€NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta BCTABHMX IHCTPYMEHTIB, 3irpiBaHHs pyK, OpraHisaLis poboymx npouecis.

E MNONEPE[KEHHA! MpouwuTaiiTe BCi BKasiBkM 3
TexHiku 6e3neku Ta iIHCTPYKLi. YNyLeHHs npy 4OTPUMAHHI
BKa3iBOK 3 TexHiku Beanek Ta IHCTPYKLiA MOXyTb Npn3BecTu
710 YpaXeHHs! eNeKTPUYHUM CTPYMOM, MOXeXi Ta/abo TsHKKMX
TpaBMm.

36epiranTe BCi BKa3iBKM 3 TEXHiKM 6e3neku Ta iHCTPYKLii
Ha ManbyTHE.

A CMNELUIANbHI BKA3IBKWU 3 TEXHIKN BE3IMNEKU

3aranbHi BKa3iBKM 3 TexHiku 6e3neku npu wnicgyBaHHi

a) Llen enekTpoiHCTPYMEHT cnif BUKOPUCTOBYBaTU fIK
wnicpyBanbHy MalivHy. 3BepTanTe yBary Ha BCi
BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3neku, BKa3iBKKU, 300paxeHHs Ta
AaHi, AKi BU oTpumyeTe 3 npunagom. HeaotpumaHHsa
HaBeAeHUX Aani iHCTPYKLi MoXe CPUYUHUTU
YPaXXeHHs1 eNeKTPUYHMM CTPYMOM, NOoXKeXy Ta/abo TsKKi
TpaBMU.

b) Llen eneKTPOIHCTPYMEHT He NpU3HavYeHUn Ansa
wnicpyBaHHA 3 HaXXAA4YHUM NnanepoM, pobir 3
APOTAHWUMM LLiTKamMmu a6o nonipyBaHHsA. BukopucraHHs
ANA uinen, He nepep6avyeHUX Ans Lboro
€neKTPOIHCTPYMEHTY, MOXe CNPUYUHMTY HeGe3neky Ta
TpaBMMU.

c) He BUKOpUCTOBYITE KOMMMEKTYHOMI, SIKi He
nepeabayeHi abo He pekoMeHAOBaHi BUPOGHUKOM
cneuianbHO ANA LbOro eNneKkTPoiHCTPYMEHTY.

Ton cbakT, Lo KOMNNEKTYIO4i BAAETLCA 3aKpinuTh B
€NeKTPOIHCTPYMEHTI, LLie He rapaHTye ix 6e3ne4yHoro
BUKOPUCTaHHSA.

d) [JlonycTuma KinbkicTb 06epTiB BCTaBHOroO

iHCTPYMeHTy Ma€e 6yTH He MeHLUOIO, HiX MaKCMMarnbHa
KinbKicTb 06epTiB, BKa3aHa Ha eNeKTPOiHCTPYMEHTI.

KomMnnekTytoui, Wo o6epTaloTbcA WBUALLE, Hix
[A03BOJIEHO, MOXYTh 3ramMaTucs i BianeTiTu.

€) 30BHilWHI giameTp Ta TOBLUMHA BCTaBHOIO
iHCTpyMeHTa NOBWHHI BiANOBiAaTH AaHMM BaLworo
erneKTpoiHCTpyMeHTa.

HenpaBunbHUin po3mip BCTaBHUX iHCTPYMEHTIB MOXe
GYyTV NPUUYMHOIO TOTO, LLIO BOHM HEAOCTaTHbLO 3aKPUTI
3aXMCHUMM NPUCTPOSIMM abo iX BaXKKO KOHTpOMoBaTH.

f) WnicdyBanbHi aucku, wnicdyBanbHi Banu Ta iHWi
KOMMNIEKTYIo4i MOBMHHI TOYHO NiAX0oAUTH A0
wnicdyBanbHoro WnNWHAens abo LLAHroBOro 3aTUckaya
eneKkTpoiHCTpymMeHTa. BcTaBHi iHCTPYyMeHTH, WO He
TOYHO NiAXoAATb A0 WnidyBanbHOro WnuHAens
eneKTPOIHCTPYMEHTY, 06epTaloTbCA HePiBHOMIPHO,
AyXe CUNbHO BiGPYIOTb Ta MOXYTb NPU3BECTN A0
BTPaTH KOHTPONIO.

g) MBUHTY, uMNIHAPWYHI WNidyBanbHi KPyry, pixy.i
IHCTpPYMeHTH a6o iHLWIi KOMNNEeKTyo4i, BCTaHOBMEHi Ha
CTPWXKEHb, NOBUHHI BGYTN NOBHICTIO BCTaBneHi y
3aTUCKHY LaHry abo y 3aTMCKHUIA naTpoH. "Buctyn" abo
BiAKpMTa YaCTUHA CTPUXKHA MiX WnidyBanbHUM
iHCTPYMEHTOM Ta 3aTUCKHOIO LIaHroo abo 3aTUCKHUM
NaTPoOHOM MaloTb BYTH MiHiManbHUMMK. SKLIO CTPUXKEHb
HeAO0CTaTHLO 3aTUCHYTUI, a6o wnidyBanbHUA
iHCTPYMEHT 3aHaATO CUNbHO BUCTYNAE, TO KPiNneHH:A
BCTaBHOrO iHCTPYMEHTY MoXe OCnabHyTH, i BiH Moxe
BUMAcTU 3 BENTMKOIO LLIBUAKICTIO.

h) He BuKopucToByBaTH NOLLIKOAKEHI BCTaBHi
iHcTpymeHTU. NMepen KOXXHMM BUKOPUCTAHHSAIM
nepeBipAWTe BCTaBHi iIHCTPYMEHTHU, Hanpuknaga,
wnicpyBanbHi ANCKX, Ha HasIBHICTL CKONIB Ta TPILUMH,
wnicpyBanbHi TapinyacTi AUCKN Ha HasBHICTb TPILLVH,
0O3HaKu 3HOCY a60 CUNBHOIO CTUPAHHA, APOTAHI LWiTKK
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Ha HasiBHiCTb He3akpinneHnx abo nonamaHux ApoTiB.
SAKLIO eneKTPOiHCTPYMEHT abo BCTaBHUIA iIHCTPYMEHT
BMaB., NepeBipTe, Y1 BiH HE NOLLIKOAKEHUN, abo
BUKOPUCTOBYITE HEMOLUKOKEHUI BCTAaBHUIA
iHCTpYMeHT. SKLio BU nepeBipunu Ta BCTaHOBUIN
BCTaBHWUI iHCTPYMEHT, BaM Ta ocobam, siki 3HaxoanaTbecs
no6nusy, Heob6XiAHO TPMMaTUCA NO3a 30HOIO Al
BCTaBHOrO iHCTPYMEHTY, Lo o6epTaeTbCes, i Hexan
€neKTPOIHCTPYMEHT OAHY XBUIUHY Monpauioe 3
MaKCMManbHO YacToTolo o6epTiB. MowkomkeHi
BCTaBHi iHCTPYMEHTH y GinbLluocTi BUNaaKiB namaroTbCcs
nig Yyac Takoro BUNpPoGyBaHHSA.

i) Hocutu iHamBiayanbHi 3acobu 3axncTy. 3anexHo Bif
BUAY PobiT KOPUCTYBATUCH MACKOIO ANs 3aXUCTY
BCbOro 06nun4ysi, 3acobom AnsA 3axucTy oyein abo
3aXMCHMMM oKynsipamu. SKLo HeobXiaHO, OasArHITL
MacKy Ans 3axXucTy Bif nuny, 3acobu 3axmMcTy opraHis
Crnyxy, 3aXUCHi pykaBuLi abo cneuianbHuUin hapTyx,
KM 3aTPMMy€E Marni YacTUHKM Bif WwnidyBaHHA Ta
YacTouKM maTepiany.

HeobxigHo 3axuwwaTy ovi Big 4acTo4OK Ta AeTaneu, wo
MOXYTb BignitaTv nig 4yac pisHUX BUAIB 3aCTOCYyBaHb.
®dinbTpyova 3axucHa macka abo macka Ans 3axucTy Bif
nuny HeoGXigHi AnA dinsTpauii nuny, Wo BUHUKaE Nig,
yac po6oTu. SKLOo Ha opraHu cnyxy TpuBanu Yac gie
FYYHWUW LWYM, Lie MOXe NPU3BEeCTU A0 BTPATH CIyXy.

j) 3BepHiTb yBary, o iHwWi ocobu matoTb
AOTPMMyBaTUCA 6e3nevyHoi BiacTaHi Bia Bawwoi po6oyoi
obnacTi. KoxHui, xTo BXoAUTL B po6o4y obnacTb,
NOBVHEH oAArTY iHAUBIAyanbHi 3acobu 3axucry.
YacTUHKM 3aroToBKM abo ynamku BCTaBHUX
iHCTPYMEHTIB MOXYTb BiAniTaT¥ Ta CNIPUYUHATA TPaBMU
HaBiTb 3a MeXaMu 6e3nocepeaHbLOI po604oi obnacri.

k) Mig yac BUKOHaHHSA po6GiT TpuMmanTe npunag 3a
i30Nb0BaHi NOBepPXHi PYKOSATOK, AIKLLO BCTAaBHUIN
iHCTPYMEHT MOXe HaTPanMTh Ha NPUXOBaHi eneKTPUYHI
niHi.

KoHTakT 3 niHieto nia Hanpyroto Moxe Npu3BecTn Ao
nosiBU Hanpyru B MeTaneBuUx YacTMHax npunaay Ta Ao
ypaXeHHs1 eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

1) Ha noyatky po60oTu 3aBXAu MiLHO TpUManTe
eneKkTPoiHCTpyMeHT. Mpu po3roHi A0 NOBHOI YacToTH
oGepTiB MOMEHT peakLii ABUMryHa Moxe Npu3BecTy Ao
PO3BOPOTY €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

m) Ko MOXNUBO, ANA dikcauii 3arotoBku
BUKOpUCTOBYHTe newjara. if 4ac BUKOpUCTaHHA B
XOAHOMY pa3i He TPpMManTe HeBeNUKi 3aroToBKM B OAHIN
pyUi, @ eNeKTPOIHCTPYMEHT B iHLWIiN. SIKLWO BU 3aTUCHETe
HeBenuKi 3arotoBku, To y Bac 6yayTb BinbHi o6uaBi
PYKM ANsi KPaLoro KOHTPOr0 Hag
enekTpoiHcTpymeHToM. lMpu BigpisaHHi kpyrnux
3aroToBOK, Hanpuknag, AepeB'AHUX WTUdTIB,
npyTKoBOro marepiany a6o Tpy6, BOHM MOXyTb
CKOYyBaTUCA, L0 MOXe NPU3BECTU A0 3aTUCKAHHA
enNeKTPOIHCTPYMEHTY Ta MOoro BiAKWAAHHSA Ha Bac.

n) Hikonu He knaaiTh eNeKTPOiHCTPYMEHT, AOKN
BCTaBHUI IHCTPYMEHT He 3yNUHUTLCS NOBHICTIO.
BcTaBHMM iHCTPYMEHT, AKUI 06epTacTbCcA, MOXe
3iTKHYTUCA i3 NOBEPXHE CTiNKMU, L0 MOXe NPU3BECTU
A0 BTPaTU KOHTPOMIO HazA eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

o) MicnsA 3aMiHM BCTaBHUX iIHCTPYMEHTIB abo nicns
perynioBaHHsi NPMCTPOIO 3aTArHITb 3aTUCKHY raiky,
3aTUCKHMI NaTPOH abo iHWI KPiNUMbHI enemeHTH.
He3akpinneHi KpinunbHi enemMeHTN MOXyTb HecnogisaHo
3MiHWUTU NOMNOXeHHA Ta NPU3BECTM A0 BTPaTH
KOHTPOIIO; KOMMOHEHTH, L0 He 3aKpinneHi Ta
obepTalTbCs, 3 CUNOK BUKUAAIOTHLCA.

p) Yepes BunagkoBe TOpKaHHA BCTaBHUIA iIHCTPYMEHT,
KM 06epTaETbCs, MOXe 3a4enUTH Balll OASAT, a TaKoX
Bpi3aTuca B Tino.

q) PerynsipHo 4nctuty BeHTUNALiHI oTBOpKN

eneKTPOiHCTPYMeHTY. BeHTunsaTop ABUryHa BTArye B
Kopnyc Nun, Benvke CKyN4YeHHsi MeTaneBoro nury Moxe

npu3BoAUTM A0 Hebe3neku, NOB'A3aHOoI 3 eNeKTPUYHUMM
npunagamu.

r) He KopucTyiTecsi enekTpoiHCTPYMEHTOM No6nuay
ropro4mMx marepianis.
Ickpn MOXyTb NpM3BECTU A0 3aMaHHA MaTepianis.

s) He BukopucTtoByBaTh BCTaBHi iHCTPYMEHTH, fAKi
BMMarawThb Pigkux 3acobiB AN OXONOMKEHHS.
BukopucTaHHs Boay abo iHWKX piaKux
OXOnoAXXyBanbHUX 3aco6iB MoXe NPU3BeCTU 4O
YPaXeHHs1 eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Bignaua Ta BignoBigHi BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3nekn

Biopaya - ue pantoBa peakuis BHACNiAoK 3aKMUHIOBaHHS
ab0 6rnokyBaHHS BCTaBHOIO iHCTPYMEHTa, SKWiA
obepTaeTbesi. 3aknnHIoBaHHst abo BrnokyBaHHSA Beae A0
panToBOi 3yNWUHKN BCTABHOTO iHCTPYMEHTA, SKWN
obepTaeTbes. BHacniaok Lboro HEKOHTPONbOBaHMIA
€MeKTPOIHCTPYMEHT OTPVMYE NPUCKOPEHHS B HANPSIMKY,
NPOTUINEXHOMY HanpsiIMKy o6epTaHHs BCTaBHOMO
iHCTpymMeHTa B TouLi GroKyBaHHS.

Konu, Hanpuknag, wnicyBanbHUA ANCK 3aKIMHIOETLCS abo
OrnoKyeTbCs B 3aroToBLji, Kpan wnidyBanbHOro Aucka, Skun
3aHypeHuIn B 3aroTOBKY, MOXe 3a4enuTucs i sipaTtn
wnidyBanbHWA AMCK abo CNpUYMHUTY Bigaady.
LUnicpyBarnbHUit ANCK NICISA LbOrO PYXaeTbCsl B HANPAMKY A0
onepaTopa abo Bif HbOro, 3anexXHo Bif HaNPAMKY
obepTaHHs aucka B Touui 6riokyBaHHs. LLnicbyBanbHi Ancku
MOXYTb B LibOMY BUNaAKy TakoX 3ramaTucst.

Binaava e HacnigkoM HenpasunbHOro abo MOMUIKOBOTO
BVKOPUCTaHHSA NUMkK. li MoxHa nonepeanTy BignoBigHUMMN
3anobikHUMK 3axodamu, sIK ONMCaHO HUKYE.

a) MiuHo TpMMaTK eneKTPOIHCTPYMEHT, TiNo Ta Pyku
MatloTb GyTH B TaKOMYy MOMOXEHHI, PN AKOMY BOHM
MOXYTb KOMMNeHcyBaT1 CUnu Biaaadi. 3aBxau
BUKOPUCTOBYBaTH AOAATKOBY PYKOATKY, AAKLLO BOHa €,
wo6 B MakCcMMarnbHii Mipi KOHTpONOBaTK CUNU BipaaYi
2060 3BOPOTHi MOMEHTM MpPU PO3roHi.

KopucTtyBay Moxe BignoBigHMMM 3anobikHMMM 3axofamm
yNpaensaTH Bigaayeto Ta 3BOPOTHUMM CUaMu.

b) OcobnuBo o06epexHo cnia NpauoBaTH Ha AiNAHKaxX
KYTiB, rOCTPMX KPOMOK Ta iH. 3anobiraiTe
BiACKaKyBaHHIO Bif} 3aroTOBKW Ta 3aKNMHIOBaHHIO
BCTaBHUX iHCTPYMEHTIB.

BcTaBHUM IHCTPYMEHT, AKUiA o6epTaeTbcA, Moxe
3aKNMHIOBATUCS Ha KyTax, FOCTPUX Kpomkax abo npu
Biackokax. Lle npusBoauTb A0 BTpaT KOHTPOIO Ta A0
Bigaadi.

c) He BukopucrtoByBaTu naHutoroBe abo 3yb6yare
NUNKoBe NOMOTHO.

Taki BCTaBHi iHCTPYMEHTU 4acTo CNPUYUHAIOTL Bigaadvy
a6o BTpaTy KOHTPOJIO Haf eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

d) BBoabTe BCTaBHUM iIHCTPYMEHT y MaTepian 3aBxau B
O[HOMY HanpsMKY, B IKOMY piXKy4Ya KpOMKa 3anuiiae
mMaTepian (y TOMy X HanpsMKy, B IKOMY BUKWAAETLCA
CTpyXKa). BeaeHHs eneKTpoiHCTPYMEHTY y
HenpaBUIIbHOMY HanNpPAMKY CPUYUHAE BUNAAiHHA
PiXKy4Oi KPOMKU BCTaBHOIO iHCTPYMEHTY 3 3aroTOBKM,
BHAcnifoK 4Oro enekTpoiHCTPYMEHT PyXaeTbeCsl Y LibOMy
HanpsAMKy nopaaui.

€) 3aBxAaun MiLHO 3aTMCKaWTe 3aroToBKY Npu
BMKOPUCTaHHI HanNunKkiB, Lo o6epTaloTbes, BiApisHUX
AUCKIB, BUCOKOLIBUAKICHNX hpe3sepyBanbHUX
iHCTpyMeHTIB a6o ¢ppesepyBanbHUX iIHCTPYMEHTIB 3
TBepAaux cnnaeis. Bxe npu He3HauyHOMY nepekoci B
KaHaBLUi i BCTaBHi iHCTPYMEHTH 3aKNUHIOOTLCA Ta
MOXYTb CMIPUYUHMTU 3BOPOTHUI yAap. Mpu 3acTpsAraHHi
BiApi3HOro Aucka BiH 3a3Bu4an namaerbes. Mpu
3acTpsiraHHi HaNWUnKiB, Wo o6epTaloThes,
BUCOKOLUBUAKICHUX (ppe3epyBanbHUX iHCTPYMEHTIB a6o
chpesepyBanbHUX iIHCTPYMEHTIB 3 TBepAUX CnnasiB
HacafKa iHCTPYMEHTY MoXe BUCTPUOHYTU 3 KaHaBKM Ta
NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPOIIO Haf
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM.
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CneuianbHi BKa3iBKW 3 TeXHikM 6e3neku npun
wnidyBaHHi

a) BukopucToByiTe BMKNIOYHO WwnidyBanbHi
iHCTPYMeHTH, AonyLueHi Ans Balworo
€neKTPOIHCTPYMEHTY, Ta nuLue ANsi PeKOMeHAO0BaHNX
MOXNUBOCTeN BuKkopuctaHHa. Hanpuknapa: Hikonu He
3pincHonTe WricdyBaHHA GOKOBOIO NOBEPXHEHD
BiApi3Horo aucka. BiapisHi avcku npusHayeHi Ans sHATTS
marepiany KpoMKoto aucka. [MpuknagaHHs cunm 36oKy fo
UMX LWnicpyBanbHUX IHCTPYMEHTIB MOXEe CPUHYUHUTY TXHIO
MOMOMKY.

b) BukopucTtoByiTe ANA KOHIYHUX Ta NPAMMUX
wnicpyBanbHUX ronoBok 3 pisab6oto nuiue
HenoLwKOoAXeHi CTPUXHI niaxopsALoro po3mipy Ta
AOBXWHK, 6e3 NigHYTPeHHsA Ha ynopi. BianosigHi
CTPWXHi 3MEHLUYIOTb MUMOBIPHICTb NONMOMKMU. SKLO B1
nepecyBaeTe Bigpi3HWW AUCK B 3aroToBLi Bif cebe, y
BUNagKy Biaaadi enekTpoiHCTPYMEHT 3 AUCKOM, KUK
obepTaeTbcs, MoXe 6yTH BiAWTOBXHYTUM NPSAMO Ha
Bac.

c) Mia nnutn abo Benuki 3aroToBKU HEOGXiAHO CTaBUTH
onopw, Wo6 3MeHLWUTU PU3KK Biaaavi yepes
3aKNMHIOBaHHA Bigpi3HOro aucka. Benuki 3arotoBku
MOXYTb NPOrMHATUCS NiA BNacHOI Baro. 3arotoBka
NOBWHHA MaTK onopy 3 06ox 60kiB, NO6NN3y po3pisy Ta
Ha Kpato.

d) ByasTe ocobnvBo o6epexHi Npu BUKOHAHHI
"nponuniB 3 3aHypPeHHAM" B 3MOHTOBaHMX CTiHax a6o
Ha iHLWKX AiNAHKaxX 3 NoraHUM ornsAoM.
3aHyploBanbHUI BiAPi3HUA ANCK MOXE CNIPUYUMHUTY
BipAayvy Npu pisaHHi ra3oBUX Ta BOASHUX
Tpy6onpoBoaiB a6o eneKTPUYHMX NiHiN YM iHLNX
06'ekTiB.

OOQATKOBI IHCTPYKLIIT 3 TEXHIKU BE3MNEK
EKCNNYATALII

Mig yac po60oTK 3 MaLLMHOK 3aBXAM HOCUTU 3aXUCHI
okynsipu. PagnMo HOCUTU 3axuUCHi pykasuLi, MiLHe Ta
HeKoB3He B3yTTs i hapTyXx.

LnvHaens iIHCTPYMEHTY NPOAOBXKYE pyX 3a iHepujeto, nicns
BUMKHEHHs npunaay. Knactv mawumHy Tinbku nicns ii noBHOT
3YMUHKK.

YacTuHu Tina He NOBMHHI NOTPannATV B Hebe3neyHy
obnacTb MaLLWHW, KON BOHA NpaLoe.

BuvikopucToByBaTM Tiflbkv pOGOYi IHCTPYMEHTU, ANt SKUX
[onycTvMa KinbkicTe 06epTiB Bignosiaae MakcManbHin
KinbkocTi 06epTiB XONOCTOro Xo4y Npunagy.

Mpw wnidyBaHHI MeTany BUHUKAE iCKpiHHS. 3BepTaTu yBary
Ha Te, LWOO He cTBOpIOBaTH HEGE3NEKY ANS IHLIUX NOAEN.
Akwio € Hebesneka 3aropsiHHsA, Ha AiNsHLUj iCKPIHHA He
NOBUHHI 3HaxXoaMTUCS roptodi MaTepianu. He
BMKOPWCTOBYBATU 3acOOM ANS BiACMOKTYBaHHS Nnny.

TpumaTu npunapa Tak, Wob ickpy Ta nun Bia wnidyBaHHA
BiAniTanu B HaNpAMKy Big Tina.

3atvickHa raiika Mae byTu 3aTsarHeHa nepen BBEAEHHSM
npunagy B 4ijto.
Mig pieto Haa3BMYAMHO BENMMKUX 30BHILLIHIX

€NeKTPOMAarHiTHUX 3aBaj B OKPEMUX BUMNaAKax MOXYTb MaTh
MiCLie TUMYacOBi KONMBaHHS KinbKOCTi 06epTiB.

LLinidbyBanbHi AMCK1 BUKOPUCTOBYBATKU Ta 36epirati 3aBxaun
3riAHO 3 iHCTPYKUiAMU BUPOGHMKa.

O6pobntoBaHy 3aroToBKy HEOBXIQHO MILHO 3aKpINUTK, SKLLO
BOHa He TPUMAETLCA 3aBAsSKM BnacHi Basi. Hikonu He BecTu
3aroToBKY PYKOIO 40 AucKa.

3abesneunTy, WO wnicdyBanbHUA IHCTPYMEHT
BCTaHOBIIIOBaBCS 3a BKasiBkaMy BUPOOHWMKa LnidyBanbHUX
marepianis.

Poamipu wnigyBanbHOro iHCTPYMEHTY NOBUHHI NiAXOAUTU A0
LwnicpyBanbHOI MaLUMHW.

Mpun poboTax 3 CUNbHUM NUMOYTBOPEHHSIM BEHTUMSLNAHI
OTBOPM MaLUVHW MOBWHHI ByTyW BinbHUMM. AKLWO HeobXiaHo,

BiA'eQHaTU MaLUMHY Bif Mepexi | BuganuTu nun. ns uboro
BMKOPVCTOBYBATW HeMeTaneBi 06'eKTY i He NOLLKOKYBaTK
BHYTPILLHI YaCTUHW.

Mpu ekcTpemanbHOMy HaBaHTaxeHi abo Npu ekcTpemarnbHin
Temneparypi 3 MOLIKODKEHOI 3MIHHOT akyMynsTOpHOT
GaTtapei Moxe BUTikaTu enekTponit. Mpy noTpannsiHHi
€NeKTPOoNITy Ha LUKIpY MOro HeraHO HEOOXiAHO 3MUTK
BOZ010 3 MunoMm. [Npu NoTpanmnsHHi B odi ix HeobxigHO
HeranHO peTenbHO NPOMUTK, LWoHariMeHLwwe 10 XBUNWH, Ta
HeramHo 3BepHyTUCS A0 Nikaps.

BinnpauboBaHi 3HIMHI akyMynsiTopHi 6aTapei He MOXHa
KuaaTi y BoroHb abo B1kuMaati 3 nobyToBrMM Biaxodamu.
Milwaukee nponoHye yTunisaduito ctapux 3HiMHUX
akymynsitopHux 6atapen, 6e3neyHy Ans OOBKINNS;
3BEPHITLCA A0 CBOTO Aunepa.

He 36epiratu 3HiMHi akymynsaTopHi 6atapei pasom 3
MeTaneBMMu npegmetamm (Hebesneka KOpoTKOro
3aMUKaHHs).

3HiMHI akymynsTopHi 6aTapei cuctemu System 28 V
3apsokaTh nuLLe 3apsioHAMU NMPUCTPOSIMK cucTemn System
28 V. He 3apsamkati akymynsiTopHi 6atapei iHLmx cuctem.

B rHisgo 3apsigHOro NpucTpoto, sike NpuaHaveHe ans
BCTaHOBINEHHS 3HIMHOI aKyMynaTOpHOi 6aTtapei, He NOBUHHI
noTpannaTu metanesi geTtani (Hebesneka KOPOTKOro
3aMUKaHHs).

He BigkpuBaTy 3HIMHI akyMynsTopHi 6atapei i 3apsaHi
npucTpoi Ta 36epirati ix NuLLE B CyXVX NPUMILLEHHSIX.
Bepertu Big Bonoru.

Mepen Byab-skMMM poboTamu Ha MaLUMHI BURHSITU 3MiHHY
aKymynsiTopHy 6atapeto

BUKOPUCTAHHA 3A NMPU3HAYEHHAM

MpsmolunidyBanbHa MaLlLvHa NigXoanTb ANst WnicdpyBaHHSA
[epeBuHK, NonimepHoro matepiany Ta Metasny, ocobnmeo B
BaXXKOAOCTYMHUX MiCLISIX.

Lle# npunag MoXHa BUKOPUCTOBYBATH TiNbku 3a
NpU3HaYeHHsSM Tak, sik BKa3aHO B LIbOMY AOKYMEHTI.

[oTpuMyiTECh BKa3iBOK BUPOGHMKA KOMIMMEKTYHOUMX.
EneKkTpoiHCTPYMEHT npu3HadYeHuin nuLie Ans cyxoi 06pobku.

CEPTU®IKAT BIANOBIOAHOCTI BAMOIrAM €C

Ak BUPOBHUK, MM 3aBNSIEMO Ha BNacHy BianosiganbHiCTb,
Lo BUPIB, onucaHui y "TexHiYHWX AaHuX", BignoBiaae BCiM
3aCTOCOBHUM ronoxeHHsIM anpektvs 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/EG, Ta HaCTynHUM rapMoHi30BaHNM
HOPMaTMBHUM [JOKyMEHTaM:
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AKYMYNSATOPHI BATAPE(

3HiMHy akymynsiTopHy 6aTapeo, Lo He BUKOpUCTOBYBanacs
TpUBanuii Yyac, nepes BUKOPUCTaHHAM HEOBXIOHO Nia3apsianTy.
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Temnepartypa noHag 50 °C 3MeHLLYye NOTYXKHICTb 3HIMHOI
aKkyMynsTopHoi batapei. YHukaTy TpMBanoro HarpiBaHHs
COHSIYHMMM NpoMeHaMK abo cuctemoto obirpiBy.

3'eqHyBanbHi KOHTAKTI 3aPAAHONO NPUCTPOIO Ta 3HIMHOI
akymynsiTopHoi GaTapei oBuUHHi ByTH YnCTUMM.

[ins 3a6e3neyeHHst ONTUManbHOrO CTPOKY ekcnyaTavji
aKyMynsiTopHi 6atapei nicnsi BUKOpUCTaHHsi HEOOXIAHO MOBHICTIO
3apsanTu.

[ins 3abearneyeHHs MakcUMasbHO MOXMBOTO TEPMiHY
ekcnnyarauii akymynsaTopHi 6arapei nicns 3apsakv HeobxiaHo
BUAMATW 3 3apSAHOTO NPUCTPOLO.

Mpu 36epiranHi akymynsTopHoi 6atapei noHas 30 AHiB:

36epiratn akymynsTopHy barapeto npu Temneparypi npubnusHo 27
°C B CyxoMmy MicLj.

36epirati akymynsiTopHy 6aTapeto B CTaHi 3apsiakv npubnusHo
30-50 %.

KoxHi 6 MicsiLiB 3aHOBO 3apsikaTit akyMynsiTopHy 6atapeto.

TPAHCMOPTYBAHHA NITIN-IOHHUX AKYMYNTATOPHUX

BATAPEU

TiTin-ioHHi akymynsTopHi 6atapei nignagatoTb nig
3aKOHOMOMOXEHHS! NMPO NepeBe3eHHs1 HebeaneyHnx
BaHTaXiB.

TpaHcnopTyBaHHS TakMx akyMynaTopHux 6atapei NoBUHHO
BiAbyBaTnCS i3 AOTPMMAaHHAM MiCLIeBKX, HaLliOHaNbHUX Ta
MiXHapOAHWUX MPUNWCIB Ta NONOXEHb.

* cnoxueadi MoxyTb 6e3 Npobrem TpaHcnopTysaTu L
aKyMynaTopHi 6atapei no Bynuui.

KomepuiiHe TpaHcnopTyBaHHA NiTil-iOHHUX
aKyMynaTopHux 6aTtapen ekcneauTopcbKUMU KOMMNaHisMu
nignagae nig nonoXeHHsi PO TPaHCNOPTyBaHHS
Hebe3neuHnx BaHTaxiB. [igrotosKy 40 BiANpaBneHHs Ta
TPaHCMOPTYBaHHA MOXYTb 3AiCHIOBATH BUKIMIOYHO 0CObU,
SIKi NpoNLLNK BiANOBIAHE HaBYaHHSA. Becb npouec NoBUHHI
KOHTPpONtoBaTH KBanigikoBaHi daxisui.

Mpw TpaHcnopTyBaHHI akymynsiTopHux 6atapen HeobxigHO
OOTPUMYBATUCL 3a3Ha4YeHUX Aani NyHKTIB:

« MNepekoHanTecs B TOMY, LLO KOHTaKTU 3axuLLeHi Ta
i301b0BaHi, 06 3anobirT KOPOTKOMY 3aMUKaHHIO.

« CrigkyiTe 3a TvM, WO6 akymynsiTopHa 6atapesi He
nepemilLlyBanacsi BcepeayvHi ynakoBku.

« [MowKomkeHi akymynsiTopHi 6atapei, abo akyMynsTOpHi
6aTapel, Lo NOTEKNN, He MOXHa TPaHCMopPTYBaTH.

[na oTpMmaHHA nodanbLUMX BKa3iBOK 3BepTalTechb 40 CBOET
eKkcneanTopCbKOi KOMNaHii.

OBCITYITOBYBAHHA

3aBxau NiATPUMYBaTU YUCTOTY BEHTUMSALIAHNX OTBOPIB.

B 3B's3ky 3 He6e3MneKot KOPOTKOro 3aMUKaHHs B
BEHTUNSALINHI OTBOPWU HE NOBWHHI NOTPaNNSATK MeTanesi
npeamMeTu.

BukopucToByBaTH TiNbki KOMNMEKTYONI Ta 3an4acTuHN
Milwaukee. [letani, 3amiHa sikux He ONUCYETLCA, 3aMiHioBaTH
Tinbku B Bigaini obcnyroByBaHHs knieHTiB Milwaukee
(3BepHiTb yBary Ha 6poypy "MapaHTia / agpecu cepBiCHUX
LieHTpiB").

Y pasi HeobXigHOCTi MOXXHa 3anNPOCUTH KPECTEHHS 3
306paxeHHsIM BY3I1iB MaLLVHW B NEpPCreKTUBHOMY BUMAA,
AN UbOro NOTPIGHO 3BEPHYTUCA B Ball BiAAiN
obcnyroByBaHHs knieHTiB abo 6e3nocepenHbo B Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden,
HimeuunHa, Ta BKa3aTh TN MaLLMHW Ta LLECTU3HAYHWIA
HoMep Ha hipMOBIi TabnMyLi 3 JaHUMK MaLUVHW.

CUMBOINAN

YBATA! MONEPEMKEHHA! HEBE3MNEYHO!

Mepen Byap-sikumm poboTamm Ha MaLLUHi
BUMHSATY 3MiHHY aKyMynsiTopHy 6atapeto

YBaXKHO NpoymTanTe iHCTPYKLto 3
ekcnnyarauji nepes BBeAeHHSIM npunagy B
aito.

Mig yac po6oTK 3 MaLLMHO 3aBXAN HOCUTMN
3aXMCHI OKynsipu.

HocwuTu 3axucHi pykasuui!

He 3acTocosysatu cuny.

Enektponpunaau, 6atapei/akymynstopmu
3a60OpOHEHO YTUIi3yBaTK pa3om 3 No6GyToBUM
CMITTAM.

EnexTpuuHi npunaam i akymynatopu cnig
36upati okpemo i 3aasatu B cnewianisosaHy
KOMMaHito Ans yTunisauii BignoBsiaHo Ao HOpM
OXOPOHW AOBKINNS.

3BepHITbCA 40 MicLeBKX opraHiB abo Ao
BaLLOro Aunepa, Wob otpumati agpecu
NYHKTIB BTOPUHHOI Nepepobku Ta NyHKTIB
npuomy.

€Bponerncbkuin 3HaK BiANOBIQHOCTI

BpuTaHcbKkni 3HaK BigNOBIQHOCTI

UK
CA

3Hak BiANoOBiAHOCTI BCTAHOBNEHUM HOpMaM
(RCM). MpoaykT Bignosigae Aito4Mm Hopmam.

'\ YkpaiHCbKWii 3HaK BiANOBIAHOCTI

001
€BpoasiaTCbknin 3HaK BigMOBIAHOCTI
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