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The overview shows different powerbases to this AEG
application head. Depending on the equipment package you
have purchased various powerbases. Other powerbases and
application heads can be purchased separately.

Die Ubersicht zeigt verschiedene Antriebseinheiten zu diesem
AEG Aufsatzgerat. Je nach Ausstattungspaket haben Sie
unterschiedliche Antriebseinheiten erworben. Weitere
Aufsatzgerate und Antriebseinheiten kdnnen separat erworben
werden.

L'apercu montre de différentes unités de motorisation pour
cette téte AEG. Selon le set que vous avez acheté, vous aurez
de différentes unités de motorisation. On pourra acheter
séparément d'autres tétes et d'autres unités de motorisation.

La panoramica mostra diverse unita di motorizzazione per
questa testa AEG. A seconda del pacchetto acquistato
disporrete di diverse unita di motorizzazione. Potranno essere
acquistati separatamente ulteriori teste ed unita di
motorizzazione.

La vista de conjunto muestra las diferentes unidades de
accionamiento que estan disponibles para este cabezal
intercambiable AEG. En funcion del paquete de equipamiento
seleccionado se adquieren diferentes unidades de
accionamiento. Otros cabezales intercambiables y unidades de
accionamiento se pueden adquirir por separado.

A vista de conjunto mostra varias unidades de acionamento
para este cabegote da AEG. Vocé adquiriu vérias unidades de
acionamento, dependendo do kit de equipamentos. Outros
cabegotes e unidades de acionamento podem ser adquiridos
separadamente.

Het overzicht toont verschillende aandrijfeenheden bij dit AEG
hulpgereedschap. Al naargelang het uitrustingspakket hebt u
verschillende aandrijfeenheden gekocht. Andere
hulpgereedschappen en aandrijfeenheden zijn apart
verkrijgbaar.

Oversigten viser forskellige motorenheder til dette AEG
udskiftelige veerktgjshoved. Afhaengigt af udstyrspakken har du
kabt forskellige motorenheder. Yderligere udskiftelige
veerktgjshoveder og motorenheder kan kegbes separat.

Oversikten viser forskjellige drivkraftenheter til dette AEG
verktay hodet. Alt etter utstyrspakke falger forskjellige
drivkraftenheter med. Ytterlige verktgy hoder og drivkraftenheter
kan kjgpes separat.

Pa 6versikten finns olika multiverktyg for detta AEG
verktygshuvud. Beroende pa vilket verktygspaket du har
bestamt dig fér har du nu olika multiverktyg. Fler
verktygshuvuden och multiverktyg finns ocksa att kdpa separat.

Yhteenvedossa ndhdaan erilaisia tdhan AEG-lisalaitteeseen
sopivia kayttoyksikoita. Ostetusta varustepaketista riippuen
mukana on erilaisia kayttoyksikoita. Muut lisdlaitteet ja
kayttdyksikot voidaan hankkia erillisind.

210V TTivOoKa UTTOPEITE va OEiTE pia TTOIKIAIG Twv dlapopwv
KIvnTAPIWY povadwy yia autd To TTpoadpTtnua AEG. Avdhoya pe
TO TTOKETO €EAPTNUATWY EXETE AYOPATEl DIAPOPETIKEG KIVNTHPIEG
povadeg. AAa TIPOCAPTANATA KAl KIVNTAPIEG HOVADEG HTTOPOUV
va ayopaaTolv §exwpIioTd.

Genel bilgilerde bu AEG ek ekipmani ile birlikte kullanilabilecek
cesitli tahrik Uniteleri gosterilmistir. Sistemin donanim modeline
bagl olarak cesitli tahrik Gniteleri satin almis bulunmaktasiniz.
Bunun disinda baska ek ekipman ve tahrik tnitelerini ayri olarak
satin alabilirsiniz.

Prehled zobrazuje r(izné hnaci jednotky k tomuto nastavci
znacky AEG. Podle toho, jaky typ bali¢ku vybavy mate, jste

ziskal rGzné hnaci jednotky. DalSi nastavce a hnaci jednotky si
mUzete koupit zvlast.

Prehlad zobrazuje rézne pohonné jednotky k tomuto nadstavcu
znacky AEG. V zavislosti od balika vybavy ste ziskali rozdielne
pohonné jednotky. Dal$ie nadstavce a pohonné jednotky si
mozete kupit zvI4st.

Zestawienie przedstawia rézne zespoty napedowe do tego
narzedzia nasadkowego AEG. W zalezno$ci od pakietu
wyposazenia nabywa sie rézne zespoty napedowe. Kolejne
narzedzia nasadkowe i zespoty napgdowe mozna naby¢
osobno.

Az attekintés a jelen AEG szerszam fejhez mutat kiilénb6z6
meghajtd egységeket. A felszerelési csomagtél fiiggéen On
kilénb6zé meghajté egységeket vasarolt meg. Tovabbi
szerszam fejek és meghajtd egységek kiilon vasarolhatok.

Pregled prikazuje razlicne pogonske enote k tej AEG priklopni
napravi. Glede na paket opreme ste prejeli razlicne pogonske
enote. Nadaljnje priklopne naprave in pogonske enote lahko
posebej pridobite kasneje.

Pregled prikazuje razli¢ite pogonske jedinice za ovu prikljuén
napravu od AEG-a. Zavisno o paketu opreme.Vi ste zavisno o
paketu opreme stekli razli¢ite pogonske jedinice. Ostale
prikljuéne naprave i pogonske jedinice mozete dobiti posebno.

Parskata redzamas dazadas spékiekartas $im AEG papildu
aprikojumam. Atkariba no aprikojuma komplektacijas, jas
iegustat dazadas spékiekartas. Citas spékiekartas un papildu
aprikojumu iesp&jams iegadaties atseviski.

Apzvalgoje pateikiami jvairds Sio AEG pavaros jtaiso
uzdedamieji prietaisai. Pagal komplektacijos paketus Jas
isigijote skirtingus uzdedamuosius prietaisus. Kitus
uzdedamuosius prietaisus ir pavaros jtaisus galite jsigyti atskirai.

Ulevaates naidatakse kénealuse AEG ajamimooduli erinevaid
otsakseadmeid. Varustuspaketist olenevalt soetasite erinevaid
otsakseadmeid. Edasisi otsakseadmeid ja ajamimooduleid on
voéimalik eraldi soetada.

B naHHom 0630pe npuBeaeHb! pasnuyHble NPUBOAHbIE BMoKN K
3TOMY CbeMHoMy ycTponcTBy AEG. B 3aBucumocTy oT naketa
OCHaLLeHUsi Bbl Iprobpenu pasHoobpasHble NpUBOAHbIE GOKM.
[lononHnTenbHble CbeMHbIE YCTPOMCTBA U NPUBOAHBIE BMOKK
MOXHO NpnobpecTyn oTaenbHo.

MpernegbT Nokassa pasnuyHM 3aABMXKBALLM MEXaHU3MU KbM
TOBa yCTPOMCTBO-NpucTaBka Ha AEG. B 3aBucumocT oT naketa
¢ obopyasaHe Bue cTe ce coobunm ¢ pasnuyHu 3aaBrKBaLLm
mMexaHu3Mu. MoxeTe Aa KynuTe OTAeNHO 1 Apyrn yCTponcTBa-
NPUCTaBKN U 33ABUXBALLN MEXaAHU3MU.

Va prezentam diverse aparate atagabile pentru aceasta unitate
de antrenare de la AEG. In functie de pachetul de dotare
achizitionat dispuneti de diferite aparate atasabile. Pot fi
achizitionate in mod separat si alte aparate atasabile si unitati
de antrenare.

MpernenoT npukaxysa pa3nuyHn NOrOHCKW EAMHULIM 32 OBOj
AEG annvkauucku anapart. Bo 3aBUCHOCT of nakeToT co
onpema Bue ce cTekHaBTe CO pasnuYHM MOTOHCKU eAUHULMA.
MoHaTaMOoLLHM annmkauMcki anapaTi U MOTOHCKU eAUHULN
Moxart aa bugar HabaBeHW oafernHo.

B ornsapi HaBeaeHi pisHi npuBoaHi 6rokM 4o LbOro 3HIMHOTO
obnagHanHs AEG. MpuabaHi Bamu npusoaHi 6noku 3anexarb
Bip 06paHoro nakeTta obnagHaHHs. [JonatkoBe 3HiMHe
obnagHaHHs Ta NpuBOAHI Gnoku MoxHa npuabaTi okpemo.
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APPROVAL

This application head is approved for use on the following
powerbases:

OMNI 12C-PB
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB

TECHNICAL DATA OMNI-RT

Production code..........cccceeiieriiiiieniiieeeene 4562 46...
.00001-99999
... 24000 min-"'

Rated speed
Collet diameter
Abrasive grinding body diam. max.
grinding body diameter max
abrasive cut-off disc diameter max.....
Weight according EPTA-Procedure 01/2
Grindig body diameter max. ..................
Abrasive cut-off disc diameter max

Noise/Vibration Information

Total vibration values (vector sum in the three axes)
determined according to EN 60745.

Vibration emission value a,

Surface grinding:
OMNI 12C-PB..
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB ..
Uncertainty K= ...

... 147 m/s?

For technical data and approvals of powerbases for use with
various application heads please refer to the operating
instructions of the used powerbase.

WARNING

The vibration emission level given in this information sheet
has been measured in accordance with a standardised test
given in EN 60745 and may be used to compare one tool
with another. It may be used for a preliminary assessment of
exposure.

The declared vibration emission level represents the main
applications of the tool. However if the tool is used for
different applications, with different accessories or poorly
maintained, the vibration emission may differ. This may
significantly increase the exposure level over the total
working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should
also take into account the times when the tool is switched
off or when it is running but not actually doing the job. This
may significantly reduce the exposure level over the total
working period.

Identify additional safety measures to protect the operator
from the effects of vibration such as: maintain the tool and
the accessories, keep the hands warm, organisation of work
patterns.
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ﬂ WARNING! Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A SAFETY INSTRUCTIONS

Safety Warnings Common for Grinding or abrasive
cutting-off operation

a) This power tool is intended to function as a grinder
or cut off tool. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as sanding, wire brushing or
polishing are not recommended to be performed with
this power tool. Operations for which the power tool was
not designed may create a hazard and cause personal
injury.

c) Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufacturer.
Just because the accessory can be attached to your power
tool, it does not assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at least
equal to the maximum speed marked on the power tool.
Accessories running faster than their rated speed can break
and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of your
power tool. Incorrectly sized accessories cannot be
adequately controlled.

f) The arbour size of wheels, sanding drum or any other
accessory must properly fit the spindle or collet of the
power tool. Accessories that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance, vibrate
excessively and may cause loss of control.

g) Mandrel mounted wheels, sanding drums, cutters or
other accessories must be fully inserted into the collet
or chuck. If the mandrel is insufficiently held and/or the
overhang of the wheel is too long, the mounted wheel may
become loose and ejected at high velocity.

h) Do not use a damaged accessory. Before each use
inspect the accessory such as abrasive wheels for
chips and cracks, sanding drum for cracks, tear or
excess wear, wire brush for loose or cracked wires. If
power tool or accessory is dropped, inspect for damage
or install an undamaged accessory. After inspecting
and installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
accessory and run the power tool at maximum no-load
speed for one minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and shop apron capable of stopping
small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask or
respirator must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of workpiece
or of a broken accessory may fly away and cause injury
beyond immediate area of operation.

k) Hold power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own cord.
Cutting accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and could give
the operator an electric shock.

1) Always hold the tool firmly in your hands during the
start-up. The reaction torque of the motor, as it accelerates
to full speed, can cause the tool to twist.

m)Use clamps to support workpiece whenever
practical. Never hold a small workpiece in one hand and
the tool in the other hand while in use. Clamping a small
workpiece allows you to use both hands to control the tool.
Round material such as dowel rods, pipes or tubing have a
tendency to roll while being cut, and may cause the bit to
bind or jump toward you.

n) Position the cord clear of the spinning accessory. If
you lose control, the cord may be cut or snagged and your
hand or arm may be pulled into the spinning accessory.

o) Never lay the power tool down until the accessory
has come to a complete stop. The spinning accessory
may grab the surface and pull the power tool out of your
control.

p) After changing the bits or making any adjustments,
make sure the collet nut, chuck or any other adjustment
devices are securely tightened. Loose adjustment devices
can unexpectedly shift, causing loss of control, loose
rotating components will be violently thrown.

q) Do not run the power tool while carrying it at your
side. Accidental contact with the spinning accessory could
snag your clothing, pulling the accessory into your body.

r) Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing and
excessive accumulation of powdered metal may cause
electrical hazards.

s) Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

t) Do not use accessories that require liquid coolants.
Using water or other liquid coolants may result in
electrocution or shock.

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other accessory.
Pinching or snagging causes rapid stalling of the rotating
accessory which in turn causes the uncontrolled power tool
to be forced in the direction opposite of the accessory’s
rotation.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by
the workpiece, the edge of the wheel that is entering into the
pinch point can dig into the surface of the material causing
the wheel to climb out or kick out. The wheel may either
jump toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel’'s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided by
taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position
your body and arm to allow you to resist kickback
forces. The operator can control kickback forces, if proper
precautions are taken.

b) Use special care when working corners, sharp edges
etc. Avoid bouncing and snagging the accessory.

Corners, sharp edges or bouncing have a tendency to snag
the rotating accessory and cause loss of control or kickback.

c) Do not attach a toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

d) Always feed the bit into the material in the same
direction as the cutting edge is exiting from the material
(which is the same direction as the chips are thrown).
Feeding the tool in the wrong direction causes the cutting
edge of the bit to climb out of the work and pull the tool in
the direction of this feed.

e) When using rotary files, cut-off wheels, high-speed
cutters or tungsten carbide cutters, always have the
work securely clamped. These wheels will grab if they

become slightly canted in the groove, and can kickback.
When a cut-off wheel grabs, the wheel itself usually breaks.
When a rotary file, high-speed cutter or tungsten carbide
cutter grabs, it may jump from the groove and you could
lose control of the tool.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-off Operations

a) Use only wheel types that are recommended for your
power tool and only for recommended applications. For
example: do not grind with the side of a cut-off wheel.
Abrasive cut-off wheels are intended for peripheral grinding,
side forces applied to these wheels may cause them to
shatter.

b) For threaded abrasive cones and plugs use only
undamaged wheel mandrels with an unrelieved
shoulder flange that are of correct size and length.
Proper mandrels will reduce the possibility of breakage.

c) Do not “jam” a cut-off wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive depth of
cut. Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in the cut
and the possibility of kickback or wheel breakage.

d) Do not position your hand in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation,
is moving away from your hand, the possible kickback may
propel the spinning wheel and the power tool directly at you.

e) When wheel is pinched, snagged or when
interrupting a cut for any reason, switch off the power
tool and hold the power tool motionless until the wheel
comes to a complete stop. Never attempt to remove the
cut-off wheel from the cut while the wheel is in motion
otherwise kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel pinching or
snagging.”

f) Do not restart the cutting operation in the workpiece.
Let the wheel reach full speed and carefully re-enter the
cut. The wheel may bind, walk up or kickback if the power
tool is restarted in the workpiece.

g) Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kickback. Large
workpieces tend to sag under their own weight. Supports
must be placed under the workpiece near the line of cut and
near the edge of the workpiece on both sides of the wheel.

h) Use extra caution when making a “pocket cut” into
existing walls or other blind areas. The protruding wheel
may cut gas or water pipes, electrical wiring or objects that
can cause kickback.

This product is not intended for use as a dental drill or
in human or veterinary medical applications. Serious
injury ma result.

Save these instructions. Refer to them frequently and use

them to instruct others who may use this tool. If you loan
someone this tool, loan them these instruction also.

Note: See your Power Base operators manual for
additional safety rules.

ADDITIONAL SAFETY AND WORKING INSTRUCTIONS

Always wear goggles when using the machine. It is
recommended to wear gloves, sturdy non slipping shoes
and apron.

Always disconnect the plug from the socket before carrying
out any work on the machine.

Only plug-in when machine is switched off.

Keep mains lead clear from working range of the machine.
Always lead the cable away behind you.

After switching off, the machine will not be idle immediately.
(After-running of the work spindle.) Allow the machine to
come to a stop before putting down.

Never reach into the danger area of the machine when it is
running.
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Only use tools whose permitted speed is at least as high as
the highest no-load speed of the machine.

Check grinding tools before use. The grinding tool must be
properly mounted and turn freely. Perform a test run for at
least 30 seconds without load. Do not use damaged, out of
round or vibrating grinding tools.

When grinding metal, flying sparks are produced. Take care
that no persons are endangered. Because of the danger of
fire, no combustible materials should be located in the
vicinity (spark flight zone). Do not use dust extraction.

Due care should be taken that no sparks or sanding dust
flying from the workpiece come into contact with you.

The adjusting nut must be tightened before starting to work
with the machine.

Under the effect of extreme electromagnetic interferences
from the outside, temporary variations in the speed of
rotation could arise in particular cases.

Always use and store the grinding disks according to the
manufacturer's instructions.

The workpiece must be fixed if it is not heavy enough to be
steady. Never move the workpiece towards the rotating disk
by hand.

Make sure that the grinding tool is installed in accordance
with the manufacturer's instructions.

The size of the grinding tool must be suitable for the grinder.

For dusty operations, the machine's ventilation slits must be
kept clear. If necessary, switch off the power to the machine
and remove the dust. Use a non-metallic object for this,
taking care not to damage any of the inner parts.

Warning! To reduce the risk of fire, personal injury, and
product damage due to a short circuit, never immerse your
tool, battery pack or charger in fluid or al-low a fluid to flow
inside them. Corrosive or conductive fluids, such as
seawater, certain industrial chemicals, and bleach or bleach
containing products, etc., Can cause a short circuit.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

Combined with an AEG OMNIPRO powerbase the grinder
head may be used for grinding and cutting-off wood, metal,
plastic, or similar materials, especially in hard accessible
corners and places.

Do not use this product in any other way as stated for
normal use.

Please refer to the instructions supplied by the accessory
manufacturer

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product
described under “Technical Data” fulfills all the relevant
provisions of the directives 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/
EU, 2006/42/EC and the following harmonized standards
have been used:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Alexander Krug c E
Managing Director

Authorized to compile the technical file.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany

GB-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare as the manufacturer under our sole
responsibility that the product described under “Technical
Data” fulfills all the relevant provisions of the following
Regulations S.I. 2008/1597 (as amended), S.I. 2016/1091
(as amended), S.1. 2012/3032 (as amended) and that the
following designated standards have been used:

BS EN 60745-1:2009 + A11:2010
BS EN 60745-2-23:2013

BS EN 55014-1:2017+A11:2020
BS EN 55014-2:2015

BS EN 61000-3-2:2014

BS EN 61000-3-3:2013

BS EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Alexander Krug
Managing Director

Authorized to compile the technical file.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden
Germany

MAINTENANCE

Use only AEG accessories and spare parts. Should
components need to be replaced which have not been
described, please contact one of our AEG service agents
(see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered.
Please state the machine type printed as well as the six-digit
No. on the label and order the drawing at your local service
agents or directly at: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StralRe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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CAUTION! WARNING! DANGER!

Remove the battery pack before starting any
work on the machin
(OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

Always disconnect the plug from the socket
before carrying out any work on the machine
(OMNI 300-PB).

Please read the instructions carefully before
starting the machine.

To reduce the risk of injury or damage, avoid
contact with any hot surface.

Always wear eye protection

Do not dispose electric tools, batteries/
rechargeable batteries together with household
waste material.

Electric tools and batteries that have reached
the end of their life must be collected separately
and returned to an environmentally compatible
recycling facility.

Check with your local authority or retailer for
recycling advice and collection point.

European Conformity Mark

British Confomity Mark

Ukraine Conformity Mark

EurAsian Conformity Mark

ENGLISH
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ZULASSUNG

Dieses Aufsatzgerét ist fir die Verwendung auf folgenden
Antriebseinheiten zugelassen:

OMNI 12C-PB

OMNI 18C-PB..

OMNI 300-PB

TECHNISCHE DATEN OMNI-RT

Produktionsnummer ............ccccovieniiinienicnnnnen. 4562 46...
..00001-99999

Nenndrehzahl ... 24000 min™'

Spannzangen-g
Schleifscheiben-g max.
Schleifkérper-g max. .............
Trennschleifscheiben-g max..
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2014
Schleifkérper-g max. ................
Trennschleifscheiben-g max. .........cccccoooeiiiieens 55mm

GeréuschNibrationsinformation

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.
Schwingungsemissionswert a,
Oberflachenschleifen
OMNI 12C-PB
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB ..
Unsicherheit K= ..

.. 14,7 m/s?

Technische Daten und Zulassungen der Antriebseinheiten
fur die Verwendung an verschiedenen Aufsatzgeraten
entnehmen Sie bitte aus den Betriebsanweisungen der
verwendeten Antriebseinheit.

WARNUNG!

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel
ist entsprechend einem in EN 60745 genormten
Messverfahren gemessen worden und kann fiir den
Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet
werden. Er eignet sich auch fir eine vorlaufige
Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die
hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere
Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder
ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann der
Schwingungspegel abweichen. Dies kann die
Schwingungsbelastung Uiber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich erhéhen.

Fir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung
sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das
Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich
im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung Gber
den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusétzliche SicherheitsmalRnahmen zum Schutz
des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie
zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und
Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation
der Arbeitsablaufe.

14 DEUTSCH

ﬂ WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen konnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

A SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen und
Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als
Schleifer und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Darstellungen und
Daten, die Sie mit dem Gerét erhalten.

Wenn Sie die folgenden Anweisungen nicht beachten, kann
es zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren
Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet zum
Sandpapierschleifen, Drahtbiirsten oder Polieren.
Verwendungen, fir die das Elektrowerkzeug nicht
vorgesehen ist, kbnnen Gefahrdungen und Verletzungen
verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller
nicht speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen
und empfohlen wurde.

Nur weil Sie das Zubehér an Ihrem Elektrowerkzeug
befestigen kénnen, garantiert das keine sichere
Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hochstdrehzahl.
Zubehdr, das sich schneller als zulassig dreht, kann
zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
miissen den MaBangaben lhres Elektrowerkzeugs
entsprechen.

Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend kontrolliert werden.

f) Schleifscheiben, Schleifwalzen oder anderes
Zubehor miissen genau auf die Schleifspindel oder
Spannzange des Elektrowerkzeugs passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die Schleifspindel
des Elektrowerkzeugs passen, drehen sich ungleichmaRig,
vibrieren sehr stark und kédnnen zum Verlust der Kontrolle
fuhren.

g) Auf einen Dorn montierte Scheiben, Schleifzylinder,
Schneldewerkzeuge oder anderes Zubehor miissen
volistandig in die Spannzange oder in das Spannfutter
eingesetzt sein. Wird der Dorn nicht ausreichend gespannt
oder steht der Schleifkérper zu weit vor, kann sich das
Einsatzwerkzeug I16sen und mit hoher Geschwindigkeit
ausgeworfen werden.

h) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, auf Risse, VerschleiB oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Dréhte. Wenn das Elektrowerkzeug oder
das Einsatzwerkzeug herunterfillt, liberpriifen Sie, ob
es beschadigt ist, oder verwenden Sie ein
unbeschadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt haben,
halten Sie und in der Ndhe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden Einsatzwerkzeugs
auf und lassen Sie das Elektrowerkzeug eine Minute
lang mit Hochstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

i) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz,
Augenschutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen,
tragen Sie Staubmaske, Gehorschutz,
Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze, die kleine
Schleif- und Materialpartikel von lhnen fernhalt.

Die Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkdrpern
geschitzt werden, die bei verschiedenen Anwendungen
entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske missen den bei
der Anwendung entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange
lautem Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss personliche
Schutzausriistung tragen.

Bruchstlicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und Verletzungen
auch auflerhalb des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

k) Halten Sie das Gerat an den isolierten Griffflichen,
wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das
Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder das
eigene Netzkabel treffen kann.

Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung kann
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fiihren.

1) Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten stets
gut fest. Beim Hochlaufen auf die volle Drehzahl kann das
Reaktionsmoment des Motors dazu fiihren, dass sich das
Elektrowerkzeug verdreht.

m)Wenn moglich, verwenden Sie Zwingen, um das
Werkstiick zu fixieren. Halten Sie niemals ein kleines
Werkstiick in der einen Hand und das Elektrowerkzeug
in der anderen, wiahrend Sie es beniitzen. Durch das
Festspannen kleiner Werkstlicke haben Sie beide Hande
zur besseren Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei. Beim
Trennen runder Werkstlicke wie Holzdlibel, Stangenmaterial
oder Rohre neigen diese zum Wegrollen, wodurch der
Einsatzerkzeug klemmen und auf Sie zu geschleudert
werden kann.

n) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern.

Wenn Sie die Kontrolle tber das Elektrowerkzeug verlieren,
kann das Netzkabel durchtrennt oder erfasst werden und
Ihre Hand oder Ihr Arm in das sich drehende
Einsatzwerkzeug geraten.

o) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor
das Einsatzwerkzeug vollig zum Stillstand gekommen
ist. Das sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit
der Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle Gber
das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

p) Ziehen Sie nach dem Wechseln von
Einsatzwerkzeugen oder Einstellungen am Gerét die
Spannzangenmutter, das Spannfutter oder sonstige
Befestigungselemente fest an. Lose
Befestigungselemente kdnnen sich unerwartet verstellen
und zum Verlust der Kontrolle flihren; unbefestigte,
rotierende Komponenten werden gewaltsam
herausgeschleudert.

q) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung kann durch
zufalligen Kontakt mit dem sich drehenden Einsatzwerkzeug
erfasst werden, und das Einsatzwerkzeug sich in lhren
Korper bohren.

r) Reinigen Sie regelméRig die Liiftungsschlitze lhres
Elektrowerkzeugs.

Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

s) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Ndhe brennbarer Materialien.
Funken kénnen diese Materialien entziinden.

t) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kiihimittel erfordern.

Die Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen
Kuhlmitteln kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Rickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs,
wie Schleifscheibe, Schleifteller, Drahtbirste usw. Verhaken
oder Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung
des Einsatzwerkzeugs beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt oder
blockiert, kann sich die Kante der Schleifscheibe, die in das
Werkstuick eintaucht, verfangen und dadurch die
Schleifscheibe ausbrechen oder einen Riickschlag
verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung der
Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei kdnnen
Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann
durch geeignete Vorsichtsmalnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen
Sie lhren Korper und lhre Arme in eine Position, in der
Sie die Riickschlagkrafte abfangen kdnnen.

Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaRnahmen die Rickschlag und Reaktionskrafte
beherrschen.

b) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von
Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass
Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick zuriickprallen und
verklemmen.

Das rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu verklemmen.
Dies verursacht einen Kontrollverlust oder Ruickschlag.

c) Verwenden Sie kein gezdhntes Sageblatt.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen haufig einen
Riickschlag oder den Verlust der Kontrolle tiber das
Elektrowerkzeug.

d) Fiihren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der gleichen
Richtung in das Material, in der die Schneidkante das
Material verlasst (entspricht der gleichen Richtung, in
der die Spane ausgeworfen werden). Flihren des
Elektrowerkzeugs in die falsche Richtung bewirkt ein
Ausbrechen der Schneidekante des Einsatzwerkzeugs aus
dem Werkstlick, wodurch das Elektrowerkzeug in diese
Vorschubrichtung gezogen wird.

e) Spannen Sie das Werkstiick bei der Verwendung von
Drehfeilen, Trennscheiben, Hochgeschwindigkeitsfrasw
erkzeugen oder Hartmetall-Fraswerkzeugen stets fest.
Bereits bei geringer Verkantung in der Nut verhaken diese
Einsatzwerkzeuge und kénnen einen Riickschlag
verursachen. Bei Verhaken einer Trennscheibe bricht diese
gewohnlich. Bei Verhaken von Drehfeilen, Hochgeschwindig
keitsfraswerkzeugen oder Hartmetall-Fraswerkzeugen kann
der Werkzeugeinsatz aus der Nut springen und zum Verlust
der Kontrolle Gber das Elektrowerkzeug fuhren.

f) Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen und
Trennschleifen:

g) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenden Schleifkérper und nur
fiir die empfohlenen Einsatzmoglichkeiten. Beispiel:
Schleifen Sie nie mit der Seitenflache einer
Trennscheibe. Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit
der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung
auf diese Schleifkdrper kann sie zerbrechen.

h) Verwenden Sie fiir konische und gerade Schleifstifte
mit Gewinde nur unbeschédigte Dorne der richtigen
GroRe und Lange, ohne Hinterschneidung an der
Schulter. Geeignete Dorne vermindern die Mdglichkeit des
Bruchs.

i) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder
zu hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine libermaBig
tiefen Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe
erhoht deren Beanspruchung und die Anfélligkeit zum
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Verkanten oder Blockieren und damit die Moglichkeit eines
Rickschlags oder Schleifkérperbruchs.

j) Meiden Sie mit Ihrer Hand den Bereich vor und hinter
der rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstiick von lhrer Hand wegbewegen,
kann im Falle eines Riickschlags das Elektrowerkzeug mit
der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert
werden.

k) Falls die Trennscheibe verklemmt oder hdngen bleibt
oder Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das Gerit
aus und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe zum
Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie, die noch
laufende Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Ruckschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie
die Ursache fiir das Verklemmen oder Hangenbleiben der
Trennscheibe.

1) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein,
solange es sich im Werkstiick befindet. Lassen Sie die
Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl erreichen, bevor
Sie den Schnitt vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann
die Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen oder

einen Rickschlag verursachen.

m) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke ab, um
das Risiko eines Riickschlags durch eine eingeklemmte
Trennscheibe zu vermindern. GroRe Werkstlicke kénnen
sich unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten abgestutzt werden, und
zwar sowohl in der Nahe des Trennschnitts als auch an der
Kante.

n) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Taschenschnitten" in bestehende Wande oder andere
nicht einsehbare Bereiche. Die eintauchende
Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder andere
Objekte einen Riickschlag verursachen.

Dieses Gerdt ist nicht geeignet als Zahnbohrer oder fiir
andere medizinischen Anwendungen bei Menschen
oder Tieren. Dies kann zu schweren Verletzungen flihren.

Bewahren Sie die Anleitung gut auf. Nutzen Sie die
Anleitung regelméaRig und nutzen Sie die Anleitung, um
andere Personen im Umgang mit dem Elektrowerkzeug
einzuweisen. Zeigen Sie diesen Personen die Anleitung
ebenso.

Hinweis: Weitere Sicherheitshinweise finden Sie in der
Betriebsanleitung lhres Ladegerates.

WEITERE SICHERHEITS- UND ARBEITSHINWEISE

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen.
Schutzhandschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk
und Schiirze werden empfohlen.

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der
Steckdose ziehen.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlieRen.

Anschlusskabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine
fernhalten. Kabel immer nach hinten von der Maschine
wegfihren.

Die Werkzeugspindel lauft nach, nachdem das Gerat
ausgeschaltet wurde. Maschine erst nach Stillstand
ablegen.

Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Maschine
greifen.

Nur Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zuldssige
Drehzahl mindestens so hoch ist wie die hdchste
Leerlaufdrehzahl des Gerates.

Schleifwerkzeuge vor dem Gebrauch tberprifen. Das
Schleifwerkzeug muss einwandfrei montiert sein und sich
frei drehen kénnen. Probelauf mindestens 30 Sekunden
ohne Belastung durchfiihren. Beschadigte, unrunde oder
vibrierende Schleifwerkzeuge nicht verwenden

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug. Darauf
achten, dass keine Personen gefahrdet werden. Wegen der
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Brandgefahr diirfen sich keine brennbaren Materialien im
Funkenflugbereich befinden. Keine Staubabsaugung
verwenden.

Gerat immer so halten, dass Funken oder Schleifstaub vom
Korper wegfliegen.

Die Flanschmutter muss vor Inbetriebnahme der Maschine
angezogen sein.

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer Stérungen
von aufen, kdnnen im Einzelfall voribergehende
Drehzahlschwankungen auftreten.

Schleifscheiben stets gemal den Angaben des Herstellers
verwenden und aufbewahren.

Das zu bearbeitende Werkstiick muss festgespannt werden,
sofern es nicht durch sein Eigengewicht halt. Niemals
Werkstiick mit der Hand gegen die Scheibe fiihren.

Sicherstellen, dass das Schleifwerkzeug nach Anweisung
des Schleifmittelherstellers angebracht ist.

Die MaRe des Schleifwerkzeugs missen zum Schleifer
passen.

Bei staubigen Arbeiten miissen die Liftungsschlitze der
Maschine frei sein. Wenn erforderlich, Maschine vom Netz
trennen und Staub entfernen. Hierzu nichtmetallische
Objekte verwenden und keine inneren Teile beschadigen.

Warnung! Um die durch einen Kurzschluss verursachte
Gefahr eines Brandes, von Verletzungen oder
Produktbeschadigungen zu vermeiden, tauchen Sie das
Werkzeug, den Wechselakku oder das Ladegerat nicht in
Flissigkeiten ein und sorgen Sie dafiir, dass keine
Flussigkeiten in die Gerate und Akkus eindringen.
Korrodierende oder leitfahige Flissigkeiten, wie Salzwasser,
bestimmte Chemikalien und Bleichmittel oder Produkte, die
Bleichmittel enthalten, konnen einen Kurzschluss
verursachen.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

In Kombination mit einer AEG OMNIPRO Antriebseinheit ist
der Schleifkopf einsetzbar zum Schleifen und Trennen von
Holz, Metall und Kunststoff, insbesondere an schwer
zuganglichen Stellen.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman
verwendet werden.

Beachten Sie auch die Hinweise der Zubehdrhersteller.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
"Technische Daten" beschriebene Produkt mit alle
relevanten Vorschriften der Richtline 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/EG und den folgenden harmonisierten
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

.-"szul j -
/ S
Alexander Krug
Managing Director

Bevollmachtigt die technischen Unterlagen
zusammenzustellen.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

WARTUNG

Nur AEG Zubehor und Ersatzteile verwenden. Bauteile,
deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer AEG
Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschiire
Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates
unter Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen
Nummer auf dem Leistungsschild bei Ihrer
Kundendienststelle oder direkt bei Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Stralke 10, 71364 Winnenden, Germany
angefordert werden.

SYMBOLE

2 ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!
Vor allen Arbeiten an der Maschine den
‘ Wechselakku herausnehmen

Vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose ziehen

=

1

(OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgfaltig durch (OMNI 300-
PB).

Um das Risiko von Verletzungen oder
Schéaden zu reduzieren, den Kontakt mit der
heilRen Flache vermeiden.

Stets eine Schutzbrille tragen!

Elektrogerate, Batterien/Akkus diirfen nicht
zusammen mit dem Hausmdill entsorgt werden.
Elektrische Gerate und Akkus sind getrennt zu
sammeln und zur umweltgerechten Entsorgung bei
einem Verwertungsbetrieb abzugeben.

Erkundigen Sie sich bei den értlichen Behdrden
oder bei lhrem Fachhandler nach Recyclinghdfen
und Sammelstellen.

c € Européisches Konformitatszeichen
UK
CA

Britisches Konformitatszeichen

|\ Ukrainisches Konformitatszeichen

[ H [ Euroasiatisches Konformitatszeichen
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HOMOLOGATION

La présente téte est homologuée pour I'utilisation avec les
unités de motorisation suivantes:

OMNI 12C-PB.... 12V =

OMNI 18C-PB.
OMNI 300-PB ....

... 18V
.220-240V ~

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES OMNI-RT A INSTRUCTIONS DE SECURITE PARTICULIERES

NUMEro de Série.........ccoeevveiiiiicniiciceceie 4562 46...
00001-99999
.. 24000 min-'
.3 175 mm (1/8”)

Vitesse de rotation nominale ....
Diametre des pinces de serrage...
@ max. meules renforcées

@ max corps abrasif

@ max disques de coupe abrasifs
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2014
@ max corps abrasif..............
@ max disques de coupe abras

Informations sur le bruit et les vibrations
Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois
sens) établies conformément a EN 60745.
Valeur d’émission vibratoire a,
Meulage surfacique

OMNI 12C-PB..... .. 14,7 m/s?
OMNI 18C-PB. . 16,7 m/s?
OMNI 300-PB .

Incertitude K=

Pour les données techniques et les homologations des
unités de motorisation a utiliser avec les différentes tétes,
voir les instructions de I'unité de motorisation utilisée.

AVERTISSEMENT!

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été
mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la
norme EN 60745 et peut étre utilisé pour comparer des
outils électriques entre eux. Il convient aussi a une
estimation provisoire de la sollicitation par les vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications
principales de l'outil électrique. Toutefois, si I'outil électrique
est utilisé pour d’autres applications, avec des outils
rapportés qui different ou une maintenance insuffisante, il se
peut que le niveau vibratoire diverge. Cela peut augmenter
nettement la sollicitation par les vibrations sur tout
l'intervalle de temps du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les
vibrations, on devrait également tenir compte des temps
pendant lesquels I'appareil n’est pas en marche ou tourne
sans étre réellement en service. Cela peut réduire
nettement la sollicitation par les vibrations sur tout
lintervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour
protéger I'utilisateur contre I'influence des vibrations,
comme par exemple : la maintenance de 'outil électrique et
des outils rapportés, le maintien au chaud des mains,
'organisation des déroulements de travail.
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ﬂ AVIS! Lire complétement les instructions et les
indications de sécurité. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci aprés peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou de graves
blessures sur les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

Avertissements communs pour le meulage et le
trongonnage :

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner comme
meuleuse ou outil a trongonner. Lire toutes les mises en
garde de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournies avec cet outil électrique.

Le fait de ne pas suivre toutes les instructions données
cidessous peut provoquer un choc électrique, un incendie
et/ou une blessure grave.

b) Cet outil électrique n'est pas apte pour de travaux de
pongage avec papier de verre, pour de travaux avec des
brosses métalliques ou pour le polissage. Des
applications pour lesquelles I'outil électrique n'est pas apte
peuvent causer des dangers et des blessures.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le fabricant
d’outils.

Le simple fait que I'accessoire puisse étre fixé a votre outil
électrique ne garantit pas un fonctionnement en toute
sécurite.

d) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre au
moins égale a la vitesse maximale indiquée sur I'outil
électrique.

Les accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse
assignée peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diametre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de votre outil électrique.
Les accessoires dimensionnés de fagon incorrecte ne
peuvent pas étre commandés de maniere appropriée.

f) La dimension de I’arbre des disques, le tambour de
sablage or d’autres accessoires quelconques doivent
étre adaptés exactement a la broche de meulage ou a la
douille de I’outil électrique. Les accessoires qui ne
concordent pas exactement avec le matériel de montage de
I'outil électrique vont se déséquilibrer, vibrer excessivement
et peuvent provoquer une perte du contréle.

g) Les disques montés sur le mandrin, les tambours de
sablage, les couteaux ou d’autres accessoires doivent
étre insérés au complet dans la douille ou dans le
mandrin de serrage. Si le mandrin est maintenu
insuffisamment et/ou si la saillie du disque est trop longue, il
se peut que le disque monté soit desserré et soit éjecté a
une haute vitesse.

h) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés. Avant
chaque utilisation examiner les accessoires comme les
meules abrasives pour détecter la présence éventuelle
de copeaux et fissures, le cylindre abrasif fissures, de
déchirure ou d’usure excessive, ainsi que les brosses
métalliques pour détecter des fils desserrés ou
fissurés. Si I'outil électrique ou I'accessoire a subi une
chute, examiner les dommages éventuels ou installer
un accessoire non endommagé. Aprés examen et
installation d’un accessoire, placez-vous ainsi que les
personnes présentes a distance du plan de ’accessoire
rotatif et faire marcher I'outil électrique a vitesse
maximale a vide pendant 1 min. Les accessoires
endommagés seront normalement détruits pendant cette
période d’essai.

i) Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I'application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des
protections auditives, des gants et un tablier capables
d’arréter les petits fragments abrasifs ou des pieces a

usiner.

La protection oculaire doit étre capable d’arréter les débris
volants produits par les diverses opérations. Le masque
antipoussiéres ou le respirateur doit étre capable de filtrer
les particules produites par vos travaux. L'exposition
prolongée aux bruits de forte intensité peut provoquer une
perte de 'audition.

j) Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un
équipement de protection individuelle.

Des fragments de piéce a usiner ou d’'un accessoire cassé
peuvent étre projetés et provoquer des blessures en dehors
de la zone immédiate d’opération.

k) Maintenez I’appareil par les surfaces de poignée
isolées lorsque vous exécutez des travaux pendant
lesquels I'outil de coupe peut toucher des lignes
électriques dissimulées ou le propre cable.

Le contact de I'outil de coupe avec un cable qui conduit la
tension peut mettre les pieéces métalliques de I'appareil sous
tension et mener a une décharge électrique.

1) Toujours maintenir I'outil électrique fermement dans

les mains pendant le démarrage. Le couple de réaction du
moteur, lorsqu’il accélére a la pleine vitesse peut provoquer

que l'outil se gauchisse.

m) Utiliser des brides de fixation pour soutenir la piéce
a ceuvrer pendant chaque utilisation. Ne jamais
maintenir une petite piece a ceuvrer dans une main et
I'outil électrique dans I’autre main pendant I'utilisation.
La fixation d’'une petite piéce a ceuvrer permet de se servir
des deux mains afin de garder le controle de I'outil. Le
matériel rond tel que des tiges de chevilles, des conduits ou
des tubes présentent une tendance a rouler lorsqu’ils sont
sectionnés et peuvent provoquer que 'embout se coince ou
saute vers I'opérateur.

n) Placer le cable éloigné de I’accessoire de rotation.

Si vous perdez le contréle, le cable peut étre coupé ou subir
un accroc et votre main ou votre bras peut étre tiré dans
I'accessoire de rotation.

o) Ne jamais poser I'appareil électrique avant que I'outil
rapporté soit entierement a I'arrét. L'outil rapporté en
rotation est susceptible d'entrer en contact avec la surface
de dépdt, ce qui risquerait de vous faire perdre le controle
de l'appareil électrique.

p) Apres le changement des embouts ou aprés avoir
effectué des ajustements, il convient de s’assurer que
I’écrou de la douille, le mandrin de serrage ou d’autres
dispositifs d’ajustement quelconques sont fixés
stirement. Des dispositifs d’ajustement non fixés peuvent
se déloger de maniére inattendue, provoquer une perte du
contrdle, relacher les composants en rotation qui sont alors
éjectés violemment.

q) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en le
portant sur le c6té. Un contact accidentel avec I'accessoire
de rotation pourrait accrocher vos vétements et attirer
I'accessoire sur vous.

r) Nettoyer réguliéerement les orifices d’aération de
I'outil électrique.

Le ventilateur du moteur attirera la poussiére a I'intérieur du
boitier et une accumulation excessive de poudre de métal
peut provoquer des dangers électriques.

s) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a proximité
de matériaux inflammables.
Des étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

t) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent des
réfrigérants fluides.

L'utilisation d’eau ou d’autres réfrigérants fluides peut
aboutir & une électrocution ou un choc électrique.

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou a
'accrochage d’une meule rotative, d’un patin d’appui, d’'une

brosse ou de tout autre accessoire. Le pincement ou
I'accrochage provoque un blocage rapide de I'accessoire en
rotation qui, a son tour, contraint I'outil électrique hors de
contréle dans le sens opposé de rotation de I'accessoire.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou
pincée par la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre
dans le point de pincement peut creuser la surface du
matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion de la meule.
La meule peut sauter en direction de I'opérateur ou encore
en s’en éloignant, selon le sens du mouvement de la meule
au point de pincement. Les meules abrasives peuvent
également se rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/ou de
procédures ou de conditions de fonctionnement incorrectes
et peut étre évité en prenant les précautions appropriées
spécifiées cidessous.

a) Maintenir fermement I'outil électrique et placer votre
corps et vos bras pour vous permettre de résister aux
forces de rebond.

L'opérateur peut maitriser les couples de réaction ou les
forces de rebond, si les précautions qui s'imposent sont
prises.

b) Apporter un soin particulier lors de travaux dans les
coins, les arétes vives etc. Eviter les rebondissements
et les accrochages de I'accessoire.

Les coins, les arétes vives ou les rebondissements ont
tendance a accrocher I'accessoire en rotation et a
provoquer une perte de contréle ou un rebond.

c) N'utilisez pas de lames de scie dentées.
Ce type d'outil rapporté provoque fréquemment des
contrecoups et une perte de controle de l'outil électrique.

d) Toujours amener ’embout dans le matériau dans la
méme direction lorsque I’aréte de trongonnage est en
train de sortir du matériau (qui est la méme direction
lorsque les rognures sont éjectées). Le fait de guider
I'outil dans la mauvaise direction provoque que 'aréte de
trongonnage de ’embout monte en dehors de la piéce a
ceuvrer et tire I’outil électrique dans la direction d’avance.

e) Lors de I'utilisation de scies en acier, de disques de
trongonnage, de tranchants a haute vitesse ou de
tranchants en carbure de tungsteéne, il convient
toujours de veiller a ce que la piéce a ceuvrer soit fixée
slrement. Ces la disque vont se coincer s’ils regoivent
un léger chanfrein dans la rainure et peuvent effectuer un
mouvement de retour. Si un disque de trongonnage se
coince, le disque se rompt usuellement de lui-méme. Si la
scie en acier, les tranchants a haute vitesse ou le
tranchant en carbure de tungsténe se coince, il peut
sauter en dehors de la rainure et une perte du contréle de
I'outil est possible.

f) Mises en garde de sécurité spécifiques aux
opérations de meulage et de trongonnage abrasif :

g) Utiliser uniquement des types de disques qui sont
recommandés pour votre outil électrique et seulement
pour les applications recommandées. Par exemple : ne
pas broyer avec le c6té d’un disque de trongonnage.
Les disques de trongconnage abrasifs sont prévus pour le
broyage en périphérie, les forces latérales appliquées sur
ces disques peuvent provoquer qu'ils se brisent en éclats.

h) En ce qui concerne les chevilles et les cones abrasifs
filetés, il est impératif d’utiliser seulement des mandrins
de disque qui ne sont pas endommagés avec une bride
d’épaulement non desserrée et qui sont d’'une
dimension et d’une longueur correctes. Les mandrins
appropriés réduiront la possibilité d’'une rupture.

i) Ne pas « coincer » la meule a trongonner ou ne pas
appliquer une pression excessive. Ne pas tenter
d’exécuter une profondeur de coupe excessive. Une
contrainte excessive de la meule augmente la charge et la
probabilité de torsion ou de blocage de la meule dans la
coupe et la possibilité de rebond ou de rupture de la meule.

j) Ne pas positionner la main en alignement avec et
derriére le disque en rotation. Si le disque sur le point de
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'opération se déplace a I'écart de votre main, le mouvement
de retour possible peut propulser le disque de filage et I'outil
électrique directement vers votre personne.

k) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la coupe est
interrompue pour une raison quelconque, mettre I'outil
électrique hors tension et tenir I'outil électrique
immobile jusqu’a ce que la meule soit a I’arrét complet.
Ne jamais tenter d’enlever la meule a trongonner de la
coupe tandis que la meule est en mouvement sinon le
rebond peut se produire. Chercher et éliminer la cause pour
laquelle le disque de coupe s'est bloqué ou s'est accroché

1) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans la piéce
a usiner. Laisser la meule atteindre sa pleine vitesse et
rentrer avec précaution dans le trongon. La meule peut
se coincer, venir chevaucher la piece a usiner ou effectuer
un rebond si I'on fait redémarrer 'outil électrique dans la
piéce a usiner.

m) Prévoir un support de panneaux ou de toute piéce a
usiner surdimensionnée pour réduire le risque de
pincement et de rebond de la meule. Les grandes pieces
a usiner ont tendance a fléchir sous leur propre poids. Les
supports doivent étre placés sous la piéce a usiner prés de
la ligne de coupe et prés du bord de la piéce des deux cotés
de la meule.

n) Procéder avec une précaution supplémentaire
pendant I’exécution d’une « coupe de poche » dans des
parois existantes ou dans des zones borgnes. La meule
saillante peut couper des tuyaux de gaz ou d’eau, des
cablages électriques ou des objets, ce qui peut entrainer
des rebonds.

Ce dispositif ne peut pas étre utilisé comme fraise
dentaire ou pour d'autres applications médicales sur
des personnes ou animaux. Le non respect pourra causer
des blessures graves.

Conserver avec soin les instructions d'emploi. Consulter
réguliérement les instructions et les employer pour former
d'autres personnes a l'usage de I'outil électrique. Montrer
les instructions aux personnes susdites.

Note : D'ultérieures consignes de sécurité sont

présentes dans les instructions d'emploi du charge
batterie.

AVIS COMPLEMENTAIRES DE SECURITE ET DE TRAVAIL

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant avec
la machine. Des gants de sécurité, des chaussures solides
et a semelles antidérapantes et un tablier sont
recommandés.

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la
prise de courant.

Ne raccorder la machine au réseau que si l'interrupteur est
en position arrét.

Le cable d'alimentation doit toujours se trouver en dehors
du champ d'action de la machine. Toujours maintenir le
cable d'alimentation a l'arriére de la machine.

Aprés avoir éteint la machine, la broche porte-outil continue
a tourner un peu.

Ne jamais intervenir dans la zone dangereuse lorsque la
machine est en marche.

N’utiliser que des outils dont la vitesse de rotation
admissible correspond au moins a la vitesse a vide
maximale de la machine.

Toujours contréler I'état de I'outil avant de I'utiliser. L'outil
doit étre monté de fagon impeccable et pouvoir tourner
librement. Effectuer une marche d’essai sans charge
pendant au moins 30 secondes. Ne jamais utiliser un outil
endommagé, tournant en faux-rond ou générateur de
vibrations.

L'usinage des métaux génere des étincelles. Veiller a ce
que personne ne soit exposé a un danger. En raison du
risque d’incendie, aucune matiére inflammable ou

combustible ne doit se trouver dans la zone de projection
des étincelles. Ne pas utiliser d’aspirateur de poussiéres.

Toujours maintenir la machine de fagon a ce que étincelles
et poussiéres soient projetées dans la direction opposée au
corps.

L’écrou du flasque doit étre serré avant de mettre en
marche la machine.

En cas de perturbations électromagnétiques extérieures
extrémes, il peut y avoir, dans des cas isolés, des variations
temporaires de la vitesse de rotation.

Toujours utiliser et conserver les meules conformément aux
indications du fabricant.

La piéce a travailler doit étre fortement serrée lorsque son
propre poids ne suffit pas a la maintenir. Ne jamais guider la
piéce a travailler a la main vers la meule.

S'assurer que l'outil de meulage est monté conformément
aux
instructions du fabricant de produits de meulage.

Les dimensions de I'outil de meulage doivent étre adaptées
ala meule.

Les fentes de ventilation de la machine doivent étre
dégagées si

les travaux dégagent de la poussiére. Si nécessaire,
déconnecter

la machine du réseau secteur et éliminer la poussiére.
Utiliser a

ces fins des objets non métalliques et éviter d'endommager
des

piéces intérieures.

Avertissement! Pour réduire le risque d‘incendie, de
blessures corporelles et de dommages cau-sés par un
court-circuit, ne jamais immerger I‘outil, le bloc-piles ou le
chargeur dans un liquide ou laisser couler un fluide a
l'intérieur de celui-ci. Les fluides corrosifs ou conducteurs,
tels que I‘'eau de mer, certains produits chim-iques
industriels, les produits de blanchiment ou de blanchi-ment,
etc., Peuvent provoquer un court-circuit.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

Accouplée avec une unité motrice AEG OMNIPRO, la téte
de polissage pourra étre utilisée pour polir et couper bois,
métaux et matériau synthétique, surtout dans des points
difficilement accessibles.

Comme déja indiqué, cette machine n’est congue que pour
étre utilisée conformément aux prescriptions.

Utiliser un capot de protection fermé contenu dans le
programme d‘accessoires pour les travaux de trongonnage.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que le
produit décrit aux "Données techniques" est conforme a
toutes les dispositions des directives 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/UE, 2006/42/CE et des documents normatifs
harmonisés suivants:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25
Zyﬂlfﬁ’j_
oo C €

Alexander Krug
Managing Director
Autorisé a compiler la documentation technique.

20 FRANCAIS

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

ENTRETIEN

N'utiliser que des piéces et accessoires AEG. Pour des
piéces dont I'échange n'est pas décrit, s'adresser de
préférence aux stations de service aprés-vente AEG (voir
brochure Garantie/Adresses des stations de service
aprés-vente).

En cas de besoin il est possible de demander un dessin
éclaté du dispositif en indiquant le modéle de la machine et
le numéro de six chiffres imprimé sur la plaquette de
puissance et en s'adressant au centre d'assistance
technique ou directement a Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLES

ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Avant tous travaux sur la machine retirer
I'accu interchangeable.

Avant tous travaux sur la machine extraire la
fiche de la prise de courant (OMNI12C-PB,
OMNI 18C-PB).

Veuillez lire avec soin le mode d'emploi avant
la mise en service (OMNI 300-PB).

En vue de réduire le risque de blessures ou
de dommages, éviter le contact avec des
surfaces chaudes.

Porter toujours des lunettes de protection!

Les dispositifs électriques, les batteries et les
batteries rechargables ne sont pas a éliminer dans
les déchets ménagers.

Les dispositifs électriques et les batteries sont a
collecter séparément et a remettre a un centre

de recyclage en vue de leur élimination dans le
respect de |'environnement.

S‘adresser aux autorités locales ou au détaillant
spécialisé en vue de connaitre I'emplacement des
centres de recyclage et des points de collecte.

OO 1>

Marque de conformité européenne

Marque de conformité britannique

DAM

Marque de conformité ukrainienne

@NCcM

Marque de conformité d’Eurasie

001
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OMOLOGAZIONE

La presente testa € omologata per I'uso sulle seguenti unita
di motorizzazione:

OMNI 12C-PB. W12V =
OMNI 18C-PB. .18V =
OMNI 300-PB. .220-240V ~
DATI TECNICI OMNI-RT
NUMero di Serie ........ccceovveiieeiiiiieeiecececee 4562 46...

Numero giri nominale .. 24000 min’'
@ pinze di serraggio
Max. @ perno smeriglio

@ max corpo abrasivo

@ max dischi abrasivi da taglio
Peso secondo la procedura EPTA 01/2014
@ max corpo abrasivo............
@ max dischi abrasivi da taglio .

Informazioni sulla rumorosita/sulle vibrazioni
Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre
direzioni) misurati conformemente alla norma EN 60745.
Valore di emissione dell’'oscillazione a,

Smerigliatura di superfici

OMNI 12C-PB.. . 14,7 m/s?
OMNI 18C-PB .. .16,7m/s?
OMNI 300-PB .6,5m/s?

Incertezza della misura K= .1,5m/s?

Per i dati tecnici e le omologazioni delle unita di
motorizzazione da usare con le diverse teste si rimanda alle
istruzioni per I'uso dell'unita di motorizzazione utilizzata.

AVVERTENZA!

I livello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato
misurato in conformita con un procedimento di misurazione
codificato nella EN 60745 e puo essere utilizzato per un
confronto tra attrezzi elettrici. Inoltre si pud anche utilizzare
per una valutazione preliminare della sollecitazione da
vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni
principali dell’attrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza
I'attrezzo elettrico per altri scopi, con accessori differenti o
con una manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni
puo risultare diverso. E questo pud aumentare decisamente
la sollecitazione da vibrazioni lungo l'intero periodo di
lavorazione.

Ai fini di una valutazione precisa della sollecitazione da
vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in
cui 'apparecchio rimane spento oppure, anche se acceso,
non viene effettivamente utilizzato. Cid puo ridurre
notevolmente la sollecitazione da vibrazioni lungo I'intero
periodo di lavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela
dell’operatore dall’effetto delle vibrazioni, come ad esempio:
manutenzione dell’attrezzo elettrico e degli accessori,
riscaldamento delle mani, organizzazione dei processi di
lavoro.

ﬂ AVVERTENZA! Leggere tutte le istruzioni ed
indicazioni di sicurezza. In caso di mancato rispetto delle
avvertenze di pericolo e delle istruzioni operative si potra
creare il pericolo di scosse elettriche, incendi e/o incidenti
gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

A NORME DI SICUREZZA

Istruzioni di sicurezza generali per lavori di levigatura e
troncatura:

a) Questo elettroutensile é previsto per essere utilizzato
come levigatrice e troncatrice. Attenersi a tutte le
avvertenze di pericolo, istruzioni, rappresentazioni e
dati che si ricevono insieme all’ elettroutensile.

In caso di mancata osservanza delle seguenti istruzioni vi &
il pericolo di provocare una scossa elettrica, di sviluppare
incendi e/o di provocare seri incidenti.

b) Questo elettroutensile non & adatto per lavori di
levigatura con carta vetrata, per lavori con spazzole
metalliche o per la lucidatura. Applicazioni per le quali
I'elettroutensile non & previsto possono causare pericoli e
lesioni.

c) Non utilizzare nessun accessorio che la casa
costruttrice non abbia esplicitamente previsto e
raccomandato per questo elettroutensile.

Il semplice fatto che un accessorio possa essere fissato al
Vostro elettroutensile non & una garanzia per un impiego
sicuro.

d) Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato
deve essere almeno tanto alto quanto il numero
massimo di giri riportato sull’elettroutensile.

Un accessorio che gira piu rapidamente di quanto
consentito pud rompersi in vari pezzi e venir lanciato
intorno.

e) Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio
montato devono corrispondere ai dati delle dimensioni
dell’elettroutensile in dotazione.

In caso di utilizzo di accessori di dimensioni sbagliate non
sara possibile controllarli a sufficienza.

f) Il disco levigatore, il cilindro levigatore e gli altri
accessori devono essere esattamente della misura
richiesta dall’alberino o dal mandrino dell’apparecchio
elettrico. Gli accessori che non siano esattamente della
stessa misura dell’attrezzo di serraggio dell'apparecchio
elettrico gireranno in maniera sbilanciata, vibreranno in
maniera eccessiva e potranno causare la perdita di
controllo.

g) | dischi, cilindri di levigatura, utensili da taglio o altri
accessori montati su mandrino dovranno essere inseriti
completamente nella pinza o nell’attrezzo di serraggio.
Se il cilindro non & serrato sufficientemente e/o se la
sporgenza del disco € eccessiva, esiste il rischio che il disco
montato si stacchi e che venga eiettato a grande velocita.

h) Non utilizzare mai accessori danneggiati. Prima di
ogni utilizzo controllare gli accessori come dischi
abrasivi per accertarsi non vi siano scheggiature o
crepature, che il cilindro abrasivo non abbia incrinature,
segni di consumo o forte usura e che le spazzole
metalliche non abbiano fili metallici allentati oppure
rotti. Se I'elettroutensile oppure I'accessorio impiegato
dovesse sfuggire dalla mano e cadere, accertarsi che
questo non abbia subito nessun danno oppure
utilizzare un accessorio intatto. Una volta controllato e
montato I'accessorio, far funzionare I'elettroutensile per
la durata di un minuto con il numero massimo di giri
avendo cura di restare (sia I'operatore che altre persone
presenti) al di fuori del piano dell'accessorio in
rotazione. Nella maggior parte dei casi gli accessori
danneggiati si rompono nel corso di questo periodo di
prova.

i) Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera
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completa, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccole particelle di levigatura o di
materiale.

Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi estranei
espulsi in aria nel corso di diverse applicazioni. La
maschera antipolvere e la maschera respiratoria devono
essere in grado di filtrare la polvere provocata durante
I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo ad un rumore
troppo forte vi € il pericolo di perdere I'udito.

j) Avere cura di evitare che altre persone possano
avvicinarsi alla zona in cui si sta lavorando. Ogni
persona che entra nella zona di operazione deve
indossare un abbigliamento protettivo personale.
Frammenti del pezzo in lavorazione oppure utensili rotti
possono volar via oppure provocare incidenti anche al di
fuori della zona diretta di lavoro.

k) Impugnare I'apparecchio sulle superfici di tenuta
isolate mentre si eseguono lavori durante i quali
I'utensile da taglio potrebbe entrare in contatto con cavi
di corrente o con il proprio cavo d’alimentazione.
L’eventuale contatto dell’'utensile da taglio con un cavo sotto
tensione potrebbe mettere sotto tensione le parti metalliche
dell’apparecchio e provocare una folgorazione.

1) Al momento dell’avvio tenere sempre bene in mano
I'apparecchio elettrico. Mentre il motore va a regime, il
momento di reazione del motore stesso pud causare la
torsione dell’apparecchio elettrico.

m)Ove possibile, utilizzare morsetti per fissare il pezzo
da lavorare. In nessun caso tenere con una mano un
piccolo pezzo da lavorare e con I’atra I'utensile, mentre
lo si utilizza. Serrando i piccoli pezzi da lavorare con
morsetti si avranno ambedue le mani libere per una migliore
gestione dell’apparecchio elettrico. Durante il taglio di piccoli
pezzi, come tasselli di legno, materiale in barre o tubi, questi
tendono a rotolare e sussiste il rischio che I'utensile ad
inserto si inceppi e venga eiettato in direzione
dell’'utilizzatore.

n) Tenere il cavo di collegamento elettrico sempre
lontano da portautensili o accessori in rotazione.

Se si perde il controllo sull’elettroutensile vi ¢ il pericolo di
troncare o di colpire il cavo di collegamento elettrico e la
Vostra mano o braccio pu0 arrivare a toccare il portautensili
0 accessorio in rotazione.

o) Non depositare mai I'utensile elettrico, prima che
questo non si sia fermato completamente. Utensili rotanti
possono venire in contatto con la superficie d’appoggio,
causando la perdita del controllo sull'utensile.

p) Dopo ogni sostituzione di utensili ad inserto o dopo
operazioni di regolazione sull’apparecchio verificare
che il dado della pinza di serraggio, I'attrezzo di
serraggio e eventuali altri elementi di fissaggio siano
ben serrati. Elementi di fissaggio non ben serrati
potrebbero spostarsi in maniera non prevista e comportare
la perdita del controllo; componenti non serrati, rotanti
verranno eiettati con violenza.

q) Mai trasportare I’elettroutensile mentre questo
dovesse essere ancora in funzione. Attraverso un
contatto casuale I'utensile in rotazione potrebbe fare presa
sugli indumenti oppure sui capelli dell'operatore e potrebbe
arrivare a ferire seriamente il corpo dell'operatore.

r) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile in dotazione.

Il ventilatore del motore attira polvere nella carcassa ed una
forte raccolta di polvere di metallo pu6 provocare pericoli di
origine elettrica.

s) Non utilizzare mai I'elettroutensile nelle vicinanze di
materiali inflammabili.
Le scintille possono far prendere fuoco questi materiali.

t) Non utilizzare mai accessori che richiedano
refrigeranti liquidi.

L'utilizzo di acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare
una scossa di corrente elettrica.

Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo & I'improvvisa reazione in seguito ad
agganciamento oppure blocco di accessorio in rotazione
come pud essere un disco abrasivo, platorello, spazzola
metallica ecc.. Agganciandosi oppure bloccandosi il
portautensili o accessorio provoca un arresto improvviso
della rotazione dello stesso. In questo caso I'operatore non
€ piu in grado di controllare I'elettroutensile si provoca un
rimbalzo dello stesso che avviene nella direzione opposta a
quella della rotazione del portautensili o dell’accessorio.

Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o bloccato nel
pezzo in lavorazione, il bordo del disco abrasivo che si
abbassa nel pezzo in lavorazione pud rimanere impigliato
provocando in questo modo una rottura oppure un
contraccolpo del disco abrasivo. Il disco abrasivo si avvicina
o si allontana dall’'operatore a seconda della direzione di
rotazione che ha nel momento in cui si blocca. In tali
situazioni & possibile che le mole abrasive possano anche
rompersi.

Un contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non
appropriato oppure non corretto dell’elettroutensile. Esso
puo essere evitato soltanto prendendo misure adatte di
sicurezza come dalla descrizione che segue.

a) Tenere sempre ben saldo I'elettroutensile e portare il
proprio corpo e le proprie braccia in una posizione che
Vi permetta di compensare le forze di contraccolpo.
Prendendo appropriate misure di precauzione 'operatore
puo essere in grado di tenere sotto controllo le forze di
contraccolpo e quelle di reazione a scatti.

b) Operare con particolare attenzione in prossimita di
spigoli, spigoli taglienti ecc.. Avere cura di impedire che
portautensili o accessori possano rimbalzare dal pezzo
in lavorazione oppure possano rimanervi bloccati.
L'utensile in rotazione ha la tendenza a rimanere bloccato in
angoli, spigoli taglienti oppure in caso di rimbalzo. Cid
provoca una perdita del controllo oppure un contraccolpo.

c) Non utilizzare una lama dentata.
Utensili di questo tipo causano spesso contraccolpi oppure
comportano la perdita del controllo sull’'utensile elettrico.

d) Spingere l'utensile ad inserto sempre nella stessa
direzione nella quale lo spigolo di taglio esce dal
materiale (corrispondente alla stessa direzione nella
quale vengono eiettati i truccioli). Se I'apparecchio viene
condotto nella direzione sbagliata, 'utensile ad inserto
fuoriesce dal pezzo in lavorazione, trascinando
I'apparecchio in tale direzione.

e) Quando si utilizzano lame seganti in acciaio, dischi
di taglio, utensili di fresatura ad alta velocita o utensili
di fresatura per metallo duro il pezzo in lavorazione
deve essere sempre ben serrato. Per questi utensili ad
inserto bastano piccole inclinazioni nella scanalatura per
farli incastrare e possono causare contraccolpi. Quando un
disco da taglio si inceppa, di norma si rompe. Quando le
lame seganti in acciaio, utensili di fresatura ad alta velocita
o utensili di fresatura per metallo duro si inceppano,
abbiamo il rischio che I'utensile ad inserto fuoriesca dalla
stl:analatura causando la perdita di controllo dell'apparecchio
elettrico.

f) Particolari avvertenze di pericolo per operazioni di
levigatura e di troncatura

g) Utilizzare esclusivamente quei tipi di dischi di
levigatura che sono raccomandanti per lo specifico
modello di apparecchio elettrico, e soltanto per le
applicazioni consigliate. Ad esempio non utilizzare mai
la superficie laterale di un disco da taglio per levigare. |
dischi da taglio sono destinati allasporto di materiale con il
bordo del disco. Ogni applicazione di forze laterali potrebbe
danneggiare irrimediabilmente questi dischi.

h) Per punte di taglio coniche o diritte con filettatura
usare soltanto mandrini non danneggiati, della corretta
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dimensione e lunghezza, senza intaglio di spalla. L'uso
di mandrini idonei riduce il rischio di rottura.

i) Evite que se bloquee el disco tronzador y una
presion de aplicacion excesiva. No intente realizar
cortes demasiado profundos. Sottoponendo la mola da
taglio diritto a carico eccessivo se ne aumenta la
sollecitazione e la si rende maggiormente soggetta ad
angolature improprie o a blocchi venendo cosi a creare il
pericolo di contraccolpo oppure di rottura dellutensile
abrasivo.

j) Non posizionare mai la mano nella direzione di
rotazione e/o dietro il disco da taglio rotante. Se il disco
da taglio, nel pezzo in lavorazione, viene spinto
allontanandolo dalla mano dell’'utilizzatore, in caso di
contraccolpo dell’apparecchio elettrico il disco ruotante e
'apparecchio stesso possono venire eiettati direttamente in
direzione dell’utilizzatore.

k) Qualora il disco da taglio dovesse incepparsi o
restare impigliato oppure si dovesse interrompere il
lavoro, spegnere I’elettroutensile e tenerlo fermo fino a
quando il disco si sara fermato completamente. Non
tentare mai di estrarre il disco dal taglio quando il disco &
ancora in movimento perché si potrebbe provocare un
contraccolpo. Cercare ed eliminare la causa per cui il disco
da taglio si & inceppato o é restato impigliato.

1) Mai rimettere I’elettroutensile in funzione fintanto che
esso si trovi ancora nel pezzo in lavorazione. Prima di
continuare ad eseguire il taglio procedendo con la
dovuta attenzione, attendere che il disco abrasivo da
taglio diritto abbia raggiunto la massima velocita. In
caso contrario € possibile che il disco resti agganciato,
sbalzi dal pezzo in lavorazione oppure provochi un
contraccolpo.

m)Dotare di un supporto adatto pannelli oppure pezzi in
lavorazione di dimensioni maggiori in modo da ridurre il
rischio di un contraccolpo dovuto ad un disco abrasivo
da taglio diritto che rimane bloccato. Pezzi in lavorazione
di dimensioni maggiori possono piegarsi sotto I'effetto del
proprio peso. Provvedere a munire il pezzo in lavorazione di
supporti adatti al caso specifico sia nelle vicinanze del taglio
di troncatura che in quelle del bordo.

n) Operare con particolare cautela in presenza di “tagli
ciechi” in pareti esistenti o altre zone non ispezionabili.
Il disco abrasivo da taglio diritto che inizia il taglio sul
materiale pud provocare un contraccolpo se dovesse
arrivare a troncare condutture del gas o dell’acqua, linee
elettriche oppure oggetti di altro tipo.

Questo dispositivo non puo essere utilizzato come
trapano dentale o per altre applicazioni medicali sulle
persone o sugli animali. Il mancato rispetto puo causare
gravi lesioni.

Conservare accuratamente le istruzioni per I'uso.
Consultare regolarmente le istruzioni ed usarle per istruire
altre persone sull'uso dell'elettroutensile. Mostrare le
istruzioni alle suddette persone.

Avviso: Ulteriori indicazioni di sicurezza sono presenti
nelle istruzioni per I'uso del caricabatteria.
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ULTERIORI AVVISI DI SICUREZZA E DI LAVORO

Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare sempre gli occhiali
di protezione. Inoltre si consiglia di usare sistemi di
protezione per la respirazione e per I'udito, oltre ai guanti di
protezione.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere
la spina dalla presa di corrente.

Inserire la spina solo con interruttore su posizione "OFF".

Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall'area di
lavoro dell'attrezzo.

L’alberino portautensile continua a girare dopo che la
macchina viene disinserita. Appogiare la macchina solo
dopo che si sia fermata completamente.

Non entrare nel raggio d'azione dell'utensile mentre & in
funzione.

Impiegare solo utensili da lavoro, il cui il minimo numero di
giri ammessi a vuoto sia pari al piu elevato numero di giri
della corsa a vuoto dell’'utensile.

Controllare gli utensili abrasivi prima di utilizzarli. Gli utensili
abrasivi devono essere montati in maniera perfetta e
devono poter girare liberamente. Eseguire una prova per
almeno 30 secondi senza sottoporre la macchina a carico.
Non continuare ad usare utensili abrasivi ovalizzati oppure
vibranti.

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a non
mettere in pericolo I'incolumita di persone. Per via del
pericolo di incendio, nessun tipo di materiale infiammabile
puo trovarsi nelle vicinanze (potenziale raggio delle
scintille). Non utilizzare aspirapolveri.

Tenere sempre I'utensile in modo tale che le scintille e
polveri di molatura volino lontano dal corpo.

Il dado flangiato deve essere serrato prima dell'utilizzo della
macchina.

Il numero di giri potrebbe essere influenzato da causali
interferenze elettromagnetiche esterne.

Utilizzare e conservare le mole abrasive conformemente
alle indicazioni della casa costruttrice.

Il pezzo in lavorazione deve essere ben bloccato in
posizione a meno che non resti stabile per via del proprio
peso. Mai applicare a mano sulla mola il pezzo in
lavorazione.

Accertarsi che I'utensile abrasivo sia applicato secondo le
istruzioni del fabbricante.

Le misure dell’'utensile abrasivo devono essere adatte alla
rettificatrice

In caso di lavori che producono polvere, le fessure di
ventilazione della macchina devono essere libere. Se
necessario, staccare la macchina dalla rete e rimuovere la
polvere. Allo scopo utilizzare oggetti non metallici e non
danneggiare parti interne.

Attenzione! Per ridurre il rischio d'incendio, di lesioni o di
danni al prodotto causati da corto circuito, non immergere
mai l'utensile, la batteria ricaricabile o il carica batterie in un
liquido e non lasciare mai penetrare alcun liquido all'interno
dei dispositivi e delle batterie. | fluidi corrosivi o conduttori
come acqua salata, alcuni agenti chimici, agenti
candeggianti o prodotti contenenti agenti candeggianti
potrebbero provocare un corto circuito.

UTILIZZO CONFORME

Abbinata ad una unita motrice AEG OMNIPRO la testina di
smeriglio pud essere utilizzata per levigare e tagliare legno,
metalli e materiale sintetico, in particolare in punti
difficiimente accessibili.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.

In caso di dubbi vanno rispettatele indicazioni dei produttori
degli accessori.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
prodotto descritto ai "Dati tecnici" corrisponde a tutte le
disposizioni delle direttive 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/UE,
2006/42/CE e successivi documenti normativi armonizzati:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25
7

Alexander Krug
Managing Director

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

MANUTENZIONE

Utilizzare esclusivamente accessori e pezzi di ricambio
AEG. L'installazione di pezzi di ricambio non specificamente
prescritti dall’AEG va preferibilmente effettuata dal servizio
di assistenza clienti AEG (ved. opuscolo Garanzia/Indirizzi
Assistenza tecnica).

In caso di necessita € possibile richiedere un disegno
esploso del dispositivo indicando il modello della macchina
ed il numero a sei cifre sulla targa di potenza rivolgendosi al
centro di assistenza tecnica o direttamente a Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany.
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ATTENZIONE! AVWERTENZA! PERICOLO!

Prima di iniziare togliere la batteria dalla
macchina.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla
macchina togliere la spina dalla presa di
corrente (OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso
prima di mettere in funzione l'elettroutensile
(OMNI 300-PB).

Per ridurre il rischio di lesioni o danni, evitare
il contatto con superfici calde.

Indossare sempre occhiali protettivi!

| dispositivi elettrici, le batterie e le batterie
ricaricabili non devono essere smaltiti con i rifiuti
domestici.

| dispositivi elettrici e le batterie devono essere
raccolti separatamente e devono essere conferiti
ad un centro di riciclaggio per lo smaltimento
rispettoso dell'ambiente.

Chiedere alle autorita locali o al rivenditore
specializzato dove si trovano i centri di riciclaggio e
i punti di raccolta.

Al
*i)
&
)¢

Marchio di conformita europeo

Marchio di conformita britannico

Marchio di conformita ucraino

Marchio di conformita euroasiatico
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HOMOLOGACION

Este cabezal intercambiable estda homologado para ser
utilizado en las siguientes unidades de accionamiento:

OMNI 12C-PB. .12V =
OMNI 18C-PB. .18V =
OMNI 300-PB. .220-240V ~
DATOS TECNICOS OMNI-RT
Numero de producCion ............ccccveeveeneenneenneen. 4562 46...
...00001-9999

24000 min*!
3,175 mm(1/8”)

Revoluciones nominales
Diametro de pinza
Diametro maximo de la muela con
muela abrasiva - @ max. .........
disco de corte abrasivo - @ max. .
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014 . L4709
muela abrasiva - @ max. ..........
disco de corte abrasivo - @ max.

Informacién sobre ruidos / vibraciones
Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745.

Valor de vibraciones generadas a,
Lijado de superficies

OMNI 12C-PB.... . 14,7 m/s?
OMNI 18C-PB... .16,7m/s?
OMNI 300-PB .6,5m/s?

Tolerancia K=. .1,5m/s?

Los datos técnicos y las homologaciones de las unidades
de accionamiento para el uso en los diferentes cabezales
intercambiables los puede obtener de las correspondientes
instrucciones de operacion de las unidades de
accionamiento utilizadas.

ADVERTENCIA!

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido
medido conforme a un método de medicién estandarizado
en la norma EN 60745, y puede utilizarse para la
comparacioén entre herramientas eléctricas. También es
apropiado para una estimacion provisional de la carga de
vibracién.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones
principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se
utiliza la herramienta eléctrica para otras aplicaciones, con
utiles adaptables diferentes o con un mantenimiento
insuficiente, el nivel vibratorio puede diferir. Esto puede
incrementar sensiblemente la carga de vibracion durante
todo el periodo de trabajo.

Para una estimacion exacta de la carga de vibracion
deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los
que el aparato esta apagado o, pese a estar en
funcionamiento, no esta siendo realmente utilizado. Esto
puede reducir sustancialmente la carga de vibracion
durante todo el periodo de trabajo.

Adopte medidas de seguridad adicionales para la
proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones,
como por ejemplo: mantenimiento de la herramienta
eléctrica y de los utiles adaptables, mantener las manos
calientes, organizacion de los procesos de trabajo.
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ﬂ ATENCION: Lea atentamente las indicaciones e
intrucciones de seguridad. En caso de no atenerse a las
advertencias de peligro e instrucciones siguientes, ello
puede ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o
lesién grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas.

A INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Advertencias de peligro comunes al realizar trabajos de
amolado y tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica ha sido concebida para
amolar y tronzar. Observe todas las instrucciones de
seguridad, indicaciones, ilustraciones y
especificaciones técnicas que se suministran con la
herramienta eléctrica.

En caso de no atenerse a las instrucciones siguientes, ello
puede provocar una electrocucion, incendio y/o lesiones
serias.

b) Esta herramienta eléctrica no sirve para efectuar
trabajos de esmerilado con papel de lija, con cepillos de
alhambre o de pulido. El empleo de la herramienta
eléctrica para trabajos para los que no fue concebida puede
causar peligros y lesiones.

c) No emplee accesorios diferentes de aquellos que el
fabricante haya previsto o recomendado especialmente
para esta herramienta eléctrica.

El mero hecho de que sea acoplable un accesorio a su
herramienta eléctrica no implica que su utilizacion resulte
segura.

d) Las revoluciones admisibles del util deberan ser
como minimo iguales a las revoluciones maximas
indicadas en la herramienta eléctrica.

Aquellos accesorios que giren a unas revoluciones mayores
a las admisibles pueden llegar a romperse y salir
despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor del util deberan
corresponder con las medidas indicadas para su
herramienta eléctrica.

Los utiles de dimensiones incorrectas no pueden
controlarse con suficiente seguridad.

f) Los orificios de los discos de amolar, cilindros de
lijar u otros utiles deberan alojar exactamente sobre el
husillo portamuelas o la pinza de sujecion de su
herramienta eléctrica. Los Utiles que no ajusten
correctamente sobre el husillo portamuelas de la
herramienta eléctrica, al girar descentrados, generan unas
vibraciones excesivas y pueden hacerle perder el control
sobre el aparato.

g) Los discos, cilindros de lijar, herramientas cortantes
u otros utiles montados sobre un mandril tienen que
estar insertados completamente en la pinza de sujecion
o en el portabrocas. Si el mandril no queda
suficientemente tensado y/o si la parte sobresaliente del
disco es demasiado larga, el disco montado se puede soltar
y puede salir despedido a alta velocidad.

h) No use utiles danados. Antes de cada uso
inspeccione el estado de los utiles con el fin de
detectar, p. €j., si estan desportillados o fisurados los
utiles de amolar, si esta fisurado el tambor abrasivo, si
esta agrietado o muy desgastado el plato lijador, o si
las puas de los cepillos de alambre estan flojas o rotas.
Si se le cae la herramienta eléctrica o el util,
inspeccione si han sufrido algin daiio o monte otro util
en correctas condiciones. Una vez controlado y
montado el util sitiese Vd. y las personas circundantes
fuera del plano de rotacion del util y deje funcionar la
herramienta eléctrica en vacio, a las revoluciones
maximas, durante un minuto. Por lo regular, aquellos
utiles que estén dafados suelen romperse al realizar esta
comprobacion.

i) Utilice un equipo de proteccion personal.
Dependiendo del trabajo a realizar use una careta, una

proteccion para los ojos, o unas gafas de proteccion. Si
procede, emplee una mascarilla antipolvo, protectores
auditivos, guantes de proteccion o un mandil especial
adecuado para protegerle de los pequefios fragmentos
que pudieran salir proyectados al desprenderse del util
o pieza.

Las gafas de proteccion deberan ser indicadas para
protegerle de los fragmentos que pudieran salir despedidos
al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria debera ser
apta para filtrar las particulas producidas al trabajar. La
exposicién prolongada al ruido puede provocar sordera.

j) Cuide que las personas en las inmediaciones se
mantengan a suficiente distancia de la zona de trabajo.
Toda persona que acceda a la zona de trabajo debera
utilizar un equipo de proteccion personal.

Podrian ser lesionadas, incluso fuera del area de trabajo
inmediato, al salir proyectados fragmentos de la pieza de
trabajo o del util.

k) Sujete el aparato de las superficies aisladas de
agarre al efectuar trabajos en los cuales la perforadora
de percusion pueda entrar en contacto con conductores
de corriente ocultos o con el propio cable.

El contacto de la perforadora de percusiéon con un conducto
con energia aplicada también podra poner bajo tension
partes metdlicas del aparato y causar un choque eléctrico.

1) Sujete con firmeza la herramienta eléctrica durante el
arranque. El par de torsién de reaccion del motor, a medida
que éste acelera hasta alcanzar su velocidad maxima,
puede hacer que la herramienta eléctrica se tuerza.

m)Si es posible, utilizar estribos de sujecion para fijar
la pieza de trabajo. No sujete nunca una pieza de
trabajo pequefia en una mano y la herramienta en la
otra mano, mientras esta utilizando esta herramienta.
Sujetando las pequefias piezas de trabajo tiene las manos
libres para poder manejar mejor la herramienta eléctrica.
Las piezas de trabajo redondas, como por ejemplo tacos de
madera, material en barras o tubos, tienen tendencia a
rodar cuando se cortan, por cuyo motivo podria atascarse el
inserto de la herramienta y éste podria salir despedido en
su direccion.

n) Mantenga el cable de red alejado del util en
funcionamiento. En caso de que Vd.

pierda el control sobre la herramienta eléctrica puede llegar
a cortarse o enredarse el cable de red con el Util y lesionarle
su mano o brazo.

o) No deposite jamas la herramienta eléctrica antes de
que la herramienta intercambiable haya dejado de girar
por completo. La herramienta intercambiable que aun esta
girando puede entrar en contacto con la superficie de
deposicion, con lo que usted puede perder el control sobre
la herramienta eléctrica.

p) Después de cambiar los insertos de la herramienta o
de efectuar ajustes en el aparato, usted debera
asegurarse de que la tuerca de la pinza de sujecion, el
portabrocas u otros elementos de sujecion han sido
apretados fijamente. Los elementos de sujecion sueltos
pueden desplazarse inesperadamente, causando una
pérdida de control; y los componentes giratorios saldran
despedidos violentamente.

q) No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras
la transporta. El dtil en funcionamiento podria lesionarle al
engancharse accidentalmente con su vestimenta.

r) Limpie periédicamente las rejillas de refrigeracion de
su herramienta eléctrica.

El ventilador del motor aspira polvo hacia el interior de la
carcasa, por lo que, en caso de una acumulacion fuerte de
polvo metalico, ello puede provocarle una descarga
eléctrica.

s) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales combustibles.

Las chispas producidas al trabajar pueden llegar a incendiar
estos materiales.

t) No emplee utiles que requieran ser refrigerados con
liquidos.

La aplicacion de agua u otros refrigerantes liquidos puede
comportar una descarga eléctrica.

Causas del rechazo y advertencias al respecto

El rechazo es un reaccion brusca que se produce al
atascarse o engancharse el util, como un disco de amolar,
plato lijador, cepillo, etc. Al atascarse o engancharse el util
en funcionamiento, éste es frenado bruscamente. Ello
puede hacerle perder el control sobre la herramienta
eléctrica y hacer que ésta salga impulsada en direccion
opuesta al sentido de giro que tenia el util.

En el caso, p. €]., de que un disco amolador se atasque o
bloquee en la pieza de trabajo, puede suceder que el canto
del util que penetra en el material se enganche, provocando
la rotura del util o el rechazo del aparato. Segun el sentido
de giro y la posicién del util en el momento de bloquearse
puede que éste resulte despedido hacia, o en sentido
opuesto al usuario. En estos casos puede suceder que el
util incluso llegue a romperse.

El rechazo es ocasionado por la aplicacién o manejo
incorrecto de la herramienta eléctrica. Es posible evitarlo
ateniéndose a las medidas preventivas que a continuacion
se detallan.

a) Sujete con firmeza la herramienta eléctrica y
mantenga su cuerpo y brazos en una posicion propicia
para resistir las fuerzas de reaccion.

El usuario puede controlar las fuerzas del rechazo y de
reaccion si toma unas medidas preventivas oportunas.

b) Tenga especial precaucion al trabajar esquinas,
cantos afilados, etc. Evite que el util de amolar rebote
contra la pieza de trabajo o que se atasque.

En las esquinas, cantos afilados, o al rebotar, el util en
funcionamiento tiende a atascarse. Ello puede hacerle
perder el control o causar un rechazo del util.

c) No use hojas de sierra dentadas.

Estas herramientas intercambiables generan con frecuencia
un contragolpe o la pérdida del control sobre la herramienta
eléctrica.

d) Introduzca el util siempre en la misma direccién en el
material, en la que la arista cortante sale del material
(corresponde a la direccion, en la que son expulsadas
las virutas). Si la herramienta eléctrica se desplaza en la
direccion incorrecta, esto provoca una desviacién de la
herramienta eléctrica, siendo ésta expulsada de la pieza de
trabajo y la herramienta eléctrica se desplaza en la
direccién de avance.

e) En caso de utilizar hojas de sierra para metales,
discos tronzadores, herramientas de fresar de alta
velocidad o herramientas de fresar de metal duro,
siempre debe sujetar fijamente la pieza de trabajo. Ya en
caso de que se produzca un minimo ladeo en la ranura,
estos Utiles se pueden atascar o enganchar y provocar un
contragolpe. Si un disco tronzador se engancha o atasca en
la pieza de trabajo, éste normalmente se rompe. Si las
hojas de sierra para metales, las herramientas de fresar de
alta velocidad o las herramientas de fresar de metal duro se
atascan o enganchan, el inserto de la herramienta puede
saltar de la ranura y causar la pérdida de control sobre la
herramienta.

f) Instrucciones de seguridad especificas para
operaciones de amolado y tronzado

g) Use exclusivamente tipos de discos de amolar
homologados para su herramienta eléctrica, y
unicamente para aquellos trabajos para los que fue
concebido. Por ejemplo, no emplee las caras de los
discos tronzadores para amolar. En los Utiles de tronzar
el arranque de material se lleva a cabo con los bordes del
disco tronzador. Si estos Utiles son sometidos a un esfuerzo
lateral, ello puede provocar su rotura.

h) Para las barritas abrasivas cénicas y rectas con
roscas, utilice unicamente mandriles del tamaio y de la
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longitud correctos, sin destalonado en el borde. Los
mandriles apropiados reducen el riesgo de que se produzca
la rotura.

i) Evite que se bloquee el disco tronzador y una
presion de aplicacion excesiva. No intente realizar
cortes demasiado profundos. Al solictar en exceso el
disco tronzador éste es mas propenso a ladearse,
bloquearse, a ser rechazado, o a romperse.

j) No coloque su mano en la direccién de rotacion o
detras del disco tronzador en funcionamiento. Si aleja el
disco tronzador insertado en la pieza de trabajo de su
mano, entonces en caso de que se produzca un
contragolpe, la herramienta eléctrica junto con el disco en
funcionamiento podrian salir despedidos directamente en su
direccion.

k) Si el disco tronzador se bloquea o atasca, o si
tuviese que interrumpir su trabajo, desconecte la
herramienta eléctrica y manténgala en esa posicion, sin
moverla, hasta que el disco tronzador se haya detenido
por completo. Jamas intente sacar el disco tronzador en
marcha de la ranura de corte, ya que ello podria provocar
un rechazo. Determine y elimine la causa del atasco o
bloqueo del disco tronzador.

1) No intente proseguir el corte, estando insertado el
disco tronzador en la ranura de corte. Una vez fuera de
la ranura de corte, espere a que el disco tronzador haya
alcanzado las revoluciones maximas, y prosiga
entonces el corte con cautela. En caso contrario el disco
tronzador podria bloquearse, salirse de la ranura de corte, o
resultar rechazado.

m)Soporte las planchas u otras piezas de trabajo
grandes para reducir el riesgo de bloqueo o rechazo del
disco tronzador. Las piezas de trabajo grandes tienden a
curvarse por su propio peso. La pieza de trabajo debera
apoyarse desde abajo a ambos lados tanto cerca de la linea
de corte como en los bordes.

n) Proceda con especial cautela al realizar recortes "por
inmersion” en paredes existentes o en zonas de
reducida visibilidad. El disco tronzador puede ser
rechazado al tocar tuberias de gas o agua, conductores
eléctricos, u otros objetos.

Esta herramienta no esta concebida para su uso como
taladro dental o para otras aplicaciones médicas en
personas o animales. Esto puede provocar graves
lesiones.

Guarde el manual de instrucciones. Utilice estas
instrucciones con regularidad y utilice el manual para
instruir a otras personas con respecto al empleo de esta
herramienta eléctrica. Muéstrele también el manual de
instrucciones a estas personas.

Indicacion: Para instrucciones de seguridad
adicionales, véanse las instrucciones de empleo de su
cargador.

INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD Y LABORALES

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccion,guantes, calzado de seguridad antideslizante,
asi como es recomendable usar protectores auditivos.
Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
cualquier trabajo en la maquina.

Enchufar la maquina a la red solamente en posicion
desconectada.

Mantener siempre el cable separado del radio de accién de
la maquina.

El eje de la herramienta se mantiene en marcha por inercia

después de desconectar el aparato. Permita que se pare la
maquina antes de ponerla sobre una superficie.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la maquina
conectada.

Utilice solamente Utiles cuya velocidad permitida sea como
minimo tan alta como la velocidad en vacio mas alta de la
maquina.

Comprobar los utiles de lijar/amolar antes de su uso. El util
debe estar perfectamente montado, debiendo girar
libremente. Realizar una prueba de funcionamiento sin
carga durante 30 segundos como minimo. No usar los Utiles
de lijar/amolar dafiados, los de giro descentrado o
vibrantes.

Al amolar metales se proyectan chispas. Cuidar de no
poner en peligro a personas. Debido al peligro de incendio
no deben encontrarse cerca (en el area de alcance de las
chispas) materiales inflamables. No utilice extraccion de
polvo en este caso.

Tenga cuidado para que no le salten chispas ni virutas de la
pieza de trabajo.

La tuerca de apriete se debe asegurar antes de comenzar a
trabajar con la maquina.

Bajo el efecto de interferencias electromagnéticas extremas
del exterior, en algunos ca-sos podrian surgir variaciones
temporales en la velocidad de rotacion.

Utilice y guarde siempre los discos de amolar segun las
indicaciones del fabricante.

La pieza de trabajo debe fijarse adecuadamente, a no ser
que se mantenga bien fija por su propio peso. Jamas
mueva la pieza de trabajo con la mano contra el disco.

Asegurar que el util para amolar se encuentre montado en
base a las indicaciones del fabricante de herramientas para
amolar

Las dimensiones del Gtil para amolar deben corresponder
con la amoladora

Al efectuar trabajos con polvo, debera observarse que se
encuentren libres las rejillas de ventilacion. En caso
necesario, desconectar la maquina de la red y quitar el
polvo. Emplear para ello objetos no metdlicos y no dafiar
piezas interiores.

Advertencia! Para reducir el riesgo de incendio, lesion
personales y dafios al producto debido a un cortocircuito, no
sumerja nunca la herramienta, el pa-quete de baterias o el
cargador en liquido ni permita que fluya un fluido dentro de
ellos. Los fluidos corrosivos o conductivos, como el agua de
mar, ciertos productos quimi-cos industriales y
blanqueadores o lejias que contienen, etc., Pueden causar
un cortocircuito.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

En combinacién con una unidad de accionamiento AEG
OMNIPRO, el cabezal de rectificado puede emplearse para
el amolamiento y la separacion de madera, metal y material
sintético, especialmente en zonas de dificil acceso.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacién que no
sea su uso normal.

En caso de dudas,observar las indicaciones de los
fabricantes de los accesorios.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que el producto
descrito bajo "Datos técnicos" esta en conformidad con
todas las normas relevantes de la directiva 2011/65/EU
(RoHS), 2014/30/UE, 2006/42/CE y con las siguientes
normas o documentos normalizados:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25
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Autorizado para la redaccién de los documentos técnicos.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

MANTENIMIENTO

Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuestos
AEG. Piezas cuyo recambio no esta descrito en las
instrucciones de uso, deben sustituirse en un centro de
asistencia técnica AEG (Consulte el folleto Garantia/
Direcciones de Centros de Asistencia Técnica).

Puede solicitar, en caso necesario, una vista despiezada del
aparato bajo indicacion del tipo de maquina y el numero de
seis digitos en la placa indicadora de potencia en su
Servicio de Postventa o directamente en Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SIMBOLOS

JATENCION! jADVERTENCIA! jPELIGRO!

Retire la bateria antes de comenzar cualquier
trabajo en la maquina.

Desconecte siempre el enchufe antes de
llevar a cabo cualquier trabajo en la maquina
(OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

Lea las instrucciones detenidamente antes de
conectar la herramienta (OMNI 300-PB).

Para reducir el riesgo de lesiones o dafios,
evite el contacto con la superficie caliente

Lleve puestas en todo momento gafas
protectoras!

Los electrodomésticos y las baterias/
acumuladores no se deben eliminar junto con la
basura doméstica.

Los aparatos eléctricos y los acumuladores se
deben recoger por separado y se deben entregar
a una empresa de reciclaje para una eliminacion
respetuosa con el medio ambiente.

Inférmese en las autoridades locales o en su
tienda especializada sobre los centros de reciclaje
y puntos de recogida.

1 OO i[>

Marcado de conformidad europeo

Marcado de conformidad britanico

DAM

Marcado de conformidad ucraniano
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o
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Marcado de conformidad euroasiatico

r—r=-
=
P—

ESPANOL 29




LICENCA

Este cabecote esta licenciado para a utilizagdo nas
seguintes unidades de acionamento.

OMNI 12C-PB....
OMNI 18C-PB.
OMNI 300-PB ....

... 18V
.220-240V ~

CARACTERISTICAS TECNICAS OMNI-RT

NUmero de produGao...........ccceeevieeieeniieneennneen. 4562 46...

.. 24000 min™'

Numero de rotagdes nominal .... .
.3,175 mm(1/8”)

@ da pinga de aperto

Max @ dos corpos abrasivos
@ max. do corpo abrasivo
@ max. do disco de corte abrasivo ... 55mm

Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2014 ...4709g

@ max. do corpo abrasivo.... ... 55mm

@ max. do disco de corte abr: 55mm

Informagdes sobre ruido/vibragao
Valores totais de vibragdo (soma dos vectores das trés
direcgdes) determinadas conforme EN 60745.

Valor de emissé&o de vibragéo a,
Lixamento superficial

OMNI 12C-PB.... ... 14,7 m/s?
OMNI 18C-PB. . 16,7 m/s?
OMNI 300-PB . ...6,5m/s?
Incerteza K= 1,5m/s?

Os dados técnicos e as licencas das unidades de
acionamentno para a utilizagdo em diversos cabecgotes
constam no manual de instru¢cdes da unidade de
acionamento usada.

ATENCAO!

O nivel vibratério indicado nestas instrugdes foi medido em
conformidade com um procedimento de medigao
normalizado na EN 60745 e pode ser utilizado para
comparar entre si ferramentas eléctricas. O mesmo é
também adequado para avaliar provisoriamente o esforgo
vibratério.

O nivel vibratdrio indicado representa as principais
aplicacdes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a
ferramenta eléctrica for utilizada para outras aplicagées,
com outras ferramentas adaptadas ou uma manutengéo
insuficiente, o nivel vibratério podera divergir. Isto pode
aumentar consideravelmente o esforgo vibratério ao longo
de todo o periodo do trabalho.

Para uma avaliagdo exacta do esforgo vibratério devem
também ser considerados os tempos durante os quais o
aparelho esta desligado ou esta a funcionar, mas néao esta
efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir
consideravelmente o esforgo vibratério ao longo de todo o
periodo do trabalho.

Defina medidas de seguranca suplementares para proteger
o operador do efeito das vibragées, como por exemplo:
manutencao da ferramenta eléctrica e das ferramentas
adaptadas, manter as maos quentes, organizagéo das
sequéncias de trabalho.
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ﬂ ADVERTENCIA! Leia todas as instrugoes de
seguranca e todas as instrugdes. O desrespeito das
adverténcias e instrugdes apresentadas abaixo pode causar
choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugoes para
futura referéncia.

A INSTRUCOES DE SEGURANGA

Instrugdes de seguranca gerais para lixar e separar por
rectificagao:

a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como
lixadeira e maquina para separar por rectificagao.
Observar todas as instrugdes de seguranga, instrugoes,
apresentagoes e dados fornecidos com a ferramenta
eléctrica.

O desrespeito das seguintes instru¢cdes pode levar a um
choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

b) Esta ferramenta eléctrica ndo é apropriada para
passar lixa, o uso de escovas de ago ou para polir.
O uso inadequado da ferramenta pode causar riscos e
feridas.

c) Nao utilizar acessorios, que nao foram
especialmente previstos e recomendados pelo
fabricante para serem utilizados com esta ferramenta
eléctrica.

O facto de poder fixar o acessorio a esta ferramenta
eléctrica, nao garante uma aplicagao segura.

d) As rotagoes admissiveis da ferramenta de trabalho
devem ser pelo menos tio elevadas como as rotagoes
maximas indicadas na ferramenta eléctrica.

Os acessorios que rodam mais rapidamente do que o
permitido podem partir-se e ser projectados.

e) O diametro exterior e a espessura da ferramenta de
trabalho devem corresponder as indicagées de medida
da sua ferramenta eléctrica.

Ferramentas de trabalho incorrectamente medidas podem
néo ser suficientemente controladas.

f) O disco abrasivo, a lixa tambor e outros acessorios
devem caber exactamente no fuso ou na pinga da
ferramenta eléctrica. Acessorios que ndo cabem
exactamente no fuso da ferramenta eléctrica giram
irregularmente, vibram fortemente e podem levar a perda do
controlo.

g) Discos montados em um mandril, lixas tambor,
ferramentas de corte e outros acessorios devem estar
inteiramente inseridos na pinga ou no mandril de
brocas. Se o mandril ndo for fixado suficientemente e/ou se
a saliéncia do disco for muito comprida, o disco montado
podera soltar-se e ser ejectado a alta velocidade.

h) Nao utilizar ferramentas de trabalho danificadas.
Antes de cada utilizagao devera controlar as
ferramentas de trabalho, e verificar se por exemplo os
discos abrasivos apresentam fissuras e estilhagos, se
pratos abrasivos apresentam fissuras, se ha desgaste
ou forte atrigdo, se as escovas de arame apresentam
arames soltos ou quebrados. Se a ferramenta eléctrica
ou a ferramenta de trabalho cairem, devera verificar se
sofreram danos, ou trocar por uma ferramenta de
trabalho intacta. Apos ter controlado e introduzido a
ferramenta de trabalho, devera manter-se, e as pessoas
que se encontrem nas proximidades, fora do nivel de
rotagado da ferramenta de trabalho e permitir que a
ferramenta eléctrica funcione durante um minuto com o
maximo nuimero de rotacdo. A maioria das ferramentas de
trabalho danificadas quebram durante este periodo de
teste.

i) Utilizar um equipamento de protecgao pessoal. De
acordo com a aplicagao, devera utilizar uma protecgao
para todo o rosto, protecgao para os olhos ou um
oculos protector. Se for necessario, devera utilizar uma
mascara contra po, protecgao auricular, luvas de
proteccao ou um avental especial, para proteger-se de
pequenas particulas de amoladura e de material.

Os olhos devem ser protegidos contra particulas a voar,
produzidas durante as diversas aplicagdes. A mascara
contra p6 ou a mascara de respiragéo deve ser capaz de
filtrar o p6 produzido durante a respectiva aplicagéo. Se for
sujeito durante longo tempo a fortes ruidos, podera sofrer a
perda da capacidade auditiva.

j) Observe que as outras pessoas mantenham uma
distancia segura em relagao ao seu local de trabalho.
Cada pessoa que entrar na area de trabalho, devera
usar um equipamento de protec¢ao pessoal.
Estilhagos da pega a ser trabalhada ou ferramentas de
trabalho quebradas podem voar e causar lesdes fora da
area imediata de trabalho.

k) Segure o aparelho nas superficies de punho isoladas
se estiver a executar trabalhos, nos quais a ferramenta
de corte pode tocar em linhas eléctricas escondidas ou
no proéprio cabo.

O contacto da ferramenta de corte com uma linha sob
tensdo também pode colocar pegas metdlicas do aparelho
sob tensdo e levar a um choque eléctrico.

1) No arranque, segure bem a ferramenta eléctrica. Na
aceleragdo a toda a velocidade, o binario de reacgdo do
motor podera levar a torgdo da ferramenta eléctrica.

m)Caso possivel, use grampos de aperto para fixar a
peca. Nunca segure uma pega pequena numa méo e a
ferramenta na outra mao ao utilizar a ferramenta. Devido
a fixagdo de pegas pequenas, vocé tera as maos livres para
manejar melhor a ferramenta eléctrica. Pegas redondas
como buchas de madeira, barras ou tubos podem
deslocar-se quando elas forem cortadas e, os acessorios
poderdo emperrar ou ser langados para a sua direcgao.

n) Manter o cabo de rede afastado de ferramentas de
trabalho em rotagéao.

Se perder o controlo sobre a ferramenta eléctrica, é
possivel que o cabo de rede seja cortado ou enganchado e
a sua mao ou brago sejam puxados contra a ferramenta de
trabalho em rotagao.

o) Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a
ferramenta de trabalho parar completamente. A
ferramenta de trabalho rotativa pode entrar em contacto
com a area de apoio, podendo perder o controlo sobre a
ferramenta eléctrica.

p) Depois de trocar os acessoérios ou de ajustes no
aparelho, assegure-se que a porca da pinga, o mandril
da broca e outros elementos de fixacdo estejam bem
apertados. Elementos de fixagdo soltos podem deslocar-se
inesperadamente e levar a perda do controlo; componentes
rotativos soltos podem ser ejectados violentamente.

q) Nao permitir que a ferramenta eléctrica funcione
enquanto estiver a transportala. A sua roupa pode ser
agarrada devido a um contacto acidental com a ferramenta
de trabalho em rotagdo, de modo que a ferramenta de
trabalho possa ferir o seu corpo.

r) Limpar regularmente as aberturas de ventilagdo da
sua ferramenta eléctrica.

A ventoinha do motor puxa p6 para dentro da carcaca, e
uma grande quantidade de p6 de metal pode causar
perigos eléctricos.

s) Nao utilizar a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis.
Faiscas podem incendiar estes materiais.

t) Nao utilizar ferramentas de trabalho que necessitem
agentes de refrigeracao liquidos.

A utilizagdo de agua ou de outros agentes de refrigeragdo
liquidos pode provocar um choque eléctrico.

Contra-golpe e respectivas adverténcias

Contragolpe é uma repentina reaccéo devido a uma
ferramenta de trabalho giratéria travada ou bloqueada,
como por exemplo um disco abrasivo, um prato abrasivo,
uma escova de arame, etc. Um travamento ou um bloqueio
levam a uma parada abrupta da ferramenta de trabalho em

rotagdo. Desta maneira, uma ferramenta eléctrica
descontrolada pode ser acelerada, sendo forgada no
sentido contrario da rotagédo da ferramenta de trabalho.

Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear numa
peca a ser trabalhada, o canto do disco abrasivo pode
mergulhar na peca a ser trabalhada e encravar-se,
quebrando o disco abrasivo ou causando um contra-golpe.
O disco abrasivo se movimenta entdo no sentido do
operador ou para longe deste, dependendo do sentido de
rotagdo do disco no local do bloqueio. Sob estas condigdes
os discos abrasivos também podem partir-se.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizagéo
incorrecta ou indevida da ferramenta eléctrica. Ele pode ser
evitado por apropriadas medidas de precaugdo como
descrito a seguir.

a) Segurar firmemente a ferramenta eléctrica e
posicionar o seu corpo e os bragos de modo que possa
resistir as forgas de um contra-golpe.

O operador pode controlar as forgas de contra-golpe e as
forgas de reaccgao através de medidas de precaugao
apropriadas.

b) Trabalhar com especial cuidado na area ao redor de
esquinas, cantos afiados etc. Evite que ferramentas de
trabalho sejam ricocheteadas e travadas pela peca a ser
trabalhada.

A ferramenta de trabalho em rotagdo tende a travar em
esquinas, em cantos afiados ou se for ricocheteada. Isto
causa uma perda de controlo ou um contra-golpe.

c) Nao utilize laminas de serra dentadas.

Estas ferramentas de trabalho provocam frequentemente
uma repercussdo ou a perda do controlo sobre a ferramenta
eléctrica.

d) Sempre introduza o acessoério no material, na mesma
direccdo em que a aresta de corte sai do material
(corresponde com a direcgdo em que as aparas sao
ejectadas). Se a ferramenta eléctrica for conduzida para a
direcgao errada, o acessorio saira da peca e a ferramenta
de corte sera puxada para esta direcgao.

e) Sempre fixe bem a peca na utilizacao de laminas de
serra em aco, discos de corte, fresadoras de alta
velocidade ou fresadoras de metal furo. J4 em caso de
um emperramento pequeno na ranhura os acessorios
podem causar um contragolpe. Se o disco de corte, a
fresadora de alta velocidade ou a fresadora de metal duro
ficar preso, o acessorio pode sair da ranhura e levar a
perda do controlo da ferramenta eléctrica.

f) Instrucdes especiais de seguranca especificas para
lixar e separar por rectificagao

g) Utilize somente os tipos de disco de lixar
recomendados para a sua ferramenta eléctrica e
somente para os campos de aplicagao recomendados.
Por exemplo, nunca lixe uma superficie lateral com um
disco de corte abrasivo. Discos de corte abrasivo
destinam-se a remogao de material com a aresta do disco.
Forgas abrasivas exercidas sobre estes discos podem
quebra-los.

h) Para cones abrasivos e pontas abrasivas com rosca
s6 use mandris nao danificados com o tamanho e o
comprimento correcto, sem entalhe no ressalto. Mandris
apropriados reduzem a possibilidade de ruptura.

i) Evitar um bloqueio do disco de corte ou uma forga
de pressao demasiado alta. Nao efectuar cortes
extremamente profundos. Uma sobrecarga do disco de
corte aumenta o desgaste e a predisposicao para emperrar
e bloquear e portanto a possibilidade de um contra-golpe ou
uma ruptura do corpo abrasivo.

j) Nao posicione a sua mao no sentido de rotagao ou
atras do disco de corte rotativo. Se afastar o disco de
corte na pega da sua mao, a ferramenta eléctrica com o
disco rotativo pode ser langada directamente na sua
direcgéo em caso de contragolpe.

k) Se o disco de corte emperrar ou ficar preso ou se o
trabalho for interrompido, devera desligar a ferramenta
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eléctrica e manté-la parada, até o disco parar
completamente. Jamais tentar puxar o disco de corte para
fora do corte enquanto ainda estiver em rotacéo, caso
contrario podera ser provocado um contra-golpe. Detecte e
elimine as causas do emperramento do bloqueio do disco
de corte.

1) Nao ligar novamente a ferramenta eléctrica,
enquanto ainda estiver na peca a ser trabalhada.
Permita que o disco de corte alcance o seu completo
numero de rotagdo, antes de continuar cuidadosamente
a cortar. Caso contrario é possivel que o disco emperre,
pule para fora da peca a ser trabalhada ou cause um
contra-golpe.

m)Apoiar placas ou pegas grandes, para reduzir um
risco de contra-golpe devido a um disco de corte
emperrado. Pecas grandes podem curvarse devido ao
préprio peso. A pecga a ser trabalhada deve ser apoiada de
ambos os lados, tanto nas proximidades do corte como
também nos cantos.

n) Tenha muito cuidado ao fazer “cortes de bolsa" em
paredes existentes ou outras areas nao visiveis. O disco
de corte pode causar um contra-golpe se cortar
acidentalmente tubulagdes de gas ou de agua, cabos
eléctricos ou outros objectos.

Este aparelho nao deve ser usado como broca de
dentista ou para outras aplicagdes em pessoas ou
animais.

Isto poderia causar feridas graves.

Guarde bem o manual de instrugées. Use o manual
periodicamente e use-o para instruir outras pessoas sobre o
manejo da ferramenta eléctrica. Também mostre o manual a
estas pessoas.

Nota: Outras instrugdes de seguranga constam no
manual de instru¢ées do carregador.

INSTRUCOES DE SEGURANCA E TRABALHO SUPLEMENTARES

Usar sempre 6culos de proteccéo ao trabalhar com a
maquina. Recomenda-se a utilizagdo de luvas de
proteccao, protectores para os ouvidos e mascara
anti-poeiras.

Antes de efectuar qualquer intervencdo na maquina, tirar a
ficha da tomada.

Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.

Manter sempre o cabo de ligagéo fora da zona de acgédo da
maquina.

O veio da ferramenta movimenta-se por inércia, apos
desligar o aparelho. Apenas depositar a maquina quando
estiver parada.

Nao introduza as maos na area perigosa, estando a
maquina em funcionamento.

Use apenas discos cuja velocidade permitida seja téo alta
como a max. velocidade em vazio da maquina.

Controlar as ferramentas abrasivas antes da utilizagdo. A
ferramenta abrasiva deve ser perfeitamente montada e girar
livremente. Efectuar um funcionamento de teste no minimo
durante 30 segundos, sem carga. Ferramentas abrasivas
danificadas, descentradas ou vibrantes ndo devem ser
utilizadas.

Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que ninguém seja
posto em perigo. Devido ao perigo de incéndio ndo devem
encontrar-se materiais inflamaveis nas proximidades (area
de voo de faiscas). Nao utilize sistema de extraccéo de
poeiras.

Tome atengdo que nem as faiscas nem as poeiras da
lixagem geradas na pega de trabalho devem entrar em
contacto consigo.

A porca de ajuste deve ser apertada antes de iniciar o
trabalho com a maquina.

Sob influéncia de extremas influéncias electromagnéticas,
podem em certos casos ocor-rer temporarias oscilagdes de
numero de rotagéo.

Sempre utilizar e guardar os discos abrasivos, de acordo
com as indicagdes do fabricante.

A peca a ser trabalhada deve ser fixada, caso néo esteja
firme devido ao seu peso proprio. Jamais conduzir a pega a
ser trabalhada em direcgao do disco com as maos.

Assegure-se que a ferramenta de lixar esteja fixada de
acordo com as instru¢des do fabricante do produto
abrasivo.

As dimensdes da ferramenta de lixar deverao corresponder
com a lixadora.

Nos trabalhos poeirentos, as fendas de ventilacdo da
maquina deverao estar livres. Caso necessario, separe a
maquina da rede e remova o pd. Para tal fim, utilize
objectos ndo metalicos e nao danifique as pecas internas.

Adverténcia! Para evitar o risco de incéndio, de feridas ou
de danificagdo do produto causado por um curto-circuito,
nao imerja a bateria intercambiavel ou o carregador em
liquidos e assegure-se de que liquidos ndo penetrem nos
aparelhos ou nas baterias. Liquidos corrosivos ou
condutivos como agua salgada, determinadas substancias
quimicas o produtos que contenham branqueadores podem
causar um curto-circuito.

UTILIZACAO AUTORIZADA

Em combinagdo com uma unidade de acionamento AEG
OMNIPRO o cabecote do esmeril pode ser usado para lixar
e separar madeira, metal e plastico, particularmente em
lugares de dificil acesso.

Nao use este produto de outra maneira sem ser a normal
para o qual foi concebido.

Em caso de duvida,observe as indicagdes do fabricante dos
acessorios.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos sob responsabilidade exclusiva, que o produto
descrito sob "Dados técnicos" corresponde com todas as
disposicdes relevantes da diretiva 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/UE, 2006/42/CE e dos seguintes documentos
normativos harmonizados.

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Z_\ﬂl dfj it
y 7. 29

Alexander Krug

Managing Director

Autorizado a reunir a documentagao técnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany

MANUTENCAO

Utilizar unicamente acessorios e pecas sobressalentes da
AEG. Sempre que a substituigdo de um componente néo
tenha sido descrita nas instrucdes, sera de toda a
conveniéncia mandar executar esse trabalho a um Servigo
de Assisténcia AEG (veja o folheto Garantia/Enderecgos de
Servigos de Assisténcia).

Se for necessario, um desenho de explosao do aparelho
pode ser solicitado do seu posto de assisténcia ao cliente
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ou directamente da Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Alemanha,
indicando o tipo da maquina e o nimero de seis posigdes
na chapa indicadora da poténcia.

SYMBOLE

ATENGAO! PERIGO!

Antes de efectuar qualquer intervengao na
maquina retirar o bloco acumulador.

Antes de efectuar qualquer intervengdo na
maquina, tirar a ficha da tomada
(OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

Leia atentamente o manual de instrugdes
antes de colocar a maquina em
funcionamento (OMNI 300-PB).

Para reduzir o risco de ferida ou danificagdo
evite o contacto com superficies quentes.

Usar sempre 6culos de protegao.

Aparelhos eléctricos, baterias/acumuladores ndo
devem ser jogados no lixo doméstico.

Os aparelhos eléctricos e as baterias devem

ser colectados separadamente e entregues a

uma empresa de reciclagem para a eliminagéo
correcta.

Solicite informagdes sobre empresas de
reciclagem e postos de colecta de lixo das
autoridades locais ou do seu vendedor autorizado.

OO 1>

Marca de Conformidade Europeia

Marca de Conformidade Britanica

Marca de Conformidade Ucraniana

ONC M
@Dxm

Marca de Conformidade Eurasiatica

001
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VERGUNNING

Dit hulpgereedschap is geschikt voor het gebruik op de
volgende aandriffeenheden:

OMNI 12C-PB

OMNI 18C-PB..

OMNI 300-PB

TECHNISCHE GEGEVENS OMNI-RT

Productienummer ...........ccccoevieiieniinnienieeen. 4562 46...
...00001-9999

.. 24000 min™'

Nominaal toerental ... .
3,175 mm (1/8”)

Spantangdiameter ...
Slijpsteen @ max.
Slijpkop-2 max
Doorslijpschijf-g max. .........
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2014
Slijpkop-@ max
Doorslijpschijf-g max. ............
Geluids-/trillingsinformatie

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingen)
bepaald volgens EN 60745.
Trillingsemissiewaarde a,
Schuren van oppervlakken
OMNI 12C-PB
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB ..
Onzekerheid K=.......ccooeievieiiicieecceeee e 1,5m/s?

.... 14,7 m/s?

Voor de technische gegevens en goedkeuringen van de
aandrijfeenheden voor het gebruik met verschillende
hulpgereedschappen verwijzen wij naar de
gebruiksaanwijzingen van de toegepaste aandrijfeenheid.

WAARSCHUWING!

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten
volgens een in EN 60745 genormeerde meetmethode en
kan worden gebruikt voor de onderlinge vergelijking van
apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige
inschatting van de trillingsbelasting.

De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest
gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat.
Wanneer het elektrische gereedschap echter voor andere
doeleinden, met andere dan de voorgeschreven
hulpstukken gebruikt of niet naar behoren onderhouden
wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan de waarde van
de trillingsdruk over de hele werkperiode aanzienlijk
verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk
moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat
het apparaat uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet
werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk
over de hele werkperiode aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van
de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld:
onderhoud van elektrische gereedschappen en apparaten,
warmhouden van de handen, organisatie van de
werkprocessen.

ﬂ WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidsinstructies
en aanwijzingen. Als de waarschuwingen en voorschriften
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand
of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

A VEILIGHEIDSADVIEZEN

Algemene waarschuwingen voor het slijpen en
doorslijpen:

a) Dit elektrische gereedschap is bestemd voor gebruik
als slijp- en doorslijpmachine. Neem alle
waarschuwingen, aanwijzingen, afbeeldingen en
gegevens die u bij het elektrische gereedschap
ontvangt in acht.

Als u de volgende aanwijzingen niet in acht neemt, kunnen
een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel het gevolg
zijn.

b) Dit elektrische gereedschap is niet geschikt voor het
schuren met schuurpapier, borstelen of polijsten.
Ondoelmatig gebruik van dit elektrische gereedschap kan
leiden tot gevaren en persoonlijk letsel.

c) Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant
speciaal voor dit elektrische gereedschap is voorzien
en geadviseerd.

Het feit dat u het toebehoren aan het elektrische
gereedschap kunt bevestigen, waarborgt nog geen veilig
gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het inzetgereedschap
moet minstens even hoog zijn als het maximale
toerental dat op het elektrische gereedschap is
aangegeven.

Toebehoren dat sneller draait dan toegestaan, kan breken
en in het rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap moeten overeenkomen met de
maatgegevens van het elektrische gereedschap.
Inzetgereedschappen met onjuiste afmetingen kunnen niet
voldoende gecontroleerd worden.

f) Slijpschijf, slijpcilinder of ander toebehoren moet
exact op de slijpspil of de spantang van het elektrische
gereedschap passen. Toebehoren dat niet exact op de
slijpspil van het elektrische gereedschap past, draait
ongelijkmatig, trilt sterk en kan controleverlies over het
gereedschap veroorzaken.

g) Op een doorn gemonteerde schijven, slijpcilinders,
snijgereedschappen of ander toebehoren moet volledig
in de spantang of in de boorhouder worden geplaatst.
Als de doorn niet voldoende gespannen en/of het overstek
van de schijf te groot is, kan de gemonteerde schijf losraken
en met hoge snelheid worden uitgeworpen.

h) Gebruik geen beschadigde inzetgereedschappen.
Controleer voor elk gebruik inzetgereedschappen zoals
slijpschijven op afsplinteringen en scheuren,
slijpwalsen op scheuren, beschadiging of sterke slijtage
en draadborstels op losse of gebroken draden. Als het
elektrische gereedschap of het inzetgereedschap valt,
dient u te controleren of het beschadigd is of dient u
een onbeschadigd inzetgereedschap te gebruiken. Als u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en ingezet,
laat u het elektrische gereedschap een minuut lang op
het maximale toerental lopen. Daarbij dient u en dienen
andere personen uit de buurt van het roterende
inzetgereedschap te blijven. Beschadigde
inzetgereedschappen breken meestal gedurende deze
testtijd.

i) Draag persoonlijke beschermende uitrusting.
Gebruik afhankelijk van de toepassing een volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of
veiligheidsbril. Draag voor zover van toepassing een
stofmasker, een gehoorbescherming,
werkhandschoenen of een speciaal schort dat kleine
slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt.
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Uw ogen moeten worden beschermd tegen wegvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen ontstaan. Een
stof- of adembeschermingsmasker moet het bij de
toepassing ontstaande stof filteren. Als u lang wordt
blootgesteld aan luid lawaai, kan uw gehoor worden
beschadigd.

j) Let erop dat andere personen zich op een veilige
afstand bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen
die de werkomgeving betreedt, moet persoonlijke
beschermende uitrusting dragen.

Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschappen kunnen wegvliegen en verwondingen
veroorzaken, ook buiten de directe werkomgeving.

k) Houd het apparaat alléén aan de geisoleerde
grijpvlakken vast, wanneer u werkzaamheden uitvoert
waarbij het snijgereedschap verborgen stroomleidingen
of de eigen apparaatkabel zou kunnen raken.

Het contact van het snijgereedschap met een
spanningvoerende leiding kan de metalen apparaatdelen
onder spanning zetten en zo tot een elektrische schok
leiden.

1) Houd het elektrische gereedschap goed vast als u
het inschakelt. Bij de acceleratie tot de volle snelheid kan
het reactiemoment van de motor ertoe leiden dat het
elektrische gereedschap verdraait.

m) Gebruik indien mogelijk spanklemmen om het
werkstuk te fixeren. Houd een klein werkstuk nooit met
een hand vast terwijl u het met het gereedschap in de
andere hand bewerkt. Door kleine werkstukken vast te
spannen, hebt u de handen vrij om het elektrische
gereedschap beter te kunnen bedienen. Bij het doorslijpen
van ronde werkstukken zoals houtpluggen, stangmateriaal
of buizen, kunnen deze wegrollen, waardoor het toebehoren
klem kan raken en in uw richting kan worden geslingerd.

n) Houd de stroomkabel uit de buurt van draaiende
inzetgereedschappen.

Als u de controle over het elektrische gereedschap verliest,
kan de stroomkabel worden doorgesneden of meegenomen
en uw hand of arm kan in het ronddraaiende
inzetgereedschap terechtkomen.

0) Leg het elektrische gereedschap nooit neer, véor het
inzetstuk volledig tot stilstand is gekomen. Het
draaiende inzetstuk kan in aanraking komen met de
ondergrond, waardoor u de controle over het elektrische
gereedschap kunt verliezen.

p) Na het vervangen van het toebehoren of na
instellingen aan het apparaat dient u te waarborgen dat
de moer van de spantang, de boorhouder en andere
bevestigingselementen vast aangedraaid zijn. Losse
bevestigingselementen kunnen onverwacht verschuiven en
controleverlies veroorzaken, niet-bevestigde, roterende
componenten worden met geweld weggeslingerd.

q) Laat het elektrische gereedschap niet lopen terwijl u
het draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap worden meegenomen en het
inzetgereedschap kan zich in uw lichaam boren.

r) Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het
elektrische gereedschap.

De motorventilator trekt stof in het huis en een sterke
ophoping van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

s) Gebruik het elektrische gereedschap niet in de buurt
van brandbare materialen.
Vonken kunnen deze materialen ontsteken.

t) Gebruik geen inzetgereedschappen waarvoor
vloeibare koelmiddelen vereist zijn.

Het gebruik van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
tot een elektrische schok leiden.

Terugslag en bijbehorende waarschuwingen

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een
vasthakend of geblokkeerd draaiend inzetgereedschap,

zoals een slijpschijf, steunschijf, draadborstel, enz.
Vasthaken of blokkeren leidt tot abrupte stilstand van het
ronddraaiende inzetgereedschap. Daardoor wordt een
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap versneld.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in het werkstuk vasthaakt of
blokkeert, kan de rand van de slijpschijf die in het werkstuk
invalt, zich vastgrijpen. Daardoor kan de slijpschijf uitbreken
of een terugslag veroorzaken. De slijpschijf beweegt zich
vervolgens naar de bediener toe of van de bediener weg,
afhankelijk van de draairichting van de schijf op de plaats
van de blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of
onjuiste gebruiksomstandigheden van het elektrische
gereedschap. Terugslag kan worden voorkomen door
geschikte voorzorgsmaatregelen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast en
breng uw lichaam en uw armen in een positie waarin u
de terugslagkrachten kunt opvangen.

De bediener kan door geschikte voorzorgsmaatregelen de
terugslag- en reactiekrachten beheersen.

b) Werk bijzonder voorzichtig in de buurt van hoeken,
scherpe randen, enz. Voorkom dat inzetgereedschappen
van het werkstuk terugspringen en vastklemmen.

Het ronddraaiende inzetgereedschap neigt er bij hoeken,
scherpe randen of wanneer het terugspringt toe om zich
vast te klemmen. Dit veroorzaakt een controleverlies of
terugslag.

c) Gebruik geen getand zaagblad.
Dergelijke inzetstukken veroorzaken vaak een terugslag of
verlies van controle over het elektrische gereedschap.

d) Beweeg het toebehoren steeds in dezelfde richting in
het materiaal waarin de snijrand het materiaal verlaat
(komt overeen met dezelfde richting waarin de
spaanders worden uitgeworpen). Als het elektrische
gereedschap in de verkeerde richting wordt bewogen, leidt
dit ertoe dat het toebehoren uit het werkstuk breekt
waardoor het elektrisch gereedschap in de aanvoerrichting
wordt getrokken.

e) Span het werkstuk bij het gebruik van stalen
zaagbladen, doorslijpschijven, hogesnelheidsfrezen of
frezen van hardmetaal altijd goed vast. Al bij een geringe
schuinstand in de groef blijven de gereedschappen haken,
hetgeen een terugslag kan veroorzaken. Als een
doorslijpschijf blijft haken, breekt deze normaalgesproken.
Als stalen zaagbladen, hogesnelheidsfrezen of frezen van
hardmetaal blijven haken, kan het werkstuk uit de groef
springen hetgeen tot controleverlies over het elektrische
gereedschap kan leiden.

f) Bijzondere waarschuwingen voor slijp- en
doorslijpwerkzaamheden

g) Gebruik alleen slijpschijven die voor uw elektrisch
gereedschap worden aanbevolen en alleen voor de
aanbevolen toepassingsgebieden. Slijp bijvoorbeeld
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor de materiaalverwijdering
met de rand van de schijf. Door krachtinwerking van opzij
kunnen deze slijpschijven breken.

h) Gebruik voor conische en rechte slijppennen met
schroefdraad alleen onbeschadigde doornen van de
correcte maat en lengte, zonder achtersnijding aan de
schouder. Geschikte doornen verminderen de mogelijk van
een breuk.

i) Voorkom blokkeren van de doorslijpschijf en te hoge
aandrukkracht. Slijp niet overmatig diep. Een
overbelasting van de doorslijpschijf vergroot de slijtage en
de gevoeligheid voor kantelen of blokkeren en daardoor de
mogelijkheid van een terugslag of breuk van het
slijptoebehoren.

j) Positioneer uw hand niet in de rotatierichting resp.
achter de roterende doorslijpschijf. Als u de
doorslijpschijf in het werkstuk van uw hand weg beweegt,
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kan het elektrische gereedschap in geval van een terugslag
met de draaiende schijf direct in uw richtig worden
geslingerd.

k) Als de doorslijpschijf vastklemt, blijft haken of als u
de werkzaamheden onderbreekt, schakelt u het
elektrische gereedschap uit en houdt u het rustig tot de
schijf tot stilstand is gekomen. Probeer nooit om de nog
draaiende doorslijpschijf uit het werkstuk te trekken. Anders
kan een terugslag het gevolg zijn. Zoek en verhelp de
oorzaak voor het klemraken of blijven haken van de
doorslijpschijf.

1) Schakel het elektrische gereedschap niet opnieuw in
zolang het zich in het werkstuk bevindt. Laat de
doorslijpschijf eerst het volledige toerental bereiken
voordat u het doorslijpen voorzichtig voortzet. Anders
kan de schijf vasthaken, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

m)Ondersteun platen of grote werkstukken om het
risico van een terugslag door een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote werkstukken kunnen
onder hun eigen gewicht doorbuigen. Het werkstuk moet
aan beide zijden worden ondersteund, vlakbij de slijpgroef
en aan de rand.

n) Wees bijzonder voorzichtig bij het insteekzagen in
bestaande wanden of andere niet-zichtbare bereiken. De
invallende doorslijpschijf kan bij het doorslijpen van gas- of
waterleidingen, elektrische leidingen of andere objecten een
terugslag veroorzaken.

Dit apparaat is niet geschikt voor het gebruik als
tandartsboor of voor andere medische toepassingen bij
mensen of dieren. Dit kan leiden tot ernstig letsel.

Bewaar de handleiding goed. Raadpleeg de handleiding
regelmatig en gebruik ze om andere personen te instrueren
m.b.t. de bediening van dit elektrische gereedschap. De
geinstrueerde personen moeten deze handleiding ook
gelezen hebben.

Opmerking: voor verdere veiligheidsinstructies
verwijzen wij naar de handleiding van uw laadtoestel.

VERDERE VEILIGHEIDS- EN WERKINSTRUCTIES

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril
dragen. Werkhandschoenen en stofkapje voor de mond
worden aanbevolen.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de
kontaktdoos trekken.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.
Snoer altijd buiten werkbereik van de machine houden.

De uitgaande as loopt uit nadat de machine is
uitgeschakeld. Machine pas na stilstand neerleggen.

Niet aan de draaiende delen komen.

Uitsluitend toebehoren gebruiken waarvan het toelaatbare
toerental minstens zo hoog is als het hoogste onbelaste
toerental van de machine.

Slijpgereedschappen voor gebruik kontroleren. Het
slijpgereedschap moet korrekt zijn gemonteerd en vrij
kunnen draaien. Ten minste 30 sekonden onbelast laten
proefdraaien. Beschadigde, niet ronde of trillende
slijpgereedschappen niet gebruiken.

Bij het schuren van metalen ontstaan vonken. Er op letten
dat er geen personen in gevaar worden gebracht. In
verband met het brandgevaar mogen zich geen brandbare
materialen in de buurt (gebied waar de vonken
vallebevinden. Geen stofafzuiging gebruiken

Machine altijd zo vasthouden dat vonken of slijpstof van het
lichaam zijn af gericht.

De flensmoer moet vé6r de ingebruikname van de machine
aangetrokken zijn.

Bij inwerking van elektromagnetische storingen van buitenaf
kunnen in enkele ge-vallen voorbijgaande
toerentalschommelingen optreden.

Slijpschijven altijd volgens de voorschriften van de fabrikant
gebruiken en bewaren.

Het te bewerken werkstuk moet vast worden ingespannen
als het niet door het eigen gewicht stabiel ligt. Nooit het
werkstuk met de hand tegen de schijf houden.

Waarborg dat het slijpgereedschap conform de instructies
van de slijpmiddelfabrikant is aangebracht.

De afmetingen van het slijpgereedschap moeten bij de
slijper passen.

Bij stoffige werkzaamheden moeten de ventilatieopeningen
van de machine vrij zijn. Indien noodzakelijk moet de
stroomtoevoer naar de machine onderbroken en het stof
verwijderd worden. Gebruik hiervoor niet-metalen
voorwerpen en beschadig daarbij geen inwendige
onderdelen.

Waarschuwing! Voorkom brand, persoonlijk letsel of
materiéle schade door kortsluiting en dompel het
gereedschap, de wisselaccu en het laadtoestel niet onder in
vloeistoffen en waarborg dat geen vloeistoffen in de
apparaten en accu's kunnen dringen. Corrosieve of
geleidende vloeistoffen zoals zout water, bepaalde
chemicalién, bleekmiddelen of producten die bleekmiddelen
bevatten, kunnen een kortsluiting veroorzaken.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

In combinatie met een AEG OMNIPRO-aandrijfeenheid kan
de slijpkop worden gebruikt voor het schuren van hout en
voor het slijpen en doorslijpen van metaal en kunststof,
vooral op moeilijk toegankelijke plaatsen.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik,
zoals aangegeven.

Neem in twijfelgevallen deaanwijzingen van de
toebehorenfabrikant in acht.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat het onder
"Technische gegevens' beschreven product overeenstemt
met alle relevante voorschriften van de richtlijn 2011/65/EU
(RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EG en de volgende
geharmoniseerde normatieve documenten:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Z_\ﬂl df/ it

/ pLay
Alexander Krug
Managing Director

Gemachtigd voor samenstelling van de technische
documenten

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany

ONDERHOUD

Alleen AEG toebehoren en onderdelen gebruiken.
Onderdelen welke niet vermeld worden, kunnen het beste
door de AEG servicedienst verwisseld worden (zie
Serviceadressen).

Zo nodig kan een explosietekening van het apparaat
worden aangevraagd bij uw klantenservice of direct bij
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10, 71364
Winnenden, Duitsland onder vermelding van het
machinetype en het zescijferige nummer op het typeplaatje.
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SYMBOLEN

OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!
Voor alle werkzaamheden aan de machine de
& akku verwijderen.

>

™

Voor alle werkzaamheden aan de machine de
stekker uit de kontaktdoos trekken
(OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

1

Graag instructies zorgvuldig doorlezen
véordat u de machine in gebruik neemt
(OMNI 300-PB).

Vermijd letsel of schade en raak geen hete
oppervlakken aan.

Draag altijd een veiligheidsbril!

Elektrische apparaten, batterijen en accu‘s mogen
niet via het huisafval worden afgevoerd.
Elektrische apparaten en accu‘s moeten
gescheiden worden verzameld en voor een
milieuvriendelijke afvoer worden afgegeven bij een
recyclingbedrijf.

Informeer bij uw gemeente of bij uw vakhandelaar
naar recyclingbedrijven en inzamelpunten.

Europees symbool van overeenstemming

Brits symbool van overeenstemming

Oekraiens symbool van overeenstemming

X
C€
UK
cA
<

001

Euro-Aziatisch symbool van
overeenstemming
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GODKENDELSER

Dette udskiftelige veerktgjshoved er godkendt til brug pa de
felgende motorenheder:

OMNI 12C-PB

OMNI 18C-PB..

OMNI 300-PB

TEKNISKE DATA OMNI-RT
Produktionsnummer ............ccccovieniiinieniiennnnen. 4562 46...

..00001-99999

Nominelt omdrejningstal ... 24000 min™'
Spaendetang-o
Slibestift-g maks.

Slibelegeme & maks. .........

Skeereslibeskive @ maks. .
Veegt svarer til EPTA-procedure 01/2014 .
Slibelegeme @ maks. ............
Skaereslibeskive @ maks. ............ccceiiiiiiiiinenn. 55mm

Stej/Vibrationsinformation

Samlede vibrationsvaerdier (vaerdisum for tre retninger)
beregnet iht. EN 60745.
Vibrationseksponering a,

Overfladeslibning
OMNI 12C-PB
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB ..
Usikkerhed K= ....

.. 14,7 m/s?

De tekniske data og godkendelser af motorenhederne til
brug med forskellige udskiftelige veerktajshoveder fremgar
af brugsanvisningen for den anvendte motorenhed.

ADVARSEL!

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er
malt i henhold til standardiseret maleprocedure ifalge EN
60745 og kan anvendes til indbyrdes sammenligning
mellem el-vaerktgjer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet
som forelgbigt sken over svingningsbelastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-vaerktgjets
primaere anvendelsesformal. Hvis el-veerktgjet benyttes til
andre formal, med andet indsatsveerktgj eller ikke
vedligeholdes tilstraekkeligt, kan svingningsniveauet afvige.
Dette kan gge svingningsbelastningen over den samlede
arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen skal der
ogsa tages hgjde for de tidsperioder, hvor apparatet er
slukket, eller hvor apparatet karer, men uden at veere i
anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen
over den samlede arbejdsperiode betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af
brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal
iveerksaettes, f.eks.: Vedligeholdelse af el-veerkigj og
indsatsvaerktgj, varmholdelse af haender, organisering af
arbejdsprocesser.
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ﬂ ADVARSEL! Laes alle sikkerhedsinformationer og
instruktioner. | tilfelde af manglende overholdelse af
advarselshenvisningerne og instrukserne er der risiko for
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kveestelser.
Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til
senere brug.

A SIKKERHEDSHENVISNINGER

Feaelles advarselshenvisninger til slibning og
slibeskiveskaering.

a) Dette elvaerktgj kan anvendes som sliber og
skaremaskine. Las og overhold alle advarsler,
instruktioner, illustrationer og data, som du modtager i
forbindelse med elvaerktgjet.

Overholder du ikke falgende instruktioner, kan du fa
elektrisk sted, der kan opsta brand og /eller du kan blive
kveestet alvorligt.

b) Dette elvaerktgj er ikke egnet til stalberstning,
polering eller polering. Brug, som elvaerktgjet ikke er
beregnet til, kan forarsage farer og kvaestelser.

c) Anvend kun tilbeher, hvis det er beregnet til dette
elvaerktej og anbefalet af fabrikanten.

En mulig fastgerelse af tilbehgoret til elvaerktajet sikrer ikke
en sikker anvendelse.

d) Den tilladte hastighed for indsatsvarktgjet skal
mindst vaere sa hej som den maksimale hastighed, der
er angivet pa elektrovaerktgjet.

Tilbehgr, der drejer hurtigere end tilladt, kan braekke og de
enkelte dele flyve fra hinanden.

e) Indsatsvaerktgjets udvendige diameter og tykkelse
skal svare til malene pa dit elvaerktgj.

Forkert malte indsatsveerktgjer kan ikke kontrolleres
tilstraekkeligt.

f) Slibeskive, slibering eller andet tilbehor skal passe
ngjagtigt pa el-vaerktgjets slibespindel eller
spandetang. Indsatsveerktgj, som ikke passer ngjagtigt pa
el-veerktgjets slibespindel, drejer uregelmeaessigt rundt,
vibrerer meget kraftigt og kan fere til, at du mister kontrollen
over el-veerktgjet.

g) Skiver, sliberinge eller andet tilbeher, der er monteret
pa en dorn, skal vaere sat helt ind i spandetangen eller
borepatronen. Hvis dornen ikke spaendes tilstreekkeligt, og/
eller er skivens udhaeng for lang, kan den monterede skive
lgsne sig og kastes ud med hgj hastighed.

h) Brug ingen beskadigede indsatsvarktgjer. Kontrollér
for hver brug indsatsvaerktejer som f.eks. slibeskiver
for afsplintninger og revner, slibevalse for revner,
slitage eller steerkt slid, tradberster for Igse eller
braekkede trade. Tabes elvaerktojet eller
indsatsvaerktgjet pa jorden, skal du kontrollere, om det
er beskadiget, eller anvend et ubeskadiget
indsatsvaerktgj. Nar indsatsvaerktgjet er kontrolleret og
indsat, skal du holde dig selv og personer, der befinder
sig i na@rheden, uden for det niveau, hvor
indsastvaerktojet roterer, og lad elvarktojet kore i et
minut ved hgjeste hastighed. Beskadigede
indsatsvaerktgjer knaekker for det meste i denne testtid.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske
til ansigtet, gjenvaern eller beskyttelsesbriller,
afhaengigt af det udferte arbejde. Brug afhangigt af
arbejdets art stovmaske, hgrevarn,
beskyttelseshandsker eller specialforklaede, der
beskytter dig mod sma slibe- og materialepartikler.
Jjenene skal beskyttes mod fremmede genstande, der
flyver rundt i luften og som opstar i forbindelse med
forskelligt arbejde. Stav- eller andedrastsmaske skal filtrere
det stev, der opstar under arbejdet. Udsaettes du for hgj stgj
i leengere tid, kan du lide hgretab.

j) Serg for tilstraeekkelig afstand til andre personer
under arbejdet. Enhver, der betraeder arbejdsomradet,
skal bruge personligt beskyttelsesudstyr.

Brudstykker fra emnet eller breekket indsatsveerktgj kan

flyve veek og fare til kveestelser ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

k) Hold maskinen fast i de isolerede gribeflader, nar du
udferer arbejde, hvor der er risiko for, at
skaerevaerktgjet kan ramme skjulte stromledninger eller
vaerktgojets egen ledning.

Kommer skeereveerktgjet i kontakt med en stremfgrende
ledning, kan maskinens metaldele komme under spaending
og give elektrisk stad.

1) Hold altid godt fast i el-vaerktgjet under start. Ved
acceleration op til fuld hastighed kan motorens
reaktionsmoment fare til, at el-veerktejet fordrejes.

m)Benyt om muligt spandetvinger til at fiksere
arbejdsemnet med. Hold aldrig et lille arbejdsemne i
den ene hand og verktgjet i den anden, mens du
arbejder. Opspaending af sma arbejdsemner vil ggre dine
haender fri, s& du bedre kan handtere el-vaerktgjet. Ved
kapning af runde arbejdsemner, sasom traedyvler,
stangmateriale og rer, vil disse vaere tilbgjelige til at rulle
veek, hvorved veerktgjsindsatsen kan binde eller blive
slynget mod dig.

n) Hold netkablet vak fra roterende indsatsvaerktg;j.
Taber du kontrollen over elveerktgjet, kan netkablet skaeres
over eller rammes, og din hand eller din arm kan traekkes
ind i det roterende indsatsveerktgj.

o) Laeg aldrig elektrovaerktojet fra dig, for
indsatsvaerktojet er standset helt. Det roterende
indsatsvaerktgj kan komme i kontakt med
fralaegningsoverfladen, og ved dette kan du miste kontrollen
over elektroveerkigjet.

p) Efter skift af vaerktojsindsatse eller efter indstillinger
pa maskinen skal du sikre dig, at spaendetangsmetrik,
borepatron eller andre fastgeringselementer er spandt
godt fast. Lase fastgeringselementer kan uventet
forskubbe sig og fore til tab af kontrol; ikke-fastgjorte,
roterende komponenter slynges ud under hgj kraft.

q) Lad ikke elvaerktgjet kore, mens det baeres. Dit tgj kan
blive fanget ved en tilfeeldig kontakt med det roterende
indsatsvaerktgj, hvorved indsatsvaerktgjet kan bore sig ind i
din krop.

r) Renger ventilationsabningerne pa dit el-varktej med
regelmassige mellemrum.

Motorhuset traekker stgv ind i huset, og store maengder
metalstov kan veere farligt rent elektrisk.

s) Brug ikke el-varktgjet i naerheden af braendbare
materialer.
Gnister kan seette ild i materialer.

t) Brug ikke indsatsvaerktgj, der transporterer flydende
kolemiddel.

Brug af vand eller andre flydende kalemidler kan fgre til
elektrisk stgd.

Tilbageslag og tilsvarende advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes, at et
roterende indsatsvaerktgj (slibemaskine, slibebagskive,
tradberste osv.) har sat sig fast eller blokerer. Fastsaettelse
eller blokering ferer til et pludseligt stop af det roterende
indsatsvaerktgj. Derved accelereres et ukontrolleret
el-veerktgj mod indsatsveerktgjets omningsretning.

Sidder f.eks. en slibeskive fast eller blokerer i et emne, kan
kanten pa slibeskiven, der dykker ned i emnet, blive
siddende, hvorved slibeskiven braekker af eller farer til et
tilbageslag. Slibeskiven bevaeger sig s hen imod eller vaek
fra betjeningspersonen, afhaengigt af skivens drejeretning
pa blokeringsstedet. Derved kan slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag skyldes forkert eller fejlbeheeftet brug af
el-veerktgjet. Det kan forhindres ved at treeffe egnede
forsigtighedsforanstaltninger, der beskrives i det falgende.

a) Hold godt fast i el-vaerktejet og serg for at bade krop
og arme befinder sig i en position, der kan klare
tilbageslagskraefterne.

Betjeningspersonen kan beherske tilbageslags- og
reaktionskraefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Arbejd saerlig forsigtig i omrader som f.eks. hjerner,
skarpe kanter osv. Forhindre at indsatsvaerktgjet slar
tilbage fra emnet og satter sig fast.

Det roterende indsatsvaerktgj har tendens til at seette sig
fast, nar det anvendes i hjgrner, skarpe kanter eller hvis det
springer tilbage. Dette medfarer, at man taber kontrollen
eller tilbageslag.

c) Anvend ikke en tandet savklinge.
Et sadant indsatsvaerktgj ferer ofte til et tilbageslag eller at
man mister kontrollen over elektroveerktgjet.

d) Fer altid indsatsvaerktgjet ind i materialet i samme
retning, nemlig den som skaraggen forlader materialet
i (samme retning, som spanene kastes ud i). Fgres
el-vaerktgjet i den forkerte retning, vil indsatsveerktgjet sla
ud af arbejdsemnet, hvorved el-vaerktgjet traekkes i denne
fremferingsretning.

e) Ved brug af stalsavblade, kapskiver, hurtiggaende
freesevaerktoj eller freesevaerktoj af hardmetal, skal
arbejdsemnet altid spaendes fast. Sadant indsatsvaerktgj
vil seette sig fast ved selv en lille uoverensstemmelse i
forhold til sporet og kan herved sla tilbage. En kapskive, der
seetter sig fast, vil normalt knaekke. Stalsavblade,
hurtiggaende fraesevaerktgj eller freesevaerktej af hardmetal,
der kommer til at saette sig fast, kan bevirke, at
veerktgjsindsatsen hopper ud af sporet, hvorved du kan
miste kontrollen over el-veerktgjet.

f) Seerlige advarselshenvisninger til slibning og
skaerearbejde

g) Brug kun slibeskivetyper, som anbefales til dit
el-vaerktoj, og kun til de anbefalede
anvendelsesmuligheder. Slib f.eks. aldrig med
sidefladen af en kapskive. Kapskiver er beregnet til
materialefjernelse med kanten af skiven. En sideveerts
kraftindvirkning ind pa disse slibelegemer kan fa dem til at
braekke over.

h) Til koniske og lige slibestifter med gevind ma kun
anvendes ubeskadigede dorner i den rigtige storrelse
og lzengde, uden underskaering pa skulderen. Egnede
dorner nedseetter risikoen for brud.

i) Undga at skaereskiven blokerer eller far for hgjt
modtryk. Foretag ikke meget dybe snit. Overbelastes
skaereskiven, gges skivens belastning og der er starre
tendens til, at skiven kan saette sig i klemme eller blokere,
hvilket igen kan fare til tilbageslag eller brud pa slibeskiven/
slibestiften.

j) Placer ikke hénden i rotationsretningen eller bag ved
den roterende kapskive. Nar du flytter kapskiven i
arbejdsemnet vaek fra din hand, kan el-veerktgijet i tilfeelde af
tilbageslag blive slynget direkte ind mod dig med den
roterende skive.

k) Sidder skareskiven i klemme eller afbryder du
arbejdet, slukkes elvaerktgjet og maskinen holdes roligt,
indtil skiven er stoppet. Forsgg aldrig at treekke
skaereskiven ud af snittet, mens den roterer, da dette kan
fore til et tilbageslag. Find ud af og afhjeelp arsagen for, at
skilleskiven klemmes inde eller sidder fast.

1) Teend ikke for elvaerktojet, sa laenge det befinder sig i
emnet. Sarg for at skareskiven nar op pa sit fulde
omdrejningstal, for du forsigtigt fortsaetter snittet. Ellers
kan skiven saette sig i klemme, springe ud af emnet eller
forarsage et tilbageslag.

m)Understot plader eller store emner for at reducere
risikoen for et tilbageslag som folge af en fastklemt
skaereskive. Store plader kan bgje sig under deres egen
veegt. Emnet skal stottes pa begge sider, bade i naerheden
af skaeresnittet og ved kanten.

n) Vaer saerlig forsigtig med "lommesnit" i eksisterende

vagge eller andre omrader, du ikke har indblik til. Den
neddykkende skezereskive kan forarsage et tilbageslag, nar
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der skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske ledninger
eller andre genstande.

Dette apparat egner sig ikke som tandborer eller til
andre medicinske anvendelser pa mennesker eller dyr.
Dette kan medfere alvorlige kveestelser.

Gem vejledningen omhyggeligt. Brug vejledningen
regelmaessigt og benyt den til at instruere andre personer i
handteringen af elveerktgjet. Vis vejledningen til personerne.

Oplysning: Yderligere sikkerhedsoplysninger finder du i
driftsvejledningen til din oplader.

YDERLIGERE SIKKERHEDS- OG ARBEJDSINFORMATIONER

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa. Beskyttelseshandsker, skridsikre sko,
hgrevaern og forklaede anbefales.

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af
stikdasen.

Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen.

Tilslutningskablet holdes hele tiden veek fra maskinens
arbejdsomrade. Kablet ledes altid bort bag om maskinen.

Veerktejsspindlen har et efterlgb og standser dermed ikke
samtidig med vaerktejet. Maskinen skal vaere slukket, for
den leegges fra.

Pas pa ikke at fa handen ind i maskinen.

Benyt kun veerktgj, hvis tilladte omdrejningstal er mindst lige
sa hgjt, som det hgjeste tomgangsomdrejningstal for
maskinen.

Slibevaerktgj skal kontrolleres fgr ibrugtagning. Slibevaerktgj
skal veere monteret korrekt og skal kunne drejes.
Slibevaerktgj skal praovelgbes i ubelastet tilstand i mindst 30
sekunder. Beskadiget, uregelmaessigt rundt eller vibrerende
slibeveerktgj ma ikke anvendes.

Gnistregn opstar ved slibning af metal. Vaer opmaerksom pa,
at personer ikke kommer til skade. Pa grund af brandfare
ma brandbare materialer ikke opbevares i nzerheden
(gnistregnomrade). Brug ikke stgvsuger.

Maskinen skal altid handteres saledes, at gnister og
slibestav slynges vaek fra kroppen.

Flangemgtrikken skal speendes inden maskinen tages i
brug.

Under pavirkning af ekstreme elektromagnetiske fejl udefra
kan der i enkelte tilfaelde optraede forbigaende
omdrejningstalsvingninger.

Benyt og opbevar kun slibeskiver iht. fabrikantens
angivelser.

Det arbejdsemne, som skal bearbejdes, fastspaendes,
medmindre det holdes pa plads af arbejdsemnets
egenvaegt. For aldrig emnet mod skiven med handen.

Kontroller, at slibeveerktgjet er monteret efter slibemiddel-
producentens anvisninger.

Slibeveerktgjets mal skal passe til sliberen.

Ved stevholdigt arbejde skal maskinens
ventilationsspraekker holdes fri. Om ngdvendigt kobles
maskinen fra nettet, og stevet fiernes. Til det anvendes
udelukkende ikke-metalliske genstande - pas pa ikke at
beskadige indvendige dele.

Advarsel! For at undga risiko for brand, kvaestelser eller
beskadigelse af produktet forarsaget af kortslutning ma
veerktgjet, batteripakken eller opladeren ikke nedszenkes i
vand. Serg ligeledes for, at der ikke treenger vaeske ind i
enhederne og batterierne. Korroderende eller ledende
veesker, f.eks. saltvand, bestemte kemikalier, blegestoffer
eller produkter, som indeholder blegestoffer, kan forarsage
kortslutning.

TILTANKT FORMAL

| kombination med en AEG OMNIPRO drevenhed kan
slibehovedet anvendes til at slibe og skille tree, metal og
kunststof, iseer pa sveert tilgaengelige steder.

Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre
formal end foreskrevet.

Er du i tvivl, sa lzes vejledningen fraproducenten af
tilbehgret.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at det under "Tekniske data“
beskrevne produkt stemmer overens med alle relevante
forskrifter, der felger af direktiv 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/EF samt af fglgende harmoniserede
normative dokumenter:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

ZMZ‘ df/ it
Alexander Krug
Managing Director

Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany

VEDLIGEHOLDELSE

Brug kun AEG tilbeher og reservedele. Lad de
komponenter, hvis udskiftning ikke er blevet beskrevet,
udskifte hos Atlas Copco service (se kundeserviceadresser).

Hvis det er ngdvendigt, kan der bestilles en spreengskitse af
veerktgjet. Angiv herved venligst maskintypen samt det
sekscifrede nummer pa maerkepladen og bestil tegningen
hos din lokale kundeserviceafdeling eller direkte hos
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10,

71364 Winnenden, Tyskland.
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SYMBOLER

2 VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!
Ved arbejde inden i maskinen, ber batteriet
& tages ud.

™

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket
tages ud af stikdasen (OMNI12C-PB,
OMNI 18C-PB).

1

Laes brugsanvisningen ngje fgr ibrugtagning
(OMNI 300-PB).

For at reducere risikoen for kvaestelser eller
skader, skal du undga kontakten med den
varme flade.

Brug altid beskyttelsesbriller!

Elektrisk udstyr eller (genopladelige) batterier ma
ikke bortskaffes sammen med det almindelige
husholdningsaffald.

Elektrisk udstyr og genopladelige batterier

skal indsamles seerskilt og afleveres hos en
genbrugsvirksomhed til en miljgmaessig forsvarlig
bortskaffelse.

Sperg de lokale myndigheder eller din forhandler
om genbrugsstationer og indsamlingssteder til
sadant affald.

Europaeisk konformitetsmaerke

Britisk konformitetsmeerke

Ukrainsk konformitetsmaerke

HYNC M
@Dxm

Eurasisk konformitetsmaerke

001
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BEVILLING

Dette verktgy hodet er tillatt for bruk pa fglgende
drivkraftenheter:

OMNI 12C-PB

OMNI 18C-PB..

OMNI 300-PB

TEKNISKE DATA OMNI-RT
ProduksjonsnuMmMmET............ccceevieeiieenicnieenieen. 4562 46...

..00001-99999

Nominelt turtall ... 24000 min™'
Spenntang-@
Slipestift-g, maks.

Slipekropp-@ maks

Kappeskiver-g maks
Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2014 ....... 4709
Slipekropp-2 maks....
Kappeskiver-g maks

Stoy/Vibrasjonsinformasjon

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger)
beregnet jf. EN 60745.
Svingningsemisjonsverdi a,
Slipimg av overflater
OMNI 12C-PB
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB
Usikkerhet K= .................. e ——— 1,5m/s?

.. 14,7 m/s?

Drivkraftenhetens tekniske data og bevilling for bruk pa de
forskjellige verktey hodene er beskrevet i bruksanvisningen
til den drivkraftenheten som brukes.

ADVARSEL!

Svingningsnivaet som er angitt i denne instruksjonen er malt
i overensstemmelse med malemetoden normert i direktiv
EN 60745 og kan brukes til 8 sammenligne elektromaskiner
med hverandre. Den egner seg ogsa for en forelgbig
vurdering av svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige
bruk av elektroverktayet. Men anvendes elektroverktayet for
andre bruk med avvikende utskiftbare verktey eller
vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivaet vaere
avvikende.

Dette kan forhaye svingningsbelastning betydelig over hele
arbeidsperioden. For en ngyaktig vurdering av
svingningsbelastningen ma ogsa det tas hensyn til tiden
apparatet er avslatt eller star pa, men ikke er i bruk. Dette
kan redusere svingningsbelastningen betydelig over hele
arbeidsperioden.

Innfer ogsa ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte bruker mot
utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. veere:
vedlikehold av elektroverkteyet og det utskiftbare verktgyet,
holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlgpet.

ﬂ OBS! Les alle sikkerhetsinstrukser og
bruksanvisninger. Feil ved overholdelsen av advarslene og
nedenstaende anvisninger kan medfare elektriske stot,
brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A SPESIELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

Felles advarsler om sliping og kapping:

a) Dette elektroverktoyet skal brukes som sliper og
kuttesliper. Folg alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger,
bilder og data som du far levert sammen med
elektroverktoyet.

Hvis du ikke felger falgende anvisninger, kan det oppsta
elektriske stgt, ild og/eller store skader.

b) Dette elektroverktoyet er ikke egnet for sliping med
sandpapir, stalbersting eller polering. Bruk som
elektroverktoyet ikke er konstruert for, kan forarsake farer
og skader.

c) lkke bruk tilbeher som ikke er spesielt beregnet og
anbefalt av produsenten for dette elektroverktoyet.
Selv om du kan feste tilbehgret pa elektroverkteyet ditt,
garanterer dette ingen sikker bruk.

d) Det tillatte omdreiningstallet til elektroverktayet ma
vaere minst sa hoyt som det maksimale
omdreiningstallet som er oppgitt pa elektroverktoyet.
Tilbehgr som dreier seg raskere enn tillatt kan brekke og
slynges rundt.

e) Utvendig diameter og tykkelse pa innsatsverktoyet
ma tilsvare malene for elektroverktoyet.
Gale innsatsverktgy kan ikke kontrolleres tilstrekkelig.

f) Slipeskive, slipesylinder, eller annet tilbehar ma
passe ngyaktig pa slipespindelen eller spenntangen til
elektroverktoyet. Tilbehgrsverktgy som ikke passer
ngyaktig pa slipespindelen til elektroverktgyet dreier seg
uregelmessig, vibrerer sterkt og kan derfor fare til at man
mister kontrollen over verktgayet.

g) Skiver, sllpesylmdere skjaereverktay og annet
tilbehgr montert pa en tagg ma vare satt heltinni
spenntangen eller borpatronen. Blir taggen ikke
tilstrekkelig spent og/eller overhenget til skiven er for langt,
kan den monterte skiven Igsne og bli kastet ut i hay
hastighet.

h) Ikke bruk skadede innsatsverktay. Sjekk for hvert
bruk om innsatsverktoy slik som slipeskiver er splintret
eller revnet, om slipevalser er revnet, utslitt eller svaert
slitt, om stalberster har lgse eller brukkede trader. Hvis
elektroverktoyet eller innsatsverktoyet faller ned, ma du
kontrollere om det er skadet eller bruk et ikke skadet
innsatsverktgy. Nar du har kontrollert og satt inn
innsatsverktoyet, ma du holde personer som oppholder
seg i nerheten unna det roterende innsatsverktoyet og
la elektroverktayet ga i ett minutt med maksimalt turtall.
Som regel brekker skadede innsatsverktgy i lapet av denne
testtiden.

i) Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, gyebeskyttelse eller vernebriller.
Om ngdvendig ma du bruke stevmaske, herselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe-
og materialpartikler unna kroppen din.

@ynene bar beskyttes mot fremmedlegemer som kan fly
rundt ved visse typer bruk. Stev- eller pustevernmasker ma
filtere den typen stev som oppstar ved denne bruken. Hvis
du er utsatt for sterk stay over lengre tid, kan du miste
herselen.

j) Pass pa at andre personer holder tilstrekkelig
avstand til arbeidsomradet ditt. Alle som gar inn i
arbeidsomradet ma bruke personlig verneutstyr.
Brukne deler til verktayet eller brukne innsatsverktgy kan
slynges ut og derfor ogsa forarsake skader utenfor det
direkte arbeidsomradet.

k) Hold apparatet i de isolerte holdeflatene, nar det
arbeides pa steder hvor elektroverktoyet kan treffe

skjulte streamledninger eller verktoyets egen kabel.
Kontakt med en ledning som er under spenning, kan ogsa
sette metalldeler til apparatet under spenning og fere til et
elektrisk slag.

1) Ved start ma elektroverktoyet alltid holdes godt fast.
Ved akselereringen til full hastighet kan motorens
vridningsmoment fgre til at verktgyet dreier seg.

m)Hvis mulig, sa bruk skrustikke for a feste
arbeidsstykke. Sma arbeidsstykke skal aldri holdes i
den ene handen og verktgyet i andre handen mens man
arbeider pa det. Ved & feste arbeidsstykke i en skrustikke
har du begge hendene fri til verktayet. Ved kutting av runde
arbeidsstykke som treplugger, stenger eller rgr har de den
tendensen at de vil rulle vekk ved kutting. Dette kan fore til
at verktey -innsatsen kan komme i klemme og bli slynget
mot deg.

n) Hold stremledningen unna roterende innsatsverktoy.
Hvis du mister kontrollen over elektroverktgyet kan
stremledningen kappes eller komme inn i verktgyet, og
handen eller armen din kan komme inn i det roterende
innsatsverktoyet.

o) Legg aldri fra deg elektroverktoyet for verktayet har
stanset helt. Det roterende verktayet kan komme i kontakt
med underlaget, noe som kan medfgre at du mister
kontrollen over elektroverktayet.

p) Etter skifting av verktoydeler eller forandringer abv
innstillinger pa verktoyet skal det kontrolleres at
spenntangmuttere, borpatron og andre festeelementer
er festet skikkelig fast. Lase festeelement kan uventet
forskyve seg og fare til at man mister kontrollen over
verktoyet; ikke skikkelig fastskrudde, roterende
komponenter slynges ut med voldsom kraft.

q) La aldri elektroverktoyet vaere innkoblet mens du
baerer det. Tayet ditt kan komme inn i det roterende
innsatsverktayet hvis det tilfeldigvis kommer i kontakt med
verktgyet og innsatsverktgyet kan da bore seg inn i kroppen
din.

r) Rengjer ventilasjonsapningene til elektroverktoyet
med jevnhe mellomrom.

Motorviften trekker stav inn i huset, og en stor oppsamling
av metallstgv kan medfgre elektrisk fare.

s) lkke bruk elektroverktoyet i naerheten av brennbare
materialer.
Gnister kan antenne disse materialene.

t) Bruk ikke innsatsverktoy som krever flytende
kjolemidler.

Bruk av vann eller andre flytende kjglemidler kan fare til
elektriske stat.

Tilbakeslag og tilsvarende advarsler

Tilbakeslag er innsatsverktgyets plutselige reaksjon etter at
det har hengt seg opp eller blokkerer. Dette kan gjelde
slipeskiven, slipetallerkenen, stalbgrsten osv.. Opphenging
eller blokkering farer til at det roterende innsatsverktgyet
stanser helt plutselig. Slik akselereres et ukontrollert
elektroverktgy mot innsatsverktayets dreieretning.

Hvis f. eks. en slipeskive henger seg opp eller blokkerer i
arbeidsstykket, kan kanten pa slipeskiven som dykker inn i
arbeidsstykket, henge seg opp og slik brekker slipeskiven
eller forarsaker et tilbakeslag. Slipeskiven beveger seg da
mot eller bort fra brukeren, avhengig av skivens dreieretning
pa blokkeringsstedet. Slik kan slipeskiver ogsa brekke.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av
elektroverktgyet. Det kan unngas ved a felge egnede
sikkerhetstiltak som beskrevet nedenstaende.

a) Hold elektroverktoyet godt fast og plasser kroppen
og armene dine i en stilling som kan ta imot
tilbakeslagskrefter.

Brukeren kan beherske tilbakeslags- og reaksjonsmomenter
med egnede tiltak.

b) Veer spesielt forsiktig i hjerner, pa skarpe kanter osv.
Du ma forhindre at innsatsverktey avprelles fra
arbeidsstykket eller klemmes fast.

Det roterende innsatsverktgyet har en tendens til & klemmes
fast i hjgrner, pa skarpe kanter eller hvis det avprelles. Dette
forarsaker kontrolltap eller tilbakeslag.

c) lkke bruk sagbladet med tenner.
Slike verktay forarsaker ofte et tilbakeslag eller at man
mister kontrollen over elektroverktayet.

d) For det pasatte verktoyet alltid i samme retning som
materialet forlater snittkanten (tilsvarer samme retning
sponet blir kastet ut). A fare verktayet i feil retning farer til
at den pasatte delen vil bryte ut av arbeidsstykke og
elektroverktgyet trekkes i matningsretningen.

e) Arbeidsstykket skal alltid festes ved bruk av
stalsageblad, kutteskiver, hgyhastighets fresemaskiner
eller hardmetall - fresemaskiner. Alt ved minimal
forkanting i fugen forhekter disse verkteyene seg og kan da
forarsake tilbakeslag. Hvis en kutteskive forhekter seg,
brekker den vanligvis. Forhekter stalsageblad,
hgyhastighets fresemaskiner og hardmetall - fresemaskiner
seg kan den pasatte verktgydelen hoppe ut av fugen som
igjen kan fare til at man taper kontrollen over verktoyet.

f) Spesielle advarsler om sliping og kapping

g) Bruk bare slipeskivetyper som er anbefalte for
verktoyet og bruk de bare til de anbefalte innsatsene.
Slip for eksempel aldri med sideflatene til en kutteskive.
Kutteskiver er laget for bearbeidelse av material med kanten
til skiven. Ved kraftpavikning av sidene kan den brekke i
stykker.

h) Bruk for koniske og rette slipestifter med gjenge bare
tagger uten skader og rett storrelse og lengde uten
undersnitt pa skulderen. Egnete tagger forminsker
bruddskader.

i) Unnga blokkering av kappeskiven eller for sterkt
presstrykk. lkke utfer for dype snitt. En overbelastning av
kappeskiven gker slitasjen og tendensen til fastkiling eller
blokkering og dermed ogsa muligheten til tilbakeslag eller
brudd pa slipeskiven.

j) Hold ikke handen din i rotasjonsretningen eller bak
den roterende kutteskiven. Hvis du beveger kutteskiven i
arbeidsstykke bort fra handen din, kan verkteyet med den
roterende skiven, skulle det komme til et tilbakeslag, bli
slynget direkte mot deg.

k) Hvis kappeskiven blokkerer eller henger seg opp
eller du avbryter arbeidet, slar du av elektroverkteyet og
holder det rolig til skiven er stanset helt. Forsgk aldri &
trekke den roterende kappeskiven ut av snittet, ellers kan
det oppsta et tilbakeslag. Finn ut grunnen til at kappeskiven
blokkerer eller henger seg opp.

1) Ikke start elektroverktoyet igjen sa lenge det befinner
seg i arbeidsstykket. La kappeskiven oppna det
maksimale turtallet for du fortsetter forsiktig med
snittet. Ellers kan skiven henge seg opp, springe ut av
arbeidsstykket eller forarsake tilbakeslag.

m) Stett plater eller store arbeidsstykker for a redusere
risikoen for tilbakeslag fra en fastklemt kappeskive.
Store arbeidsstykker kan bgyes av sin egen vekt.
Arbeidsstykket ma stottes pa begge sider, bade naer
kappesnittet og pa kanten.

n) Vaer spesielt forsiktig ved "lommekutt” i ferdige
vegger eller andre omrader som ikke kan sees inn i. Den
inntrengende kappeskiven kan treffe pa gass- eller
vannledninger, elektriske ledninger eller gjenstander som
kan forarsake tilbakeslag.

Dette apparatet er ikke egnet som tannlegebor eller for
annen medisinsk bruk hos menneske eller dyr. Dette kan
fore til alvorlige skader.

Oppbevar bruksanvisningen godt. Bruk
bruksanvisningen jevnlig og benytt bruksanvisning ogsa for
a sette andre personer inn i bruken av elektroverktayet. Vis
disse personene og bruksanvisningen.
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OBS!: Ytterligere sikkerhetsinstrukser finnes i
bruksanvisningen til laderen.

YTTERLIGE SIKKERHETS- OG ARBEIDSINSTRUKSJONER

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med maskinen. Det
anbefales & bruke arbeidshansker, faste og sklisikre sko og
forkle.

Trekk stgpslet ut av stikkontakten far du begynner arbeider
pa maskinen.

Maskinen ma veere slatt av nar den koples til stikkontakten.

Hold ledningen alltid vekk fra maskinens virkeomrade. For
ledningen alltid bakover fra maskinen.

Verktayspindelen Igper etter nar apparatet ble slatt av. Legg
fra deg maskinen forst nar den star stille.

Ikke grip inn i fareomradet mens maskinen er i gang.

Bruk kun arbeidsverktgy med et tillatt turtall som er minst sa
stort som apparatets hayeste tomgangsturtall.

Kontroller slipeverktay for bruk. Slipeverkteyet ma vaere
ngyaktig montert og kunne dreie fritt. Pravekjer i minst 30
sekunder uten belastning. Ikke bruk skadet, urundt eller
vibrerende slipeverktay.

Ved sliping av metall flyr det gnister. Pass pa at ingen
personer blir utsatt for fare. Pa grunn av brannfaren ma det
ikke finnes noen brennbare materialer i nserheten
(gnistomradet). Ikke bruk stgvavsug.

Hold apparatet alltid slik at gnister eller slipestav flyr vekk
fra kroppen.

Flensmutteren ma veere trukket til far maskinen startes.

Under innvirkning av ekstreme elektromagnetiske
forstyrrelser utenfra, kan det i enkelte tilfeller oppsta
forbigdende turtallendringer.

Bruk og oppbevar slipeskiver alltid i henhold til
produsentens anvisninger.

Det emnet som skal bearbeides ma veere fastspent, hvis det
ikke blir holdt av sin egen vekt. Far aldri emnet med handen
mot skiven.

Kontroller at slipeverktayet er montert etter produsentens
instruksjoner

Slipeverktoyets mal ma passe til sliperen

Ved stgvete arbeid ma luftslissene veere fri. Hvis n@dvendig,
skill maskinen fra nettet og fiern stevet. Bruk til dette ingen
metall gjenstander og skadgjer ingen indre deler.

Advarsel! For & unnga fare for en brann forarsaket av en
kortslutning, av personskader eller skader av produktet, ma
det forhindres at batteripakken eller laderen dyppes i
vaesker og ogsa serges for at ingen veesker kan kommer inn
i apparatene eller batteriene. Korroderende og ledende
veesker som saltvann, visse kjemikalier og blekemidler eller
produkt som inneholder blekemidler kan forarsake en
kortslutning.

FORMALSMESSIG BRUK

| kombinasjon med et AEG OMNIPRO drivverk kan
slipehode brukes til sliping og kapping av tre, metall og
plastikk, saerlig pa vanskelig tilgjengelige steder.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.

| tvilstilfeller ta hensyn til instruksjonene tilprodusenten av
tilbehoret.
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CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer i alene ansvar at produktet beskrevet i "Teknisk
data“ overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu
direktiv 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EF og de
felgende harmoniserte normative dokumentene.

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

€

Alexander Krug
Managing Director

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

VEDLIKEHOLD

Bruk kun AEG tilbehgr og reservedeler. Komponenter der
utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos AEG
kundeservice (se brosjyre garanti’/kundeserviceadresser).

Ved behov kan det fas en eksplosjonstegning av apparatet
hos kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany
ved angivelse av maskinens type og det sekstallige
nummeret pa maskinens skilt.

SYMBOLER

OBS! ADVARSEL! FARE!

Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa
maskinen

Trekk stopslet ut av stikkontakten fer du
begynner arbeider pa maskinen
(OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

Les n@ye gjennom bruksanvisningen far
maskinen tas i bruk (OMNI 300-PB).

Forhindre kontakt med svaert varme flater for
a redusere risikoen for personskader og
skader pa materialer.

Bruk alltid vernebriller!

Elektriske apparater, batterier/oppladbare

batterier skal ikke kastes sammen med vanlig
husholdningsavfall.

Elektriske og elektroniske apparater og oppladbare
batterier skal samles separat og leveres til
miljgvennlig deponering hos en avfallsbedrift.
Informer deg hos myndighetene pa stedet eller hos
din fagforhandler hvor det finnes recycling bedrifter
og oppsamlingssteder.

iﬁ@@ﬂ@@@
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CERTIFIERING

Detta verktygshuvud ar godkant att anvandas tillsammans
med foljande multiverktyg:

OMNI 12C-PB

OMNI 18C-PB..

OMNI 300-PB

TEKNISKA DATA OMNI-RT

Produktionsnummer ............ccccovieniiinieniiennnnen. 4562 46...
..00001-99999

Markvarvtal ... 24000 min™'

Spannhylsor-g
Max. slipstift- med
Slipstift-g max
Kapslipskive-g max. ..
Vikt enligt EPTA 01/2014
Slipstift-g max...........
Kapslipskive-@ max. .........ccocccoiiiiiciiiiccieee 55mm

Buller-/vibrationsinformation

Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar)
framtaget enligt EN 60745.
Vibrationsemissionsvarde a,

Ytslipning
OMNI 12C-PB .. 14,7 m/s?
OMNI 18C-PB.. 16,7 m/s?
OMNI 300-PB .. 6,5m/s?
Onoggrannhet K= ............ 1,5m/s?

Alla tekniska informationer och certifieringar for de olika
multiverktygen och for deras anvandning tillsammans med
olika verktygshuvuden finns i bruksanvisningen foér
respektive multiverktyg.

VARNING!

Den i de har anvisningarna angivna vibrationsnivan har
uppmatts enligt ett i EN 60745 normerat matférfarande och
kan anvandas vid jamforelse mellan olika elverktyg. Nivan
ar aven lamplig att anvanda vid en preliminar bedomning av
vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den
huvudsakliga anvandningen av det aktuella elverktyget. Men
om elverktyget ska anvéandas i andra anvandningsomraden,
tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter
otillrackligt underhall, kan vibrationsnivan skilja sig. Det kan
oOka vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare bedémning av vibrationsbelastningen
ska aven den tid beaktas, under vilken elverktyget ar
avstangt eller ar paslaget, utan att det verkligen anvands.
Det kan reducera vibrationsbelastningen betydligt under
hela arbetstiden.

Lagg som skydd fér anvandaren fast extra
sakerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till
exempel: underhall av elverktyg och insatsverktyg,
varmhallning av hander och organisering av arbetsforlopp.
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ﬂ VARNING! Lés all sakerhetsinformation och alla
anvisningar. Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna
nedan inte foljts kan orsaka elstot, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida
bruk.

A SAKERHETSUTRUSTNING

Gemensamma sékerhetsanvisningar for slipning och
kapslipning:

a) Detta elverktyg kan anvdndas som slip- och
kapslipmaskin. Beakta alla sdkerhetsanvisningar,
anvisningar, illustrationer och data som levereras med
elverktyget.

Om nedanstaende anvisningar ignoreras finns risk for att
elstot, brand och/eller allvarliga personskador uppstar.

b) Detta elverktyg ska inte anvéndas for slipning med
sandpapper, bearbetning med stélborste eller polering.
Om elverktyget anvands for sadan bearbetning som det inte
ar avsett for finns risk for sakskada och kroppsskada

c) Anvand inte tillbehor som tillverkaren inte
uttryckligen godként och rekommenderat for detta
elverktyg.

Aven om tillbehér kan fastas pa elverktyget finns det ingen
garanti for en saker anvandning.

d) Det tillatna varvtalet for insatsverktyget maste minst
vara sa hogt som angivet hogsta varvtal pa
elektroverktyget

Tillbehdr som roterar snabbare an tillatet, kan ga sénder och
flyga omkring.

e) Insatsverktygets yttre diameter och tjocklek maste
motsvara elverktygets dimensioner.
Feldimensionerade insatsverktyg kan inte kontrolleras pa
betryggande sétt.

f) Slipskivan, slipcylindern och annat tillbeh6r maste
passa exakt pa elverktygets slipspindel eller spanntang.
Verktygsinsatser som inte passar exakt pa elverktygets
slipspindel roterar ojamnt, vibrerar mycket kraftigt och kan
leda till att du forlorar kontrollen 6ver elverktyget.

g) Pa en dorn monterade skivor, slipcylindrar,
skarverktyg och annat tillbehor maste vara fullstindig
isatta i spanntangen eller chucken. Om dornen inte
spanns tillrackligt mycket och/eller om skivan star ut for
langt kan den monterade skivan lossna och slungas ivag
med hdg hastighet.

h) Anvénd aldrig skadade insatsverktyg. Kontrollera
fore varje anvéndning insatsverktygen som t. ex.
slipskivor avseende splitterskador och sprickor,
slipvalsar avseende sprickor repor eller kraftig
nedslitning, stalborstar avseende I6sa eller brustna
tradar. Om elverktyget eller insatsverktyget skulle falla
ned kontrollera om skada uppstatt eller montera ett
oskadat insatsverktyg. Du och andra personer i
nérheten ska efter kontroll och montering av
insatsverktyg stélla er utanfor insatsverktygets
rotationsradie och sedan lata elverktyget rotera en
minut med hogsta varvtal. Skadade insatsverktyg gar i de
flesta fall sonder vid denna provkérning.

i) Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand alltefter
avsett arbete ansiktsskarm, 6gonskydd eller
skyddsglasdgon. Om sa behdvs, anvand
dammfiltermask, horselskydd, skyddshandskar eller
skyddsforklade som skyddar mot sma utslungade slip-
och materialpartiklar.

Ogonen ska skyddas mot utslungade frammande partiklar
som kan uppsta under arbetet. Damm- och andningsskydd
maste kunna filtrera bort det damm som eventuellt uppstar
under arbetet. Risk finns for horselskada under en langre
tids kraftigt buller.

j) Se till att obehdriga personer halls pa betryggande
avstand fran arbetsomradet. Alla som ror sign inom
arbetsomradet maste anvanda personlig
skyddsutrustning.

Brottstycken fran arbetsstycket eller insatsverktygen kan
slungas ut och orsaka personskada aven utanfor
arbetsomradet.

k) Hall fast apparaten med hjélp av de isolerade
greppytorna nar du utfor arbeten dér arbetsverktyget
skulle kunna traffa pa dolda elledningar eller kablar.

Om man kommer i kontakt med en spanningsférande
ledning, sa kan aven de delar pa verktyget som ar av metall
bli spanningsférande och leda till att man far en elektrisk
stot.

I) Hall alltid fast elverktyget ordentligt nar du satter
igang det. Nar motorn accelererar upp till maximal
hastighet kan motorns reaktionsmoment leda till att
elverktygets snedvrids.

m)Anvand om majligt spannanordningar resp.
skruvtvingar for att halla arbetsstycket pa plats. Hall
aldrig i ett mindre arbetsstycke med ena handen medan
du med den andra handen anvénder elverktyget. Om du
spanner fast mindre arbetsstycken har du bada hander fria
for att battre kunna hantera elverktyget. Om du vill kapa
runda arbetsstycken, som t.ex. trapluggar, stanger eller ror,
var alltid extra forsiktig, eftersom de har en tendens att rulla
ivag. Da kan verktygsinsatsen fastna och slungas ivag i din
riktning.

n) Hall natsladden pa avstand fran roterande
insatsverktyg.

Om du forlorar kontrollen éver elverktyget kan natsladden
kapas eller dras in varvid risk finns for att din hand eller arm
dras mot det roterande insatsverktyget.

o) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forran
insatsverktyget &r helt stillastaende. Det roterande
insatsverktyget kan komma i kontakt med underlaget och du
kan da forlora kontrolllen dver elverktyget.

p) Nér du byter verktygsinsatser eller har stéllt in nagot
pa elverktyget ar det viktigt att du noga kontrollerar att
spanntangens mutter, chucken eller ovriga fastdetaljer
verkligen sitter fast ordentligt. Fastdetaljer som inte sitter
fast ordentligt kan plétsligt forskjutas och leda till att du
forlorar kontrollen over verktyget; roterande delar som inte
ar ordentligt fasta kan slungas ivag med stor kraft.

q) Elverktyget far inte rotera nar det bars. Klader kan vid
tillfallig kontakt med det roterande insatsverktyget dras in
varvid insatsverktyget dras mot din kropp.

r) Rengor regelbundet elverktygets
ventilationséppningar.

Motorflakten drar in damm i huset och en kraftig anhopning
av metalldamm kan orsaka farliga elstrommar.

s) Anvand inte elverktyget i narheten av brannbara
material.
Risk finns for att gnistor antander materialet.

t) Anvand inte insatsverktyg som kraver flytande
kylmedel.
Vatten eller andra kylvatskor kan medféra elstét.

Varning for bakslag

Ett bakslag ar en plotslig reaktion hos insatsverktyget nar
t. ex. slipskivan, sliprondellen, stalborsten hakar upp sig
eller blockerar. Detta leder till abrupt uppbromsning av det
roterande insatsverktyget. Harvid accelererar ett

okontrollerat elverktyg mot insatsverktygets rotationsriktning.

Om t. ex. en slipskiva hakar upp sig eller blockerar i
arbetsstycket kan slipskivans kant i arbetsstycket klammas
fast varvid slipskivan bryts sénder eller orsakar bakslag.
Slipskivan rér sig nu mot eller bort frdn anvandaren
beroende pa skivans rotationsriktning vid inklamningsstallet.
Harvid kan slivskivor &ven brista.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felaktig hantering

av elverktyget. Detta kan undvikas genom skyddsatgarder
som beskrivs nedan.

a) Hall stadigt i elverktyget samt kroppen och armarna i
ett lage som ar lampligt for att motsta bakslagskrafter.

Anvandaren kan genom lampliga forsiktighetsatgarder
battre beharska bakslags- och reaktionskrafterna.

b) Var sarskilt forsiktig vid bearbetning av horn, skarpa
kanter osv. Hall emot sa att insatsverktyget inte studsar
ut fran arbetsstycket eller kommer i klam.

Pa horn, skarpa kanter eller vid studsning tenderar det
roterande insatsverktyget att komma i klam. Detta kan leda
till att kontrollen forloras eller att bakslag uppstar.

¢) Anvand inte tandat sagblad.
Sadana insatsverktyg orsakar ofta bakslag eller gor att du
forlorar kontrollen éver elverktyget.

d) Satt alltid i verktygsinsatsen i samma riktning i
materialet resp. arbetsstycket som skarkanten lamnar
det (samma riktning i vilken spanen kastas ut). Om du
for elverktyget i fel riktning leder detta till att
verktygsinsatsen gar ur materialet samtidigt som elverktyget
dras i denna matningsriktning.

e) Spann alltid fast arbetsstycket om du anvédnder
sagblad av stal, kapskivor, frasverktyg som gar med
hog hastighet eller frasverktyg av hard metall. Dessa
verktygsinsatser fastnar i sparet redan om det bara
snedvrids nagot och kan orsaka ett kraftigt bakslag. Om en
kapskiva fastnar gar den i regel av. Om sagblad av stal,
kapskivor, frasverktyg som gar med hdg hastighet eller
frasverktyg av hard metall fastnar kan verktygsinsatsen
hoppa ut ur sparet och leda till att du férlorar kontrollen éver
elverktyget.

f) Speciella varningar for slipning och kapslipning

g) Anvand endast sadana slipskivor som
rekommenderas for ditt elverktyg och anvind de endast
for det rekommenderade anvandningssyftet. Slipa till
exempel aldrig med sidoytan pa en kapskiva. Kapskivor
ar avsedda for att kapa material med skivans kant. Dessa
slipkroppar kan ga sonder om man utévar tryck pa skivans
sidor.

h) For koniska och raka slipstift med ganga ar det
viktigt att endast anvdanda absolut felfria dornar i ratt
storlek och med rétt langd, utan underskarning vid
ansatsen. Lampliga dornar sanker risken for brott.

i) Se till att kapskivan inte kommer i kldm och att den
inte utsatts for hogt mottryck. Forsok inte skara for
djupt. Om kapskivan dverbelastas okar dess pafrestning
och risk finns for att den snedvrids eller blockerar som
sedan kan resultera i bakslag eller slipkroppsbrott.

j) Placera din hand aldrig i rotationsriktning resp.
bakom den roterande kapskivan. Om du flyttar kapskivan
i arbetsstycket i riktning bort fran din hand finns vid ett
bakslag risk att elverktyget slungas i din riktning tillsammans
med den roterande skivan.

k) Om kapskivan kommer i klam eller fastnar eller
arbetet avbryts, koppla fran elverktyget och hall det
lugnt tills skivan stannat fullstindigt. Forsok aldrig dra ut
en roterande kapskiva ur skarsparet da detta kan leda till
bakslag. Ta reda pa oraken varfor kapskivan kom i klam
eller fastnade och atgarda orsaken.

1) Koppla inte ater pa elverktyget om det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan uppna fullt varvtal innan
den forsiktigt fors in i skarsparet for fortsatt kapning. |
annat fall kan skivan haka upp sig, hoppa ur arbetsstycket
eller orsaka bakslag.

m)For att reducera risken for ett bakslag till foljd av
inklamd kapskiva ska skivor och andra stora
arbetsstycken stodas. Stora arbetsstycken kan bdjas ut till
folid av hog egenvikt. Arbetsstycket maste darfor stodas pa
bada sidorna bade i nérheten av skarsparet och vid kanten.

n) Var alltid extra forsiktig om du "skar ut" nagot i en
vagg eller pa andra stéllen som du inte direkt kan se.
Dar risk finns att kapskivan kommer i kontakt med gas- eller
vattenledningar, elledningar eller andra féremal som kan
orsaka bakslag.
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Anvand detta verktyg inte som tandborr och inte heller
for andra medicinska d&ndamal pa manniskor eller djur.
Detta kan orsaka svar kroppsskada.

Forvara bruksanvisningen vél. Anvand den sjalv
regelbundet och anvand den ocksa for att instruera andra
om hur elverktyget anvands. Visa bruksanvisningen ocksa
alla andra som anvander elverktyget.

Observera: Fler séakerhetsanvisningar finns i laddarens
bruksanvisning.

OVRIGA SAKERHETS- OCH ANVANDNINGSINSTRUKTIONER

Anvand alltid skyddsglaségon, skyddshandskar och
hérselskydd.

Drag alltid ur kontakten nar du utfor arbeten pa maskinen.

Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till
vaggurtag.

Natkabeln skall alltid hallas ifran arbetsomradet. Lagg
kabeln bakat i férhallande till arbetsriktningen.

Se upp, verktygsspindeln roterar en stund efter det
maskinen frankopplats. Maskinen far inte laggas ned forrén
den stannat helt.

Lakttag storsta forsiktighet nér maskinen ar igang.

Anvand endast skivor, vars tillatna varvtal &r minst sa hogt
som det hogsta tomgangsvarvtalet pa maskinen.

Kontrollera slipverktygen innan de tas i bruk. Slipverktyget
maste vara ordentligt monterat och kunna rotera fritt.
Provkor nya verktyg minst 30 sekunder utan belastning.
Skadade, orunda eller vibrerande slipverktyg far inte langre
anvandas.

Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se till att personer inte
skadas. Pga brandrisken far inga brannbara material finnas
i narheten (inom gnistomradet). Anvand inte dammsugning!

Hall alltid maskinen sa, att gnistor och slipdamm flyger i
riktning fran kroppen.

Flansmuttern skall vara atdragen innan start av maskinen.

Under inverkan av elektrognetiska stérningar utifran, kan
enstaka fall av varvtals-sankningar upptrada.

Anvand och uppbevara alltid slipskivorna enligt tillverkarens
anvisningar.

Spann fast arbetsstycket om det inte ligger stadigt till foljd
av egen vikt. For aldrig arbetsstycket for hand mot
slipskivan.

Sakerstall att slipverktyget har monterats enligt
slipmedelstillverkarens anvisningar.

Slipverktygets dimensioner maste passa till slipmaskinen.

Vid dammiga arbeten maste maskinens
ventilations6ppningar vara fria. Dra ut stickkontakten och
avlagsna damm om det ar nédvandigt. Anvand féremal av
icke-metall och se till att inga delar i maskinens inre skadas.

Varning! For att undvika den fara for brand, personskador
eller produktskador som orsakas av en kortslutning, doppa
inte ner verktyget, utbytesbatteriet eller laddaren i vatskor
och se till att ingen vatska kan trénga in i apparaterna eller
batterierna. Korroderande eller ledande vatskor, som
saltvatten, vissa kemikalier, blekningsmedel eller produkter
som innehaller blekmedel, kan orsaka en kortslutning.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

| kombination med en AEG OMNIPRO drivenhet kan
slipstiftet anvandas for att slipa och kapa tra, metall och
plast, i synnerhet pa stallen som &r svara att na.
Maskinen far endast anvandas for angiven tilldmpning.

Folj vidtveksamma fall anvisningarna fran tillverkaren av
tillbehoret.

CE-FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for att den produkt som beskrivs
under "Tekniska data" éverensstdmmer med alla relevanta
bestammelser i direktiv 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EG och foljande harmoniserade normerande
dokument:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

ZMZ‘ dfj it
y 7. 29

Alexander Krug

Managing Director

Befullmaktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10
71364 Winnenden

Anvand endast AEG tillbehor och reservdelar. Reservdelar

vars utbyte ej beskrivs bytes bast av AEG auktoriserad
serviceverkstad (se broschyr Garanti/Kundtjanstadresser).

Vid behov kan du rekvirera apparatens sprangskiss
antingen hos kundservicen eller direkt hos Techtronic

siffror som star pa effektskylten.

SYMBOLER

OBSERVERA! VARNING! FARA!

Drag ur batteripaket innan arbete utféres pa
maskinen.

Drag alltid ur kontakten nar du utfor arbeten
pa maskinen (OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

Las instruktionen noga innan du startar
maskinen (OMNI 300-PB).

Undvik kontakt med heta ytor for att minska
risken att skada sig sjalv eller verktyget.

Anvand alltid skyddsglasdgon!

Elektriska maskiner, batterier/uppladdningsbara
batterier och far inte slangas tillsammans med de
vanliga hushallssoporna.

Elektriska maskiner och uppladdningsbara
batterier ka samlas separat och ldmnas till en
avfallsstation for miljévanlig avfallshantering.
Kontakta den lokala myndigheten respektive
kommunen eller fraga aterforsaljare var det finns
speciella avfallsstationer for elskrot.
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LUOKITUSTODISTUKSEN

Tata lisalaitetta saa kayttda vain seuraaviin kayttoyksikoihin
liitettyna:

OMNI 12C-PB

OMNI 18C-PB..

OMNI 300-PB

TEKNISET ARVOT OMNI-RT

TuotantoNUMEro .........c.cooveeiiiiiciiecic e 4562 46...
..00001-99999

Nimellinen kierrosluku .. 24000 min'
Kiristysholkin halkaisija-@
Hiomapydran @ max.

Hiomatyokalun @ max

Katkaisuhiomalaikan lapimitta max. ... ... 55mm
Paino EPTA-menettelyn 01/2014 mukaan ..4709g
Hiomatyokalun @ max.............cccoceeeene .55mm

Katkaisuhiomalaikan lapimitta max. ...... . 55mm
Melunpaasto-/tarinatiedot

Varahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisumma)
mitattuna EN 60745 mukaan.
Varahtelyemissioarvo a,

Pintahionta
OMNI 12C-PB .. 14,7 m/s?
OMNI 18C-PB.. 16,7 m/s?
OMNI 300-PB .. 6,5m/s?
Epévarmuus K= .. 1,5m/s?

Tekniset erittelyt seka kayttoyksikodiden kayttdlupa eri
lisalaitteiden kera 10ytyvat kaytetyn kayttéyksikon
kayttdohjeesta.

VAROITUS!

Naissa ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu EN 60745
-standardin mukaisella mittausmenetelmalla ja sitd voidaan

kayttaa sahkotydkalujen vertaamiseen. Sita voidaan kayttaa
my0s varahtelyrasituksen véliaikaiseen arviointiin.

Mainittu varahtelytaso edustaa séhkdtydkalun paaasiallista
kayttoa. Jos sahkotyokalua kuitenkin kaytetdan muihin
tehtaviin, poikkeavin tyokaluin tai riittdmattémasti huoltaen,
varahtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa
varahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Tarkan varéhtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa
huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kyllakin
paalla, mutta ei kaytossa. Se voi pienentaa
varahtelyrasitusta koko ty0ajan osalta.

Maarittele lisaturvatoimenpiteita kayttdjan suojaamiseksi
varindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: sahkétydkalujen
ja kayttotyokalujen huolto, késien [Ampimina pitaminen,
tyévaiheiden organisaatio.

ﬂ VAROITUS! Lue kaikki turvallisuusmaaraykset ja
ohjeet. Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlyonti
saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan
loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

A TURVALLISUUSOHJEET

Yhteiset turvallisuusohjeet hiomista ja katkaisuhiontaa
varten:

a) Tata sahkotyokalua voidaan kayttda hiomakoneena
ja katkaisuhiomakoneena. Huomioi kaikki
turvallisuusohjeet, ohjeet, piirustukset ja tiedot, joita
saat sahkotyokalun kanssa.

Ellet noudata seuraavia ohjeita, saattaa se johtaa
sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vaikeisiin loukkaantumisiin.

b) Tata sahkotyokalua ei voi kayttaa
hiekkapaperihiontaan, terasharjana tai kiillottamiseen.
Kayttotarkoitukset, joita varten tyokalua ei ole tehty,
saattavat aiheuttaa vaaratilanteita ja tapaturmia.

c) Al4 kayta mitain lisalaitteita, joita ei valmistaja ole
tarkoittanut tai suositellut nimenomaan télle
sahkotyokalulle.

Vain se, ettd pystyt kiinnittdmaan laitetta sdhkotyokaluusi ei
takaa sen turvallista kayttoa.

d) Kayttotyokalun sallitun kierrosluvun taytyy olla
vahintaan yhta korkea kuin sdahkotyokalulla ilmoitettu
korkein kierrosluku.

Sallittua nopeammin pydrivéat lisdvarusteet voivat rikkoutua
ja lentda ympariinsa.

e) Vaihtotyokalun ulkohalkaisijan ja paksuuden tulee
vastata sahkotyokalusi mittatietoja.
Vaarin mitoitettuja vaihtotydkaluja ei voida valvoa riittdvan
hyvin.
f) Hiomalaikan, hiomatelan tai muiden varusteiden
taytyy sopia tarkalleen sdhkotydkalun hiomakaraan tai
kiinnitysleukoihin. Liitostyokalut, jotka eivat sovi tarkalleen
sahkétyokalun karaan, pyorivat epakeskoisesti, tarisevat
voimakkaasti ja saattavat aiheuttaa laitteen hallinnan
menettamisen.

g) Tuurnan paalle asennetut laikat, hiomatelat,
katkaisutyokalut tai muut varusteet taytyy asettaa
kokonaan kiinnitysleukojen tai poranistukan sisaan. Jos
tuurnaa ei kiinniteta riittdvan tiukkaan tai jos laikan ylimeno
on liian pitka, niin asennettu laikka saattaa irrota ja
sinkoutua pois erittdin suurella nopeudella.

h) Ala kayta vaurioituneita vaihtotyokaluja. Tarkasta
ennen jokaista kdyttod, onko vaihtotyokaluissa kuten
hiomalaikoissa pirstoutumia tai halkeamia,
hiomatelassa halkeamia, kulumista tai pahoja
kulumakohtia, terdsharjoissa irtonaisia tai katkenneita
lankoja. Jos sahkotyokalu tai vaihtotyokalu putoaa,
tarkasta, onko se vahingoittunut, tai kayta
vahingoittumatonta vaihtotydkalua. Kun olet tarkastanut
ja asentanut vaihtotyokalun, pida itsesi ja lahistolla
olevat henkil6t loitolla pyorivan vaihtoty6kalun tasosta
ja anna sahkotyokalun kdayda minuutin verran
suurimmalla kierrosluvulla. Vaurioituneet vaihtotydkalut
rikkoutuvat yleensa tdman ajan kuluessa.

i) Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta
kaytosta riippuen kokokasvonaamiota, silmdsuojusta
tai suojalaseja. Jos mahdollista, kdyta poélynaamaria,
kuulonsuojainta, suojakéasineitéa tai erikoissuojavaatetta,
joka suojaa sinut pieniltd hioma- ja
materiaalihiukkasilta.

Silmat tulee suojata lentelevilté vierailta esineilta, jotka
saattavat syntya erilaisessa kaytdssa. Poly- tai
hengityssuojanaamareiden taytyy suodattaa pois tyostossa
syntyva poly. Jos olet pitkaan alttiina voimakkaalle melulle,
saattaa se vaikuttaa heikentavasti kuuloon.

j) Varmista, etta muut henkil6t pysyvat turvallisella

etdisyydella tyoalueeltasi. Jokaisella, joka tulee
tyoalueelle, tulee olla henkilokohtaiset suojavarusteet.

Tyokappaleen tai murtuneen vaihtotydkalun osia saattavat
sinkoutua kauemmas ja vahingoittaa ihmisia myos
varsinaisen tydalueen ulkopuolella.

k) Pitele laitetta vain eristetyista tarttumapinnoista, kun
suoritat sellaisia toitd, joissa leikkaustyokalu saattaa
osua piilossa oleviin sahkdjohtoihin tai omaan
liitantajohtoon.

Leikkaustydkalun yhteys jannitteelliseen johtoon saattaa
tehda laitteen metalliset osat jannitteellisiksi ja aiheuttaa
sahkadiskun.

1) Pida sahkotyokalusta tiukasti kiinni aina sita
kaynnistdessasi. Moottorin kiihtyessa tayteen nopeuteen
sen reaktiomomentti saattaa aiheuttaa sahkétyokalun
pydrahtamisen.

m) Kéyta aina kiinnittimia tyostokappaleen
kiinnittdmiseen, mikali mahdollista. Alé koskaan pitele
tyoskennellessaSI pienta tyostokappaletta kddessasi ja
toisella kadella kayttamaasi tyokalua. Kun pienet
tydstokappaleet on kiinnitetty paikalleen, niin molemmat
katesi ovat vapaana sahkotydkalun parempaa kasittelya
varten. Katkaistaessa pyoreita tyostokappaleita, kuten
puuvaarnoja, tankoja tai putkia, ndma pyorivat helposti pois,
jolloin ty6kaluun liitetty varuste saattaa juuttua kiinni ja
sinkoutua sinua kohti.

n) Pida verkkojohto poissa pydrivisté vaihtotyokaluista.
Jos menetat sahkétydkalun hallinnan, saattaa verkkojohto
tulla katkaistuksi tai tarttua kiinni ja vetaa katesi tai
kasivartesi kiinni pydrivaan vaihtotydkaluun.

0) Ala koskaan laske sahkotyokalua pois, ennen kuin
kayttotyokalu on pyséhtynyt taydellisesti. Pyoriva
kayttdtyokalu voi joutua kosketuksiin laskeutumispinnan
kanssa, minka seurauksena voit menettaa sahkotyokalun
hallinnan.

p) Tyokalunosien vaihtamisen tai laitteen saatétoimien
jalkeen on varmistettava, etta kiinnitysleukojen mutterit,
poranistukka tai muut kiinnitysvalineet on kiristetty
tiukkaan. Loysat kiinnittimet saattavat siirtya odottamatta ja
aiheuttaa laitteen halinnan menetyksen; pyorivat irronneet
komponentit sinkoavat voimakkaasti pois.

q) Ald koskaan pidé séhkétydkalua kdynnissa sitd
kantaessasi. Vaatteesi voi hetkellisen kosketuksen
seurauksena tarttua kiinni pyorivaan vaihtotydkaluun, joka
saattaa porautua kehoosi.

r) Puhdista sahkotyokalusi tuuletusaukot
saannollisesti.

Moottorin tuuletin imee pdlya tyokalun koteloon, ja voimakas
metallipdlyn kasautuma voi synnyttaa sahkdoisia
vaaratilanteita.

s) Ala kayta siahkoétyokalua palavien aineiden lahelld.
Kipinat voivat sytyttaa naita aineita.

t) Ala kayta vaihtotydkaluja, jotka tarvitsevat
nestemaista jadhdytysainetta.

Veden tai muiden nestemaisten jaahdytysaineiden kayttd
saattaa johtaa sahkoiskuun.

Takaisku ja vastaavat varo-ohjeet

Takaisku on &killinen reaktio, joka syntyy pyorivan
vaihtotyokalun, kuten hiomalaikan, hiomalautasen tai
terésharjan tarttuessa kiinni tai jaddessa puristukseen.
Tarttuminen tai puristukseen joutuminen johtaa pyodrivan
vaihtotydkalun akilliseen pysahdykseen. Tasta aiheutuu
hallitsemattoman séhkétyokalun kiihtyminen liitetyn tydkalun
kiertosuunnan vastaiseen suuntaan.

Jos esim. hiomalaikka tarttuu tai joutuu puristukseen
tydkappaleeseen, saattaa hiomalaikan reuna, joka on
uponnut tydkappaleeseen, juuttua kiinni aiheuttaen
hiomalaikan ponnahduksen ulos tyokappaleesta tai
aiheuttaa takaiskun. Hiomalaikka liikkuu silloin kayttavaa
henkil6a vasten tai poispain hanesta, riippuen laikan
kiertosuunnasta tarttumakohdassa. T&ll6in hiomalaikka voi
my6s murtua.

Takaisku johtuu sahkotyokalun vaarinkaytosta tai kaytosta
vaaraan tarkoitukseen. Se voidaan estaa sopivin varotoimin,
joita selostetaan seuraavassa.

a) Pitele sdhkotyokalua tukevasti ja saata kehosi ja
kasivartesi asentoon, jossa pystyt vastaamaan
takaiskuvoimiin.

Kayttava henkild pystyy hallitsemaan takaisku ja
vastamomenttivoimat noudattamalla sopivia
suojatoimenpiteita.

b) Tyodskentele erityisen varovasti kulmien, terdvien
reunojen jne. alueella, esta vaihtoty6kalua
ponnahtamasta takaisin tyokappaleesta ja juuttumasta
kiinni.

Pybrivalla vaihtoty6kalulla on taipumus juuttua kiinni
kulmissa, teravissa reunoissa tai saadessaan kimmokkeen.
Tama johtaa hallinnan pettdmiseen tai takaiskuun.

c) Ali kdytd hammastettua sahanteria.
Tallaiset kayttotyokalut aiheuttavat usein takaiskun tai
sahkoétyokalun hallinnan menettamisen.

d) Liikuta tyokalua materiaalissa aina siihen suuntaan,
johon leikkausreuna poistuu materiaalista (vastaa sita
suuntaa, johon lastut ja sahanpuru sinkoavat).
Sahkotyokalun kuljettaminen vaaraan suuntaan saa liitetyn
tyokalun tydntymaan pois tyostokappaleesta, jolloin
sahkotyokalua vedetadn tahan suuntaan.

e) Kiinnita tyostokappale aina hyvin kayttaessasi
terassahanteria, katkaisulaikkoja, suurnopeus-
jyrsinty6kaluja tai kovametalli-jyrsintyokaluja. Nama
tyokalut takertuvat uraan jo vahaisenkin vinoutumisen
vuoksi ja saattavat aiheuttaa takapotkun. Jos katkaisulaikka
koukkautuu kiinni, niin se useimmiten halkeaa. Kun
terassahanteréat, suurnopeusjyrsintyokalut tai
kovametallijyrsintydkalut koukkautuvat kiinni, niin tyékalun
litososa saattaa singota urasta yl6s ja aiheuttaa
sahkoétydkalun hallinnan menetyksen.

f) Erityiset varoohjeet hiontaan ja katkaisuhiontaan

g) Kéyta ainoastaan tahan sahkotyokaluun suositeltuja
hiomalaikkatyyppeja ja niitd ainoastaan suositeltuihin
kayttotarkoituksiin. Ald esimerkiksi koskaan hio
katkaisulaikan sivupinnalla. Katkaisulaikat on tehty
materiaalin poistamiseen laikan reunaa kayttaen.
Sivusuunnasta naihin hiomavalineisiin vaikuttava voima
saattaa halkaista ne.

h) Kayta kartionmuotoisissa ja suorissa kiertein
varustetuissa hiomapuikoissa vain oikeankokoisia,
oikeanpituisia, ehjia tuurnia, ilman lapaleikkausta.
Oikeankokoiset tuurnat vahentavat murtumariskia.

i) Valta katkaisulaikan juuttumista kiinni ja liian suurta
syottopainetta. Ala tee liian syvia leikkauksia.
Katkaisulaikan ylikuormitus kasvattaa sen rasitusta ja sen
alttiutta kallistua tai juuttua kiinni ja siten takaiskun ja laikan
murtumisen mahdollisuutta.

j) Ala sijoita kattasi pyorintdsuuntaan tai pyorivan
katkaisulaikan taakse. Kun liikutat katkaisulaikkaa
tyostokappaleessa kadestasi poispéin, saattaa sahkotyokalu
pyorivan laikan kera singota suoraan sinua kohti, jos tulee
takapotku.

k) Jos katkaisulaikka jaa puristuksiin tai juuttuu kiinni tai
keskeytat tyon, sammuta laite ja pida se paikallaan, kunnes
laikka on pysahtynyt. Ald koskaan yrita poistaa viela
pyorivaa katkaisulaikkaa leikkauksesta, se saattaa aiheuttaa
takaiskun. Selvita katkaisulaikan puristuksen tai juuttumisen
syy ja poista se.

1) Ala kdynnista siahkotyokalua uudelleen, jos laikka on
kiinni tyokappaleessa. Anna katkaisulaikan ensin
saavuttaa taysi kierroslukunsa, ennen kuin varovasta
jatkat leikkausta. Muussa tapauksessa saattaa laikka
tarttua kiinni, ponnahtaa ulos ty6kappaleesta tai aiheuttaa
takaiskun.

m)Tue litteat tai isot tyokappaleet, katkaisulaikan
puristuksen aiheuttaman takaiskuvaaran
minimoimiseksi. Suuret tydkappaleet voivat taipua oman




painonsa takia. Tyokappaletta tulee tukea molemmilta
puolilta, seka katkaisuleikkauksen vieresta, etta reunoista.

n) Ole erityisen varovainen tehdessési
"taskuleikkauksia" pystyssa oleviin seiniin tai muihin
alueisiin, joita et voi ndhda. Uppoava katkaisulaikka
saattaa aiheuttaa takaiskun osuessaan kaasutai vesiputkiin,
sahkdjohtoihin tai muihin kohteisiin.

Téta laitetta ei saa kdyttdaa hammasporana tai missaian
muussakaan ihmisiin tai eldimiin kohdistetussa
ladkintatoimenpiteessa. Siité voi aiheutua vakavia
vammoja.

Sailyta kayttoohje hyvin. Lue kayttdohjetta usein tai kayta
sité opastaaksesi muita henkil6ita sdhkotydkalun kaytdssa.
Nayta kayttdohje myds naille henkildille.

Viite: Taydentavia turvallisuusohjeita 16ydat
latauslaitteesi kdyttoohjeesta.

TAYDENTAVIA TURVALLISUUSMAARAYKSIA JA TYOSKENTELYOHJEITA

Kéayta laitteella tydskennell i aina suojal
Suojakéasineiden, turvallisten ja tukevapohja|sten kenkien,
kuulosuojainten ja suojaesiliinan kayttoa suositellaan.

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen koneeseen
tehtavia toimempiteita.

Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista
sahkdverkkoon.

Pida sahkdjohto poissa koneen kayttdalueelta. Siirra se aina
taaksesi.

Tyokalukara pyorii viela sen jélkeen kun laitteesta on
katkaistu virta. Anna koneen pysahtya kokonaan ennen
alaslaskemista.

Al tartu kéynnistetyn laitteen tydskentelyalueelle.

Koneessa kaytettavaan tyokaluun tai laikkaan leimatun
maksimi kierrosluvun on oltava vahintdan yhta suuri kuin
koneen tyyppikilpeen leimattu maksimi
tyhjakayntikierrosluku.

Tarkista hiomavalineet ennen kayttoéa. Hiomavalineet on
oltava oikein asennettuja ja niiden taytyy pystya pyorimaan
vapaasti. Suorita koeajo vahintdan 30 sekunnin ajan iiman
kuormitusta. Ala kayta vahingoittuneita, epasaanndllisen
muotoisia tai tarisevia hiomatyévalineita.

Metallien hionnassa syntyy kipindintia. Tarkista, ettei
kenellekaan aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran takia ei
l1ahistolla saa olla mitdan palavia aineita (kipindetaisyydella).
Pélynpoistoa ei kayteta.

Kayta konetta siten, etta lastut ja kipinat lentavat itsestasi
poispain.

Laippamutterin on oltava kunnolla kiristetty ennen koneen
kayttdonottoa.

Ulkopuoliset, erittdin voimakkaat sdhkdmagneettiset hairiét
saattavat poikkeustapa-uksissa aiheuttaa tilapaisia
muutoksia pyérimisnopeudessa.

Kayta ja sailyta aina hiomalaikat valmistajan ohjeiden
mukaan.

Tyostettéva kappale on kiinnitettéva, ellei se omapainonsa
vuoksi pysy paikallaan. Ala koskaan vie tyokappaletta
kadellasi hiomalaikkaa vasten.

Varmista, ettd hiomatyokalu on asennettu paikalleen
hiomavalineen valmistajan antamien ohjeiden mukaan.

Hiomaty&kalun mittojen tulee olla sopivia hiomakoneeseen.

Polya kehittavissa toissa tulee koneen tuuletusraot pitaa
avoimina. Tarvittaessa tulee irroittaa kone séahkdverkosta ja
poistaa poly. Ala kayta tdssa metalliapuvalineita alaka
vahingoita koneen sisdosia.

Varoitus! Jotta valtetdan lyhytsulun aiheuttama tulipalon,
loukkaantumisen tai tuotteen vahingoittumisen vaara, ala
koskaan upota tyokalua, vaihtoakkua tai latauslaitetta
nesteeseen ja huolehdi siita, ettei mitdan nesteita paase
tunkeutumaan laitteiden tai akkujen sisaan. Syovyttavat tai
sahkoa johtavat nesteet, kuten suolavesi, tietyt kemikaalit ja

lalkaisuaineet tai valkaisuaineita sisaltavat tuotteet voivat
aiheuttaa lyhytsulun.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

AEG OMNIPRO -kayttyksikkdon liitettynd hiomapaata
voidaan kayttaa puun, metallin ja muovien hiomiseen ja
leikkaamiseen, erityisesti vaikeasti tavoitettavissa paikoissa.
Ala kayta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

Epéselvissa tapauksissa noudata lisdvarusteiden
valmistajienantamia ohjeita.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Vakuutamme yksinvastuullisesti, ettéd kohdassa "Tekniset
tiedot" kuvattu tuote vastaa kaikkia sita koskevia direktiivien
2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EY maarayksia
seka seuraavia harmonisoituja standardisoivia asiakirjoja:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

‘f!/
Alexander Krug c €
Managing Director

Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany

HUOLTO

Kayta vain AEG:n lisalaitteita ja varaosia. Kayta
ammattitaitoisten AEG-huoltosopimusliikkeiden palveluja
muiden kuin kayttdohjeessa kuvattujen osien vaihdossa.
(esite takuu/huoltoliikeluettelo).

Tarvittaessa voit pyytaa laitteen rajahdyspiirustuksen
ilmoittaen konetyypin ja tyyppikilvessa olevan
kuusinumeroisen luvun huoltopalvelustasi tai suoraan
osoitteella Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strasse 10, 71364 Winnenden, Saksa.

SYMBOLIT

HUOMIO! VAROITUS! VAARA!
Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen
& tehtévia toimenpiteita.

>

™

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta
ennen koneeseen tehtavia toimempiteita
(OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

1

Lue kayttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kaynnistamistd (OMNI 300-PB).

Vammoijen tai vaurioiden vaaran
vahentamiseksi valta koskettamatta kuumiin
pintoihin.

Kéyta aina suojalaseja!

Sahkdlaitteita, paristoja/akkuja ei saa havittaa
yhdessé kotitalousjatteiden kanssa.

Séahkolaitteet ja akut tulee kerata erikseen ja
toimittaa kierratysliikkeeseen ymparistoystavallista
havittdmista varten.

Pyyda paikallisilta viranomaisilta tai alan
kauppiaaltasi tarkemmat tiedot kierratyspisteista ja
kerayspaikoista.

Euroopan saannénmukaisuusmerkki

Britannian sadnnénmukaisuusmerkki

Ukrainan saannénmukaisuusmerkki

X
C€
UK
cA
¢

il

Euraasian sadnnénmukaisuusmerkki

SUOMI 53




NIZTOMNOIHZH

AuTb TO TTPOCAPTNHA €XEI EYKPIBET Va XPNOILOTIOIEITAI O€
ouvOuao b pE TIG aKOAOUBEG KIVNTHPIEG HOVADEG.

OMNI 12C-PB

OMNI 18C-PB..

OMNI 300-PB

TEXNIKA ZTOIXEIA OMNI-RT

APIBUOG TTOPAYWYAG - ceeeveeeeneerieeieeienieaneeneeeeeas 4562 46...
..00001-99999

OvopaaTikég apiBudg oTPOPWV .. 24000 min'
AidpeTpog AaBidwyv ocuo@igng
Mey. d1GueTPOG KOpUOU Asl’avor]g
AvVWT. OIGPETPOG AEIOVTIKOU cwpurog
AVWT. BIGHETPOG OUIANG TEHAXIOUOU 55
Bdpog aUpgwva pe Tn diadikacia EPTA 01/2014 470g
AvWT. SIGUETPOG AEIOVTIKOU CWHATOG ... 55
AvWT. SIGUETPOG GUIANG TEMAXIOUOU......
NMAnpogopicg BopUPou/dovAcewv
YAIKEG TINEG KPABATUWY (GBpoIoua BIAVUCUGTWY TPIWV
glosueﬂvcswv) egakpIBwONKkav olpwva pe Ta TpdTuTa EN
745
TIuR EKTTOUTTAG 6ovnoawv a,
Agiavaon emMQaveIwV
OMNI 12C-PB
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB ..
Avaodieia K= ...

.. 14,7 m/s?

TeXVIKG XOPOKTNPIOTIKA KOI EYKPIOEIG TWV KIVATHPIWY
HOVABWV yia Tn XPAoN Twv d1Iagopwy TTPOCaPTNHATWY
ava@EPovTal oTa EyXEIPIdIa Xpriong TwV KIVNTAPIWY
HOVABWYV TTOU XPNCIUOTIOIEITE.

NPOEIAOMOIHZH!

To avagepopevo 0’ auTég TIG 0dnyieg eTTiTTEd0 dOVATEWV EXEI
UETPNOEI P pia TUTTOTTOINKEVN SUPGWVa pE To EN 60745
pEBODO PETPNONG KAl UTTOPET VO XPNOIMOTIOINGE yia TN
OUYKPION TWV NAEKTPIKWY EPYAAEiwV HETAEU Toug. AuTO gival
€TTIONG KATAAANAO Y1 Y1 TIPOOWPIVE| EKTIMNGN TNG
empBdpuvon Twv SoVATEWV.

To ava@epOPEVO ETTITTESO DOVACEWY QVTITIPOCWTTEVE! TIG
KUPIEG XPAOEIG TOU NAEKTPIKOU epyaleiou. EAv 6pwg 10
NAEKTPIKO XPNOIUOTIOIEITAI € AAAEG XPNOEIG, UE DIOPOPETIKA
£PYOAEIQ EQAPUOYNG I QVETTAPKH GUVTAPNON, ITTOPET va
uTTap&El atrokAIon Tou eTTITTEDOU doVAOEWYV. AUTO PTTOPE VO
augnoel onuavTika TNV £mMBAapuvon Twv dOVACEWV Yia Tn
OuUVOAIKN BIGPKEID TNG EPYATIAg

MNa pia akpiBr) ekTiynon Tng emMBAPUVONG TWV dOVACEWY
ogeilouv e1Tiong va AauavovTal utréyn ol XpOvol, GTOUG
OTT0IOUG N CUCKEUN Eival ATTEVEPYOTTOINUEVN N EiVAI MEV
evepyoTroinuévn aAAG Sev XPNOIUOTTOIEITaI TTPAYHOTIKE. AuTd
UTTOPEI Va UEILOEI ONUAVTIKA TNV €TTIRAPUVON TWV
O0VNOEWV YIa Tn OUVOAIKA BIAPKEID TNG EPYATiag.
KaBopileTe TpooBeTa péTpa AOPAAEIOG yIa TNV TTPOOTACTN
TOU XEIPIOTA ATTO TNV ETTIOPACN TWV BOVATEWYV OTTWG YIX
TTapAadelyua: ZuvTApNan Tou NAEKTPIKOU EPYAAEIOU Kal TwV
epyaigiwv epapuoyng, diaTnpeite {eoTd Ta XEPIA, OpyAvwan
TWV dIadIKACIWY EPYATiag.

54 EAAHNIKA

ﬂ MPOZOXH! AlaBaoTe 6Aeg TIG 0dnyYieg ao@alsiag Kai
TIG 0Bnyieg XpNoewg. AJEAEIEG KATA TNV TAPNON TWV
TIPOEIDOTTOINTIKWY UTTOJEIEWY PTTOPET VO TTIPOKAAETOoUV
nAekTpoTTAngia, Kivduvo Trupkayidg f/kal coBapoug
TPAUPATIOPOUG.

DulagTe 6Aeg TIG TTPOEIBOTTOINTIKEG UTTOBEI§EIG Kall
odnyieg yia kaBe peAAovTIKA Xprion.

A EIAIKEZ YNOAEIZEIZ AZDAAEIAZ

Koivég TpoeidotroinTikég utrodeigelg yia Agiavon kai
EPYOOiEG KOTTAG:

a) AuTO To NAEKTPIKO epyaAeio TpéTTel va
XPNOIYOTIOIEITAI OOV AEIAVTAPAG KAl HNXAVNMA KOTTAG.
Na AauBdvere TravToTe UTTOYN OOG OAEG TIG
TPOEISOTTOINTIKEG UTTOBEISEIG, TIG 0BNYiEG, TIg
QTTEIKOVIOEIG KOI TA OTOIXEIO TTOU OaG Trapadivovral padi
HE TO NAEKTPIKO EpYyaAEio.

H un TpNon Twv 0dnyiwv TTou akoAouBoulv, UTropEi va
odnynoel o€ NAeKTpoTTANGia, wTid Kai/f} o€ coBapolg
TPAUUATIOPOUG.

b) Auté To nAekTpIKG epyaheio Sev ival katdAAnAo yia
yioAoxdpTioua, BoUPTOIoHA HE cupparoﬁoup'rou n
oTiABwon. EQapuoyEg, yia Tig otroieg dev TTPORAETTETAI TO
NAEKTPIKO epyaheio, Ba pTTopoUcav va TTPOgEVRTOUV
KIvOUVOUG KaI TPAUPATIOPOUG.

c) Mn XpnoIYOTTOINCETE TTOTE EAPTAUATA TTOU SEV
mwpofAETovTal kal dev TTPOTABNKAV aTTd TOV
KOTAOKEUAOTH €101KA YI' aUTO TO NAEKTPIKS £pyaAeio.
Movo n SiatrioTwaon 6T UTTOPEITE VA OTEPEWOETE £va
€€APTNUO OTO NAEKTPIKO £pYaAEio ag BEV eyyudTal TNV
ao@aAr Xprion Tou.

d) O emITPETTOG APIOUOG GTPOPWYV TOU AVTAAAOKTIKOU
€£EaPTANATOG TIPETTEI VA Eival TOUAAXIOTOV TOOO UWPnASg
600 0 PEYIOTOG aPIBUOG OTPOPWV TTOU AVAPEPETAI
EMAVW OTO NAEKTPIKO epyaAeio.

E¢apTApaTa Ta otroia TrepIOTPEPOVTAl PE TAXUTNTA
MEYOAUTEPN ATTO TNV ETTITPETTTH, EVOEXETAI VO OTTIACOUV Kal
Va EKOQEVOOVIOTOUV.

e) H e§wrepikn SIGPETPOG KAl TO TTAXOG TOU £pyaAgiou
TTOU XPNOIMOTIOIEITE TTPETTEI VO OVTATTOKPiVOVTal
TTARPWG OTIG AVTIOTOIXEG SIAOTATEIG TOU NAEKTPIKOU
gepyaAeiou oag.

EpyaAeia pe eopaAueveg S1a0TACEIG SV UTIOPOUV VOl
eAeyxBoUV ETTAPKWG.

f) AgiavTikog Siokog, KUAIV5pO§ Agiavong | GAAa
Bonen'ru(a €£SapTAPATA TTPETTEI VA TAIPIAJOUV ETTAKPIRWG
E£TAvw oTov dgova ouvdeong 1 otn Aafida ocuoPigng
TOU NAEKTPIKOU epyalAgiou. EpyaAeia epapuoyng, Ta otroia
Oev TaIpIAdouV ETTAKPIBWG ETTAVW OTOV Ggova ouvdeong,
TTEPIOTPEPOVTAI avouolduop@a, dovouvTal uTrEPBOAIKA Kal
JTTOpPOUV Va 0dNyrHooUV GTNV ATTWAEIQ TOU EAEYXOU.

g) Ta ouvappoAoynuéva eravw o’ évav af,ovu epvuAala,
omwg Siokol, KUAIVEpol Aslavcng, KOTTTIKA €pyaAgia i
aAAa ponemu«x epyaAgia TPETTel va ToroBeTnOOUV
mARPwWG oTn AaBida clo@I§ng | oTo TookK. Edv 0 dfovag
OEV OUYKPATEITAI ETTAPKWG KAI/A TO TTPOECEXWYV TUAHA TOU
Siokou gival TToAU peydAo, utropei va Aubei o
guvappoAoynuéVog diTKOG Kal VO EKTQEVOOVIOTEI IE PEYAAN
TaxutnTa.

h) Mn xpnoipotroigite xaAaopéva epyaleia. Na eAéyxeTe
TTAVTOTE TA EPYOAEIO TTOU TTPOKEITAI VA
XPNOIYOTTOINCETE, T. X. TOUG BiOKOUG TPOXioHATOG YIX
OTIACiMaTA KOl PWYHEG, TOUG MNXAVIOHOUG TPOXioHATOg
Yio pwYHEG, @BOpPEG N SePTioAT Kal TIG
cruppa'réBoupwsg yia xa)\apd N OTTaopEva oﬁpuu'ru. X3
TTEPITITWOT) TTOU TTECEI KATW TO NAEKTPIKG EpYaAEio f
KdTrolo xpnaluorrommpo spya)\slo TOTE £A£v§Te TO
epyaAeio, pATTWG £xe1 UTTOOTE KATTOI0 BAGRN, 1
XpnoipotroiNoTe éva dAAo, dyoyo epyaAeio. MeTd Tov
€AgyXo0 KAl TRV Towoeérncrn TOU gpyaAgiou TTou
TPOKEITAI VA XPNOIUOTTOINCETE, TTPETTEI VA
ATTOPOKPUVOEITE EOEIG KAl VO OTTOUOKPUVETE TUXOV
TTOPEUPICKOPEVA ATOHO ATTO TO TTEDiO TTEPIOTPOPRG TOU

epyaAgiou KI aKOAOUBWG va aPAVETE TO NAEKTPIKO
epYaAgio va epyaoTEi éva AETITO XwpPig POPTio PE TO
HEYIOTO apIBUO OTPOPWYV. TUXOV XaAaoUEVa EpYOAEia
OTTavE WG eTTi TO TTAEiOTOV KOTA TN dIdPKEId AUTOU TOU
XPOvou dOKIUAG.

i) No @opdTte TavroTe TN SIKNA CAG, ATOUIKA
TPOOCTATEUTIKN eviupacia. Na XpnoIJOTIOIEITE ETTioNG,
avdaAloya pe mv EKACTOTE EpyaTia TTou r.K'rsAsi'rs,
TTPOCTATEUTIKEG GOKES, TTPOOTATEUTIKEG SlaTAEIS
HATIWV 1] TTPOOTATEUTIKA YUOAIG. AV XPEINOTE], POPEOTE
Kal pGoKa TTPOCTATIAG OTTd OKOVI, WTACTIISES
TTPOCTATEUTIKG YAVTIA 1} HIA €1SIKI) TTPOCTATEUTIKN
modId, TTou Ba 0ag TTPOCTATEUEI ATTO TUXOV
EKOPEVSOVI{OpEVA AEIOVTIKA owHaTidIa i BpadouaTta
UAIKOU.

Ta pdria TTPETTEN VO TTPOCTATEUOVTAI OTTO TUXOV QIWPOUNEVA
owyaTtidia TTou PTropei SnuIoupynBouV KaTA TNV EKTEAEON
Twv didgopwy gpyaciwv. O avaTTVEUOTIKEG Kal Ol
TIPOOTATEUTIKEG HAOKEG TIPETTEI VA QIATPAPOUV TOV Gépa Kal
VO OUYKPOTOUV Tn OKOVN TTou dnpIoupyeEiTal Katé Tnv
£pyaaia. Xe TEPITITWAON TTOU €KTEBEITE yIa TTOAU Xpdvo o€
10XUp6 B6puUB0 PTTOPET VO OTTWAECETE TNV OKON 0OG.

j) ®povrTileTe, TUXOV TTOPEUPICKOUEVA GTOMO VO
BpiokovTal TTAvToTE O€ ATPAAN ATTOCTACH ATTO TOV
Topéa TToU £pyddecBe. KaBe dTopa Tou putraivel otov
TOUEX TTOU EPYAde0OE TTPETTEI VO (POPG TTPOOTATEUTIKNA
gvdupaaoia.

©palopaTa Tou UTTO KaTeEpYaaia TEPAXiou i OTTACUEVWY
£PYOAEiWY PTTOPET VA EKTPEVOOVIOTOUV KAl VA TTPOKAAECOUV
TPOAUMOTIOPOUG aKOUN KI EKTAG TOU GUECOU TOPED EPYATIAG.
k) Na TrIAvETE TN CUOKEUN OTIG HOVWHEVEG XEIPOAABEG
OTaV EKTEAEITE EPYOOIEG KATA TIG OTTOIEG TA KOTITIKA
epyaAgia Ba pITOopoUcavV Va TTECOUV ETTAVW OE KPUPMEVA
KaAwdia peUATOG 1 0TO BIKO TNG KAAWSI0.

H emmaen Twv KOTITIKWYV epyaAsiwv Pe aywyd Tpo@odoaiog
TGONG PTTOPEi va B€oel Ta JETAANIKG TUAPATA TNG CUCKEUNG
UTT 0TGN Kal VO TTPOKAAEOEl NEAKTPOTTANEia.

1) Kartd Tnv €kKivnon KpaTdTe TAVTA 0TAOEPG TO
NAekTPIKOG gpyaleio. Katd 1o avéBacua Twv OTPOPWV PEXPI
TNV TARPN TaxUTNTa PTTOPEI N POTTR avTidpaacng Tou
KIVNTAPQ va TIPOKAAETEI TNV TTEPIOTPOPH TOU NAEKTPIKOU
£pyaAgiou.

m)Edv gival eQIKTO XpnoiyoTroleite péyyevn olo@igng
Yia va oToBepOTTOINOETE TO TEPAXIO eTTEEPYATiag. MoTé
HNV KPATATE éva PIKPO TEMAXIO ETTESEPYDTIAG OTO EvVal
XE€pP1 Kal oTo AAAO XE€pPI TO EpYaAEio, EVW TO
XPNOIHOTIOIEITE. Me TN OTEPEWAN PIKPWV TEPOXiWY
£TTELEPYOTiag EXETE Kal Ta dUO xEPIa EAEUBEPQA yIa TOV
KOAUTEPO XEIPITPO TOU NAEKTPIKOU £pyaAeiou. Katd Tnv Kot
OoTPOYYUAWYV TEaYiwV ETTEEEPYOTiag, OTTWG EUAIVWV
KaBiNiwv, pdpRdwv A cwARVWY, autd é€xouv TNV Tdon va
Eepeuyouy, £T01 TO EPYOAEIO EQAPPOYNG UTTOPET VO
UTTAOKGPEI KOl Va EKOPEVOOVIOTEI EVAVTIOV 0AG.

n) Noa KpaTdTe Kal va o8nyeiTe To NAEKTPIKO KaAAwSIO o€
Ao @aAn AIr6OTAOT ATTO TA TTEPIOTPEPOUEVA EPYOAAEia.
Z€ TIEPITITWAN TTOU XAOETE TOV €AEYXO TOU NAEKTPIKOU
£PYaAAEiou TO NAEKTPIKO KOAWSIO PTTOPET v KOTTEI 1) va
TIEPITTAEXTET KAl TO X£PI 0OG 1) TO UTTPATOO GOG VA TPARNXTEN
ETTAVW OTO TTEPIOTPEPOUEVO EPYAAEIO.

0) Mnv atroB£TeTe TO NAEKTPIKO EpYaAEio TTOTE, TTpoTOU
TO avTAAAQKTIKG €§APTNMA akivnTotroinBei TARpwg. To
TIEPICTPEPOEVO AVTAAAAKTIKO €CApTNUO UTTOPET va £pBel o€
ETTAQN PE TNV ETMPAVEIQ ATTOOECNG PE ATTOTEAETHA VA
XAOETE TOV EAEYXO TOU.

p) Merd Tnv aAAayn Twv gpyaleiwv etpupuovr']g n JETA
amo pqulcalg oTo gpyaAeio 5o PaAAieTe va Exouv
oQIXTEI KaAd To Tragipad Tng Aaidag cUoPIENG, To ToOK
1 Ta GAAa oToixeia oTEPEwONG. Xahapd oToiyeia
OTEPEWONG UTTOPOUV VO PETOTOTTIOTOUV ATTPOCOOKNTA Kal VO
0odnynoouv o€ aTTWAEIO EAEYXOU, Un OTEPEWEVQ,
TIEPIOTPEPOPEVA OTOIXEIO EKOPeVOOViovTal Biaia.

q) Mnv apRoeTe o NAeKTPIKO epyaleio va epyddeTal 6Tav
TO PETOAQPEPETE. Ta POUXQ OOG PTTOPEI Va TUNIXTOUV TUXQIWG

OTO TTEPICTPEPOUEVO EPYAAEIO KI QUTO VA TPUTTACEI TO CWHA
aag.

r) Na kaBapileTe TAKTIKA TIG OXIOHEG AEPICHOU TOU
NAEKTPIKOU EpyaAEiou oag.

H mrTepwtA Tou KivnTApa Tpapael okdvn péoa aTo TePiBAnua
KQI N CUCGWPEUOT PETAAAIKAG OKAVNG UTTOPET va
dnuioupyAoel NAeKTPIKOUG KIVOUVOUG.

s) Mn XpnOIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KOVTA OE
€UQPAEKTA UAIKA.
O omvenpIoPOG PTTOPET VO Ta AVOPAEEEL.

t) Mn Xpnoiyotroigite epyaAeia Tou atraitouv Yyusn pe
WUKTIKA Uypd.

H xprion vepoU 1} GAAWV WUKTIKWVY UYPWYV PTTOPEI va
odnynoel o€ NAeKTPOTTANGia.

KAGTONpO KOI OXETIKEG TTPOEISOTTOINTIKEG UTTOBEISEIG

To kAGTONWA gival pia aTTPoodoKNTn avTidpacon étav To
TIEPIOTPEPOUEVO EPYOAEIO, TT. X. O BIOKOG KOTIAG, 0 OiIOKOG
Agiavong, n ouppatoBouptoa KTA., TTPOOKPOUTEl KATTOU
(okovTawel) ] uTTAoKApEl. To G@AVWHA A TO PTTAOKApPIoHO
odnyei oTNV aTréToun SIAKOTI) TNG TTEPIOTPOPAG TOU
epyaAeiou. ‘ETo1, éva TUXOV pn UTTO €AEYXO EUPIOKOUEVO
NAEKTPIKO pyaAeio avTIOPd Ye opodPATNTA Kal
TIEPIOTPEPETAI JE OUVEXWG QuUgavOouevn TaxuTnTa PE avTiBeTn
atrd eKeivn Tou epyaAeiou.

Otav 1. X. évag diOKOG KOTING OPNVWOEl I UTTAOKAPEl péoa
0TO UTTO Katepyaaia UAIKS, TOTE N akur Tou Siokou TTou
BubiceTal péoa oTo UAIKS pTTopEi va GTPERBAWOE! Kal
aKkoAoUBwWG 6 dIOKOG KOTTAG Va TTETAXTEI e OPUA Kal
avegéAeykTa atré 10 UAIKO R} va TTpoKaAéoel KAOTonua. OTtav
oupBei auTtd 0 BioKOG KOTIAG KIVEITAI JE KaTEUBUVON TTPOG TO
XEIPIOTA/TN XEIPIOTPIA ) Kal avTIBETA, avaloya pe Tn gopa
TTEPIOTPOPNG OTO ONUEIO UTTAOKAPIOUATOG. € TETOIEG
TIEPITITWOEIG OEV ATTOKAEIETAI AKOMN KAI TO OTIACINO TWV
SiOKWV KOTTAG.

To KAGTONWA €ival TO ATTOTEAECUA EVOG ECQAAPEVOU A EANITTA
XEIPIOPOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU Kal PHTTOPEI va
atmo@euxOei pe Aqwn KATGAANAWY TTPOANTITIKWY PETPWY, CaV
QAuTd TTOU TTEPIYPAPOVTAI TIOPAKATW.

a) Na KpaTdTe To NAEKTPIKO EPYOAEio TTAVTOTE KAAG Kal
VO TTAIPVETE JE TO CWHA 0O HOVO BECEIG, OTIG OTTOIEG
B0 PTTOPECETE VO AVTIHETWITICETE ETMITUXWG EVal
evdeXOEVO KAGTONHA.

O xeIpIOTAG/N XEIPIOTPIO PUTTOPET VO QVTIPETWTTIOEI JE
ETTITUYIO TO KAOTOT)POTA KAl TIG OVACTPOPEG POTTEG.

b) Na gpyadeofe pe 151aitepn TPOOOXN OF YWViE,
KOQTEPEG OKPEG KTA. DpOVTIZeTE, TO AEIAVTIKG £pyaAgio
va PNV avaTivoxTei s{w a1ré 1o UTTO KaTEPYaaia UAIKO
Kal Va Un 0@nNVwoel 6” auto.

To TTEPIOTPEPOUEVO AEIOVTIKG EPYAAEiO TPNVWVEI EUKOAQ
KOTA TNV £PYACia O€ YWVIEG KaI O KOPTEPEG AKPEG A OTAV
ekTIVadeTal. AuTS TTPOKaAEI KAGTGNUA 1) aTTWAEIQ TOU
eAEyxouU.

c) Mn XpnoIPOTIOIEITE 0BOVTWTEG TTPIOVOAOHEG.
TéTola avTaAAQKTIKG €EapTAPOTA TTPOKAAOUV CUXVA
KAOTaNUa 1 0dnyoUv G€ aTrWAEIa TOU EAEYXOU TOU
NAEKTPIKOU €pyOAEiou.

d) OdnyeiTe T0 epyaleio a(pupuovng TavTa omv idia
KaTeWBuvan oTo UAIKG, OTNV OTToid N OKMNA KOTTHG
eg€pxeTal ATTO TO UAIKG (avTioTOIXEI OTNV iB1
KateuBuvon, oTnv omoia e§épxovral Ta pokavidia). H
odrynon Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou atn AdBog katelBuvon
TIPOKAAEI TNV EKTPOTIT TOU EPYaAEioU EQapPoyng aTod To
TEPAXIO eTTeCEPyaaTiag, £T01 TO NAEKTPIKO epyaAeio TpaBIETal
g€ auTAV TNV KatelBuvon wenong.

e) ITEPEWVETE TTAVTA KA TO TEPAXIO eTTESEPYOTiag
KATd TN XPAON aToGAIVWV TTPIOVISIOKWY, SioKWV
KOTTAG, EpYaAsiwv @pelapioparog uwnAng TaxuTnTog i
epyaAgiwv @pelapiopatog okAnpoU peTrdAAou. Hon o€
eAa@pi& KAion pEoa oTo QUAGKI Ta EpYaAEia Epappoyng auTd
JTTAOKGPOVTal KOl JTTOPOUV Va TIPOKAAECOUV pia
avatridnan. Otav utrAokdapetal €vag diokog KoTTiG auviBwg
autog otrdel. Katd 1o utrhokdpiopa atadAivwv
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TIpIovodioKkwy, epyaAgiwv @pelapioyatog uWnAng TaxuTnTag
N epyaAsiwv @pelapiopatog okAnpoU YeTdAAoU pTTopei To
£pYaAgio pappoyng va avatrndAoel atrd To auAdKI Kal va
0odnynoel o€ atTWAEIa EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EpyaAEgiou.

f) I181aiTepeg TpoeIdotroinTikég UTTOBEifelg yia Agiavon
Kl KOTTH

g) XpnOIUOTIOIEITE HOVO TUTTOUG AEIAVTIKWYV SioKwv, o1
OTT0i0lI CUVIOTWVTAI YId TO NAEKTPIKOG Tag EpYaAgio Kal
HOVO YIa TIG CUVIOTWUEVEG SuvaToTnTeg Xpriong. MNa
TOPAdEIYMA PNV EKTEAEITE TTOTE TN Agiavon Pe TV
TTAEUPIKN ETIQAVEIN EVOG Siokou KoTrRG. O1 SioKol KOTThg
TTPoOPIfovTal VIO TNV 0PAipEGN UAIKOU PE TNV AKJI TOU
diokou. H TAeupikf doknon dUvaung ETTAvwW O€ auTd Ta
A€IQVTIKG OWPATA PTTOPEI va Ta OTIACEL.

h) XpnoiyotrolgiTe yia kwvikd Kai euBgia oTeAEXN
Agiavong pe omreipwpa pévo aképaioug Aoveg Tou
owaoToU PEYEBOUG KAl HAKOUG, XWPIG UTTOKOTIH) OTOV
auxéva. KatdAAnhol agoveg peiwvouv Tnv moavoetnTa NG
Bpalong.

i) Na arro@eUyeTe TO PTTAOKAPIOUA TWV SiOKWV KOTTAG
Kal/f TNV doknon oAU uwnAng ieong. Na un diegayerte
Topég utrepBOAIKOU BdaBoug. H uttepBoAikA emRdpuvon
TOU JioKOU KOTTAG QUEAVEI TN UNXAVIKH TTAPAPOP@WaoT] Tou
Kal Tov Kivduvo aTpéBAwaONG Ki £T01 Kal TIG TTIBAVOTNTEG
KAOTOAUATOG i OTTACTNATOG TOU AEIAVTIKOU OWHOTOG.

j) Mnv TotroBereiTe TO X€PI OAG OTNV KaTEUBUVON
TEPIGTPOPNG I TTIOW ATTO TOV TTEPICTPEPONEVO Sioko
KOTTG. OTaV PETAKIVEITE HAKPIG TO DIOKO KOTING OTO TEPAXIO
£TMELEPYATIag aTTO TO XEPI OAG, PUTTOPEI OTNV TTEPITITWON YIS
avaTrONong To NAEKTPIKO EPYAAEIO UE TOV TTEPIOTPEPOUEVO
Sioko va ekoPevOOVIOTEl aTTEUBEiag ETTAvVW Oag.

k) OTtav o diokog KO g MTTAOKAPEI ] OKAAWOEI [ 6TAV
BIOKOWETE TNV EPYOTia 0AG, ATTEVEPYOTTOINOTE TO
NAEKTPIKO EPYOAEIO KAl KPATAOTE TO NPEUA, UEXPI VO
oTapaTAOEl 0 BiOKOG TNV TTEPICTPOPN Tou. Mnv
TTPOOTTOBNCETE TIOTE Va BYAAETE TO SiOKO KOTIG OTTG TO
UAIKS dTaV QUTAG KIVEITal KON, SIOPOPETIKA UTTAPXEI
Kivduvog K)\owr]pmog E¢akpiBwoTe Kal £§aA£|lpT£ v aria
UTTAOKOPIOPOTOG ) OKOGAWHATOG TOU BiOKOU KOTTAG.

1) Mn BéoeTe To NAeKTPIKO epyaleio TTAAI o€ AeiToupyia
000 0 5ioKog KOTTG BPioKETAI OKOUN PECA OTO UTTO
KaTepyaoia Tepaxio. AQOTE TO SioKo KOTTAG va
QATTOKTAOEI TO MEYIOTO OPIOO OTPOPWV TIPIV OUVEXICETE
TIPOCEKTIKA TNV KOTTH. AIaQOpPETIKG 0 BiOKOG UTTOPEi va
O@NVWOEL, va TTETAXTEN e opun £§w aTtrd To UTTO KaTtepyaaia
UAIKG 1) va TTpOKOAETEI KAGTONHA.

m) MAdkeg, R GAAa peydAa UTTO KaTEpyaAoia TEpAxIa,
TPETTEI VA UTTOOTNPIoVTal YIa va EAATTWOEI 0 Kiviuvog
KAOTOjHOTOG QTTO VAV TUXOV PTTAOKAPICUEVO SioKO
KOTTAG. MeydAa uTré kaTepyaaia TEPAXIO UTTOPET va
Auyioouv katw aTré 10 i8I0 Toug To Bdpog. To uTrd
KOTEPYOOia TEUAXIO TIPETTEI VO UTTOGTNPIXTEN KAl OTIG dUO
TTAEUPEG TOU, KOl KOVTG OTNV TOWA KOTTAG Kal GTNV KK Tou.

n) Na eioTe 1310iTEPA TTPOTEKTIKOI O€ "TOUEG BUAGKWV"
O€ UTTAPXOVTEG TOiXoug 1} dAAoug TupAoUg Topeig. O
BuBIZbpEVOG BIOKOG KOTIAG MTTOPET VO KOWEI CWARVEG
Qwrtagpiou (ykagiou) ) vepou, NAEKTPIKEG YPAPUEG 1)
QVTIKEIUEVA TTOU PTTOPEI va TTIPOKAAETOUV KAGTONUA.

AuTt6 10 £pyaAeio Sev gival KATAAANAO WG 05OVTIATPIKG
Spdrravo fj yia GAAEG 1aTPIKEG EQAPHOYEG OE avBpwTTOoUG
kot {wa. Auté ptopei va odnynoel og coapous
TPAUHATIONOUG.

Ala(pu)\ui'rs TIG oﬁnvlsg KOAd. XpNOIUOTIOIEITE TIG oénvlsg
OUXVA KOl XPOIHOTIOIEITE TIG 0BNYiES yIa TOV KATATOTMOUO
AWV atéuwyv aTo XEIPIOPS Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou. X'
auTtd Ta dTopa va OEiXVETE ETTIONG TIG 0dNYiEG.

Ymwodeign: Nepaitépw utrodeigeig acpaleiag Ba Bpeite
OTIG 03nYiEg XEIPIOHOU TOU QOPTIOTH OG.
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NEPAITEPQ OAHI'IEZ AZDPAAEIAZ KAl XPHZEQX

2TIG EPYATIEG HE TN PNXAVI) POPATE TTAVTOTE TTPOCTATEUTIKG
yuaAid. ZuvioTavTtal Ta TTPOCTATEUTIKG YAvTIa, Ta oTABePd Kal
avTioNeOnTIKd TTaTroUTola Kail n TTodId.

Mpiv a1é KGBE epyacia aTn pnxavA TPARATE TO PIG aTTd TNV
Tpia.

ZuvBEeTE TN Pnavn oTnv Tpida pdvo av o SIakoTITNg eival
oTn Béon aTevepyoTroinang.

Kparare 10 KaAwdio oUvEeaNG TTAVTOTE POKPIG ATt TV
TEPIOKN dpaong TG pnxavng. Mepvare 1o kKaAwdio Tavrote
oW aTrod TN Pnxavr.

H arpakTog Tou epyaleiou ouvexidel va KIVEITal Kal JETG TNV
QTTEVEPYOTTOINGN TNG GUOKEUNG. AKOUUTIGTE TN MNXavr
TIAVTOTE HOVO PETA TNV OKIVNTOTTOINON.

Mnv aTTAWVETE Ta X€pia 0OG OTNV ETTIKIVOUVN TTEPIOXN TNG
pNxavrg otav gival o€ Aeiroupyia.

XPNOIYOTIOIEITE HOVO EPYOAEIA, TWV OTTOIWY O ETTITPETTOUEVOG
apIBUOG oTPoPwWV gival To AiyoTEPO TOGO UYWNAGG 600 O
UEYIOTOG apIBUOG OTPOPWYV XWPIG POPTIO TNG CUCKEUAG.
EAéyxete Ta epyaAeia Aciavang Trpiv Tn xprion. To epyaAeio
Aeiavong TTpETTEl va gival AWoya JOVTOPIOUEVO KAl VO ITTOPEI
va Kiveital eEAeUBepa. EkTEAEOTE pIa SOKIUACTIKN AgIToupyia
10 AlyoTEPO Yia 30 deuTeEPOAETITA XWPIG PopTio. Mn
XPNOIUOTIOIEITE KATEOTPAUUEVA, TTAPAUOPPWHEVA
TTaAAOpEVa epyaleia Agiavong.

Katé Tnv Agiavan/Tpoxiopa Twv PJETAAAWY dnuioupyouvTal
omivenipeg. NpooéxeTe, va unv TeBEi o€ Kivduvo kavéva
aropo. Adyw Tou KIVOUVOU TTUPKAYIAG eV ETTITPETTETAI VA
BpiokovTal KovTd e0@AEKT UAIKG (TTEPIOXT EKTOEEUONG TWV
omverpwv). Mn xpnoiyoTroleite kapia didTagn
avappopnong oKovng.

Kpatdrte Tn oUoKEUR TTAVTOTE £T01, WOTE OI OTTIVORPEG A Ta
piviopara TpoXiopaTog va aTTOPOKPUVOVTAl OTTO TO CWHA
0aG.

To @AaVTLWTO TTGINADI TTPETTEI VO EXEI OPIXTET TIPIV TNV
€vapgn AeItoupyiag Tng Unxavng.

KaTtw amé tnv emidpacn uTTEPBOAIKWVY NAEKTPOUAYVNTIKWV
€EWTEPIKWV DIATOPAKWY, MTTOPEI O HEPOVWHEVES
TIEPITITWOEIG VA TITAPOUCIACTOUV TTPOCWPIVEG DIAKUPAVOEIG
TOU 0pIBPOU TWV OTPOPUIV.

Xpnc|p01'r0|slrs Kal (pu)\orvsTs TOUG 6|0Koug Aegiavang avToTe
OUPPWVO PE TO GTOIXEIO TOU KOTAOKEUATTH.

To TTpoG £TTEEEPYOTia KOPPATI TTPETTEI VO OPIXTET KAAQ, OTOV
dev ptTopei va kpatnBei pe To id10 Tou TOo BAPOg. Mnv
KPOTATE TTOTE TO ETTEGEPYALOPEVO KOPMATI UE TO XEPI EVAVTIA
aTo BioKo.

ZIyoupeuBeiTe TTWG TO AEIaVTIKG epyaAeio €xel TTPOapUOCHEi
og’:p(pwva pe TIg Odnyieg TOU KATOOKEUOOTH TOU AEIAVTIKOU
pégou.

O1 d100Tdo¢IG TOu AglavTiKoU epyalgiou TIPETTEN va TaIpIGJouv
0Tn OUOKeUn Aedivang

2¢& TEPITITWON dnuioupyiag okoévng, TTPETTEI VA Eival
eAeUBEPEG 01 OXIOPEG aEPITPOU TNG PNXAVAG. Edv xpelaaBei
SIaKOWTE TNV TPOPODOTNON PEUPATOG TTPOG TN PNXAVH Kai
atopakpUvTe TN okovn. MNa 1o oKoTTd auTtd va pn
XPNOIPOTIOIEITE WETAANIKG QVTIKEIJEVA VIO VA NV
KOTAOTPEWETE ECWTEPIKA TUAUATA.

Mpogidotroinon! MNa va amoTpéteTal Tov Kivduvo
TTUPKaYIGG AOYw BPayUKUKAWHATOG, TPAUHATIGHOUG 1| NMIEG
TOU TTPOIGVTOG, va pn BuBileTe To epyaleio, TOV avTOAAOKTIKO
OUOCWPEUTH i} TN OUCKEUN QOPTIONG O€ UYPd Kal va
@POVTICETE, WOTE va pn dIEIcdUOUV UYPA OTIG CUCKEUEG Kal
TOUG CUOOWPEUTEG. AIABPWTIKEG 1) AYWYIUES UYPEG OUTIEG,
OTTWG aAATOVEPO, OPITPEVEG XNUIKEG OUTIEG KAl AEUKAVTIKA 1)
TIPOIOVTA TTOU TTEPIEXOUV AEUKQAVTIKA, UTTOPEI va
TIPOKaA00UV BPaXUKUKAWA.

XPHZH 2YM®QNA ME TO 2KOINO NMPOOPIZMOY

Z¢& ouvduaouo pe pia govada kivnong AEG OMNIPRO
JTTOpPE VO XpnaoihoTIolEiTal N KEPAAA Agiavang yia Tn Asiavon
Kal KOTTA) §UAoU, pHeTAAAOU Kal TTAAGTIKOU, 13iwg o€ dUOKOAX
TTPOCITA OnuEia.
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BELGELEME

Bu ek ekipmanin asagida agiklanan tahrik Uniteleri izerinde
kullaniimasina izin verilmistir:

OMNI 12C-PB =
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB
TEKNIK VERILER OMNI-RT
Uretim numarasl...........cccooeeoeiiiiiininiecee 4562 46...
...00001-9999
Devir sayisi ... 24000 min™'
Penset ¢api 3,175 mm(1/8”)
Maksimum taslama diski cap
Maksimum taglama diski ¢api........ccccceevvevriinenn. 55mm
Maksimum agindirici ayirma levhasi ¢apt ........... 55 mm
Agirligi ise EPTA-uUretici 01/2014'e gore.... ..4709g
Maksimum taslama diski ¢api................ .55mm

Maksimum asindirici ayirma levhasi gapi .... . 55mm
Giiriilti/Vibrasyon bilgileri

Toplam titresim degeri (li¢ yonin vektor toplami) EN
60745’e gore belirlenmektedir:
Titregsim emisyon degeri a,
Ust ylzey taglamasi
2C-PB ... 14,7 m/s?
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB
Tolerans K=.......ccveeieiuieeeeeiee e 1,5m/s?

Cesitli ek ekipmanlar ile kullaniimak igin hazirlanan tahrik
Unitelerinin teknik 6zellikleri ve onaylari, kullanilan tahrik
Unitesinin kullanim kilavuzunda agiklanmistir.

UYARI!

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745
standardina uygun bir 6lgme metodu ile lgllmustir ve
elektrikli el aletleri birbiriyle kargilastirmak igin kullanilabilir.
Olglim sonuglari ayrica titresim yikinin gegici
degerlendirmesi igin de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi, elektrikli el aletinin genel
uygulamalari igin gegerlidir. Ancak elektrikli el aleti bagka
uygulamalar icin, farkl eklenti pargalariyla ya da yetersiz
bakim kosullarinda kullanilirsa, titresim seviyesi farklilik
gosterebilir. Bu durumda, titresim yikul toplam ¢alisma
zaman aralidi igerisinde belirgin 6lglide yukselebilir.

Titresim ylkinin tam bir degerlendirmesi igin ayrica cihazin
kapali oldugu streler ve cihazin galisir durumda oldugu,
ancak gercek kullanimda bulunmadigi sureler de dikkate
alinmalidir. Boylelikle, toplam calisma zamani araligi
boyunca meydana gelen titresim yUku belirgin élgide
azaltilabilir.

Kullaniciyi titresimlerin etkisinden korumak Ulzere, 6rnegin
elektrikli el aletlerinin ve eklenti pargalarinin bakimi, ellerin
sicak tutulmasi ve is akislarinin organizasyonu gibi ek
glvenlik tedbirleri belirleyiniz.
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ﬂ UYARI! Biitiin giivenlik notlarini ve talimatlar
okuyunuz. Agiklanan uyarilara ve talimat hikiimlerine
uyulmadigi takirde elektrik carpmalarina, yanginlara ve/veya
agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitun uyarilan ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
uzere saklayin.

A GUVENLIGINIZ ICIN TALIMATLAR

Taglama ve kesici taglama isleri igin miigterek uyarilar:

a) Bu elektrikli el aleti taglama kesici taglama olarak
kullanilmak lizere gelistirilmistir. Elektrikli el aleti ile
birlikte teslim edilen butiin uyarilara, talimata, sekillere
ve verilere uyun hareket edin.

Asagidaki talimat hikiimlerine uymadiginiz takdirde elektrik
carpmasi, yangin veya agir yaralanma tehlikesi ile
karsilasabilirsiniz.

b) Bu elektrikli el aleti zimpara kagidiyla zimparalama,
tel firca ile taglama veya polisaj iglerinde kullanilmak
icin uygun degildir. Elektrikli el aletinin 6ngorilmedigi
amaglar i¢in kullanilmasi tehlikelere ve yaralanmalara neden
olabilir.

c) Uretici tarafindan 6zel olarak bu alet 6ngoriilmeyen
ve tavsiye edilmeyen aksesuar kullanmayin.

Bir aksesuari elektrikli el aletinize takabiliyor olmaniz giivenli
kullanimi garanti etmez.

d) Kullanilan takimin izin verilen devri, en az elektrikli
cihaz lizerinde yazili azami devir kadar yiiksek olmalidir.
I1zin verilenden daha hizli dénen aksesuar kirilabilir ve etrafa
firlayabilir.

e) Kullanilan ucun dis ¢api ve kalinligi elektrikli el
aletinizin 6lgiilerine uymalidir.

Olglisi uygun olmayan uglar yeteri derecede kontrol
edilemez.

f) Taglama diski, taglama silinidiri veya bagka aksam
tam olarak elektro aletin taglama miline veya germe
pensine uygun bulunmalidir. Elektro aletin taglama miline
uygun bulunmayan ve istihdam edilen aletler esit olmaksizin
doner, ¢ok kuvvetli bir sekilde vibrasyon yapar ve kontrol
kaybina sebebiyet verir.

g) Anahtar delik kapagina monte edilen diskler, taglama
silindirleri, kesici aletlerin veya baska aksamin tam
olarak germe pensine veya delme astarlarina uygun
olarak kullaniimasi gerekir. Anahtar delik kapag yeterli
diizeyde gergin olmazsa ve/veya disk gikintisi fazla uzun
olursa, monte edilen disk yerinden ¢ikabilir veya fazla bir
hizla disari atilabilir.

h) Hasarli uglar kullanmayin. Her kullanimdan énce
taglama disklerinde catlak ve gizik olup olmadigini,
taglama silindirlerinde ¢izik, ve aginma veya asiri
yipranma olup olmadigini, tel firgcalarda gevsemis veya
kirik teller olup olmadigini kontrol edin. Elektrikli el aleti
veya ug yere diisecek olursa hasar goriip gérmediklerini
kontrol edin, gerekiyorsa hasar gérmemis bagka bir ug
kullanin. Kullanacaginiz ucu kontrol edip taktiktan
sonra ucun dénme alani yakininda bulunan kisileri
uzaklastirin ve elektrikli el aletini bir dakika en yiiksek
devir sayisinda g¢alistirin. Hasarli uglar cogu zaman bu
test siiresinde kirilir.

i) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Yaptiginiz ise
gore tam yiiz siperligi, g6z koruma donanimi veya
koruyucu gozliik kullanin. Eger uygunsa kiigiik taglama
ve malzeme pargaciklarina karsi koruma saglayan toz
maskesi, koruyucu kulaklik, koruyucu is eldivenleri
veya ozel is onliigii kullanin.

Gozler gesitli uygulamalarda etrafa savrulan pargaciklardan
korunmalidir. Toz veya soluma maskesi galisma sirasinda
ortaya ¢ikan tozlari filtre eder. Uzun sire yuksek girilti
altinda galisirsaniz isitme kaybina ugrayabilirsiniz.

j) Baskalarinin galistiginiz yerden giivenli uzaklikta
olmasina dikkat edin. Galisma alaniniza girmek zorunda
olan herkes koruyucu donanim kullanmalidir.

Is pargasinin veya ucun kirilmasi sonucu ortaya gikan

parcaciklar etrafa savrularak ¢alisma alaninizin disindaki
kisileri de yaralayabilir.

k) Kesme aletinin egrilmis elektrik kablolari veya kendi
kablosuna isabet eden ¢aligmalar yapilirken cihazi izole
edilmis kollarindan tutun.

Kesme aletinin icinden elektrik akimi gecen kablo ile temas
etmesi durumunda elektrik akimi cihazin metal kisimlarina
gecer ve elektrik carpmasina sebebiyet verebilir.

1) Elektro aleti caigmaya baglamasi esnasinda sikica
tutun. Tam hizla galistiginda motorun reaksiyon momenti
elektro cihazin ddnmesini saglar.

m)Miimkiin oldugu takdirde takim tezgahini fikse etmek
amaci ile zorunlu germe sistemini kullaniniz. Kiigiik bir
pargay!i higbir zaman elinizde tutmayin ve kullanma
esnasinda bagka bir sekilde tutmayin. Kiglk parcalarin
gerilmesi suretiyle elektro cihazin daha kullaniimasi
amaciyla ellerinizi serbest tutunuz. Agag dibeli, direk
malzemeleri veya borular gibi yuvarlak malzemelerin
ayrismasli esnasinda bunlar egilim gosterir bu surette
kullanilan alet sikisabilir veya size dogru gelebilir.

n) Sebeke baglanti kablosunu dénen uglardan uzak
tutun.

Elektrikli el aletinin kontroliinii kaybederseniz, sebeke
baglanti kablosu ayrilabilir veya ug tarafindan tutulabilir ve
el veya kollariniz dénmekte olan uca temas edebilir.

o) Takim tamamen durmadan elektrikli cihazi asla yere
koymayiniz. Dénen takimin birakilan yuzeyle temas etmesi
durumunda elektrikli cihazin kontrolinu kaybedebilirsiniz.

p) Elektro aletin degistiriimesinden sonra veya cihazda
ayarlar yapildiktan sonra germe pensi somunlarinin,
belme astarinin veya sair sikistirma elemanlarinin iyice
sikildigindan emin olun. Gevsek bulunan elemanlar
beklenmedik bir sekilde itilebilir ve kontrol kaybina sebebiyet
verebilir, sikistirimayan, rotasyon yapan komponentler
siddetli bir sekilde disa dogru itilir.

q) Elektrikli el aletini galigir durumda tagimayin.
Giysileriniz rastlanti sonucu ddnmekte olan ug tarafindan
tutulabilir ve ug bedeninize temas edebilir.

r) Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini diizenli
olarak temizleyin.

Motor fani tozu gévdeye ceker ve metal tozunun asiri
birikimi elektrik garpma tehlikesini ortaya cikarir.

s) Elektrikli el aletini yanici malzemenin yakininda
kullanmayin.
Kivilcimlar bu malzemeyi tutusturabilir.

t) Sivi sogutucu madde gerektiren uglan kullanmayin.
Suyun veya diger sivi sogutucu maddenin kullanimi elektrik
carpmasina neden olabilir.

Geri tepme ve buna ait uyarilar

Geri tepme, donmekte olan taslama diski, zimpara tablasi,
tel firca ve benzeri uglarin takilmasi veya bloke olmasi
sonucu ortaya ¢ikan ani tepkidir. Takilma ve blokaj
dénmekte olan ucun ani olarak durmasina neden olur. Bu
gibi durumlarda elektrikli el aleti ucun dénme yéninin
tersine dog@ru savrulur.

QOernegin bir taglama diski is pargasi iginde takilir veya
bloke olursa, taglama diskinin igine giren kenari tutulur ve
disk kirilir veya geri tepme kuvvetinin ortaya ¢ikmasina
neden olur. Bu durumda taglama diski blokaj yerinden,
diskin ddnme ydniine bagli olarak kullaniciya dogru veya
kullanicinin tersine hareket eder. Bu gibi durumlarda
taslama disklerinin kirllma olasiligi da vardir.

Geri tepme kuvveti elektrikli el aletinin yanlis veya hatali
kullanimi sonucu ortaya gikar. Geri tepme kuvvetleri
asagida agiklanan koruyucu 6nlemlerle 6nlenebilir.

a) Elektrikli el aletini sikica tutun ve bedeniniz ile
ellerinizi geri tepme kuvvetlerini rahatga
karsilayabilecek duruma getirin.

Kullanici uygun énlemler alarak geri tepme ve reaksiyon
kuvvetlerine hakim olabilir.

b) Ozellikle koseleri, keskin kenarlari ve benzerlerini
iglerken dikkatli olun. Ucun ig pargasindan disar
cikmasini ve takilip sikigmasini 6nleyin.

Doénmekte olan ug kdselerde, keskin kenarlarda galigirken
sikismaya egilimlidir. Bu ise kontrol kaybina veya geri
tepmeye neden olur.

c) Disgli testere bigaklari kullanmayiniz.
Bu gibi takimlar siklikla geri tepmeye veya elektrikli cihaz
Uzerindeki kontroliin kaybedilmesine neden olur.

d) Kullanilan aleti her zaman malzemelerin ayni
istikametine gotiiriiniiz, kesim kenarinda malzeme merk
eder (talaglarin digariya dogru ¢iktigi ayni istikamete
uygundur). Elektro aleti yanlis istikamete getirirseniz,
kullanma cihazi aletten ¢ikar, bu surette elektro aleti
kaldirma istikametine dogru cekilir.

e) Celik testere yapraklari, ayirma diskleri, yiiksek hiz
freze aletleri veya sert metal freze aletlerinin
kullanilmasi esnasinda cihazi her zaman sikica geriniz.
Kullanilan bu aletler yivde kenarlarinin hafif olmasi
nedeniyle ¢cengele takilir ve geri tepmeye sebebiyet verir.
Ayirma diskinin gengele takiimasi halinde dogal olarak
bunlar kirilir. Celik testere yapraklarinin, veya sert metal
freze aletlerinin gengele takilip yivden atlama yapmasi
halinde elektro aletin kontrol kaybina sebebiyet verilir.

f) Taglama ve kesici taglama igin 6zel uyarilar

g) Elektro aletiniz icin tavsiye edilen ve sadece tavsite
edilen kullanim imkanlari i¢in s6z konusu olan taglama
disk tiplerini kullaniniz. Ornegin bir ayirma diskinin
kenar yiizeyleri ile asla taglama yapmayiniz. Ayirma
diskleri diskin kenari ile malzemenin sékiimesi igin
distndlmustir. Bu taslama bedeni lizerine kenar kuvvet
tesiri kirilabilir.

h) Konik ve diiz olan yivli taglama gubuklari i¢in sadece
hasar gérmemis dogru ebatta ve uzunlukla ve de
omuzlarinda arka kesimi bulunmayan anahtar delik
kapag kullaniniz. Uygun bulunan anahtar delik kapaklari
kirilma imkanini engeller.

i) Kesici taglama diskinin bloke olmamasini saglayin
veya bu diske yiiksek bastirma kuvveti uygulamayin.
Asin derinlikte kesme yapmayin. Kesici taglama ucuna
asin yuklenme agilandirma yapiimasina veya blokaja neden
olabilir ve bunun sonunda da geri tepme kuvveti olusabilir
veya taslama ucu kirilabilir.

j) Kullanilan aleti her zaman malzemelerin ayni
istikametine gotiiriiniiz, kesim kenarinda malzeme terk
eder (talaglarin disariya dogru ciktigi ayni istikamete
uygundur). Elektro aleti yanhs istikamete getirirseniz,
kullanma cihazi aletten cikar, bu surette kullanma aleti
ortaya cikar. Bu surette kullanma aleti itme istikametinne
cekilir.

k) Kesici taglama diski sikigacak veya takilacak olursa
veya siz ige ara verirseniz elektrikli el aletini kapatin ve
disk tam olarak duruncaya kadar aleti sakin bicimde
tutun. Donmekte olan kesici taglama diskini higbir zaman
kesme yerinden ¢ikarmayi denemeyin, aksi takdirde geri
tepme kuvveti olusabilir. Kesici diskin sikismasi veya
takilmasinin nedenini tespit edip gideriniz.

1) Elektrikli el aleti is parcasi icinde bulundugu siirece
onu tekrar galigtirmayin. Kesme isine dikkatli bigimde
devam etmeden 6nce kesme diskinin en yiiksek devire
ulagmasini bekleyin. Aksi takdirde disk takilabilir, is
parcasindan ¢ikabilir veya bir geri tepme kuvveti olusabilir.

m) Kesici taglama diskinin sikigmasi sonucu
olugabilicek geri tepme kuvvetlerini 6nlemek igin bilyiik
levha veya is pargalarini destekleyin. Buyik is parcalari
kendi agirliklari ile bikdlebilir. BlyUk is parcalari iki yandan
desteklenmelidir, hem kesme hattinin yakinindan hem de
kenardan.

n) Mevcut bulunan duvarlardaki "Cep kesitlerinde" veya
diger goriinmeyen sahalarda 6zellikle dikkatli olunuz.
Malzeme igine dalan kesici taglama diskleri kesme islemi
sirasinda gaz veya su borularina, elektrik kablolarina veya
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diger nesnelere rastlayarak geri tepme kuvveti
olusturabilirler.

Bu alet dis matkabi olarak veya insan veya hayvanlar
tizerinde bagka tibbi uygulamalar igin uygun degildir.
Kullaniimasi halinde agir yaralanmalara neden olabilir.

Bu talimatlar titizlikle muhafaza ediniz. Kilavuzu diizenli
araliklarda kullaniniz ve kilavuzdan, baska kisilere elektrikli
el aletinin kullanimini 6gretmek igin yararlaniniz. Bu kisilere
bu kilavuzu da gosteriniz.

Uyari: Ayrica emniyet uyarilarini sarj aletinizin igletme
kilavuzunda bulabilirsiniz.

EK GUVENLIK VE CALISMA TALIMATLARI

Aletle calisirken daima koruyucu gézlik kullanin. Koruyucu
is eldivenleri, saglam ve kaymaz ayakkabilar ve is 6nlugl
kullanmanizi tavsiye ederiz.

Aletin kendinde bir galisma yapmadan once fisi prizden
cekin.

Aleti sadece kapali iken prize takin.

Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin
arkasinda olmalidir ve toplanmamalidir.

Alet kapatildiktan sonra ug mili bir slire serbest doniiste
doner. Aleti tam olarak durduktan sonra elinizden birakin.

Aletin tehlikeli olabilecek bélimlerini tutmayin.

Bu aletle sadece, misaade edilen devir sayilar en azindan
aletin en ylksek devir sayisi kadar olan uglar kullanin.

Taslama uglarini kullanmadan énce kontrol edin. uclar alete
kursursuz bigimde takilmis ve rahatca déner durumda
olmalidir. En azindan 30 saniye aleti bosta calistirak
deneyin. Hasar gérmus, yuvarlakligini kaybetmis veya
titresim yapan uglari kullanmayin.

Taglama iglemi sirasinda ortaya ¢ikan kivilcimlara dikkat
edin, yanici malzemeler tutusabilir.

Aleti daima, kivilcimlar veya taglama tozu bedeninizden
uzaklasacak bicimde tutun.

Flangl somunu aleti isletime almadan énce iyice sikin.

Disaridan gelen asiri elektromanyetik etkiler sonucu, devir
sayisinda gegici dalgalanmalar olabilir.

Taslama disklerini daima Ureticinin talimatina uygun olarak
kullanin ve saklayin.

Kendi agirlidi ile glvenli bigimde durmuyorsa is par¢asinin
uygun bir tertibatla sikica tespit edilmesi gerekir. Is pargasini
higbir zaman elinizle diske dogru tutmayin.

Taslama aletinin, taglama maddeleri imalatgisinin
talimatlarina gére kullaniimasini temin edin.

Taslama aletinin 6lgileri taglamaya uygun olmahdir

Tozlu iglerde ¢alisirken makinenin havalandirma olugunun
serbest olmasi gerekir. Gerektigi takdirde makinenin sebeke
ile irtibati kesilmeli ve tozlarin temizlenmesi gerekir.Bu is igin
metal olmayan aletler kullanin ve makine icindeki pargalara
zarar vermeyin

Uyari! Bir kisa devreden kaynaklanan yangin, yaralanma
veya urlin hasarlar tehlikesini 6nlemek igin aleti, glic
paketini veya sarj cihazini asla sivilarin igine daldirmayiniz
ve cihazlarin ve pillerin icine sivi girmesini dnleyiniz. Tuzlu
su, belirli kimyasallar, agartici madde veya agartici madde
iceren Urlnler gibi korozif veya iletken sivilar kisa devreye
neden olabilir.

KULLANIM

Bir AEG OMNIPRO tahrik Unitesi ile kombinasyon halinde,
ozellikle zor ulagilabilen yerlerde ahsap, metal ve plastik
kesmek ve ayirmak igin taglama bashgi kullanilabilir.

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usuliine uygun olarak
kullanilabilir.

ornegin metal veya tas ve plastik taglamatabagi ile taglama
ve celik tel firga ile galisirken.

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak "Teknik Veriler" boliiminde tarif edilen
Urliniin 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EC sayil
direktifin ve asagidaki harmonize temel belgelerin bitin
onemli hukimlerine uygun oldugunu beyan etmekteyiz:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 55014-2:2015
EN IEC 63000:2018
Va
Teknik evraklari hazirlamakla gérevlendirilmigtir.
71364 Winnenden
Sadece AEG aksesuarini ve yedek parcalarini kullanin.
adreslerine dikkat edin).
servisinizden veya dogrudan Techtronic Industries GmbH,

EN 60745-2-23:2013

EN 61000-3-2:2014

Winnenden, 2020-11-25

Alexander Krug

Techtronic Industries GmbH

Germany

Degistiriimesi agiklanmamis olan parcalari bir AEG musteri
Gerektiginde cihazin ayrintili ¢izimini, glic levhasi Gizerindeki
Max-Eyth-Stralte 10, 71364 Winnenden, Germany

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 61000-3-3:2013
p /i

’-':ZJ(A (z /
Managing Director c €
Max-Eyth-Stralte 10
servisinde degistirin (Garanti broglriine ve musteri servisi
makine modelini ve alti haneli rakami belirterek musteri
adresinden isteyebilirsiniz.
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2 DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!
Aletin kendinde bir cal1_ma yapmadan énce
& kartu_ akiiy(i ¢1karin.

™

Aletin kendinde bir calisma yapmadan 6nce
fisi prizden ¢ekin (OMNI12C-PB, OMNI 18C-
PB).

1

Lutfen aleti calistirmadan énce kullanma
kilavuzunu dikkatli bigimde okuyun
(OMNI 300-PB).

Yaralanma veya hasar riskini azaltmak igin
sicak ylizeylerle temastan kagininiz.

Daima koruyucu bir gozliik takiniz!

Elektrikli cihazlarin, pillerin/akilerin evsel atiklarla
birlikte bertaraf edilmesi yasaktir.

Elektrikli cihazlar ve akler ayrilarak biriktirilmeli ve
cevreye zarar vermeden bertaraf edilmeleri igin bir
atik degerlendirme tesisine gétirilmelidirler.

Yerel makamlara veya saticiniza geri doniisiim
tesisleri ve atik toplama merkezlerinin yerlerini
danisiniz.

Avrupa uyumluluk isareti

Britanya uyumluluk isareti

Ukrayna uyumluluk isareti

X
C€
UK
cA
<

001

Avrasya uyumluluk isareti
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HOMOLOGACE

Tento nastavec je schvaleny k pouziti s nasledujicimi
hnacimi jednotkami:

OMNI 12C-PB =

OMNI 18C-PB..

OMNI 300-PB .

TECHNICKA DATA OMNI-RT

VYrobni €islo........ccooveeeiiiiiciic 4562 46...
...00001-9999

.. 24000 min™!

Jmenovité otacky... .
3,175 mm (1/8”)

Klestina @
Maximalni prdmér brousiciho nastroje @

max. primér brusného télesa

max. prdmér rozbruSovaciho kotouce ....
Hmotnost podle provadéciho predpisu EPTA 01/2014 .
max. prumér brusného télesa................
max. prdmér rozbrusovaciho kotouce .................... 55mm

Informace o hluku / vibracich

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi sméra)
zjisténé ve smyslu EN 60745.
Hodnota vibracnich emisi a,
Brouseni povrch(
OMNI 12C-PB
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB ..
Kolisavost K=........ccccoovvieiiiiiicies

... 14,7 m/s?

Technické udaje a povoleni tykajici se hnacich jednotek pfi
jejich pouziti s riznymi nastavci si prosim zjistéte z
provozniho navodu pouzivané hnaci jednotky.

VAROVANI!

Uroven chvéni uvedena v tomto navodu byla namérena
podle metody méfeni stanovené normou EN 60745 a muze
byt pouZita pro porovnani elektrického naradi. Hodi se také
pro pribézny odhad zatiZzeni chvénim.

Uvedena droveri chvéni predstavuje hlavni G€ely pouziti
elektrického naradi. Jestlize se ale elektrické naradi pouziva
pro jiné ucely, s odliSnymi nastroji nebo s nedostate¢nou
udrzbou, maze se Uroven chvéni odliSovat. To mGze znacné
zvysit zatizeni chvénim béhem celé pracovni doby.

Pro pfesny odhad zatizeni chvénim se musi také zohlednit
Casy, béhem kterych je pfistroj vypnuty nebo kdy je sice v
chodu, ale skutecné se s nim nepracuje. To mlze zatizeni
chvénim béhem celé pracovni doby znaéné snizit.

Stanovte doplrikova bezpe¢nostni opatfeni pro ochranu
obsluhy pred ucinky chvéni jako napfiklad: technicka udrzba
elektrického naradi a nastroju, udrzovani teploty rukou,
organizace pracovnich procesu.

ﬂ UPOZORNENI! Prectéte si vSechny bezpeénostni
pokyny a navody. Zanedbani pfi dodrzovani varovnych
upozornéni a pokynd mohou mit za nasledek tder
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.
VSechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

A SPECIALNi BEZPEENOSTNi UPOZORNENI

Spolecna varovna upozornéni k brouseni, lesténi a
déleni:

a) Toto elektronaradi se pouziva jako bruska, délici
bruska. Dbejte vS§ech varovnych upozornéni, pokynt,
zobrazeni a udaju, jez jste s elektronaradim obdrzeli.
Pokud nasledujici pokyny nedodrzite, miiZe to vést k uderu
elektrickym proudem, pozaru nebo tézkym poranénim.

b) Toto elektrické naradi neni vhodné na brouseni
brusnym papirem, opracovani draténym kartacem nebo
lesténi. Pouziti k ucellm, které nejsou uréeny pro dané
elektrické naradi, muze zpUsobit ohroZeni a poranéni.

c) Nepouzivejte zadné prisluSenstvi, které neni
vyrobcem specialné pro toto elektronaradi uréeno a
doporuceno.

Pouze to, Ze muzete pfisluSenstvi na Vase elektronaradi
upevnit, nezaru€uje bezpecné pouziti.

d) Pripustny pocet otacek vkladaného nastroje musi byt
minimalné stejné vysoky jako maximalni pocet otacek
uvedeny na elektrickém naradi.

PFisluSenstvi, které se to€i rychleji, nez je pfipustné, se
muzZe rozbit a rozletét do okoli.

e) Vnéjsi pramér a tloustka nasazovaciho nastroje musi
odpovidat rozmérovym udajum Vaseho elektronaradi.
Spatné dimenzované nasazovaci nastroje nemohou byt
dostate¢né kontrolovany.

f) Brusny kotoué, brusny valecek ¢i jiné prislusenstvi
musi pfesné pasovat na vieteno nebo klestinu ruéni
elektrické brusky. Nastroje, které nepasuji pfesné na
vieteno ruéni elektrické brusky, se otaceji nerovnomérné,
velmi silné vibruji a mohou vést ke ztraté kontroly nad
bruskou.

g) Brusné kotouce, brusné valecky, fezné nastroje a jiné
prisluSenstvi namontované na trnu se musi nasadit do
klestiny nebo skli¢idla na doraz. Neupne-li se trn
dostatec¢né a/nebo je-li pfevis brusného kotouce prilis velky,
muzZe se namontovany kotou¢ uvolnit a bleskurychle
vylétnout.

h) Nepouzivejte zadné poSkozené nasazovaci nastroje.
Zkontrolujte pred kazdym pouzitim nasazovaci nastroje
jako brusné kotouce na odstépky a trhliny, brusné valce
na trhliny, otér nebo silné opotiebeni, draténé kartace
na uvolnéné nebo zlomené draty. Spadne-li
elektronaradi nebo nasazovaci nastroj z vysky,
zkontrolujte zda neni poSkozeny nebo pouzijte
neposkozeny nasazovaci nastroj. Pokud jste
nasazovaci nastroj zkontrolovali a nasadili, drzte se Vy
a v blizkosti nachazejici se osoby mimo rovinu
rotujiciho nasazovaciho nastroje a nechte stroj bézet
jednu minutu s nejvyssimi otackami. PoSkozené
nasazovaci nastroje vétSinou v této dobé testovani
prasknou.

i) Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouzijte ochranu celého oblic¢eje, ochranu o¢i nebo
ochranné bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice
nebo specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi
casticemi brusiva a materialu.

Oc¢i maji byt chranény pred odletujicimi cizimi télisky, jez
vznikaji pfi riznych aplikacich. Protiprachova maska ¢i
respirator museji pfi pouzivani vznikajici prach odfiltrovat.
Pokud jste dlouho vystaveni siinému hluku, mzete utrpét
ztratu sluchu.

j) Dbejte u ostatnich osob na bezpec¢nou vzdalenost k

Vasi pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této
pracovni oblasti, musi nosit osobni ochranné vybaveni.
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Ulomky obrobku nebo ulomenych nasazovacich nastroju
mohou odlétnout a zplsobit poranéni i mimo pfimou
pracovni oblast.

k) PF¥i provadéni praci, pfi kterych nastroj mize narazit
na skryta elektricka vedeni nebo na vlastni kabel, drzte
pristroj za izolované pridrzovaci plosky.

Kontakt fezného nastroje s vedenim pod napétim mize vést
k pfenosu napéti na kovové ¢asti pfistroje a k urazu
elektrickym proudem.

1) P¥i zapnuti drzte brusku pevné. Pfi nabéhu brusky na
plnou rychlost mtze reakéni moment motoru vést k tomu, ze
se pretoCi cela elektricka bruska.

m) K upnuti obrobku pokud mozno vzdy pouzivejte
upinaci svorky. Nikdy pfi praci nedrzte obrobek v jedné
a elektrickou brusku v druhé ruce. Upnuti malych
obrobk( umozriuje pouzivani obou rukou k praci s bruskou.
P¥i Fezani obrobk( s kulatym prafezem, jako napfiklad
drevénych kolika, ty€i nebo trubek, maji tyto tendenci se
odvalovat a blokovat tak nasazeny nastroj, ktery se pak
muze vymrstit proti vam.

n) Drzte sit'ovy kabel daleko od otacejicich se
nasazovacich nastroju.

Kdyz ztratite kontrolu nad strojem, mGze byt pferu§en nebo
zachycen sitovy kabel a Vase ruka nebo paze se miize
dostat do otacejiciho se nasazovaciho nastroje.

o) Elektrické naradi nesmite nikdy odlozit dfive, nez se
vlozeny nastroj zcela zastavi. Otacejici se vioZzeny nastroj
se muze dostat do kontaktu s odkladaci plochou, a vy tak
mUzZete ztratit kontrolu nad elektrickym pristrojem.

p) Po vyméné vyménnych nastrojui nebo po
provedeném nastaveni na brusce se vzdy presvédcte,
ze matka klestiny, skli¢idlo nebo jiné upevnovaci prvky
jsou pevné utazeny. Volné upevriovaci prvky se mohou
necekané posunout a vést ke ztraté kontroly nad bruskou.
Neupevnéné rotujici komponenty jsou vymrstovany velkou
silou.

q) Nenechte elektronaradi bézet po dobu, co jej nesete.
Vas odév mize byt ndhodnym kontaktem s otacejicim se
nasazovacim nastrojem zachycen a nasazovaci nastroj se
mUze zavrtat do Vaseho téla.

r) Cistéte pravidelné vétraci otvory Vaseho
elektronaradi.

Ventilator motoru vtahuje do télesa prach a silné
nahromadéni kovového prachu mtze zpusobit elektricka
rizika.

s) Nepouzivejte elektronaradi v blizkosti hoflavych
materialu.

Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

t) Nepouzivejte Zadné nasazovaci nastroje, které
vyzaduji kapalné chladici prostredky.

Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich prostredk(
muze vést k uderu elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici varovna upozornéni

Zpétny raz je nahla reakce v dusledku zaseknutého nebo
zablokovaného otacejiciho se nasazovaciho nastroje, jako
je brusny kotoug, brusny talif, dratény kartac atd. Zaseknuti
nebo zablokovani vede k nahlému zastaveni rotujiciho
nasazovaciho nastroje. Tim nekontrolované elektronaradi
akceleruje proti sméru otaceni nasazovaciho nastroje.

Pokud se napf. zpfi¢i nebo zablokuje brusny kotou¢ v
obrobku, mlzZe se hrana brusného kotouce, ktera se
zanofuje do obrobku, zakousnout a tim brusny kotou¢
vylomit nebo zpUsobit zpétny raz. Brusny kotou¢ se potom
pohybuje k nebo od obsluhujici osoby, podle sméru otaceni
kotou¢e na misté zablokovani. Pfi tom mohou brusné
kotouce i prasknout.

Zpétny raz je dusledek nespravného nebo chybného pouziti
elektronaradi. Lze mu zabranit vhodnymi preventivnimi
opatfenimi, jak je nasledné popsano.

a) Drzte elektronaradi dobie pevné a uved'te Vase télo a
paze do polohy, ve které muZete zachytit sily zpétného
razu.

Obsluhujici osoba muze vhodnymi preventivnimi opatfenimi
zvladnout sily zpétného razu a reakéniho momentu.

b) Zvlast' opatrné pracujte v mistech rohti, ostrych hran
apod. Zabraiite, aby se nasazovaci nastroj odrazil od
obrobku a vzpficil.

Rotujici nasazovaci nastroj je u rohd, ostrych hran a pokud
se odrazi nachylny na vzpficeni se. Toto zpUsobi ztratu
kontroly nebo zpétny raz.

c) Nepouzivejte zadny ozubeny pilovy list.

Takovéto vloZzené nastroje ¢asto zplsobuji zpétny réz nebo
ztratu kontroly nad elektrickym pfistrojem.

d) Ved'te vyménny nastroj do materialu vzdy ve stejném
sméru, ve kterém bfit nastroje material opousti
(odpovida sméru, ve kterém jsou vyhazovany tfisky).
Vedeni elektrické brusky opaénym smérem vede k vyhozeni
nastroje z obrobku a k tahu elektrické brusky v danem
sSméru posuvu.

e) P¥i pouziti ocelovych pilovych kotoucd,
rozbrusovacich kotoucu, vysokorychlostnich fréz nebo
fréz z tvrdokovu obrobek vzdy diikladné upevnéte. Jiz
pfi minimalnim zpficeni v draZce se nastroje zaklesnou a
mohou vyvolat zpétny naraz. Zaklesnuty rozbrusovaci
kotou€ se obvykle rozlomi. PFi zaklesnuti rozbrusovaciho
kotouce, vysokorychlostnich frézovacich nastroji nebo
frézovacich nastrojii z tvrdokovu maze vyménny nastroj z
drazky vyskocit a tim mudze dojit ke ztrate kontroly na ruéni
elektrickou bruskou.

f) Zvlastni varovna upozornéni k brouseni a déleni

g) Pouzivejte jen typy brusnych kotouc¢t doporu¢ené
pro vasi elektrickou brusku a jen pro doporuc¢ené
oblasti pouziti. Nikdy napfiklad nebruste boéni stranou
rozbrusovaciho kotouée. RozbruSovaci kotouce jsou
uréeny k erodovani materialu brusnou hranou kotouce. V
disledku pasobeni boénich sil se kotou¢ mize rozlomit.

h) Pro kénicka a rovna brusna téliska se zavitem
pouzivejte jen neposkozené trny prislusné velikosti a
délky, a sice bez podfiznuti. Vhodné trny snizuji riziko
zlomeni.

i) Zabraiite zablokovani déliciho kotouce nebo pfilis
vysokému pritlaku. Neprovadéjte Zzadné nadmérné
hluboké rezy. Pretizeni déliciho kotouce zvySuje jeho
namahani a nachylnost ke vzpfiéeni nebo zablokovani a tim
moznost zpétného razu nebo prasknuti brusného télesa.

j) Nepokladejte ruku ve sméru rotace, respektive za
rotujici rozbrusovaci kotoué€. Pohybujete-li rozbrusovaci
kotou¢ v obrobku smérem pry¢ od své ruky, mize se bruska
v pripadé zpétného narazu vymrstit i s rotujicim kotou¢em
proti vam.

k) Jestlize se délici kotou¢ zablokuje nebo uvizne nebo
praci prerusite, elektronaradi vypnéte a vydrzte v klidu
nez se kotou¢ zastavi. Nikdy se nepokouSejte jesté bézici
délici kotou¢ vytahnout z fezu, jinak mize nasledovat
zpétny raz. Zjistéte a odstrante pficinu zablokovani nebo
uviznuti fezaciho kotouce.

1) Elektronaradi opét nezapinejte, dokud se nachazi v
obrobku. Nechte délici kotou¢ nejprve dosahnout svych
pinych otacek, nez budete v fezu opatrné pokracovat.
Jinak se muze kotou¢ zaseknout, vyskocit z obrobku nebo
zpUsobit zpétny raz.

m)Desky nebo velké obrobky podeprete, aby se
zabranilo riziku zpétného razu od sevieného déliciho
kotouce. Velké obrobky se mohou pod svou vlastni
hmotnosti prohnout. Obrobek musi byt podepfen na obou
stranach a to jak v blizkosti déliciho Fezu tak i na okraiji.

n) Bud'te zejména opatrni pfi tzv. "kapsovych fezech”
do stavajicich stén a ve Spatné viditelnych usecich.
Zanotujici se délici kotou¢ maze pfi zafiznuti do plynovych,
vodovodnich &i elektrickych vedeni nebo jinych objektd
zpUsobit zpétny raz.
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Tento pristroj neni vhodné pouzit jako zubni vrtacku
nebo k jinym medicinskym aplikacim na lidech nebo
zvifatech. To by mohlo zpusobit téZka poranéni.

Navod si dobfe uschovejte. Navod k pouziti pravidelné
pouzivejte a vyuzivejte jej také k tomu, abyste i jiné osoby
naucili zachazet s elektrickym nafadim. Témto osobam je
nutné tento navod k pouziti také ukazat.

Upozornéni: dalSi bezpecnostni pokyny najdete v
navodu k provozu vasi nabijecky.

DALSi BEZPECNOSTNi A PRACOVNiI POKYNY

PFi praci se strojem neustale nosit ochranné bryle.
Doporucuje se pouzivat ochranné rukavice, pevnou
protiskluzovou obuv a zastéru.

PFed zahajenim veskerych praci na stroji vytahnout sitovou
zastréku ze zasuvky.

Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

Neustale dbat na to, aby byl kabel pro pfipojeni k elektrické
siti mimo dosah stroje. Kabel vést vzdy smérem dozadu od
stroje.

Po vypnuti stroje jesté hfidel s nastrojem dobiha. Stroj
odlozte az kdyz je v klidu.

Nesahejte do nebezpeéného prostoru béziciho stroje.
Pouzivejte jen takové kotouce, jejichz dovolené otacky jsou
minimalné stejné, jako jsou maximalni otacky naprazdno
stroje.

Brusny kotou¢ pred pouzitim vzdy zkontrolujte. Musi byt
vzdy bezvadné namontovan a musi se lehce otacet. Vzdy
pfed zapocetim prace nechte alespori 30sekund bézet stroj
bez zatéZe. Poskozené, ovalné ¢i vibrujici kotouce
nepouzivejte.

PFi brouseni kovl odletuji jiskry. Dbejte, aby nedoslo k
poskozeni osob. V blizkosti (kam zaletu;ji jiskry) se nesmi
nachazet zadné hoflavé latky - nebezpeci pozaru.
Nepouzivejte odsavaé prachu.

Stroj drzte pfi praci tak, aby jiskry a brusny prach odletovaly
od téla.

Upinaci matice kotou¢e musi byt pfed spusténim stroje
utazena.

Pusobenim vnéjsiho extrémé silného magnetického ruseni
muze v jednotlivych pfipadech dochazet ke kolisani otacek.
Kotouce pouzivejte a skladujte podle doporucéeni vyrobce.
Obrabény kus musi byt fadné upnut, neni-li dostate¢né
tézky.

Zajistéte, aby brusny kotou¢ byl upnut podle pokynud
vyrobce brusiv.

Rozméry brusného kotou¢e museji byt shodné s bruskou.
PFi praci v prasném prostfedi museji byt vétraci Stérbiny
nastroje volné. V pfipadé nutnosti odpojte nastroj od sité a
zbavte vétraci $térbiny nanosu prachu. Pouzijte k tomu
nekovovy pfedmét a dbejte na to, aby pfi €isténi nedoslo k
poskozeni vnitfnich dila.

Varovani! Abyste zabranili nebezpeci pozaru zplsobeného
zkratem, poranénim nebo poskozenim vyrobku, neponofujte
narfadi, vyménnou baterii nebo nabije¢ku do kapalin a
zajistéte, aby do zafizeni a akumulatort nevnikly zadné
tekutiny. Korodujici nebo vodivé kapaliny, jako je slana
voda, urcité chemikalie a bélici prostfedky nebo vyrobky,
které obsahuji bélidlo, mohou zpUsobit zkrat.

OBLAST VYUZITI

V kombinaci s hnaci jednotkou AEG OMNIPRO se da
brusna hlava pouzit na brouseni a fezani dreva, kovu a
plastu, pfedevs§im na obtizné dostupnych mistech.

Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny ucel.
Ve sporném pfipadé sefidte pokyny vyrobce pfislusenstvi.

CE-PROHLASENI O SHODE

Vyhradné na vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze se
vyrobek popsany v "Technickych udajich“ shoduje se v§emi
relevantnimi pfedpisy smérnice 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/ES a s nasledujicimi
harmonizovanymi normativnimi dokumenty:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

ZMZ‘ dfj it
y 7. 29

Alexander Krug

Managing Director

Zplnomocnén k sestavovani technickych podkladu.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany

UDRZBA

Pouzivejte vyhradné nahradni dily a pfisluSenstvi AEG. Dily,
jejichz vyména nebyla popsana, nechavejte vyménit

v odborném servisu AEG. (Viz zaruéni list.)

V pfipadé potfeby si miZete v servisnim centru pro
zakazniky nebo pfimo od firmy Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Némecko vyzadat
schematicky nakres jednotlivych dill pfistroje, kdyz uvedete
typ pfistroje a Sestimistné €islo na vykonovém Stitku.
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SYMBOLY

POZOR! VAROVAN! NEBEZPECI!

PFed zahajenim veSkerych praci na vrtacim
Sroubovaku vyjmout vyménny akumulator.

PFed zahajenim veSkerych praci na stroji
vytahnout sitovou zastréku ze zasuvky
(OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

ot ee >

Pred spusténam stroje si peclivé proctéte
navod k pouzivani (OMNI 300-PB).

Aby se snizilo riziko poranéni nebo vzniku
8kod, vyhnéte se kontaktu s horkou plochou.

Vzdy noste ochranné bryle!

Elektricka zafizeni, baterie/akumulatory se nesmi
likvidovat spole¢né s odpadem z domacnosti.
Elektricka zafizeni, baterie/akumulatory je tfeba
sbirat oddélené a odevzdat je v recyklaénim
podniku na ekologickou likvidaci.

Na mistnich Gfadech nebo u vaseho
specializovaného prodejce se informujte na
recyklaéni podniky a sbérné dvory.

Znacka shody v Evropé

Znacka shody v Britanii

Znacka shody na Ukrajiné

X
C€
UK
cA
<

001

Znacka shody pro oblast Eurasie

CESKY 65




HOMOLOGIZACIA

Tento nadstavec je schvaleny na pouzitie s nasledujucimi
pohonnymi jednotkami:

OMNI 12C-PB =

OMNI 18C-PB..

OMNI 300-PB.. .

TECHNICKE UDAJE OMNI-RT

VYrobné Gisl0.........c.cvveveeeceeeeieeeeeiecceeeeaenn. 4562 46...
...00001-9999

Menovity pocet obratok .. 24000 min'

Priemer upinacich kliesti 3,175 mm (1/8”)
max. priemer briusneho telesa
max. priemer brisneho telesa
max. priemer rozbrusovacieho kotu¢a...
Hmotnost podra vykonavacieho predpisu EPTA 01/2014
max. priemer brisneho telesa...............
max. priemer rozbrusovacieho kotuca...

Informacia o hluku / vibraciach

Celkové hodnoty vibracii (vektorovy sucet troch smerov)
zistené v zmysle EN 60745.
Hodnota vibraénych emisii a,
Brusenie povrchov
OMNI 12C-PB
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB ..
Kolisavost K=

.... 14,7 m/s?

Technické udaje a povolenia tykajuce sa pohonnych
jednotiek pri ich pouziti s rbznymi nadstavcami si zistite,

prosim, z navodu na pouzitie pouzivanej pohonnej jednotky.

POZOR!

Uroven vibracii uvedena v tychto pokynoch bola namerana
meracou metédou, ktort stanovuje norma EN 60745 a je
mozné ju pouzit na vzajomné porovnanie elektrického
naradia. Hodi sa aj na predbezné posudenie kmitavého
namahania.

Uvedena uroveri vibracii reprezentuje hlavné aplikacie
elektrického naradia. Ak sa vSak elektrické naradie pouziva
pre iné aplikacie, s odliSnymi vioZzenymi nastrojmi alebo s
nedostato¢nou udrzbou, mdze sa Uroven vibracii lisit. Toto
modze kmitavé namahanie v priebehu celej pracovnej doby
podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého namahania by sa mali tiez
zohladnit doby, v ktorych je naradie vypnuté alebo je sice v
chode, ale v skuto¢nosti sa nepouziva. Toto méze kmitavé
namahanie v priebehu celej pracovnej doby zretelne
redukovat.

Stanovte dodatocné bezpecénostné opatrenia pre ochranu
obsluhy pred uéinkami vibracii, ako napriklad: udrzba
elektrického naradia a vioZzenych nastrojov, udrziavanie
teploty ruk, organizacia pracovnych postupov.
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ﬂ UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpeénostné
pokyny a navody. Zanedbanie dodrziavania Vystraznych
upozorneni a pokynov uvedenych v nasledujicom texte
mbéze mat za nasledok zasah elektrickym prudom, spdsobit’
poziar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpeénostné pokyny
starostlivo uschovajte na buduce pouzitie.

A SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Bezpecnostné pokyny pre brisenie, leStenie a rezanie:

a) Toto ruéné elektrické naradie sa pouziva ako bruska
a ako naradie na rezanie. ReSpektujte vSetky vystrazné
upozornenia, pokyny, obrazky a udaje, ktoré ste dostali
s tymto ruénym elektrickym naradim.

Ak by ste nedodrzali nasledujice pokyny, mohlo by to mat’
za nasledok zasah elektrickym prudom, vznik poziaru a/
alebo vazne poranenie.

b) Toto elektrické naradie nie je vhodné na brusenie
brasnym papierom, opracovavanie drotenou kefou
alebo lestenie. Pouzitia, ktoré nie su uréené pre dané
elektrické naradie, m6zu spdsobit ohrozenia a poranenia.

c) Nepouzivajte ziadne také prisluSenstvo, ktoré nebolo
vyrobcom urcené a odporuc¢ané Specialne pre toto
ruéné elektrické naradie.

Okolnost, Ze prisluSenstvo sa da na ru¢né elektrické
naradie upevnit, eSte neznamena, Ze to zaruéuje jeho
bezpeéné pouzivanie.

d) Pripustné otacky pracovného nastroja musia byt’
minimalne také vysoké ako najvyssie otacky uvedené
na elektrickom naradi.

PrisluSenstvo, ktoré sa otaca rychlejSie, sa moze zlomit a
rozletiet.

e) Vonkajsi priemer a hrubka pracovného nastroja
musia zodpovedat' rozmerovym udajom uvedenym na
rué¢nom elektrickom naradi.

Nespravne dimenzované pracovné nastroje nemozu byt
dostato¢ne kontrolované.

f) Brusny kotug, brasny valéek €i iné prisluSenstvo
musi presne pasovat’ na vreteno alebo kliestinu ruénej
elektrickej brusky. Nastroje, ktoré nepasuju presne na
vreteno ruénej elektrickej brusky, sa otagaju nerovnomerne,
velmi silne vibruju a mézu viest ku strate kontroly nad
bruskou.

g) Brusne kotuce, brusne valéeky, rezné nastroje a iné
prisluSenstvo namontované na trni sa musia vsadit’ do
kliestiny alebo sklucidla na doraz. Ak sa tffi neupne

dostatoCne a/alebo ak je previs brisneho kotuca prili§ velky,

mbze sa namontovany kotu¢ uvolnit a bleskurychle vyletiet.
h) Nepouzivajte ziadne poSkodené pracovné nastroje.
Pred kazdym pouzitim tohto pracovného nastroja, akym
su napr. brusne kotuce, skontrolujte, ¢i nie su
vystrbené alebo vylomené, ¢i nemaju brisne valce
trhliny alebo miesta intenzivneho opotrebovania, i nie
su na drétenych kefach uvolnené alebo polamané
droty. Ked' ruéné elektrické naradie alebo pracovny
nastroj spadli na zem, prekontrolujte, €i nie su
poskodené, alebo pouzite nepoSkodeny pracovny
nastroj. Ked' ste prekontrolovali a upli pracovny nastroj,
zabezpecte, aby ste neboli v rovine rotujuceho nastroja,
a aby sa tam ani nenachadzali ziadne iné osoby a
nechajte ruéné elektrické naradie bezat’ jednu minutu
na maximalne obratky. PoSkodené pracovné nastroje sa
obycajne pocas tejto doby testovania zlomia.

i) Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla
druhu pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na celu
tvar, stit na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to
primerané, pouzivajte ochrannu dychaciu masku,
chranice sluchu, pracovné rukavice alebo Specialnu
zasteru, ktora Vas uchrani pred odletujucimi drobnymi
Ciastockami brusiva a obrabaného materialu.
Predovsetkym o¢i treba chranit’ pred odletujucimi cudzimi
telieskami, ktoré vznikaju pri roznom spdsobe pouzivania
naradia. Ochrana proti prachu alebo ochranna dychacia

maska musia predov$etkym odfiltrovat’ konkrétny druh
prachu, ktory vznika pri danom druhu pouzitia naradia. Ked
Je Clovek dlhSiu dobu vystaveny hlasnému hluku, méze
utrpiet stratu sluchu.

j) Zabezpecte, aby sa iné osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora
vstupi do pracovného dosahu naradia, musi byt’
vybavena osobnymi ochrannymi poméckami.

Ulomky obrobku alebo zlomeny pracovny nastroj mézu
odletiet a spdsobit’ poranenie oséb aj mimo priameho
pracoviska.

k) Pri realizovani prac, pri ktorych nastroj méze narazit’
na skryté elektrické vedenia alebo na vlastny kabel,
drzte pristroj za izolované pridrzovacie plosky.

Kontakt rezného nastroja s vedenim pod napatim moéze
viest k prenosu napatia na kovové Casti pristroja a k Urazu
elektrickym prudom.

1) Pri zapnuti drzte brasku pevne. Pri nabehu brusky na
pInud rychlost mdze reakény moment motora viest k tomu,
Ze sa pretoci cela elektricka bruska.

m) K upnutiu obrobku pokial mozno vzdy pouzivajte
upinacie svorky. Nikdy pri praci nedrzte maly obrobok v
jednej a elektricka brusku v druhej ruke. Upnutim malych
obrobkov méZete pouzivat obe ruky k praci s braskou. Pri
rezani obrobkov s kruhovym prierezom, ako napr.
drevenych kolikov, ty€ovin alebo rurok, maju tieto tendenciu
sa odvalovat a blokovat tak vsadeny nastroj, ktory potom
moze byt vymrsteny proti vam.

n) Zabezpecte, aby sa privodna Snara nenachadzala v
blizkosti rotujucich pracovnych nastrojov naradia.

Ak stratite kontrolu nad ru¢nym elektrickym naradim, moéze
sa prerusit alebo zachytit privodna $nura a Vasa ruka a
VaSe predlaktie sa mézu dostat do rotujuceho pracovného
nastroja.

o) Elektrické naradie nikdy neodkladajte skor, ako sa
pracovny nastroj uplne zastavi. Otacajuci sa pracovny
nastroj sa méze dostat do styku s odkladacou plochou, ¢im
mobzete stratit kontrolu nad elektrickym naradim.

p) Po vymene vsadenych nastrojov alebo po
uskutocnenom nastaveni na bruske sa vzdy presvedcte,
ze matica kliestiny, sklucidlo alebo iné upeviovacie
prvky su pevne utiahnuté. Volné upevriovacie prvky sa
moézu ne€akane posunut a viest ku strate kontroly nad
braskou. Neupevnené rotujice komponenty sa nasledne
vymrstia velkou silou.

q) Nikdy nemajte ruéné elektrické naradie zapnuté
vtedy, ked’ ho prenasate na iné miesto. Nahodnym
kontaktom Vasich viasov alebo Vasho oble€enia s rotujucim
pracovnym nastrojom by sa Vam pracovny nastroj mohol
zavrtat do tela.

r) Pravidelne Cistite vetracie otvory svojho ruéného
elektrického naradia.

Ventilator motora vtahuje do telesa naradia prach a velké
nahromadenie kovového prachu by mohlo sposobit’ vznik
nebezpecného zasahu elektrickym prudom.

s) Nepouzivajte toto ruéné elektrické naradie v blizkosti
horfavych materialov.

Odletujuce iskry by mohli tieto materialy zapalit.

t) Nepouzivajte ziadne také pracovné nastroje, ktoré
potrebuju chladenie kvapalinou.

Pouzivanie vody alebo inych tekutych chladiacich
prostriedkov méze mat za nasledok zasah elektrickym
prudom.

Spétny raz a prislusné vystrazné upozornenia

Spatny raz je nahlou reakciou naradia na vzprieceny,
zaseknuty alebo blokujuci pracovny nastroj, napriklad
brusny kotug, brusny tanier, drétena kefa a pod. Zaseknutie
alebo zablokovanie vedie k nahlemu zastaveniu rotujuceho
pracovného nastroja. Takymto spdsobom sa nekontrolované
ruéné elektrické naradie rozkruti proti smeru otacania
pracovného nastroja.

Ked sa napriklad brusny kotu¢ vzprieéi alebo zablokuje v
obrobku, mézZe sa hrana brisneho kotuca, ktora je
zapichnuta do obrobku, zachytit v materiali a tym sa vylomit
z brusneho taniera, alebo sposobit spatny raz naradia.
Brasny kotu¢ sa potom pohybuje smerom k osobe alebo
smerom prec¢ od nej podla toho, aky bol smer ota¢ania
kotl¢a na mieste zablokovania. Brusne koti¢e sa moézu v
takomto pripade aj rozlomit.

Spatny raz je nasledkom nespravneho a chybného
pouzivania ruéného elektrického naradia. Vhodnymi
preventivnymi opatreniami, ktoré popisujeme v
nasledujucom texte, mu mozno zabranit.

a) Rucné elektrické naradie vzdy drzte pevne a svoje
telo a ruky udrziavajte vzdy v takej polohe, aby ste
vydrzali pripadny spéatny raz naradia.

Pomocou vhodnych opatreni méze obsluhujica osoba sily
spatného razu a sily reakénych momentov zvladnut.

b) Mimoriadne opatrne pracujte v oblasti rohov, ostrych
hran a pod. Zabrarite tomu, aby obrobok vymrstil
pracovny nastroj proti Vam, alebo aby sa v hom
pracovny nastroj zablokoval.

Rotujuci pracovny nastroj ma sklon zablokovat sa v rohoch,
na ostrych hranach alebo vtedy, ked je vyhodeny. To
sposobi stratu kontroly nad naradim alebo jeho spatny raz.
c) Nepouzivajte ziadny ozubeny pilovy list.

Takého pracovné nastroje spdsobuju €asto spatny raz alebo
stratu kontroly nad elektrickym naradim.

d) Ved'te vsadeny nastroj do materialu vzdy v tom istom
smere, v ktorom rezna hrana nastroja material opusta
(zodpoveda tomu istému smeru, do ktorého su
vyhadzované triesky). Vedenie elektrickej briusky opacnym
smerom vedie k vyhodeniu vsadeného nastroja z obrobku,
¢im je elektricka braska tahana do daného smeru posuvu.
e) Pri pouziti ocelovych pilovych kotucov,
rozbrusovacich kotucov, vysokorychlostnych fréz alebo
frézovacich nastrojov z tvrdokovu obrobok vzdy
dokladne upnite. Uz pri nepatrnom vzprie€eni v drazke sa
vsadené nastroje zakliesnia a mézu vyvolat spatny naraz.
Zakliesnuty rozbrusovaci kotu¢ sa obvykle rozlomi. Pri
zakliesnuti ocelovych pilovych kotucov, vysokorychlostnych
frézovacich nastrojov alebo frézovacich nastrojov z
tvrdokovu méze vsadeny nastroj vysko it z drazky a viest
ku strate kontroly nad ruénou elektrickou briskou.

f) Osobitné bezpecnostné predpisy pre brusenie a
rezanie

g) Pouzivajte len typy brasnych kottuc¢ov doporué¢enych
pre vasu elektricku brusku a len pre doporucené oblasti
pouzitia. Nikdy napriklad nebraste bo€nou stranou
rozbrusovacieho kotuc¢a. Rozbrusovacie kotuce su uréené
k odoberaniu materialu brdsnou hranou kotuc¢a. V désledku
pbdsobenia boénych sil sa kotd¢ méze rozlomit.

h) Pre kuzelové a priame brusne koliky so zavitom
pouzivajte len neposkodené tfne prislusnej velkosti a
dizky, ktoré nevykazuju opotrebovanim vzniknuté
profilové ztizenia na osadeni. Vhodné tfne znizuju riziko
zlomenia.

i) Vyhybajte sa zablokovaniu rezacieho kotuca alebo
pouzitiu priliS velkého pritlaku. Nevykonavaijte ziadne
nadmierne hlboké rezy. PretaZzenie rezacieho kotuca
zvySuje jeho namahanie a nachylnost na vzprie€enie alebo
zablokovanie a tym zvySuje aj moznost' vzniku spatného
rézu alebo zlomenia rezacieho kotuca.

j) Nedavajte ruku do smeru rotacie, resp. za rotujuci
rozbrusovaci kotué. Ak posunujete rozbrusovaci kotu¢ v
obrobku smerom pre¢ od svojej ruky, méze sa elektricka
bruska v pripade spatného narazu vymrstit' s rotujucim
koti¢om priamo proti vam.

k) Ak sa rezaci kotu¢ zablokuje alebo uviazne, alebo ak
prerusite pracu, ruéné elektrické naradie vypnite a
pokojne ho drzte dovtedy, kym sa rezaci kotu¢ tplne
zastavi. Nepokusajte sa vyberat rezaci kotu¢ z rezu vtedy,
ked eSte bezi, pretoze by to mohlo mat' za nasledok
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vyvolanie spatného razu. Zistite a odstrarite pric¢inu
zablokovania alebo uviaznutia rezacieho kotuca.

1) Nikdy nezapinajte znova ruéné elektrické naradie
dovtedy, kym sa rezaci kotu¢ nachadza v obrobku. Skér
ako budete opatrne pokracovat’' v reze, pockajte, kym
dosiahne rezaci kotu¢ maximalny pocet obratok. V
opacnom pripade sa mdze rezaci kotu¢ zaseknut, vyskogit
z obrobku alebo vyvolat spatny raz.

m) Velké platne alebo velkorozmerné obrobky pri rezani
podoprite, aby ste znizili riziko spatného razu
zablokovanim rezacieho kotuca. Velké obrobky sa mézu
prehnut nasledkom vlastnej hmotnosti. Obrobok treba
podopriet na oboch stranach, a to aj v blizkosti rezu aj na
hrane.

n) Bud'te zvlast’ opatrni pri tzv. "vreckovych rezoch" do
postavenych stien alebo do inych zle prehladnych zén.
Zapichovany rezaci kotu¢ moze pri zarezani do plynového
alebo vodovodného potrubia, do elektrického vedenia alebo
inych objektov spdsobit spatny raz.

Tento pristroj nie je vhodné pouzit’ ako zubnu vitacku
alebo na iné medicinske aplikacie pri flud'och alebo
zvieratach. To by mohlo viest k tazkym poraneniam.

Navod si dobre uschovajte. Navod na pouzitie pravidelne
pouzivajte a vyuzivajte ho aj na to, aby ste iné osoby naugili
zaobchadzat s elektrickym naradim. Tymto osobam treba
tento navod na pouZitie tiez ukazat.

Upozornenie: d'alSie bezpeénostné pokyny najdete v
navode na prevadzku vasej nabijacky.

DALSIE BEZPECNOSTNE A PRACOVNE POKYNY

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné okuliare.
Odporu¢ame ochranné rukavice, pevnu protiSmykovu obuv
a zasteru.

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku zo zasuvky.
Len vypnuty stroj pripajajte do zasuvky.

Pripojovaci kébel drzte mimo pracovnej oblasti stroja. Kabel
smerujte vZdy smerom dozadu od stroja.

Po vypnuti pristroja zotrvava vreteno v pohybe. Stroj
odkladat’ az po uplnom zastaveni.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti bezZiaceho stroja.

Pouzivat len pracovné nastroje, ktorych maximalne
pripustné otacky su minimalne také vysoké ako najvyssie
otacky pristroja naprazdno.

Brusne nastroje pred pouzitim skontrolovat. Brasny nastroj
musi byt namontovany bezchybne, aby sa mohol volne
krutit. Chod pristroja preskusat aspori 30 sekind bez
zatazenia. Nepouzivat poskodené, neokruhle alebo
vibrujuce brusne nastroje.

Pri bruseni kovov dochadza k lietaniu iskier. Davajte pozor,
aby neboli ohrozené Ziadne osoby. Z dévodu nebezpecia
poziaru nesmu byt v blizkosti (oblast lietania iskier) ziadne
horfavé materialy. Nepouzivat odsava¢ prachu.

Pristroj drzat vzdy tak, aby iskry a brdsny prach lietali
smerom od tela.

Pred uvedenim stroja do prevadzky musi byt prirubova
matica dotiahnuta.

Pod vplyvom extrémnych elektromagnetickych ruseni z
vonka sa mézu vyskytnut v ojedinelych pripadoch do¢asné
vykyvy otacok.

Brusny kot(é pouZivat a uskladfiovat vzdy podia navodu
vyrobcu.

Opracovavany obrobok musi byt pevne upnuty, pokial
nedrzi vlastnou vahou. Nikdy nevedte obrobok rukou proti
kotucu.

Zaistite, aby brusny kotu¢ bol upnuty podla pokynov
vyrobcu brusiv.

Rozmery brisneho kotu¢a musia byt zhodné s bruskou.

Pri praci v praSnom prostredi musia byt vetracie $trbiny
nastroja volné. V pripade nutnosti odpojte nastroj od siete a
zbavte vetracie $trbiny nanosu prachu. PouZite k tomu
nekovovy predmet a dbajte na to, aby pri Cisteni nedoslo k
poskodeniu vnatornych dielov.

Varovanie! Aby ste zabranili nebezpecéenstvu poziaru
spdsobeného skratom, poraneniam alebo poSkodeniam
vyrobku, neponarajte naradie, vymennu batériu alebo
nabija¢ku do kvapalin a postarajte sa o to, aby do zariadeni
a akumulatorov nevnikli ziadne tekutiny. Korodujuce alebo
vodivé kvapaliny, ako je slana voda, urcité chemikalie a
bieliace prostriedky alebo vyrobky, ktoré obsahuju bielidlo,
modzu sposobit’ skrat.

POUZITIE PODLA PREDPISOV

V kombinacii s hnacou jednotkou AEG OMNIPRO sa da
brusna hlava pouzit na brisenie a oddelovanie dreva, kovu
a plastu, predovSetkym na tazko dostupnych miestach.

Tento pristroj sa smie pouzivat len v sulade s uvedenymi
predpismi.

V spornom pripade sa riadtepokynmi vyrobcov
prisluSenstva.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Vyhradne na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze
vyrobok popisany v "Technickych udajoch” sa zhoduje so
vsetkymi relevantnymi predpismi smernice 2011/65/EU
(RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EC a nasledujucimi
harmonizujicimi normativnymi dokumentmi:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Z_\ﬂl df/ it
s pLay
Alexander Krug
Managing Director

Splnomocneny zostavit' technické podklady.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany

UDRZBA

Pouzivat len AEG prisluSenstvo a nahradné diely. Suciastky
bez navodu na vymenu treba dat vymenit v jednom z AEG
zakaznickych centier (vid brozaru Zaruka/Adresy
zakaznickych centier).

V pripade potreby si m6zete v servisnom centre pre
zakaznikov alebo priamo od firmy Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Nemecko,
vyziadat’ schematicky nakres jednotlivych dielov pristroja pri
uvedeni typu pristroja a Sestmiestneho &isla na vykonovom
Stitku.
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SYMBOLY

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pred kazdou pracou na stroji vymenny
akumulator vytiahnut.

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite
zastréku zo zasuvky (OMNI12C-PB,
OMNI 18C-PB).

ot =e >

Pred prvym pouzitim pristroja si pozorne
preditajte navod na obsluhu (OMNI 300-PB).

Aby sa zredukovalo riziko poranenia alebo
vzniku $kéd, vyhnite sa kontaktu s horticou
plochou.

Vzdy noste ochranné okuliare!

Elektrické zariadenia, batérie/akumulatory sa
nesmu likvidovat spolu s odpadom z doméacnosti.
Elektrické zariadenia, batérie/akumulatory treba
zbierat oddelene a odovzdat ich v recyklanom
podniku na ekologicku likvidaciu.

Na miestnych uradoch alebo u vasho
$pecializovaného predajcu sa spytajte na
recyklaéné podniky a zberné dvory.

Znacka zhody v Eurépe

Znacka zhody v Britanii

Znacka zhody na Ukrajine

X
C€
UK
cA
<

001

Znacka zhody pre oblast Eurazie
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HOMOLOGACJA

To narzedzie nasadkowe dopuszczone jest do zastosowania na
nastepujacych zespotach napedowych:

OMNI 12C-PB...

OMNI 18C-PB...

OMNI 300-PB ...

DANE TECHNICZNE OMNI-RT

Numer produkCyjny........ccoervevreninenieeieseeeee 4562 46...
...00001-99999

Znamionowa predko$¢ obrotowa. 24000 min'
Srednica tulei zaciskowej
Maksymalna srednica czesci sciernej
Maksymalna $rednica smernlcy ................................ 55mm
Maksymalna $rednica Sciernicy tarczowej do cigcia 55 mm
Ciezar wg procedury EPTA 01/2014 ...470
Maksymalna $rednica $ciernicy
Maksymalna $rednica $ciernicy tarczowej do ciecia ..55mm
Informacja dotyczaca szumoéw/wibracji
Warto$ci taczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw)
wyznaczone zgodnie z normg EN 60745.

Warto$¢ emisji drgan a
Szlifowanie pOW|erch1ni

OMNI 12C-PB... 14,7 m/s?
OMNI 18C-PB .16,7 m/s?
OMNI 300-PB .6,5m/s?
Niepewnos$¢ K= ... ...1,5m/s?

Dane techniczne i dopuszczenia zespotéw napedowych do
zastosowania z roznymi narzedziami nasadkowymi zawarte sg
w instrukcjach obstugi zastosowanego zespotu napgedowego.

OSTRZEZENIE!

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat
zmierzony za pomocg metody pomiarowej zgodnej z normg EN
60745 i moze by¢ uzyty do poréwnania ze sobg
elektronarzedzi. Nadaje sie on réwniez do tymczasowej oceny
obcigzenia wibracyjnego.

Podany poziom drgan reprezentuje gtéwne zastosowania
elektronarzedzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte
zostanie do innych celdw z innym narzedziami roboczymi lub
nie jest dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgan
moze wykazywac¢ odchylenia. Moze to wyraznie zwiekszy¢
obcigzenie wibracjami przez caty okres pracy.

Dla doktadnego okreslenia obcigzenia wibracjami nalezy
uwzgledni¢ réwniez czasy, w ktérych urzadzenie jest wytgczone
wzglednie jest wiaczone, lecz w rzeczywisto$ci nie pracuje.
Moze to spowodowaé wyrazng redukcje obcigzenia
wibracyjnego w catym okresie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki zapobiegawcze celem
ochrony obstugujgcego przed oddziatywaniem drgan, jak na
przyktad: konserwacja narzedzi roboczych i elektronarzedzi,

nagrzanie ragk, organizacja przebiegu pracy.

ﬂ OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje. Btedy w
przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga spowodowaé
porazenie pragdem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywac¢ wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

A INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Wspoélne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania
i przecinania:

a) Elektronarzedzia tego nalezy uzywac jako szlifierki oraz
szlifierki katowej do przecinania. Nalezy przestrzega¢
wszystkich wskazowek bezpieczenstwa, instrukcji,
ilustracji i danych, ktore zostaty dostarczone wraz z
urzadzeniem.

Nieprzestrzeganie ponizszych instrukcji moze spowodowaé
porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub powazne
obrazenia.

b) To elektronarzedzie nie jest przystosowane do
szlifowania papierem sciernym, szczotkowania szczotka
druciana lub polerowania. Zastosowania, do ktérych
elektronarzedzie nie jest przystosowane moga spowodowac
zagrozenia i obrazenia.

c) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany
i polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia.
Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do elektronarzedzia, nie
jest gwarantem bezpiecznego uzycia.

d) Dopuszczalna liczba obrotéw osprzetu musi by¢
przynajmniej tak wysoka, jak maksymalna liczba obrotéw
podana na urzadzeniu elektrycznym.

Osprzet, ktéry obraca sie szybciej niz jest to dozwolone, moze
peknac i zostac cisniety w powietrze.

e) Srednica zewnetrzna i grubos$é narzedzia roboczego
muszg odpowiada¢ danym wymiarowym posiadanego
elektronarzedzia.

Narzedzia robocze o niewtasciwych wymiarach nie moga by¢
wystarczajgco kontrolowane.

f) Sciernica, $ciernica pierscieniowa lub inne wyposazenie
winno by¢ doktadnie dobrane do wrzeciona szlifierskiego
lub tulejki zaciskowej elektronarzedzia. Narzedzia robocze,
ktdre nie pasujg doktadnie do wrzeciona szlifierskiego
elektronarzedzia, obracajg sie nieréwnomiernie, powodujg silne
wibracje i mogg prowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

g) Sciernice, $ciernice pierscieniowe, narzedzia
skrawajace lub inne wyposazenie zamontowane na
trzpieniu winno by¢ catkowicie wto. Jesli trzpien nie jest
dostatecznie zamocowany ilub wystawanie sciernicy jest zbyt
duze, zamontowana $ciernica moze si¢ uwolni¢ i zosta¢
wyrzucona z duzg szybkoscia.

h) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac¢ uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowa¢ narzedzia robocze takie jak tarcze
szlifierskie pod katem odtupan i peknig¢, Sciernice
walcowe pod katem peknig¢, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub ztamanych
drutow. W razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia
roboczego, nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono
uszkodzeniu lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia.
Jesli narzedzie zostato sprawdzone i zamocowane,
elektronarzedzie nalezy wiaczy¢ na minute na najwyzsze
obroty, zwracajac przy tym uwage, by osoba obstugujaca i
osoby postronne znajdujace si¢ w poblizu, nie znalazly sie
w plaszczyznie obracajacego si¢ narzedzia. Uszkodzone
narzedzia pekajg najczesciej w czasie takiego testu.

i) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng
pokrywajaca calq twarz, ochrong oczu lub okulary
ochronne. W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski
przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub
specjalnego fartucha, chroniagcego przed matymi
czastkami Scieranego i obrabianego materiatu.

Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi si¢ w powietrzu ciatami
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obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i
ochronna drég oddechowych muszg filtrowa¢ powstajacy
podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres
czasu, mozne doprowadzi¢ do utraty stuchu.

j) Nalezy uwaza¢, by osoby postronne znajdowaly sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu pracujacego
elektronarzedzia, musi uzywa¢ osobistego wyposazenia
ochronnego.

Odtamki obrabianego przedmiotu lub peknigte narzedzia
robocze moga odpryskiwaé i spowodowac obrazenia rowniez
poza bezposrednig strefg zasiegu.

k) Trzymaj urzadzenie za izolowane powierzchnie chwytne
gdy wykonujesz roboty, w trakcie ktérych narzedzie
skrawajace moze natrafi¢ na ukryte przewody pradowe lub
na wiasny kabel.

Styczno$¢ narzedzia skrawajacego z bedacym pod napieciem
przewodem moze spowodowaé podtgczenie czesci metalowych
urzgdzenia do napiecia i prowadzi¢ do porazenia prgdem
elektrycznym.

1) Podczas uruchamiania nalezy trzymac zawsze
elektronarzedzie bardzo mocno. Podczas nabierania petnej
szybkosci moment reakcji silnika moze doprowadzi¢ do
obrdcenia si¢ elektronarzedzia.

m) Jesli jest to mozliwe, do zamocowania obrabianego
przedmiotu nalezy uzywa¢ zacisku srubowego. Nie nalezy
nigdy trzyma¢ drobnych przedmiotéw obrabianych w
jednej rece, a elektronarzedzia w drugiej rece podczas jego
uzywania. Dzieki zamocowaniu drobnych przedmiotéw
obrabianych ma sie obydwie rece wolne do wtasciwego
manipulowania elektronarzedziem. Podczas przecinania
okragtych przedmiotéw obrabianych takich jak kotki drewniane,
prety lub rury majg one tendencje do obracania sig, na skutek
czego moze nastgpi¢ zakleszczenie narzedzia roboczego i
odrzucenie obrabianego przedmiotu na pracujgcg osobe.

n) Przewdd sieciowy nalezy trzyma¢ z dala od
obracajacych si¢ narzedzi roboczych.

W przypadku utraty kontroli nad narzedziem, przewdd sieciowy
moze zostac przeciety lub wciggniety, a dton lub cata reka
mogg dosta¢ si¢ w obracajgce sie narzedzie robocze.

o) Nigdy nie odklada¢ urzadzenia zanim obrotowy osprzet
tnacy catkowicie si¢ nie zatrzyma. Obracajgce sie narzedzia
mogtyby nawigza¢ kontakt z powierzchnia, na ktdrg zostaty
odfozone, przez co operator mégtby straci¢ kontrole nad
urzgdzeniem.

p) Po dokonaniu wymiany narzedzi roboczych lub po
dokonaniu ustawienia urzadzenia nalezy upewni¢ sie, czy
nakretka tulejki zaciskowej, uchwyt wiertarski lub inne
elementy mocujace sa nalezycie dokrecone. Poluzowane
elementy mocujgce moga sie¢ w nieoczekiwany sposob
wysungc i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem; niezamocowane, obracajgce si¢
komponenty zostang gwattownie odrzucone.

q) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego sie
w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sig
narzedziem roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i
wwiercenie si¢ narzedzia roboczego w ciato osoby
obstugujace;j.

r) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia.

Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

s) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow fatwopalnych.

Iskry moga spowodowac ich zapton.

t) Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja ptynnych
srodkéw chtodzacych.

Uzycie wody lub innych ptynnych $rodkéw chtodzacych moze
doprowadzi¢ do porazenia pragdem.

Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczenstwa

Odrzut jest nagtg reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub
zahaczenie obracajgcych sie narzedzi roboczych, takich jak
Sciernice, $ciernice talerzowe, szczotki druciane itd.
Zahaczenie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania obracajgcego si¢ narzedzia roboczego. Na skutek
tego niekontrolowane elektronarzedzie zostanie odrzucone w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sig lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze
sie zablokowac i spowodowac jej wypadnigcie lub odrzut. Ruch
Sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od nieuzalezniony
jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.
Oprocz tego Sciernice moga sie réwniez ztamadé.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie
opisanych ponizej odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymag, a ciato i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.
Osoba obstugujaca urzadzenie moze opanowac szarpniecia i
zjawisko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw
ostroznosci.

b) Szczegolnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia
robocze zostaly odbite lub by si¢ one zablokowaty.
Obracajgce sie narzedzie robocze jest bardziej podatne na
zakleszczenie przy obrébce katdw, ostrych krawedzi lub gdy
zostanie odbite. Moze to sta¢ si¢ przyczyng utraty kontroli lub
odrzutu.

c) Nie stosowac zebatych pit tarczowych.
Takie narzedzie robocze prowadzi czesto do powstawania
odrzutu oraz utraty kontroli nad elektronarzgdziem.

d) Narzedzie robocze nalezy wprowadza¢ do materiatu
zawsze w tym samym kierunku, w ktorym krawedz tnaca
opuszcza materiat (odpowiada to kierunkowi, w ktérym
odrzucane sa wiory). Prowadzenie narzedzia roboczego w
niewfasciwym kierunku powoduje wyrzucenie narzedzia
roboczego z obrabianego materiatu, na skutek czego
elektronarzedzie ciggnione jest w tym kierunku posuwu.

e) W przypadku zastosowania stalowych brzeszczotow pit,
tarcz tnacych, wysokoobrotowych narzedzi frezujacych lub
narzedzi frezujacych ze stopéw twardych przedmiot
obrabiany nalezy mocowa¢ zawsze bardzo mocno. Juz
nawet przy najmniejszym ustawieniu ukosnym w szczelinie
narzedzia robocze zahaczajg sig i mogg spowodowaé odrzut.
W przypadku zahaczenia tarczy tngcej nastepuje zazwyczaj jej
pekniecie. W przypadku zahaczenia stalowych brzeszczotéw
pit, wysokoobrotowych narzedzi frezarskich lub narzedzi
frezarskich ze stopow twardych narzedzie robocze moze
wyskoczy¢ ze szczeliny i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzgdziem.

f) Szczegodlne wskazéwki bezpieczenstwa dla szlifowania i
przecinania sciernica

g) Nalezy stosowac tylko takie typy Sciernic, ktére sg
zalecane dla danego elektronarzedzia oraz tylko dla
zalecanych mozliwosci zastosowania. Nigdy nie nalezy na
przyktad szlifowaé powierzchnig boczna tarczy tnacej.
Tarcze tngce sg przeznaczone do skrawania materiatu
krawedzig tarczy. Boczne oddziatywanie sit na korpus tarczy
moze spowodowac jej pekniecie.

h) Dla stozkowych lub prostych sciernic trzpieniowych z
gwintem nalezy uzywac tylko nieuszkodzonych trzpieni o
prawidtowej wielkosci i dtugosci, bez podcigcia na
kotnierzu. Odpowiednie trzpienie redukujg mozliwo$é
ztamania.

i) Nalezy unika¢ zablokowania si¢ tarczy tnacej lub za
duzego nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie
gtebokich cigé. Przecigzenie tarczy tngcej podwyzsza jej
obcigzenie i jej skfonnos¢ do zakleszczenia sig lub
zablokowania i tym samym mozliwo$¢ odrzutu lub ztamania sig
tarczy.

j) Nie nalezy ustawia¢ reki na kierunku rotacji wzgl. za
wirujaca tarcza tnaca. Podczas odsuwania tarczy tngcej w
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materiale od reki, w przypadku odrzutu elektronarzedzie moze
zosta¢ odrzucone wirujaca tarczg bezposrednio na operatora.

k) W przypadku zakleszczenia si¢ lub zahaczenia tarczy
tnacej w materiale lub przerwania pracy przez osobe
obstugujaca, elektronarzedzie nalezy wytaczy¢ i odczekac
spokojnie, az tarcza tnaca catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy
nie nalezy prébowac wyciggaé poruszajacej sie jeszcze tarczy
tngcej z miejsca ciecia, gdyz moze to wywota¢ odrzut. Ustali¢ i
usuna¢ przyczyne zakleszczenia lub zahaczenia tarczy tnacej
w obrabianym materiale.

1) Nie wiacza¢ ponownie elektronarzedzia, dopoki znajduje
sie ono w materiale. Przed kontynuacja cigcia, tarcza tnagca
powinna osiagna¢ swoja petng predkos¢ obrotowa. W
przeciwnym wypadku $ciernica moze sig zaczepi¢, wyskoczyé
z przedmiotu obrabianego lub spowodowa¢ odrzut.

m) Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka
podeprze¢, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu,
spowodowanego przez zakleszczong tarcze. Duze
przedmioty moga sie ugia¢ pod ciezarem wiasnym. Obrabiany
przedmiot nalezy podeprzec z obydwu stron, zaréwno w
poblizu linii cigcia jak i przy krawedzi.

n) Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy
wykonywaniu "cie¢ dogtebnych™ w istniejgcych scianach
lub w innych niewidocznych obszarach. Wgtgbiajgca sie w
materiat tarcza thgca moze spowodowac¢ odrzut narzedzia po
natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe, przewody
elektryczne lub inne przedmioty.

Urzadzenie to nie jest przeznaczone do zastosowania jako
wiertarka dentystyczna lub do innych zastosowan
medycznych u ludzi i zwierzat. Zastosowanie takie moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen.

Instrukcje obstugi nalezy zachowaé¢. Powinno sig regularnie
korzystac z instrukciji obstugi, trzeba z niej korzystac réwniez w
celu nauczenia innych os6b obchodzenia sig z
elektronarzedziem. Osobom tym nalezy réwniez udostepni¢
instrukcje obstugi.

Wskazowka: Dalsze wskazowki bezpieczenstwa podane sa
w instrukcji obstugi posiadanej tadowarki.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA |

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Zalecane jest takze noszenie rekawic, mocnego, nie
$lizgajgcego sie obuwia oraz ubrania roboczego.

Przed przystagpieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z
elektronarzedziem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Elektronarzedzie mozna podtgczaé do gniazdka sieciowego
tylko wtedy, kiedy jest wytgczone.

Kabel zasilajacy nie moze znajdowac sie w obszarze roboczym
elektronarzedzia. Powinien on sie zawsze znajdowac si¢ za
operatorem.

Po wytgczeniu elektronarzedzie nie zatrzyma sig natychmiast
- wrzeciono obraca si¢ jeszcze przez pewien czas. Odtozy¢
elektronarzegdzie dopiero po zatrzymaniu.

Podczas pracy strugarki nie zbliza¢ sig do strefy
niebezpieczne;j.

Uzywac tylko narzedzi roboczych, ktérych dopuszczalna
predko$¢ odpowiada co najmniej najwyzszej predkosci
elektronarzedzia bez obcigzenia.

Narzedzia szlifierskie sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
uzytkowania. Narzedzia szlifierskie musza by¢ prawidtowo
zamontowane i muszg obracaé si¢ w sposéb swobodny. Przez
okoto 30 sekund przeprowadzié bieg prébny bez obcigzenia.
Nie uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych lub wibrujgcych
narzedzi szlifierskich.

Przy szlifowaniu metali powstaj iskry. Nie nara|a

na niebezpieczeDstwo |adnych osob. Ze wzgldu na zagro|enie
polarowe w poblilu miejsca pracy (w strefie wyrzucania iskier)
nie powinny si znajdowa

materiaBy palne. Nie stosowa

odpylaczy.

Elektronarzedzie trzymac¢ zawsze w taki sposob, aby iskry i pyt
z przedmiotu obrabianego nie byty wyrzucane na operatora.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy dokreci¢ nakretke
regulacyjng.

Intensywne zewnetrzne zaktdcenia elektromagnetyczne mogg
powodowaé w okreslonych przypadkach chwilowe wahania w
predkosci obrotowej.

Tarcze szlifierskie stosowa¢ i przechowywac zgodnie z
zaleceniami producenta.

Jesli ciezar wiasny obrabianego przedmiotu nie pozwala jego
unieruchomienie, to nalezy go zamocowa¢. W zadnym
wypadku nie wolno przedmiotu obrabianego prowadzi¢
wzgledem tarczy.

Zapewni¢ umieszczenie urzadzenia Sciernego wg zalecenia
producenta narzedzia $ciernego.

Wymiary narzedzia $ciernego musza pasowac do szlifierki.

Przy pracach wywotujgcych zapylenie, szczeliny wentylacyjne
maszyny muszg by¢ wolne. W razie potrzeby odtaczyé
maszyne od sieci i usuna¢ pyt. Stosowaé do tego obiekty
niemetalowe i uwaza¢ aby nie uszkodzi¢ zadnych czesci
wewnegtrznych.

Ostrzezenie! Aby unikng¢ niebezpieczenstwa pozaru, obrazen
lub uszkodzen produktu na skutek zwarcia, nie wolno zanurza¢
narzedzia, akumulatora wymiennego ani fadowarki w cieczach i
nalezy zatroszczy¢ sie o to, aby do urzadzen i akumulatoréw
nie dostaly si¢ zadne ciecze. Zwarcie spowodowa¢ mogg
korodujgce lub przewodzace ciecze, takie jak woda morska,
okreslone chemikalia i wybielacze lub produkty zawierajace
wybielacze.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Gtowicy szlifierskiej w potgczeniu z zespotem napedowym AEG
OMNIPRO mozna uzywac¢ do szlifowania i cigcia drewna,
metalu i tworzyw sztucznych, w szczegélnosci w trudno
dostepnych miejscach.

Produkt mozna uzytkowa¢ wytgcznie zgodnie z jego
normalnym przeznaczeniem.

W razie watpliwosci przestrzega¢ wskazéwekproducenta
osprzetu.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Oswiadczamy na naszg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze
produkt opisany w punkcie "Dane techniczne" jest zgodny ze
wszystkimi istotnymi przepisami Dyrektywy 2011/65/EU
(RoHS), 2014/30/UE, 2006/42/WE oraz z nastgpujacymi
zharmonizowanymi dokumentami normatywnymi:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25
’-":ZJ(A (J#/

AIexander Krug

Managing Director C €

Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany
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Nalezy stosowaé wytgcznie wyposazenie dodatkowe i czesci
zamienne AEG. W przypadku koniecznosci wymiany czesci,
dla ktérych nie podano opisu, nalezy skontaktowacé sie z
przedstawicielami serwisu AEG (patrz lista punktéw obstugi
gwarancyjnej/serwisowej).

W razie potrzeby mozna zamdwi¢ rysunek urzgdzenia w
roztozeniu na czesci podajgc typ maszyny oraz
szesciopozycyjny numer na tabliczce znamionowej w Punkcie
Obstugi Klienta lub bezposrednio w firmie Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLE

UWAGA! OSTRZEZENIE
NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed przystagpieniem do jakichkolwiek prac na
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wktadke
akumulatorowa.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
zwigzanych z elektronarzedziem nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka (OMNI12C-PB, OMNI 18C-
PB).

o= >)

Przed uruchomieniem elektronarzedzia
zapoznac¢ sie uwaznie z trescig instrukcji
(OMNI 300-PB).

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen lub uszkodzen
nalezy unikac¢ zetknigcia si¢ z goraca
powierzchnig.

Zawsze nalezy uzywac okularéw ochronnych!

Urzadzenia elekiryczne, baterie/akumulatory
nie moga by¢ usuwane razem z odpadami
pochodzacymi z gospodarstw domowych.
Urzadzenia elektryczne i akumulatory nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i w celu usuwania ich do
odpadéw zgodnie z wymaganiami Srodowiska
naturalnego oddawac¢ do przedsiebiorstwa
utylizacyjnego.

Prosze zasiegna¢ informaciji o centrach
recyklingowych i punktach zbiorczych u wtadz
lokalnych lub u wyspecjalizowanego dostawcy.

Europejski Certyfikat Zgodnosci

Brytyjski Certyfikat Zgodnosci

Ukrainski Certyfikat Zgodnosci

C€
UK
cA

{l

Euroazjatycki Certyfikat Zgodno$ci
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HONOSITASROL

Ez a szerszam fej a kdvetkezé meghajté egységekkel
torténd hasznalatra engedélyezett:

OMNI 12C-PB

OMNI 18C-PB..

OMNI 300-PB .

MUSZAKI ADATOK OMNI-RT

GyArtasi SZAM.....coiviieiiiee e 4562 46...
..00001-99999

Névleges fordulatszam. .. 24000 min'
Befogogyiri atméré
Nyers csiszolépapir étmero;e max.
Max. csiszolotest-@ ..
Max. vagokorong-@
Suly a 01/2014 EPTA-eIJaras szerint..
Max. csiszolétest-@.
Max. vagokorong-g@.. s 55mm
Zaj-Nibra'cié-informacm
Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektoridlis 6sszege)
az EN 60745.-nek megfeleléen meghatarozva.
ah rezegésemisszio érték
FelUletcsiszolas
OMNI 12C-PB
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB ..
K bizonytalansag ..........ccccccuvvveeeeens

.. 14,7 m/s?

A miiszaki adatok és a meghajté egységek kiilonb6zé
szerszam fejekkel térténd hasznalatara vonatkozé feltételek
a hasznalt meghajté egység lizemeltetési utasitasaiban
talalhatok.

FIGYELMEZTETES!

A jelen utasitasokban megadott rezgésszint értéke az EN
60745-ben szabalyozott mérési eljarasnak megfeleléen
kerilt lemérésre, es hasznalhat6 elektromos szerszamokkal
torténé 0sszehasonlitashoz. Az érték alkalmas a
rezgésterhelés el6zetes megbecstlilésére is.

A megadott rezgésszint-érték az elektromos szerszam
legfébb alkalmazasait reprezentélja. Ha az elektromos
szerszamot azonban mas alkalmazasokhoz, eltéré hasznalt
szerszamokkal vagy nem elegendé karbantartassal
hasznaljak, a rezgésszint értéke eltérd lehet. Ez jelentésen
megndvelheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes
idétartama alatt.

A rezgésterhelés pontos megbecsiiléséhez azokat az idéket
is figyelembe kell venni, melyekben a késziilék
lekapcsolodik, vagy ugyan mikddik, azonban ténylegesen
nincs hasznalatban. Ez jelentésen csdkkentheti a
rezgésterhelést a munkavégzeés teljes idétartama alatt.

Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket a kezeld
védelmére a rezgések hatasa ellen, példaul: az elektromos
és a hasznalt szerszamok karbantartasaval, a kezek
melegen tartasaval, a munkafolyamatok megszervezésével.

ﬂ FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden biztonsagi
Utmutatast és utasitast. A kdvetkezdkben leirt eléirasok
betartasanak elmulasztasa aramutésekhez, tlizhdz és/vagy
sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik a kés6bbi hasznalatra gondosan 6rizze meg
ezeket az eléirasokat.

A KULONLEGES BIZTONSAGI TUDNIVALOK

Ko6z6s biztonsagi Utmutatasok csiszolashoz és
darabolashoz:

a) Ez az elektromos kéziszerszam csiszolégépként és
darabol6 csiszologépként hasznalhaté. Ugyeljen
minden biztonsagi utmutatasra, utasitasra, abrara és
adatra, amelyet az elektromos kéziszerszammal egyiitt
megkapott.

Ha nem tartja be a kdvetkez6 utasitasokat, akkor ez
aramitéshez, tlizh6z és/vagy sulyos személyi sérlilésekhez
vezethet.

b) Ez az elektromos szerszam nem alkalmas
homokpapirral torténé csiszolasra, drotkefével végzett
munkara vagy polirozasra. Az elektromos szerszam olyan
hasznalata, amely nem felel meg a rendeltetésének,
veszélyeket és serliléseket okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarto
ehhez az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott el6é
és nem javasolt.

Az a tény, hogy a tartozékot rogziteni tudja az elektromos
kéziszerszamra, nem garantalja annak biztonsagos
alkalmazasat.

d) Az alkalmazott szerszamalkatrész megengedett
fordulatszamanak legalabb annyinak kell lennie, mint az
elektromos szerszamon megadott legnagyobb
fordulatszam.

Az olyan tartozék, ami a megengedett fordulatszamnal
gyorsabban forog, eltérhet vagy lerepiilhet.

e) A betétszerszam kiils6 atmérdjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az On elektromos
szerszaman megadott méreteknek.

A hibdsan méretezett betétszerszamokat nem lehet
megfeleléen kontrollalni.

f) A csiszolokorongnak, a csiszoléhengernek, vagy
mas tartozéknak pontosan illeszkednie kell az
elektromos szerszam csiszoléorsoéjara vagy
befogohiivelyére. Azok a betétszerszamok, amelyek nem
illeszkednek pontosan az elektromos szerszam
csiszoldorsojara, egyenetlenll forognak, erésen rezegnek,
és a készllék feletti ellendrzés elvesztéséhez vezethetnek.

g) A tiiskére szerelt korongokat, csiszoléhengereket,
vagoszerszamokat vagy mas tartozékokat teljesen be
kell illeszteni a befogohiivelybe vagy a farétokmanyba.
Ha a tliske nincs megfeleléen megfeszitve, és/vagy a tarcsa
tulnyulasa tul hosszu, a felszerelt tarcsa levalhat, és nagy
sebességgel kildkédhet.

h) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamokat. Minden
hasznalat el6tt ellenérizze a betétszerszamokat, pl.
csiszolokorongokat lepattogzasok és repedések, a
csiszolohengert repedések, kopas vagy nagymértéki
elhasznalodas, a drétkeféket pedig kilazult vagy torott
drétok szempontjabol. Ha az elektromos szerszam vagy
a betétszerszam leesik, ellenérizze, hogy megsériilt-e,
vagy hasznaljon sériilésmentes betétszerszamot. Ha On
ellendrizte és felszerelte a betétszerszamot, a kozelben
lévo személyekkel egyiitt a forgo betétszerszam sikjan
kiviil tartézkodjon, és jarassa az elektromos szerszamot
egy percig maximalis fordulatszamon. A sérilt
betétszerszamok legtdbbszor széttdrnek ezen tesztid6 alatt.

i) Viseljen személyi védéfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfelel6 teljes véddalarcot, szemvédét
vagy védészemiiveget. Amennyiben célszerdi, viseljen
porvédo alarcot, zajtompité fiilvédot, védo kesztyiit
vagy kiilonleges kotényt, amely tavol tartja a
csiszoloszerszam- és anyagrészecskéket.
Mindenképpen védje meg a szemét a kirepul6 idegen

74 MAGYAR

anyagoktol, amelyek a kiilonb6zé alkalmazasok soran
keletkeznek. A por- vagy véddéalarcnak meg kell sziirnie a
hasznalat soran keletkezd port. Ha hosszu ideig ki van téve
az er8s zaj hatasanak, elvesztheti a hallasat.

j) Ugyeljen arra, hogy a tobbi személy biztonsagos
tavolsagban maradjon az On munkateriiletétél. Minden
olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi
védofelszerelést kell viselnie.

A munkadarab letort részei vagy a széttort betétszerszamok
kirepulhetnek és a kdzvetlen munkaterileten kivil és
személyi sérllést okozhatnak.

k) A késziiléket a szigetelt markolatfeliileteket fogva
tartsa, ha olyan munkalatokat végez, melyeknél a
vagoszerszam rejtett elektromos vezetékekbe vagy
sajat vezetékébe ltkozhet.

A vagoszerszam fesziltségvezetd vezetékkel valod
érintkezésekor a készilék fém részei is feszlltség ala
kerlilhetnek, és elektromos aramiités kovetkezhet be.

1) Inditaskor tartsa mindig erésen az elektromos
szerszamot. A teljes sebesség gyors elérésekor a motor
ellennyomatéka az elektromos szerszam elfordulasahoz
vezethet.

m)Ha lehetséges, a munkadarab régzitéséhez
hasznaljon szoritékat. Soha ne tartson az egyik kezében
egy kis munkadarabot és a masik kezében pedig a
hasznalat alatt 1évé szerszamot. A kis munkadarabok
befogasa esetén a kezei szabadok maradnak az elektromos
szerszam jobb kezeléséhez. Az olyan kor alaku
munkadarabok, mint a fatipli, a radanyagok, vagy a csovek,
hajlamosak vagaskor elgurulni, aminek kdvetkeztében a
szerszambetét beszorulhat, és On felé mozdulhat el.

n) Tartsa tavol a halézati csatlakozé kabelt a forgo
betétszerszamoktol.

Ha elvesziti az uralmat az elektromos kéziszerszam felett,
az atvaghatja, vagy bekaphatja a halézati csatlakozo kabelt
éshaz On keze vagy karja is a forgd betétszerszamhoz
érhet.

o) Ne tegye le soha addig az elektromos szerszamot,
amig a mozgo6 szerszamrész nem allt le teljesen. A forgd
szerszamrész hozzaérhet a felfekvé felllethez, és ezaltal
kontrollalhatatlanna valhat az elektromos szerszam.

p) A szerszambetétek cseréje vagy a késziiléken végzett
beallitasok utan gondoskodni kell arrél, hogy a
befogoéhiively anyaja, a furétokmany vagy mas rogzité
elemek jol meg legyenek hlzva. A laza rogzité elemek
varatlanul elcsiszhatnak, és a késziilék feletti ellen6rzés
elvesztéséhez vezethetnek. A rogzitetlen, forgé alkatrészek
durvan kilékédhetnek.

q) Ne jarassa az elektromos kéziszerszamot, mikozben
azt a kezében tartja. A forgé betétszerszam egy véletlen
érintkezés soran bekaphatja a ruhajat és a betétszerszam
belefurédhat a testébe.

r) Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos
kéziszerszama szell6z6nyilasait.

A motor ventillatora beszivja a port a hazba, és nagyobb
mennyiségl fémpor felhalmozddasa elektromos
veszélyekhez vezethet.

s) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot éghetd
anyagok kozelében.
A szikrak ezeket az anyagokat meggyuijthatjak.

t) Ne hasznaljon olyan betétszerszamokat, amelyek
alkalmazasahoz folyékony hiitéanyagra van sziikség.
Viz és egyéb folyékony hiitéanyagok alkalmazasa
aramutéshez vezethet.

Visszarugas és megfelel6 figyelmeztetd tajékoztatok

A visszarugas a beékel6dd vagy leblokkolo forgd
betétszerszam, példaul csiszolokorong, csiszolé tanyér,
drétkefe stb. hirtelen reakcidja. A beékel6dés vagy
leblokkolas a forgd betétszerszam hirtelen leallasahoz
vezet. Ez a kontrollalatlan elektromos kéziszerszamot a

betétszerszam forgasi iranyaval ellentétes iranyban
gyorsitja.

Ha példaul egy csiszolékorong beékelddik, vagy leblokkol a
megmunkalasra kerilé munkadarabban, a
csiszolékorongnak a munkadarabba bemertl6 éle leall és
igy a csiszolékorong kiugorhat vagy egy visszarugast
okozhat. A csiszolékorong ekkor a korongnak a leblokkolasi
pontban fennallé forgasiranyatol figgden a kezeld személy
felé, vagy attol tavolodva mozog. A csiszolokorongok
ilyenkor el is térhetnek.

Egy visszarugas az elektromos kéziszerszam hibas vagy
helytelen hasznalatanak kdvetkezménye. Ezt az
alabbiakban leirasra kerllé megfeleld 6vatossagi
intézkedésekkel meg lehet gatolni.

a) Tartsa szorosan fogva az elektromos kéziszerszamot,
és hozza a testét és a karjait olyan helyzetbe, amelyben
fel tudja venni a visszaiit6 eréket.

A kezeld személy megfeleld dvatossagi intézkedésekkel
uralkodni tud a visszarlgasi és reakciderdk felett.

b) A sarkok és élek kozelében kiilonésen 6vatosan
dolgozzon, akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
lepattanjon a munkadarabrol, vagy beékel6djon a
munkadarabba. A forgé betétszerszam a sarkoknal,
éleknél és lepattanas esetén konnyen beékelddik.
Ez a készllék feletti uralom elvesztéséhez, vagy egy
visszarugashoz vezet.

c) Ne hasznaljon fogazott flirészlapot.

Az ilyen betétszerszamok gyakran visszarugast okoznak,
vagy az elektromos szerszam feletti ellenérzés
elvesztéséhez vezetnek.

d) Vezesse a betétszerszamot mindig abban az iranyban
az anyagba, amelyben a vagoéél az anyagot elhagyja
(megfelel annak az iranynak, amelyben a forgacs
kirepiil). Az elektromos szerszam rossz iranyban torténé
vezetése a szerszamnak a munkadarabbdl valé kitérését
idézi el6, melynek kdvetkeztében az elektromos szerszam
ebbe az elétolasi iranyba mozdul el.

e) Acél flirészlapok, vagotarcsak, nagysebességii
maroszerszamok vagy keményfém-marészerszamok
alkalmazasanal mindig biztosan fogja be a
munkadarabot. Mar a horonyban térténd csekély
elfordulaskor is megakadnak ezek a szerszamok, és
visszarugast okozhatnak. A vagékorongok megakadasakor
altalaban eltérnek. Acél flirészlapok, nagysebességi
mardszerszamok vagy keményfém-mardoszerszamok
megakadasanal a szerszambetét kiugorhat a horonybdl, és
ez az elektromos szerszam feletti ellendrzés elvesztéséhez
vezethet.

f) Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a csiszolashoz
és darabolashoz

g) Csak olyan csiszolokorong tipusokat hasznaljon,
amelyeket az elektromos szerszamahoz ajanlanak és
csak az ajanlott alkalmazasi lehetéségekre. Soha ne
csiszoljon pl. a vagékorong oldalfeliiletével. A
vagokorongok a korong élével torténé anyaglehordasra
vannak tervezve. A csiszol6testeket ér6 oldaliranyu eréhatas
széttorheti 6ket.

h) Menettel rendelkez6 kupos és egyenes
csiszolocsapokhoz csak megfelelé6 méretii és
hosszusagu, ép tiiskéket hasznaljon, amelyeknek a
vallanal nincs bevagas. A megfeleld tliskék lecsokkentik a
torés lehetéségét.

i) Keriilje el a hasitékorong leblokkolasat, és ne
gyakoroljon tul erés nyomast a késziilékre. Ne végezzen
tul mély vagast. A tulterhelés megnéveli a csiszolotest
igénybevételét és beékelddési vagy leblokkolasi hajlamat és
visszarugashoz vagy a csiszolotest téréséhez vezethet.

j) d) Ne helyezze a kezét a forgas iranyaba, illetve a
forg6 vagokorong mogé. Ha a vagokorongot a
munkadarabban a kezétél tavolodva mozgatja, visszarigas
esetén az elektromos szerszam a forgé tarcsaval
kézvetlenil On felé repiilhet.
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k) Ha a vagokorong megszorul vagy megakad, vagy On
megszakitja a munkat, kapcsolja ki az elektromos
szerszamot, és varja meg, mig leall a korong. Soha ne
probalja meg kihuzni a még forgd vagokorongot a vagasbal,
kilénben visszarugas térténhet.

Hatarozza és sziintesse meg a vagokorong beszorulasanak
vagy megakadasanak okat.

I) Addig ne kapcsolja ismét be az elektromos
kéziszerszamot, amig az még benne van a
munkadarabban Varja meg, amlg a hasitokorong eléri a
teljes fordulatszamat, mielott 6vatosan folytatna a
vagast. A korong ellenkezé esetben beékelédhet, kiugorhat
a munkadarabbol, vagy visszarugashoz vezethet.

m)Tamassza fel a lemezeket vagy nagyobb
munkadarabokat, hogy csokkentse egy beékel6dé
hasitékorong kovetkeztében fellépé visszarugas
kockazatat. A nagyobb munkadarabok sajat sulyuk alatt
meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalan, és mind
a vagasi vonal kdzelében, mind a szélénél ala kell
tamasztani.

n) Kiilonésen 6vatosan kell eljarni, ha meglévé falakba
vagy mas nem belathato teriileteken "zsebeket vagnak".
Az anyagba behatolé hasitokorong gaz- vagy vizvezetékbe,
elektromos vezetékekbe vagy mas targyakba utkdzhet,
amelyek visszarugast okozhatnak.

A késziilék nem alkalmas fogfuréként torténé
hasznalatra, vagy embereknél és allatoknal mas orvosi
alkalmazasokhoz. Az ilyen jellegl alkalmazasok sulyos
sérlléseket okozhatnak.

Orizze meg jol az utmutatoét. Rendszeresen hasznélja az
Gtmutatdt, és hasznalja arra, hogy mas személyeket
megtanitson az elektromos szerszam hasznalatara.
Ezeknek a személyeknek szintén mutassa meg az
Gtmutatét.

Utmutatas: Tovabbi biztonsagi Gtmutatasok a
toltokeésziilék lizemeltetési utmutatéjaban talalhatok.

TOVABBI BIZTONSAGI ES MUNKAVEGZESI UTASITASOK

Munkavégzés kdzben ajanlatos vedoszemuveget viselni.
Védbkesztyl, zart és csuszasmentes cipd, valamint
véddkotény hasznalata szintén javasolt.

Barmilyen jellegl karbantartas vagy javitas elétt a
késziiléket aramtalanitani kell.

A késziiléket csak kikapcsolt allapotban szabad ismét aram
ala helyezni.

Munka kézben a halézati csatlakozokabelt a sériilés
elkeriilése érdekében a munkaterilettdl, illetve a késziilékto!
tavol kell tartani.

A kikapcsolast kovetden, a készlléket csak
szerszamtengely teljes ledllasa utan szabad letenni.

A miikodd készulék munkateriletére nyulni
balesetveszélyes és tilos.

Kizarolag olyan tarcsat szabad hasznalni, amely
megengedett fordulatszama legalabb olyan magas, mint a
késziilék legmagasabb uresjarati fordulatszama.

A csiszolészerszamot hasznalat el6tt meg kell vizsgalni, a
leirtaknak megfelel&en fel kell szerelni és feltétlenll tgyelni
kell arra, hogy szabadon forogjon. Munkavégzés el6tt,
terhelés nélkul legalabb 30 masodpercig probajaratast kell
végezni. Sérilt, deformalodott vagy kiegyenlitetlenil forgd
tarcsat nem szabad hasznalni.

Fémek csiszolasakor szikra keletkezhet. Ugyeljen a
kézelben tartézkod6 személyek testi épségeére, illetve a
gyulékony anyagokat tavolitsa el a munkaterdletrél. Ne
hasznaljon porszivét.

A késziiléket mindig Ugy kell tartani, hogy a keletkezd
szikra, illetve a por ne a munkavégzdre szalljon.

A késziilék hasznalata el6tt vizsgalja meg, hogy a
szoritéanya megfeleléen meg van-e huzva.

Kulénosen erds, kilsé elektromagneses hatas alatt a
fordulatszam atmeneti ingadozasa léphet fel.

A csiszolétarcsat mindig a gyartd Gtmutatasainak
megfelelden kell hasznalni és tarolni.

A munkadarabot régziteni kell, amennyiben sajat stulya nem
tartja meg biztonsagosan. A munkadarabot soha nem
szabad kézzel vezetni a korong iranyaba.

Gondoskodjanak réla, hogy a kdszoriiszerszam a
kdszorlianyag gyartéjanak utasitasa szerint legyen
felhelyezve.

A koszorliszerszam méreteinek illeszkednie kell a
kdszorligép méreteihez.

A pormentes munkavégzés érdekében a gép
szell6z6nyilasait nem szabad lefedni. Szikség esetén
véalasszak le a gépet a halézatrol, és pormentesitsék. Ehhez
hasznaljanak nem fémbdl készllt targyat, tgyelve, hogy ne
sérlljenek meg a gép belsd elemei.

Figyelmeztetés! A rovidzarlat altali tliz, sérilések vagy
termékkarosodasok veszélye elkerlilésére ne meritse a
szerszamot, a cserélhet6 akkut vagy a toltékészlléket
folyadékokba, és gondoskodjon arrél, hogy ne hatoljanak
folyadékok a készulékekbe és az akkukba. A korroziv
hatasu vagy vezetdképes folyadékok, mint pl. a sés viz,
bizonyos vegyi anyagok, fehériték vagy fehéritd tartalmua
termékek, rovidzarlatot okozhatnak.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

AEG OMNIPRO meghaijté egységgel kombinalva a
csiszoldfej fa, fém és mianyag csiszolasara és vagasara
hasznalhato, kiléndsen nehezen hozzaférheté helyeken.

A késziiléket kizardélag az alabbiakban leirtaknak
megfeleléen szabad hasznalni.

Kétséges esetben fi gyelembe kellvenni a tartozék
gyartojanak utmutatasait.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Egyedili felelsséggel kijelentjik, hogy a "Miszaki Adatok”
alatt leirt termék a 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EK iranyelvek minden relevans el6irasanak, ill. az
alabbi harmonzalt normativ dokumentumoknak megfelel:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-1 1-25

Alexander Krug c €
Managing Director

Miszaki dokumentacio 6sszeadllitasra felhatalmazva

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

KARBANTARTAS

Javitashoz, karbantartashoz kizarélag AEG alkatrészeket és
tartozékokat szabad hasznalni. A késziilék azon részeinek
cseréjét, amit a kezelési Gtmutaté nem engedélyez,
kizardlag a javitasra feljogositott markaszerviz végezheti.
(Lasd a szervizlistat)

Igény esetén a készulékrél robbantott rajz kérheté a
géptipus és a teljesitménycimként talalhaté hatjegyl szam
megadasaval az On vevdszolgalatanal, vagy kozvetlenil a
Techtronic Industries GmbH-t6l a Max-Eyth-Stralle 10,
71364 Winnenden, Németorszag cimen.
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SZIMBOLUMOK

2 FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!
Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. el6tt az
& akkumulatort ki kell venni a készilékbdl.

™

Barmilyen jellegii karbantartas vagy javitas
elétt a készlléket aramtalanitani kell
(OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

1

Kérjuk alaposan olvassa el a tajékoztatot
miel6tt a gépet hasznalja (OMNI 300-PB).

Személyi sériilések vagy karok kockazatanak
csOkkentésére kertiilje a forro felllettel torténd
érintkezést.

Mindig védészemiiveget kell viselni!

Az elektromos eszkdzoket, elemeket/akkukat
nem szabad a haztartasi hulladékkal egytt
artalmatlanitani.

Az elektromos eszkdzoket és akkukat szelektiven
kell gydjteni, és azokat kérnyezetbarat
artalmatlanitas céljabol hulladékhasznositd
lzemben kell leadni.

A helyi hatésagoknal vagy szakkereskedéjénél
tajékozodjon a hulladékudvarokrol és
gyUjtéhelyekrol.

Eurépai megfelel6ségi jelolés

Egyesiilt kirdlysagbeli megfeleléségi jelolés

Ukran megfelel6ségi jeldlés

ONC M
@Dxm

Eurazsiai megfelel6ségi jeldlés

{
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HOMOLOGACIJA

Ta priklopna naprava je namenjena uporabi na sledecih
pogonskih enotah:

OMNI 12C-PB

OMNI 18C-PB..

OMNI 300-PB

TEHNICNI PODATKI OMNI-RT

Proizvodna Stevilka............ccooiiiieiiiiiicniccn. 4562 46...
..00001-99999

Nazivno Stevilo vrtljajev .. 24000 min'
Vpenjalne kles¢e o
Brusilno telo @ maks.
Brusilno telo-g max
Rezalne plos¢e-g max........
Teza po EPTA-proceduri 01/2014.
Brusilno telo-g max................
Rezalne plos¢e-g max..... J P UPPR USRI 55mm

Informacije o hrupnosti/vibracijah

Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smeri)
dolo¢ena ustrezno EN 60745
Vibracijska vrednost emisij a,
BruSenje povrsin
OMNI 12C-PB
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB ..
Nevarnost K=........coooiiiiiiiiiiiiec e 1,5m/s?

.. 14,7 m/s?

Tehni¢ne podatke in dovoljenja pogonskih enot za uporabo
na rali¢nih priklopnih napravah razberite iz navodil za
obratovanje uporabljene pogonske enote.

OPOZORILO!

V teh navodilih navedena raven tresljajev je bila izmerjena
po EN60745 normiranem merilnem postopku in lahko sluzi
medsebojni primerjavi elektriénih orodij. Prav tako je
primeren za predhodno oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembnejSe vrste
rabe elektricnega orodja. Kadar se elektricno orodje
uporablja za druga¢ne namene, z odstopajocimi orodji ali pa
z nezadostnim vzdrzevanjem, lahko raven tresljajev tudi
odstopa. Le to lahko €ez celoten delovni ¢as znatno zviSa
obremenitev s tresenjem.

Za natan¢éno oceno obremenitve s tresljaji naj bi se
uposteval tudi €as v katerem je naprava izklopljena ali sicer
teCe, vendar dejansko ni v rabi. Le to lahko obremenitev s
tresljaji ez celoten delovni ¢as znatno zmanjsa.

Za za$¢ito upravljalca pred ucinkom tresljajev uvedite
dodatne za$citne ukrepe npr.: Vzdrzevanje elektricnega
orodja in orodja, delo s toplimi rokami, organizacija delovnih
potekov.
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ﬂ OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Napake zaradi neupo$tevanja spodaj navedenih
opozoril in napotil lahko povzrogijo elektri¢ni udar, pozar in/
ali tezke telesne poskodbe.

Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.

A SPECIALNI VARNOSTNI NAPOTKI

Skupna opozorila za brusenje, poliranje in rezanje:

a) To elektri¢no orodje se lahko uporablja za brusenje,
rezalni stroj.. Upostevajte vsa opozorila, navodila,
slikovne prikaze in podatke, ki ste jih prejeli skupaj z
elektriénim orodjem.

Zaradi nespostovanja spodaj navedenih navodil lahko pride
do elektri¢énega udara, pozara in/ali tezkih telesnih poskodb.

b) To elektricno orodje ni primerno za brusenje s
smirkovim papirjem, Zi¢no krtacenje ali poliranje.
Uporaba za katero to elektricno orodje ni predvideno, lahko
povzro€i ogrozenost in poSkodbe.

c) Ne uporabljajte pribora, ki ga proizvajalec za to
orodje ni specialno predvidel in katerega uporabe ne
priporoca.

Zgolj dejstvo, da lahko nek pribor pritrdite na Vase
elektrino orodje, Se ne zagotavlja varne uporabe.

d) Dovoljeno Stevilo vrtljajev uporabljenega orodja
mora biti vsaj tako visoko, kot je najvecje stevilo
vrtljajev elektricnega orodja.

Pribor, ki se vrti hitreje od dovoljenega Stevila vrtljajev, se
lahko polomi in razleti.

e) Zunanji premer in debelina vsadnega orodja morata
ustrezati meram vasega elektri¢nega orodja.
Napaéno dimenzioniranih vsadnih orodij ne boste mogli v
zadostni meri nadzorovati.

f) Brusilna plo$¢a, brusilni cilinder ali drug pribor se
morajo natanéno prilegati brusilnemu vretenu ali
vpenjalnim ¢eljustim elektricnega orodja. Orodja, ki v
brusilno vreteno elektri¢nega orodja to¢no ne pasejo, se
vrtijo neenakomerno, moéno vibrirajo in lahko privedejo do
izgube nadzora.

g) Na trn namescéene plosce, brusilni cilinder, rezalna
orodja ali drug pribor, morajo biti popolnoma vstavljeni
v vpenjalne €eljusti ali v vpenjalno glavo. V kolikor trn ni
zadosti vpet in/ali je previs ploS¢e predolg, se namescena
plo$¢a lahko sprosti in se z visoko hitrostjo izvrze.

h) Ne uporabljajte poSkodovanih vsadnih orodij. Pred
vsako uporabo kontrolirajte vsadna orodja kot brusne
plosce glede na odkrusenost in razpoke, brusne valjse
glede na razpoke, obrabo ali mo¢no izrabljenost,
jeklene krtace glede na razrahljanost ali lom zic. V
kolikor elektricno orodje ali vsadno orodje pade na tla,
preverite ali je poSkodovano, ali uporabite
neposkodovano vsadno orodje. Ce ste vsadno orodje
pregledali in vstavili, se z v bliZini nahajajo¢imi osebami
zadrzujte izven ravni rotirajo¢ega vsadnega orodja in
pustite elektricno orodje eno minuto teci pri najvisjem
stevilu vrtljajev. Pokodovana vsadna orodja se v tem
preizkusnem ¢asu pogosto zlomijo.

i) Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Odvisno od
vrste uporabe si nataknite zaS¢itno masko cez cel
obraz, zascito za o€i ali zas¢itna ocala. Ce je potrebno,
nosite zasc¢itno masko proti prahu, zas¢itne glusnike,
zascitne rokavice ali specialni predpasnik , ki Vas bo
zavaroval pred manjsimi delci materiala, ki nastajajo pri
brusenju.

Oci je treba zavarovati pred tujki, ki nastajajo pri razli¢nih
vrstah uporabe naprave in letijo naokrog. Zascitna maska
proti prahu ali dihalna maska morata filtrirati prah, ki nastaja
pri uporabi. Predolgo izpostavljanje glasnemu hrupu ima
lahko za posledico izgubo sluha.

j) Pazite, da bodo druge osebe varno oddaljene od
Vasega delovnega obmocja. Vsak, ki stopi na delovno
obmocje, mora nositi osebno zas¢itno opremo.
Odlomljeni delci obdelovanca ali zlomljena vsadna orodja

lahko odletijo stran in povzrocijo telesne poskodbe, tudi
izven neposrednega delovnega obmogja.

k) Kadar izvajate dela pri katerih lahko orodje zadane
prikrito elektriéno napeljavo ali lasten vodnik, je
napravo potrebno drzati za izolirane prijemalne
povrsine.

Stik rezalnega orodja z napetostnim vodnikom napeljave
lahko privede kovinske dele naprave pod napetost in vodi
do elektricnega udara.

1) Pri zagonu drzite elektri¢no orodje zmeraj moéno. Pri
utekanju do polne hitrosti lahko reakcijski moment motorja
privede do tega, da se elektricno orodje zasuce.

m)V kolikor je mogoce, uporabljajte za fiksiranje
obdelovanca primez. Majhnega obdelovanca pri delu
nikdar ne drzite v eni in orodja v drugi roki. Pri vpetju
majhnih obdelovancev imate roki za boljSe rokovanje
elektricnega orodja prosti. Pri rezanju okroglih
obdelovancey, kot so leseni €epi, palicni material ali cevi, so
le te nagnjene k odkotaljenju, vsled Cesar se se vstavljeno
orodje lahko zaskodi in izvrze proti vam.

n) Omreznega kabla ne pribliZzujte vrteGemu se
vsadnemu orodju.

Ce izgubite nadzor nad elektricnim orodjem, lahko orodje
prereze ali zagrabi kabel, Va$a roka pa zaide v vrteCe se
vsadno orodje.

o) Ne odlagajte elektricno napravo vse dokler se
elektri¢éna naprava ni popolnoma umirila. Vrte¢o delovno
orodje lahko pride v kontakt z odlagalno povrsino s ¢imer
lahko izgubite kontrolo nad elektri€no napravo.

p) Po menjavi vstavljenega orodja ali nastavitvah
naprave se prepricajte, da bodo matice primeza,
vpenijala ali drugi pritrdilni elementi mocno zategnjeni.
Sprosceni pritrdilni elementi lahko nepri¢akovano zdrsnejo
in privedejo do izgube nadzora; nepritrjene, rotirajoce
komponente se s silo izvrzejo.

q) Elektriéno orodje naj medtem, ko ga prenasate
naokrog, ne deluje. Vrte€e se vsadno orodje lahko zaradi
nakljuénega kontakta zagrabi Va$e oblaéilo in se zavrta v
Vase telo.

r) Prezraéevalne reze Vasega elektricnega orodja
morate redno cistiti.

Ventilator motorja povlec€e v ohi$je prah in velika koli¢ina
nabranega prahu je lahko vzrok za elektriéno nevarnost.

s) Ne uporabljajte elektricnega orodja v blizini gorljivih
materialov.

Ti materiali se lahko zaradi iskrenja vnamejo.

t) Ne uporabljajte vsadnih orodij, ki za hlajenje
potrebujejo tekoc¢ino.

Uporaba vode ali drugih teko€in lahko povzro¢i elektri¢ni
udar.

Povratni udarec in ustrezna opozorila

Povratni udarec je nenadna reakcija, ki nastane zaradi
zagozdenja ali blokiranja vrteCega se vsadnega orodja, na
primer brusilnega koluta, brusilnega kroznika, ziéne S¢etke
in podobnega. Zagozdenje ali blokiranje ima zasledico
takoj$njo ustavitev vrteCega se vsadnega orodja.
Nekontrolirano elektri¢no orodje se zaradi tega pospe$eno
premakne v smer, Ki je nasprotna smeri vrtenja vsadnega
orodja.

Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali zablokira v
obdelovancu, se lahko rob brusilnega koluta, ki je potopljen
v obdelovanec, zaplete vanj in brusilni kolut se odlomi ali
povzro¢i povratni udarec. Brusilni kolut se nato premakne
proti uporabniku ali pro¢ od njega, odvisno od smeri vrtenja
brusilnega koluta na mestu blokiranja. Blokirni koluti se
lahko pri tem tudi zlomijo.

Povratni udarec je posledica napacne ali pomanijkljive
uporabe elektricnega orodja. Preprecite ga lahko z
ustreznimi previdnostnimi ukrepi. Navedeni so v
nadaljevanju besedila.

a) Dobro drzite elektricno orodje in premaknite telo in
roke v polozaj, v katerem boste lahko prestregli mo¢
povratnega udarca.

Z ustreznimi previdnostnimi ukrepi lahko uporabnik obvlada
mo¢ povratnih udarcev in reakcijskih momentov.

b) Posebno previdno delajte v kotih, na ostrih robovih
in podobnih povrsinah. Preprecite, da bi vsadna orodja
odskogcila od obdelovanca in se zagozdila.

Vrtec¢e se vsadno orodje se v kotih, na ostrih robovih ali ¢e
odskodi, zlahka zagozdi.To povzro€i izgubo nadzora ali
povratni udarec.

c) Ne uporabljajte nazob¢ani zagin list.

Tako delovno orodje povzroc€i pogosto povratni udarec ali
izgubo kontrole nad elektri¢éno napravo.

d) Vodite vstavljeno orodje zmeraj v isti smeri v
material, v kateri rezalni rob material zapus¢a (ustreza
enaki smeri, v kateri izhajajo ostruzki). Vodenje
elektricnega orodja v napacno smer povzrodi izstrganje
vstavljenega orodja iz obdelovanca, vsled Cesar se
elektri¢no orodje potegne v to potisno smer.

e) Obdelovanec pri uporabi jeklenih zaginih listov,
rezalnih plos¢, hitroreznih rezkalnih orodij ali orodij za
rezkanje trdih kovin, zmeraj moé€no zategnite. Ze pri
naznatni zagozditvi se le ta vstavljena orodja zataknejo
in lahko povzrocijo povratni udar. Pri zatiku rezalne
plosce, se le ta praviloma zlomi. Pri zatiku jeklenih Zaginih
listov, hitrorezalnih rezkalnih orodij ali orodij za rezkanje
trdih kovin lahko vstavljeno orodje izskodi in privede do
izgube nadzora nad elektri¢nim orodjem.

f) Posebna opozorila za brusenje in rezanje

g) Uporabljajte zgolj tipe brusilnih plosé, ki so za vase
elektri€no orodje priporoceni, in zgolj za priporo¢ene
namene uporabe. Tako nakdar ne primer ne brusite s
stransko povrsino brusne plosce. Rezalne plo$ce so
predvidene za rez materiala z robom plos¢e. Stranski vplivi
sil na to brusilno telo jih lahko zlomijo.

h) Za koni€ne in ravna brusilna orodja z navojem
uporabljajte zgolj neposkodovane trne pravilne velikosti
in dolzine, brez znizanja na ramenu. Primerni trni
preprec€ujejo moznost zloma.

i) lzogibajte se blokiranju rezalne plosce ali
premoénemu pritiskanju na obdelovanec. Ne delajte
pretirano globokih rezov. Preobremenjenost rezalne
ploS¢e se poveca, prav tako dovzetnost za zatikanje ali
blokiranje in s tem moznost povratnega udarca ali zlioma
brusila.

j) Roke ne postavljajte v smeri rotacije oz. za rotirajo¢o
rezalno plos¢o. V kolikor rezalno plo$¢o v obdelovancu
premikate od vaSe roke pro€, se lahko v primeru povratnega
udara, elektri¢no orodje z v njem vrte€o se plos¢o, izvrze
naravnost v vas.

k) Ce se rezalna ploS¢a zagozdi ali ¢e prekinete z
delom, elektriéno orodje izklopite in ga drzite pri miru,
dokler se kolut popolnoma ne ustavi. Nikoli ne
poskus$ajte rezalne plosce, ki se Se vrti, potegniti iz reza, ker
lahko pride do povratnega udarca. Ugotovite in odpravite
vzrok zagozditve ali zatika rezalne plosce.

1) Dokler se elektriéno orodje nahaja v obdelovancu, ga
ne smete ponovno vklopiti. Po¢akajte, da bo rezalna
plos¢a dosegla polno Stevilo vrtljajev in Sele potem
previdno nadaljujte z rezanjem. V nasprotnem primeru se
lahko plo$¢a zatakne, skodi iz obdelovanca ali povzrogi
povratni udarec.

m)Plosce ali velike obdelovance ustrezno podprite in
tako zmanjsajte tveganje povratnega udarca zaradi
zataknjene rezalne plosce. Veliki obdelovanci se lahko
zaradi lastne teZe upognejo. Obdelovanec mora biti podprt z
obeh strani, pa tudi v blizini reza in na robu.

n) Posebej previdni bodite pri "rezanju zepov" v
obstojece zidove ali druga obmoc¢ja. Pogrezajo¢a se
rezalna plos¢a lahko pri zarezovanju v plinske ali
vodovodne cevi ter elektri¢ne vodnike in druge predmete
povzro€i povratni udarec.
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Ta naprava ni primerna kot vrtalnik za zobe ali za druge
oblike medicinske uporabe na ljudeh ali Zivalih. To
lahko privede do tezkih poskodb.

Navodila dobro shranite. Navodila redno uporabljajte in jih
uporabljajte, da druge osebe uvedete v delo z elektricnim
orodjem. Tem osebam navodila prav tako pokazite.

Opozorilo: Nadaljnja varnostna opozorila najdete v
obratovalnih navodilih vase polnilne naprave.

NADALJNA VARNOSTNA IN DELOVNA OPOZORILA

Pri delu s strojem vedno nosite zas¢itna o€ala. Priporo€amo
zascitne rokavice, trdno obuvalo, varno proti drsenju ter
predpasnik.

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtika¢ iz vti¢nice.
Stroj priklopite na vtiénico samo v izklopljenem stanju.

Vedno pazite, da se prikljuéni kabel ne pribliza podrocju
delovanja stroja. Kabel vedno vodite za strojem.

Vreteno orodja te€e dalje, ko se naprava izklopi. Stroj
odlozite Sele, ko preneha teci.

Ne segajte na podrocje nevarnosti teko¢ega stroja.

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dopustno $tevilo
vrtljajev je najmanj tako visoko kot najvisje Stevilo vrtljajev v
prostem teku naprave.

Brusilna orodja preverite pred uporabo. Brusilno orodje
mora biti montirano neopore¢no in mora se prosto vrteti.
Najmanj 30 sekund dolgo izvajajte preizkusni tek brez
obremenitve. Ne uporabljajte poSkodovanih, neokroglih ali
vibrirajo€ih brusilnih orodij.

Pri bruSenju kovin nastaja iskrenje. Pazite na to, da ne
ogrozate nobenih oseb. Zaradi nevarnosti pozara se v blizini
(na podroc¢ju iskrenjne smejo nahajati nobeni gorljivi
materiali. Ne uporabljajte odsesavanja prahu.

Aparat vedno drZite tako, da iskre ali brusilni prah letijo
vstran od telesa.

Matica prirobnice mora biti pred zagonom stroja zategnjena.

Pod vplivom ekstremnih elektromagnetnih motenj od zunaj
lahko v posameznem primeru pride do za€asnih nihanj
Stevila vrtljajev.

Brusilne plo$¢e vedno uporabljajte in shranjujte v skladu z
navedbami proizvajalca.

Kos, ki ga Zelite obdelovati, mora biti trdno vpet, ¢e ne drzi
Ze zaradi lastne teZe. Nikoli obdelovalnega kosa ne vodite z
roko proti plosci.

Prepri¢ajte se, da je orodje za bruSenje nameséeno
ustrezno navodilom proizvajalca brusnega sredstva.

Izmere orodja za bruSenje morajo pristajati brusu.

Pri prasnih delih morajo reze za zracenje naprave biti
proste. Po potrebi napravo izklopimo iz omreZja in prah
odstranimo. Za ¢iS€enje uporabite nekovinske dele in ne
poskodujte nobenih delov v notranjosti.

Opozorilo! V izogib, s kratkim stikom povzroene
nevarnosti poZara, poSkodb ali okvar na proizvodu, orodja,
izmenljivega akumulatorja ali polnilne naprave ne potapljajte
v tekoCine in poskrbite, da ne bo prihajalo do vdora tekocin
v naprave in akumulatorje. Korozivne ali prevodne tekocine,
kot so slana voda, dolo¢ene kemikalije in belila ali proizvodi,
ki le ta vsebujejo, lahko povzrogijo kratek stik.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

V kombinaciji zr AEG OMNIPRO pogonsko enoto je brusilna
glava uporabna za bruaenje in rezanje lesa, kovin in
umetnih mas, zlasti na te~ko dostopnih mestih.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu z
namembnostjo uporabiti samo za navede namene.

Kadar ste v dvomu upostevajte navodila proizvajalcapribora.
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CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

V lastni odgovornosti izjavljamo, da se pod "Tehniéni
podatki" opisan proizvod ujema z vsemi relevantnimi
predpisi smernice 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/ES in s slede¢imi harmoniziranimi normativnimi
dokumenti:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Alexander Krug c E
Managing Director

Pooblas¢en za izdelavo spisov tehni¢ne dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany

|

VZDRZEVANJE

Uporabljajte samo AEG pribor in nadomestne dele.
Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana,
zamenjajo v AEG servisni sluzbi (upoStevajte broSuro
Garancija/Naslovi servisnih sluzb).

Po potrebi je mogoce pri vaS§em servisnem mestu ali
neposredno pri Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany, narociti
eksplozijsko risbo naprave ob navedbi tipa stroja in na
tablici navedene Sestmestne Stevilke.

SIMBOLI
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POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Pred vsemi deli na stroji odstranite izmenljivi
akumulator.

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtika¢ iz
vtiénice (OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete
to navodilo za uporabo (OMNI 300-PB).

Za zmanjSanje tveganja poskodb ali Skode,
se izogibamo stiku z vroco povrsino.

Zmeraj nosite zas¢itna ocala!

Elektri¢nih naprav, baterij/akumulatorjev ni
dovoljeno odstranjevati skupaj z gospodinjskimi
odpadki.

ElektriCne naprave in akumulatorje je potrebno
zbirati lo€eno in za okolju prijazno odstranitev,
oddati podjetju za reciklazo.

Pri krajevnem uradu ali vaSem strokovnem
prodajalcu se pozanimajte glede reciklaznih
dvori§¢ in zbirih mest.

Evropska oznaka za zdruZljivost

Britanska oznaka za zdruZljivost

Ukrajinska oznaka za zdruzljivost

Evrazijska oznaka za zdruZljivost
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DOZVOLA

Ova prikljuéna naprava je dozvoljena za primjenu na
slijede¢im pogonskim jedinicama:

OMNI 12C-PB =

OMNI 18C-PB..

OMNI 300-PB .

TEHNICKI PODACI OMNI-RT

Broj proizvodnje..........cocveiieiiiiniiinecee 4562 46...
...00001-9999

Nazivni broj okretaja. ... 24000 min™'
Stezna klijesta-g
Brusno tijelo-@ max.
Brusno tijelo-g max
Rezacki brusni tanjuri-g max.
Tezina po EPTA-proceduri 01/2014
Brusno tijelo-g max..................
Rezacki brusni tanjuri-g max. ............ccoceeeiiniene 55mm

Informacije o bucil/vibracijama

Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjera) su
odmijerene odgovaraju¢e EN 60745.
Vrijednost emisije vibracije a,
BruSenje povrsina
OMNI 12C-PB
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB ..
Nesigurnost K= ...

.... 14,7 m/s?

Tehnic¢ke podatke i dozvole pogonskih jedinica za primjenu
na razli€itim prikljuénim napravama vidi u pogonskoj uputi
primijenjene pogonske jedinice.

UPOZORENIE!

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila
izmjerena odgovarajuée jednom u EN 60745 normiranom
mjernom postupku i moze se upotrijebiti za usporedbu
elektri¢nog alata medusobno. Ona je prikladna i za
privremenu procjenu titrajnog opterecenja.

Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene
elektricnog alata. Ukoliko se elektri¢ni alat upotrebljava u
druge svrhe sa odstupajuc¢im primijenjenim alatima ili
nedovoljnim odrzavanjem, onda razina titranja moze
odstupati. To moze titrajno opterec¢enje kroz cijeli period
rada bitno povisiti.

Za to¢nu procjenu titrajnog opterecenja se moraju uzeti u
obzir i vremena u kojima je uredaj isklju¢en ili u kojima
doduse radi, ali nije i stvarno u upotrebi. To moze titrajno
opterecenje bitno smanjiti za vrijeme cijelog radnog perioda.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluzioca
protiv djelovanja titranja kao npr.: Odrzavanje elektricnih
alata i upotrebljenih alata, odrzavanje topline ruku,
organizacija i radne postupke.
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ﬂ UPOZORENJE! Proc¢itajte molimo sve sigurnosna
upozorenja i upute. Ako se ne bi postivale napomene o
sigurnosti | upute to bi moglo uzrokovati strujni udar, pozar i/
ili teSke ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buduéu
primjenu.

A SPECIJALNE SIGURNOSNE UPUTE

Zajednicke upute s upozorenjima za brusenje, poliranje
i rezanje brusenjem:

a) Ovaj elektricni alat treba koristiti kao brusilicu i
rezanje brusenjem. Pridrzavajte se svih naputaka s
upozorenjem, uputa, prikaza i podataka koje ste dobili s
elektriénim alatom.

Ako se ne bi pridrzavali slijedecih uputa, moglo bi do¢i do
elektricnog udara, pozara i/ili teskih ozljeda.

b) Ovaj elektri¢ni alat nije prikladan za Zi¢cane cetke ili
poliranje. Primjene za koje elektroalat nije predviden mogu
prouzrociti opasnosti i povrede.

c) Ne koristite pribor koji proizvodac nije posebno
predvidio i preporucio za ovaj elektri¢ni alat.

Sama ¢injenica da se pribor moze pri¢vrstiti na vas elektri¢ni
alat, ne jam¢i sigurnu primjenu.

d) Dozvoljeni broj okretaja alatnih nastavaka mora
najmanje biti toliki kao Sto je i najveci broj okretaja
naveden na elektri¢cnom alatu.

Oprema koja ima veci broj okretaja od dozvoljenog moze se
polomiti i razletjeti.

e) Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju
odgovarati dimenzijama vaseg elektricnog alata.
Pogresno dimenzionirani elektriéni alati ne mogu se
dovoljno kontrolirati.

f) Brusna plo€a, brusni cilindar ili neki drugi pribor
moraju to¢no pristajati na brusno vreteno ili zatezna
klijesta elektricnog alata. Ugradni alati koji na brusno
vreteno elektriénog alata ne pristaju to¢no, se okrecu
neravnomjerno, jako vibriraju i mogu dovesti do gubitka
kontrole.

g) Na trnu montirane ploc€e, brusni cilindri, rezacki alati
ili drugi pribor moraju biti potpuno ugradeni u zatezna
klijesta ili u zaglavnik za svrdlo. Ako se vreteno
nedovoljno zategne i/ili prevjes ploce je predug, montirana
plo¢a se moze opustiti i moze biti izbacena velikom brzinom.

h) Ne koristite oSte¢ene radne alate. Prije svake
primjene kontrolirajte radne alate, kao Sto su brusne
ploce na odlamanje komadica i pukotine,na pukotine,
trosenje ili vecu istrosenost, celicne cetke na
oslobodene ili odlomljene zice. Ako bi elektri¢ni alat ili
radni alat pao, provjerite da li je oStecen ili koristite
neosteceni radni alat. Kada koristite ili kontrolirate radni
alat, osobe koje se nalaze blizu drzite izvan ravnine
rotirajuceg radnog alata i ostavite elektri¢ni alat da se
jednu minutu vrti sa maksimalnim brojem okretaja.
Osteceni radni alati naj¢e$c¢e se lome u vrijeme ovakvih
ispitivanja.

i) Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno od primjene
koristite masku za zastitu lica i zastitne naocale.
Ukoliko je to potrebno, nosite masku za zastitu od
prasine, stitnike za sluh, zastitne rukavice ili specijalne
pregace, koje ¢e vas zastititi od sitnih Cestica od
brusenja i materijala.

Oci treba zastiti od letecih stranih tijela koja nastaju kod
razli¢itih primjena. Zastitne maske protiv prasine ili za
disanje moraju profiltrirati prasinu nastalu kod primjene. Ako
sltehdulje vrijeme izloZeni buci, mogao bi vam se pogorsati
sluh.

j) Ako radite sa drugim osobama, pazite na siguran
razmak do njihovog radnog podrucja. Svatko tko stupi u
radno podrucje mora nositi osobnu zastitnu opremu.
Odlomljeni komadiéi izratka ili odlomljeni radni alati mogu
odletjeti i uzrokovati ozljede i izvan neposrednog radnog
podrugja.

k) Drzite spravu na izoliranim drza¢kim povrsinama
kada izvodite radove kod kojih rezacki alat moze
pogoditi skrivene vodove struje ili osobni kabel.
Kontakt rezackog alata sa vodovima koji sprovode naponm
moze metalne dijelove sprave dovesti pod napon i tako
dovesti do elektricnog udara.

1) Elektriéni alat kod starta uvijek évrsto drzati. Kod
zaleta na punu brzinu moment reakcije motora moze dovesti
do zakretanja elektricnog alata.

m)Ako je moguce, upotrijebite zatezne stegace, kako bi
fiksirali izradak. Jedan mali izradak za vrijeme
koristenja nemojte nikada drzati u jednoj ruci a alat u
drugoj. Kroz uklijeStenja manjih izradaka su vam zbog
boljeg rukovanja elektriénim alatom ruke slobodne. Kod
odvajanja okruglih izradaka, kao drvenih zatika, Sipki ili
cijevi, su oni skloni otkotrljavanju, kroz $to se umetak alata
moze stegnuti i biti izbacen prema vama.

n) Prikljuéni kabel drzite dalje od rotiraju¢eg radnog
alata.

Ako bi izgubili kontrolu nad elektrinim alatom, mogao bi se
odrezati ili zahvatiti priklju¢ni kabel, a mogao bi zahvatiti i
vase ruke i Sake.

o) Nikad ne ostavljajte elektri¢ni stroj bez nadzora, dok
se alat ne zaustavi potpuno. Alat koji se vrti moze doci u
kontakt sa povrSinom, na kojoj ste ostavili stroj, pri tome
lako izgubite kontrolu nad strojem.

p) Nakon promjene umetaka alata ili poslije
podeSavanja na aparatu uvjerite se, da su matica
steznih klijesta, zaglavnik za svrdlo ili drugi pri¢vrsni
elementi ¢vrsto zategnuti. Labavi privrsni elementi se
mogu neocekivano pomijeriti i dovesti do gubitka kontrole;
nepriévrs¢ene, rotirajuée komponente se izbacuju silom.

q) Ne dopustite da elektricni alat radi dok ga nosite.
Rotirajuéi radni alat bi slu¢ajnim kontaktom mogao zahvatiti
vasu odjecu, a radni alat bi vas mogao ozlijediti.

r) Redovito Cistite otvore za hladenje vaseg elektricnog
alata.

Ventilator motora uvlaéi prasinu u kuciste elektri¢nog alata,
a veliko nakupljanje metalne prasine moze uzrokovati
elektri¢ne opasnosti.

s) Elektriéni alat ne koristite blizu zapaljivih materijala.
Iskre bi mogle zapaliti ove materijale.

t) Ne koristite radne alate koji zahtijevaju tekuca
rashladna sredstva.

Primjena vode ili ostalih tekucih rashladnih sredstava moze
dovesti do elektricnog udara.

Povratni udar i odgovarajuc¢e upute upozorenja

Povratni udar je iznenadna reakcija zbog radnog alata koji
se je zaglavio ili blokirao, kao $to su brusilice, brusni tanjuri,
Celicne Cetke itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi do
naglog zaustavljanja rotiraju¢eg radnog alata. Zbog toga ¢e
se nekontrolirani elektri€ni alat ubrzati u smjeru suprotnom
od smijera rotacije radnog alata.

Ako bi se npr. brusna ploca zaglavila ili blokirala u izratku,
tada rub brusne ploc¢e koja je zarezala u izradak moze
odlomiti brusnu plocu ili uzrokovati povratni udar. Brusna
plo¢a se kod toga pomi¢e prema osobi koja rukuje
elektri¢nim alatom ili od nje, ovisno od smjera rotacije
brusne ploc¢e na mjestu blokiranja. Kod toga se brusne
plo¢e mogu i odlomiti.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne uporabe
elektriénog alata. On se moze sprijeciti prikladnim mjerama
opreza, kao $to su dolje opisane.

a) Elektriéni alat drzite ¢vrsto i vase tijelo i ruke
dovedite u polozaj u kojem mozete preuzeti sile
povratnog udara.

Osoba koja rukuje elektriénim alatom moZze prikladnim
mjerama opreza ovladati povratnim udarom ili silama
reakcije.

b) Posebno opreznim radom u podrucju uglova, ostrih
rubova, itd. sprijecit ¢ete da se radni alat odbaci od
izratka i da se u njemu uklijesti. Rotiraju¢i radni alat kada
se odbije na uglovima ili o$trim rubovima, sklon je
ukljestenju.

To uzrokuje gubitak kontrole nad radnim alatom ili povratni
udar.

c) Ne koristite zupcasti rezni disk.
Ovakav alat ¢esto uzrokuje "trzanje" ili gubitak kontrole nad
elektri¢nom stroju.

d) Umetnuti alat uvodite u materijal uvijek u istom
smjeru, u kome rezni rub napusta materijal (odgovara
istom smjeru, u kojem se izbacuje piljevina). Vodenje
elektri¢nog alata u pogre$nom smjeru uzrokuje izbijanje
umetnutog alata iz izratka, ¢ime se elektri¢ni alat vu€e u
ovaj povlaéni smjer.

e) lzradak kod upotrebe ¢eli¢nih listova pile, reznih
ploéa, visokobrzinskih glodalica ili glodalica za tvrde
metale drzite uvijek ¢vrsto. Ve¢ kod najmanijih izoblil¢enja
u Zlijebu se ovi umetci alata zakace i mogu prouzrogiti
povratni udar. Kod zakaéenja jedne rezne plo¢e se ova
obi¢no polomi. Kod zakacgenja €eli¢nih listova pile,
visokobrzinskih glodalica ili glodalica za tvrde metale,
umetak alata moze isko€iti iz Zlijeba, $to moze dovesti do
gubitka kontrole nad elektri¢nim alatom.

f) Posebne upute upozorenja za brusenje i rezanje
brusnom plocom

g) Upotrijebite samo tipove brusnih ploc¢a, koji su
preporuceni za vas elektric¢ni alat kao i za preporucene
mogucnosti upotrebe. Nemojte nikada brusiti npr. sa
postraniénom povrsinom jedne rezne ploce. Rezne
plo¢e su odredene za skidanje materijala sa bridom ploce.
Postrani¢no djelovanje sile na ovo brusno tijelo mozZe ovu
slomiti.

h) Za koni€ne i ravne brusne zatike sa navojem
upotrijebite samo neostecena vretena tocne velicine i
duzine, bez straznjeg rezanja na ramenu. Prikladna
vretena smanjuju moguénost loma.

i) lzbjegavajte blokiranje brusnih plo¢a za rezanje ili
preveliki pritisak. Ne izvodite prekomjerno duboke
rezove. Preoptereéenje brusnih plo€a za rezanje povecava
njihovo naprezanje i sklonost sko$enja iz vertikalnog
polozaja ili blokiranja i time moguénost povratnog udara ili
loma brusne ploce.

j) VaSu ruku nemojte pozicionirati u rotirajuéem smjeru
odn. iza rotirajuce rezne ploce. Ako reznu plo€u u izratku
pomicete u smjeru od vase ruke, elektri¢ni alat se u slu€aju
Jednog povratnog udara skupa sa okretaju¢om plo¢om
moze odbaciti direktno na vas.

k) Ukoliko bi se brusna ploc¢a za rezanje uklijestila ili vi
prekidate rad, iskljucite elektri¢ni alat i drzite ga mirno,
sve dok se brusna plo¢a ne zaustavi. Ne pokuSavajte
nikada brusnu ploc¢u koja se jo$ vrti vaditi iz reza, jer bi
inace moglo do¢i do povratnog udara. Utvrdite i otklonite
uzrok zaglavljenja ili ukljeStenja rezacke ploce.

1) Ne ukljucujte ponovno elektri¢ni alat sve dok se
brusna plo¢a za rezanje nalazi zarezana u izratku. Prije
nego Sto oprezno nastavite sa rezanjem, ostavite da
brusna ploca za rezanje prvo postigne svoj puni broj
okretaja. Inace bi se brusna plo¢a mogla zaglaviti, odskogiti
iz izratka ili uzrokovati povratni udar.

m)Podlozite ploce ili velike izratke, kako bi se izbjegla
opasnost povratnog udara od uklijeStene brusne ploce
za rezanje. Veliki izraci se mogu prognuti pod djelovanjem
svoje vlastite teZine. Izradak se mora osloniti na obje strane,
i to kako u blizini brusne ploce za rezanje, tako i na rubu.

n) Posebno oprezni budite kod "rezanja dzepova" u
postoje¢im zidovima ili drugim podrucjima. Brusna plo¢a
za rezanje koja je zarezala plinske ili vodovodne cijevi,
elektri¢ne vodove ili ostale objekte, moze uzrokovati
povratni udar.
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Ova naprava nije prikladna kao zubna busilica ili u
druge medicinske svrhe kod ljudi ili Zivotinja. To moze
dovesti do teskih povreda.

Uputu dobro saéuvajte. Uputu koristite redovito i ovu
koristite za upucivanje drugih osoba u svezi rukovanja
elektroalatom. Ovim osobama isto tako pokazite uputu.

Upucivanje: Ostale sigurnosne upute ¢ete naci u radnoj
uputi vaseg punjaca.

OSTALE SIGURNOSNE | RADNE UPUTE

Kod radova sa strojem uvijek nositi zastitne naocale.
Zastitne rukavice, Gvrste i protiv klizanja sigurne cipele kao i
pregaca se preporucuju.

Prije radova na stroju izvuéi utikag iz uti¢nice.

Samo isklju€eni stroj prikljuciti na uti¢nicu.

Prikljuéni kabel uvijek drzati udaljenim sa podrucja
djelovanja. Kabel uvije voditi od stroja prema nazad.

Alatno vreteno radi naknadno, nakon $to je aparat bio
ugasen. Masinu poloziti tek nakon mirovanja.

Ne sezati u podrucje opasnosti radeéeg stroja.

Primijeniti samo one radne alate, Ciji je dozvoljeni broj
okretaja najmanje tako visok kao i najvedi broj okretaja
praznog hoda aparata.

Alate za brusenje prije upotrebe provjereiti. Alat za brusenje
mora biti besprijekorno montiran i treba se slobodno
okretati. I1zvesti probni rad od najmanje 30 sekundi bez
optrecenja. OStecene, neokrugle ili vibrirajuce alate za
brusenje ne upotrijebiti.

Kod brusenja metala dolazi do iskrenja. Obratiti paznju, da
se ne ugrozavaju osobe. Zbog opasnosti od pozara u blizini
se ne smiju nalaziti gorivi materijali (podrugje leta iskri). Ne
primijeniti usisavanje prasine.

Aparat uvijek drzati tako, da iskre i prasina od bruSenja lete
u suprotnom smijeru od tijela.

Matica prirubnice mora prije pustanja stroja u rad biti
zategnuta.

Pod djelovanjem ekstremnih elektromagnetskih smetnji
izvana, mogu u pojedinim slu¢ajevima nastati privremene
oscnacue broja okretaja.

Brusne ploc¢e upotrijebiti i Guvati uvijek po podacima
proizvodaca.

Radni predmet koji se obraduje mora biti Evrsto stegnut, ako
se ne drzi svojom osobnom tezinom. Radni predmet ne
nikada voditi rukom prema plogi.

Uvijeriti se, da je alat za bruSenje postavljen prema uputama
proizvodaca alata za bru$enje.

Mjere brusnog alata moraju biti prikladni brusacu

Kod prasnjavi moraju otvori za prozracivanje stroja biti
slobodni. Ukoliko je potrebno, stroj odvojiti od struje i
prasinu odstranitit. Za to upotrijebiti nemetalne objekte i ne
ostetiti unutrasnje dijelove.

Upozorenje! Zbog izbjegavanja opasnosti od pozara jednim
kratkim spojem, opasnosti od ozljeda ili oSte¢enja
proizvoda, alat, izmjenjivi akumulator ili napravu za punjenje
ne uronjavati u tekuéine i pobrinite se za to, da u uredaje ili
akumulator ne prodiru nikakve tekucine. Korozirajuce ili
vodljive tekuéine kao slana voda, odredene kemikalije i
sredstva za bijeljenje ili proozvodi koji sadrze sredstva
bijeljenja, mogu prouzro€iti kratak spoj.

PROPISNA UPOTREBA

Kombinirano s jednom AEG OMNIPRO pogonskom
jedinicom brusna se glava mozZe uporabiti za brusenje i
rezanje drva, metala, plastike, posebno na tesko pristupnim
mjestima.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao
Sto je navedeno.

U nedoumici postivati upute proizvodacapribora.

CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo na osobnu odgovornost, da je proizvod opisan
pod "Tehni¢ki podaci”, sukladan sa svim relevantnim
propisima smjernice 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EC i sa slijede¢im harmoniziranim normativnim
dokumentima:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Ce

Alexander Krug
Managing Director

Ovlasten za formiranje tehni¢ke dokumentacije.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

ODRZAVANJE

Primijeniti samo AEG opremu i rezervne dijelove. Sastavne
dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti kod jedne
od AEG servisnih sluzbi (postivati broSuru Garancija/Adrese
servisa).

Po potrebi se crtez pojedinih dijelova aparata uz navodenje
podatka o tipu stroja i $estznamenkastog broja na plocici
snage moze zatraziti kod vaseg servisa ili direktno kod
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StralRe 10,

71364 Winnenden, Njemacka.
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PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za
zamjenu.

Prije radova na stroju izvudi utika¢ iz utiénice
(OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

Molimo da pazljivo progitate uputu o upotrebi
prije pustanja u rad (OMNI 300-PB).

Zbog smanijivanja rizika od povreda i
oStecenja izbjegavati kontakt s vruéom
povrsinom.

Uvijek nositi zastitne naocale!

Elektrouredaiji , baterije/akumulatori se ne smiju
zbrinjavati skupa sa kuénim smecem.

Elektriéni uredajii akumulatori se moraju skupljati
odvojeno i predati na zbrinjavanje primjereno
okolisu jednom od pogona za iskori§¢avanje.
Raspitajte se kod mjesnih vlasti ili kod stru¢nog
trgovca u svezi gospodarstva za recikliranje i
mjesta skupljanja.

Europski znak suglasnosti

Britanski znak suglasnosti

Ukrajinski znak suglasnosti

Euroazijski znak suglasnosti
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HOMOLOGACIJAS

31 papildu iekarta paredzéta sekojosajam spékiekartam:

OMNI 12C-PB....
OMNI 18C-PB. . 18V--
OMNI 300-PB. .220-240V ~
TEHNISKIE DATI OMNI-RT
Izlaides NUMUIS ..o 4562 46...
00001-99999
Nominalais grieSanas atrums.... ... 24000 min™'
Spilu diametrs. .3,175 mm(1/8”)

maks. slipkerm 55mm
Slip&jama objekta maks dlame rs
Abraziva slipésanas diska maks. diametrs ........ 55mm
Svars atbilstos$i EPTA -Procedure 01/2014 .......
Slipéjama objekta maks. diametrs................

Abraziva slipéSanas diska maks. diametrs .
Trok$nu un vibraciju informacija
Svarstibu kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru summa) tiek
noteikta atbilsto$i EN 60745.

Svarstibu emisijas vertiba a,

Virsmas slipéSana

OMNI 12C-PB 14,7 m/s?
OMNI 18C-PB.... ... 16,7 m/s?
OMNI 300-PB . ..6,5m/s?
Nedrosiba K= 1,5m/s?

Tehniskos datus un apstiprinajumu spékiekartu
pielietojumam ar dazadu papildu aprikojumu skatit
izmantota papildu aprikojuma lietosanas pamaciba.

UZMANIBU!

Instrukcija noradita svarstibu robezvértiba ir izmérita
meérijumu procesa, kas veikts atbilstosi standartam EN
60745, un to var izmantot elektroinstrumentu savstarpéjai
salidzinasanai. Ta ir piemérota arT svarstibu noslogojuma
pagaidu izvértésanai.

Noradita svarstibu robezvértiba ir reprezentativa
elektroinstrumenta pamata pielietojuma jomam. Tomér, ja
elektroinstruments tiek pielietots citas jomas, papildus
izmantojot neatbilstoSus elektroinstrumentus vai péc
nepietiekamas tehniskas apkopes, tad svarstibu
robezvertiba var atSkirties. Tas var ievérojami palielinat
svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteikSanai, ir janem véra
art laiks, kad ierices ir izslégta vai arT ir ieslégta, tomér
faktiski netiek lietota. Tas var ievérojami samazinat svarstibu
noslogojumu visa darba laika.

Integréjiet papildus droSibas pasakumus pret svarstibu
ietekmi lietotajam, piemé&ram: elektroinstrumentu un darba
instrumentu tehniska apkope, roku siltuma uzturésana,
darba procesu organizacija.
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ﬂ BRIDINAJUMS! Izlasiet visus dros$ibas bridinajumus
un instrukcijas. Seit sniegto drosibas noteikumu un
noradijumu neievéro$ana var izraisTt aizdeg$anos un bt
par céloni elektriskajam triecienam vai nopietnam
savainojumam. Péc izlasiSanas uzglabajiet Sos
noteikumus turpmakai izmantosanai.

A SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Kopéjie drosibas noteikumi slipésanai, pulésanai un
grieSanai:

a) Sis elektroinstruments ir lietojams ka slipmasina kas
piemérota puléSanai un grieSanai. Nemiet véra visas
elektroinstrumentam pievienotas |nstrukcuas
noradijumus, attélus un citu informaciju.

Turpmak sniegto noradijumu neievéroSana var klat par
céloni elektriskajam triecienam, ugunsgrékam un/vai
smagam savainojumam.

b) Sis elektroinstruments nav piemérots slipésanai ar
smilSpapiru, stieplu suku un puléSanai.
Elektroinstrumenta lieto§ana neatbilstoSos gadijumos var
radit apdraudéjumu vai savainojumus.

c) Neizmantojiet piederumus, kurus razotajfirma nav
paredzéjusi $im elektroinstrumentam un ieteikusi
lietosanai kopa ar to.

lespé&ja nostiprinat piederumu uz elektroinstrumenta veél
negaranté ta drosu lietoSanu.

d) lesaistama instrumenta pielaujamajam apgriezienu
skaitam jabut vismaz tik augstam ka uz
elektroinstrumenta noraditajam maksimalajam
apgriezienu skaitam.

Aprikojums, kur$ roté atrak par pielaujamo atrumu, var
sallzt un tikt atmests atpakal

e) Darbinstrumenta aréjam diametram un biezumam
jaatbilst elektroinstrumenta noraditajai jaudai.
Nepareiza izméra darbinstruments darba laika apgratina
elektroinstrumenta vadibu.

f) Diska loka izméram, smilSpapira cilindram vai
jebkuram citam piederumam ir jabut pareizi uzstaditam
uz varpstas vai elektrodzinéja ietvara. Piederumi, kas
péc izméra neatbilst elektrodzinéja montazas aparatdrai, var
zaudét balansu, sakt parmerigi vibrét un klat nekontroléjami.

g) Uz tapna uzmontétiem diskiem, smilSpapira
cilindriem, griezéjinstrumentiem vai citiem piederumiem
ir jabat pilniba ievietotiem ietvara jeb spilpatrona. Ja
tapnis netiek pietiekoSi ietverts un/vai ja diska parkare ir
parak gara, tad uzmontétais disks vai klat valigs un pie liela
atruma var tikt izgrdsts no savas vietas.

h) Neizmantojiet bojatus darbinstrumentus. Ik reizi
pirms darbinstrumentu lietoSanas parbaudiet, vai tie
nav bojati, pieméram, vai slipéSanas diski nav
atslanojusies vai ieplaisajusi, vai slipéSanas veltnos
nav plalsu un vai stieplu suku veidojosas stleples nav
valigas vai atlizuSas. Ja elektroinstruments vai
darbinstruments ir kritis no zinama augstuma,
parbaudiet, vai tas nav bojats, vai ari izmantojiet
darbam nebojatu darbinstrumentu. Péc darbinstrumenta
apskates un iestiprinasanas laujiet elektroinstrumentam
darboties ar maksimalo grieSanas atrumu vienu minati,
turot rotéjoso darbinstrumentu drosa attaluma no sevis
un citam tuvuma esosajam personam. Bojatie
darbinstrumenti §adas parbaudes laika parasti saltst.

i) Lietojiet individualos darba aizsardzibas lidzeklus.
Atkariba no veicama darba rakstura izvélieties pilnu
sejas aizsargu, noslédzosas aizsargbrilles vai parastas
aizsargbrilles. Lai aizsargatos no lidojosajam
slipéSanas darbinstrumenta un apstradajama materiala
dalinam, péc vajadzibas lietojiet puteklu aizsargmasku,
ausu aizsargus un aizsargcimdus vai arf ipasu
priekSautu.

Lietotaja acis japasarga no lidojoSajiem sveSkermeniem,
kas dazkart rodas darba gaita. Puteklu aizsargmaskai vai
respiratoram japasarga lietotaja elposanas celi no

putekliem, kas veidojas darba laika. ligstoSi atrodoties stipra
troksna iespaida, var rasties paliekosi dzirdes traucéjumi.

j) Sekojiet, lai citas personas atrastos drosa attaluma
no darba vietas. lkvienam, kas atrodas darba vietas
tuvuma, jalieto individualie darba aizsardzibas lidzekli.
Apstradajama priekSmeta atlizas vai saltzusa
darbinstrumenta dalas var lidot ar ievérojamu atrumu un
nodarit kait&jumu cilvéku veselibai arf ievérojama attaluma
no darba vietas.

k) Lerici turiet aiz izolétiem rokturiem, ja veicat darbus,
kuros grieSanas darbiem izmantojamais instruments
var skart pasléptus elektrovadus vai pats savu kabeli.
ST instrumenta saskare ar stravu vadosiem kabeliem var
radit spriegumu art ierices metaliskajas dalas un var izraisit
elektrisko triecienu.

1) PalaiSanas laika instrumentu vienmér stingri
satveriet rokas. Motora grieze, instrumentam uznemot
atrumu, var izraistt instrumenta grieSanos.

m) Kad vien tam ir praktiska nozime, izmantojiet spiles,
lai nostiprinatu apstradajamo metala detalu. Lietojot
instrumentu, nekad neturiet mazu apstrédéjamé metala
detalu viena roka, bet instrumentu otra roka. levietojot
spilés arl mazas metala detalas; tas jums laus izmantot
abas rokas, lai kontrolétu instrumentu. Apaliem materialiem,
ka metala tapam, caurulém vai caurulvadiem, grieSanas
laika ir tendence sagriezties, kas var izraisit apstradajamas
detalas saliekSanos vai ta var trapit jums.

n) Netuviniet rotéjoSu darbinstrumentu elektrokabelim.
Zadot kontrolei par instrumentu, darbinstruments var
pargriezt kabeli vai iekerties taja, ka rezultatd kada no
lietotaja kermena dalam var saskarties ar rot&joSo
darbinstrumentu.

o) Nekad nenolieciet elektroinstrumentu mala, pirms
nav pilniba apstajies darba instruments. Roté&josais
darba instruments var saskarties ar pamatni, ka rezultata
Jus varat zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

p) Péc urbju nomainas vai péc jebkada veida
reguléjumu veikSanas, parliecinieties, ka ietvara
uzmava, spilpatrona vai jebkura cita reguléSanas ierice
ir kartigi nostiprinatas. Kartigi nenostiprinatas regulésanas
ierices var negaidtti parvietoties, ka rezultata jis zaudésit
kontroli par ierici; kartigi nenostiprinatas rotéjosas detalas
var tikt strauji izsviestas no instrumenta.

q) Nedarbiniet elektroinstrumentu laika, kad tas tiek
parvietots. Lietotaja apgérbs vai mati var nejausi nonakt
saskaré ar rotgjoSo darbinstrumentu un iekerties taja,
izraisot darbinstrumenta saskarSanos ar lietotaja kermeni.

r) Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres.
Dzinéju ventilgjo$a gaisa plasma ievelk puteklus
instrumenta korpusa, bet liela metala puteklu daudzuma
uzkrasanas var bat par céloni elektrotraumai.

s) Nelietojiet elektroinstrumentu ugunsnedrosu
materialu tuvuma.

Lidojosas dzirksteles var izraisit $adu materialu
aizdegSanos.

t) Nelietojiet nomainamos darbinstrumentus, kuriem
japievada dzeséjosais Skidrums.

Udens vai citu Skidro dzeséSanas Iidzek|u izmantoS$ana var
bit par céloni elektriskajam triecienam.

Atsitiens un ar to saistitie noradijumi

Atsitiens ir specifiska instrumenta reakcija, peksni iekeroties
vai iestrégstot rotgjodam darbinstrumentam, pieméram,
slipéSanas diskam, slipéSanas pamatnei, stleplu sukai

u. t. t. Rotéjosa darbinstrumenta iekersanas vai iestrégsana
izraisa ta pekSnu apstasanos. Ta rezultata
elektroinstruments parvietojas virziena, kas pretéjs
darbinstrumenta kustibas virzienam, un nereti kltst
nevadams.

Ja, pieméram, slipéSanas disks iekeras vai iestrégst
apstradajamaja priek3meta, taja iegremdéta diska mala var
izrauties no apstradajama materiala vai izraistt atsitienu.

Sada gadijuma slipéSanas disks parvietojas lietotaja
virziena vai arT prom no vina, atkariba no diska rotacijas
virziena attieciba pret apstrédéjamo priekSmetu, Turklat
slipéSanas disks var sallzt.

Atsitiens ir sekas elektroinstrumenta nepareizai vai
neprasmigai lietoSanai. No ta var izvairities, ievérojot
zinamus piesardzibas pasakumus, kas aprakstiti turpmakaja
izklasta.

a) Stingri turiet elektroinstrumentu un ienemiet tadu
kermena un roku stavokli, kas vislabak lautu pretoties
atsitiena speékam.

Veicot zinamus piesardzibas pasakumus, lietotajs jebkura
situacija spé&j efektivi pretoties atsitienam un reaktivajam
griezes momentam.

b) levérojiet ipasu piesardzibu, stradajot stiiru un asu
malu tuvuma. Nepielaujiet, lai darbinstruments atlektu
no apstradajama priekSmeta vai iestrégtu taja.
Saskaroties ar stariem vai asdm malam rotéjosais
darbinstruments izliecas un atlec no apstradajama
priek8meta vai iestrégst taja. Tas var bat par céloni
kontroles zaudé$anai par instrumentu vai atsitienam.

¢) Neizmantojiet zobu ripzagi.

Sadi darba instrumenti biezi izraisa atsitienu vai kontroles
zaudésanu par elektroinstrumentu.

d) Vienmér virziet urbi iek§a materiala taja pat virziena,
kada grieSanas mala iziet no materiala (kas ir tas pats
virziens, kada tiek izmestas skaidas). Vadot instrumentu
nepareiza virziena, urbja nogriezta mala izvirzisies uz aru
no apstradajamas detalas un virzis instrumentu padeves
virziena.

e) lzmantojot térauda zagus, griezéjdiskus, atrgaitas
griezéjinstrumentus vai volframa karbida
griezéjinstrumentus, vienmeér ciesi nostipriniet
apstradajamo gabalu. Sie diski var iestrégt, ja tie nedaudz
iesprlst gropé, un tas var izraisit pretsitienu. Ja griezéjdisks
iestrégst, parasti disks sallzt. Ja térauda zagi, atrgaitas
griezéjinstrumenti vai volframa karbida griezé&jinstrumenti
iestrégst, tie var peksni izlekt no gropes, un jis varat zaudét
kontroli par instrumentu.

f) Ipasie drosibas noteikumi, veicot slipéSanu un
grieSanu

g) lzmantojiet tikai tos disku veidus, kas tiek ieteikti
jksu elektrodzin jam un tikai ieteiktajam pielietojumam.
Piem ram, nesl+p jiet ar griez jdiska malu. Abraz+vie
griez jdiski ir paredz ti perif rajai sl+p aanai, snu sp ks,
kas tiek pielietots aajos diskos, var tos sapl st drusks.

h) Vitnotiem abraziviem konusiem un aizbazniem
|zmant01|et tikai nebojatus disku tapnus ar pareiza
izméra un garuma neatbrivotu atloku. Pieméroti tapni
samazinas salau$anas iesp&jamibu.

i) Neizdariet parlieku lielu spiedienu uz grieSanas disku
un nepielaujiet ta iestrégSanu. Neveidojiet parak dzilus
griezumus. Parslogojot grieSanas disku, tas biezak iekeras
vai iestrégst griezuma, un Iidz ar to pieaug ari atsitiena vai
darbinstrumenta sali$anas iespéja.

j) Nonovietojiet roku viena linija ar rotéjosu disku vai
aiz ta. Kad darbibas laika disks virzas prom no jasu rokas,
iesp&jamais prettrieciens var virzit rotéjoSo disku un
elektrodzinéju jasu virziena.

k) Ja rotéjosais disks ir iestrédzis vai aizkeéries, vai art
ta darbiba ir traucéta kadu citu iemeslu del izsladziet
elektroinstrumentu un turiet to nekustigi, lidz disks
pilnigi apstajas. Neméginiet izvilkt no griezuma vietas vél
rotéjosu disku, jo $ada darbiba var bt par céloni atsitienam.
Parbaudiet instrumentu, lai novérstu rotéjosa diska
iestrégSanas vai aizkerSanas céloni.

1) Neieslédziet elektroinstrumentu no jauna, ja taja
iestiprinatais darbinstruments atrodas griezuma vieta.
Péc ieslégSanas nogaidiet, lidz darbinstruments
sashniedz pilnu grieSanas atrumu, un tikai tad uzmanigi
turpiniet grieSanu. Pretgja gadijuma grieSanas disks var
iekerties griezuma vai izlekt no ta, ka art var notikt atsitiens.
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m)Lai samazinatu atsitiena risku, iestrégstot grieSanas
diskam, atbalstiet griezama materiala loksnes vai liela
izméra apstradajamos priekSmetus. Lieli priekSmeti var
saliekties pasi sava svara iespaida. Apstradajamais
priekS8mets jaatbalsta abas pusés — gan griezuma tuvuma,
gan ar1 priek§meta mala.

n) Esiet ipasi piesardzigs, ja jums ir javeic izzagéjums
siena vai kada cita jums nezinama vieta. Legremdéjot
grieSanas disku materiala, tas var skart gazes vadu,
Gdensvadu, elektroparvades ITniju vai citu objektu, kas
savukart var izraistt atsitienu un/vai bt par céloni
savainojumam.

Siierice nav piemérota ka zobu urbis vai citiem
mediciniskiem lietojumiem cilvékiem vai dzivniekiem.
Tas var izraisit nopietnus savainojumus.

Saglabajiet lietoSanas instrukciju. Regulari izmantojiet to,
lai elektroinstrumentu lieto§ana pamacitu citas personas.
Paradiet arT citiem So lietoS8anas instrukciju.

Noradijums: plasaku informaciju par drosibas
noradijumiem skatiet ladéSanas ierices lietoSanas
instrukcija.

CITAS DROSIBAS UN DARBA INSTRUKCIJAS

Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles. Tiek
ieteikts nésat arm aizsargcimdus, slégtus, neslidoSus apavus
un priekSautu.

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apkopi,
masinu noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavokli.

Pievienojuma kabeli vienmér turét atstatus no masinas
darbibas lauka. Kabelim vienmér jaatrodas aiz masinas.

Darba varpsta kadu bridi turpina griezties ari péc
instrumenta izslégSanas. Tadé| masinu ieteicams nolikt tikai
tad, kad ta pilnba beigusi darboties.

Nelikt rokas masinas darbibas lauka.

Drikst izmantot tikai tos instrumentus, kuru pielaujamais
tuk$gaitas apgriezienu skaits ir tikpat augsts cik maks.
apgriezienu skaits masinai.

Slipésanas instrumentus pirms lietoSanas vajag parbaudit.
SlipéSanas instrumentiem jabdt montétiem bez kladam un
brivi jagriezas. Tas vismaz 30 sek. jadarbina parbaudes
nolika. Nedrikst izmantot bojatus, neapalas formas vai
vibréjosus slipéSanas instrumentus.

Slip&jot metalu, rodas dzirkstes. Vajag uzmantties, lai
netiktu apdraudétas personas. Sakara ar ugunsgréka
draudiem, tuvuma (dzirkstelu tuvuma) nedrikst atrasties
viegli degoSas vielas vai priekSmeti. Nedrikst izmantot
puteklu stcéju.

Masinu vajag turét ta, lai dzirksteles vai slipéSanas rezultata
radusies putekli lidotu prom no kermena.

Disku saturo$o uzgriezni pirms mas$inas darba uzsakSanas
vajag pievilkt.

Arkartas aréjo elektromagnétisko traucéjumu rezultata
atseviskos gadijumos var uz laiku tikt izsauktas apgriezienu
skaita svarstibs.

Slipdiskus drikst izmantot un uzglabat tikai saskana ar
razotaja ieteikumiem.

Apstradajama detala, ja to netur passvars, ir stingri
janostiprina. Nekada gadijuma apstradajamo detalu nedrikst
spiest pie diska ar roku.

Janodrosina, lai slip&jamais instruments batu piestiprinats
atbilstoSi slipéjamo instrumentu izgatavotaja ieteikumiem.
Slipéjama instrumenta izmériem jaatbilst slipmasinas
lielumam.

Veicot darbus, kuru rezultata rodas putekli, ventilacijas
atveres nedrikst bat aizsegtas. Ja nepieciesams,
instruments jaatvieno no tikla un jaatbrivo no putekliem. Sim
noltikam drikst izmantot tikai nemetala objektus un nedrikst
sabojat iek$éjas dalas.

Bridinajums! Lai novérstu Tssavienojuma izraisttu
aizdeg$anas, savainojumu vai produkta bojajuma risku,
neiegremdgéjiet instrumentu, mainamo akumulatoru vai
uzlades ierici $kidrumos un rpéjieties par to, lai iericés un
akumulatoros neiek|atu Skidrums. Koroziju izraisoSi vai
vaditspéjigi Skidrumi, pieméram, salstdens, noteiktas
kimikalijas, balinataji vai produkti, kas satur balinatajus, var
izraisTt 1ssavienojumu.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Kombinécija ar AEG OMNIPRO piedzinu slipéSanas galvu
var izmantot koka, metala un plastmasas slipésanai un
grieSanai, jo Tpasi grati pieejamas vietas.

So instrumentu drikst izmantot tikai saskana ar min&tajiem
lietoSanas noteikumiem.

Visos gadijumos ievérojiet razotaja noteiktosdrosibas
noteikumus.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Més apliecinam, ka produkts, kura tehniskie parametri
aprakstiti "tehnisko datu lapa", pilnTba atbilst prasibam
saskana ar direktivam 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/ES,
2006/42/EK un attiecigajiem harmonizétajiem normativajiem
dokumentiem:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Ce

Alexander Krug
Managing Director

Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

APKOPE

Izmantojiet tikai firmu AEG piederumus un firmas rezerves
dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina nav
aprakstlta kada no firmu AEG klientu apkalpo$anas
servisiem. (Skat. brosaru "Garantija/klientu apkalpo$anas
serviss".)

Péc pieprasijuma, Jasu Klientu apkalpoSanas centra vai pie
Technotronic Industries GmbH, Max-Eyth-StralRe 10,

71364 Winnenden, Vacija, ir iespéjams sanemt iekartas
montazas raséjumu, iepriek$ noradot iekartas modeli un
sérijas numuru, kas atrodas uz datu plaksnites un sastav no
seSiem simboliem.
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UZMANTBU! BISTAMI!

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes
darbus, ir jaiznem ara akumulators.

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz
masinas apkopi, masinu noteikti vajag
atvienot no kontaktligzdas (OMNI12C-PB,
OMNI 18C-PB).

Pirms sakt lietot instrumentu, 1Gdzu, izlasiet
lietoSanas pamacibu (OMNI 300-PB).

Lai mazinatu ievainojumu vai bojajumu risku,
izvairieties no saskares ar jebkuru karstu
virsmu.

Vienmer lietojiet aizsargbrilles!

Elektriskus aparatus, baterijas/akumulatorus
nedrikst utiliz&t kopa ar majsaimniecibas
atkritumiem.

Elektriski aparati un akumulatori ir jasavac
atseviski un janodod atkritumu parstrades
uznémuma videi saudzigai utilizacijai.

Jautdjiet vietéja iestadé vai savam specializétajam
tirgotajam, kur atrodas atkritumu parstrades
uznémumi vai savaksanas punki.

Eiropas atbilstibas zime

Lielbritanijas atbilstibas zZime

Ukrainas atbilstibas zime

Eirazijas atbilstibas zime

LATVISKI 89



HOMOLOGACIJA

8j uzdedamajj prietaisg galima naudoti su $iais pavaros
jtaisais:

OMNI 12C-PB
OMNI 18C-PB..

OMNI 300-PB.....
TECHNINIAI DUOMEN
Produkto NUMEris .........cccooveeiiiiieniciccccee 4562 46...

..00001-99999

Nominalus stkiy skaicius ... 24000 min™'
|verzimo gnybty @
Maks. $lifavimo elementy o

Slifavimo korpuso didz. @

Pjovimo $lifavimo disko didz. @ 55
Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 01/2014 tyrimy
metodikg 470
Slifavimo korpuso didz. @...
Pjovimo $lifavimo disko didz.

Informacija apie triukSma/vibracija

Bendroji svyravimy reikSmé (trijq kryp&iy vektoriy suma),
nustatyta remiantis EN 60745
Vibravimy emisijos reikSmeé a
Pavirsiy Slifavimas
OMNI 12C-PB
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB
Paklaida K=

.. 14,7 m/s?

Techninius duomenis ir pavaros jtaiso leidimg naudoti su
jvairiais uzdedamaisiais prietaisais rasite pavaros jtaiso
naudojimo instrukcijoje.

DEMESIO!

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota
remiantis standartu EN 60745; ji gali bati naudojama
keliems elektriniams instrumentams palyginti. Ji taikoma ir
laikinai jvertinti svyravimy apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése
elektrinio instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné
verté gali skirtis naudojant elektrinj instrumenta kitose
srityse, papildomai naudojant netinkamus elektrinius

Dél to viso darbo metu gali Zymiai padidéti svyravimy
apkrova.

Siekiant tiksliai nustatyti svyravimy apkrova, batina
atsizvelgti ir j laikotarpj, kai jrenginys yra iSjungtas arba
ijungtas, taciau faktikai nenaudojamas. Dél to viso darbo
metu gali Zymiai sumazéti svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos
naudojamos papildomos saugos priemonés, pavyzdziui,
elektriniy darbo instrumenty techniné priezidra, ranky
Silumos palaikymas, darbo procesy organizavimas.
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ﬂ ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos nurodymus
ir instrukcijas. Jei nepaisysite Zemiau pateikty saugos
nuorody ir reikalavimy, gali trenkti elektros smagis, kilti
gaisras ir/arba galite sunkiai susiZaloti arba suzaloti kitus
asmenis.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad
ir ateityje galétumeéte jais pasinaudoti.

A YPATINGOS SAUGUMO NUORODOS

Bendros jspéjamosios nuorodos, Slifuojant ir pjaustant:
a) §j elektrinj prietaisa galima naudoti kaip $lifavimo
masing bei pjaustymo masing. Grieztai laikykits visy
ispéjamuyjy nuoroduy, taisykliy, zenkly ir uzrasy, kurie
yra pateikiami su Siuo prietaisu, reikalavimy.

Jei nepaisysite toliau pateikty nuorody, gali kilti elektros
smugio, gaisro ir /arba sunkiy suzalojimy pavojus.

b) Sis elektrinis jrankis netinkamas Slifuoti slifavimo
popieriumi, vieliniais Sepeciais arba poliruoti. Jeigu
elektrinis jrankis naudojamas ne pagal numatytg paskirtj,
galimi pazeidimai ir suzalojimai.

c) Nenaudokite jokiy priedy ir papildomos jrangos,
kuriy gamintojas néra specialiai numates ir
rekomendaves Siam elektriniam prietaisui.

Vien tik tas faktas, kad Jus galite pritvirtinti kokj nors prieda
prie elektrinio prietaiso, jokiu bidu negarantuoja, kad juo
bus saugu naudotis.

d) Panaudojamy daliy leistinas apsisukimy skai€ius turi
buati maziausiai tokio dydzio, koks yra nurodytas
didziausias apsisukimy skaicius ant elektros prietaiso.
Dalys, kurios sukasi greiCiau negu yra leistina, gali sulazti ir
skristi  Salis.

e) Naudojamo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi
atitikti nurodytus Jiisy elektrinio prietaiso matmenis.
Netinkamy matmeny jrankius gali bati sunku tinkamai
valdyti.

f) Disky spraudiklis, Slifavimo biignas ar bet koks kitas
priedas turi gerai tikti elektrinio jrankio velenui ar jvorei.
Priedai, netinkantys elektrinio jrankio montavimo jrangai,
i§simus i$ pusiausvyros, per daug vibruos ir dél jy jrankis
gali tapti nevaldomas.

g) Ant spraudiklio sumontuotus diskus, slifavimo
bugnus, pjaustiklius ar kitus priedus reikia ligi galo
ikisti j jvore ar laikiklj. Jeigu spraudiklis laikomas
nepakankamai tvirtai ir / arba disko iSsikiSimas per ilgas,
sumontuotas diskas gali atsilaisvinti ir, esant dideliam
greiciui, atitrakti.

h) Nenaudokite pazeisty darbo jrankiy. Pries kiekvieng
naudojima patikrinkite darbo jrankius, pvz., Slifavimo
diskus — ar jie néra aplazinéje ir jtrike, Slifavimo
velenus - ar jie néra jtriikke, susidévéje arba labai nudile,
vielinius Sepecius — ar jy vielutés néra atsilaisvinusios
ar nutriikusios. Jei elektrinis prietaisas ar darbo jrankis
nukrito i$ didesnio aukscio, patikrinkite, ar jis néra
pazeistas, arba naudokite kita, nepazeista, darbo jrankj.
Patikring ir sumontave darbo jrankj pasirupinkite, kad
nei Jis, nei greta esantys asmenys nebiity
besisukancio darbo jrankio plokstumoje, ir leiskite
elektriniam prietaisui vieng minute veikti didziausiu
siikiy skai¢iumi. Jei darbo jrankis paZeistas, per $j
bandomajj laika jis turéty subyréti.

i) Dirbkite su asmeninémis apsaugos priemonémis.
Atitinkamai pagal atliekama darba uzsidékite viso veido
apsaugos priemones, akiy apsaugos priemones ar
apsauginius akinius. Jei nurodyta, uzsidékite apsauginj
respiratoriy nuo dulkiy, klausos apsaugos priemones,
apsaugines pirstines ir specialig prijuoste, kuri
apsaugos Jus nuo smulkiy slifavimo ir ruosinio daleliy.
Akys turi bati apsaugotos nuo aplink lekianciy svetimkaniy,
atsirandanciy atliekant jvairius darbus. Respiratorius arba
apsauginé kaukeé turi isfiltruoti darbo metu kylancias dulkes.
Dél ilgalaikio ir stipraus triukSmo poveikio galite prarasti
klausa.

j) Pasirapinkite, kad kiti asmenys buty saugiu atstumu
nuo Jusy darbo zonos. Kiekvienas, jzenges j darbo
zonag, turi bati su asmeninémis apsaugos priemonémis.
Ruosinio gabaléliai ar atskilusios darbo jrankio dalelés gali
skrieti dideliu greiciu ir suzeisti net uz tiesioginés darbo
zonos riby esancius asmenis.

k) Dirbdami laikykite prietaisg uz izoliuoty viety, kuriose
pjovimo jrenginys pats galéty liesti pasléptus laidus
arba savo paties laida.

Pjovimo jrenginio kontaktas su jtampos laidais gali jelektrinti
metalines prietaiso dalis, o tai gali sukelti elektros iSkrova.

1) ljungdami jrankj visada tvirtai laikykite jj rankose.
Varikliui jsibégéjant, jrankis gali pasisukti dél sukimo
momento atoveikio.

m) Kai tik jmanoma, apdirbama detale pritvirtinkite
spaustuvais. Niekada dirbdami nelaikykite mazos
apdirbamos detalés vienoje rankoje, o jrankio — kitoje.
Priverzus mazg apdirbama detale, jums lieka abi rankos
valdyti jrankj. Pjaunami apvalis daiktai, tokie kaip Serdesai,
vamzdziai ar vamzdeliai yra linke ridinétis ir dél to detalé gali
uzstrigti arba Sokteléti Jasy link.

n) Maitinimo laida laikykite toliau nuo besisukanéiy
darbo jrankiy.

Jei nebesuvaldytuméte prietaiso, darbo jrankis gali perpjauti
maitinimo laidg arba jj jtraukti, o JUsy plastaka ar ranka gali
patekti j besisukantj darbo jrankj.

o) Niekada nepadékite elektrinio jrankio tol, kol darbo
jrankis visiSkai nusustos. Besisukantis jrankis gali
prisiliesti prie pavirSiaus, ant kurio jis dedamas, tada galite
nesuvaldyti elektrinio jrankio.

p) Pakeite detales arba atlike kokiy nors pakeitimy,
Isitikinkite, kad jvorés verzlé, laikiklis ar kiti reguliavimo
prietaisai yra saugiai priverzti. NepriverZzti reguliavimo
prietaisai gali netikétai pakrypti ir dél to nebevaldysite
irankio, o nepritvirtintos besisukancios detalés gali bati
smarkiai iSsviestos.

q) Nesdami prietaisg jo niekada nejjunkite. Netycia
prisilietus prie besisukancio darbo jrankio, jis gali jtraukti
drabuzius ir Jus suzeisti.

r) Reguliariai valykite elektrinio prietaiso ventiliacines
angas.

Variklio ventiliatorius traukia dulkes | korpusg, ir susikaupus
daug metalo dulkiy gali kilti elektros smagio pavojus.

s) Nenaudokite elektrinio prietaiso arti degiy medziagy.
Kibirkstys Sias medziagas gali uzdegti.
t) Nenaudokite darbo jrankiy, kuriuos reikia ausinti
skysgéiais.
Naudojant vandenj ar kitokius auSinamuosius skys¢ius gali
trenkti elektros smugis.

Atatranka ir atitinkamos jspéjamosios nuorodos

Atatranka yra staigi reakcija, atsirandanti, kai besisukantis
darbo jrankis, pvz., §lifavimo diskas, $lifavimo Ziedas,
vielinis Sepetys ar kt., ruoSinyje jstringa ar uzsiblokuoja ir
todél netikétai sustoja. Todél elektrinis prietaisas gali
nekontroliuojamai atSokti nuo ruosinio prieSinga darbo
irankio sukimuisi kryptimi.

Pvz., jei ruoSinyje jstringa ar yra uzblokuojamas $lifavimo
diskas, disko briauna, kuri yra ruoSinyje, gali iSlazti ar sukelti
atatrankg. Tada $lifavimo diskas, priklausomai nuo jo
sukimosi krypties blokavimo vietoje, pradeda judéti link
dirbanciojo arba nuo jo. Tada Slifavimo diskas gali net
nuldzti.

Atatranka yra netinkamo elektrinio prietaiso naudojimo ar
gedimo pasekme. Jos galite iSvengti, jei imsités atitinkamy,
Zemiau aprasyty priemoniy.

a) Dirbdami visada tvirtai laikykite prietaisg abiem
rankom ir stenkités iSlaikyti tokig kiino ir ranky padét;,
kurioje sugebétuméte atsispirti prietaiso pasiprieSinimo
jégai atatrankos metu.

Dirbantysis, jei imsis tinkamy saugos priemoniy, gali
suvaldyti reakcijos jégas atatrankos metu.

b) Ypa¢ atsargiai dirbkite kampuose, ties astriomis
briaunomis ir t. t. Saugokite, kad darbo jrankis
neatsimusty j klidtis ir nejstrigty.

Besisukantis darbo jrankis kampuose, ties astriomis
briaunomis arba atsimu$es j kliGtj turi tendencijg uzstrigti.
Tada prietaisas tampa nevaldomas arba jvyksta atatranka.

¢) Draudziama naudoti dantytus pjiklelius.
Sie darbiniai jrankiai daznai sukelia atatrankg arba su jais
prarandama elektrinio jrankio kontrolé.

d) Visada kreipkite detale medziagos link taip, kad
pjaunantysis krastas iseity iS medziagos (tai ta pati
kryptis, kuria metamos drozlés). Nukreipus jrankj ne ta
kryptimi, pjaunantysis detalés krastas atSoka ir traukia jrankj
pjovimo kryptimi.

e) Kai naudojate plieninius pjiiklus, atpjovimo diskus,
dideliu greiciu veikianéius pjoviklius ar ,, Tungsten
Carbide" pjoviklius, visada saugiai priverzkite
apdirbama detalg. Jei Sie diskai Siek tiek pakrypsta
ipjovoje, jie gali uzstrigti ir sukelti atatranka. Kai atpjovimo
diskas uzstringa, paprastai jis suldzta. Kai uzstringa plieninis
pjuklas, dideliu greiciu veikiantis pjoviklis ar ,Tungsten
Carbide" pjoviklis, jis gali iSokti i$ griovelio ir JUs
nebegalésite valdyti jrankio.

f) Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems
Slifavimo ir pjovimo darbus

g) Naudokite tik tokiy tipy diskus, kokie yra
rekomenduojami Jusy elektriniam jrankiui, ir tik
rekomenduojamam naudojimo badui. Pavyzdziui,
neslifuokite su atpjovimo disko Sonu. Abrazyvis
atpjovimo diskai yra skirti periferiniam $lifavimui; jei Siuos
diskus veikia $oniné jéga, jie gali suldzti.

h) Sriegiuotiems abrazyviems kiigiams ir kiStukams
naudokite tik nepazeistus tinkamo dydzio ir ilgio disky
spraustukus su neatlaisvintu flansu. Tinkami spraustukai
sumazina lazimo tikimybe.

i) Venkite uzblokuoti pjovimo disk3 ir nespauskite jo
per stipriai prie ruosinio. Neméginkite atlikti pernelyg
giliy pjaviy. Per stipriai prispaudus pjovimo diska, padidéja
jam tenkanti apkrova ir atsiranda didesné tikimybe jj
pakreipti bei uzblokuoti pjavyje, vadinasi padideja
atatrankos ir disko lGzimo rizika.

j) Nedékite rankos $alia ar uz besisukanéio disko. Jei
diskas pjovimo taske slysta Jums i$ rankos, galima
atatranka gali pastiméti besisukant;j diska ir elektrinj jrankj
tiesiai j Jus.

k) Jei pjovimo diskas uzstringa arba pakimba arba Jis
norite nutraukti darba, iSjunkite elektrinj prietaisg ir
laikykite jj ramiai, kol diskas visiSkai nustos suktis.
Niekada neméginkite i$ pjavio vietos iStraukti dar
tebesisukantj diskg, nes gali jvykti atatranka. Nustatykite ir
pasalinkite pjovimo disko uzstrigimo arba pakibimo priezast;.
1) Nejunkite elektrinio prietaiso i$ naujo tol, kol diskas
neistrauktas i$ ruosinio. Palaukite, kol pjovimo diskas
pasieks darbinj siikiy skaiciy, ir tik tada atsargiai teskite
pjovima. PrieSingu atveju diskas gali uZstrigti, iSSokti iS
ruoSinio ar sukelti atatranka.

m)Plokstes ar didelius ruos$inius paremkite, kad
sumazintuméte atatrankos rizikg dél uzstrigusio
pjovimo disko. Dideli ruoSiniai gali i$linkti dél savo svorio.
Ruosinj reikia paremti i§ abiejy pusiy, tiek ties pjavio vieta,
tiek ir prie krasto.

n) Bikite ypa¢ atsargiis darydami pjiivius sienose ar
kitose aklinose vietose. Panyrantis pjovimo diskas gali
pazeisti elektros laidus, dujotiekio ar vandentiekio
vamzdzius ar kitus objektus ir sukelti atatranka.

Sis prietaisas netinkamas grezti dantis arba kitoms
medicininéms paskirtims, gydant Zzmones ar gyvinus.
Galimi sunkis suzalojimai.

Gerai saugokite instrukcija. Reguliariai vadovaukités
instrukcija bei vadovaukités ja instruktuodami kitus asmenis,
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kaip naudotis elektriniu jrankiu. Siems asmenims taip pat
parodykite instrukcija.

Nurodymas: kitus saugos nurodymus rasite Sio
jkrovimo prietaiso naudojimo instrukcijoje.

KITI SAUGUMO IR DARBO NURODYMAI

Dirbdami su jrenginiu visada neSiokite apsauginius akinius.
Rekomenduotina nesioti apsaugines pirstines, tvirtus batus
neslidZiu padu bei prijuoste.

Prie$ atlikdami bet kokius jrenginyje, itraukite i$ lizdo
kiStuka.

Kistukg j lizdg jstatykite, tik kai jrenginys iSjungtas.
Maitinimo kabelis turi nebdti jrenginio poveikio srityje. Kabelj
visada nuveskite i$ galinés jrenginio pusés.

Prietaisg iSjungus, jrankiy suklys sukasi i$ inercijos. Jrenginj
padékite, tik jam visiSkai sustojus.

Nekiskite ranky j veikian€io jrenginio pavojaus zong.
Naudokite tik tokius darbo jrankius, kuriy leidziamas sukiy
skai€ius ne mazesnis uz didZiausig prietaiso sukiy skai¢iy
laisva eiga.

Prie$ naudojima patikrinkite $lifavimo jrankius. Slifavimo
irankis turi bati nepriekaistingai sumontuotas ir galéti laisvai
suktis. Patikrinkite, ne maziau kaip 30 sek. leisdami veikti be
apkrovos. Nenaudokite pazeisty, neapvaliy arba
vibruojanéiy $lifavimo jrankiy.

Slifuojant metalus lekia kibirkstys. Atkreipkite démesj, kad
nesukeltuméte pavojaus kitiems asmenims. Dél gaisro
pavojaus arti (kibirks¢iy Iékimo srityjneturi bati jokiy degiy
medziagy. Nenaudokite dulkiy nusiurbimo.

Prietaisg visada laikykite taip, kad dulkés ir kibirkstys lékty
nuo kano tolyn.

Prie$ paleidZiant jrenginj, reikia priverzti jungés verzle.
Ypatingai dideliy iSoriniy elektromagnetiniy trukdziy

poveikyje atskirais atvejais galimi trumpalaikiai sukiy
skai€iaus svyravimai.

Slifavimo diskus visada naudokite ir laikykite pagal
gamintojo nurodymus.

Apdorojama detalé, jei ji nesilaiko savo svoriu, visada turi
bati jtvirtinta. Niekada detaliy prie disko neveskite ranka.

Isitikinkite, ar Slifavimo jrankis yra uzdétas pagal Slifavimo
jrankio gamintojo instrukcija.

Slifavimo jrankio matmenys turi tikti lifuokliui.

Dirbant daug dulkiy sukelianéius darbus, masinos védinimo
angos visada turi bati atviros. Jei reikia, iSjungti masing i$
tinklo ir iSvalyti dulkes. Tam naudoti nemetalinius objektus ir
valant nepazeisti daliy viduje.

Ispéjimas! Siekdami iSvengti trumpojo jungimo sukeliamag
gaisro pavojaus, suzalojimy arba produkto pazeidimy,
nekiskite jrankio, kei¢iamo akumuliatoriaus arba jkroviklio
skyscius ir pasirQpinkite, kad j prietaisus arba akumuliatorius
nepatekty jokiy skysciy. Korozijg sukeliantys arba laidds
skysciai, pvz., sGrus vanduo, tam tikri chemikalai ir balikliai
arba produktai, kuriy sudétyje yra balikliy, gali sukelti
trumpajj jungima.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Kartu su AEG OMNIPRO Slifavimo galvuté naudojama
$lifuoti ir pjauti medieng, metalg ir plastikg ypac¢ sunkiai
prieinamose vietose,

Sj prietaisg leidZiama naudoti tik pagal nurodytg paskirt].
Kilus abejonéms, atkreipkite démesj jpriemoniy gamintojy
nurodymus.

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Remiantis bendrais atsakomybés reikalavimais pareiSkiame,
jog skyriuje "Techniniai duomenys" aprasytas produktas
atitinka visus toliau pateikty juridiniy direktyvy reikalavimus:
2011/65/EU (RoHS), 2014/30/ES, 2006/42/EB ir kitus su
jomis susijusius norminius dokumentus:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Ce

Alexander Krug
Managing Director

|galiotas parengti techninius dokumentus.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Naudokite tik AEG priedus ir atsargines dalis. Dalis, kuriy
keitimas neaprasytas, leidZiama keisti tik AEG klienty
aptarnavimo skyriams (zr. garantija/klienty aptarnavimo
skyriy adresus brosidroje).

Esant poreikiui, nurodzius masinos modelj ir SeSiazenkl]
numerj, esantj ant specifikacijy lentelés, klienty aptarnavimo
centre arba tiesiogiai , Techtronic Industries GmbH",
Max-Eyth-Str. 10, 71364 Winnenden, Vokietija, galite
uzsakyti iSpléstinj prietaiso brézinj.
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SIMBOLIAI

DEMESIO! ]SPEJIMAS! PAVOJUS!
Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje,
& iSimkite kei¢iamg akumuliatoriy.

Prie$ atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite
i$ lizdo kistukg (OMNI12C-PB, OMNI 18C-
PB).

Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidziai
perskaitykite jo naudojimo instrukcijg
(OMNI 300-PB).

>

t(‘

Siekiant sumazinti suzeidimy arba zalos
rizikg, batina vengti kontakto su karstais
pavirsiais.

Nuolat dévékite apsauginius akinius!

Elektros prietaisy, bateriju/akumuliatoriy $alinti
kartu su buitinémis atliekomis negalima.

Elektros prietaisus ir akumuliatorius reikia surinkti
atskirai ir atiduoti perdirbimo jmonei, kad baty
pasalinti aplinkai saugiu badu.

Vietos valdzios institucijose arba specializuotose
prekybos vietose pasidomékite apie perdirbimo ir
surinkimo centrus.

Europos atitikties Zenklas

Britanijos atitikties zenklas

Ukrainos atitikties Zenklas

X
C€
UK
cA
&

il

Eurazijos atitikties Zenklas
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HOMOLOGEERIMINE

Otsakseadet on lubatud kasutada jargmistel
ajamimoodulitel:

OMNI 12C-PB

OMNI 18C-PB..

OMNI 300-PB

TEHNILISED ANDMED OMNI-RT

TOOtMISNUMDET ..o 4562 46...
..00001-99999

Nimip6orded ... 24000 min™'

Kinnituspuksi @
Lihvimisvahendi @ maks
Lihvimistdoriista maksimaalne
Abrasiiviéikeketta maksimaalne ¥ .......
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2014
Lihvimistodriista maksimaalne f.............
Abrasiivi6ikeketta maksimaalne f............cccocceeene 55mm

Miira/vibratsiooni andmed

Vibratsiooni koguvéartus (kolme suuna vektorsumma)
moodetud EN 60745 jargi.
Vibratsiooni emissiooni véartus a,

Pinna lihvimine
OMNI 12C-PB
OMNI 18C-PB..
OMNI 300-PB ..
Maaramatus K= ..

.. 14,7 m/s?

Palun leidke ajamimoodulite tehnilised andmed ja erinevate
otsakseadmetega kasutamise load kasutatava ajamimooduli
kasutusjuhistest.

TAHELEPANU!

Antud juhendis toodud vonketase on mdddetud EN 60745
standardile vastava mdotesisteemiga ning seda voib
kasutada erinevate elektriseadmete omavahelises
vordlemises. Antud naitaja sobib ka esmaseks
vénkekoormuse hindamiseks.

Antud vdnketase kehtib elektriseadme kasutamisel
sihtotstarbeliselt. Kui elektriseadet kasutatakse muudel
otstarvetel, muude tédriistadega voi seda ei hooldata
piisavalt vdib vonketase siintoodust erineda. Eeltoodu vib
vonketaset markimisvaarselt tosta terves tookeskkonnas.

Vénketaseme tépseks hindamiseks tuleks arvestada ka
aega, mil seade on valja lulitatud v6i on kdll sisse lilitatud,
kuid ei ole otseselt kasutuses. See vdib margatavalt
vahendada kogu to6keskkonna vénketaset.

Rakendage spetsiaalseid ettevaatusabindusid tddtajate
suhtes, kes puutuvad t66 kaigus palju kokku vibratsiooniga.
Nendeks abindudeks vbivad olla, naiteks: elektri- ja
tédseadmete korraline hooldus, kate soojendamine, t66voo
parem organiseerimine.
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ﬂ HOIATUS! Lugege koiki ohutusjuhiseid ja korraldusi.
Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajarjeks voib olla
elektrilook, tulekahju ja/voi rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnouded ja juhised edasiseks
kasutamiseks hoolikalt alles.

A SPETSIAALSED TURVAJUHISED

Uhised ohutusjuhised lihvimiseks ja
abrasiivlidikamiseks:

a) Kaesolevat elektritooriista tuleb kasutada kui lihvijat
ja abrasiivloikurit. Jargige koiki tooriistaga
kaasasolevaid hoiatusi, juhiseid, jooniseid ja tehnilisi
andmeid.

Jargnevalt toodud juhiste eiramise tagajarjeks voib olla
elektrildok, tulekahju ja/voi rasked vigastused.

b) Kaesolev elektritdoriist ei sobi liivapaberiga
lihvimiseks, traatharjaga kasutamiseks ega
poleerimiseks. Kasutamine otstarveteks, milleks
elektritdoriist pole ette nahtud, véib p&hjustada ohtusid ja
vigastusi.

c) Arge kasutage tarvikuid, mida ei ole tootja selle
elektrilise tooriista jaoks ette ndinud ega soovitanud.
Asjaolu, et saate tarvikud oma seadme kulge kinnitada, ei
taga veel seadme ohutut t66d.

d) Instrumendi lubatud p6o6rete arv peab olema
vahemalt sama suur kui elektritdoriistal margitud
maksimaalne poorete arv.

Tarvikud, mis podrlevad lubatust kiiremini, véivad murduda
ja lendu paiskuda.

e) Tooriistaotsaku vilislabim66t ja paksus peavad
vastama Teie elektritooriista vdimsusandmetele.
Valede mé6tmetega todriistaotsakuid ei ole véimalik
piisavalt kontrollida.

f) Ketaste, lihvimistrumli ja teiste lisaseadmete
kinnitusmoodud peavad tapselt vastama tooriista
spindli voi hoidiku suurusele. Lisaseadmed, mis ei sobi
oma suuruselt tooriista kinnitusseadmega, pShjustavad
tasakaalustuse halvenemist, tugevat vibreerimist ja voivad
halvendada kontrolli seadme (le.

g) Volliga kinnitatavad kettad, lihvimistrumlid, 16ikurid
ja teised tarvikud tuleb I6puni hoidikusse voi
hoidepeasse kinnitada. Kui volli hoitakse ebapiisavalt ja/
voi ketta Uleulatumine on liiga suur, vdib paigaldatud ketas
lahti tulla ning suurel kiirusel valja paiskuda.

h) Arge kasutage kahjustatud tooriistaotsakuid. Enne
iga kasutuskorda kontrollige tooriistaotsakuid, naiteks
lihvkettaid killunemise ja pragude suhtes, lihvimisvaltse
pragude, korrosiooni v6i tugeva kulumise suhtes,
traatharju lahtiste v6i murdunud traatide suhtes. Kui
elektritooriist voi tooriistaotsak kukub maha, siis
veenduge, et see ei oleks kahjustatud, v6i kasutage
vajaduse korral kahjustamata tooriistaotsakut. Kui olete
tooriistaotsaku iile kontrollinud ja kohale asetanud, siis
viibige koos teiste ldheduses olevate inimestega
véljaspool poorleva tooriistaotsaku méjuvalja ning
laske elektritooriistal ihe minuti jooksul tootada
maksimaalsetel pooretel. Selle katseaja jooksul
kahjustatud todriistaotsakud enamasti purunevad.

i) Kandke isikukaitsevahendeid. Kasutage vastavalt
kasutusotstarbele ndomaski, silmakaitset voi
kaitseprille. Vajaduse korral kandke tolmukaitsemaski,
kuulmiskaitsevahendeid, kaitsekindaid voi kaitsepodlle,
mis kaitseb Teid lihvimisel eralduvate véikeste osakeste
eest.

Silmad peavad olema kaitstud seadme kasutamisel
eralduvate vodrkehade eest. Tolmu- vdi hingamisteede
kaitsemaskid peavad filtreerima kasutamisel tekkiva tolmu.
Pikaajaline vali mira vib kahjustada kuulmist.

j) Veenduge, et teised inimesed on té6piirkonnast
ohutus kauguses. lgaiiks, kes toopiirkonda siseneb,
peab kandma isikukaitsevahendeid.

Tooriku voi tarviku murdunud tikid voivad eemale paiskuda
ja pohjustada vigastusi ka valjaspool otsest todpiirkonda.

k) Todde puhul, kus 16ikeseade vdib minna vastu
peidetud elektrijuhtmeid v6i seadme enda toitejuhet,
hoidke kinni seadme isoleeritud kdepidemetest.
Kokkupuude pingestatud juhtmega vdib pingestada ka
I6ikeseadme metallist osad ning pdhjustada elektrilddgi.

1) To6o6 alustamisel hoidke tooriista kindlalt kdes. Mootori
pborlemine taiskiirusele jdudes vdib pohjustada todriista
p&ordumist.

m)Vajadusel kasutage toodeldava detaili toetamiseks
kinnitusklambreid. Arge hoidke véikest detaili ihes
kdes ja tooriista teises kaes. Vaikese detaili kinnitamine
klambritega véimaldab kasutada mélemaid kasi ning
kontrollida téériista. Umaratel materjalidel, nagu tiitiblitel,
torudel voi torumaterjalidel on kalduvus Idikamise ajal
veereda, mis voib pdhjustada I6ikuriotsa paiskumist tooriista
kasutaja suunas.

n) Hoidke toitejuhe pdodrlevatest tarvikutest eemal.
Kontrolli kaotusel seadme lle tekib toitejuhtme labildikamise
vOi kaasahaaramise oht ning Teie kasi voib p&drieva
tarvikuga kokku puutuda.

0) Arge pange seadet kunagi enne kaest, kui instrument
on taielikult seisma jaanud. Veel pddrlev instrument vdib
puutuda vastu pinda, millele te seadme asetate, ning te
voite elektritddriista le kontrolli kaotada.

p) Loikeotsikute vahetamise voi igasuguste
reguleerimiste jarel kontrollige, et hoidiku mutter,
hoidepea ning koik teised reguleerimisseadmed on
korralikult kinnitatud. Lahtised reguleerimisseadmed
voivad ootamatult nihkuda, pdhjustades kontrolli kadu
tooriista Ule, lahtised pddrlevad detailid voivad tooriista
kiljest lahti paiskuda.

q) Seadme transportimise ajal drge laske seadmel
tootada. Teie roivad vdivad podrleva tarvikuga juhuslikult
kokku puutuda ning tarvik voib tungida Teie kehasse.

r) Puhastage regulaarselt seadme ventilatsiooniavasid.
Mootori ventilaator tdmbab tolmu korpusesse, kuhjuv
metallitolm vdib pdhjustada elektrilisi ohte.

s) Arge kasutage seadet kergestisiittivate materjalide
laheduses.
Sademete tottu voivad need materjalid siittida.

t) Arge kasutage tarvikuid, mille puhul tuleb kasutada
jahutusvedelikke

Vee voi teiste jahutusvedelike kasutamine vdib pdhjustada
elektrildogi.

Tagasilook ja asjaomased ohutusnduded

Tagasilodk on kinnikiilduvast tarvikust, néiteks lihvkettast,
lihvtallast, traatharjast vmt tingitud jarsk reaktsioon.
Kinnikiildumine pdhjustab tarviku jarsu seiskumise. Seelabi
saab elektritdoriist kontrollimatult kiirenduse téoriistaotsaku
pborlemissuunale vastupidises suunas.

Kui naiteks lihvketas toorikus kinni kiildub, vdib tagajarjeks
olla tagasilook véi lihvketta murdumine. Lihvketas liigub
soltuvalt ketta pdorlemissuunast kas seadme kasutaja poole
vOi kasutajast eemal. Seejuures voivad lihvkettad ka
murduda.

Tagasilook on seadme ebadige kasutamise voi valede
toovotete tagajarg. Seda saab valtida, rakendades
jargnevalt kirjeldatud sobivaid ettevaatusabindusid.

a) Hoidke seadet tugevasti kinni ja viige oma keha ja
kded asendisse, milles saate tagasil66gijoududele
vastu astuda.

Seadme kasutaja suudab sobivaid ettevaatusabindusid
rakendades tagasil66gi- ja reaktsioonijdudusid kontrollida.

b) Eriti ettevaatlikult to6tage nurkade, teravate servade
jmt piirkonnas. Hoidke &ra tarvikute tagasiporkumine
toorikult ja kinnikiildumine.

Po&drlev tarvik kaldub nurkades, teravates servades ja
tagasipdrkumise korral kinni kiilduma. See pdhjustab
kontrolli kaotuse seadme Uule voi tagasil6dgi.

c) Arge kasutage hambulise servaga saelehte.
Sellised instrumendid vdivad kutsuda sageli esile tagasilodgi
voi pdhjustada elektritddriista tle kontrolli kaotamise.

d) Seadke tooriista ots materjali sisse alati samas
suunas, nagu ldikeserv materjalist vdljub (see on sama
suund, kust I6ikejaagid eralduvad). Tooriista sisestamine
vales suunas tekitab otsiku I6ikeserva valjatulekut
toddeldavast detailist ning liikkab tdoriista selle sisestuse
suunas.

e) Kasutades terassaage, 16ikekettaid, kiirloikureid voi
volframkarbiid-l6ikureid, tuleb toodeldav detail alati
korralikult klambritega kinnitada. Need kettad kiiluvad
kinni, kui nad soones kergelt kalduvad ning vdivad
pdhjustada tagasilooki. Kui I6ikeketas kinni kiilub, siis ketas
tavaliselt puruneb. Kui terassaag, kiirldikurid voi
volframkarbiid-16ikur kinni kiilub, véivad nad soonest vélja
hipata ning pdhjustada kontrolli kaotust tdoriista Ule.

f) Spetsiifilised ohutusnéuded lihvimisel ja 16ikamisel

g) Kasutage ainult neid kettatiilipe, mis on Teil oleva
elektritooriista jaoks ning ainult sellele maaratud
tegevusteks ette nahtud. Naiteks: drge lihvige I6ikeketta
servaga. Abrasiivsed I6ikekettad on mdeldud piirdeliseks
lihvimiseks, nendele ketastele rakendatud kiilgjdud voivad
p&hjustada nende purunemist.

h) Keermestatud abrasiivsete koonuste ja korkide puhul
kasutage ainult adrikuta ja kahjustusteta kettavolle, mis
on dige suuruse ja pikkusega. Oiged vallid vahendavad
purunemisvdimalust.

i) Viltige I6ikeketta kinnikiildumist v6i liiga suurt
rakendatavat survet. Arge tehke liiga siigavaid I6ikeid.
Loikeketta tilekoormamine suurendab selle koormust ja
kalduvust kinnikiildumisele ning sellega tagasil66gi voi
lihvketta purunemise ohtu.

j) Arge asetage oma katt poorleva kettaga samale
joonele ega selle taha. Kui ketas ligub Teie kaest eemale,
esineb oht, et tagasil6ok vdib pddrieva ketta ja tdoriista otse
Teie suunas liigutada.

k) Kui héordlbikeketas kinni kiilub véi kinni jaab voi kui
Te t606 katkestate, siis liilitage seade vilja ja hoidke
seda paigal, kuni ketas on taielikult seiskunud. Arge
kunagi puudke veel poodrlevat héérdiikeketast I6ikejoonest
vélja témmata, vastasel korral v&ib tekkida tagasildok.
Selgitage valja ning kérvaldage h6érdiSikeketta
kinnikiilumise véi kinnijaamise péhjus.

1) Arge lillitage seadet sisse seni, kuni see on veel
toorikus. Laske loikekettal kdigepealt saavutada
maksimaalp6orded, enne kui I6iget ettevaatlikult
jatkate. Vastasel korral véib ketas kinni kiilduda, toorikust
vélja hupata voi tagasil66gi pdhjustada.

m) Toestage plaadid voi suured toorikud, et viahendada
kinnikiildunud I6ikekettast tingitud tagasilo6gi ohtu.
Suured toorikud vdivad omaenda kaalu t6ttu labi painduda.
Toorik peab olema toestatud mélemalt poolt, nii Idikejoone
lahedalt kui ka servast.

n) Olge eriti ettevaatlik olemasol seint VoI
teistesse varjatud kohtadesse "taskuIOIget“ tehes.
Uputatav Idikeketas vdib gaasi- vdi veetorude,
elektrijuhtmete voi teiste objektide tabamisel pdhjustada
tagasiléogi.

Kéesolev seade ei sobi hambapuuriks ega teisteks
meditsiinilisteks rakendusteks inimestel ega loomadel.
See vdib kutsuda esile raskeid vigastusi.

Hoidke juhendit hoolikalt alal. Lugege juhendit
regulaarselt ning kasutage juhendit teiste isikute
instrueerimiseks, kuidas elektritddriistaga imber kaia.
Tutvustage juhendit ka nendele isikutele.

Viide: Tdiendavad ohutusjuhised leiate oma laadija
kasutamisjuhendist.
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EDASISED OHUTUS- JA TOOJUHISED

Masinaga té6tades kandke alati kaitseprille. Soovitatavad
on kaitsekindad, tugevad ja libisemiskindlad jalandud ning
péll.

Enne koiki toid masina kallal tommake pistik pistikupesast
vélja.

Masin peab pistikupessa thendamisel olema alati
valjalilitatud seisundis.

Hoidke Ghendusjuhe alati masina t66piirkonnast eemal.
Vedage juhe alati masinast tahapoole.

Parast seadme valjalllitamist jookseb todriista spindel
edasi. Pange masin alles parast seiskumist kaest ara.

Arge pange katt tdétava masina ohupiirkonda.

Kasutage ainult t66riistu, mille lubatav pédrlemiskiirus on
vahemalt sama suur kui seadme suurim p&érlemiskiirus
tihijooksul.

Kontrollige lihvimistddriistad enne kasutamist lle.
Lihvimistdoriist peab olema laitmatult monteeritud ning
saama vabalt poorelda. Tehke véahemalt 30-sekundiline
koormuseta katsekaivitus. Arge kasutage kahjustatud,
mittelimaraid vdi vibreerivaid lihvimistdoriistu.

Metallide lihvimisel tekib sddemeid. Veenduge selles, et
inimesed poleks ohustatud. Tuleohu t&ttu ei tohi 1ahedal
(sddemete piirkonnas) olla tuleohtlikke materjale. Arge
kasutage tolmu @raimemist.

Hoidke seadet alati nii, et sddemed vai lihvimistolm
lendaksid kehast eemale.

Aariku mutter peab enne masina kaikulaskmist olema
pingutatud.

Aarmuslike véliste elektromagnetiliste hairete majul véib
Uksikjuhul esineda ajutisi péorlemiskiiruse kdikumisi.

Kasutage ja sailitage lihvkettaid alati vastavalt valmistaja
juhistele.

Toddeldav toorik tuleb kinnitada, kui ta ei seisa oma
raskusega paigal. Arge juhtige toorikut kunagi kdega vastu
ketast.

Kontrollida, et lihvketas oleks paigaldatud lihvketta tootja
juhiste jargi.

Lihvketas peab moddtudelt masinale sobima.

Kui téétamisel tekib tolmu, hoida masina ventilatsiooniavad
puhtad. Vajadusel témmata pistik kontaktist vélja ning
puhastada avad tolmust. Mitte puhastada metallist
esemetega, sisemisi osi ei tohi kahjustada.

Hoiatus! Lihisest pohjustatud tuleohu, vigastuste vdi toote
kahjustuste valtimiseks arge kastke tooriista, vahetusakut
ega laadimisseadet vedelikku ning jalgige, et vedelikke ei
tungiks seadmetesse ega akusse. Korrodeeruvad voi elektrit
juhtivad vedelikud, nagu soolvesi, teatud kemikaalid ja
pleegitusained voi pleegitusaineid sisaldavad tooted, vdivad
pdhjustada lihist.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Kombinatsioonis AEG OMNIPRO ajamiplokiga saab
lihvimispead kasutada puidu, metalli ja plastmassi
lihvimiseks ning I6ikamiseks, isearanis raskesti
ligipadsetavatest kohtadest.

Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt aranaidatud
otstarbele.

Kahtlusekorral jargida tarvikute tootja dpetusi.

EU VASTAVUSAVALDUS

Me deklareerime ainuisikuliselt vastutades, et I6igus
"Tehnilised andmed* kirjeldatud toode vastab direktiivide
2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EU kaigile
olulisele tahtsusega eeskirjadele ning jargmistele
harmoniseeritud normatiivsetele dokumentidele:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Ce

Alexander Krug
Managing Director

On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

HOOLDUS

Kasutage ainult AEG tarvikuid ja tagavaraosi. Detailid, mille
véljavahetamist pole kirjeldatud, laske vélja vahetada AEG
klienditeeninduspunktis (vaadake broSiiri garantii /
klienditeeninduste aadressid).

Vajadusel saab nduda seadme plahvatusjoonise
voimsussildil oleva masinatiibi ja kuuekohalise numbri
alusel klienditeeninduspunktist voi vahetult firmalt Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-StralRe 10, 71364 Winnenden,
Germany.
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f ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Enne kdiki toid masina kallal votke vahetatav
aku valja.

Enne kdiki t6id masina kallal tdmmake pistik
pistikupesast vélja (OMNI12C-PB, OMNI 18C-
PB).

LuEL

Palun lugege enne kaikulaskmist
kasutamisjuhend hoolikalt 1abi (OMNI 300-
PB).

Véhendamaks vigastuste v&i kahjustuste riski,
valtige kokkupuudet kuuma pinnaga.

Kandke alati kaitseprille!

Elektriseadmeid, patareisid/akusid ei tohi
utiliseerida koos majapidamispriigiga.
Elektriseadmed ja akud tuleb eraldi kokku koguda
ning kdrvaldada keskkonnasdbralikul moel
tootlemiskeskusesse.

Kusige infot jadtmekaitlusjaamade ja
kogumispunktide kohta oma kohalike ametnike véi
edasimija kéest.

Euroopa vastavusmark

Uhendkuningriigi vastavusmark

Ukraina vastavusmark

X
C€
UK
cA
¢

il

Euraasia vastavusmark
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[OMNYCK

3T0 CbeMHOE YCTPOWUCTBO AOMYLLEHO AMNS UCMOSb30BaHUS
Ha crieflyloLLyX NpUBOAHbIX Briokax:

OMNI 12C-PB. .12V =
OMNI 18C-PB. .18V =
OMNI 300-PB. .220-240V ~
TEXHUWYECKUE OAHHbIE OMNI-RT
CepUAHBIA HOMEP UBAETNS ...cvveeeeeiesieeeeneeans 4562 46...

...00001-9999

HomwuHanbHoe 4ncno o6opoToB . 24000 min'
OvnameTp uaHrm 3,175 mm (1/8”)
Makc. gnametp wnudgosansHoro abpasmsa

Makc. guameTp LWnndoBanbHOro MHCTpyMeHTa.. 55 mm

Makc. auametp abpa3amBHO-OTPE3HOIO KPYra ......
Bec cornacHo npoueaype EPTA01/2014 ............
Makc. AnameTp LWnndoBansHOrO UHCTPYMEHTA.....
Makc. anametp abpa3amBHO-OTPE3HOIO Kpyra
WUHdopmauus no wymam/Bnbpauum
O6wue 3Ha4YeHns BnbpaLum (BEKTOpHas CymMma Tpex
HanpasrneHuit) onpefeneHsl B cootBeTcTBum ¢ EN 60745.

3HayeHre BUbpaLMoHHON aMuUccun a,
Mnockoe wnundosaHne

OMNI 12C-PB.... . 14,7 m/s?
OMNI 18C-PB... .16,7m/s?
OMNI 300-PB .6,5m/s?

HebesonacHocTb K= .1,5m/s?

TexHUYecKue xapakTepUCTUKN 1 [OMYCKN NPUBOAHBIX
6MOKOB AN UCMONb30BaHWUS Ha PA3NUYHBIX CbEMHbIX
YCTPOWCTBaX CofepXaTcs B PyKOBOACTBE MO SKCnyaTauum
MCMOIb3yeMOoro NPUBOAHOIO bnoka.

BHUMAHMUE!

YkasaHHblii B HAacTOsILLEM PYKOBOACTBE YpoBEHb BUGpaLnn
M3MepeH B COOTBETCTBUM C TEXHOIOTMEN U3MEPEHNS,
ycTaHoBneHHow ctaHaapTom EN 60745 n moxet
MCMonb30BaTbCs A5 CPaBHEHUSI ANEKTPOUHCTPYMEHTOB
apyr ¢ apyrom. OH Takke NoaxoauT AN npeasapuTensHo
OLIEHKV BUOPALIMOHHOW Harpysku.

Yka3aHHbIN ypoBeHb BUOpaLMKN NPeACTaBNSET OCHOBHbIE
BUAbI MCMONb30BaHWS ANIEKTPOUHCTPYMEHTa. Ho ecnin
3MNEKTPOUHCTPYMEHT UCMONb3yeTCs ANS APYrUX Lenew,
MCMOMb3yeMbl UHCTPYMEHT OTKIOHSIETCS OT yKa3aHHOro
UMK TEXHUYECKoe 0BCnyxvBaHue GblNo HefoCTaToYHbIM, TO
YPOBEHb BUGPALIMWN MOXET OTKINOHATLCS OT yKkasaHHoro. B
3TOM cryyae BUGPaLMOHHAs Harpyska B TEHEHWE BCEro
nepvoaa paboTbl 3HAYUTENBHO YBENUYUBAETCS

[Insi TO4HOW OLeHKM BUGPALIMOHHON Harpy3ku Heobxoanmo
TaKkke yYUTbIBaTb BPEMS, B TEYEHUE KOTOPOro npuGop
OTKITHOYEH UMK BKITKOYEH, HO (paKTUYECKM HE UCTONb3yeTCs.
B aTom cnyyae BMGpaumoHHasi Harpyska B Te4eHue BCero
nepuoaa paboTbl MOXET CyLLECTBEHHO YMEHbLINTLCS.

YcTaHoBWTE JOMNOMNHUTENBHbIE Mepbl 6e3onacHoCTH Ans
3alUMThI NOMb30BATENS OT BO3AEWCTBUS BUGpaLmm,
HanpuMep: TEXHUYECKoe obCnyxuBaHue
3MNEKTPOUHCTPYMEHTA U MCMOMNb3YEMOrO MHCTPYMEHTA,
nogaepkaHue pyk B TEMMOM COCTOSIHUM, OpraHv3aums
paboymnx npoLeccos.
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ﬂ NPEAYNPEXXOEHUE! MNpoutute BCe yka3aHus no
6e30MacHOCTN U MHCTPYKLUMU. YNyLIEeHUs, AONYLIEeHHbIe
npu cobnofeHnn yKkasaHuii U UHCTPYKLUIA MO TEXHUKE
6e30MacHOCTMW, MOTYT CTanb NPUYUHON SNEKTPUYECKOTO
nopakeHus1, noxapa u TsKerblX TPaBM.

CoxpaHsiiTe 3TU MHCTPYKLMM U yKa3aHuA Ansa 6yaywero
UCNONb30BaHUsA.

A PEKOMEHIALMM TEXHUKE BE30MNACHOCTU

O6Lwme NnpeaynpexaparoLme ykasaHus no wnndgosaHuio,
U OTpe3HbIM paboTam:

a) HacTosiwmmn anekTpoMHCTPYMEHT nNnpeaHa3HavyeH ans
NPMMeHeHUs B KayecTBe WndoBanbHON MalUUHbI, U
OTPEe3HOM MalUUHbI. YYUTbIBaNTE BCe
npeaynpexaatolime ykasaHus, UHCTPYKLUK,
WNNIOCTPauMu 1 AaHHbIe, KoTopbie Bbl nonyuuTe ¢
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

Mpu HecobnoaeHUN HKECNeayLWMX yka3aHWU BO3MOXHO
Nnopa)xeHWs1 ANeKTPOTOKOM, BO3HUKHOBEHUE NoXapa u/unm
nosyyYeHne cepbesHbIiX TPaBM.

b) HacTosmin aneKTPOMHCTPYMEHT He NpeAHa3Ha4eH
Ans wnndoBaHUa HaxpadyHon Gymaron, paboTbl ¢
NPOBOMOYHLIMMU LWETKaMU UM NONINPOBKMU.
Mcnonb3oBaHWe 3NeKTPOUHCTPYMEHTa He B COOTBETCTBUN C
npeaycMOTPEHHbIM Ha3HaYeHNEM MOXET NPUBOANTD K
0MacHoCTW 1 TpaBMam.

c) He npumeHsaiTe npuHaanexHocTu, KOTopble He
npeaycMoTpeHbl U3roToBUTENEeM cneumanbHoO Ans
HaCTOSILLEro NEeKTPOUHCTPYMEHTa U He PeKOMEHAYTCSA
um.

Tonbko BO3MOXHOCTb KpENNEeHUs NpUHaAnNexHocTen B
BalueM aneKTpoMHCTPYMEHTE He rapaHTUpYeT eLle ero
HaZIeXXHOTO NPYMEHEHMSI.

d) QonycTumoe 4ncno o60poToB UCNONb3yeMoro
WHCTPYMEHTa AOIMKHO GbITb KAK MUHMMYM TaKuUM Xe,
KaK U MaKcMmarnbHoe Y1crno 060poToB, ykazaHHOe Ha
ANEeKTPOUHCTPYMEHTE.

KomnnekTytoLme, koTopble BpaLlatotcs 6bicTpee
[0MyCTUMON CKOPOCTU, MOTYT CIOMATbCst U OTNETETb.

e) HapyxHbIih AMameTp M TonLWKUHa BCTaBHOrO
VHCTPYMEeHTa AOMKHbI COOTBETCTBOBaTbL pa3mepam
BalLero 3MeKTPOUHCTPYMEHTA.

HeBepHo nogobpaHHbIie No pa3mepy BCTaBHbIE
VNHCTPYMEHTbI He MOTYT B JOCTATO4HON CTeneHu
KOHTPONMPOBATLCS.

f) Pasmep ocu guckoB, 6apa6aHa ANA OYUCTKU NECKOM
Wnu Opyrux Hacagok AOMKEH TOYHO COOTBETCTBOBaTh
WNMHAESIO UK 32KMMHOW BTYSIKE MeXaHU4eCcKoro
WHCTPYMeHTa. Hacagku, KOTopble He COOTBETCTBYIOT
3neMeHTaM KpenneHns MexaHU4eckoro MHCTpYMeHTa, MoryT
HapywuTb GanaHc, YypeamepHo BUGPMPOBaTbL 1 BbI3BATb
noTepio ynpasneHus.

g) MoHTupyemble Ha WNuHAene auckun, 6apabaHbl Ans
OYUCTKU NECKOM, pe3ubl U Apyrue Hacaaku Heo6xoaMmo
MONMIHOCTLIO BCTaBUTh B 3AXUMHYIO BTYIKY Unu
pepxartenb. Ecnv ock 3axaTta HEQOCTaTOMHO W/WUMW BLICTYN
[OVCKa CIULLIKOM [MMHHbIA, BO3MOXHO BbICBOGOXAEHNE UMK
BbITankMBaH1e yCTaHOBMNEHHOTO AMCKa Ha BbICOKOM
CKOPOCTHU.

h) He npumeHsiTe noBpexaeHHbIE BCTaBHbIE
WHCTpPYMeHThI. MpoBepsanTe KaxAabIi pa3 nepen,
McnonbL30BaHNMEM BCTaBHbIE MHCTPYMEHTLI, Hanpumep,
wnucoBanbHbIe KPYryu Ha CKOSbl U TPELUMHBI,
wnudgoBanbHble BanbLbl Ha TPELMHbI, PUCKUA UNK
CUNBbHbIN U3HOC, NPOBONOYHbIE LWETKU Ha
He3aKpensneHHble UK NonomMaHHble npoBornoku. Mocne
nafeHus 3neKTPOMHCTPYMEHTa U BCTaBHOroO
VMHCTPYMeHTa NpoBepbLTe ero Ha NOBPEXAEeHUA U Npu
HapgobHOCTU YCTaHOBUTE HEMOBPEXAEHHbIN BCTABHON
VHCTpYMeHT. Mocne npoBepku 1 yCTaHOBKU BCTaBHOIoO
VHCTPYMeHTa BaM U HaxoAsLLMMCS NoGNU3ocTy noasam
Heo6Xxo0AMMO AepXxaTbCs 3a NpeAenamu NOCKoCcTH
BpalLaoLLerocsi BCTaBHOrO MHCTPYMeHTa U NpoBepUTL

paboTy MHCTPYMEHTa B Te4eHUe MUHYTbI Ha
MaKCMMarnbHOW CKOPOCTU BpalyeHus. MoBpexaeHHble
BCTaBHbIe MHCTPYMEHTbI Pa3pyLUatoTcsi, Kak NpaBuio, B
TeyeHne AaHHOTO KOHTPOMNbHOTO BPeMEHH.

i) MpumeHsanTe cpeacTBa UHAMBUAYANbLHOW 3aWUThl. B
3aBMCUMMOCTMU OT BbINOMHAEMON paboTbl NPUMeHANTe
3aWMUTHBIN WWUTOK ANA Nuua, 3alWuTHOe CPeAcTBO Ans
rnas unu salwmTHble o4ku. Hackonbko ymecTHo,
NPUMEHsINTe NPOTUBONLINIEBON pecnuparTop, cpeacTea
3alMUTbl OPraHoOB cryXxa, 3alMTHbIE NepyaTku Unu
cneuuvanbHbIN hapTyk, KoTopbie 3awuuaroT Bac ot
abpas3nBHbIX YacTUL, U YacTUL, MaTepuana.

ma3a JOomKHbI ObiTb 3aLUMLLEHbI OT NETAIOLLMX B BO3AYXE
NOCTOPOHHUX T€r, KOTOPble BO3HMKAIOT NPY BbINOMHEHUN
pasnunyHbIx pabort. MNpoTuBonbINEBON pecnupatop unm
3alUMTHas Macka OpraHoB [AbIXaHWUs AOMKHbI 3a4epXXnBaTb
BO3HUWKatoLLyto npy paboTe nbinb. MpogomkuTtensHoe
BO3[EWCTBIE CUITbHOTO LyMa MOXET NPUBECTM K NoTepe
cnyxa.

j) Cneawmte 3a Tem, 4TOGbI BCe NULA HaXOAUIUCH Ha
Oe3onacHoM paccTosiHum k Bawemy pa6oyemy yyacTky.
Kaxnpoe nuuo B npeaenax paboyero yyactka AOMMKHO
MMeTb CpeAcTBa MHAMBUAYaNbHON 3alWMThbI.

OcKonKK AeTanu unu pasopBaHHbIX paboynx MHCTPYMEHTOB
MOryT OTNETETb B CTOPOHY U CTaTb MPUYNHON TPaBM Takke 1
3a npegenamy HeNocpeacTBeHHOro paboyero yyacTka.

k) Ecnu Bbl BbinonHsieTe paboTbl, NpU KOTOPbIX
PeXyLMA UHCTPYMEHT MOXET 3aLennuTb CKPbITYIO
3NEeKTPONpPOBOAKY UMK COGCTBEHHBIN Kabenb,
WHCTPYMEHT crieayeT AepxaTthb 3a cneumanbHO
npeAHa3HaYeHHble ANsi 3TOro U3oNMpPoBaHHbIe
NOBEPXHOCTM.

KoHTaKT pexyLLero MHCTPYMeHTa C TOKOBEAYLLMM MPOBOAOM
MOXET CTaBWUTb MO/ HaNpsXXeHUe MeTannmyeckme 4actu
npunbopa, a Takke NPUBOAUTL K yAapy NEeKTPUYECKUM
TOKOM.

1) Mpw 3anycke Bceraa Kpenko AepXute MHCTPYMEHT B
pykax. PeakTuBHbIi MOMEHT ABUraTtens no mepe ero
YCKOPEHUs1 40 MOJTHOW CKOPOCTW MOXET BbI3BaTh
CKpyYMBaHWNE UHCTPYMEHTA.

m) Mpu Heo6xoaAMMOCTU UCNONb3YNTE 3aXUMbI ANs
noaAepXku 3arotoBku. Hukoraa He aepxute
ManeHbKylo 3aroToBKYy B OAHOW pyKe, @ UHCTPYMEHT B
Apyrou pyke Bo Bpemsi paboTbl. PukcupoBaHne
MareHbKUX 3aroTOBOK MO3BOSISIET BaM UCMOSb3oBaTh 06e
PYKV ANsi ynpaBneHust UHCTpyMeHToM. Kpyrnble matepuarnsi,
Takue Kak LTbIpY, TPYObl Unv TpYGKM, UMEIOT TEHOEHLMIO
KaTUTbCS BO BPEMSI PE3KU U MOTYT BbI3BaTb 3acTpEBaHWe
WK OTCKaKvMBaHWe pesla No HanpaeneHuto K Bam.

n) AepxuTe WHYP NOAKNIOYEHUSI NTUTaHUA B CTOPOHE OT
BpaLaoLlerocsi pabo4yero MHCTpyMeHTa.

Ecnu Bbl notepsieTe KOHTPOIb HaA MHCTPYMEHTOM, TO LUHYP
NOAKIMIOYEHUSA MUTaHNA MOXET BbITb NepepesaH unu
3axBayeH BpallaLLeica YacTbio 1 Balua kucTb nnm pyka
MOXeT MonacTb NoA BpaLLALLNINCS paboymnii UHCTPYMEHT.

0) Hukoraa He knaauTe 3NeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT A0
Tex nop, NoKa MHCTPYMeHTanbHas HacaAka NoNHOCTbLIO
He ocTaHOBWTCA. Bpalyatolascs Hacaaka MoxeT
KOCHYTbCSl MOBEPXHOCTW, Ha KoTopyto Bl knagérte
3MNEKTPUYECKNIA MHCTPYMEHT, BCREeACTBYE Yero Bul MoxeTe
noTEPSATb HaZ HUM KOHTPOIb.

p) Mocne 3aMeHbI pe3LOB UNK pPerynMpoBKHu,
yb6eautechb, 4TO ranka saXxxumHou MydTbl, AepxaTensb
unu noboe apyroe perynMmpoBo4YHoOe YCTPOUCTBO
HaAeXHO 3aTAHYTO. HesakpenneHHble perynmpoBoYHble
YCTPOWCTBA MOTYT HEOXMAAHHO CABUHYTLCS, YTO BbI3OBET
noTepio ynpasreHns, a HeaakpenneHHble BpallatoLmecst
KOMMOHEHTbI ByayT C CUNoW BbIGPOLLEHbI.

q) BbiknioyanTe aneKTPOMHCTPYMEHT Npu
TpaHcnopTMpoBaHuK. Balwa oaexaa Moxert 6biTb
cry4anHo 3axBayeHa BpaLLaloLmnmMes paboymm
MHCTPYMEHTOM W NOCNefHWI MoXeT HaHecTu Bam TpaBmy.

r) PerynsipHo ouvwianTe BEHTUNALMOHHBbIE NPOpe3n
Baluero anekTpouHCTpymeHTa.

BeHTunsaTop aABuratensi 3aatarveaeT Nbinb B KOPMYC U
6onbLUoe CKoMneHe MeTannmyeckomn Nbliv MOXeT
NPUBECTM K NEKTPUYECKON ONAaCHOCTH.

s) He nonb3ynTechb 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM BGNM3N
roprouYMx MaTepuanos.
McKkpbl MOTYT BOCNNaMeHUTb 3TV Matepuansi.

t) He npumeHsiiTe paboume MHCTPYMEHTbI, TpeGytoLwmne
NpUMeHeHNE OXNaXAALWMX KNAKOCTEN.

MpuMeHeHWe BoAbl UNK APYTMX OXNaXAAILLMX XUAKOCTEN
MOXET NPUBECTU K MOPaXKEHWIO 3MEKTPOTOKOM.

OGpaTHbIN yaap U cooTBETCTBYOLME
npeaynpexaatolime ykasaHus

O6paTHbI yaap 3To BHe3anHas peakuusi B pesynsraTe
3aefaHus Unv BrnokMpoBaHWs BpaluatoLlerocs paboyero
VHCTPYMEHTA, Kak To, LnudoBanbHOro kpyra,
wnmcoBanbHOW Tapernku, NPOBOMOYHOW LLUETKM U T.A4.,
BedyLLas K pe3koMy OCTaHOBY BpaLLatoLerocs paboyero
VHCTpyMeHTa. [pn 3TOM HEKOHTPONMPYeMbIii
AMNEKTPOUHCTPYMEHT YCKOPSIETCSA NPOTMB HanpaBneHus
BpaLLeHUs pabovero NHCTpPyMeHTa.

Ecnu wnmndoanbHbIi Kpyr 3aegaet unu 6nokupyet B
3aroToBke, TO MOrpy>XeHHast B 3aroToBKY KpOMKa
LnMdoBaribHOro Kpyra MoXeT ObITb 3axara 1 B pesyrbsraTe
NPUBECTU K BbICKAKMBAHWIO Kpyra U3 3aroToBKM UMK K
obpaTtHomy yaapy. Mpu 3ToM LWNUdoBanbHbIN Kpyr
[OBWXETCSA Ha onepaTopa Mnn oT Hero, B 3aBUCUMOCTH OT
HanpaBneHus BpalleHUs Kpyra Ha MecTe BrokupoBaHus.
Mpn aTOM WNMdoBanbHbIA KPYr MOXET MNONOMaTbCS.

OGpaTHblii yaap SBNsSieTcs CneacTBUEM HENPaBUITbLHOTO
MCNOb30BaHUSA 3MEKTPONHCTPYMEHTA MU OLUMGKN
onepatopa. OH MOXeT ObITb NPefoTBPaLLEH ONUCaHHBIMU
HVKE MepamMu NMPeAOCTOPOXKHOCTY.

a) Kpenko aepxute aneKTPOUHCTPYMEHT U 3aMuTe
Bawwum Tenom u pykamu nonoxeHue, B KOTOpom Bii
MoXeTe NpoTUBOAEeNCTBOBaTL O6paTHLIM cunam.
OnepaTtop MOXeT NoAXoAALMMU Mepamu
npeaoCTOPOXHOCTM NPOTUBOAENCTBOBATL CunamM obpaTHoro
yAapa v peakLMOHHbIM Cunam.

b) Oco6GeHHO OCTOPOXHO paGoTanTe Ha yrnax, ocTpbIX
KpoMmkax u T.A. NMpepoTBpallanTe oTCKOK paboyero
WHCTPYMEHTa OT 3aroToBKM U ero 3aknnMHUBaHue.
Bpatuatowwniics pabounii MIHCTPYMEHT CKINOHEH Ha yrnax,
OCTPbIX KPOMKaX W NpK OTCKOKE K 3aKINMHUBaHWIO. ITO
BbI3bIBAET MOTEPIO KOHTPONS UM o6paTHbI yaap.

¢) He nonb3yitech 3y64yaTbiMu NnUNamMmu.

Takue NHCTPYMeHTanbHble HacaaKu YacTo NPUBOAST K
oTAave Unu notepe KOHTPONS Hafd 3NeKTPUYECKUM
VNHCTPYMEHTOM.

d) Bcerpa BBoAauTe pesel, B maTepuan B TOM ke
HanpaBrieHUW, B KOTOPOM pexyluasi KPOMKa BbIXOAUT U3
MaTepuana (B TOM e HanpaBneHUU, B KOTOPOM
BbINIeTalOT CTPYXKKKM). BBOA MHCTpymeHTa B
HernpaBWSIbHOM HarnpasieHUW BbI3bIBAET BbIXO PEXYLLEN
KPOMKM M3 3aroTOBKM U TOMYOK MHCTPYMEHTa B HanpasneHnm
BBOAA.

e) Mpu ncnonb3oBaHUK CTanbHbLIX MU, OTPE3HbIX
ANCKOB, BbICOKOCKOPOCTHbIX Pe3L0B UNN pe3LoB 13
Kkapbuaa Bonbdpama Bceraa HagexHo 3akpennsinre
3aroToBKy. TV AUCKU MOTYT 3aCTpsiTb NPy HEGOSbLLOM
nepekoce B paspese U1 Bbl3biBaTb oTAadvy. [py 3acTpeBaHUm
OTpe3Horo ancka cam amck obblivHO nomaetcs. Mpu
3acTpeBaHUW CTanbHOW NIbl, BbICOKOCKOPOCTHBIX Pe3LIoB
1nu pesLoB 13 kapbuaa Bonbcpama BO3MOXHO
oTcKakuBaHWe 13 paspesa v NoTepst KOHTPONs Haj
VNHCTPYMEHTOM.

f) CneumanbHble Nnpeaynpexaarowme ykasaHus no
wnudgoBaHUIO N OTPe3aHunIo

g) Ucnonb3ynTe AUCKMN TONBLKO TeX TUMOB, KOTOPbIie
peKomMeHAOBaHbI ANA Ballero MexaHu4eckoro
WHCTPYMEHTA, U TONbKO ANA PEKOMeHAO0BaHHbIX
obnacTei npumeHeHusi. Hanpumep: He wnudyinTe

PYCCKUM 99




Kpaem oTpe3Horo gucka. AbpasmBHble OTPE3HbIEe ANCKN
npegHasHayeHbl A4ns nepndepunHoro WnudosaHus,
6oKOBbIE YCUIUSI, NpUnaraemble K 3TUM Auckam, MoryT
BbI3BaTb UX pa3pyLUeHue.

h) insA pe3b60BbIX aGpa3nBHbIX KOHUYECKUX HAacaAokK U
BTYINOK MCMONb3YiiTe TONbKO HENOBPEXAEHHbIE OCU
AVCKOB C NOCTOSIHHLIMU NnevYeBbIMU dhnaHuaMm
npaBUNbHOro pa3mepa u AnuHbI. Hagnexatuve ocu
CHUW3ST BEPOSITHOCTb MOMOMKMU.

i) MpepoTBpalLanTe GNOKMpPOBaHWE OTPE3HOIO Kpyra u
3aBbllWeHHoe ycunue npuxartus. He BbinonHante
CINULWIKOM rny6okux pe3oB. Neperpyska oTpe3Horo kpyra
NOBbILLIAET €ro HarpysKky 1 CKNOHHOCTb K NepekallmBaHuio
1Ny BrIoKMPOBaHUIO U STUM BO3MOXHOCTb 0BpaTHOro yaapa
MM NONIOMKN abpa3nBHOrO MHCTPYMEHTA.

j) He pacnonaraiTe pyKy Ha OQHOW NIMHWW UNU NO3aau
BpalyaroLerocs gucka. Korga Bo Bpemsi paboTbl AUCK
yAanseTcs oT Ballel pyku, BO3MOXHas oTAava MoxeT
HanpasuTb BpaLLALLMIACA AUCK N BECb MEXaHWYECKNiA
MHCTPYMEHT MpsIMO Ha Bac.

k) Mpw 3aKNMHUBaHWUU UK 3aBUCAHUM OTPE3HOTO Kpyra
1 Npu nepepbiBe B paboTe BbiKnovaiiTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT U AePXKUTE ero CNoKOWHO,
HenoABWXXHO A0 OCTaHOBKM Kpyra. Hukorga He
NbiTalTECh BbIHYTb €Lle BpaLlaloLLUIACH OTPE3HON Kpyr 13
pesa, Tak kak 9TO MOXeT NpuBecTn k obpaTHOMy yaapy.
BbisicHUTe 1 ycTpaHuTe NpUYMHY 3aKNIMHUBAHWS UK
3aBUCaHWSi OTPE3HOTO Kpyra.

1) He BKknio4anTe NOBTOPHO 3NEKTPOUHCTPYMEHT MoKa
abpa3vBHbIA MHCTPYMEHT HaxXoAUTCS B 3aroToBKe.
[ainTe oTpe3HOMY Kpyry pa3BuTb NOJTHOE YUCINO
o6opoToB, nepea TeM Kak Bbl 0ocTOpoXHO NnpogonkxuTe
pe3aHue. B NnpoT1BHOM criyyae Kpyr MOXeT 3aeCTb, OH
MOXET BbICKOUUTb U3 AeTanu v NpUBECTM k obpaTHoOMY
ynapy.

m) MnuTbl MNu 6onblUMe 3aroTOBKX AOMKHbI HAAEXHO
niexaTtb Ha onope, YTo6bl CHU3UTb ONAacHOCTb
obpaTHOro yaapa npv 3aknMHUBaHWUSI OTPE3HOro Kpyra.
Bonblune 3arotoBkn MoryT npornbatbcs nog cobCTBEHHLIM
BECOM. 3aroToBka AOSKHa NexaTtb Ha onopax ¢ obenx
CTOpPOH, kak BONM3un pesa, Tak 1 no Kpasim.

n) [eiAcTBYTE C 0COGOI OCTOPOXHOCTLIO NPU
BbIpe3aHUM y4YaCTKOB CYLUIEeCTBYHOLMUX CTEH UMK NpU
pabote B Apyrux cnenbix 3oHax. orpyxatoLwmincs
OTPE3HOW KpYr MOXET Npu pe3aHun rasonposofa unm
BOZONPOBO/A, ANEKTPUYECKMX NPOBOAOB WUNW APYrux
06BEKTOB NPUBECTM K 06paTHOMY yaapy.

HacTosiymin MHCTPYMEHT He npefHa3HaveH Ans
Mcnonb3oBaHMA B KayecTBe 60pMalLnHbI Unu anst
Kakoro-nu6o ewe MeaULIMHCKOro MPUMEHEHUs Ha
NIOASAX UIN KNMBOTHBLIX. OTO MOXET MPUBECTU K TSHXKEMBIM
TpaBmam.

CoxpaHuTe pyKOBOACTBO B HaAeXXHOM MecTe. PerynsipHo
Nonb3yMTeCh HACTOSALLUMM PYKOBOACTBOM M UCMOSb3YWTE ero
TaKKe A8 MHCTPYKTUPOBAaHMS APYrvX NnL, obpallaroLmxes
C 3MEKTPOMHCTPYMEHTOM. [laBaiTte Takum nuuam yntarb
HacTosiLLee pyKOBOACTBO.

Yka3aHue: cM. AononHuTenbHbIe Npeaynpexaatowme
yKa3aHusi B pyKOBOACTBe Mo 3KcnnyaTtauuu Bawero
3apsAAHOro yCTpoOMUCTBa.

[ONONHUTENbHBIE YKA3AHWA NO BE30MNACHOCTU U PABOTE

Mpu paboTe C MHCTPYMEHTOM BCErga HageBaiTe 3aLlimTHble
oy4ku. PekomeHayeTcsi HageBaTb nepyaTku, NPoYHble
HecKomMb3sLne 60TUHKM 1 hapTyk.

Mepepn BbINONHEHMEM Kakux-nmbo paboT no obcnyxuBaHno
WMHCTPYMEHTa BCeraa BbIHUMaNTe BUMKY U3 PO3ETKU.

BcTaBnsinTe BUnky B po3eTKy TOMbKO NpU BbIKMYEHHOM
MNHCTPYMEHTE.

[HepxwuTe cunosol NpoBog BHe paboyeit 30HbI UHCTPYMEHTa.
Bcerga npoknagpbiBanTe kabenb 3a CrvHON.
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Mocne BbIKMIOYEHUS MallMHa OCTaHABMNBAETCS He cpasy.
(OcTtaTtouHoe BpalleHve paboyero wnuHaens.) MonoxvTe
WNHCTPYMEHT TOJIbKO NOCHE ero NofHoM OCTaHOBKM.

Hukoraa He KacanTecb ONacHON pexyLlen 30Hbl B MOMEHT
paboTbl.

Mcnonb3oBaTb ToNbko Te paboune MHCTPYMEHTI,
[10MyCTUMOE YnCro 060POTOB KOTOPLIX COBMaAaeT ¢
MaKCMMaribHbIM YACTIOM 0GOPOTOB MHCTPYMEHTA Ha
XOIOCTOM XOZy.

MpoBepsiiTe WnudoBanbHbIe MHCTPYMEHTbI Nepes
ncnonb3oBaHueM. LLUnndoBanbHbIN MHCTPYMEHT JOIKEH
6bITb HAaAEXHO 3aKkpenneH 1 cBoboaHO BpaLLaTbCs.
BkntounTte nHcTpymeHT Ha 30 cekyHa 6e3 Harpysku. He
nonb3yiTech NOBPEXAEHHLIMU; HEKPYbIMUA U
BUBPUPYIOLLMMU LU OBANbHBIMUA UHCTPYMEHTaMMU.

Heob6xoanmo cneautsb 3a Tem, YTo6bl UCKPbI, BbineTarLme
¢ obpabaTbiBaeMO NOBEPXHOCTU, HE Nonagany Ha
BOCMIaMeHsoLWMecs Matepuanbl.

Cnepute 4TOGbI UCKPBI NN 0Bpasytowascs npu pabote
nbiNb He nonaganu Ha Bac.

Mepen BkNOYEHWEM UHCTPYMEHTA 3aTSHUTE raiky ¢
cnaHuem.

B otaenbHbIX Clny4Yasax BO3MOXHbl BpeMeHHble U3MeHeHUA
CKOPOCTHM BpaLleHNsA B pedyribTate CUMbHbIX BHELWHUX
SIIEKTPOMArHUTHbIX NOMeX.

Bcerga ncnonbayiite n xpaHute WnudoBanbHble AUCKU B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMSIMW NPOU3BOAUTENS.

Ecnu nsgenvie He [OCTATOYHO TSKENOE U HeyCTOMYnBOE, TO
ero HeobxoaMMo 3akpenuTb. Hukoraa He nogHocKTe
n3sgenve K WwnudgoBanbHOMY AWCKY, AepXa ero B pykax.

Hy>HO NpoBEpUTL NPaBUITBHOCTL YCTAHOBKM
LWN1poBaNbHOTO UHCTPYMEHTA B COOTBETCTBUM C
PYKOBOZCTBOM M3rOTOBUTENS 3TOTO LWNMUHOBANBbHOMO
cpeacTea.

Pa3mepb! WwnnmdoBanbHOro MHCTPYMEHTa OOMKHbI
NoAXoAUTb K LUNMGOBAaNbHOM MalLKHe.

Mpu pabote obpasyeTcs MHOrO NbiNK, NOITOMY
BEHTUNSALMOHHbBIE NPOPE3N B MaLLUMHE AOIMKHbI 6bITb
cBoboAHbIMU. MpK HE0BX0AMMOCTN MaLLMHY HY>KHO
OTCOEAMHUTL OT 3NEKTPOCeTU 1 yaAanuTb Nbinb. [ns Takon

paGOTbI HY>XXHO UCNonb3oBaTb HeEMeTann4yeckue npegmeTbl.

He nospexpaarnTte BHYTPEHHWE YacTN MaLLUHbI.

MpepynpexaeHune! [ins npenoTepalleHns onacHoCTu
noxapa B pesyrnbsrare KOpoTKOro 3aMblkaHusi, TpaBM U
NoBPeXAEHNSA N3Oenusi He onyckanTe MHCTPYMEHT,
CMEHHbIN aKKyMymnsaTOp Unu 3apsgHoe YCTPOMCTBO B
XWAKOCTM 1 He AonyckaliTe nonagaHus XnakocTeln BHYTPb
YCTPOWCTB UNW akKyMynsaTopoBs. Koppo3noHHble 1
NpoBoAsiLLNE XUAKOCTU, Take Kak CONeHblii pacTBop,
onpeaerieHHble XMMUKaTbl, oTbenvaaloLe cpeacTsa um
cofepxaline nx NpoayKTbl, MOTyT MPUBECTU K KOPOTKOMY
3aMbIKaHMIo.

NCMNOJIb3OBAHUE

B coyetaHuu ¢ npmeoaHbiM 6riokom AEG OMNIPRO
LWnndoBarnsHasi roroBka MOXET UCTMONb30BaTLCS Ans
LUNMPOBKM 1 OTPE3aHWs APEBECUHbI, MeTanna u
nnacTtmMaccel, B 4aCTHOCTU B TPYAHOLAOCTYMHbIX MecTax.

He nonb3yinteck AaHHbIM MHCTPYMEHTOM criocobom,
OT/IMYHBIM OT YKa3aHHOTO A1 HOPMAasbHOMO MPUMEHEHUS.

B cnyyae comHeHusi cobniopanTe ykasaHUsanpov3BoamTens
NPUHaANEeXHOCTEN.

OEKNAPALIUA O COOTBETCTBMU CTAHOAPTAM EC

Mbi 3asiBnisiemM nop, COGCTBEHHYHO OTBETCTBEHHOCTb, UTO
n3genve, onncaHHoe B pasaene "TexHu4eckue
XapaKTepuCTUKN®, COOTBETCTBYET BCEM BaXHbIM
npeanucanusam Oupektunebl 2011/65/EU (OupekTtusa 06
orpaHU4YeHU NPUMEHEHNS ONacHbIX BELLEeCTB B
3MEKTPUYECKMX U ANEKTPOHHbIX Npubopax), 2014/30/EU,
2014/30/EU 2006/42/EC v npuBefeHHbIM aanee
rapMOHW3VPOBaHHbIM HOPMATUBHBIM AOKYMEHTaM:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

Alexander Krug c €
Managing Director

YNONMHOMOYEH Ha COCTaBneHNe TEXHUYECKOW
AOKyMeHTauuun.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

OBCNYXWBAHUE

Monb3yinTeck akceccyapamu 1 3anacHbIMW YacTAMMU TOMbKO
duvpmbl AEG. B crnyyae BO3HMKHOBEHWS HEOBXOAMMOCTU B
3ameHe, koTopasi He Bbina onvcaHa, noxanyiicra,
obpalLaiTecb Ha OOMH U3 CePBUCHbBIX LIEHTPOB (CM. CMMCOK
HaLLUWX rapaHTUAHBIX/CEPBUCHBIX OPraHn3aLuuin).

Mpy HeobxoANMOCTH, y CEPBUCHON CryXObl Mnn
HenocpeacTBeHHO Y pupmbl Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364, BuHHeHaeH, epmaHusi, MOXHO
3anpocuTb CE0POYHBIN YepTex YyCTPONCTBa, COOBLLIMB €ro
TUM U LIECTU3HAYHbIA HOMEP, YKa3aHHbIN Ha PUPMEHHON
Tabnuyke.
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BHUMAHME! MPEOYMNPEXOEHWE!
OMACHOCTb!

BbIHbTE akkyMynsiTop 13 MaLuHbI nepes
NpPOBEAEHNEM C Hell Kaknx-nmbo
MaHUMynNsuni.

Mepen BbINONHEHNEM Kakux-nmbo paboT no
obCcrnyXmBaHUIO MHCTPYMEHTa Beerga
BblH/MaMNTe BUIKy 3 posetku (OMNI12C-PB,
OMNI 18C-PB).

MoxanyincTa, BHUMaTenbHO NpoYTUTE
MHCTPYKLMIO MO UCTIONb30BaHWIo Nepes
Hayanom Nobbix onepaumnii C MHCTPYMEHTOM
(OMNI 300-PB).

YT106bl CHWU3WUTB PUCK TPaBM UNMKn
noBpexaeHuii nsberanTe KOHTaKTa ¢
ropsi4MMy MOBEPXHOCTAMMU.

Bcerga HocuTe 3aluTHbIE O4KK!

OnekTponpnbopel, 6atapen/akkyMynsTopbl
3anpeLLeHo yTUnn3npoBaTb BMECTe C BbITOBbIM
MyCOPOM.

OnekTpuyeckine npubopb 1 akkyMynsTopbl
cnepyet cobupartb oTAenbHO 1 caaBath B
creynan1anpoBaHHyto KOMMaHWio A1s yTUM3aLmm
B COOTBETCTBUM C HOPMaMW OXpaHbl OKpyXXatoLLen
cpefpl.

[Mony4nTe B MECTHBIX OpraHax BNacTi unm y
BaLLEro CrneLanu3MpoBaHHOrO Aunepa CBeAeHNs
0 LigHTpax BTOPUYHOIA nepepaboTku 1 MyHKTax
cbopa.

08 O e

EBponenckuit 3Hak COOTBETCTBUSA

BpuTaHckii 3Hak CooTBETCTBUS

praVIHCKVI 1 3HaK COOTBETCTBUSI

EBpoasnarckuii 3Hak CoOOTBETCTBUS
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PA3SPELUUTENHO

ToBa yCTPOMCTBO-NPUCTaBKa € paspeLueHo 3a U3Nona3BaHe
CbC CMNEAHUTE MEeXaHU3MU 3a 3aBUKBaHe:

OMNI 12C-PB. W12V =
OMNI 18C-PB. .18V =
OMNI 300-PB. .220-240V ~
TEXHUYECKU OAHHU OMNI-RT
[TPOV3BOACTBEH HOMEP......vieeriiniieireeieeeireeieens 4562 46...

...00001-9999
24000 min*!
3,175 mm(1/8”)

HomuHanHa ckopocT Ha BbpTeHe ..
[nameTbp Ha 3aTaralmTe LaHr ..
Makc. gnametsp Ha abpasnBHOTO TAMO

Makc. anameTbp Ha LWMOBBLYHO TANO

Makc. anameTbp Ha abpa3nBHYM ANCKOBE 3a psi3aHe
Terno cbrnacHo npouegypata EPTA 01/2014
Makc. gnameTbp Ha WAMGOBLYHO TANO .
Makc. anametsp Ha abpasnBHM AnUCKOBE 3a psidaHe55
mm

WUHdopmauus 3a wyma/Bubpauunte

O6LWwwTe CTOMHOCTK Ha BUOpaLuunTe (BEKTOpHa cyMa Ha Tpu
nocoku) ca onpeaenexHun B cboteeTcTBre ¢ EN 60745.
CTOMHOCT Ha emncum Ha Bubpauuute a,
LLinavidaHe Ha NOBbPXHOCTN

OMNI 12C-PB.......ccoiiiieiieinicieeneeeee e

OMNI 18C-PB...

OMNI 300-PB

HecurypHoct K=

TexHUYEecKuUTE AaHHN 1 paspeLleHnsTa Ha 3afBuKBaLLn
MexaHu3Mu 3a ynotpeba ¢ pasnuyHu1 yCTPOMCTBaA-NPUCTaBKMN
LLie HaMepuUTe B pbKOBOACTBaTa 3a ynotpeba Ha
13MON3BaHUs 3aBUXBALL MEXAHU3bM.

BHMUMAHMUE!

MoCoYeHOTO B T€3U MHCTPYKLUMK HUBO Ha BUOpaLuuTe e
M3MepeHo B CbOTBETCTBME CbC CTaHdapTuanpaH B EN
60745 namepBarteneH MeToz 1 Moxe Aa ce U3nonaea 3a
CpaBHEHWE Ha eneKkTPUYECKN MHCTPYMEHTU NOMEXAY VM.
Moaxopsiy, e 1 3a BpeMeHHa oLeHka Ha BUGpaLMOHHOTO
HaToBapBaHe.

Moco4YeHOTO HMBO Ha BUBpaLMWUTE NPeLCcTaBs OCHOBHUTE
NPUNOXEHUA HA ENEKTPUYECKUS UHCTPYMEHT. Ako obaye
eneKTPUYECKUSIT UHCTPYMEHT Ce M3Mon3Ba ¢ ApYro
npefHasHa4yeHue, ¢ pasnuyHN CMEHSIEMU UHCTPYMEHTMN Uiu
npu HepoCTaTbYHa TEXHMYECKa NoAApbXKa, HUBOTO Ha
BUOpaLMMTE MOXe Aa € pa3nuyHo. ToBa YyBCTBUTENHO
MOXe Aa yBenuuu BU6paLMoHHOTO HaToBapBaHe Mo BpeMe
Ha uenusa paboTeH LMKbII.

3a To4HaTa oueHka Ha BUGPALMOHHOTO HaToBapBaHe
TpsibBa foa ce B3emart npeaBua U NeEpUOAUTE OT BpeME, B
KOWUTO YpeabT € U3KMoYEH unu paboTu, HO B
[efiCTBUTENHOCT He ce 13nonaea. ToBa YyBCTBUTENHO MOXe
[a Hamanu BUGPaLMOHHOTO HaToBapBaHe No Bpeme Ha
uenusi paboTeH LUmKb.

Onpepgenete AOMbAHUTENHN MEPKM NO TEXHWKA Ha
6e3onacHOCT B 3alumTa Ha obcnyxBalms paboTHMK OT
Bb34ENCTBUETO Ha BUOpaummTe KaTto Hanpumep:
TEXHUYecKa NnoaapbXKa Ha eNeKTPUYECKUSt UHCTPYMEHT U
CMEHSIEMUTE UHCTPYMEHTU, NOAABPXKAHe Ha pbLeTe Tonmu,
opraHv3aumsi Ha paboTHUS LMKBI.
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ﬂ NPEAYNPEXOEHUE! MpoyeTeTe BCUYKMN yKa3aHUA U
HanbTCTBUA 3a 6e3onacHoOCT.

Mponycku Npu cnasBaHeTo Ha yka3aHusiTa U HanbTCTBUATA
3a Ge3onacHOCT MoraT Aa foBefart [0 TOKOB yaap, noxap u/
UM TEXKN HapaHsIBaHUSI.

CbXxpaHsiBalTe yka3aHUsiTa U HaNbLTCTBUATA 3a
6Ge3onacHoCT 3a cnpaBKa Npu HyxAaa.

A CNELMAIIHN YKA3AHUA 3A BE30MACHOCT

OGLLM MHCTPYKLMK 3a Ge3onacHOCT npu wnudoBaHe n
npu abpasmBHO psi3aHe.

a) To3n eneKTPOMHCTPYMEHT € NpeaBUAEH 3a ynotpeba
KaTo wnand n abpasMBHa MaluHa 3a psizaHe.
Cna3sBainTe BCMYK/ MHCTPYKLMM 3a 6e30nacHoOCT,
yKa3aHusi, UNoCTPaLuMu U AaHHKU, KOMTO NoryyaBaTte C
ypena.

AKo He cra3BaTe criefHWTE yka3aHus, ToBa Moxe Aa
[[oBefe A0 TOKOB yaap, noxap W/vmnmn TeXKU HapaHsiBaHWs.

b) To3n eneKTPOMHCTPYMEHT He e NoAxoasLy 3a
wnudgoBaHe c WKypKa, 3a paboTa C TeNeHu YeTKU unm
3a nonupaHe. VI3BbpLUBAHETO Ha AeWHOCTU, 3a KOUTO
€MNeKTPOUHCTPYMEHTBT He e npedHa3HadyeH, Moxe Aa 6bae
onacHo 1 fa aoseae A0 TPaBMU.

c) He usnonsBaiTte aonbNHUTENHN NpUcnobneHus,
KOWUTO He ce NnpenopbYBaT OT Npon3BoauTens
CreunHarnHo 3a TO3U eNIKTPOUHCTPYMEHT.

daKTbT, Ye MOXeETE [a 3aKkpenuTe KbM MaXuHaTa onegerneHo
npucnoco6nexune nnv NaboTeH UHCTPYMEHT, He rapaHunpa
6e3onacHa naboTa ¢ Hero.

d) JonycTumarta 4YecToTa Ha BbpPTeHE Ha M3Non3Balmus
ce MHCTPYMeHT Tpsi6Ba Aa 6bae NoHe TONkoBa BUCOKa,
KOFKOTO M MOcoYeHaTa Ha ypeAa YecToTa Ha BbpTeEHe.
AkcecoapuTe, KOUTO ce BbPTAT NO-6bP30 OT AOMYCTUMOTO,
MoraT [ja ce CHynsT U Aa Ce pa3xBbpyar.

€) BbHWHUAT anameTbp M AebenuHaTa Ha paboTHUA
WHCTPYMEHT TPAAOBa Aa OTroBapAT Ha NOCOYEHUTe
pa3mepu Ha Balumsa eneKTPOMHCTPYMEHT.

PaboTHM MHCTPYMEHTUTE C HENOAXOASLLM pasMepyn He
morat Aa 6baaT KOHTPONMpaHU AOCTaTbYHO.

f) WnandanckbT, WnandumnuHAbLPLT UNKN APYTUMAT
BUA AONbIIHUTENHO o6opyABaHe TpsibBa Aa nacsBaTt
BbpXy WNGOBBLYHOTO BPETEHO UNnu ob6Teraya Ha
eNeKTPMYECKUSt UHCTPYMEHT. VIHCTPYMEHTU, KOUTO He
naceat TOYHO BbpXY LNU(OBLYHOTO BPETEHO Ha
enekTpu4eckus ypes, ce BbPTAT HepaBHOMEPHO, BUGpupar
MHOrO CUIMHO ¥ MoraT Aa AoBedart Ao 3aryba Ha KOHTpon.

d) MoHTupaHuTe BLpPXY AOPHUK ANCKOBE,
wnanduMnMHApU, pexeLuym UHCTPYMEHTU UK ApYyro
AOMbIIHATENHO o6opyaBaHe TpAGBa Aa 6bAaT
cpMKkcupaHu HanbNHO BbPXY o6Teraya UMM NaTpPoHHUKa
3a cBpeAano. AKO JOPHUKBLT He Obae AoCTaTbyHO o6TerHat
n/vnu n3gageHaTa YacT Ha Aucka e npekaneHo abnra,
MOHTUPaHUAT AUCK MOXe Aa ce ocBoboamn n fa 6bae
W3XBbPIEH C BUCOKA CKOPOCT.

h) He usnonsBaiTte noBpeaeHn paboTHU UHCTPYMEHTH.
Mpeaun Bcsika ynoTpe6a npoBepsBanTe paboTHUTe
VHCTYMEHTH, Hanp. abpa3vBHUTE AUCKOBE 3a MyKHAaTUHU
WK OTKbPTEHU pbbyeTa, abpa3sMBHUTE PONKK 3a
NMYKHaTUHW UIWU CUITHO M3HOCBaHe, TeNIeHUTe YeTKu 3a
Hefo6pe 3axBaHaTW UNK cyyneHu TenyeTa. Ako
U3TbpBeTe eNleKTPOHUCTPYMEHTa Unu paboTHus
VHCTPYMEHT, r'M NnpoBepsiBaiTe BUHMaTENHO 3a
yBpexaaHusa Unu u3nonssanTte HOBU HernoBpeaeHU
paboTHM MHCTpPyMeHTU. Cnep KaTo cTe NpoBepUnu
BHMMAaTENHO U CTe MOHTUPanu paboTHUSA MHCTPYMEHT,
ocTaBeTe eNleKTPOMHCTPYMeHTa Aa paboTu Ha
MaKcMManHu o6opoTu B NpoAbiKeHNe Ha efHa MUHYTa;
CTONTE U APBbXKTE HaMUpaLuM ce Habnu3o nuua BCTpaHu
OT paBHWHATa Ha BbpTeHe. Haii-4ecTo noBpeaeHu
paboTHW MHCTPYMEHTU Ce YynAT Npes3 To3K TeCTOB Nnepuop.

i) HoceTte nuuyHu npepgnasHu cpeacTea. Cnopen
HeobxoAMMOCTTa M3non3BainTe Lsana nuuesa mMacka,
MacKa 3a O4M UNK 3alMTHU ounna. Ako e Heo6xoaMmo

HOCeTe Macka cpelly npax, 3awuTa Ha crnyxa,
npeanasHu pbKaBULIM UK cnieLnanHa npecTunka,
KOSITO NpeanasBa OT Mariku 4acTULM OT AUCKA UMK OT
maTtepuana.

Ouunte TpsAGBa Aa ce 3almTeHn OT YyXau Tena, KOUTo morat
[a OTNWUTHAaT No pasnuyHu NpuyrHK. MNpoTuBonpaluHaTa unm
avxatenHata macka Tpsibea ga morat Aa dovnTpupar npaxa,
KoWTO ce obpasysa npu paboTa. AKO CTe U3NOXEHN ObMTO
BpeEME Ha CUIIeH LUyM, TOBa MOXe Aa NpUYnHK 3aryba Ha
cnyxa Bu.

j) BHumaBaWTe ocTaHanuTe nuua Aa ca Ha 6esonacHo
pa3cTosiHue ot Bawarta pa6oTtHa 3oHa. Bceku, konTo
Bnv3a B paboTHaTa 30Ha, TpsiGBa Aa HOCU NTUYHU
npeanasHu cpeacTaa.

OTuyneHn napyeHua ot obpaboTBaHaTa YacT unm ot
cyyneHn paboTHN MHCTPYMEHTU MoraT Aa OTneTaT u Aa
NPUYMHAT HapaHsiBaHWs AOPY U Ha nyua U3BbH
HenocpeacTeeHaTa paboTHa 30Ha.

k) OpbXTe ypeaa 3a MsonvpaHuTe pbKoOxBaTKu, Korato
MU3BBbPLIBaTE Pa6OTU, NPU KOUTO PEXELUUAT UHCTPYMEHT
MoXe [ja 3acerHe CKpUTK enleKTPOMHCTanauuoHHu
kabenu unu cobcTeeHun cu kaben.

KOHTaKTBT Ha pexeLUmst UHCTPYMEHT C TOKOBOAELL,
NPOBOAHVK MOXe a Npeaaae HanpexeHUeTo BbpXy
MeTarlHu YacTu Ha ypefa v fa foBefe A0 TOKOB yaap.

1) Tpwu cTapTUpaHe Ha ypeaa ro ApbXTe 34paBo € pbLe.
Ipu BAVraHe Ha o6opoTUTe [0 MbIHA CKOPOCT PeaKTUBHUAT
MOMEHT Ha MOTOpa MOXe Aa JoBefe 40 ToBa, e
eNeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT Ja ce ycyye.

m)AKo e Bb3MOXHO, U3Non3BanTe 3aTAralim ckobu, 3a
Aa chukcupate o6paboTBaHus aetann. Hukora He
APBbXTe ManbK AeTaln B eAHaTa pbka v ypeaa B
ApyraTta, AokaTto ro usnonssare. [locpeactsom
3aTsAraHeTo Ha Marnku geTainu pbueTe BY We 6baat
cBoboaHM 3a No-yao6HO GopaBeHe C enekTpuyeckus
MHCTpyMeHT. [Mpwu pasaHe Ha 0bnu geTtannu kato grobenu
3a AbPBO, NPBTOBE UNW TPLOM, ChLLECTBYBa ONAacHOCT Te
[a ce U3NTb3HaT, NPy KOETO MHCTPYMEHTBT a ce 3akreLm
1 Oa oTcKoum kbM Bac.

n) OpbxTe 3axpaHBawWus kaben Ha 6esonacHo
pascTosiHue OT BbPTALMUTE Ce PaGOTHN UHCTPYMEHTHU.
AKO 13ryGuTe KOHTPOM Haf eNneKTPOUHCTPYMEHTa, kabenbT
Moxe Aa Gbae npepsizaH UK yBrneyeH oT paboTHUS
MHCTPYMEHT U pbkaTa By fa nonasHe BbB BbPTSALLMS Ce
paGoTeH MHCTPYMEHT.

0) Hukora He ocTaBsiiiTe enekTpuyeckaTa MalluHa,
AOKaTO MHCTPYMEHTHT He € HanbIHO cnpsan. BbpTawmat
CE VHCTPYMEHT MOXE [1a BIE3E B KOHTAKT C MOBLPXHOCTTA,
BbpXY KOSITO CTE OCTaBUIWN MaluMHaTa, Npu KOeTo MoXeTe
[a 3arybute KOHTPOMN BbpXy MallvHaTa.

p) Cnea cMsiHa Ha NPUCTaBKUTE Ha MHCTPYMEHTa Unu
Npu HaCTPOMKM MO ypeAa ce yBepeTe, Ye ramMkara Ha
3aTeraTtenHUTe YenkCTHU, NAaTPOHHUKBLT 3a CBPeAno unm
ApYruTe 3aKpenBallu efieMeHTU ca 34paBo 3aTerHaTu.
XnabaBuTte 3akpenBalLyM eneMeHT! MoraT Heo4YakBaHo aa
ce U3MecCTAT 1 fa foeaar Ao 3aryba Ha KOHTpor;
He3aKkpeneHuTe, BbPTALLM Ce KOMMOHEHTU MoraT Aa
M3XBbpYaT CbC cUna.

q) [okaTo npeHacsiTe eneKTPOUHCTPYMEHTa, He ro
ocTaBsAiTe BKNIOYeH. [1py HEBOMEH AONUP ApexuTe Unu
kocute Bu MoraT aa 6baaT yBneveHu ot paboTHus
MHCTPYMEHT, B pe3yNTaT Ha KOeTo paboTHUAT MHCTPYMEHT
MOXe [ia ce Bpexe B TAnoto Bu.

r) MouucTBaiTe peAOBHO LINULIOBETE 3a NPOBETPEeHUE
Ha eNneKTPOMHCTPYMeHTa.

[lyxankaTa Ha MOTOpa 3acMyKBa npax B kopnyca Ha
€MNeKTPOMHCTPYMEHTa, @ HacbBupaHeTo Ha MeTaneH npax
MOXe Aa NPUYUHN ENEKTPUYECKM OMACHOCTU.

s) He paboTeTe c enekTpOMHCTpPyMeHTa B 6r1m3ocT Ao
3ananuMmu mMaTtepuanm.
WckpuTe MoraT fia Bb3NnameHsT Tean Matepuanu.

t) He nsnonsBanTe paboTHM MHCTPYMEHTU, KOUTO
TpAOBa Aa ce oxnaxpaaT C TEYHOCTH.

Ynotpe6ara Ha Boga Unv Ha Apyrv TEYHU oxraxaaium
CpeacTBa MOXe Aa AoBede 4O TOKOB yaap.

OTKaT U cbBeTU 3a UCGArBaHETO My

"PutaHeTo" e BHe3anHa peakuusi Ha MalumHaTa BcrneacTeme
Ha 3akayun ce unu 6noknpaH BbPTSLLY CE UHCTPYMEHT, Hanp.
wnandala warba, wnadaty AUck, TeneHa YeTka u ap.
BakayaHeTo unu GrnokmMpaHeTo BoaM A0 BHE3AMNHO CinpaHe
Ha BbPTALWMS CE UHCTPYMEHT. [10 TO3M HauYMH MallMHaTa ce
ycKopsiBa HEKOHTPONMUPAHO CpeLLy nocokaTta Ha BbpTeHe Ha
VHCTpyMeHTa.

AKO Hanp. WNMhOBBYHUST AUCK Ce 3aKNUHWU unu 6nokmpa B
obpaboTBaHaTa 4acT, pbObT Ha Aucka, KOMTO BNM3a B
obpaboTBaHaTa YacT, MOXe [a ce 3ansieTe 1 no To3v HauuH
WNUGOBBYHUAT OMCK MOXeE Aa ce CHynu unu ga 6bae
npeausBukaH otkat. Torasa LWNMOBBLYHUST AUCK Ce
oTnpaBs KbM UK ce oTaarnedyasa oT 06CnyXKBaLloTo nuue, B
3aBKCUMOCT OT MOCOKaTa Ha BbPTEHE Ha AUcka Ha MSICTOTO
Ha BnokupaHe. B TakbB cnyyaii LWNMOBBYHNUTE AUCKOBE
MoraT CbLLO Aa Ce CHynsT.

OTKaTbT e pesynTar OT HenpaBunHa UNK norpeLLHa
ynoTpe6a Ha enekTponHCTpymeHTa. Toll Moxe Aa 6bae
NpeaoTBpaTeH Ypes3 NOAXoAALLM MEPKM 3a 6E30NACHOCT,
KaKTO € OnvcaHo B CreAHOTO.

a) XBaHeTe 34paBo MalMHaTa U ApbXTe TANOTO U
pbLeTe CU B TaKOBa NMOJIOXeHUe, B KOETO Aa MoXeTe Aa
noemeTe cunara Ha oTkara.

Ypes noaxoasium Mepku 3a 6e30nacHoCT o6CnyxsalmnsaT
NepcoHarn Moxe [a OBfajee CUIMTe Ha oTKaTa U Ha
peakuusi.

b) PaboTteTe ocobeHo npeanasnMeo B 30HUTE Ha bIMW,
ocTpu pb6oBe u Aap. n. U3bsirBaniTe oTGNBHCKBaHETO HA
paboTHMTE MHCTPYMEHTH OT o6paboTBaHaTa YacT u
3aKNIMHBaHETO UM B Hesl.

Mpwn o6paboTBaHe Ha bIMU UK oCcTpK pbGoBE UK NpK
PsA3KO OTONMbCKBaHE Ha BbPTALWMSA ce paboTeH MHCTPYMEHT
ChblUeCcTByBa MOBYLUEHA ONacHOCT OT 3aknuHBaHe. Toea
npeamssukBa 3aryba Ha KOHTPON Haj MallvHaTa UM oTkar.

c) He nsnonsBainTte Ha3bOeH pexell, AUCK.
TakvBa MHCTPYMEHTUN YECTO NPUYMHABAT "puTaHe” unu
3aryba Ha KOHTPON BbpXy enekTpuyeckaTa MalumHa.

d) HacouBaiTe MHCTPyMeHTa B MaTepuana BMHaru B
cblyaTa NOCoKa, B KOSITO peXeLusaT pbo usnmsa or
MaTepuana (CbOTBeTCTBa Ha CbLiaTa Nocoka, B KOATO
OUBaT M3XBBLPNAHU CTbProTUHUTE). AKO HacounTe
€nNeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT B HEMPaBMUHaTa Nocoka, Moxe
i@ ce CTUrHe 0 OTCKayaHe Ha eneKkTPpUYEeCcKUst UHCTPYMEHT
ot obpaboTBaHNsa AeTann, npu KOeTo ypeabT Moxe Aa
OTCKOYM B Ta3mn Nocoka.

e) BuHaru 3aTtsirante 3gpaBo o6paboTBaHus getann
Npwy U3non3sBaHe Ha CTOMAaHEHU pexeLLn McToBe,
OTPsI3BaLLM AUCKOBE, MHCTPYMEHTH 3a (hpe3oBaHe ¢
BUCOKa CKOPOCT WIN MHCTPYMEHTH 3a ppe3oBaHe oT
TBBbpA MeTan. OLlle Npy MUHUMaNHO U3MsITaHe B Npopesa
Teau MHCTPYMEHTH MoraT a ce 3akNnewsT u aa
npeav3sukat obpateH yaap. Mpu 3akneLupaqe Ha
OTpsI3BALLMS ANCK, CbLUMAT MOXe Aa ce cuynu. Mpu
3aKreLBaHe Ha CTOMaHEHN PEXKELLM TUCTOBE, UHCTPYMEHTM
3a hpe3oBaHe C BMCOKA CKOPOCT MU UHCTPYMEHTU 3a
¢hpesoBaHe OT TBbPA MeTan npucTaBkata Ha UHCTpyMeHTa
MOXe fia 0TckouM oT xneba v aa Aosefe Ao 3aryba Ha
KOHTPOS Ha MHCTPYMEHTa.

f) CneumanHu ykasaHus 3a 6e3onacHa pa6oTa c
pexeLm AMcKoBe

g) N3nonseanTte wnugoBbLYHN ANCKOBE, KOUTO Ce
npenopbyBaT camo 3a Bawusa enekrpuyecku
WHCTPYMEHT, KaKTO U 3a CbOTBETHUTE LIENN Ha
nsnonsBaHe. Hanpnmep Hukora He wnandanTe cbe
CTpaHMYyHaTa NOBBLPXHOCT Ha OTPA3BALLMA AUCK.
OTps3BalLmMTE AMCKOBE Ca NpeAHa3Ha4YeHn 3a OTHeMaHe Ha
maTepuan ¢ pbba Ha avcka. CTpaHuyHaTa cuna Bbpxy
wnandaLLoTo TANO MOXe Aa ro CHynu.
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h) 3a koHycoBuaHu n npaBu wWnandawm wmudTose ¢
pe3ba n3nonssanTe caMo HaMbLIHO U3NPaBHU [OPHULN
C noAxoAsia WMPoYMHA U AbIDKUHA, 6e3 3aAHO psA3aHe
Ha usgatuHuTe. [MoaxoaswwuTe AOPHULM NpefoTBpaTsaBaT
Bb3MOXHOCTTa 3a CUyrnBaHe.

i) He ponyckante 6rnokupaHe unv TBbpae CUMHO
NpUTUCKaHe Ha pexelmn auck. He npaBeTe npekaneHo
Abn6oku paspe3un. NpeToBapBaHETO Ha peXeLLunst AUCK
noBuLLIaBa CUNNTe, KOMTO AENCTBAT BbPXY HEro, a C ToBa 1
OnacHOCTTa OT 3aknMHBaHe Unu GrnoknpaHe, KOETO OT CBOS
cTpaHa MOXe Ja foBefe [0 OTKaT Unu cyynBaHe Ha
abpasvBHUs anck.e.

j) He pasnonaraiTe pbkaTa cvM B nocokaTa Ha BbpTeHe,
pecneKkTUBHO 3a/ BbPTALLMA ce OTPA3BaLL ANCK. AKO
[OKOCHETE C pbka OTpsi3Balus Auck B obpaboTBaHus
fAertainn, B cnyvai Ha obpaTeH yaap enekTpu4eckusT ypea ¢
BbPTALLMSA Ce AMCK MOXeE [a Ce Haco4u ANPEKTHO kbM Bac.

k) AKO pexeLUAT AUCK ce 3aKreMu Unm 3acegHe Unu
nUckaTe Aa npekbcHeTe paboTa, U3KnoYeTe MalMHaTa u
A ApbXKTe CNOKOMHO, AoKaTo Wwanbata cnpe ga ce
BBbPTU. HUKOra He ce onuTBalTe Aa u3BaguTe OT cpesa
pexeLuns ANCK, 4oKaTo oOLe ce BbPTU, B MPOTUBEH Cryyaii
MoXe Aa nocneaga "putaHe". OTKpuITe U OTCTpaHeTe
npuymHaTa 3a 3aknemMBaHEeTO UNK 3acsiAaHeTo Ha pexeLLmnaT
[VCK.

1) Hukora He BKNtouBaWTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa
OTHOBO, [OKaTO TOW ce Hamupa B obpaboTBaHaTa 4acT.
Heka pexewmaT AUCK AOCTUrHE MbPBO MaKCUMarnHuTe
cu 060poTH, Npean BHUMATENHO Aa NPOALIKUTE C
psA3aHeTo. B npoTuBeH cryyaii pexeLwmsT AMck Moxe Aa
3acefHe, Aa U3ckouu oT obpaboTBaHaTa YacT unm aa
npeausBrka oTkar.

m) KoraTo pexeTe NNOCKOCTU UMW No-ronemMu AeTannm,
rv onperte, 3a Aa usberHeTte pucka ot oTkaT npu
3aKrieMBaHe Ha pexeLwms auck. lonemuTe getannu morat
[Oa ce orbHaT oT cobcTBeHaTa cu TexecT. [letannbT TpsibBa
[a e noanpsiH Ha ABe MecTa, a UMEHHO B 6nunsocT Ao
paspesa 1 B kpasi My.

n) BbaeTe oco6eHo BHMMaTeNHU npy "usps3BaHe Ha
AxoboBe" B HarMW4YHU CTEHN UNK ApYr1, HeBUAUMMN
30HM. [py NpepsiaBaHe Ha ra3onpoBoAW, BOLONPOBOAM,
€neKTPONpPOBOAM N ApYrn 0BEKTU, PEXELUUAT AMCK MOXE
[0a NpuYnHKU oTKaT.

Toau ypen He e noaxopasiy 3a ynotpeba kato 6opep 3a
3L6U UNK 3a APYTY MEAULIMHCKN NPUIIOKEHUsI NPU Xopa
MNY XUBOTHW. TOBa MOXeE Aa A0BeAE [0 CEPUO3HN
HapaHsiBaHusl.

CbxpaHsBalTe yN'bTBaHeTO 3a 6bAelum cnpaBku.
M3nonsBainTte ynbTBaHETO PeAOBHO 1 CbLLO ro U3nonasante,
KoraTo UHCTpyKTUpaTe Apyrv nuua B paboTarta ¢
eneKkTPOMHCTpyMeHTa. [okaxeTe Ha Tesn nuua u
yNbTBaHETO.

3abenexka: AONBITHUTENHN MHCTPYKLMK 3a
6e30NacHOCT Le HaMepuTe B PbKOBOACTBOTO 3a
ekcnroartauus Ha BaweTo 3apsgHO ycTpoWcTBO.

AOMBLIIHATENHU YKA3AHUA 3A PABOTA U BE3ONMACHOCT

Mpy paboTa c MalMHaTa BUHarM HoceTe NpeanasHn ouuna.
MpenopbyBaT ce CbLUO Taka NpeanasH pbkaBvum, 30pasu
1 Hexnbaralm ce obyBKU, KaKTo U NpecTunka.

Mpeam kaksuTo 1 Aa e paboTu No MalumHaTa n3sagete
iencena oT KOHTakTa.

CBbp3BaiiTe MallMHaTa KbM KOHTaKTa Camo B U3KIMHOYEHO
nonoxexHuve.

CBbp3BawusAT kaben BMHarM Aa ce AbpXKu U3BbH paboTHUA
obcer Ha MmalnHaTa. KabenbT Aa ce oTBexaa OT MaluMHaTa
BMHaru Hasag.

LLINnMHaensT Ha MHCTPYMEHTa NpoabIkaBa Ja ce BbpTy,
cnep kaTto ypeabT e bun uskniodeH. OcTassiTe MalumMHaTa
Yak KoraTo e cnpssia HambJHO.

He 6bpkaiTe B 30HaTa Ha onacHOCT Ha paboTeluata
MaluuHa.

[a ce u3nonaeat camo paGoTHW MHCTPYMEHTU, YUSITO
[OoMycTMMa YecToTa Ha BbpTeHe e Han-MankoTo TonkoBa
ronsimMa, KonkoTo MakcuManHaTa 4ecToTa Ha BbpTeHe Ha
MallvHaTa npy NpaseH xop.

Mpeau n3nonssaHe nposepsiBanTe abpasvmBHUTE
VHCTPYMeHTU. ABpasnBHUAT MHCTPYMEHT TpsbBa aa e
MOHTVpaH Ge3ynpeyHo 1 fa MoXe Aa ce BbpTu CBOGOAHO.
MpaBeTe NpobHO BbpTEHE Hal-manko 30 cekyHau 6e3
ToBap. [la He ce 13nonaeaTt NOBPEeAEHW, HEKPBIMN UMK
BMbpupaLLy abpasmBHN UHCTPYMEHTW.

Mpw wnndosaHe Ha MeTanu Bb3HUKBa UckpeHe. OGbpHeTe
BHUMaHWe fa He GbaaT 3acTpalluenm xopa. Mopaam
OMacHOCT OT noxap Habnuso (B obcera Ha UckpuUTe) He 6Gusa
[la ce Hamupar ropumn matepuanu. [la He ce uanonssa
npaxoynassiHe.

[pbXxTe ypeaa BUHarM Taka, Ye uckpute unm obpasysaiumst
ce npu LWnMdoBaHETO Npax Aa oTnMTaT HacTpaHu oT
TANOTO.

Mpepw nyckaHe Ha MaluMHaTa raHuoBaTta raiika Tpsioea
na 6baa 3aterHara.

I'Ipm Bb3AencTBne Ha €KCTPEeMHU BbHLUHU eNneKTpOMarHuTH1
CMYyLLIEHUA B OTAENHN CinyYan moraT 4a Bb3HUKHAT
BpPEMEHHU konebaHusi Ha YyecToTaTta Ha BbpTEHE.

ABpa3vBHUTE AMCKOBE BUHArn fa ce 1snonseart u
CbXpaHsaBaT CbOOPa3HO AaHHUTE Ha NOU3BOAUTENS.

O6paboTBaHuST AeTaiin Tpsbea Aa 6bae dukcupaH
37paBo, aKo He e JOCTAaTbYHO TeXbK, 3a 4a CTOW CTabunHo
OT COBCTBEHOTO CU Terno. Hukora He BogeTe fertaiina ¢
pbka cpeLly aucka.

YBepeTe ce, Ye WNNPOBLYHUAT MHCTPYMEHT € NocTaBeH
Ccbobpa3Ho yKaszaHWeTO Ha NPOVU3BOAWUTENS Ha
LWNMPOBLYHOTO CPEeaCTBO.

PasmepuTe Ha WNMOBBbYHUS MHCTPYMEHT TpabBa Aa
naceart KbM LWNVUpoBbYHATA MaLLMHa.

Mpu npatwHm paboTy BEHTUNALMOHHWUTE OTBOPU Ha
MalumHaTa Tpsibea aa ca cBobogHu. Ako e Heobxoanmo,
M3KIoYeTe MallHaTa oT MpexaTta 1 noyncTete npaxa. 3a
uenTa u3nonssarite HemeTasnHu NpeaMeTn u He
noBpexaanTe BbTPELLHU YacTU.

MNpenynpexaeHue! 3a na n3berHete onacHocTTa OT noxap,
npeamssrKaHa OT KbCO CbEAVHEHWE, KaKTo 1
HapaHsiBaHUATa 1 NOBPEAWTE Ha NPoAyKTa, He noTansnTe
VHCTPYMEHTa, CMeHsiemaTa akymyrnaTopHa 6atepust unm
3apsgHOTO YCTPOWCTBO B TEHHOCTU U Ce NOrpuxkeTe B
ypeauTe n akymynatopHute 6atepuu fa He nonaaat
TEYHOCTU. TEUHOCTUTE, NPEOM3BUKBALLM KOPO3US UM
NpoBeXaaLLy enekTpMYecTso, kaTto cosieHa Boaa,
onpeaerneHy xmuMukanu, nsbensailm BelecTsa unm
NpoAyKTW, CbAabpXKalLmM n3benealyy BeLlecTsa, Morat ga
NpeansBuUKaT KbCo CbeanHeHNe.

M3MNON3BAHE NO NPEAHA3HAYEHUE

B kombuHauus cbe 3agsmkeally, mexaHnsbsm AEG OMNIPRO
wnudoBbYHaTa rmaBa Moxe Ja ce npunara 3a wnandaHe
1 psidaHe Ha AbpBO, MeTan 1 nnacrmaca, ocobeHo Ha
TPYAHO AOCTBMHM MecTa.

Tosun ypen Moxe fa ce n3nonsea no npeaHasHavyeHne camo
KaKTO € NOoCO4€eHO.

B cnyyan Ha cbMHeHune 06bpHETE BHUMaHUe HayKasaHunAaTa
Ha npou3soauTena Ha akcecoapu.

CE - OEKIIAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

3asBsiBame nog cobCcTBeHa OTFTOBOPHOCT, Y€ ONUCaHUAT B
"TexHn4eckn gaHHN" NPOAYKT CbOTBETCTBA Ha BCUYKMN
BakHW pasnopeabu Ha aupektnea 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EC, 2014/30/EU, 2006/42/EO, KaKTo 1 Ha BCUYKM
creaBall HOPMaTUBHU JOKYMEHTU BbB Ta3un Bpb3ka.
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YNbNHOMOLLEH 3a CbCTaBsiHEe HA TeXHWYeckaTa
[OKyMeHTauus

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden

Germany

NOOMAPBXKA

[a ce n3nonssat camo akcecoapu Ha AEG u pesepBHM
YacTu Ha. EnemeHTy, Yusta nogMsiHa He e onucaHa, ga ce
[ajar 3a noamsiHa B cepBu3 Ha AEG (BuxTe Gpoluyparta
"lapaHunsa n agpecun Ha cepBuam).

Mpu HeobxoaMMOCT MOXETe Aa nouckare cxema Ha
enemMeHTWTe Ha ypeaa npu nocoyBaHe Ha 0bo3HayYeHne Ha
MalumHaTa 1 wectundpeHns Homep Ha Tabenkarta 3a
TEXHUYECKN JaHHW OT Balums cepBr3 unm AMpekTHo Ha
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, l'epmaHus.

CUMBOIN

BHUMAHUE! MPEOYMPEXOEHWUE!
OMNACHOCT

I'Ipe,qw 3ano4yBaHe Ha KakBuUTO € [a e pa60T|/|
no MallnHaTa n3sagerte akymynaropa.

I'Ipe,qm KakBUTO U fa e paGOTVI no MawunHaTta
n3BageTe uierncena oT KOHTakTa
(OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

Mpepw nyckaHe Ha ypeada B AelicTBUe Mons
npoyeTeTe BHAMATENHO UHCTPYKLMSATA 3a
nsnonssaHe (OMNI 300-PB).

3a Aa HamanuTe pucka OT HapaHsIBaHWUs Unn
noBpeaw, n3dsrsanTe KOHTaKTa ¢ ropeLuara
NOBBPXHOCT.

BuHaru HoceTe npeanasHu ounnal

Enektpuyeckute ypeau, 6atepun/akymynatopHu
6aTepum He TpsibBa Aa Cce U3XBLPIST 3a€[HO C
6uTOBMUTE OTMAABLMN.

EnekTpuyeckute ypeam n akymynaTtopHu
6aTepun TpsibBa fa ce cbbupat pasaenHo u aa
ce npeaaeart Ha cnyx6uTe 3a peLmknupaHe Ha
oTnagbLmMTE Cropes U3MCKBaHWSTa 3a Ona3BaHe
Ha OKonHaTa cpefa.

WHdopmupaiiTte ce npu MecTHUTE cnyx6m unm
MpW MECTHUTE CrieLmaniavpanmi TbprosLy
OTHOCHO MecTaTa 3a CbOMpaHe 1 LIEHTpoBeTe 3a
peuuKnMpaHe Ha oTnagbLm.

O/ >

EBPOI'IEVICKI/I 3HaK 3a CbOTBETCTBUNE

EpI/ITaHCKI/I 3HaK 3a CbOTBETCTBME
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OMOLOGARE

Acest aparat atasabil este aprobat pentru a fi utilizat
fmpreuna cu urmatoarele unitati de antrenare:

OMNI 12C-PB.... =
OMNI 18C-PB. ... 18V =
OMNI 300-PB..... .220-240V ~
DATE TEHNICE OMNI-RT
Numar productie ..o 4562 46...

Turatie nominala...
Diametru inel de strange
Diam. max. corp de rectificat abraziv
@ max. corp abraziv
@ max. disc abraziv de retezat metale. ... 55
Greutatea conform ,EPTA procedure 01/2014" 470g
@ max. corp abraziv ................ ... 55mm
@ max. disc abraziv de retezat 55mm

Informatie privind zgomotul/vibratiile

Valorile totale de oscilatie (suma vectoriala pe trei directii)
determinate conform normei EN 60745.
Valoarea emisiei de oscilatji a,
Slefuirea suprafe;elor
OMNI 18C- PB.
OMNI 300-PB .
Nesiguranta K=..

.. 14,7 m/s?
.16,7m/s?

Datele tehnice si aprobarile pentru combinarea unitatilor de
antrenare cu diversele aparatelor atasabile se gasesc in
instructiunile de utilizare ale unitatii de antrenare pe care o
folositi.

AVERTISMENT!

Gradul de oscilatie indicat in prezentele instructiuni a fost
masurat in conformitate cu o procedura de masurare
normata prin norma EN 60745 si poate fi folosit pentru a
compara unelte electrice intre ele. El se preteaza si pentru o
evaluare provizorie a solicitarii la oscilatii.

Gradul de oscilatie indicat reprezinta aplicatiile principale ale
uneltelor electrice. In cazul in care insa uneltele electrice au
fost folosite pentru alte aplicatii, ori au fost folosite unelte de
munca diferite ori acestea nu au fost supuse unei suficiente
inspectii de intretinere, gradul de oscilatie poate fi diferit.

Acest fapt poate duce la o crestere neta a solicitarilor la
oscilatii dealungul intregii perioade de lucru. In scopul unei
evaluari exacte a solicitarii la oscilatii, urmeaza sa fie luate
n consideratie si perioadele de timp in care aparatul a fost
oprit ori functioneaza dar, n realitate, el nu este folosit in
mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere neta a
solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru.

Stabiliti masuri de siguranta suplimenare in scopul protectiei
utilizatorului de efectele oscilatjilor, de exemplu: inspectie de
intretinere a uneltelor electrice si a celor de munca,
pastrarea calda a mainilor, organizarea proceselor de
munca.

ﬂ AVERTIZARE! Cititi toate indicatiile de siguranta si
toate instructiunile. Nerespectarea indicatiilor de
avertizare si a instructiunilor poate provoca electrocutare,
incendii si/sau raniri grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

A INSTRUCTIUNI DE SECURITATE

Avertismente comune pentru slefuire si taiere:

a) Aceasta scula electrica se va folosi ca polizor si
masina speciala de retezat cu disc abraziv. Respectati
toate avertismentele, instructiunile, reprezentarile si
datele primite impreuna cu scula electrica.

In cazul in care nu veti respecta urmatoarele instructiuni, se
poate ajunge la electrocutare, incendii si/sau raniri grave.

b) Aceasta scula electrica nu este indicata pentru
smirgheluire, perii de sarma, lustruire. Daca se foloseste
scula electrica in alte scopuri decét cele prevazute, pot
surveni pericole si accidentari.

c) Nu folositi dispozitive de lucru care nu sunt
prevazute si recomandate in mod special de catre
producator pentru aceasta scula electrica.

Faptul in sine ca dispozitivul respectiv poate fi montat pe
scula dumneavoastra electrica nu garanteaza in niciun caz
utilizarea lui sigura.

d) Numarul de rotatii admis pentru elementele de
montat in aparat, trebuie sa fie la fel de mare ca
numarul de rotatii inscris pe acesta.

O rotire mai rapida decit cea admisa le poate sparge sau
azvirli din aparat.

e) Diametrul exterior si grosimea accesoriului de lucru
trebuie sa corespunda datelor dimensionale ale sculei
dumneavoastra electrice. Accesorii de lucru nepotrivite
dimensional nu pot fi controlate in suficienta masura.

f) Disc de slefuit, cilindru de slefuit sau alte accesorii
trebuie sa se potriveasca perfect pe arborele portpiatra
sau pe bucsa de prindere ale uneltei electrice. Piese
accesorii utilizate care nu se potrivesc exact pe arborele
portpiatra al uneltei electrice nu se rotesc uniform, vibreaza
foarte puternic si pot duce la pierderea controlului asupra
uneltei.

g) Discuri, cilindri de slefuit, scule de taiat si alte
accesorii montate pe un dorn trebuie introduse complet
in bucsa de prindere sau in madrina de gaurit. Daca
dornul nu este prins suficent de bine si/sau daca surplusul
discului este prea lung, discul montat se poate desprinde si
poate fi aruncat in afara cu vitezé mare.

h) Nu folositi accesorii de lucru deteriorate. inainte de
fiecare utilizare controlati daca accesoriile de lucru,
spre exemplu discurile de slefuit, sa nu fie sparte sau
fisurate, cilindrul de slefuit sa nu fie fisurat, uzat sau
foarte tocit, periile de sarma sa nu prezinte fire
desprinse sau rupte. Daca scula electrica sau
accesoriul de lucru cade pe jos, verificati daca nu s-a
deteriorat sau folositi un accesoriu de lucru
nedeteriorat. Dupa ce ati controlat si montat accesoriul
de lucru, tineti persoanele aflate in preajma in afara
planului de rotatie al accesoriul de lucru si lasati scula
electrica sa functioneze un minut la turatia maxima fara
sarcind. De cele mai multe ori, accesoriile de lucru
deteriorate se rup in aceasta perioada de proba.

i) Purtati echipament personal de protectie. In functie
de utilizare, purtati o protectie completa a fetei,
protectie pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca
este cazul, purtati masca de protectie impotriva
prafului, protectie auditivda, manusi de protectie sau sort
special care sa va fereasca de micile agchii si particule
de material.

Ochii trebuie protejati de corpurile straine aflate in zbor,
aparute in cursul diferitelor aplicatii. Masca de protectie
impotriva prafului sau masca de protectie a respiratiei
trebuie sa filtreze praful degajat in timpul utilizarii. Daca
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sunteti expusi timp indelungat zgomotului puternic, va puteti
pierde auzul.

j) Aveti grija ca celelalte persoane sa pastreze o
distanta sigura fata de sectorul dumneavoastra de
lucru. Oricine patrunde in sectorul de lucru trebuie sa
poarte echipament personal de protectie.

Fragmente din piesa de lucru sau din dispozitivele rupte pot
zbura necontrolat si provoca raniri chiar in afara sectorului
direct de lucru.

k) Tineti aparatul de manerele izolate cand executati
lucrari la care scula taietoare poate nimeri peste
conductori electrici ascunsi sau peste cablul propriu.
Intrarea Tn contact a sculei taietoare cu o linie electrica prin
care circula curent poate pune sub tensiune si componente
metalice ale aparatului si sa duca la electrocutare.

1) La pornire, tineti unealta electrica intotdeauna bine in
mana. In timpul cresterii vitezei, pana la atingerea vitezei
maxime, momentul de reactie al motorului poate duce la o
torsionare a uneltei electrice.

m)Pe cat posibil, utilizati coliere de strangere pentru a
fixa piesa de prelucrat. Nu se va tine niciodata piesa de
prelucrat intr-o mana si unealta i in cealalti mana, in timp
ce o utilizati. La prinderea unor piese mici de prelucrat veti
avea mainile libere pentru a putea manui mai bine unealta
electrica. La retezarea unor piese rotunde de prelucrat, ca
de pilda dibluri din lemn, stinghii sau tevi, se va observa
tendinta acestora de a se rostogoli, fapt ce duce la
intepenirea sculelor introduse, scule care poate fi
catapultate asupra dvs.

n) Tineti cablul de alimentare departe de dispozitivele
de lucru care se rotesc.

Daca pierdeti controlul asupra masinii, cablul de alimentare
poate fi taiat sau prins iar mana sau bratul dumneavoastra
poate nimeri sub dispozitivul de lucru care se roteste.

0) Nu lasati niciodata aparatul din mana, atat timp cat
accesoriul de lucru nu s-a oprit complet. Accesoriul de
lucru aflat in rotatie poate intra in contact cu suprafata pe
care este asezat si astfel puteti pierde controlul asupra
aparatului.

p) Dupa schimbarea sculelor introduse sau dupa
efectuarea unor reglari la aparat, se va asigura starea
bine stransa a piulitei bucsei de prindere, a mandrinei
de gaurit sau a altor elemente de fixare. Elemente de
fixare slab prinse se pot misca in mod neasteptat de la locul
lor, ducand astfel la pierderea controlului; componente
rotative nefixate vor fi astfel aruncate violent in afara.

q) Nu lasati scula electrica sa functioneze in timp ce o
transportati. In urma unui contact accidental cu dispozitivul
de lucru care se roteste, acesta va poate prinde
imbracamintea si chiar patrunde in corpul dumneavoastra.

r) Curatati regulat fantele de aerisire ale sculei
dumneavoastra electrice.

Ventilatorul motorului atrage praf in carcasa iar acumularea
puternica de pulberi metalice poate provoca pericole
electrice.

s) Nu folositi scula electrica in apropierea materialelor
inflamabile.
Scanteile pot duce la aprinderea acestor materiale.

t) Nu folositi dispozitive de lucru care necesita agenti
de racire lichizi.

Folosirea apei sau a altor agenti de racire lichizi poate duce
la electrocutare.

Recul si avertismente corespunzatoare

Reculul este reactia brusca aparuta la agatarea sau
blocarea unui dispozitiv de lucru care se roteste, cum ar fi
un disc de slefuit, un disc abraziv, o perie de sarma, etc.
Agatarea sau blocarea duce la oprirea brusca a
dispozitivului de lucru care se roteste. Aceasta face, ca
scula electrica necontrolata sa fie accelerata, in sens
contrar directiei de rotatie a dispozitivului de lucru.

Daca, de exemplu, un disc de slefuit se agata sau se
blocheaza in piesa de lucru, marginea discului de slefuit
care penetreaza direct piesa de lucru se poate agata in
aceasta si duce astfel la smulgerea discului de slefuit sau
poate provoca recul. Discul de slefuit se va deplasa catre
operator sau in sens opus acestuia, in functie de directia de
rotatie a discului in punctul de blocare. In aceasta situatie
discurile de slefuit se pot chiar rupe.

Un recul este consecinta utilizarii gresite sau defectuoase a
sculei electrice. El poate fi impiedicat prin masuri preventive
adecvate, precum cele descrise in continuare.

a) Tineti bine scula electrica si aduceti-va corpul si
bratele intr-o pozitie in care sa puteti controla fortele de
recul.

Operatorul poate stapani fortele de recul si de reactie prin
masuri preventive adecvate.

b) Lucrati extrem de atent in zona colturilor, muchiilor
ascutite, etc. Impiedicati ricogarea dispozitivului de
lucru de pe piesa de lucru si blocarea acestuia.
Dispozitivul de lucru aflat in migcare de rotatie are tendinta
sa se blocheze in colfuri, pe muchii ascutite sau cand
ricogeaza in urma izbirii. Aceasta duce la pierderea
controlului sau la recul.

c) Nu utilizati discuri dintate.
Asemenea accesorii de lucru provoaca des recul sau
pierderea controlului asupra aparatului.

d) Conduceti intotdeauna scula introdusa in aceeasi
directie in material, in care muchia de retezare iese din
material (corespunde aceleeasi directii in care sunt
aruncate aschiile in afard). Conducerea uneltei electrice in
directia gresita duce la o iesire a uneltei introduse din piesa
de prelucrat, astfel incat unealta electrica este trasa in
aceastd directie de avans.

e) Atunci cand utilizati panze de circular din otel,
discuri de retezat, unelte de frezat de inalta viteza sau
scule de frezat metal dur piesa de prelucrat va trebuie
intotdeauna sa fie bine fixata Deja o usoara rotunjire a
munchiilor in canelura duce la intepenirea acestor scule
introduse si poate cauza un recul. Atunci cand discul de
retezat se incastreaza, de regula acesta se rupe. Atunci
cand panzele de circular din otel, uneltele de frezat de inalta
viteza sau sculele de frezat din metal dur se incastreaza,
scula introdusa poate sari din canelura si provoca pierderea
controlului asupra uneltei electrice.

f) Avertismente speciale privind glefuirea si taierea

g) Se vor utiliza doar tipuri de discuri de slefuit
recomandate pentru unealta dvs. electrica, si doar
pentru domeniile de utilizare recomandate. Nu se va
slefui de pilda niciodata cu suprafata laterala a unui disc
de retezat. Discurile de retezat sunt menite la decaparea
materialului cu muchia discului. Actiunea laterala a fortei pe
aceste piese de slefuit poate duce la ruperea lor.

h) Se vor utiliza doar stifturi de slefuit conice si drepte
cu filet, doar dornuri intacte de marimea si lungimea
oportuna, fara taiere la capete a umarului. Dornuri
potrivite reduc posibilitatea ruperii lor.

i) Evitati blocarea discului de tdiere sau o apasare prea
puternica. Nu executati taieri exagerat de adanci. O
supraincarcare a discului de taiere mareste solicitarea
acestuia si tendinta sa de a devia, de a se rasuci in piesa de
lucru sau de a se bloca, aparand astfel posibilitatea unui
recul sau a ruperii corpului abraziv.

j) Nu va pozitionati mana in directia de rotatie resp. in
spatele discului de retezat aflat in rotatie. Atunci cand
indepartati discul de retezat aflat in piesa de ména dvs., in
cazul unui recul, unealta electrica si discul aflat in aceasta
pot fi catapultate direct spre dvs.

k) Daca discul de taiere se blocheaza sau ramane
agatat sau daca intrerupeti lucrul, deconectati scula
electrica si nu o migcati pana cand discul se opreste
complet. Nu incercati niciodata sa extrageti discul de taiere
aflat inca in miscare din taietura, altfel se poate produce un
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recul. Constatati si inlaturati cauza blocarii sau a ramanerii
agatate a discului de taiere.

1) Nu reporniti niciodata scula electrica cat timp
aceasta se mai afla inca in piesa de lucru. Lasati discul
de taiere sa atinga turatia nominala si numai dupa
aceea continuati sa taiati cu precautie. In caz contrar
discul se poate agata, sari afara din piesa de lucru sau
provoca recul.

m) Sprijiniti placile sau piesele de lucru mari pentru a
diminua riscul reculului cauzat de blocarea discului de
taiere. Piesele mari se pot incovoia sub propria greutate.
De aceea, piesa de lucru trebuie sprijinita pe ambele parti,
atat in apropierea liniei de taiere cat si pe margine.

n) Fiti foarte atenti la efectuarea unor "taieturii sub
forma de buzunar” in peretii existenti sau in alte
domenii greu de monitorizat cu vederea. La penetrarea
in sectorul vizat, discul de taiere poate cauza recul daca
nimereste in conducte de gaz sau de apa, conductori
electrici sau alte obiecte.

Acest aparat nu este indicat pentru a fi folosit ca freza
dentara sau alte utilizari medicale la oameni sau
animale. Acest lucru poate duce la raniri grave.

Pastrati cu grija instructiunile. Folositj instructiunile in
mod regulat si folositi instructiunile pentru a instrui alte
persoane cu privire la manevrarea sculei electrice. De
asemenea, aratati acestor persoane instructiunile.
Indicatie: Alte instructiuni de siguranta gasiti in
manualul de utilizare al incarcatorului.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA $I DE LUCRU

Purtati intotdeauna ochelari de protectie atuci cand utilizati
masina. Se recomanda purtarea manusilor, a incaltamintei
solide nealunecoase si sortului de protectie.

intotdeauna scoatetj stecarul din priza inainte de a efectua
interventii la masina.
Conectati la retea numai cand masina este oprita.

Pastrati cablul de alimentare la o distanta de aria de lucru a
maginii. Intotdeauna tineti cablul in spatele dvs.

Dupa deconectare, masina nu se opreste imediat
(post-cursa a axului de lucru). Lasati masina sa se opreasca
inainte de a o aseza.

Nu intrati niciodata in zona de pericol a placii cand este in
miscare.

Utilizati numai scule a caror viteza admisa este cel putin la
fel de mare ca si cea mai mare viteza de mers in gol a
masinii.

Verificati sculele de slefuit Tnainte de utilizare. Scula de
slefuit trebuie s& fie montata corespunzator si sa se invarta
liber. Faceti o proba de functionare timp de cel putin 30
secunde in gol. Nu utilizati scule deteriorate, deformate sau
vibrante.

Cand se slefuieste metal, se produc scantei zburatoare.
Aveti grija ca nici o persoana sa nu fie pusa in pericol.
Datorita pericolului de incendiu , nici un material combustibil
nu trebuie sa fie amplasat in vecinatate (in zona de zbor a
scanteilor)

Aveti grija ca nci o scanteie sau praf de slefuit sa nu

Piulita de reglare trebuie sa fie stransa fnainte de inceperea
lucrului cu aceasta masina.

Sub efectul interferentelor magnetice extreme din exterior ,
variatiile temporare ale vitezei de rotatie pot creste in cazuri
particulare.

Intotdeauna utilizati si pastrati discurile de slefuire numai in
conformitate cu instructiunile producatorului.

Piesa de prelucrat trebuie fixata daca nu este suficient de

grea pentru a fi stabila. Nu indreptati niciodata piesa de
prelucrat catre discul polizorului cu méana.

Asigurati-va ca uneltele de slefuit au fost montate conform
indicatiilor producatorului agentului de slefuit.

Dimensiunile uneltei de slefuit trebuie sa se preteze pentru
aparatul de slefuit.

In cazul unor lucrari la care se formeaza praf, gaurile de
aerisire ale masinii vor ramane libere. Daca este necesar,
masina va fi deconectata de la curent si se va indeparta
praful. In acest scop se vor folosi obiecte nemetalice si nu
se vor deteriora piesele interioare.

Avertizare! Pentru a reduce pericolul unui incendiu i
evitarea r/nirilor sau deteriorarea produsului in urma unui
scurtcircuit nu imersai scula, acumulatorul de schimb sau
nc/rc/torul in lichide i asigurai-v/ s/ nu p/trund/ lichide in
aparate i acumulatori. Lichidele corosive sau cu
conductibilitate, precum apa s/rat/, anumite substane
chimice i in/Ibitori sau produse ce conin in/lbitori, pot
provoca un scurtcircuit.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

In combinatie cu o unitate de actionare AEG OMNIPRO
capul de polizare se poate folosi pentru polizare si taierea
lemnului, metalului si plasticului, in special in locurile greu
accesibile.

Nu utilizati acest produs in alt mod decat cel stabilit pentru
utilizare normala

in caz de dubiu, tineti cont de indicatiilefabricantilor de
accesorii.

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe propria raspundere ca produsul descris la
"Date tehnice" este in concordanta cu toate prevederile
legale relevante ale Directivei 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/
UE, 2006/42/CE si cu urmatoarele norme armonizate:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25

e

AIexander Krug
Managing Director

imputernicit s& elaboreze documentatia tehnica.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

INTRETINERE

Utilizati numai accesorii si piese de schimb AEG. Daca
unele din componente care nu au fost descrise trebuie
nlocuite , va rugam contactati unul din agentii de service
AEG (ve2| lista noastra pentru service / garantie)

Daca este necesar, puteti solicita de la centrul dvs. de
service pentru clienti sau direct la Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germania
un desen descompus al aparatului prin indicarea tipului de
aparat si a numarului cu sase cifre de pe tablita indicatoare.
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PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

Indepartati acumulatorul inainte de inceperea
lucrului pe masina

Intotdeauna scoateti stecarul din priza inainte
de a efectua interventii la masina
(OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

Va rugam cititi cu atentie instructiunile Tnainte
de pornirea masinii (OMNI 300-PB).

Pentru a reduce riscul de ranire si de daune,
evitati contactul cu suprafata fierbinte.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie!

Aparatele electrice, bateriile/acumulatorii nu se
elimind impreuna cu deseurile menajere.
Aparatele electrice si acumulatorii se colecteaza
separat si se predau la un centru de reciclare, in
vederea eliminarii ecologice.

Informati-va de la autoritdtile locale sau de la
comerciantii acreditati in legatura cu centrele de
reciclare si de colectare.

Marca de conformitate europeana

Marca de conformitate britanica

Marca de conformitate ucraineana

CEER  HOBOM S

Marca de conformitate eurasiatica

il
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XOMOJTOrALIMJA

OBoj annukaumcku anapat e ogobpeH 3a ynotpeba kaj
CNEeAHUTE NOTOHCKN EAVNHULIN:

OMNI 12C-PB. .12V =
OMNI 18C-PB. .18V =
OMNI 300-PB. .220-240V ~
TEXHUYKU NOOATOLU OMNI-RT
TTPOUBBOAEH BPOJ. ...t 4562 46...
...00001-9999

HomwuHanHa 6p3uHa 24000 min-'
[wvjameTap Ha npcTeHoT 3,175 mm (1/8”)
MakcumaneH avjameTap Ha noBpLuMHaTa Ha abpasviBHO
LMMprnake

Makc. aujamertap Ha abpasuBHata dpesa .......... 55mm

Makc. anjametap Ha abpasvBHWUTe BpyCHU NNoOYN ...... 55mm
TexwuHa crnopeg EMNTA-npouenypata 01/2014 0g
Makc. gujametap Ha abpa3vBHaTa dpesa ... 55mm

Makc. anjameTap Ha abpasuBHUTE BpycHU Nnoun 55mm
WUndopmaumja 3a 6yyaBaTta/Bubpauumute

BkynHu Bubpaumcku BpeaHOCTM (BEKTOPCKM 36Up Ha TpuTe
Hacoku) npecmetaHnu cornacHo EN 60745.

BubpaLcka emncroHa BpeaHoCT a,
MoBpLuKHCKO Bpycerse

OMNI 12C-PB ...t

OMNI 18C-PB...

OMNI 300-PB 6,5m/s?
HecurypHocT K. . 1,5m/s?

TexHWn4kMTe nogaToum 1 ogobpyBaraTa Ha NOroHCKUTE
eVHMLM 3a NpUMeHaTa Kaj pasnuyHu annmnkaLmcku
anapaTv MOXeTe Aa HajaeTte BO ynaTcTBaTa 3a paboTa Ha
ynotpebeHaTa NoroHcka eanHuLa.

NPEOYNPEOYBAKE!

HuBoTO Ha ocuunaumja HaBeAEHO BO OBUE UHCTPYKLIMK €
M3MEepeHO BO COMMAcHOCT CO MEPHUTE NOCTankn HOpMUpPaHu
Bo EN 60745 n moxe aa 6uae ynotpebeHo 3a merycebHa
cnopenba Ha enekTpo-anat. OBa HMBO MOXe Ja ce
ynotpebu 1 3a npuBpemeHa npoLeHka Ha onToBapyBaHeTo
Ha ocumnauujara.

HaBeneHoTO HMBO Ha ocumnauuja rm penpeseHTnpa
rmaBHUTE HAMEHMN Ha enekTpo-anaTot. Ho, aokonky
enekTpo-anaToT ce ynoTpebysa 3a Apyrn HameHu, co
oTcTanyBayvkv JOAATOLM UM CO HECOOABETHO OAPXKYBaH-E,
HMBOTO Ha ocuuMnauvja Moxe Aa otctanu. Toa Moxe
3HAYMTENHO Aa ro 3rofiemMu onToBapyBaH-eTO Ha
ocuunaumjata 3a Bpeme Ha LenuoT paboTteH nepuog.

3a npeuusHa npoLeHka Ha oNToBapyBaHEeTO Ha
ocumnauwjata npeasug Tpeba Aa buaat 3emeHn n
BpPEMMH-ATA, BO KOMLLTO anapatoT € UCKITyYeH unm paboTu,
HO baKkTUYKK He ce ynotpebysa. Toa Moxe 3Ha4YMTENHO Aa
ro Hamanu onToBapyBaETO Ha ocuunauvjaTa 3a Bpeme Ha
LenuoT paboTeH nepuon,

YTBpOeTe AoNonHUTENHW 6e36eqHOCHN MepkM 3a 3aluTuTa
Ha onepaTopoT 0f BWjaHWETO Ha ocuMnauuuTe, Kako Ha
npvMep: oapXKyBakbe Ha enekTpo-anatoT U Ha AogaToum
KOH eneKkTpo-anaToT, oApXXyBarse TOMnnu paLe, opraHusaumja
Ha paboTHUTe npouecu.
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ﬂ BHWUMAHMUE! MpounTajte rm 6e36epHocHUTE
HanomeHu u ynatcTBa. 3abopaBate Ha NOYNTYBaHETO Ha
6e3beaHoOCHUTE ynaTcTBa U MHCTPYKLIMK MOXaT Ada
npeaunsBKKaaTt enekTpuyeH yaap, noxap uunm TeLuku
nospeau.

CouyBajTe ru cute 6e36e4HOCHM ynaTcTBa U
WHCTPYKUMM 3a BO UOHMHA.

A YNATCTBO 3A YNOTPEEA

3aeaHunykn 6e36e4HOCHM ynaTcTBa 3a MasHeke,
nonupase u genetbe:

a) OBoj enekTpo-anat Tpe6a aa ce ynorpebyBa kako
wnajcepuua u mawmHa 3a 6pycerse co aenemwe.
MounTyBajTe rn cute 6e36e4HOCHM ynaTcTBa, ynarcrea
3a pabora, npuKa3v u nogaTouy LWTO r'M AobuBarte
3aeiHO CO eNleKTPMYHMOT anar.

[lokornky He rv nouMTyBaTe CriegHUTe ynatcTsa, Moxe Aa
[ojae 0o enekTpuyeH yaap, 4o noxap uunu Ao TeLuku
nospeau.

b) OBaa eneKTpM4Ha anaTka He € HAaMeHeTa 3a YeNUYHU
XULM, Nonvpamke UK Nak 3a nunawe. Ynorpebute 3a
KOW He e NpeABvAeHa enekTpuyHaTa anaTtka Moxe Aa
npeam3BKKaaT onacHoOCTY UMW NoBpeau.

c) He ynoTtpe6yBajTe npn6op WwTo He e npeaBUAEH U
npenopayaH og NPOU3BOAUTENOT crneLuMjanHo 3a oBOj
enekTpo-anar.

[lokonky nsBeceH npubop MoxeTe Aa ro NpULBPCTUTE Ha
BaLLMOT €NEKTPUYEH anat, Toa He NpeTcTaByBa rapaHuyja
3a cUrypHo ynotpeta.

d) BpojoT Ha BpTeXu Ha anaToT, KojwTo ce ynorpebysa,
Mopa Aa 6uae Haj-manky TonKy BMCOK Kako U 6pojoT Ha
BpTeXMTe Ha BalLMOT efleKTpo-anar.

[oOaTokoT, KOJTILTO ce BPTM No6p3y, MOXe Aa Ce CKpuLia v
fa usnerta.

e) HapBopewHuot anjameTap u gpebenuHara Ha
npubopoT Mopa Aa cooABeTCTBYBaaT Co nogaTouuTe 3a
AVMEH3UWUTEe Ha BalMOT eneKkTpo-anar.

MpubopuTe co HecooaBeTHa AMMEH3Nja He MoxXaT Aa bupat
COOABETHO KOHTPONMPaHU.

f) BpycHa nnouva, uunuHAap 3a 6pycerwse UnNu gpyra
onpema, Mopa TOYHO Ajla oAroBapaaTt Ha BPeTeHOTO 3a
6pycere Unu KrewuTaTa 3a 3aTerHyBame Ha erfieKTpo-
opyaueto. Opyavja 3a NpvMeHa, Kou LUTO He ofroBapaar
er3akTHO Ha BPETEHOTO 3a Gpycerbe Ha enekTpo-opyaneTo
ce BpTaT HepaMHOMEPHO, CUITHO BUBpYpaaT U Moxar Aa
pnosedart Ao rybere Ha KoHTponara.

g) Ha TpH MOHTUpaHK nnoun, uunuHaap 3a 6pycemse,
opyauja 3a ceverse UNM gpyra onpema, Mopa LieflocCHO
[a 6uaat BMeTHaTM BO Krelwutarta 3a 3aTerHyBake unm
BO HanpaBaTa 3a Gylere. AKO TPHOT HE[JOBOJTHO €
3aTerHaT/unv NPeMMHOT Ha nroYaTta e NpemMHory Jonr,
MOHTMpaHara nroya Moxe Aa ce onabasu U CO MHOTY
ronema 6pavHa aa 6uge ncgpnexa.

h) He ynoTtpe6yBajTe owTeTeH npubop. Mpea cekoja
ynoTtpeba U3BpLueTe KOHTPONa, Kako Ha Npumep Ha
[ANCKOBUTE 3a GpyceHse Mo OAHOC Ha pacLenu u
NyKHaTUHU, Ha NoAHOXjaTa 3a 6pycetse No 0fHOC Ha
NyKHaTUHM, M3a6aHOCT UK roriemMa MCKOPUCTEHOCT, Ha
YeTKUTE CO XMULM NO OAHOC Ha NnabaBu UMM CKPLUEHU
Xuum. AKo enekTpo-anaToT Unn NnpMéopoT nagHar,
npoBepeTe, Aanun TMe ce OWITETEHN UMK ynoTpebeTte
HeolwTeTeH Npubop. Ako NpUBopPOT cTe ro npoBepune n
ro ynorpebyBare, Toralu Bue 1 nuuara, kom ce Haofraat
BO 6nu3unHa, Tpeba na 6uaeTe BOH JOMEHOT Ha
poTupayvkmoT npuéop n ocTaBeTe ro NpuGopoT Aa
paboTu egHa MUHYTa CO MakcUMMarneH 6poj Ha BpTeXu.
OLwTeTeHMOT NpUBOp Haj4eCTo Cce KPLUW BO OBOj TECT-
nepwuog.

i) HoceTte onpema 3a nuyHa 3awTuta. 3aBUCHO oA
ynotpebarta, KopucTeTe LieNlocHa BU3yerHa 3alTuTa,
3alITUTa 32 OYUTE UMK 3aLITUTHKU oymna. [loKonky e
norpe6Ho, HoceTe Macka 3a 3alWTUTa oA NpalmnHa,
3aWTuTa 3a ylinTe, 3alWITUTHU pakaBULM Unu

cneuujanHa npecTuka, co Koja ce 3alITUTyBaTe op,
CUTHM YeCTUYKM oA WnajcdyBareTo U of MaTepujanor.
Ounte Tpeba Aa 6GuaaT 3alUTUTEHU O CTPaHW Tena LWTo ce
pasneTyBaaT HaoKofly, a KOV HacTaHyBaaT Npu pasnuyHun
ynoTpebun. 3awTtuta macka oa npalumHa v 3a guiere Mopa
fa ja unTpupaart npalumHaTa LTo ce cosgaea npuv
pabotara. [1okonky cTe nogonro BpemMe U3noXxeHu Ha
rnacHa byyaBa, Toa MoXe Ja npeaussuka ryberbe Ha
CNyXOT.

j) Kaj nuuara wro crtojaTt Bo 6nu3nHa BHMMaBajTe Ha
Toa Aa ce nouuTyBa 6e36e4HO pacTojaHue o BalUOT
[enoKpyr Ha paborta. Cekoj WITO Ke npuctanu Bo
AENoKpYroT Ha paboTa, Mopa Aa HOCK onpeMa 3a NIMYHa
3awTuTa.

Moxat ga ce pasneTaaT nap4uka of paboTHWOT MaTtepujan
1nu o ckpLueH npubop 1 Aa npeanssukaaT NoBpeau, UCTo
Taka 1 HaBOp O AMPEKTHWOT Aenokpyr Ha paboTa.

k) [pxeTe ro eneKTPUYHMOT anaT 3a U3gapeHuTe
NOBPLUMHM NPU M3BeAYyBake Ha onepauumn Npu Kou
anartoT 3a cevyere MoXaT Aa A0jAaT BO KOHTAKT CO
CKPWEHM XWULIM NN CONCTBEHUOT rajTaH.

KoHTakT co uua noa HanoH UCTo Taka ke Hanpasu
NPOBOAHWLM Of MeTalHUTE AeNnOoBU U OHOj KOj paKyBa Co
anaroT ke AoXuBee CTpyeH yaap.

1) [pXeTe ro enekTpo-opyaNETo Npu CTapToT ceKoralu
[o6po u uBpcTo. [MNpu NnoaurHyBakse Ha nonHa 6pauHa,
MOMEHTOT Ha peakLuja Ha MOTOPOT MOXe Aa JoBeAe A0
TOa, eneKTpo-opyaAneTo Aa Ce U3BPTU.

m)[OKONKy € BO3MOXHO ynotpe6eTte creray 3a
3aTerHyBakse, 3a paGoTHOTO napuye Aa ro gmkcupare.
Hukoraw He ApxeTe Manu nap4niba KoM LWITO v
obpaboTyBaTe Bo paka, a opyAneTo BO Apyrata paka,
Aofjeka ro ynorpeobysarte opyaueto. Co 3aTerHysarbe Ha
nomanu napuuka 3a obpaboTyBarbe, paleTe v umarte
ocnoboaeHo 3a Nofobpo pakyBake CO eNeKTPO-OpyANETo.
Mpu oaBOjyBak-e Ha TpKanesHn napynka 3a
obpaboTyBare, kako LITO ce ApBeHn Anbnu, wunkact
matepujan unu LeBkw, TakBuTe umaat ocobuHa ga ce
oTTpKanaart, Co LUTO BrOLLIKaTa Ha OpyaneTo MoXe Aa ce
3arnasu n ga buge nccpneH npema Bac.

n) KaGenot 3a HanojyBawe co CTpyja 4yBajTe ro
HacTpaHa of, NpUbOp LITO Ce BPTHU.

[lokonKy ja n3rybute KoHTponaTa Haz enekTpo-anaror,
kabenot 3a HanojyBake CO CTpyja MOXe Aa ce uceve unm
[a ce 3aKauu v BallaTa paka unu Baluarta AnaHka ga éuaar
noBrneyeHn Bo NpMbopoT LWTO ce BPTU.

0) Hukoraw He ro octaBajTe enekTpo-opyaAMeTo ako

opyAuveTo 3a NpUMeHyBatbe He e [0jAeHO BO NOTMNOMHO
MupyBatbe. OpyaneTo 3a NprMeHa Koe LITO ce BPTU MoXe
[a [ojae BO KOHTaKT CO nognorara 3a octaBake Co WTo 61
MoXene Ja ja usrybute koHTponarta Bp3 efnekTpo-opyamneTo.

p) Mocne meHyBaweTO Ha BNOLIKK 3a OpyAunja unu
nocne nogecyBaeTO Kaj anapaToT, o6e3beneTe ce,
AeKa MyTepoT Ha KnewTuTe 3a 3aTerHyBake, HanpaBarta
3a GywweHe MnvM ocTaHaTH eNneMeHTU 3a NPULBPCTyBake
ce no6po 3arerHaTu. JlabaBn enemeHTn 3a
NPpULBPCTYBakEe MOXaT HEOYEKyBaHO [ia ce nomecTaT v Aa
noseaaT Ao 3aryba Ha KoHTponara; HenpuuBpCTEHM,
pOTMpaYKM KOMMOHEHTW HACUITHO U3neTyBaar.

q) He ocTtaBajte ro enektpo-anator ga pa6otu aoaeka
ro Hocute. Bawara obneka moxe fa 6uae 3akayeHa npeky
Crly4aeH KOHTaKT co NpubopoT LUTO ce BPTU, NPW LUTO TOj
MOXe Aa HaBriese BO BaLLETO Tero.

r) PefoOBHO YMCTeTe ro OTBOPOT 3a NPOBETPYBaH:€e Ha
BalUMOT eNeKTpo-anar.

BeHTMNaTOpPOT Ha MOTOPOT Breye NpaLluvHa BO KyRULLTETO, a
ronemo Hacobupare Ha MeTasiHa npalumHa Moxe fa
NPeAn3BrKa ENEKTPUYHN OMACHOCTU.

s) He ynotpe6yBajTe ro enekrpo-anaror Bo 6nm3uHa Ha
maTepujanu WwTo ropar.
TakBuTe MaTepujanu Moxar Aa ce 3ananat of UCKPU.

t) He ynorpe6yBajTe npubop, 3a KojwuTo ce NnoTpedHn
TeYHU CpeACTBa 3a nagee.

Ynotpebata Ha Boga unv Ha apyrv Te4HU cpecTea 3a
naper-e MoXe [a [oBefe A0 enekTpuyeH yaap.

MNospaTeH yaap v pedepeHTHM 6e36eAHOCHM ynaTcTBa

MoBpaTHWOT yaap npeTcTaByBa Heo4eKyBaHa peakuuja kako
nocneauua Ha 3arnaeeH unu GnokvpaH npubop LTo ce
BPTU, KaKo Ha AuCK 3a Gpycerbe, NoaHOXje 3a bpycetse,
yeTka Co Xuua UTH. 3arnaByBareTo Unu BrnokmpameTo
[oBeayBa 40 HEOAMOXHO CTOMUPame Ha POTUPAYKMOT
npubop. Ha Toj Ha4YMH HEKOHTPONMPAHUOT eNneKkTpo-anar ce
3abp3yBa BO CIPOTUBHA HAacoKa Of HAacoKaTa Ha BpTeHe Ha
npubopor.

[okonky, Ha npumep, AMCK 3a bpycere e 3arnaBeH unu
6nokupaH Bo MatepujanoTt, paboT Ha AuckoT 3a Bpycere
LUTO HaBMeryea BO Matepujarior, MoXe [a ce 3aKkauu 1 Ha
TOj HAYMH Aa fJojae [0 M3reryBake Ha UCKOT UIn Aa ce
npeaunssKka nospaTeH yaap. Bo TakoB crnyyaj AMCKOT 3a
6pycere ce ABUXW U KOH ONepaTopoT MK HacTpaHa of,
Hero, 3aBMCHO O/} HacokaTa Ha BpTetbe Ha AUCKOT BO
ToyKaTa Ha crojyBatse. MNputoa anckosute 3a bpycere
MOXaT UCTO Taka 1 ia ce CKpLuaT.

MoBpateH yaap npeTcTaByBa nocreauua of norpeluHa unu
HeucnpaBHa ynotpeba Ha enekTpo-anartot. Toj Moxe Aa
6uae nsberHat co COOABETHU MEPKM Ha NPETNasnmnBOCT,
KaKo LUTO Ce OMnuLLaHW Noaony.

a) [ipxeTe ro eneKkTpo-anarToT UBPCTO U NocTaBeTe rv
BaLIeTO TeNo U BaliMTe paue BO no3uumja, co Koja ke
MoXeTe Aa AageTe OTNOP Ha CUNUTe oA NOBPaTUOT
yaap.

OnepaTopoT MOXe [1a ' KOHTPONUpa CuinTe Ha
MOBPATHWOT yAap U PeakLMOHNTE CUMK CO Npesemarse
COOABETHU MEPKY Ha NPETNasnmBoCT.

b) PaboTeTe ocob6eHo BHMMATENHO Kaj arnu, ocTpn
pa6oBu UTH. CnpeyyBajTe cuTyaumu, Bo kon npuopot
ce oa6uBa oa U 3arnaByBa BO MaTepujanor 3a
obpaboTka.

Kaj arnun, octpu pabosu nnu Bo cnyyaj Ha ogbviBame
poTUpaYKMOT NpMBOP € CKIOH KOH 3arnaByBate. Toa
npeamnsBKkyBa ryGere Ha KoHTporaTa unm noBparteH yaap.

c) He ynoTpebyBajTe nucT 3a nunewe co 3anyaHuLU.
TakeuTe opyauja 3a NpuMeHa YecTonaTu NpeausBrKyBaaT
nosparteH yaap unu ryGerse Ha koTponaTa Bp3 eneKkTpo-
opyaueTo.

d) Cekora BogeTe ro NpMMeHyBaHOTO OpyAue BO UCT
npaBeL, CoO MaTepujarnorT, Bo KOj LITO paboT Ha ceyeke ro
HanylwTa maTepujanoT (oaroBapa Ha UCTUOT NpaBseLl, BO
KOj WTO ce uccpnysBaaT cTpyrotuHuTe). Bogerwerto Ha
€neKTpo-opyAMeTo BO MorpeLleH npaeeL, JoBeayBa Ao Toa,
npvMeHyBaHOTO opyAve Aa ce Ucpnu of NapyeTo Koe LITo
ce 06paboTyBa, CO LUTO eNeKTPo-OpyaAMETO Ce BOBIIEKyBa BO
TOj MpaBeL, Ha NOMaKHyBahe.

e) 3arerHeTe ro cekoraw fo6po nap4eTo Koe WTO ce
obpaboTyBa npu 06paboTka Ha YerIMYHU JIMCTOBU Ha
NWUNu, pasaenHu nnoyu, opyauja-ppesepu co BUCOKa
6p3uHa unu cpesepcku opyanja oa TBpA MeTan. YuTe
npv Marno 3akaHTyBah€ BO XNeboT Tve NPUMEHN1BM
opyauvja ce 3arnaByBaaT U MOXaT Aa npeavaBukaaT
nospaTteH yaap. Npu 3arnaByBake Ha pasgenHa nrodya, Taa
o6unyHo ce kpww. [Npu 3arnaByBarbe Ha YerMYHY NMMCTOBM
Ha nunu, ppesepckn opyanja co BUcoka 6pavHa nnu
dpesep-opyamja oa TBPA MeTarn, BMETHATWUOT Aen BO
opyaneTo Moxe Aa Uckoun o xneboT n goseae Ao rybere
Ha KOHTporaTa Bp3 enekTpo-opyAaneTo.

f) CneumjanHu 6e36eaHOCHM ynaTcTBa 3a LnajdyBaHe
u wnajcyBare co aenewe

d) YnoTpebyBajTe UCKNy4MBO TUMOBM Ha Nyo4M 3a
cTpyrawe, Kou LITo ce Npenopavysaar 3a BaweTto
eneKkTpo-opyaue, n caMo 3a npenopavyaHnuTe MOXHOCTH
3a npumeHa. Ha npumep Hukoraw HemojTe Aa cTpyrarte
CO CTpaHW4YHaTa NoBpLUMHA Ha pa3ferniHa niova.
PasaenHuTe nnoyn ce HaMeHeTH 3a CMHyBake Ha
MaTtepujanoT Co KaHTOT Ha nno4yarta. CTpaHn4HO AenyBare
Ha cuna Bp3 OBUWe Tena Ha CTpyrake MoXe fa MM CKpLum.
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h) 3a KOHW4YHM 1 NpaBu 3aTULM 3a CTpyrake Co HaBoU
ynotpebyBajTe camMo HeolTeTeHU TPHOBK of
ncnpaBHaTa roremMmnHa u AoMmkKuHa, 6e3 3agHo ceuetre
Kaj pamoTto. CooABETHUOT TPH ja HAManyBa MOXHOCTa Of
KpLUEH-E.

i) W3berHyBajTe 3arnaByBamb€e Ha AUCKOT 3a Aenere
VIV NPeMHOry BUCOK KOHTaKTeH npuTtucok. He
n3BeayBajTe npeTepaHo Anaboku 3aceuu.
MpeonToBapyBaH-€TO Ha AUCKOT 3a [eneHe ro 3ronemysa
HEroBMOT HaMop 1 4yBCTBUTENHOCTA 3a U3BPTYBake NN
6rnokupatbe, a Co Toa M Ha MOXXHOCTa 3a NoBpaTeH yaap unm
3a KpLUeke Ha TenoTo 3a Gpycetbe.

j) He ja nosamumoHupajTe pakata Bo npaBeL Ha
poTauujaTa O4HOCHO No3aAun poTUpaykaTa pasgenHa
nnoya. AKo pasaenHara nnoya Bo Nap4eTo Koe LUTO ce
obpaboTyBa ja npuaswxuTe o Balwara paka HaTaka, BO
cnyyaj Ha noBpaTeH yaap enekTpo-opyaneTo Moxe co
nnovarta koja LUTO ce BPTW AWPEKTHO Aa buae
KkaTanyntupaHo Bp3 Bac.

k) [lOKONKy AUCKOT 3a Aenewe ce 3arnaBu Unu 4OKOnNKy
npekuHeTe co paboTa, UCKryYeTe ro efieKTpo-anaTor n
ApXeTe ro MMPHO Cé AofeKa AUCKOT He NOCTUTHe
cocToj6a Ha MupyBame. Hukoraw He obuayBajTe ce, Aa ro
n3BneveTe AMCKOT O 3acCeKoT Joaeka ce BPTU, BO
CMPOTMBHO MOXe Aa Aojae Ao noBpaTeH yaap. Be monvme
[ojaBeTe 1 OTCTpPaHeTe ja NpMYMHaTa 3a 3arnaByBaHeTo
UMW 3a NPUKNeLITYBakeTo Ha AUCKOT 3a AeneHe.

1) He Bkny4yBajTe ro enekTrpo-anaTor NOBTOPHO, C&
Aoaeka UCTUOT ce Haofa BO MaTepujanot 3a o6paboTka.
[o3BoneTte AUCKOT Aia ro AOCTUTHE LienuoT 6poj Ha
BPTEXMW, NpeA BHUMATENHO Aa ro NpoAosnkuTe
ceyvyereTo. Bo cnpoTuBHO ANCKOT MoXe Aa 3arnasu, Aa
OTCKOKHE of MaTepujanoT 3a obpaboTka unu ga
npeavsBrka noBpaTeH yaap.

m)MoTnpeTe ru nno4YnTe UNKM ronemMuTe maTepujanm 3a
obpaboTka, 3a Aa ro HaManuTe pU3MKOT of, NoBpaTeH
yAap Kako pe3ynTaT Ha 3arnaBeH AUCK 3a Aenetse.
l'onemu matepujanu 3a obpaboTka Moxe fa cBujaT Kako
nocneauua Ha csojata TexuHa. MatepujanoT 3a o6paboTka
Mopa Aa 6uae noTnpaH Ha ABeTe CTPaHU 1 Toa Kako BO
6nu13snHa Ha 3acekoT 3a Aenexe Taka 1 Ha pabor.

n) Bupete noce6Ho BHMMaTenHu npwm ,,Lle6Hn 3aceum,,
BO NMOCTOEYKU SUAOBMU UNK ApYru noapadja kage WTo ce
Hema yBupA,. [JUCKOT LUTO HaBnerysa Moxe Aa npeavssvka
noBpaTeH yaap npu cevexe BO racoBoav Uni BOAOBOAM,
noHaTamy BO efleKTPUYHU BOAOBY UNK ApYrn 06jeKkTn.

OBOj ypea He e HAMeHeT Kako Aynyarnka 3a 3abu v 3a
Apyra meauLMHCKa HaMeHa Kaj nyre U XXMBOTHU. Bo
CMpOTUBHO MOXe Aa AojAe A0 TEeLUKV NoBpeau.

YnarcTBOTO YyBajTe ro BHMmarenHo. Kopucrere ro
ynaTCcTBOTO 3a Aa MH(opMaTe Apyrv Niua 3a pakyBakeTo
CO OBOj eNneKTpuYeH ypea. YnaTcTBOTO MOKaXeTe UM ro U Ha
Tve nuua.

HanomeHa: [JononHUTENHN CUTYPHOCH HaNnoMeHu Ke

HajaeTe BO ynaTcTBOTO 3a ynotpeba Ha Bawwmot ypen 3a
nonHetse.

OCTAHATU BE3BEOHOCHU N PABOTHU YINATCTBA

Cekorall HoceTe pakaBuULM Kora ja KopUCTUTE MaluvHaTa.
VcTo Taka npenopaynueo e Aa ce HocaT o4una, uBpcTu
YeBnn KON He Ce nusraat U npecTunka.

Cekorall Kora npe3emare akTUBHOCTY Bp3 MalLMHaTa
ucknyyete ro kabenot og cTpyjaTa.

BknyuyBateTo Ha kabenoT Bo CTpyja ce npaBu UCKIy4YnBO
MallmHaTa e UcKnyyeHa.

YysajTe ro kabenoT 3a HanojyBake noganeky og paborHaTta
nospLumHa. Cekoralu BogeTe ro kabenot nosaau Bac.

Mo ucknyyysareTo mawmbara Hema BegHaLl Aa ce CMUPH.
(3apouHeTa paboTa Ha paboTHOTO BpeTeHo). [o3sonete u
Ha MallvHaTa KOMNMEeTHO Aa conpe npeq Aa ja crnywTuTe.

Hvikoraw He nocerHyBajTe BO 30HaTa Ha onacHaTa paboTHa
NoBpLUMHA NP BKy4YeHa MallnHa.
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Kopucrtete camo anatv unja faossoneHa GpavHa e
Hajmarky Komnky HajBucokata 6pavHa Ha MaluvHaTta 6e3
OrTOBapyBaH-E.

MpoBeperTe ru rmoaaykuTe anatu nped ynorpeba.
ImopaykaTa anaTtka Mopa ga 6uae cooaBeTHO MOHTMpaHa u
cnoboagHo BpTNMBa. HanpaseTe TecT Bo Tpaere of
muHumym 30 cekyHam 6e3 ontoBapyBame. He kopuctete
OLUTETEHMN, M3MECTEHMN UK FNoAaYvkn anatu Kon Bubpupaar.

Mpu rmofdake Ha MeTarn, ce co3faBaat JIeTeyKn UCKPH.
MorpwxeTe ce nyfeto fa He Guaart 3arposeHn. Mopagu
pY3KNK oA Noxap, 3anannveu maTepu He cmear da Guaart
rnioumpaHu Bo 6rnmsunHa (3oHa Ha uckperse). He kopuctete
13ays 3a npas.

Tpeba na ce noBede COOABETHA rpuka 3a UCKPUTE M
YeCTUYKMTE Of] KaMeHa npaLunHa Kou netaar of
06paboTyBaHOTO Napye 4a He [0jAaT BO KOHTAaKT CO Bac.

LUipadpoT 3a wrenysawe Mopa aa 6uae 3aterHar npeg aa
ce noYHe co paboTa co MalmHaTa.

Bo cnyyaj Ha edbekT of eKCTPEeMHM enekTpoMarHeTH!
npeyky of HaaBop, MoXe Aa Aojae A0 NPUBPEMEHO
Bapupare Ha GpanHaTta Ha poTauuja Bo ogpeaeHu
CryyaeBv MOXe [a Ce 3ronemu.

Cekorall KOpuUCTeTe v 1 YyBajTe v rmogaqkuTe AUCKOBU
COrnacHo NpenopakuTe Ha NPOVU3BOAMUTENOT.

Pa6oTHu npegmeTtu kom WiTo ce obpaboTtyBaat mopa Aa
6uaaT uBPCTO CTErHaT! AOKOIIKY He Ce ApXM COo camara
cBoja TexuHa. PaboTHUTe npeaMeTn HUKOrall fja He ce
BOAAT pa4yHo Npema nnovara.

OcmrypeTe Ce [eKa anaTtoT 3a rojawe € UHcTanmpaH
COOABETHO NpenopakuTe Ha Npon3BoOAUTENOT.

[umeH3ujaTa Ha rroaadkmoT anat Mopa ga 6uae cooaseTeH
Ha rnogarnkara.

Mpw npawnueu 3acatn, BEHTUNALUCKUTE OTBOPY Ha
MallvHaTa Mopa Aa buaat covyBaHu OTBOPEHU, UCKITyYeTe
TO HanojyBakeTO Ha MallvHaTa u ucuncTeTe ja npasTa. 3a
OBa KopucTeTe HeMeTalHN NpeaMeTH, NPy Toa BHUMaBajKkn
[a He ce owTeTaT BHaTpeLLHWTE AenOoBy.

MNpeaynpeaysawe! 3a fa nsberHete onacHocTa of noxap,
o[ HapaHyBaHa WUnu of oLWTeTyBake Ha NPOM3BOJOT,
KOMLLITO I co3gaBa KpaTok CMoj, He ja noTonyBsajTe BO
TEYHOCT anaTkara, 3aMeHnvBaTa 6atepuja unu NONHavoT n
naseTe BO ypeauTe 1 BO GaTepumte Aa He NPOHWUKHyBaaT
TEYHOCTU. KOpOo3nBHM 1nv enekTpocnpoBOANMBY TEYHOCTH,
Kako corneHa Bofa, oApefeHy XeMukanuu, nsbenysadku
npenapaTtu unm Npov3BoaAM Kou coapxar n3benyBayku
CyncTaHuMmn, MoXaT Aa npean3BukaaT KpaTok cnoj.

CNEUN®ULIMPAHU YCITOBU HA YNOTPEBA

Bo kombuHauuja co noroHckaTa eguHuua AEG OMNIPRO
rnaeara Ha Gpycankata Moxe [a ce KopucTy 3a Bpycerse n
pasgenyBatse of ApBO, MeTan U nrnacTtuka, ocobeHo Ha
TELLKO AOCTanHU NOBPLUMHM.

He ro kopucTeTe 0BOj Npon3Boz Ha BUIo koj Apyr HaunH
OCBeH NPONMLIaHWOT 3a HopMariHa yrnotpeba.

Bo cekoj cnyyaj nountyBajTe rm ynatcrteata
Harnpoun3BoguTenuTe Ha NpMbopoT.

EY-OEKINAPALIMJA 3A COOBPA3HOCT

Bo cBoja concTBeHa 04roBOpHOCT M3jaByBaMe Aeka noj
"TexHn4ku nogaToun" onuLaHWOT NPOM3BOA € BO CKNaf co
cuTe peneBaHTHM nponucu of perynatueata 2011/65/EU
(RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EC v cnegHute
XapMOHU3MPaYKN HOPMATUBHU JOKYMEHTH:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-11-25
Alexander Krug c €
Managing Director

OronHOMOLUTEH 3a COCTaByBahe Ha TeXHUYKaTa
[OKyMeHTaumja.

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strafle 10

71364 Winnenden

Germany

OOPXYBAHE

KopucTtete camo AEG gogatouy u pe3epBH/ OENOBU.
[1OKOMKy HeKov of, KOMMOHEHTUTE KOW He Ce OMULLIaHN
Tpeba na 6upat 3ameHeTn, Be Monume KoHTakTUpajTe rm
cepBucHUTE areHTn Ha AEG (koHcynTupajTe ja nuctata Ha
agpechm).

Mpu notpeba Moxe Aa ce nobapa eKCNNo3NOHEH LiPTeX Ha
anapaToT co HaBefyBake Ha MaLUMHCKUOT TUM 1
LwecToundpeHnoT 6poj Ha TabnuukaTa co YYMHOKOT UNn BO
Baluata kopucHuuka cryx6a unu anpektHo kaj Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden,
lepmanuja.
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BHUMAHME! MPEOYMPEQYBAHE!
OMACHOCT!

M3BapeTe ro 6aTepuckuoT cknon npeg
OTMOYHYBak-€ Ha KakoB U fia e 3adaT Bp3
MalumHara.

Cekoralll kora npeaemarte akTUBHOCTU Bp3
MalumMHaTa ucknydete ro kabenor og cTpyjata
(OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

Be monume npep aa ja crapTyBate mawuvHaTa
obpHeTe BHMMaHMWe Ha ynatcTeara 3a
ynotpeba (OMNI 300-PB).

3a fa ce pegyumpa pu3uKoT of NMOBPEAU UMK
olTeTyBaka, NoTpebHo e Aa ce n3dberHyea
KOHTaKT co BpenaTa nospLuMHa.

MocTojaHo Aa ce Hocat 3alTUTHM oyuna!

EnekTpuyHuTe anapatv u Gatepuute WTo

ce MonHaT He cmeart fa ce pnat 3aefHo co
[OMALLHMOT oTnag,.

EnekTpuyHuTe anapatu u 6atepunte Tpeba
[a ce cobupaaT oaJenHo 1 a ce ogHecaT BO
COOABETHMOT MOTOH 3apaju HUBHO dpnatbe BO
CcKnaj co Hayenata 3a 3aluTuTa Ha OKonuHara.
WHdopmupajTe ce kaj Bawwmte mectHu
CNyX0u UNK Kaj cnewmnjanuanpaHnoT TProBCKK
NpeTCTaBHWK, Kafie MMa TakBU MOTOHN 3a
peuvknaxa 1 CoOMpHU CTaHULM.

10O M=)

EBporcka o3Haka 3a coobpasHocT

BpurtaHcka o3Haka 3a coobpasHocT

YkpanHcka o3Haka 3a coobpasHocT

EBpoasvcka o3Haka 3a coobpasHoCT

&
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003BIN ANSA EKCNNYATALIT

Ll,e 3HIMHe OGJ'Ia,ElHaHHFI Ma€ aonyck Ana BUKOPUCTaHHSA 3
HaCTynHMMU NpUBOAHNMU 6nokamu:

OMNI 12C-PB. .12V =
OMNI 18C-PB. .18V =
OMNI 300-PB. .220-240V ~
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU OMNI-RT
HOMEP BUPOBY ..ottt 4562 46...
...00001-9999

HomiHanbHa kinbkicte 06epTiB . 24000 min'
[iameTp 3aTnCKHOI LiaHmm 3,175 mm (1/8”)
Makc. giameTp LwnidyBansbHOro iHCTPYMeHTY
Makc. giameTp wwnicpyBanbHOrO iIHCTPYMEHTY ..
Makc. giameTp abpasvBHO-BIAPI3HOTO AMCKY ...
Bara 3rigHo 3 npoueaypoto EPTA 01/2014 ..
Makc. giameTp LnigyBanbHOro iHCTPYMEHTY
Makc. giameTp abpa3snBHO-BIAPI3HOTO ANCKY...
Lym / indopmauisi npo BiGpauito
CymapHi 3Ha4eHHs BibpaLlii (BeKTOpHa cyma Tpbox
HanpsiIMKiB), BCTaHOBMNeEHi 3rigHo 3 EN 60745.
3HayeHHs Bibpauii a,
LLinidyBaHHA NnoBepXHi

OMNI 12C-PB.... . 14,7 m/s?
OMNI 18C-PB... .16,7m/s?
OMNI 300-PB .6,5m/s?

noxmbka K =... .1,5m/s?

TexHi4Hi AaHi Ta 4O3BONM AN ekcnnyaTauii NPUBOAHUX
6roKiB ANt BUKOPUCTAHHS 3 Pi3HUM 3HIMHUM obrnagHaHHsSM
HaBeAeHi B IHCTPYKUiAX 3 ekcnnyaTtauii npuBoaHoro 6noka,
LLIO BUKOPUCTOBYETHCS.

NONEPEMXEHHA!

PiBeHb BibpaLii, BkasaHuii B Uil iIHCTPYKLUIi, BUMiptoBaBCst
3rilHO 3 METOOM BUMIpIOBAHHSI, HOPMOBAHWUM CTaHAAPTOM
EN 60745, i moxe BMKOPUCTOBYBATUCS ANS NOPIBHAHHSA
eneKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH NpuaHayeHui Takox Ans
nonepeaHbOI OLHKM HaBaHTaXeHHs Bifg BiGpauii.

BkasaHuin piBeHb BibGpaLlii BianoBigae 0CHOBHUM cdhepam
BUKOPWUCTAHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTY. Ane AKLO
€neKTPOIHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCA ANS iHLWOT MeTH, 3
HLUMMUW BCTaBHUMM iHCTPYMeHTaMu abo npu
HeJoCTaTHbOMY TEXHIYHOMY OBCIyroByBaHHI, piBeHb
Bibpauii Mmoxe ByTu iHWKM. Lle Mmoxe 3Ha4yHO MiaBULLMTYI
HaBaHTaXkeHHs Bif Bibpauii 3a Becb nepiog pobotu.

[Insi TOYHOT OLHKM HaBaHTaeHHs BiA Bibpauii HeobxigHO
TaKoX BpaxoByBaTW Yac, Konu npunag BUMKHeHiA abo
yBIMKHEHUIA, ane akTU4YHO He BUKOPUCTOBYETbCS. Lie moxe
3HaYHO 3MEHLUMTUN HaBaHTaXXeHHS BiA Bibpauii 3a Becb
nepiog poboTu.

BusHauTte gopatkoBi 3axoam 6e3neku ons 3axucty
onepartopa Big Aii Bibpauii, Hanpuknag: TexHiuHe
06cnyroByBaHHs €NEeKTPOIHCTPYMEHTY Ta BCTaBHUX
iHCTPYMEHTIB, 3irpiBaHHs pyK, opraHisauis pobounx
npoLiecis.
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ﬂ NONEPEMXEHHA! NMpounTainTe BCi BKasiBku 3
TexHiku 6e3neku Ta iHCTPYKUIl. YnyLieHHs npu
[OTPVYMaHHI BKa3iBOK 3 TEXHik1 6e3nekun Ta iHCTPYKLii
MOXYTb NMPU3BECTN A0 YPaXKEHHSI €NEKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexi Ta/abo TSHKKUX TpaBM.

36epiranTe BCi BKa3iBKM 3 TeXHikn 6e3neku Ta iHCTpyKUil
Ha ManbyTHe.

A CNEUIAJIbHI BKA3IBKW 3 TEXHIKW BE3MNEKU

3aranbHi BKka3iBKkM 3 TexHiku 6e3neku AnsA wnicdyBaHHA
Ta Bigpi3Horo wnicgyBaHHA:

a) Llen eneKTpoOiHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCA AK
wnicdyBanbHa MawuHa Ta Bigpi3Ha wnicdyBanbHa
MawmuHa. 3BepTanTe yBary Ha BCi BKa3iBKM 3 TEXHiKu
6e3neku, BKa3iBKW, 306paXkeHHs Ta AaHi, siki BU
OTpUMy€ETE 3 NPUNaaom.

HepnoTpumaHHs HaBedeHWX Aani iIHCTPYKUIN MoXe
CMPUYUHUTY YPaXKEHHSI eNEKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXy Ta/
abo TsHKKi TpaBMU.

b) Llei eneKTpoiHCTPYMEHT He NpU3HaYeHun ansa
wnicyBaHHA 3 HaXAa4YHMM nanepom, pobiT 3
APOTSAAHMMMU LWiTKaMu a6o nonipyBaHHsA. BukopucTaHHs
Ans uinen, He nepeadayeHnx Ans Lboro
eNeKTPOIHCTPYMEHTY, MOXe CMPUYMHUTU Hebe3neky Ta
TpaBMW.

c) He BukopucTOBYWTE KOMMNMEKTYHOUI, AKi He
nepen6ayeHi abo He pekoMeHAOBaHi BUPOGHUKOM
cneuianbHO ANA LibOTO eNIeKTPOiHCTPYMEHTY.

Tol haKT, Lo KOMNIEKTYIoYi BAAETbCSA 3aKpinuTh B
eneKTPOIHCTPYMEHTI, LLie He rapaHTye ix 6e3neyHoro
BUKOPUCTaHHS.

d) JonycTuma KinbKicTb 06epTiB BCTaBHOro
iHCTPYMEeHTy Ma€e GYyTU He MEHLLOIO, HiXK MaKkCcMMarnbHa
KinbKiCTb 06epTiB, BKa3aHa Ha eNeKTPOIHCTPYMEHTI.
KomnnekTytoui, Lo o6epTaloTbes WBMALLE, HiX JO3BOMEHO,
MOXYTb 3MaMaTucs i BigneTiTu.

e) 30BHilUHIN giameTp Ta TOBLYMHA BCTaBHOIoO
iHCTpyMeHTa NOBUHHI BiANOBiAaTU AaHUM Balloro
eNeKTPOiHCTPyMeHTa.

HenpaBunbHWiA po3mip BCTABHUX iHCTPYMEHTIB Moxe ByTu
NMPUYMHOIO TOTO, O iX BAXKO KOHTPOMIOBATU.

f) WnicdyBanbHi Auckn, wnicdyBanbHi Banu Ta iHWi
KOMMIIEKTY4i NOBMHHI TOYHO NiAXoAUTHU A0
wnicdyBanbHOro WNnHAenNs abo LaHroBoro 3aTuckayva
eneKTpPoiHCTpyMeHTa. BCTaBHi iIHCTPYMEHTH, WO HE TOYHO
nigxoasaTh A0 WNidyBanbHOro WNMHAENA
€NeKTPOIHCTPYMEHTY, 06epTaloTbCsl HEPIBHOMIPHO, AyXe
CUnbHO BiOPYOTb Ta MOXYTb NPU3BECTM A0 BTpaTh
KOHTPOH0.

g) MBUHTK, uMNiIHAPUYHI WidyBanbHiI KPYryu, pixyyi
IHCTPYMeHTH abo iHWi KOMNNEeKTYo4i, BCTAaHOBMNEHi Ha
CTpUXKeHb, NOBUHHi OyTN NOBHICTIO BCTaBMNeHi Y
3aTUCKHY LlaHry a6o y 3aTMCKHUIA NaTpoH. AKLo
CTPUXEHb HEAOCTATHLO 3aTUCHYTUI, abo LNidyBanbHUN
IHCTPYMEHT 3aHaATO CUIIbHO BUCTYNAE, TO KPiNneHHs
BCTaBHOTO iHCTPYMEHTY MOXe ocrnabHyTw, i BiH Moxe
BMNAcTU 3 BEMUKOIO LLUBUAKICTIO.

h) He BukopucToByBaTH NOLIKOAKEHI BCTaBHi
iHcTpyMeHTHU. Mepen KOXXHUM BUKOPUCTAHHAM
nepesipsiiTe BCTaBHi iIHCTPYMeHTHU, Hanpuknaga,
wnicdyBanbHi AUCKKN, HAa HasiIBHICTb CKOJIB Ta TPILLUH,
wnicdyBanbHi Banuku Ha HaABHICTb TPiLLMH, O3HaKN
3HOCY ab0 CMIIbHOIO CTUPAaHHA, APOTSAHI WiTKM HA
HasBHICTb He3aKpinneHux abo nonaMaHuXx ApoTiB.
AKLO eneKTPOIHCTPYMEHT a6o BCTaBHUIA iIHCTPYMEHT
BnaB, NepeBipTe, Y1 BiH He NoLKoAXeHU, abo
BMKOPUCTOBYWNTE HENOLKOAXEeHUA BCTaBHUN
iHCTPYMeHT. AKLo BM NnepeBipunu Ta BCTaHOBUNK
BCTaBHWW iIHCTPYMEHT, BaM Ta ocob6aM, AKi 3HaxoaaTbCA
no6nusy, Heo6xiAHO TPUMATMUCA No3a 30HOIO Al
BCTaBHOTO iIHCTPYMEHTY, Lo o6epTacThbes, i Hexai
eNeKTPOIHCTPYMEHT OAHY XBUIUHY NOMNpaLioe 3
MaKCUMarbHOI YacTOToK 06epTiB. [MoLKOAXKEHI BCTaBHI

iHCTPYMeHTH y BinbLUOCTi BUNaakiB NamatoTbes nif 4ac
Takoro BUNpobyBaHHS.

i) Hocutu inamBiayanbHi 3acobu 3axucTy. 3anexHo Big
BUAY po6iT KopUcTyBaTMCSl MacKo AN 3aXucTy
BCbOro 06nun4yys, 3acob6om Ans 3axucTy oyei abo
3aXMCHUMM oKynsipamu. Ko HeobXiaHO, OAArHITL
MackKy Ans 3aXUCTy Bif nuny, 3acobu 3axucTy opraHiB
cnyxy, 3axucHi pykaBuLi a6o cneuianbHui apTyx,
SIKMM 3aTpPUMye Mani YacTUHKM BiA wnidyBaHHA Ta
YacTOYKMU mMaTepiany.

HeobxigHo 3axuLaTi odi Big YacTo4ok Ta AeTanein, wo
MOXYTb BiAniTaTV Nig Yac pisHNX BUAIB 3aCTOCYBaHb.
dinbTpytova 3axmcHa Macka abo Macka Ans 3axucTy Bif,
nuny HeoBXxigHi Ans dinbTpauii nuny, Wo BUHWKaE nig Yac
po6oTK. FAKLLIO Ha opraHu criyxy TpMBanuiA Yac Aie ryqyHuin
LUYyM, Lie MOXe NpWU3BEeCTW [0 BTpaTH CIyXYy.

j) 3BepHiTb yBary, wWo iHwWi ocobn matoTb
[OTpUMyBaTUCS b6e3neyHoi BiacTaHi Bia Bawoi po6oyoi
obnacrTi. KoxHuit, xTo BXoAUTbL B po6o4y o6nacTb,
NOBWHEH OASAITU iHAMBIAYyanbHi 3aco6u 3axucTy.
YacTuHku 3arotoBKM abo yrnamku BCTAaBHUX iIHCTPYMEHTIB
MOXYTb BiANITaTX Ta CIPUYUHATY TPaBMU HaBiTb 3a MexXamu
6esnocepeaHboi poboyoi obnacri.

k) Min yac BUKOHaHHA poGIT TpMMaTe Nnpunap 3a
i3onboBaHi NOBEePXHi PYKOATOK, AAKLIO BCTaBHUMI
iHCTPYMEHT MOXe HaTpanuTh Ha NPUXOBaHi eNeKTPUYHiI
niHii a6o BNacHUi MepexeBui kabenb.

KoHTakT 3 niHieto nia Hanpyroto MoXe NpM3BeCTU A0 NOSIBU
Hanpyru B MeTaneBux YacTMHax Nnpunagy Ta Ao YpaxeHHs
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

1) Ha nouyatky po60oTu 3aBXAu MiLHO TpMMaWTe
ereKTPOiHCTPYMEHT. [1pn po3roHi 40 NOBHOT YacTOTH
06epTiB MOMEHT peakuii ABUryHa MOXe NpU3BECTU A0
PO3BOPOTY E€MEKTPOIHCTPYMEHTY.

m) AKWwo MoxnuMBo, AnA dikcauii 3arotoBku
BUKOpUCTOBYMTe neuwara. ig yac BUKopucTaHHsA B
XOZAHOMY pasi He TpUManTe HeBENUKi 3aroToBKU B OAHIN
pyLi, @ eNeKTPOIHCTPYMEHT B iHLWLIiN. KO BY 3aTUCHeTe
HeBEenwKi 3aroToBkW, To y Bac ByayTb BifnbHi 06VABI pykn Ans
KpaLLoro KOHTPOIO Haf enekTPoiHCTPYMeHToM. [Mpun
BiApi3aHHi KPYrMMX 3aroToBOK, Hanpuknag, Aepes'sHuX
WTMTIB, NPYTKOBOro Marepiany abo Tpyd, BOHN MOXYTb
CKOYyBaTWCH, LLIO MOXe NPU3BECTM A0 3aTUCKaHHS
eneKTPOIHCTPYMEHTY Ta MOro BiAKMAAHHSA Ha Bac.

n) TpumanTe mepexeBuit kabenb noaani BiA4 BCTaBHUX
iHCTpPYMeHTIB, siki o6epTaloTbCA.

Akwo BU BTpaTUTE KOHTPOSb Ha €MEKTPOIHCTPYMEHTOM,
BiH MOXe po3pizaTi abo 3axonuTu mepexeBuit kabenb, abo
BaLli pyKu NOTPannAThb Nif BCTABHUI iHCTPYMEHT, SKUiA
obepTaeTbes.

0) Hikonu He KnapiTb eNeKTPOIHCTPYMEHT, AOKMK
BCTaBHWUW iHCTPYMEHT He 3yNUHUTLCSA NOBHICTIO.
BcTaBHUI IHCTPYMEHT, sikuii 06epTaeTbes, MOXe 3iTKHYTUCS
i3 NOBEPXHEI0 CTiNKK, LLIO MOXeE NPU3BECTU A0 BTpaTh
KOHTPOIMIO Ha, €MNEKTPOIHCTPYMEHTOM.

p) Micna 3amiHM BcTaBHUX iHCTPYMEHTIB abo nicns
perynoBaHHs NPUCTPOIO 3aTATHITb 3aTUCKHY rauky,
3aTUCKHUIA NaTPOH abo iHWi KPiNUNbHi enemMeHTH.
HesakpinneHi kpinunbHi eneMeHT MoXyTb HeCroAiBaHO
3MIHUTU NOOXEHHS Ta NPWU3BECTN A0 BTPATW KOHTPOIHO;
KOMMOHEHTH, Lo He 3aKpinneHi Ta 06epTarTbCsi, 3 CUII00
BUKUZAIOTHLCS.

q) Yepes BMNagKkoBe TOPKaHHA BCTABHUN IHCTPYMEHT, AKUA
obepTaeTbCsi, MOXe 3a4enuTy Balll Ofsir, @ TaKoX BpidaTnCs
B Tino.

r) PerynsipHo YncTuTu BeHTUNSALIWHI OTBOPU
eNeKTPOiHCTPYMeHTY. BeHTunsaTop ABuryHa BTsrye B
KOPNyC Nus, BENVKe CKyNYeHHs MeTaneBoro Nuny Moxe
npusBoanTK Ao Hebeaneku, NoB'S3aHOT 3 ENEKTPUYHUMU
npunagamu.

s) He kopucTyitecs enekTpoiHCTPyMEHTOM no6nusy
ropro4mMx martepianis.
Ickpy MOXYTb NPU3BECTM A0 3aliMaHHsA MaTepianis.

t) He BUKOpucCTOBYBaTH BCTaBHi iIHCTPYMEHTH, AKi
BUMaratoTh piakMx 3aco6iB ANsi OXONOMKEHHS.
BukopuctaHHsa Boan abo iHWKX piaKux OXOnomxyBanbHUX
3aco6iB MOXe NPU3BECTU [0 YPAKEHHS eNeKTPUYHIM
CTpyMOM.

Bigpnava Ta BignoBigHi BKa3iBKKM 3 TexHikn 6e3neku

Binpava - ue panToBa peakLisi BHacnifok 3aTtnHaHHsi abo
6rnoKyBaHHsi BCTaBHOTO iHCTPYMEHTY, Skuii obepTaeTbes,
Hanpuknag, wnicyBanbHOro AUCKY, LLNidyBanbHOro
TapinyacToro AWCKY, APOTSHOI LWiTKW Ta iH. 3aKNMHIOBaHHS
abo 6nokyBaHHSA Befie A0 panToBOi 3YNMUHKN BCTaBHOMO
iHCTpyMeHTa, sikuii o6epTaeTbes. BHacnigok Lboro
HEKOHTPOMbOBaHWIN €NeKTPOIHCTPYMEHT OTPUMYE
NPUCKOPEHHS B HANPSIMKY, NPOTUNEXHOMY HaNPsIMKY
obepTaHHS BCTABHOTO iHCTPyMeHTa.

Konu, Hanpuknag, wnicdyBanbHWUin ANCK 3aKMUHIOETbCA abo
GnoKyeTbCA B 3aroToBLj, Kpaw WnidyBanbHOro gucka, sSkui
3aHYPEeHWIA B 3aroToBKy, MOXe 3a4enunTucs i 3ippatu
winicpyBanbHWiA AMck abo CNpUYNHKTY Bigdayy.
LLnidbyBanbHWI AWCK NiCNsi LbOro pyxaeTbCsA B HANPAMKY A0
onepatopa abo Bif HbOro, 3anexHo Bif HaNpPAMKy
obepTaHHs Aucka B Touui 6nokyBaHHs. LLUnidysansHi gnckn
MOXYTb B LibOMY BMMNaAKy TaKoX 3namaTucs.

Binpnaya € Hacnigkom HenpaBubHOro abo MOMMUIKOBOrO
BMKOPUCTaHHS eneKTPoiHCTpyMeHTa. |i MoxHa nonepeanTu
BiANOBIAHWMMM 3aNOGKHUMK 3axodamu, sIK ONUCAHO HIXKYE.

a) MiuHo TpMMaTK eneKkTPOIHCTPYMEHT, TiNo Ta pyku
MaloTb GYyTU B TaKOMY MOSIOXKEHHi, PN IKOMY BOHU
MOXYTb KOMNEHCyBaTH CUNnu Biaaadi.

KopucTyBay Moxe BignoBiAHNMM 3anobixxHUMM 3axoaamMu
ynpaBnATv Bigaaveto Ta 3BOPOTHUMM CUamm.

b) Oco6nuBo 06epexHO cnia NpauloBaT Ha AiNsAHKax
KYTiB, rOCTPUX KPOMOK Ta iH. 3anob6iranTe
BiACKaKyBaHHI0 Bifi 3aroTOBKM Ta 3aKNMHIOBaHHIO
BCTaBHMUX iHCTPYMEHTIB.

BcTaBHWI iHCTPYMEHT, Sikuii 06epTaeTbCs, MOXe
3aKIMHIOBATUCS HA KyTax, FOCTPUX KpoMKkax abo npwu
Bifckokax. Lie npusBoauTh A0 BTpaTH KOHTPOSO Ta A0
Bigaadi.

c) He BukopuctoByBaTh 3y64yaTe nunkose NOnoTHoO.
Taki BCTaBHI iIHCTPYMEHTM YacTo CNpuYMHAIOTL Bigaady abo
BTPaTy KOHTPOSO Haf eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

d) BBoabTe BCTaBHUI iIHCTPYMEHT y MaTepian 3aBxau B
OQHOMY HanpsiMKy, B AKOMY piXy4a KpOMKa 3anuiiae
MaTepian (y TOMy X HanpsAMKY, B IKOMY BUKUAAETbCSA
CTpyXKa). BeaeHHS enekTpoiHCTPYMEHTY y HenpaBunbHOMY
HanpsiMKy CNpUYMHSAE BUNaAiIHHA PiXKY4ol KPOMKU BCTaBHOMO
{HCTPYMEHTY 3 3aroTOBKW, BHACMiAOK YOro
€neKTPOIHCTPYMEHT PYXaEeTbCs y LiIbOMY HamnpsiMKy nogaui.

e) 3aBxAu MiLHO 3aTUCKalTe 3aroToBKy Npun
BMKOPUCTaHHI HaNWUNKiB, Wo o6epTaloTbCA, Biapi3HMX
AUCKIB, BUCOKOLIBUAKICHMX (hpe3epyBanbHUX
iHCTpyMeHTiB abo (ppesepyBanbHMX iIHCTPYMEHTIB 3
TBepAUX cnnaeiB. Bxe npu He3Ha4yHOMy nepekoci B
KaHaBLji Lii BCTaBHi iHCTPYMEHTU 3aKMUHIOIOTLCA Ta MOXYTb
CNPUYMHUTM 3BOPOTHUI yaap. [Npu 3acTpsiraHHi BiApi3HOro
[AMcka BiH 3a3Buyar namaetbes. [pu 3acTpsaraHHi Hanwunkis,
Lo 06epTatoTbCsl, BUCOKOLLBUAKICHUX (hpe3epyBarnbHmUX
iHCTpyMeHTiB abo dpesepyBanbHUX IHCTPYMEHTIB 3 TBEPAUX
CnnaB.iB Hacagka iHCTPYMEHTY Moxe BUCTPUOHYTM 3
KaHaBKW Ta NPU3BECTH [0 BTPATU KOHTPOMIO Hag,
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

f) Oco6nuBi Bka3iBKK 3 TeXHiku 6e3neku ans
wnicyBaHHA Ta BiApi3HOro wnidyBaHHA:

g) BukopucroByiTe BUKNIOYHO WnicdyBanbHi
iHCTPYMEHTH, AoNYyLIeHi ANs Baloro
€NeKTPOiHCTPYMEHTY, Ta NnuLie ANA PeKOMeHA0BaHMX
MoXnuBocTen BuKopuctaHHA. Hanpuknaa: Hikonu He
3AiicHIoNTe LWichyBaHHS GOKOBOIO NOBEPXHEo
BiApi3HOro ancka. BigpiaHi Anckn npmaHadeHi Ansa 3HATTA
mMatepiany KpoMkot aucka. MNpuknagaHHs cunm 36oky Ao
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LMx WwnicyBanbHMX iIHCTPYMEHTIB MOXe CNPUYUHUTH TXHIO
MOMOMKY.

h) BukopucTtoByiiTe ANSA KOHIYHMX Ta NPAMMUX
wnidyBanbHWUX ronoBoK 3 pi3b6oto nuiie
HenoLwKoAXeHi CTPUXHI NiAXoAsALoro po3Mipy Ta
[OBXWHU, 6e3 nigHYTPeHHs Ha ynopi. BignosigHi cTpuxHi
3MEHLLYIOTb MMOBIPHICTb NOMOMKM.

i) YHukaTu 6nokyBaHHA BigpisHoro gucka a6o saHaaTo
CUIbHOro NpUTUCKaHHsA. He BUKOHyBaTh 3aHaaTo
rnnboki po3pi3n. MNepeBaHTaXXeHHs Bigpi3HOro Aucka
NiABMLLYE PU3NK YTBOPEHHS BHYTPILLHBOMO HaMpYyXeHHs Ta
CXMUITbHOCTI A0 Nepekocy abo B6rnokyBaHHs, siki B CBOO Yepry
npu3BoasTb A0 BigAadi abo NonomMkm WwidysanbHOro
iHCTpYMEHTY.

j) Akwo BM nepecyBaeTe BiApPi3HUIA ONCK B 3aroToBL Bif,
cebe, y BUNaaKy Bigaadvi eNeKTpoiHCTPYMEHT 3 IUCKOM, SIKUIA
obepTaeTbes, MoXe OyTH BiALLTOBXHYTUM NPsSIMO Ha Bac.

k) flkwo BiApi3HMI AUCK 3aKNMHIOETLCA abo 3aBucac,
abo BU nepepuBacTe po6oTy, BUMKHITL Npunag Ta
TpuUmamnTe Noro cnokiuHo, AOKU AVUCK He 3YNUHUTLCA.
Hikonu He HamaraiiTecs BUTArHYTW BIAPI3HUI AUCK 3 PO3PIay,
0K BiH 06epTaeTbes, iHaKLLe MOXe cTaTuCcs Bigdaya.
Bu3HaunTu Ta yCyHYTU NPUYMHY 3aKNUHIOBaHHA abo
3aBVICaHHS BiAPI3HOTO ANCKY.

1) He BMMKaTM NOBTOPHO €NEKTPOIHCTPYMEHT, AOKU BiH
3HaxoAUTLCA B 3aroToBLUi. BiapisHui auck mae
cno4aTtKy AOCArTM NOBHOI KiNbKOCTi 06epTiB, NepLu Hix
o6epexxHO NPOAOBXKYBATH Pi3aHHA. [HakLe Anck Moxe
3aCTPSArHyTW, BUNTK 3 3aroTOBKM abo CNPUYUHWTY Bigdady.

m)Mia nnutn a6o Benuki 3aroToBKM HEOOXiAHO CTaBUTU
onopw, Wo6 3MeHLWNTN PU3KK Bigaadi yepes
3aKNUHIOBaHHA Biapi3Horo aucka. Benviki 3arotoBkun
MOXYTb MPOrMHaTUCA Nif BNacHot Baroto. 3arotoBka
noBWHHa MaTu onopy 3 o6ox 6okiB, No6nM3y po3pidy Ta Ha
Kpato.

n) ByakTe 0co6nMBO 06epeXxHi NPy BUKOHaHHI
"KuleHb" B 3MOHTOBaHUX CTiHax abo Ha iHwWunX
AiNsiHKax 3 noraHMM ornsiAaoM. 3aHyproBanbHUIA BiApPi3HUIA
ONCK MOXe CMPUYMHWUTK Bigaadvy npu pisaHHi ra3oBux 1a
B%,CI,HHVIX Tpy6onpoBozaiB abo enekTpUYHMX NiHi Yu iHLWLKNX
06'ekTiB.

[aHui iIHCTPYMEHT He NPU3HAYEHUIA ANA BUKOPUCTaHHS
B AKOCTi 6opMmalLMHKN abo ANA GyAb-AKUX MeaUYHUX
3acTocyBaHb, Woao niogen abo TBapuH. Lie moxe
NpV3BECTN A0 TSHKKUX TPaBM.

36epexiTb iIHCTPYKLil0 y HaginHOMy Micui. PerynsipHo
KOPUCTYMTECS Lji€to iIHCTPYKLEI | BUKOPUCTOBYINTE
iHCTPYKLItO TAKOX ANst IHCTPYKTaXY iHWMUX OCib, Wo
NOBOASATLCA 3 EMEKTPOIHCTPYMEHTOM. [laBaliTe Takum
ocobam YnTaTh Lo iHCTPYKLiito.

BkasiBka: AuB. noaaTkoBi nonepeaxyBanbHi BKa3iBKU B
iHCTpyKUii 3 ekcnnyaTauii Baworo 3apsagHoro
npucTpoto.

[OOATKOBI IHCTPYKLIT 3 TEXHIKWA BE3NEKU TA EKCITYATALIT

Mip yac po6oTH 3 MALLMHOK 3aBXKAN HOCUTU 3aXUCHI
oKynapu. Pagumo HOCUTK 3axXUCHI pykaBuLi, MiLHe Ta
HEKOB3He B3yTTS i hapTyx.

Mepen Gyab-ikMMU poGOTaMK Ha MaLLUHI BUTSATHYTU LUTEKED
i3 LUTencenbHOi PO3eTKU.

Mig'egHaT MawwyHy A0 WITENCENbHOI PO3ETKM TiNbK1 B
BYMKHEHOMY CTaHi.

3'eaHyBanbHWn kabenb 3aBXan TpMMaTu 3a Mexamu
pagiyca aii mawwwvHu. BecTtn kabenb 3aBxau nosapy
MaLLUHWN.

LinuHAens iHCTPYMEHTY NPOAOBXKYE PYX 3a iHepuieto, nicns
BUMKHEHHS Npunagy. Knactu malmHy Tinbku nicns il NoBHOT
3YMUHKU.

YacTuHu Tina He NOBWHHI NOTpannsAT B HeGe3neuHy
o6bnacTb MaLUMHK, KOMW BOHA MpaLtoe.

BurkopucToByBaTy Tinbkn poboYi iHCTPYMEHTH, AN AKX
[0MnycTMMa KinbkicTe 06epTiB BiAnoBiaae MakcMmarnbHin
KinlbkOCTi 06epTiB xonocToro xoay npunagy.

Mpu wwrnidpyBaHHi MeTany BUHUKaE iCKpiHHS. 3BepTaTi yBary
Ha Te, Wob He CTBOPIOBATU H6663I'I6Ky ANS IHWKUX Niogen.
FIKLuo € Hebeaneka 3aropsiHHA, Ha OiNAHL| iCKPiHHA He
NMOBWHHI 3HaXoAUTUCS roptodi maTepianu. He
BUKOPUCTOBYBaTW 3aCO6W NS BIICMOKTYBaHHS Nuy.

TpumaTtun npunag Tak, Wwob ickpy Ta nun Bia WnidyBaHHA
BiAniTanu B HaNpsIMKy BiA Tina.

dnaHueBa ravika Mae 6yTu 3aTarHeHa nepes BBEAEHHAM
npunagy B Aito.

Mig pieto Haa3BMYaNMHO BENUKMX 30BHILLIHIX
erleKTpPOMarHiTHMX 3aBaj B OKPEMUX BUMaAKaxX MOXYTb
MaTu MicLe TMMYacoBi KONMBaHHS KiNlbKOCTi 06epTiB.

LLnicbyBanbHi Auckn BUKOpUCTOBYBaTM Ta 36epirat 3aBxau
3rigHO 3 IHCTPYKUiiMK BUPOGHMKa.

O6pobntoBaHy 3aroToBKy HEODXiAHO MiLHO 3aKpinNUTH, SKLWO
BOHa He TPUMAaETbCH 3aBASKM BnacHi Basi. Hikonu He
BECTU 3aroTOBKY PYKOI [0 ANCKa.

3abe3neunt, Wob wnidpyBanbHWA IHCTPYMEHT
BCTaHOBIIOBABCS 3a BKasiBKaMu BUPOGHUKa LUMicpyBarnbHUX
maTtepianis.

Po3amipu LunichyBanbHOro iHCTPYMEHTY NOBWHHI NiAXOAUTM
[0 WwnicyBanbHOT MaLWUHK.

Mpun poboTax 3 CUIIbHUM NMUNOYTBOPEHHSIM BEHTUMSALMHI
OTBOPU MaLLUMHW MOBUHHI BYTH BiNbHUMU. AKLLO HEOBXiAHO,
Big'eQHaTU MaLUVHY Bif Mepexi i Buaanutu nun. Ans uboro
BMKOPUCTOBYBAaTW HEMeTaneBi 06'ekTy i He MOLLKOAXYBaTH
BHYTPILUHI YaCTUHW.

NonepepxeHHs! [1na 3anobiraHHs Hebesnewi noxexi B
pesynbTaTi KOPOTKOrO 3aMUKaHHS, TPaBMaM i MOLUKOKEHHIO
BMPOGIB He 3aHypIOMTE IHCTPYMEHT, 3MiHHWI akyMynsiTop
abo 3apsaHUiA NPUCTPIA y piguHyY | He fonyckanTe
NoTpanmsHHS PiAMHW BCEpeanHy NpucTpoiB abo
akymynaTtopi. KoposiiiHi | CTpyMONpOBIAHi pianHK, Taki sk
COJOHUIA PO34MH, NEBHi XimikaTu, BUBiNtoBanbHi 3acobu abo
NpoAyKTK, LLO iX MICTATb, MOXYTb NPU3BECTH 4O KOPOTKOrO
3aMUKaHHS.

BUKOPUCTAHHA 3A NPU3HAYEHHAM

Y noegHaHHi 3 npuBogHuM 6rnokom AEG OMNIPRO
LwinicbyBanbHa rofioBka MoXe BUKOPUCTOBYBATUCA ANS
wnidyBaHHA Ta BiApi3aHHs AepeBVHW, MeTany Ta
nnacTmacy, 3okpema y BaxXkoAOCTYMHUX MiCLISIX.

Llen npunag MoxHa BUKOPUCTOBYBATK TiNbKu 3a
Npr3HaYeHHsM TaK, sk BKa3aHo B LibOMY [JOKYMEHTI.

[oTpumynTech BKa3iBOK BUPOOHUKA KOMMINEKTYOUUX.

CEPTU®DIKAT BIANOBIAHOCTI BAMOIrAM €C

Mwu 3asBnsemo Ha BnacHy Bi,ElI'IOBi,ElaJ'IbHiCTb u.lo BUPIO,
onucaHui B "TexHiYHuX gaHux", Bignosigae B

3aCTOCOBHMWM MOMOXEHHAM ANPEKTUBU 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/EG, Ta HacCTynHWM rapMOHi30BaHUM
HOPMAaTUBHUM JOKYMEHTaMm:

EN 60745-1:2009 + A11:2010
EN 60745-2-23:2013

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018
Winnenden, 2020-11-25
Alexander Krug c €
Managing Director

YNOBHOBaXEHWI i3 CKNagaHHsA TEXHIYHOT JOKyMeHTaUii.
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OBCNYIrOBYBAHHA

BuvikopucToByBaTH KOMNEKTYIOYI Ta 3an4acTUHK TiNbKKM B
AEG. [letani, 3aMiHa siIKUX He OMUCYETbCS, 3aMiHIOBaTH
Tinbku B BigAaini o6cnyroByBaHHs knieHTiB AEG (3BEpHITb
yBary Ha 6poluypy "lapaHTisi / agpecu cepBiCHUX LLeHTPIB").

Y pasi HeoBxiAHOCTi MOXHa 3anpOCUTI KPECIEHHA 3

YBATA! MOMEPEMKEHHA! HEBEIIMEYHO!

Mepen Gyab-skMU poboTaMu Ha MaLUWHI
BUMHATW 3MiHHY aKyMynsiTopHy 6aTtapeto

Mepen Gyab-sikumy poGoTamm Ha MaLUVHi
BUTSATHYTU LUTEKEP i3 LUTENCENbHOT PO3eTKN
(OMNI12C-PB, OMNI 18C-PB).

YBaXkHO MpoynTaiTe iHCTPYKLIo 3
ekcnnyarauii nepeq BBe/eHHAM npunagy B
nito (OMNI 300-PB).

LLlo6 3HWM3WTK pU3NK TpaBM aBGo NOLIKOOAKEHb
YHVKaNTE KOHTaKTY 3 rapsiuMMuy NOBEPXHAMM.

3aBXAan HOCITb 3axuCHi okynspu!

Enektponpunaau, 6atapei/akymynstopu
3a60pOHEHO yTUNi3yBaTH Pa3oM 3 NobyToBUM
CMITTAM.

EnekTpuuni npunagu i akymynstopu cnig 36upatu
OKpeMmo i 31aBaTu B CrewianiaoBaHy KOMMaHito Ans
yTunisauii BiANoBiAHO O HOPM OXOPOHM JOBKINMSA.
3BEpHITLCA 40 MicLeBUX opraHie abo Ao BaLoro
ovnepa, Wwob oTpumaTi aapecu NyHKTIB BTOPUHHOT
nepepookm Ta NyHKTIB NpUIOMY.

?ﬁlll@@u

€Bponencbkuii 3HaK BiANOBIQHOCTI

BpuTaHcbkuii 3Hak BiANOBIAHOCTI

YKkpaiHCbkuiA 3HaK BiANOBIAHOCTI

(@QNCM
@Dxm

€BpoasiaTCbKkuil 3HaK BigNOBIAHOCTI
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