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Picture section
with operating description and functional description

i

Bildteil
mit Anwendungs- und Funktionsbeschreibungen

i

Partie imagée
avec description des applications et des fonctions
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Sezione illustrata
con descrizione dell'applicazione e delle funzioni

i

Seccion de ilustraciones
con descripcion de aplicacién y descripcion funcional
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Parte com imagens
explicativas contendo descrigdo operacional e funcional
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Beeldgedeelte
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med anvendelses- og funktionsbeskrivelser
EEE Bildedel
med bruks- og funksjonsbeskrivelse
Bilddel
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Resim bolimi
Uygulama ve fonksiyon agiklamalari ile birlikte
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Obrazova ¢ast
s popisem aplikaci a funkci
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Obrazova ¢ast's popisom aplikacii a funkcii
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Czes¢ rysunkowa z opisami zastosowania i dziatania
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Képes részalkalmazasi- és miikddési leirasokkal
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Del slikez opisom uporabe in funkcij

i

Dio sa slikamasa opisima primjene i funkcija

i

Attéla dala ar lietoSanas un funkciju aprakstiem

i

Paveikslélio dalissu vartojimo instrukcija ir funkcijy aprasymais
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Pildiosa kasutusjuhendi ja funktsioonide kirjeldusega
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Text section with Technical Data, important Safety and Working Hints
and description of Symbols

Textteil mit Technischen Daten, wichtigen Sicherheits- und Arbeitshinweisen
und Erklarung der Symbole.

Partie textuelle avec les données techniques, les consignes importantes de sécurité et de travail ainsi que
I'explication des pictogrammes.

Sezione testo con dati tecnici, importanti informazioni sulla sicurezza e sull‘utilizzo,
spiegazione dei simboli.

Seccion de texto con datos técnicos, indicaciones importantes de seguridad y trabajo y explicacion de los simbolos.

Parte com texto explicativo contendo Especificagdes técnicas, Avisos de seguranga e de operacgdo e a Descrigdo
dos simbolos.

Tekstgedeelte met technische gegevens, belangrijke veiligheids- en arbeidsinstructies en verklaring van de
symbolen.

Tekstdel med tekniske data, vigtige sikkerheds- og arbejdsanvisninger
og symbolforklaring.

Tekstdel med tekniske data, viktige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner
og forklaring av symbolene.

Textdel med tekniska informationer, viktiga sékerhets- och anvandningsinstruktioner
samt symbolférklaringar.

Tekstisivut: tekniset tiedot, tarkeét turvallisuus- ja tydskentelyohjeet
seka merkkien selitykset.

TUAUO KEIPEVOU PE TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA, ONUAVTIKEG UTTODEIEEIG aopaleiag
Kal Epyaoiag Kal €§fynan Twv oupBoAwy.

Teknik bilgileri, 6nemli glivenlik ve ¢alisma agiklamalarini ve de sembollerin aciklamalarini
iceren metin boluma.

Textova ¢ast s technickymi daty, duleZitymi bezpecnostnimi a pracovnimi pokyny
a s vysvétlivkami symbolt

Textova €ast s technickymi datami, délezitymi bezpe€nostnymi a pracovnymi pokynmi
a s vysvetlivkami symbolov

Czes¢ opisowa z danymi technicznymi, waznymi wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa i pracy oraz
objasnieniami symboli.

Szdveges rész miiszaki adatokkal, fontos biztonsagi- és munkavégzési Utmutatasokkal, valamint a szimbolumok
magyarazata.

Del besedila s tehni¢nimi podatki, pomembnimi varnostnimi opozorili in delovnimi navodili
in pojasnili simbolov.

Dio $tiva sa tehni¢kim podacima, vaznim sigurnosnim i radnim uputama
i objadnjenjem simbola.

Teksta dala ar tehniskajiem parametriem, svarigiem droSibas un darbibas noradijumiem,
simbolu atsifréjumiem.

Teksto dalis su techniniais duomenimis, svarbiomis saugumo ir darbo instrukcijomis
bei simboliy paaiskinimais.

Tekstiosa tehniliste naitajate, oluliste ohutus- ja t66juhenditega
ning siimbolite kirjeldustega.

TeKcTOBbIV pasaen, BKIoYaLWmMi TeXHUYeckne AaHHble, BaxHble pekoMmeHaauum no 6eaonacHocT n
JKcnnyaTtaumu, a Takke onnucaHue ncnonb3yemMbiX CUMBOJIOB.

YacT ¢ TeKCT C TEXHUYECKM [aHHW, BaXHU ykasaHus 3a 6eaonacHocT u paborta
1 passiCHEHWE Ha CUMBOMUTE.

Portiune de text cu date tehnice, indicatii importante privind siguranta si modul de lucru
si descrierea simbolurilor.

TekcTyaneH gen co TeXHUYKN KapaKTepUCTUK, BaxHU 6e36eAHOCHM 1 paBoTHM ynaTcTea
1 objacHyBame Ha cumbonuTe.

TekcToBa YacTMHA 3 TEXHIYHUMW JaHUMK, BaXNUBMMUK BKa3iBkaMu 3 TexHikv 6e3neku Ta ekcnnyatauii
i NOSICHEHHSIM CUMBONIB.
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TECHNICAL DATA MAGNETIC CORE DRILL STAND MDE 42

ProducCioN COOE........uuiiiiiiiieie et e eneeesieeseee s 3808 33 04...
..000001-999999
Nominal power consumption of the driving motor ...1200
Power consumption of the magnet.....
No-load speed ........cccceevueeneen
Speed under load max.
Stroke ......ccccveennen.
Stand height min....
Stand height max. (carriag
Size of magnetic foot
Max. magnetic power ............
Drill diameter max. with core hole drill bi
Drill diameter max. with solid drill bi ...
Material thickness max.
Spindle receiver
Weight according EPTA-Procedure 01/2!
Recommended ambient operating temperature

.300-640 min"'
.170-330 min-'

e in top position).

Noise/vibration information

Measured values determined according to EN 62841.

Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A))....
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A))

Wear ear protectors!

Total vibration values (vector sum in the three axes)
determined according to EN 62841.
Vibration emission value a,.
Uncertainty K

WARNING

The vibration and noise emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardized
test given in EN 62841 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of
exposure.

The declared vibration and noise emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for
different applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration and noise emission may differ. This may
significantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration and noise should also take into account the times when the tool is switched
off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working
period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration and/or noise such as: maintain the tool
and the accessories, keep the hands warm, organization of work patterns.

E WARNING Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A gAFETY WARNINGS MAGNETIC CORE DRILLING
MACHI

Always use the protective shields on the machine. Always
wear goggles when using the machine. It is recommended
to wear gloves, sturdy non slipping shoes and apron.

r4
m

Chips and splinters must not be removed while the machine
is running.

Do not drill the housing, as the protective insulation would
be rendered ineffective. Use adhesive labels.

Always disconnect the plug from the socket before carrying
out any work on the machine.

Only plug-in when machine is switched off.

Keep mains lead clear from working range of the machine.
Always lead the cable away behind you.

Secure the magnetic drill stand with the provided chain
when working slanting or vertical surfaces, or overhead
such that it won't fall down in case of power loss.

The safety chain must be applied such that the drill stand
will move away from the user in case of power loss.

The maximum retaining power is reached when using steel
with a low carbon content and a material thickness of at
least 12 mm.

Do not expose the drill stand to rain and do not use in damp
or non-flameproof rooms.

Never reach into the danger area of the machine when it is
running.

Do not use a damaged accessory.

Clamp or otherwise secure the workpiece. To reduce the
risk of injury, do not hold workpiece by hand.

WARNING! Wet connections are shock hazards.
Do not use cutting fluid in an overhead or any other position
that allows cutting fluid to enter motor or switch enclosure.

Do not let any metal parts enter the airing slots - danger of
short circuit!

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The drill stand is suited for drilling large holes in steel and
other ferroginous metals. It is possible to use the magnetic
drill stand while arc-welding.

Do not use this product in any other way as stated for
normal use.

12 ENGLISH

MAINS CONNECTION

Connect only to a single-phase Milwaukee current supply
and only to the mains voltage specified on the rating plate.
Must only be used from sockets with earth wire.

Pre-connect a residual current device (FI, RCD, PRCD.
Only plug-in when machine is switched off.

Keep mains lead clear from working range of the machine.
Always lead the cable away behind you.

OVERLOAD PROTECTION

Motor protection device controlled by motor load. The
machine will slowly continue to run in order to cool the motor
down. After sufficient cooling machine can be restarted by
switching off and on again.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare as the manufacturer under our sole
responsibility that the product described under “Technical
Data” fulfills all the relevant regulations and the directives
2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EC, and the
following harmonized standards have been used:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11
7

Alexander Krug

Managing Director

Authorized to compile the technical file.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

GB-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare as the manufacturer under our sole
responsibility that the product described under “Technical
Data” fulfills all the relevant provisions of the following
Regulations S.I. 2008/1597 (as amended), S.I. 2016/1091
(as amended), S.1. 2012/3032 (as amended) and that the
following designated standards have been used:

BS EN 62841-1:2015

BS EN 55014-1:2017+A11:2020
BS EN 55014-2:2015

BS EN 61000-3-2:2014

BS EN 61000-3-3:2013

BS EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11

Zwﬁé_

Alexander Krug
Managing Director

Authorized to compile the technical file.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

ADVICE FOR OPERATION

If the machine is not used for a longer period while the
magnetic field is activated, a short-interval signal tone
indicates this state every 5 minutes.

Drilling in thin steel and non-ferrous metals

The maximum retaining power is reached when using steel
with a low carbon content and a material thickness of at
least 12 mm.

When drilling in steel with a thickness of less than 6 mm or
in non-ferrous metals a steel plate of at least 250 x 250 x 12
mm has to be fixed on the workpiece. The drill stand can
then be put onto this plate.

Drilling in rounded and heavily dented materials
Apply the drill stand with the longer side of the magnetic foot
parallel to the axis of the workpiece.

Fill the free space underneath the magnetic foot with steel
wedges or steel bars such that as many lines of magnetic
force as possible will run from the magnetic cores via the

workpiece to the magnetic foot.

In doing so the axis of the drill must be pointed exactly to
the centre of the workpiece or the drill might move slightly
laterally.

The substrate under the drill stand has to be clean, firm,
smooth, dry, without polish and not have any holes in it.

Do not expose the drill stand to rain and do not use in damp
or non-flameproof rooms.

Keep constant pressure throughout the entire operation to
prevent chips and burrs from falling under the cutting edges.
Cutting debris under the cutter can make cutting difficult or
impossible.

WARNING!
Excessive force will break magnet free.

Avoid contact with cutter tips. Periodically inspect the cutter
tips for loose or damaged tips.

The use of cutting fluid is recommended for long life of these
cutters.

Secure the magnetic drill stand with the provided safety
harness when working slanting or vertical surfaces, or
overhead such that it won't fall down in case of power loss.
The safety harness must be applied such that the drill stand
will move away from the user in case of power loss.

Check safety belt for any damage and wear before every
use. Do not use defective safety belts!

The insertion tool may become hot during use.
WARNING! Danger of burns

« when changing tools

« when setting the device down

Do not remove cutter unless slug is removed. Slug may
eject unexpectedly.

MAINTENANCE

From time to time, apply a few drops of oil to the rack
toothing. The bearings of the feed shaft are self-cutting and
must not be greased.

Grease the sliding surface of the carriage with Molykote
grease.

Before use check machine, cable, safety harness and plug
for any damages or material fatigue. Repairs should only be
carried out by authorised Service Agents.

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all
times.

Clean dust and debris from tool. Keep tool handles clean,
dry and free of oil or grease. Use only mild soap and a
damp cloth to clean the tool since certain cleaning agents
and solvents are harmful to plastics and other insulated

ENGLISH 13



parts. Never use flammable or combustible solvents around
tools.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare
parts. Should components need to be replaced which have
not been described, please contact one of our Milwaukee
service agents (see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered.
Please state the machine type printed as well as the six-digit
No. on the label and order the drawing at your local service
agents or directly at: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLS

CAUTION! WARNING! DANGER!

Always disconnect the plug from the socket
before carrying out any work on the machine..

Please read the instructions carefully before
starting the machine.

Always wear goggles when using the machine.

Wear ear protectors!

Wear gloves!

DANGER! To reduce the risk of injury, always
keep hands, rags, clothing, etc. away from
moving parts and chips. Do not try to remove
chips while the cutter is rotating. Chips are sharp
and can pull objects into moving parts.

Carrying along metal parts and watches is
prohibited.

Persons with cardiac pacemakers or other
medicinal implants may not use this drill stand.

Carrying of magnetic or electronic media
prohibited.

Never expose tool to rain.

Core hole drill bit

Solid drill bit

14 ENGLISH

Do not dispose electric tools, batteries/
rechargeable batteries together with household
waste material.

Electric tools and batteries that have reached the
end of their life must be collected separately and
returned to an environmentally compatible
recycling facility.

Check with your local authority or retailer for
recycling advice and collection point.

Class Il tool.

Tool in which protection against electric shock does
not rely on basic insulation only, but in which
additional safety precautions, such as double
insulation or reinforced insulation, are provided.
There being no provision for protective earthing or
reliance upon installation conditions.

No-load speed

Volts

AC Current

European Conformity Mark

British Confomity Mark

Ukraine Conformity Mark

EurAsian Conformity Mark

TECHNISCHE DATEN MAGNETKERNBOHREINHEIT

ProduktionSNUMMET ........ccooiiiiiiieiieie s e

Nennaufnahme der Antriebsmaschine
Leistungsaufnahme des Magnets...
Leerlaufdrehzahl................
Lastdrehzahl max.
H

Standerhéhe min. .
Standerhéhe max. (Schlitten in oberster Stellung)
MagnetfuRgroRe...
Max Magnetkraft...
Bohr-g max. mit Kernlochbohrer .
Bohr-g max. mit Vollbohrer..........
Max. zu bohrende Materialstéarke
Spindelaufnahme............cccccceeunn.
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2014..........

Empfohlene Umgebungstemperatur beim Arbeiten

Gerausch/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 62841.

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates betragt typischerweise:
Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A))
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A))..
Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen)

ermittelt entsprechend EN 62841.
Schwingungsemissionswert a,,D....
Unsicherheit K=

WARNUNG!

MDE 42

.................. 3808 33 04...

...000001-999999
1200

Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und Gerduschemissionswerte wurden nach einem genormten Messverfahren
gemal EN 62841 gemessen und kénnen fur den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Es kann
fur eine vorlaufige Einschatzung der Belastung verwendet werden.

Der angegebene Schwingungs- und Gerauschemissionspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des
Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen
oder ungenligender Wartung eingesetzt wird, kdnnen sich die Schwingungs- und Gerauschemissionen unterscheiden. Dies
kann deren Wirkung tber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhohen.

Bei der Abschatzung der Belastung durch Schwingungen und Larm sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen
das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist oder zwar lauft, aber keine tatsachliche Arbeit verrichtet wird. Dies kann deren Wirkung

Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche Sicherheitsmalnahmen zum Schutz des Bedieners vor den Auswirkungen von Schwingungen- und /
oder Larm fest, wie z. B.: Wartung des Werkzeugs und des Zubehdrs, Warmhalten der Hande, Organisation der

Arbeitsablaufe.

E WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Darstellungen und Spezifikationen fir
dieses Elektrowerkzeug. Versdumnisse bei der Einhaltung
der nachstehenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

SICHERHEITSHINWEISE FUR MAGNETKERNBOHRMASCHINE

Schutzeinrichtung der Maschine unbedingt verwenden.
Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen.
Schutzhandschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk
und Schirze werden empfohlen.

Spane oder Splitter diirfen bei laufender Maschine nicht
entfernt werden.

Gehéuse des Gerates nicht anbohren, da sonst die
Schutzisolierung unterbrochen wird (Klebeschilder
verwenden).

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der
Steckdose ziehen.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlieRen.

Anschlusskabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine
fernhalten. Kabel immer nach hinten von der Maschine
wegfiihren.

Bei Arbeiten an schragen und senkrechten Flachen und
Uber Kopf muBl der Magnetbohrstéander mit der
mitgelieferten Kette gesichert werden, so daB er bei
Stromausfall nicht herunterfallen kann.

Die Sicherheitskette muR so angebracht werden, daf sich
der Bohrstander bei Stromausfall vom Bediener weg
bewegt.

Die maximale Haltekraft wird bei kohlenstoffarmen Stahl bei
einer Mindestmaterialstarke von 12 mm erreicht.

Den Bohrstander nicht dem Regen aussetzen und nicht in
nassen, feuchten oder explosionsgefahrdeten Rdumen
verwenden.

Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Maschine
greifen.

Verwenden Sie keine beschadigten Einsatzwerkzeuge.

Werkstuicke sicher befestigen oder festspannen. Um einer
Verletzungsgefahr vorzubeugen, sollte das Arbeitsstiick
nicht von Hand gehalten werden.

WARNUNG! Bei nassen Verbindungen besteht
Elektroschockgefahr. .

Keine Schneidflissigkeit in Uberkopf- oder sonstigen
Positionen verwenden, bei denen die Schneidflissigkeit in
den Motor oder das Schaltergehause eindringen kénnte.

DEUTSCH 15




Wegen Kurzschlussgefahr diirfen Metallteile nicht in die
Liftungsschlitze gelangen.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Bohrstander kann zum Bohren grof3er Bohrungen in
Stahl und anderen eisenhaltigen Metallen eingesetzt
werden. Ein Einsatz des Magnetbohrstanders bei
gleichzeitigem Lichtbogenschweif3en ist moglich.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman
verwendet werden.

NETZANSCHLUSS

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem
Leistungsschild angegebene Netzspannung anschlieRen.
Nur an Steckdosen mit Schutzkontakt anschlieRen.

Schalten Sie einen Fehlerstrom-Schutzschalter (FI, RCD,
PRCD) vor.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlieRen.

Anschlusskabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine
fernhalten. Kabel immer nach hinten von der Maschine
wegfiihren.

UBERLASTSCHUTZ

Bei hoher Motorliberlastung wird der Uberlastschutz
ausgel6st. Die Maschine lauft langsam weiter zum Kihlen
der Motorwicklung. Erst nach ausreichender Kihlung ist ein
Einschalten der Maschine mdglich, hierzu Maschine aus-
und wieder einschalten.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkléaren als Hersteller in alleiniger Verantwortung, dass
das unter ,Technische Daten” beschriebene Produkt mit
allen relevanten Vorschriften der Richtlinien 2011/65/EU
(RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EG und den folgenden
harmonisierten normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11

/i

Alexander Krug
Managing Director

Bevollméchtigt die technischen Unterlagen
zusammenzustellen

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

ARBEITSHINWEISE

Wird die Maschine bei eingeschaltetem Magneten langere
Zeit nicht benutzt, erinnert alle 5 Minuten ein kurz
aufeinander folgender Signalton an diesen Zustand.

Bohren in diinnem Stahl und NE-Metallen:

Die maximale Haltekraft des Magnet-Bohrstanders wird bei
Kohlenstoffarmen Stahl mit einer Mindestdicke von 12 mm
erreicht.

Zum Bohren von Stahl mit weniger als 6 mm Dicke und in
NE-Metallen muf® man eine Stahlplatte von mindestens

250x250x12 mm auf dem Material befestigen und den
Bohrstander dann auf diese Platte stellen.

Bohren in rundem und stark gebogenem Material
Den Bohrstander mit der langen Seite des Magnetfulles
parallel zur Achse des zu bohrenden Materials aufsetzen.

Den freien Raum unter dem Magnetful? mit Stahlkeilen oder
Stahlstaben so ausfillen, dall moglichst viele magnetische
Kraftlinien von den Magnetkernen Uiber das Material zum
Magnetfu® verlaufen.

Die Achse des Bohrers mul hierbei genau auf das Zentrum
des zu bearbeitenden Materials gerichtet sein, weil sonst
der Bohrer leicht seitlich verlaufen kann.

Der Untergrund unter dem Bohrstander muss sauber, fest,
glatt, trocken und frei von Léchern und Lack sein.

Den Bohrstander nicht dem Regen aussetzen und nicht in
nassen, feuchten oder explosionsgefahrdeten Rdumen
verwenden.

Wahrend des gesamten Vorgangs gleich bleibenden Druck
ausliben, damit keine Spane oder Bohrgrate unter die
Fraskanten fallen. Durch Frasabfalle, die unter den Fraser
geraten, kénnen die Frasarbeiten u.U. schwierig oder
Uberhaupt nicht durchgefiihrt werden.

WARNUNG!
Bei ibermaRiger Krafteinwirkung 16st sich der Magnet.

Kontakt mit den Spitzen des Frasers vermeiden. Die Spitze
des Frasers von Zeit zu Zeit auf lose oder beschadigte
Spitzen untersuchen.

Zur Gewahrleistung einer langen Betriebsdauer dieser
Fraser wird die Verwendung von Schneidflissigkeit
empfohlen.

Bei Arbeiten an schragen und senkrechten Flachen und
Uiber Kopf muss der Magnetbohrstander mit dem
mitgelieferten Gurt gesichert werden.

Der Sicherheitsgurt muss so angebracht werden, dass sich
der Bohrstander bei Magnetausfall vom Bediener weg
bewegt.

Sicherheitsgurt vor jeder Benutzung auf Beschadigung und
Alterung kontrollieren. Defekten Sicherheitsgurt nicht
benutzen!

Das Einsatzwerkzeug kann wahrend der Anwendung heif
werden.

WARNUNG! Verbrennungsgefahr

* bei Werkzeugwechsel

* bei Ablegen des Gerates

Den Fraser erst dann entfernen, wenn der Rohling
herausgenommen wurde. Der Rohling kann unerwartet
ausgeworfen werden.

WARTUNG

Auf die Verzahnung der Zahnstange von Zeit zu Zeit einige
Tropfen Ol geben. Die Lager der Vorschubwelle sind
selbstschmierend und dirfen nicht gedlt werden. Die
Gleitflache des Schlittens mit Molykote-Fett schmieren.

Vor jedem Gebrauch Gerat, Anschlusskabel,
Verlangerungskabel, Sicherheitsgurt und Stecker auf
Beschadigung und Alterung kontrollieren. Beschadigte Teile
nur von einem Fachmann reparieren lassen.

Stets die Luftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Staub und Schmutz vom Gerét stets entfernen. Den
Handgriff sauber, trocken und frei von Ol oder Fett halten.
Reinigungs- und Lésungsmittel sind schadlich fur
Kunststoffe und andere isolierende Teile, deshalb nur mit
einer milden Seife und einem feuchten Tuch das Gerat
reinigen. Verwenden Sie niemals brennbare Lésungsmittel
in der Nahe des Gerates.
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Nur Milwaukee Zubehdr und Milwaukee Ersatzteile
verwenden. Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben
wurde, bei einer Milwaukee Kundendienststelle
auswechseln lassen (Broschire Garantie/
Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates
unter Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen
Nummer auf dem Leistungsschild bei Ihrer
Kundendienststelle oder direkt bei Techtronic Industries

GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany

angefordert werden.

SYMBOLE

ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

"Elektrogerate, Batterien/Akkus dirfen nicht
zusammen mit dem Hausmdll entsorgt
werden.

Elektrische Gerate und Akkus sind getrennt
zu sammeln und zur umweltgerechten
Entsorgung bei einem Verwertungsbetrieb
abzugeben.

Erkundigen Sie sich bei den 6rtlichen
Behorden oder bei Inrem Fachhandler nach
Recyclinghdéfen und Sammelstellen.”

Vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose ziehen.

"Elektrowerkzeug der Schutzklasse II.
Elektrowerkzeug, bei dem der Schutz vor
einem elektrischen Schlag nicht nur von der
Basisisolierung abhangt, sondern auch
davon, dass zusatzliche Schutzmanahmen,
wie doppelte Isolierung oder verstarkte
Isolierung, angewendet werden.

Es gibt keine Vorrichtung zum Anschluss
eines Schutzleiters."

Leerlaufdrehzahl

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

Spannung Wechselstrom

Wechselstrom

Beim Arbeiten mit der Maschine stets
Schutzbrille tragen.

Europaisches Konformitatszeichen

Gehorschutz tragen!

Britisches Konformitatszeichen

Schutzhandschuhe tragen!

Ukrainisches Konformitatszeichen

GEFAHR! Um Verletzungsgefahren

in sicherem Abstand von den beweglichen
Teilen und Spanen halten. Die Spane auf
keinen Fall entfernen, wahrend sich der
Fraser noch dreht. Spéne haben scharfe
Kanten und kénnen Gegensténde in die
beweglichen Teile ziehen.

vorzubeugen, Hande, Lappen, Kleidung, usw.

Das Mitfiihren von Metallteilen und Uhren ist
verboten.

Personen mit Herzschrittmacher oder
anderen medizinischen Implantaten dirfen
diesen Bohrstander nicht verwenden.

Mitfihren von magnetischen oder
elektronischen Datentragern verboten.

Die Maschine nicht dem Regen aussetzen.

Kernlochbohrer

Vollbohrer

EurAsian Konformitatszeichen.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES UNITE PERCEUSE MAGNETIQUE MDE 42

NUMEIO A€ SEIIE ... e eeeesieeseee e 3808 33 04...
...000001-999999
Puissance nominale absorbée de la machine 1200
Puissance absorbée de I'aimant...
Vitesse de rotation a vide........
Vitesse de rotation en charge.
COUrSe ...
Hauteur du support min.
Hauteur du support max. (chari

Dimensions du pied a aimant.
Force magnétique max

@ max. de l'alésage avec foret carotteur
@ max. de l'alésage avec foret hélicoidal ....................
Epaisseur max. du matériau a travailler ...
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2014
Température conseillée lors du travail

Informations sur le bruit et les vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 62841.
Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de I'appareil sont :
Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)) .
Niveau d'intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A)).
Toujours porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois
sens) établies conformément a EN 62841.
Valeur d’émission vibratoire a,,D ..
Incertitude K=

AVERTISSEMENT!

Le niveau de vibration et d'émissions sonores indiqué dans cette fiche de données a été mesuré en respect d'une méthode
standard de test selon la norme EN 62841 et peut étre utilisé pour comparer les outils entre eux. Il peut étre utilisé pour
évaluation préliminaire de I'exposition.

Le niveau de vibration et d'émissions sonores déclaré correspond a l'application principale de I'outil. Cependant, si I'outil est
utilisé pour des applications différentes, avec différents accessoires ou est mal entretenu, les vibrations et les émissions
sonores peuvent différer. Cela peut augmenter considérablement le niveau d'exposition au cours de la période de travail
totale.

Une estimation du niveau d'exposition aux vibrations et au bruit devrait également tenir compte des temps d'arrét de I'outil ou
des périodes ou il est en marche mais n'effectue pas réellement le travail. Cela peut réduire considérablement le niveau
d'exposition au cours de la période de travail totale.

Identifier des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger l'opérateur des effets des vibrations et/ou du bruit tels que :
I'entretien de I'outil et des accessoires, le maintien au chaud des mains, 'organisation des processus de travail.

Le cable d'alimentation doit toujours se trouver en dehors
du champ d'action de la machine. Toujours maintenir le
cable d'alimentation a I'arriere de la machine.

E AVERTISSEMENT! Lire tous les avertissements de
sécurité, les instructions opérationnelles, les
illustrations et les spécifications fournies avec cet outil
électrique. La non observance des instructions
mentionnées ci-dessous peut causer des chocs électriques,
des incendies ou de graves blessures.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

Pour les travaux a effectuer sur des surfaces obliques ou
verticales ou au-dessus de la téte, le support de percage
doit étre fixé par la chaine de sécurité fournie avec la
machine de fagon qu'il ne puisse pas tomber en cas de
panne de courant.

A INSTRUCTIONS DE SECURITE PARTICULIERES
NOYAU MAGNETIQUE MACHINE DE FORAGE

Il est absolument impératif d'utiliser le dispositif protecteur
de la machine. Toujours porter des lunettes protectrices en
travaillant avec la machine. Des gants de sécurité, des
chaussures solides et a semelles antidérapantes et un
tablier sont recommandés.

La chaine de sécurité doit étre disposée de maniere a ce
que le support de percage s'écarte de I'utilisateur en cas de
panne de courant.

La force d'adhérence est maximale pour les aciers a basse
teneur en carbone d'une épaisseur minimale de 12 mm.

Ne pas exposer le support de percage a la pluie et ne pas
I'utiliser dans un espace humide ou mouillé ni s'il y a risque

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la -
d'explosion.

machine est en marche.

Ne jamais intervenir dans la zone dangereuse lorsque la

Ne pas endommager le boitier, cela provoquerait la A
machine est en marche.

détérioration de l'isolation de protection (utiliser des
adhésifs).

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la
prise de courant.

Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.

Toujours bien fixer ou serrer les piéces a travailler. Pour
réduire les risques de blessures, ne pas tenir la piece avec
les mains.

AVERTISSEMENT! Les connexions mouillées présentent
des risques de choc électrique.
Ne pas utiliser de liquide de coupe dans une position

Ne raccorder la machine au réseau que si l'interrupteur est
en position arrét.
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verticale ou dans toute position qui lui permettrait d‘entrer
dans le moteur ou dans les ouvertures du commutateur.

En raison de risques de court-circuit, veiller a ce qu‘aucune
piéce métallique ne pénétre dans les ouies de ventilation.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

Le support de pergage peut étre utilisé pour effectuer des
alésages a diametre important dans I'acier ou d'autres
métaux ferreux. Il est possible d'utiliser le support de
percage tout en effectuant des travaux de soudage a l'arc.

Comme déja indiqué, cette machine n’est concue que pour
étre utilisée conformément aux prescriptions.

BRANCHEMENT SECTEUR

Ne brancher que sur du courant alternatif monophasé et en
respectant la tension indiquée sur la plaque signalétique. Ne
raccorder qu'a des prises avec mise a la terre.

Branchez en amont un interrupteur de sécurité contre les
courants de défaut (FI, RCD, PRCD).

Ne raccorder la machine au réseau que si l'interrupteur est
en position arrét.

Le cable d'alimentation doit toujours se trouver en dehors
du champ d'action de la machine. Toujours maintenir le
cable d'alimentation a l'arriere de la machine.

PROTECTION CONTRE SURCHARGE

Dispositif de protection du moteur déclenché par le niveau
de charge. La machine continue de fonctionner lentement
de maniere a refroidir le moteur. Aprés un refroidissement
suffisant, un redémarrage de la machine est possible ;
arréter la machine, puis la remettre en marche.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons, en tant que fabricant et sous notre seule
responsabilité, que le produit décrit dans « Données
techniques » est conforme a toutes les dispositions
pertinentes des directives 2011/65/UE (RoHS), 2014/30/UE,
2006/42/CE et des documents normatifs harmonisés
suivants :

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11

- ; __"T
Alexander Krug
Managing Director

Autorisé a compiler la documentation technique.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden
Germany

CONSEILS PRATIQUES

Au cas ou la machine ne serait pas utilisée pendant un
certain temps, I'aimant étant en fonctionnement, un signal
acoustique a intervalles réduits se fait entendre toutes les 5
minutes pour rappeler ce fait.

Les travaux de percage dans les piéces en acier de
faible épaisseur et dans les métaux non ferreux
La force d'adhérence du support de pergage a pied

magnétique est maximale pour les aciers a basse teneur en
carbone d'une épaisseur minimale de 12 mm.

Pour effectuer des travaux de percage dans des pieces en
acier dont I'épaisseur est inférieure a 6 mm et dans des
métaux non ferreus, il faut fixer une plaque en acier d'au
moins 250 x 250 x 12 mm sur le matériau a travailler et
positionner alors le support de pergage sur cette plaque.

Les travaux de percage dans des piéces rondes ou
fortement bombées

Monter le support de pergage en positionnant le c6té plus
long du pied a aimant parallelement a I'axe du matériau a
travailler.

Remplir de cales ou tiges en acier I'espace libre situé en
dessous du pied a aimant de sorte que le maximum de
lignes de force magnétique puissent partir des noyaux
magnétiques vers le pied a aimant en traversant le
matériau.

L'axe du foret doit pointer trés exactement en direction du
centre du matériau a travailler, sinon le foret risque de partir
en biais.

La planche d‘appui du support de forage magnétique doit
étre propre, solide, lisse, sec et sans trous et vernis.

Ne pas exposer le support de percage a la pluie et ne pas
I‘'utiliser dans un espace humide ou mouillé ni s‘il y a risque
d‘explosion.

Maintenez une pression constante pendant toute la coupe
afin d‘éviter que les copeaux et les bavures ne tombent des
rebords de coupe. Les débris de coupe sous la fraise
peuvent rendre difficile ou méme empécher le fraisage.

AVERTISSEMENT!
L‘application d‘une force excessive provoquera la relache
des aimants.

Evitez un contact avec les embouts de la fraise. Inspectez
réguliérement les embouts de la fraise pour vous assurer
qu'ils ne sont pas desserrés ou endommagés.

Il est recommandé d‘utiliser le fluide de coupe pour
prolonger la vie de ces fraises.

Lors de travaux sur des surfaces inclinées et verticales ou
au plafond, le support de forage magnétique doit étre fixé
avec la ceinture fournie.

La ceinture de sécurité doit étre fixée d'une facon telle que
le support de la perceuse se déplace en direction opposée
a celle de I'utilisateur au cas de non fonctionnement de
I'aimant.

Contréler avant chaque utilisation que la ceinture de
sécurité ne soit pas endommagée et qu‘elle ne montre pas
des signes d'usure. Ne pas utiliser des ceintures de sécurité
défectueuses !

Durant ['utilisation, I'outil peut se surchauffer.
AVERTISSEMENT! Danger de brdlures

« durant le remplacement de I‘outil

« durant la dépose de I‘outil

Ne retirez pas la fraise sans retirer sa *** débouchure. La
débouchure pourrait étre éjectée a I'improviste.Ne retirez
pas la fraise sans retirer sa *** débouchure. La débouchure
pourrait étre éjectée a l'improviste.

ENTRETIEN

De temps en temps, mettre quelques gouttes d'huile sur la
denture de la crémaillere. Les roulements de |'arbre
d'avance sont graissés a vie et ne doivent pas étre huilés.
Graisser les surfaces de glissement du chariot avec de la
graisse Molykote.

Avant de chaque utilisation contréler I'appareil, le cable de
connexion, le prolongateur, la ceinture de sécurité et la prise
pour vérifier la présence d'endommagements ou de signes
d'usure. Les pieces endommagées devront étre réparées
uniquement par un technicien spécialisé.
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Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la
machine.

Toujours supprimer la poussiére et les saletés de l'appareil.
Veiller a ce que la poignée reste propre, séche ainsi
qu'exempte d'huile ou de graisse. Les produits de nettoyage
et les solvants sont nocifs pour les matieres plastiques et
d'autres composants isolants et c'est pourquoi il convient de
nettoyer I'appareil seulement avec un savon doux et un
chiffon humide. Ne jamais utiliser de solvants combustibles
a proximité de I'appareil.

Utiliser uniquement les accessoires Milwaukee et les pieces
détachées Milwaukee. Faire remplacer les composants dont
le remplacement n'a pas été décrit, par un des centres de
service apres-vente Milwaukee (observer la brochure avec
les adresses de garantie et de service aprés-vente).

En cas de besoin il est possible de demander un dessin
éclaté du dispositif en indiquant le modéle de la machine et
le numéro de six chiffres imprimé sur la plaquette de
puissance et en s'adressant au centre d'assistance
technique ou directement a Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLES

ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Avant tous travaux sur la machine extraire la
fiche de la prise de courant.

Veuillez lire avec soin le mode d'emploi avant la
mise en service

Toujours porter des lunettes protectrices en
travaillant avec la machine.

Toujours porter une protection acoustique!

Porter des gants de protection!

DANGER! Pour réduire les risques de
blessure, gardez les mains, les chiffons, les
vétements etc., loin des piéces mobiles et des
copeaux. N‘essayez pas d'enlever les
copeaux pendant que la perceuse tourne. Les
copeaux sont tranchants et peuvent attirer les
objets dans les piéces mobiles.

Il est interdit de porter des objets métalliques
sur soi et des montres.

Les personnes portant des stimulateurs
cardiaques ou d’autres implants médicaux ne
doivent pas utiliser ce support de pergage.

Transport de supports magnétiques ou
électroniques interdite.
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Ne pas exposer la machine a la pluie.

Foret hélicoidal

Foret a plaquettes

"Les dispositifs électriques, les batteries et les
batteries rechargables ne sont pas a éliminer
dans les déchets ménagers.

Les dispositifs électriques et les batteries sont
a collecter séparément et a remettre a un
centre de recyclage en vue de leur élimination
dans le respect de I'environnement.
S'adresser aux autorités locales ou au
détaillant spécialisé en vue de connaitre
I'emplacement des centres de recyclage et
des points de collecte."

"Outil électrique en classe de protection Il.
Outil électrique équipé d'une protection contre
la fulguration électrique qui ne dépend
seulement de l'isolation de base mais aussi
de l'application d'autres mesures de
protection telles qu'une double isolation ou
une isolation augmentée.

La connexion d'un conducteur de protection
n'est pas prédisposée. "

DATI TECNICI UNITA TRAPANO A MAGNETE

NUMEIO di SEME ... e

Potenza nominale del motore guida....
Potenza del magnete.....
Numero di giri a vuoto ...
Numero di giri a carico, max.
Percussione...................
Altezza min. supporto.
Altezza max. supporto...
Misura del piede magnetico.
Potenza max. del magnete..
Diametro con punte a corona.
Diametro con punte normali
Massimo spessore dei materiali..............cccc......
Attacco albero

Peso secondo la procedura EPT,
Temperatura consigliata durante il lavoro

Informazioni sulla rumorosita/sulle vibrazioni

Valori misurati conformemente alla norma EN 62841.

La misurazione A del livello di pressione acustica dell'utensile & di solito di:
Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A))
Potenza della rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A))
Utilizzare le protezioni per I'udito!

Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzioni)
misurati conformemente alla norma EN 62841.
Valore di emissione dell’'oscillazione a,,D
Incertezza della misura K=

AVVERTENZA!

MDE 42

................. 3808 33 04...

...000001-999999
1200

II/i valore/i di emissione acustica riportato/i in questa scheda informativa sono stati misurati conformemente a un metodo di

Vitesse de rotation a vide

Tension (V c.a.)

Courant alternatif

prova standard sulla base della norma EN 62841 e possono essere utilizzati per confrontare gli utensili tra loro. Pud/possono
essere utilizzato/i anche per una valutazione preliminare dell'esposizione.

Il livello di vibrazione ed emissione acustica dichiarato rappresenta le applicazioni principali dell’'utensile. Tuttavia, se l'utensile
¢ utilizzato per applicazioni diverse, con accessori differenti o una manutenzione non adeguata, la vibrazione e I'emissione
acustica potrebbero variare. Cid pud aumentare significativamente il livello di esposizione durante I'intera durata del lavoro.

Marque de conformité européenne

Marque de conformité britannique

Marque de conformité ukrainienne

Marque de qualité EurAsian

Una stima del livello di esposizione alle vibrazioni e al rumore dovrebbe tenere conto anche dei periodi in cui 'utensile &
spento o € in funzione ma non sta lavorando. Ci6 puo ridurre significativamente il livello di esposizione durante l'intera durata

del lavoro.

Identificare le misure di sicurezza supplementari per proteggere I'operatore dagli effetti delle vibrazioni e/o del rumore, ad
esempio eseguendo la manutenzione dell’utensile e degli accessori, mantenendo le mani calde e organizzando gli schemi di

lavoro.

E AVVERTENZA! Leggere tutte le avvertenze di
sicurezza, istruzioni operative, illustrazioni e specifiche
fornite con questo elettroutensile. Il mancato rispetto
delle istruzioni di seguito riportate pud causare scosse
elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

A NORME DI SICUREZZA MACCHINA DI
PERFORAZIONE NUCLEO MAGNETICO

Usare sempre il dispositivo di protezione dell’apparecchio.
Durante I'uso dell’apparecchio utilizzare sempre gli occhiali
di protezione. Inoltre si consiglia di usare sistemi di
protezione per la respirazione e per I'udito, oltre ai guanti di
protezione.

Non rimuovere trucioli o schegge mentre I'utensile € in
funzione.

Evitare di forare la carcassa dell'apparecchio, I'isolamento
verrebbe danneggiato (utilizzare piastrine adesive)

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere
la spina dalla presa di corrente.

Inserire la spina solo con interruttore su posizione “OFF”.

Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall’area di
lavoro dell'attrezzo.
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Assicurare il supporto magnetico con la catena fornita
quando si lavora su superfici inclinate o verticali o in alto in
modo tale che non cada in caso di abbassamento della
potenza.

La catena di sicurezza deve essere applicata in modo tale
che il supporto non possa essere mosso dall’utilizzatore in
caso di perdita di potenza.

La massima potenza di ritenzione & raggiunta quando si
usano acciai con un basso contenuto di carbonio e materiali
con spessore fino a 12 mm.

Non esporre il supporto alla pioggia e non usare in ambienti
umidi o infiammabili.

Non entrare nel raggio d‘azione dell‘'utensile mentre € in
funzione.

Non utilizzare mai portautensili od accessori danneggiati.

Fissare bene i pezzi su cui si lavora. Per ridurre il rischio di
lesioni, non tenere il pezzo da lavorare con la mano.

AVVERTENZA! Connessioni elettriche bagnate causano
folgorazione.

Non usare fluido di taglio per operazioni aeree o per altre
posizioni che potrebbero provocare l'infiltrazione del fluido
stesso nel motore o nella custodia degli interruttori.

Non lasciare che nessuna parte metallica venga a contatto
con l‘apertura dell‘areazione - pericolo di corto circuito



UTILIZZO CONFORME

Il supporto € adatto per grandi fori in acciaio o in altri metalli
ferruginosi. E’ possibile usare il supporto magnetico per le
saldature ad arco.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.

COLLEGAMENTO ALLA RETE

Alimentazione solo a corrent alternata monofase di tensione
pari a quella indicata sulla targhetta.

Collegare solo a prese con contatto di terra.Installare a
monte un interruttore di protezione (FI, RCD, PRCD).

Inserire la spina solo con interruttore su posizione "OFF".

Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall'area di
lavoro dell'attrezzo.

PROTEZIONE DAl SOVRACCARICHI

Protezione del motore contro il sovraccarico. L'apparecchio
lavora lentamente per il raffreddamento del motore. Dopo
un reffreddamento sufficiente é possibile riattivare
I'apparecchio, per cui, spegnere e riaccendere.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

In qualita di produttore dichiariamo sotto la nostra esclusiva
responsabilita che il prodotto descritto nei "Dati tecnici" &
conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive
2011/65/UE (RoHS), 2014/30/UE, 2006/42/CE e dei
seguenti documenti normativi armonizzati:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11

Alexander Krug
Managing Director

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

ISTRUZIONI D‘'USO

Se l'utensile non ¢ in funzione per un lungo periodo di
tempo con il campo magnetico attivato, un segnale acustico
con intervalli brevi avvisera di questo stato ogni 5 minuti.

Trapanature in acciaio fine e in metalli non ferrosi.

La massima potenza di ritenzione € raggiunta quando si
usano acciai con un basso contenuto di carbonio e materiali
con spessore fino a 12 mm.

Quando si trapana in acciaio con spessore inferiore a 6 mm
o in metalli non ferrosi, una lastra d’acciaio al massimo di
250x250x12 mm deve essere fissata sul pezzo su cui si
deve lavorare. Il supporto puo poi essere posizionato su
questa lastra.

Trapanatura in materiali arrotondati e con rilevanti
ammaccature

Applicare il supporto con la parte lunga del piede magnetico
parallelo all'asse del pezzo su cui si deve lavorare.

Riempire lo spazio libero al di sotto del piede magnetico con
cunei d’acciaio o con barre d’acciaio in modo tale che

I'effetto magnetico possa essere trasmesso dal piede
magnetico al pezzo da lavorare.

In questo modo I'asse del trapano deve essere puntato
esattamente al centro del pezzo da lavorare altrimenti il
trapano si muovera leggermente di lato.

Il piano di appoggio del supporto per trapano deve essere
pulito, solido, liscio, asciutto ed esente da buchi e vernici.

Non esporre il supporto alla pioggia e non usare in ambienti
umidi o infiammabili

Applicare pressione costante durante lintera operazione,
onde evitare che scaglie e sbavature cadano sotto i bordi di
taglio. | depositi che si accumulano sotto il coltello possono
rendere compromettere le operazioni di taglio.

AVVERTENZA!
Una forza eccessiva sgancia il magnete.

Evitare il contatto con le punte dei coltelli. Ispezionare
periodicamente le punte dei coltelli per accertarsi che non
siano allentate o danneggiate.

Si consiglia I'uso del fluido di taglio per garantire una
maggiore durata dei coltelli.

Lavorando su superfici inclinate e verticali o sopra la testa, il
supporto magnetico per trapano deve essere assicurato con
la cintura fornita a corredo.

La cintura di sicurezza deve essere fissata in maniera tale
che il supporto per trapano si muova in direzione opposta
all'utente in caso di mancato funzionamento del magnete.

Controllare prima di ogni utilizzo se la cintura di sicurezza &
danneggiata o mostra segni di invecchiamento. Non
utilizzare cinture di sicurezza difettose!

Durante I‘'uso l‘'utensile ad inserto puo surriscaldarsi.
AVVERTENZA! Pericolo di ustioni

« durante la sostituzione dell‘'utensile

« durante il deposito dell‘utensile

Non togliere il coltello senza aver prima tolto lo spezzone,
onde evitare che quest'ultimo venga espulso all'improvviso.

MANUTENZIONE

Saltuariamente applicare qualche goccia di olio alla
cremagliera dentata. | cuscinetti dell'albero sono auto
affilanti e non devono essere ingrassati. Utilizzare, per la
superficie del carrello, grasso tipo Molykote.

Prima di ogni utilizzo controllare I'apparecchio, il cavo di
collegamento, il cavo di prolunga, la cintura di sicurezza e la
presa per verificare la presenza di danni o segni di
invecchiamento. Parti danneggiate devono essere riparate
esclusivamente da un tecnico specializzato.

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione
dell'apparecchio.

Polvere e sporcizia devono essere sempre tenute lontane
dall'apparecchio. Tenere l'impugnatura pulita, asciutta e
libera da oli o grassi. Detergenti e solventi sono dannosi alla
plastica e ad altre parti isolanti, pertanto pulire I'apparecchio
soltanto con sapone neutro ed un panno umido. Non usare
mai solventi infiammabili nelle vicinanze dell'apparecchio.

Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio
Milwaukee. Gruppi costruttivi la cui sostituzione non & stata
descritta, devono essere fatti cambiare da un punto di
servizio di assistenza tecnica al cliente Milwaukee (vedi
depliant garanzia/indirizzi assistenza tecnica ai clienti).

In caso di necessita & possibile richiedere un disegno
esploso del dispositivo indicando il modello della macchina
ed il numero a sei cifre sulla targa di potenza rivolgendosi al
centro di assistenza tecnica o direttamente a Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany.

22 ITALIANO

SIMBOLI

ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla
macchina togliere la spina dalla presa di
corrente.

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima
di mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare
sempre gli occhiali di protezione.

Utilizzare le protezioni per l'udito!

Indossare guanti protettivil

PERICOLO! Per ridurre il rischio di lesioni,
tenere sempre mani, stracci, indumenti ecc.
lontano dalle parti e da scaglie in movimen-to.
Non tentare di togliere le scaglie con il
col-tello in movimento, in quanto appuntite, e
potrebbero tirare oggetti nelle parti in
movimento.

E vietato avere con sé parti metalliche ed
orologi.

Persone con pace-maker oppure altri impianti
medici non devono utilizzare questo supporto
a colonna.

Portare di supporti magnetici o elettronici
vietati.

Non esporre la macchina alle intemperie.

Punte a spirale

Punte ad inserti

"l dispositivi elettrici, le batterie e le batterie
ricaricabili non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici.

| dispositivi elettrici e le batterie devono
essere raccolti separatamente e devono
essere conferiti ad un centro di riciclaggio per
lo smaltimento rispettoso dell'ambiente.
Chiedere alle autorita locali o al rivenditore
specializzato dove si trovano i centri di
riciclaggio e i punti di raccolta."
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"Utensile elettrico di classe di protezione II.
Utensile elettrico sul quale la protezione
contro la folgorazione elettrica non dipende
soltanto dall'isolamento di base, ma anche
dall'applicazione di ulteriori misure di
protezione, come il doppio isolamento o
I'isolamento maggiorato.

Non & predisposto il collegamento di un
conduttore di protezione. "

Numero di giri a vuoto

Volt

Corrente alternata

Marchio di conformita europeo

Marchio di conformita britannico

Marchio di conformita ucraino

Marchio di conformita EurAsian



DATOS TECNICOS  UNIDAD PERFORADORA DE NUCLEO MAGNETICO

NUmMero de producCion ...........cccoiieiiiiiiieie e

Potencia absorbida del motor de accionamiento...
Potencia absorbida del iman....
Velocidad en vacio .............
Velocidades en carga max.
Carrera .....ccoceeeeeeenieennnen.
Altura del soporte min. .
Altura del soporte max. (
Tamafio del pie magnético
Max. potencia magnética.......
Max. diametro de taladrado con
Max. diametro de taladrado con broca maciza
Max. espesor de material
Eje de admision
Peso de acuerdo con el procedimiento E
Temperatura ambiente recomendada durante el trabajo

Informacion sobre ruidos / vibraciones

Determinacién de los valores de medicién segin norma EN 62841.

El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A corresponde a:
Presion acustica (Tolerancia K=3dB(A))
Resonancia acustica (Tolerancia K=3dB(A))
Usar protectores auditivos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones)

determinado segun EN 62841.
Valor de vibraciones generadas a,,D
Tolerancia K=

ADVERTENCIA!

MDE 42

................... 3808 33 04...

...q100001 -999999

.300-640 min"!
.170-330 min"!

El nivel de emisién de ruido y vibracion indicado en esta hoja informativa se ha medido de acuerdo con una prueba
estandarizada que figura en EN 62841 y se puede usar para comparar una herramienta con otra. Puede ser empleado para

una evaluacion preliminar de la exposicion.

El nivel declarado emisién de vibracion y ruido representa las principales aplicaciones de la herramienta. Sin embargo, si la
herramienta se utiliza para diferentes aplicaciones, con diferentes accesorios o con un mantenimiento deficiente, la emision
de ruido y vibracion puede diferir. Esto puede aumentar significativamente el nivel de exposiciéon durante el periodo total de

trabajo.

También se debe tener en cuenta una estimacion del nivel de exposicion a la vibracion y el ruido cuando la herramienta esta
apagada o cuando esta funcionando, pero no esta haciendo su trabajo. Esto puede reducir significativamente el nivel de

exposicion durante el periodo total de trabajo.

Identifigue medidas de seguridad adicionales para proteger al operador de los efectos de la vibracion o el ruido, como realizar
mantenimiento de la herramienta y los accesorios, mantener las manos calientes y organizar las pautas de trabajo.

E ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias de
peligro, instrucciones, ilustraciones y especificaciones
suministradas con esta herramienta eléctrica. En caso
de no atenerse a las instrucciones siguientes, ello puede
ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o lesién
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas.

A INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD MAGNETICA MAQUINA
DE PERFORACION DE BASE

Usar siempre las piezas de proteccion de la maquina. Para
trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccion,guantes, calzado de seguridad antideslizante,
asi como es recomendable usar protectores auditivos.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente
del taladrado con la maquina en funcionamiento.

No taladrar la carcasa, ya que el aislamiento protector
quedaria sin efecto. Usar etiquetas adhesivas.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
cualquier trabajo en la maquina.

Enchufar la maquina a la red solamente en posicion
desconectada.

Mantener siempre el cable separado del radio de accion de
la maquina.
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Asegure el soporte de taladrar magnético con la cadena
suministrada cuando trabaje en superficies sesgadas o
verticales, o hacia arriba, de modo que no se caiga en caso
de fallo de la tension de alimentacion.

La cadena de seguridad se debe dijar de tal modo que el
soporte de taladrar se mueva lejos del usuario en caso de
fallo de suministro eléctrico.

La maxima potencia de fijacién se alcanza cuando se utiliza
acero con un bajo contenido de carbono y un espesor de
material de al menos 12 mm.

No exponga el soporte de taladrar a la lluvia ni lo utilice en
recintos hiumedos o que no sean a prueba de llamas.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la maquina
conectada.

No use utiles dafiados.

Fije o asegure la pieza de trabajo. A fin de reducir el riesgo
de lesionarse, no sujete la pieza de trabajo con la mano.

ADVERTENCIA! Las conexiones en himedo producen
sacudidas eléctricas.

No utilice lubricante de corte en una superficie elevada o en
posiciones que permitan que el lubricante entre al motor o a
la caja del interruptor.

Evite que cualquier pieza metalica alcance las ranuras de
ventilacion - jpeligro de cortocircuito!

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

El soporte de taladrar es adecuado para taladrar orificios
grandes en acero y otros metales ferruginosos. Es posible
usar el soporte de taladrar magnético mientras se suelda
con arco.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacion que no
sea su uso normal.

CONEXION ELECTRICA

Solamente a corriente alterna monofasica y a la tensién de
red indicada en la placa de caracteristicas. Conectar
solamente a bases de enchufe, con contacto de proteccion.

Preconectar un interruptor de corriente de defecto (FI, RCD,
PRCD).

Enchufar la maquina a la red solamente en posicion
desconectada.

Mantener siempre el cable separado del radio de accién de
la maquina.

PROTECCION CONTRA SOBRECARGA

Dispositivo de proteccién del motor controlado por la carga
del motor.

La maquina continuara girando lentamente para enfriar el
motor. Después de que se haya enfriado suficientemente,
puede reanudarre el funcionamiento normal parando y
arrancando la maquina de nueo.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos como fabricante y bajo nuestra responsabilidad
que el producto descrito bajo “Datos técnicos” esta en
conformidad con todas las normas relevantes de las
directivas 2011/65/UE (RoHS), 2014/30/UE, 2006/42/CE y
con las siguientes normas o documentos normalizados:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11
7

Alexander Krug

Managing Director

Autorizado para la redaccién de los documentos técnicos.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

SUGERENCIAS DE TRABAJO

Si la maquina no funciona durante un largo periodo
mientras esta activado el campo magnético, un tono corto
indica esta situacion cada 5 minutos.

Taladrado en acero delgado y metales no férricos

La maxima potencia de fijacion se alcanza cuando se utiliza
acero con un bajo contenido de carbono y un espesor de
material de al menos 12 mm.

Cuando se taladre en acero con un espesor menor de 6 mm
o en metales no férricos se debera fijar sobre la pieza de
trabajo una chapa de acero de 250 x 250 x 12 mm como
minimo. El soporte de taladrar se puede poner a
continuacion en esta placa.

Taladrado en materiales redondeados y muy abollados
Aplique el soporte de taladrar con el lado mas largo del pie
magnético paralelo al eje de la pieza de trabajo.

Rellene el espacio libre debajo del pie magnético con cufias
de acero o barras de acero de modo que se desplacen
tantas lineas de fuerza magnética como sea posible desde
los nucleos magnéticos a través de la pieza de trabajo
hasta el pie magnético.

Al hacer esta operacion, el eje del taladro debe apuntar
exactamente al centro de la pieza de trabajo, o el taladro se
podria mover ligeramente hacia un lado.

El suelo debajo del soporte de taladrar tiene que estar
limpio, ser firme, liso, seco y libre de agujeros y pintura.

No exponga el soporte de taladrar a la lluvia ni lo utilice en
recintos humedos o que no sean a prueba de llamas.

Mantenga la presion constante durante toda la operacion
para evitar que virutas y rebabas caigan debajo de los
bordes de corte. Los restos de material de corte debajo de
la cortadora pueden dificultar o imposibilitar el corte.

ADVERTENCIA!
El uso excesivo de fuerza liberara el iman.

Evite el contacto con las puntas de la cortadora.
Inspeccione periddicamente las puntas de la cortadora para
asegurarse que no estén sueltas o dafiadas.

Se recomienda el uso de lubricante de corte para prolongar
la vida util de las cortadoras.

En caso de realizar trabajos en superficies inclinadas y
verticales o por encima de la cabeza, el soporte de taladrar
magnético se tiene que asegurar con la ayuda de la cinta
suministrada.

La cinta de seguridad se debe colocar de tal manera que,
en caso de fallo del iman, el soporte de taladrar se desplace
en sentido contrario al usuario.

Antes de cada utilizacién de la cinta de seguridad se debe
controlar, si ésta presenta signos de deterioro y de
envejecimiento. jNo utilizar una cinta de seguridad
defectuosal

El util se puede calentar durante el uso.

ADVERTENCIA! Peligro de quemaduras

« en caso de cambiar la herramienta

« en caso de depositar el aparato

No extraiga la cortadora a menos que se haya removido el
relantizador. El mismo puede eyectarse inesperadamente.

MANTENIMIENTO

De vez en cuando, aplique unas cuentas gotas de aceite en
los dientes de la cremallera. Los rodamientos del eje de
avance son autolubricantes y no se deben engrasar.
Lubrique la superficie de deslizamiento del carro con grasa
Molykote.

Antes de cada utilizacién del aparato, controlar si el cable
de conexion, el cable alargador y el enchufe presentan
signos de deterioro y de envejecimiento. Las piezas
defectuosas sélo pueden ser reparadas por un especialista.

Las ranuras de ventilacién de la maquina deben estar
despejadas en todo momento.

Quite siempre el polvo y la suciedad de la herramienta.
Observe que la manija se encuentre en todo momento
limpia, seca y libre de aceite o grasa. Detergentes y
disolventes son nocivos para materiales plasticos y demas
partes aislantes. Emplee por ello para su limpieza
unicamente jabén suave y un pafio hiumedo. No utilice
jamas solventes inflamables cerca de la herramienta.

Utilice solamente accesorios y repuestos Milwaukee. En
caso de necesitar reemplazar componentes no descritos,
contacte con cualquiera de nuestras estaciones de servicio
Milwaukee (consultar lista de servicio técnicos)
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Puede solicitar, en caso necesario, una vista despiezada del
aparato bajo indicacién del tipo de maquina y el nimero de
seis digitos en la placa indicadora de potencia en su
Servicio de Postventa o directamente en Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SIMBOLOS

JATENCION! jADVERTENCIA! PELIGRO!

Desconecte siempre el enchufe antes de
llevar a cabo cualquier trabajo en la maquina.

Lea las instrucciones detenidamente antes de
conectar la herramienta

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre
gafas de proteccion.

Usar protectores auditivos!

Usar guantes protectores

iPELIGRO! A fin de reducir el riesgo de
lesionarse, mantenga siempre las manos, los
trapos, la ropa, etc. alejados de las partes
moviles y de las virutas. No trate de remover
las virutas mientras la cortadora esté girando.
Las virutas son afiladas y pueden tirar de
objetos hacia las partes moviles.

Esta prohibido llevar consigo piezas
metalicas y relojes.

Las personas con marcapasos u otros
implantes médicos no deberan emplear este
soporte de taladrar.

Realizacion de los medios magnéticos o
electronicos prohibida.

No exponga la maquina a la lluvia.

Broca para agujeros roscados

Broca de metal duro
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"Los electrodomeésticos y las baterias/
acumuladores no se deben eliminar junto con
la basura doméstica.

Los aparatos eléctricos y los acumuladores
se deben recoger por separado y se deben
entregar a una empresa de reciclaje para una
eliminacién respetuosa con el medio
ambiente.

Inférmese en las autoridades locales o en su
tienda especializada sobre los centros de
reciclaje y puntos de recogida."

"Herramienta eléctrica de la clase de
proteccion Il

Herramientas eléctricas, en las que la
proteccion contra un choque eléctrico no
depende solamente del aislamiento basico
sino también de la aplicacion de medidas
adicionales de proteccién, como doble
aislamiento o aislamiento reforzado.

No existe dispositivo para la conexion de un
conductor protector."

Velocidad en vacio

Voltios de CA

Corriente CA

Marcado de conformidad europeo

Marcado de conformidad britanico

Marcado de conformidad ucraniano

certificado EAC de conformidad

CARACTERISTICAS TECNICAS UNIDADE DE PERFURAGAO DO NUCLEO MAGNETICO

NUMEro de produGa0..........cceeiuiiiiiiii e e

Consumo de poténcia nominal do motor
Consumo de poténcia do magnetismo..
N° de rotagdes em vazio ..........c.ccceeevreeenns

Velocidade de rotagdo maxima em carga max
CUISO .t
Altura min. de suporte
Altura max. de suporte (guia de posmlonamento no topo)
Tamanho da
Max. poténcia magnética...
Max. diametro de furagdo com brocas de coroa
Max. diametro de furagdo com brocas normais
Espessura max. do material...
Recepgao do veio
Peso nos termos do procedimento-
Temperatura ambiente recomendada ao trabalhar

Informagodes sobre ruido/vibragao

Valores de medida de acordo com EN 62841

O nivel de ruido avaliado A do aparelho € tipicamente:
Nivel da pressao de ruido (Incertez K=3dB(A)) ....
Nivel da poténcia de ruido (Incertez K=3dB(A))....
Use protectores auriculares!

Valores totais de vibragcdo (soma dos vectores das trés
direcgdes) determinadas conforme EN 62841.
Valor de emiss&o de vibrag&o a,,D
Incerteza K=

ATENGAO!

MDE 42

.................. 3808 33 04...

...000001-999999
1200

O nivel de emissao de ruido e vibragao fornecido nesta ficha de informacdes foi medido de acordo com um teste padronizado
que se encontra na norma EN 62841, podendo ser utilizado para fazer comparagées entre ferramentas. Pode ser utilizado

para fazer uma avaliagéo preliminar da exposicéo.

O nivel de emissé&o de ruido e vibragédo declarado representa as principais aplicagdes da ferramenta. No entanto, se a
ferramenta for utilizada para aplicacdes diferentes ou com acessorios distintos, ou se a sua manutengao for deficiente, a
emissao de ruidos e vibragdes podera diferir. Isso podera aumentar significativamente o nivel de exposi¢cao ao longo do

periodo de trabalho total.

A estimativa do nivel de exposigao a vibragao e ruido também deve ter em conta os tempos em que a ferramenta, quer
desligada quer em funcionamento, ndo esta realmente a trabalhar. Isso podera reduzir significativamente o nivel de exposigao

ao longo do periodo de trabalho total.

Identifigue medidas de seguranga adicionais para proteger o operador contra os efeitos da vibragéo e/ou ruido, tais como:
fazer a manutencéo da ferramenta e dos acessérios, manter as maos quentes, organizar padrdes de trabalho.

E ADVERTENCIA Devem ser lidas todas as
adverténcias de seguranca, instrugées, ilustragdes e
especificagoes fornecidas com esta ferramenta elétrica.
O desrespeito das adverténcias e instru¢cdes apresentadas
abaixo pode causar choque elétrico, incéndio e/ou graves
lesdes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para
futura referéncia.

A INSTRUgOES DE SEGURAN(}A MAQUINA MAGNETICA DE
PERFURACAO DO NUCLE

Nunca utilizar a maquina sem dispositivo de proteccéo.
Usar sempre 6culos de protecgéo ao trabalhar com a
maquina. Recomenda-se a utilizagéo de luvas de
protecgao, protectores para os ouvidos e mascara
anti-poeiras.

Nao remover aparas ou lascas enquanto a maquina
trabalha.

Nao furar a carcaga da maquina, para nao afectar o
isolamento de protecgdo da mesma (usar unicamente
autocolantes).

Antes de efectuar qualquer intervengdo na maquina, tirar a
ficha da tomada.

Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.

Manter sempre o cabo de ligagao fora da zona de acgdo da
maquina.

Fixe a coluna electro-magnética com a corrente fornecida
ao trabalhar em superficies inclinadas ou verticais, ou
acima da cabega de tal modo que a base néo caia em caso
de falha de energia.

A corrente de seguranca deve ser fixada de modo a que a
coluna de suporte nao atinja o utilizador em caso de falha
de energia.

A maxima poténcia de retencgéo é atingida ao utilizar ago
com um baixo teor de carbono e uma espessura de material
de pelo menos 12 mm.

N&o exponha a coluna de suporte a chuva e néo a utilize
em salas humidas e sem serem a prova de fogo.

Nao introduza as mé&os na area perigosa, estando a
maquina em funcionamento.

Néo utilizar ferramentas de trabalho danificadas.

Werkstiicke sicher befestigen oder festspannen. Para
reduzir o risco de lesbes corporais, n&o segurar ou apoiar a
peca de trabalho com as maos.

ATEN(;AO' A presenga de humidade nos contactos constitui
um risco de choque eléctrico.

Nao utilizar o fluido de corte numa posicédo que possa
permitir a entrada de fluido de corte no motor ou no
interruptor.
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Nao deixe que pegas metdlicas toquem nas fendasde
circulagéo de ar - perigo de curto-circuitos.

UTILIZACAO AUTORIZADA

A coluna de suporte é adequada para furar grandes
didmetros em ago e outros metais ferruginosos. E possivel
utilizar a coluna electro-magnética enquanto se estiver a
soldar em arco.

Né&o use este produto de outra maneira sem ser a normal
para o qual foi concebido.

LIGACAO A REDE

Ligar s6 a redes de corrente alternada monofasica com a
tensdo indicada na chapa de caracteristicas. So6 ligar a
tomadas com terra.

Conecte a jusante um interruptor de protecgéo de corrente
de avaria (FI, RCD, PRCD).

Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.

Manter sempre o cabo de ligagéo fora da zona de acgédo da
maquina.

PROTECCAO CONTRA SOBRECARGAS

Forte sobrecarga do motor. A maquina continua a rodar
lentamente para arrefeciemento do enrolamento domotor.
So6 é possivel ligar a maquina passado um periodo de
arrefecimento. Paratal desligar e voltar a ligar a maquina.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Como fabricante, declaramos sob responsabilidade
exclusiva, que o produto descrito sob “Dados Técnicos”
corresponde com todas as disposigdes relevantes das
diretivas 2011/65/UE (RoHS), 2014/30UE, 2006/42/CE e
dos seguintes documentos normativos harmonizados:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11
/i

Alexander Krug

Managing Director

Autorizado a reunir a documentagao técnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

SUGESTORS PARA OPERACAO

Se a maquina ndo estiver em operagao por um longo
periodo de tempo enquanto o campo magnético esta
activado, um sinal sonoro com intervalos curtos indica este
estado em cada 5 minutos.

Furacédo em aco fino e metais nao ferrosos

A maxima poténcia de retencéo é atingida quando se utiliza
ago com um baixo teor de carbono e uma espessura
minima de material de pelo menos 12 mm.

Quando furar em ago com uma espessura menor que 6 mm
ou em metais ndo-ferrosos, deve ser fixada na peca de
trabalho uma base de ago com pelo menos 250 X 250 X 12
mm. A coluna de suporte pode entéo ser colocada sob esta
base.

Furagdo em materiais arredondados e fortemente
amolgados

Aplique a coluna de suporte com o lado maior da base
magnética paralelamente ao eixo da pega de trabalho.

Preencha os espagos livre por baixo da base magnética

com calgos ou barras de ago de tal modo que se consiga

um campo magnético suficientemente forte nas bobines

?agnéticas e que passe através da pega de trabalho até a
ase.

Ao conseguir-se isso o eixo do berbequim deve estar
apontado exactamente para o centro da peca de trabalho
ou o berbequim possa mover-se ligeiramente na lateral.

A base por baixo do engenho de furar deve ser limpa, fixa,
plana, seca e livre de orificios e tinta.

Nao exponha a coluna de suporte a chuva e nao a utilize
em salas humidas e sem serem a prova de fogo.

Manter uma pressao constante durante toda a operagéo, de
modo a impedir a queda das aparas e rebarbas sobre os
bordos de corte. A presenga de aparas e limalhas sob a
ferramenta de corte pode dificultar ou mesmo impossibilitar
a operagéo de corte.

ATENCAOQ!
Com uma forga excessiva, o iman liberta-se da pecga de
trabalho.

Evitar o contacto com as pontas da ferramenta de corte.
Inspeccionar periodicamente as pontas da ferramenta de
corte e verificar se existem pontas soltas ou danificadas.
Evitar o contacto com as pontas da ferramenta de corte.
Inspeccionar periodicamente as pontas da ferramenta de
corte e verificar se existem pontas soltas ou danificadas.

Para a maxima durabilidade dos acessorios de corte,
recomenda-se a utilizagado de fluido de corte.

Nos trabalhos em superficies inclinadas e verticais e acima
da cabega o engenho de furar magnético deve ser fixado
com o cinto fornecido.

O cinto de seguranga deve ser fixado, de forma que o
engenho de furar se afaste do utilizador em caso de falha
do iman.

Antes de qualquer utilizagdo, verifique se o cinto de
seguranga esta danificado ou desgastado. Nao use cintos
de seguranga defeituosos!

A ferramenta de insergao pode ficar quente durante a
operagéao.

ATENCAO! Perigo de queimar-se

* na troca das ferramentas

« ao depositar o aparelho

Nao remover a ferramenta de corte, sem remover primeiro
as limalhas. As limalhas podem ser ejectadas
inesperadamente.

MANUTENGAO

De tempos a tempos, coloque umas gotas de 6leo na
cremalheira. Os rolamentos do veio de alimentagéo séo
auto-cortantes e ndo devem ser lubrificados. Lubrifique a
superficie da calha de posicionamento com massa
Molykofe.

Antes de qualquer utilizagdo do aparelho, verifique se o
cinto de seguranca e a ficha estéo danificados ou
desgastados. Deixe um especialista reparar as pegas
danificadas.

Manter desobstruidos os rasgos de ventilagcéo na carcaca
da maquina.

Limpe o aparelho sempre que este esteja sujo ou coberto
em p6. Mantenha o cabo suporte sempre limpo, seco e
livre de 6leo e gordura. Produtos de limpeza e solventes
afectam plasticos e outros materiais de isolamento. Por isso
use apenas um pano com um sab&o pouco agressivo para
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limpar o aparelho. Nunca utilize solventes inflamaveis perto
do aparelho.

Utilizar apenas acessorios Milwaukee e pegas
sobresselentes Milwaukee. Os componentes cuja
substituicdo n&o esteja descrita devem ser substituidos num
servigo de assisténcia técnica Milwaukee (consultar a
brochura relativa a garantia/moradas dos servigos de
assisténcia técnica).

Se for necessario, um desenho de exploséo do aparelho
pode ser solicitado do seu posto de assisténcia ao cliente
ou directamente da Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Alemanha,
indicando o tipo da maquina e o numero de seis posi¢cdes
na chapa indicadora da poténcia.

SYMBOLE

ATENGAO! PERIGO!

Antes de efectuar qualquer intervengao na
maquina, tirar a ficha da tomada.

Leia atentamente o manual de instrugdes antes
de colocar a maquina em funcionamento.

Usar sempre 6culos de protecgéo ao
trabalhar com a maquina.

Use protectores auriculares!

Use luvas de protecgéo!

PERIGO! Para reduzir o risco de lesdes
corporais, nunca aproximar as maos,
desperdicios de limpeza, vestuario, etc. das
pegas moveis ou em movimento e das
aparas. Ndo remover as aparas com a
ferramenta de corte em movimento. As
aparas apresentam arestas cortantes e
podem puxar os objectos na direcgéo das
pegas em movimento.

E proibido usar objectos metalicos e reldgios.

Pessoas com estimuladores cardiacos ou
outros implantes medicinais ndo devem usar
esta coluna de perfuragéo.

Realizagdo de meio magnético ou eletronico
proibida.

N&o exponha a maquina a chuva.

Broca trepanadora

Broca integral

"Aparelhos eléctricos, baterias/acumuladores
néo devem ser jogados no lixo doméstico.
Os aparelhos eléctricos e as baterias devem
ser colectados separadamente e entregues a
uma empresa de reciclagem para a
eliminagao correcta.

Solicite informagdes sobre empresas de
reciclagem e postos de colecta de lixo das
autoridades locais ou do seu vendedor
autorizado."

"Ferramenta eléctrica da classe de protecgao

Ferramenta eléctrica, na qual a protecgao
contra choque eléctrico nao s6 depende do
isolamento basico, mas também da aplicagéo
de medidas de protecgéo suplementares,
como isolamento duplo ou reforgado.

N&o ha um dispositivo para a conexdo dum
condutor de protecgéo."

Velocidade em vazio

Volts de CA

Corrente alternada

Marca de Conformidade Europeia

Marca de Conformidade Britanica

Marca de Conformidade Ucraniana

Marca de conformidade EurAsian.
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TECHNISCHE GEGEVENS MAGNETISCHE KERNBOOREENHEID

Producti@nUMMET .......c.c.ooiiiiiiiie e s e

Opgenomen vermogen aandrijfmachine ...
Vermogensopname van de magneet..
Onbelast toerental..................

Belast toerental
Slaglengte..............
Standaardhoogte min. ..
Standaardhoogte max. (slede in de bovenste stand)
Magneetvoetgrootte..
Max. magneetkracht
Boor-g max met kerngatboren..
Boor-g max. met spiraalboren
Max. boorcapaciteit (materiaaldikte)
ASOPNAME ..ot
Gewicht volgens de EPTA-procedure
Aanbevolen omgevingstemperatuur tijdens het werken

Geluids-/trillingsinformatie

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 62841.

Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt:
Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A))
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A))
Draag oorbeschermers!

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingen)

bepaald volgens EN 62841.
Trillingsemissiewaarde a,,D...
Onzekerheid K=

WAARSCHUWING!

MDE 42

.................. 3808 33 04...

...0100001 -999999

.300-640 min"!
.170-330 min"!

De in dit informatieblad vermelde trillings- en geluidsniveaus zijn gemeten in overeenstemming met een standaard
testmethode conform EN 62841 en kunnen worden gebruikt om gereedschap met elkaar te vergelijken. Deze kunnen ook

worden gebruikt voor het vooraf evalueren van de blootstelling.

De vermelde trillings- en geluidsniveaus gelden voor de meest gebruikelijke toepassingen van het gereedschap. Wanneer
het gereedschap echter voor andere doeleinden of met andere hulpstukken gebruikt wordt of niet naar behoren onderhouden
wordt, kan de mate van blootstelling over de hele werkperiode aanzienlijk hoger uitvallen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de blootstelling aan trillingen en geluid moet ook de tijd in aanmerking worden
genomen die het apparaat uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de
mate aan blootstelling over de hele werkperiode aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de gebruiker tegen de gevolgen van trillingen en/of geluid,
bijvoorbeeld: onderhoud van het gereedschap en hulpstukken, warmhouden van de handen, organisatie van de

werkprocessen.

E WAARSCHUWING! Lees alle
veiligheidswaarschuwingen, voorschriften,
afbeeldingen en specificaties voor dit elektrische
gereedschap. Als de onderstaande waarschuwingen niet
worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand of
ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

A VEILIGHEIDSADVIEZEN MAGNETISCHE KERN
BOORMACHINE

Bescherminrichting van de machine beslist gebruiken. Bij
het werken met de machine altijd een veiligheidsbril dragen.
Werkhandschoenen en stofkapje voor de mond worden
aanbevolen.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet
worden verwijderd.

Niet in het huis boren, daar anders de isolatie onderbroken
wordt. (Stickers gebruiken).

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de
kontaktdoos trekken.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.
Snoer altijd buiten werkbereik van de machine houden.

Bij werken met schragen en loodrechte vlakken en boven
het hoofd moet de magneetboorstandaard met de
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meegeleverde ketting worden gezekerd, zodat hij bij
stroomuitval niet naar beneden kan vallen.

De veiligheidsketting moet zodanig worden aangebracht,
dat de boorstandaard zich bij stroomuitval van de gebruiker
af beweegt.

Bij koolstofarm staal wordt de maximale hechtkracht bereikt
bij een minimale materiaalsterkte van 12 mm.

Stel de boorstandaard niet bloot aan regen en gebruik hem
niet in natte, vochtige of explosiegevaarlijke ruimtes.

Niet aan de draaiende delen komen.
Gebruik geen beschadigde inzetgereedschappen.

Werkstuk veilig bevestigen of vastspannen. Verminder de
kans op letsel: houd het werkstuk niet met de hand vast.

WAARSCHUWING! Natte verbindingen vormen een gevaar
voor schokken.

Gebruik geen snijvloeistof in een hoge positie of in een
andere positie waarbij snijvioeistof in de behuizing van de
motor of de schakelaars kan stromen.

Vanwege kortsluitingsgevaar mogen metaaldeeltjes niet in de
luchtschachten terechtkomen.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De boorstandaard is ideaal voor het boren van grote
diameters in staal en andere ijzerhoudende metalen.
Toepassing van de magneetboorstandaard bij gelijktijdig
vlambooglassen is mogelijk.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik,
zoals aangegeven.

NETAANSLUITING

Alleen aan eenfase-wisselstroom en alleen aan de op het
type-plaatje aangegeven netspanning. Alleen aan geaarde
contactdozen aansluiten.

Schakel een foutstroom-veiligheidsschakelaar (FI, RCD,
PRCD) voor.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten. Snoer
altijd buiten werkbereik van de machine houden.

OVERBELASTINGSBEVEILIGING

De machine loopt langzaam, zodat de motor wikkeling
gekoeld wordt. Eerst wanneer voldoende koeling is
opgetreden, is het weer moge Iiik de machine in te
schakelen, hiervoor machine uit- en inschakelen.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij als fabrikant verklaren in uitsluitende verantwoording dat
het onder '"Technische gegevens' beschreven product
overeenstemt met alle relevante voorschriften van de
richtlijnen 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EG en
de volgende geharmoniseerde normatieve documenten:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11
wonirien (€

Alexander Krug
Managing Director

Gemachtigd voor samenstelling van de technische
documenten

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden

Germany

WERKRICHTLIJNEN

Indien de machine bijingeschakelde magneet langere tijd
niet wordt gebruikt, herinnert een kort op elkaar volgend
signaal u elke 5 minuten aan deze situatie.

Boren in dunner staal en NE-metalen

De maximale magneetkracht van de magneetboorstandaard
wordt bereikt bij koolstofarm staal met een minimale dikte
van 12 mm.

Voor boren van staal met een dikte minder dan 6 mm en in
NE-metalen moet eerst een staalplaat van minstens 250 x
250 x 12 mm op het materiaal worden bevestigd en
vervolgens kunt u de boorstandaard op deze plaat zetten.

Boren in ronde en sterk gebogen materialen
Plaats de boorstandaard met de lange zijde van de
magneetvoet parallel aan de as van het te boren materiaal.

De vrije ruimte onder de magneetvoet met staalwiggen of
staalprofielen zo uitvullen, dat zoveel mogelijk magnetische

krachtlijnen van de magneetkern over het materiaal naar de
magneetvoet lopen.

De as van de boor moet daarbij nauwkeurig op het centrum
van het te bewerken materiaal zijn gericht, omdat de boor
anders licht zijwaarts kan weglopen”.

De ondergrond onder de boorstandaard moet schoon, vast,
effen, droog en vrij van gaten en lak zijn.

Stel de boorstandaard niet bloot aan regen en gebruik hem
niet in natte, vochtige of explosiegevaarlijke ruimtes.

Houd de druk gedurende het boren steeds constant om te
voorkomen dat schilfers en bramen onder de messen
vallen. Snijafval onder de snijder kan het snijden moeilijk of
onmogelijk maken.

WAARSCHUWING!
Door overmatige kracht wordt de magneet losgebroken.

Vermijd contact met de punten van de snijder. Controleer
regelmatig of de punten van de snijder loszitten of
beschadigd zijn.

Voor een lange levensduur van deze snijders wordt het
gebruik van snijvloeistof aanbevolen.

Bij werkzaamheden aan schuine en verticale viakken en bij
bovenhoofdse werkzaamheden moet de
magneetboorstandaard worden beveiligd met de
bijgeleverde riem.

De veiligheidsriem moet zodanig worden aangebracht dat
de boorstandaard van de bediener weg beweegt bij uitval
van de magneet.

De veiligheidsriem moet véor ieder gebruik op schade en
slijtage worden gecontroleerd. Gebruik geen defecte
veiligheidsriem!

Het gereedschap kan heet worden tijdens het gebruik.
WAARSCHUWING! Gevaar voor verbranding

« bij het vervangen van het gereedschap

« bij het neerleggen van het apparaat

Verwijder de snijder alleen als de prop verwijderd is. De
prop kan onverwachts worden uitgestoten.

ONDERHOUD

Geef de vertanding van de tandstang van tijd tot tijd een
paar druppeltjes olie. De lagers van de voedingsaandrijfas
zijn zelfsmerend en mogen niet worden gesmeerd. Het
glijvlak van de slede met Molykote-vet smeren.

Controleer voor elk gebruik het toestel, de voedings- en de
verlengkabel, de veiligheidsriem evenals de stekker op
beschadigingen en slijtage. Beschadigde onderdelen mogen
alleen worden gerepareerd door en vakman.

Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Houd het apparaat vrij van stof en verontreinigingen. Houd
de handgreep schoon, droog en vrij van olie of vet.
Reinigings- en oplosmiddelen zijn schadelijk voor
kunststoffen en andere isolerende onderdelen. Reinig het
apparaat daarom alleen met een vochtige doek. Gebruik
nooit brandbare oplosmiddelen in de buurt van het
apparaat.

Gebruik uitsluitend Milwaukee toebehoren en onderdelen.
Indien componenten die moeten worden vervangen niet zijn
beschreven, neem dan contact op met een officieel
Milwaukee servicecentrum (zie onze lijst met servicecentra).

Zo nodig kan een explosietekening van het apparaat
worden aangevraagd bij uw klantenservice of direct bij
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364
Winnenden, Duitsland onder vermelding van het
machinetype en het zescijferige nummer op het typeplaatje.
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SYMBOLER

OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!

Voor alle werkzaamheden aan de machine de
stekker uit de kontaktdoos trekken.

Graag instructies zorgvuldig doorlezen védérdat u
de machine in gebruik neemt.

Bij het werken met de machine altijd een
veiligheidsbril dragen.

Draag oorbeschermers!

Draag veiligheidshandschoenen!

GEVAAR! Verminder de kans op letsel: houd
uw handen, doeken, kleding enz. altijd bij
bewegende onderdelen en schilfers vandaan.
Probeer niet om schilfers te verwijderen terwijl
de snijder draait. Schilfers zijn scherp en
kunnen voorwerpen in bewegende
onderdelen trekken.

Meevoeren van metalen delen en uurwerken
is verboden.

Personen met pacemaker of andere
medische implantaten mogen deze
boorstandaard niet gebruiken.

Het dragen van magnetische of elektronische
media verboden.

Stel de machine niet bloot aan regen.

Kerngatboor

Volboor

"Elektrische apparaten, batterijen en accu's
mogen niet via het huisafval worden
afgevoerd.

Elektrische apparaten en accu's moeten
gescheiden worden verzameld en voor een
milieuvriendelijke afvoer worden afgegeven
bij een recyclingbedrijf.

Informeer bij uw gemeente of bij uw
vakhandelaar naar recyclingbedrijven en
inzamelpunten."
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"Elektrisch gereedschap van de
beschermingsklasse II.

Elektrisch gereedschap waarbij de
bescherming tegen elektrische schokken niet
afhankelijk is van de basisisolatie, maar
waarin ook extra veiligheidsmaatregelen
worden toegepast zoals dubbele of versterkte
isolatie.

Er is geen voorziening voor de aansluiting
van een aardleiding."

Onbelast toerental

V ~

Wisselstroom

Europees symbool van overeenstemming

Brits symbool van overeenstemming

Oekraiens symbool van overeenstemming

EurAsian-symbool van overeenstemming.

TEKNISKE DATA MAGNETKERNE-BORESTATIV

ProduktionSNUMMET ........ccooiiiiiiieiieie s e

Boremaskinens nominelle stremforbrug
Magneteffekt
Omdrejningstal, ubelastet..
Omdrejningstal max., belastet..
Slaglengde .......
Hgjde min. .........
Hojde max. (slaede i gverste position
Magnetfod

Max. magnetkraft..
Bore-g med kernehulbor....
Bore-g med kernebor
Materialetykkelse
Spindelholder
Veegt svarer til EPTA-procedure 01/20
Anbefalet temperatur under arbejdet

Stgj/Vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 62841.
Veerktgjets A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A))
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A))
Brug herevarn!

Samlede vibrationsveerdier (veerdisum for tre retninger)

beregnet iht. EN 62841.
Vibrationseksponering a,,D
Usikkerhed K=

ADVARSEL!

MDE 42

.................. 3808 33 04...

...000001-999999
1200

Det vibrations- og stgjemissionsniveau, der naevnes i dette oplysningsskema, er blevet malt i overensstemmelse med en
standardiseret test fra EN 62841, og det kan bruges til at sammenligne ét vaerktgj med et andet. Det kan bruges til en

forelgbig bedemmelse af eksponeringen.

Det erkleerede vibrations- og stgjemissionsniveau repreesenterer vaerktgjets primeere anvendelsesformal. Det er dog sadan, at
hvis veerktejet bruges til andre formal, med forskelligt tilbeher eller darlig vedligeholdt, s kan vibrations- og stgjemissionen
variere. Det kan evt. gge eksponeringsniveauet markant i Isbet af det samlede arbejdstidsrum.

En vurdering af eksponeringsniveauet ift. vibration og stej ber ogsa tage hensyn til de tidspunkter, hvor vaerktgjet er slukket
eller hvor det kerer, men rent faktisk ikke udfgrer jobbet. Det kan evt. mindske eksponeringsniveauet markant i lzbet af det

samlede arbejdstidsrum.

Identificér yderligere sikkerhedsforanstaltninger med henblik pa at beskytte brugeren mod effekten af vibration og/eller stgj,
som fx: vedligehold veerktgjet og tilbehgret, hold heenderne varme, organisering af arbejdsmgnstre.

E ADVARSEL Las alle advarselsinformationer,
anvisninger, figurer og specifikationer, som felger med
dette el-vaerktgj. En manglende overholdelse af alle
nedenstaende anvisninger kan medfgre elektrisk sted,
brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til
senere brug.

A SIKKERHEDSHENVISNINGER MAGNETISKE KERNE
BORE MASKINE

Maskinens sikkerhedsindretning ber ubetinget benyttes. Nar
der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa. Beskyttelseshandsker, skridsikre sko,
hgrevaern og forklaede anbefales.

Spaner eller splinter ma ikke fiernes, medens maskinen
karer.

Bor ikke hul i maskinens hus, da beskyttelsesisoleringen
ellers gdeleegges (brug etiketter).

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af
stikdasen.

Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen.

Tilslutningskablet holdes hele tiden vaek fra maskinens
arbejdsomrade. Kablet ledes altid bort bag om maskinen.

Nar der arbejdes pa skra og lodrette flader og over
hovedhgjde, skal magnetborestanderen vaere sikret med

den medleverede keede, sa den ikke kan falde ned i tilfaelde
af stremsvigt.

Sikkerhedskaeden skal veere anbragt pa en sadan made, at
borestanderen bevaeger sig veek fra brugeren i tilfeelde af
stremsvigt.

Den maksimale holdekraft nas ved kulstoffattigt stal med en
min. materialetykkelse pa 12 mm.

Borestanderen ma ikke udseettes for regn og ma ikke
benyttes i vade, fugtige eller eksplosionstruede rum.

Pas pa ikke at fa handen ind i maskinen.
Brug ikke el-vaerktgjet, hvis det er beskadiget.

Fastger eller fastspaend emnet omhyggeligt. Som
forebyggelse mod tilskadekomst bgr man aldrig holde
emner med haenderne.

ADVARSEL! Veede og el-samlinger giver risiko for elektrisk
stad.

Der ma aldrig benyttes skeereveeske nar maskinen vender
opad el. i anden stilling hvor vaesken kan lgbe ind i
el-motoren og kontakterne.

Metaldele ma ikke treenge ind i ventilationsabningerne, da
dette kan fare til kortslutning
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TILTANKT FORMAL

Borestanderen kan benyttes til boring af store huller i stal og
andre jernholdige metaller. Magnetborestanderen kan
benyttes samtidigt med at der lysbuesvejses.

Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre
formal end foreskrevet.

NETTILSLUTNING

Tilsluttes kun til enfase-vekselstrem og kun til den
netspaending, som er opgivet pa meaerkepladen. Tilslutning til
stikdaser med jordomskifter.

Foretag seriekobling af et fejlstramsrelee (FI, RCD, PRCD).
Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen.

Tilslutningskablet holdes hele tiden vaek fra maskinens
arbejdsomrade. Kablet ledes altid bort bag om maskinen.

OVERBELASTNINGSBESKYTTELSE

Overbelastningssikringen er afhaengig af motorens
belastning. Maskine vil rotere langsomt for at afkgle
motoren. Efter tilstreekkelig afkeling kan maskinen igen
startes, ved at skifte mellern "off" og "on".

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som producent og eneansvarlig, at produktet,
der er beskrevet under "Tekniske data", er i
overensstemmelse med alle relevante bestemmelser i
henhold til direktiverne 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EF og nedenstaende harmoniserede normative
dokumenter:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11

/i
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Alexander Krug

Managing Director

Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

ARBEJDS- VEJLEDNING

Hvis maskinen ikke benyttes i lsengere tid, nar magneten er
teendt, ger en kort signaltone opmaerksom herpa denne
tilstand hver 5. minut.

Borearbejde i tyndt stal og NE-metaller
Den maksimale holdekraft for magnetborestanderen nas
ved kulstoffattigt stal med en min. tykkelse pa 12 mm.

Til boring i stdl med en tykkelse pa under 6 mm og i
NE-metaller fastgeres en stalplade pa mindst 250 x 250 x
12 mm pé materialet, hvorefter borestanderen stilles pa
denne plade.

Borearbejde i rundt og meget bgjet materiale
Anbring borestanderen med den lange side pa magnetfoden
parallelt til aksen pa det materiale, som der skal bores i.

Udfyld hullet under magnetfoden med stalkiler eller stalstave
pa en sadan made, at der lgber s& mange magnetiske

kraftlinier som muligt hen over materialet fra
magnetkernerne til magnetfoden.

Borets akse skal vaere rettet ngjagtigt mod centrummet pa
det materiale, som skal bearbejdes, da boret ellers kan finde
pa at beveege sig ud til siden.

Undergrunden under borestativet skal veere ren, fast, glat,
tar og uden huller og lak.

Borestanderen ma ikke udsaettes for regn og ma ikke
benyttes i vade, fugtige eller eksplosionstruede rum.

Man skal holde trykket jeevnt gennem hele skeeringen, sa
smuld og spaner ikke kommer ned under skeeret. Hvis
skeeraffaldet kommer under skeeret, bliver skaering
vanskeligere og maske umulig.

ADVARSEL!
For hardt tryk kan fa magneten til at slippe.

Undga at rgre teenderne pa bor. Men bor skal jeevnligt ses
efter for lgse og defekte teender.Undga at rere teenderne pa
bor. Men bor skal jeevnligt ses efter for lase og defekte
teender.

Det anbefales at bruge skaerevaeske for at fa disse typer
skeer til at holde.

Ved arbejde pa skra og lodrette flader og pa hovedet skal
magnetborestativet sikres med den medleverede sele.
Sikkerhedsselen skal vaere anbragt sadan, at borestativet
ved magnetsvigt bevaeger sig vaek fra operateren.

Kontrollér sikkerhedsselen for beskadigelse og eeldning ved
hver brug. Undlad at bruge en defekt sikkerhedssele!

Indsatsveerktgjet kan blive varmt under brugen.
ADVARSEL! Fare for forbraendinger

« ved veerktejsskift

» nar man laegger maskinen fra sig

Hulbor ma ikke tages af maskinen medmindre kernen er
fiernet. Kernen kan blive slynget ud uden varsel.

VEDLIGEHOLDELSE

Kom et par draber olie pa tandstangens fortanding en gang
imellem. Lejerne pa fremfaringsakslen er selvsmgrende og
ma ikke smeres med olie. Sleedens glideflade smares med
molykotefedt.

Inden hver brug skal apparatet, tilslutningskablet,
forlaengerledning, sikkerhedssele og stik kontrolleres for
beskadigelse og aeldning. Fa beskadigede dele repareret af
en fagmand.

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

Fjern altid stev og snavs fra veerktejet. Hold handtaget rent,
tert og frit for olie eller fedt. Renger kun vaerktgjet med mild
saebe og en fugtig klud, da rengerings- og oplgsningsmidler
er skadelige for plastmaterialer og andre isolerende dele.
Anvend aldrig breendbare oplasningsmidler i neerheden af
veerktgjet.

Brug kun Milwaukee-tilbehar og Milwaukee-reservedele.
Komponenter, hvor udskiftningsproceduren ikke er
beskrevet, skal skiftes ud hos et Milwaukee-servicested (se
brochure garanti/kundeserviceadresser).

Hvis det er ngdvendigt, kan der bestilles en spreengskitse af
veerktgjet. Angiv herved venligst maskintypen samt det
sekscifrede nummer pa maerkepladen og bestil tegningen
hos din lokale kundeserviceafdeling eller direkte hos
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10,

71364 Winnenden, Tyskland.
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"Kapslingsklasse Il elvaerktgj.

Elveerktgj, hvor beskyttelsen mod et elektrisk
sted ikke kun afhaenger af basisisoleringen
men ogsa af, at der anvendes yderligere
beskyttelsesforanstaltninger som dobbelt
isolering eller forsteerket isolering.

Der findes ikke udstyr til tilslutning af en
beskyttelsesleder."

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket
tages ud af stikdasen.

Omdrejningstal, ubelastet

Laes brugsanvisningen ngije far ibrugtagning. Veksel-spaending

Vekselstrgm

Nar der arbejdes med maskinen, skal man Europzeisk konformitetsmaerke

have beskyttelsesbriller pa.

Britisk konformitetsmaerke

Brug hgrevaern!

Ukrainsk konformitetsmaerke

Brug beskyttelseshandsker!

EurAsian overensstemmelsesmaerke.

FARE! Man skal passe pa altid at holde
haender, klude, beklaedning osv. pa forsvarlig
afstand af beveegelige dele og spaner, sa
man ikke kommer til skade. Man ma aldrig
forsege pa at fierne spaner mens boret gar
rundt. Spaner er knivskarpe, og de kan fange
objekter ind i bevaegelige dele.

Det er forbudt at medfere metaldele og Ure.

Personer med pacemaker eller andre
medicinske implantater ma ikke anvende
denne borestander.

Regnskabsmeessig af magnetiske eller
elektroniske medier forbudt.

Udseet ikke maskinen for regn.

Kernebor

Massivt bor

"Elektrisk udstyr eller (genopladelige) batterier
ma ikke bortskaffes sammen med det
almindelige husholdningsaffald.

Elektrisk udstyr og genopladelige batterier
skal indsamles saerskilt og afleveres hos en
genbrugsvirksomhed til en miljgmaessig
forsvarlig bortskaffelse.

Sparg de lokale myndigheder eller din
forhandler om genbrugsstationer og
indsamlingssteder til sadant affald.”




TEKNISKE DATA MAGNETISK KIERNEBORENHET

ProduksSjoNSNUMMET........cccoiiiiiiieiiierie et e

Nominellt opptak av drivmaskinen
Inngangsstremmmen til magneten..
Tomgangsturtall .....................
Lastturtall maks. .

Stativhgyde min
Stativheyde maks. (sleden i hmyeste stllllng)
Magnetfotsterrelse...
Maks. magnetkraﬂ....
Bor -g maks med kjernehullbor ....
Bor -g maks med helbor

Maks borende materialtykkelse.
Spindelinntak

Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2!
Anbefalt omgivelsestemperatur under arbeid

Stay/Vibrasjonsinformasjon

Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 62841.
Det typiske A-bedgmte staynivaet for maskinen er:
Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A))
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A)) ....
Bruk hgrselsvern!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger)

beregnet jf. EN 62841.
Svingningsemisjonsverdi a,,
Usikkerhet K=

ADVARSEL!

MDE 42

.................. 3808 33 04...

Q100001 -999999

.300-640 min"'
.170-330 min-'

De angitte vibrasjonseksponering- og stgynivaverdiene har blitt malt i samsvar med standardiserte malemetoder jamfgr EN
62841 og kan brukes til 8 sammenligne et verktay med et annet. De kan brukes til en forelgpig eksponeringsvurdering.

De angitte vibrasjonseksponering- og stayemisjonsverdiene gjelder for vanlig bruk av verktgyet. Dersom verktayet blir brukt til
noe annet, sammen med annet utstyr eller er darlig vedlikeholdt kan de angitte vibrasjonseksponering- og steyeverdiene
variere. Dette kan gke eksponerings- og emisjonsverdiene betraktelig for hele perioden du bruker verktayet.

Nar en vurderer vibrasjonseksponeringsnivaet og stayeverdi ma en inkludere den perioden som verktgyet er slatt av eller nar
verktoyet gar, men ikke direkte brukes til noe. Dette kan redusere eksponeringsnivaet betraktelig over hele perioden som

verktgyet er i bruk.

Det er viktig & etablere ytterligere sikkerhetstiltak for & beskytte brukeren mot pavirking av vibrasjon og/eller stay, slik som:
vedlikehold av verktayet og tilleggsutstyr, hold hendene varme, organiserte arbeidsrutiner.

E ADVARSEL! Les gjennom alle sikkerhets advarsler,
anvisninger, illustrasjoner og spesifikasjoner for dette
elektroverktoyet. Feil ved overholdelsen av advarslene og
nedenstaende anvisninger kan medfgre elektriske stet,
brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A SPESIELLE SIKKERHETSHENVISNINGER MAGNETISK
KJERNEBORING MASKIN

Bruk alltid maskinens beskyttelsesinnretninger. Bruk alltid
vernebrille nar du arbeider med maskinen. Det anbefales &
bruke arbeidshansker, faste og sklisikre sko og forkle.

Spon eller fliser ma ikke fiernes mens maskinen er i gang.

Ikke bor inn i huset pa maskinen, siden
beskyttelsesisoleringen da vil bli edelagt (bruk
klistremerker).

Trekk stopslet ut av stikkontakten fer du begynner arbeider
pa maskinen.

Maskinen ma veere slatt av nar den koples til stikkontakten.

Hold ledningen alltid vekk fra maskinens virkeomrade. For
ledningen alltid bakover fra maskinen.

Mens det arbeides pa skréa og loddrette flater og over hodet
skal magnetborstativet sikres med den medleverte kjeden,
slik at den ikke faller ned ved strembrudd.

Sikkerhetskjeden skal festes slik at borestativer beveger seg
bort fra bruker ved strembrudd.

Den maksimale holdekraften hos kullstoffattig stal blir nadd
nar materialet har minst en tykkelse pa 12 mm.

Ikke utsett borestativet for regn og ikke bruk det i fuktige
eller i rom der det er eksplosjonsfare.

Ikke grip inn i fareomradet mens maskinen er i gang.
kke bruk skadede innsatsverktgy.

Fest eller spenn fast emnene sikkert. For & unnga
skaderisiko skal arbeidsstykket ikke holdes med hendene.

ADVARSEL! Vate koblinger medfgrer stotfare.

Bruk ikke skjeerevaeske i hayden eller pa et annet sted som
forer til at veesken renner inn i motoren eller i
bryterkapslinger.

Pa grunn av kortslutningsfare ma metalldeler ikke komme inn
i luftedpningene.

FORMALSMESSIG BRUK

Borestativet kan brukes for store boringer i stal og i andre
jernholdige metall. Der er mulig & bruke magnetborestativet
samtidig med lysbuesveising.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.
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NETTILKOPLING

Skal kun tilkoples enfase-vekselstrem og kun til den
nettspenning som er oppgitt pa typeskiltet. Skal kun tilkoples
stikkontakter med jordet kontakt.

Koble foran til en feilstremsavbryter (FI; RCD; PRCD).
Maskinen ma veere slatt av nar den koples til stikkontakten.

Hold ledningen alltid vekk fra maskinens virkeomrade. For
ledningen alltid bakover fra maskinen.

OVERLASTVERN

Ved lengre tids overbelastning kopler elektronikken ned til
redusert turtall. Maskinen gar langsomt videre til avkjgling
av motorviklingen. Etter utkopling og ny innkopling kan det
arbeides videre med maskinen i nominelt lastomrade.
Varigheten til avkjalingsfasen er avhengig av graden pa
overbelastningen.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer under eget ansvar at produktet som beskrives
under «Tekniske data» samsvarer med alle relevante
forskrifter i direktivene 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EF,
2006/42/EF og de falgende harmoniserte normative
dokumentene:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11

w  CE

Alexander Krug
Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen

Managing Director

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden
Germany

ARBEIDSHENVISNINGER

Blir maskinen med paslatt magnet lengre tid ikke brukt,
minner hvert 5. minutt en kort stgtvis signaltone pa denne
tilstanden.

Boring i tynt stal og i NE-metall

Magnet borestatives maksimale kraft hos kullstoffattig stal
blir nadd

nar materialet har minst en tykkelse pa 12 mm.

Ved boring av stal med en tykkelse mindre enn 6 mm og i
NE-metall ma man feste en stalplate pa minst
250x250x12mm pa materialet og sa stille borestativet pa
denne platen.

Boring i runt og sterkt buet metall
Sett borestativet med magnetsfotens lange side paralell til
aksen til materialet som skal bores.

Fyll ut den frie plassen under magnetfoten med stalkiler og
stalstenger, slik at s& mange magnetiske kraftlinjer som
mulig kan forlgpe fra magnetkjernen via materialet til
magnetfoten.

Borets akse skal ved dette veere rettet eksakt pa sentrum av
materialet som skal bearbeides, for elles kan boret forlgpe
lett til siden.

Undergrunnen under borestativet skal veere rent, fast, glatt,
tart og uten hull eller lakk.

Ikke utsett borestativet for regn og ikke bruk det i fuktige
eller i rom der det er eksplosjonsfare.

Hold et konstant trykk under hele operasjonen for & hindre
at avfall og stev kommer inn under skjaerekantene.
Skjeeringsavfall under skjeereren kan gjere skjeeringen
vanskelig eller umulig.

ADVARSEL!
Hvis du bruker for mye kraft vil dette bryte lgs magneten.

Unnga a komme i kontakt med skjeererspissene.
Skjeererspissene bgr periodisk sjekkes for Igse eller skadde
spisser.Unnga a komme i kontakt med skjeererspissene.
Skjeererspissene ber periodisk sjekkes for Igse eller skadde
spisser.

Det anbefales & bruke skjeerevaeske for a forlenge
brukstiden pa skjeererne.

Ved arbeid pa skréa og loddrette flater og arbeid over hodet
skal magnetborestativet sikres med det medleverte beltet.
Sikkerhetsbeltet skal festes slik at borestativet ved
magnetsvikt beveger seg bort fra bruker.

Kontroller sikkerhetsbelte far hvert bruk pa skade og
slitasje. Ikke bruk sikkerhetsbelter som er defekt!

Isatt verktay kan i bruk bli veldig varmt.

ADVARSEL! Fare for forbrenning

« ved skifting av verktey

* nar apparatet legges ned

Skjaereren ma ikke fiernes med mindre sluggen er fiernet
farst. Sluggen kan slynges ut uten forvarsel.

VEDLIKEHOLD

Drypp en par draper olje pa fortanningen av tannstangen.
Lageret til fremférings akselen er selvsmgrende og skal aldri
oljes. Glideflaten til sleden skal smares med Molykote-fett.

Kontroller fer hvert bruk apparatet, tilslutningskabelen,
sikkerhetsbeltet og stopselet pa skader og slitasje.
Skadede deler skal bare repareres av en fagmann.

Hold alltid luftedpningene pa maskinen rene.

Fjern alltid stgv og smuss fra apparatet. Hold handtaket
rent, tert og fritt for olje og fett. Rense- og lesemiddel er
skadelig for kunststoff og andre isolerende deler, rengjer
derfor apparatet bare med en mild sape og en fuktig klut.
Bruk aldri brennbart Iasemiddel in neerheten av apparatet.

Bruk kun Milwaukee tilbehgr og Milwaukee reservedeler.
Komponenter der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut
hos Milwaukee kundeservice (se brosjyre garanti/
kundeserviceadresser).

Ved behov kan det fas en eksplosjonstegning av apparatet
hos kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany
ved angivelse av maskinens type og det sekstallige
nummeret pa maskinens skilt.
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SYMBOLER

OBS! ADVARSEL! FARE!

Trekk stapslet ut av stikkontakten fer du
begynner arbeider pa maskinen.

Les ngye gjennom bruksanvisningen for
maskinen tas i bruk.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med
maskinen.

Bruk hgrselsvern!

Bruk vernehansker !

FARE! For & redusere skaderisikoen ma
hender, kluter, klaer, osv. holdes pa god
avstand fra bevegelige deler og avfall. Forsgk
ikke a fjerne avfall mens skjeereren roterer.
Avfallsflisene er skarpe og kan trekke
gjenstander inn i de bevegelige delene.

Det er forbudt & ha med seg metalldeler eller
klokker.

Personer med pacemakere eller andre
medisinske implantater ma ikke bruke dette
borestativet.

Gjennomfgring av magnetiske eller
elektroniske medier forbudt.

Maskinen skal ikke utsettes for regn.

Kjernebor

Massivt bor

"Elektriske apparater, batterier/oppladbare
batterier skal ikke kastes sammen med vanlig
husholdningsavfall.

Elektriske og elektroniske apparater og
oppladbare batterier skal samles separat og
leveres til miljgvennlig deponering hos en
avfallsbedrift.

Informer deg hos myndighetene pa stedet
eller hos din fagforhandler hvor det finnes
recycling bedrifter og oppsamlingssteder.”
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"Elektroverktay av verneklasse II.
Elektroverktgy hvor beskyttelse mot elektrisk
slag ikke bare er avhengig av
basisisoleringen, men som ogsa er avhengig
av at tilleggs vernetiltak som dobbelt eller
forsterket isolering blir brukt.

Det finnes ingen innretning for tilkobling av en
beskyttelsesleder. "

Tomgangsturtall

Volt

Vekselstrgm

Europeisk samsvarsmerke

Britisk samsvarsmerke

Ukrainsk samsvarsmerke

EurAsian Konformitetstegn.

TEKNISKA DATA MAGNETKARNBORRENHET

ProduktionSNUMMET ........coiiiiiiiiiiie e e

Nominell upptagen effekt, motor
Upptagen effekt, magnet ...
Obelastat varvtal...
Belastat varvtal ..

Stativets max. hojd (sladen i topposition).
Magnetfotens storlek
Max. magnetkraft...............

Max. borrdiameter med borrkrona
Max. borrdiameter med spiralborr
Max. materialtjocklek
Spindelfaste.................
Vikt enligt EPTA 01/2014 .
Rekommenderad omglvmngstemperatur vid arbete

Buller-/vibrationsinformation

Matvardena har tagits fram baserande pa EN 62841.
A-vardet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A))
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A))
Anvéand horselskydd!

Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar)

framtaget enligt EN 62841.
Vibrationsemissionsvarde a,,D
Onoggrannhet K=

VARNING!

MDE 42

................... 3808 33 04...

...000001-999999
1200

De deklarerade vibrations- och bullernivaerna pa detta informationsblad har uppmétts i enlighet med en standardiserad
testmetod enligt EN 62841 och kan anvandas for att jamféra ett verktyg med ett annat. Det kan anvandas for en preliminar

beddmning av exponeringen.

Den angivna vibrations- och bullernivan representerar verktygets huvudsakliga tillampningar. Om verktyget emellertid
anvands for olika tillampningar, med olika eller daligt underhalina tillbehdr, kan vibrations- och bullerutslappet variera. Detta
kan 6ka exponeringsnivan avsevart 6ver den totala arbetsperioden.

En uppskattning av exponeringsnivan for vibrationer och buller bor aven ta hansyn till de tider da verktyget ar avsténgt eller
nar det kors utan att faktiskt arbeta. Detta kan avsevart minska exponeringsnivan éver den totala arbetsperioden.

Identifiera ytterligare sékerhetsatgarder for att skydda operatéren mot effekterna av vibrationer och/eller buller sasom:
underhall av verktyget och tillbehoren, halla handerna varma, organisation av arbetsmonster.

E VARNING! L3s noga igenom alla

séakerhetsanvisningar, illustrationer och specifikationer

som medfoljder detta elverktyg. Fel som uppstar till foljd

av att anvisningarna nedan inte foljts kan orsaka elstot,

brand och/eller allvarliga kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida
ruk.

A SAKERHETSUTRUSTNING MAGNETISK
KARNBORRMASKINEN

Anvand alltid maskinens skyddsanordningar. Anvand alltid
skyddsglasdgon, skyddshandskar och hérselskydd.

Avlagsna aldrig span eller flisor nar maskinen ar igang.

Borra inte i maskinhuset, d& detta kan skada
skyddsisoleringen (anvand klisteretiketter om skylt behdver
fastas). Stickkontakten har inget underspanningsskydd, dvs
om strdmavbrott uppstatt, kommer maskinen att starta pa
nytt, om man har glomt att stdnga av den.

Drag alltid ur kontakten nar du utfor arbeten pa maskinen.

Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till
vaggurtag.

Natkabeln skall alltid hallas ifran arbetsomradet. Lagg
kabeln bakat i forhallande till arbetsriktningen.

Sakra magnetborrstativet med medlevererad kedja vid
arbeten pa sluttande eller vertikala ytor, eller nar stativet

=2
=

anvands upp och ner t ex under tak, sa att det inte faller ner
vid strémavbrott.

Séakerhetskedjan maste appliceras sa att magnetborrstativet
ror sig fran anvandaren vid stromavbrott.

Maximal hallkraft nas pa stal med lag kolhalt och en
materialtjocklek av minst 12 mm.

Utsatt inte magnetborrstativet fér regn och anvand det inte i
fuktiga eller icke flamsakra rum.

Lakttag storsta forsiktighet nar maskinen ar igang.
Anvand aldrig skadade insatsverktyg.

OBS! Forsakra dig att arbetstycket ar fastsatt. For att
minska risken for personskada, hall inte arbetsstycket med
handerna.

VARNING! Vata anslutningar utgér risk for elektriska stétar.
Anvand inte skarvatska i upp- och nedvant eller annat lage
dar det finns risk for att vatskan ska komma in i motorn eller
brytarhdljet.

OBS! Undvik att metalldelar hamnar i Iuftslitsarna - risk for
kortslutning!
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ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Magnetborrstativet ar anpassat fér borrning av stora hal i
stal och andra jarnhaltiga metaller. Det ar mojligt att
anvanda magnetborrstatiet samtidigt som bagsvetsning
pagar.

Maskinen far endast anvandas for angiven tillampning.

NATANSLUTNING

Endast till enfas. Vaxelstrdom och endast till den natspanning
som finns angiven pa effektskylten. Anslut endast till
skyddsjordat vagguttag.

Forkoppla en felstrom-skyddsbrytare (FI, RCD, PRCD).

Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till
vaggurtag.

Natkabeln skall alltid hallas ifran arbetsomradet. Lagg
kabeln bakat i férhallande till arbetsriktningen.

OVERBELASTNINGSSKYDD

Overbelastningsskydd som utldses vid hégre belastning.
Maskinen fortloper langsamt for att kyla motorlindningarna.
Inte forran tillracklig kylning astadkommits ar det méjligt att
starta maskinen, sla da maskinen av och pa igen.

Vi som tillverkare intygar och ansvarar for att den produkt
som beskrivs under "Tekniska data" 6verensstdmmer med
alla relevanta bestammelser i direktiv 2011/65/EU (RoHs),
2014/30/EU, 2006/42/EG och foljande harmoniserade
normerande dokument:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11
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Alexander Krug

Managing Director

Befullmaktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

HANTERINGS- ANVISNING

Om maskinen ej varit igang under en lang period trots att
magnetfaltet ar aktiverat, hors en kort intervallton var 5:e
minut som paminnelse.

Borrning i tunt stal och i icke-jarnmetaller
Maximal hallkraft nas pa stal med lag kolhalt och en
materialtjocklek av minst 12 mm.

Vid borrning i stal med en tjocklek mindre &n 6 mm, eller i
icke-jarnmetaller maste en stalplat med minimimatten
250x250x12 mm fixeras pa arbetsstycket.
Magnetborrstativet kan sedan fastas pa denna plat.

Borrning i rundade eller mycket buckliga arbetsstycken
Placera magnetborrstativet med dess langre sida parallellt
med arbetsstyckets tilltankta axel.

Fyll tomrummet under magnetfoten med stalkilar eller -rér
sa att ett magnetfalt kan byggas upp mellan arbetsstycke
och magnetfot.

Borrens tilltdnkta centrumlinje maste peka rakt mot
arbetsstyckets tilltdnkta centrumlinje, annars kan borren
glida i sidled.

Underlaget under borrstativet ska vara rent, plant, torrt och
vara fritt fran hal och lack.

Utsatt inte magnetborrstativet fér regn och anvéand det inte i
fuktiga eller icke flamsakra rum.

Hall konstant tryck under hela arbetet for att hindra att span
och grader faller under eggarna. Skarskrap under skaret
kan gora det svart eller omgjligt att skara.

VARNING!
Overdriven kraft bryter loss magneten.

Undvik kontakt med skarets eggar. Inspektera regelbundet
skarets eggar for att se om de ar I6sa eller skadade.

Vi rekommenderar att du anvander skarvatska sa att dessa
skar varar lange.

Vid arbeten pa lutande och lodrata ytor samt arbeten 6ver
huvudet ska magnetborrstativet sékras med remmen som
ingar i kopet.

Sakerhetsremmen ska fastas pa sa satt, att borrstativet ror
sig bort fran anvandaren om magneten skulle bortfalla.

Kontrollera sakerhetsremmen innan varje anvandning om
den ar skadat eller har aldrat. Anvand aldrig en
sdkerhetsrem som é&r defekt!

Verktyget som anvands kan bli mycket varmt under
anvandningen.

VARNING! Risk for brannskador

« vid verktygsbyte

» nar man lagger ifran sig maskinen

Ta inte bort skaret forran pluggen ar borttagen. Pluggen kan
plotsligt kastas ut.

Kuggstangen skall da och da smérjas med nagra droppar
olja. Mataraxelns lager ar sjalvsmorjande och behdver
darfor ej smorjas. Fetta in sladens ytor med Molykote fett.

Kontrollera verktyget resp. maskinen, anslutningskabeln,
skarvkabeln, sdkerhetsremmen och stickproppen innan
varje anvandning om de ar skadade eller har aldrats. Endast
en fackman far reparera skadade delar.

Se till att motorhdljets Iuftslitsar ar rena.

Avlagsna alltid damm och smuts fran verktyget. Hall
handtaget rent, torrt och fritt fran olja och fett. Starka
rengdrings- och l6sningsmedel skadar plast och andra
isolerande delar. Anvand déarfér endast en mild tval och en
fuktig duk for att rengdra verktyget. Anvand aldrig
brandfarliga I6sningsmedel i narheten av verktyget.

Anvand endast Milwaukee-tillbehtr och Milwaukee-
reservdelar. Komponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall
bytas ut hos Milwaukee-kundtjanst (se broschyren garanti-/
kundtjanstadresser).

Vid behov kan du rekvirera apparatens sprangskiss
antingen hos kundservicen eller direkt hos Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany. Du ska da ange maskintypen och numret pa sex
siffror som star pa effektskylten.
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"Elverktyg skyddsklass II.

Elverktyg hos vilket skyddet mot elstétar inte
bara ar avhangigt av basisoleringen utan
ocksa av att det finns extra skyddsatgarder,
som en dubbel isolering eller en forstarkt
isolering.

Det finns ingen anordning fér anslutning av en
skyddsledare."

Drag alltid ur kontakten nar du utfér arbeten
pa maskinen.

Tomgangsvarvtal, obelastad

Las instruktionen noga innan du startar Volts Vaxelstrom

maskinen. - -
Vaxelstrom

Anvénd alltid skyddsglaségon. Europeiskt konformitetsmarke

Britiskt konformitetsmarke

Anvand hérselskydd!

Ukrainskt konformitetsmarke

Bar skyddshandskar!

EurAsian 6verensstdmmelsesymbol.

FARA! For att minska risken for personskada
ska du alltid halla hander, trasor, klader osv
borta fran rorliga delar och span. Forsok inte
ta bort span medan skaret roterar. Span ar
vassa och kan dra in féremal i rorliga delar.

Operatéren far inte medféra metalldelar eller
klockor.

Personer med pacemaker eller andra
medicinimplantat far inte anvanda detta
borrstativ.

Bara av magnetiska eller elektroniska medier
férbjuden.

Utsatt sagen inte for regn.

Karnhalsborr

Djupborr

"Elektriska maskiner, batterier/
uppladdningsbara batterier och far inte
slangas tillsammans med de vanliga
hushallssoporna.

Elektriska maskiner och uppladdningsbara
batterier ka samlas separat och lamnas till en
avfallsstation fér miljovanlig avfallshantering.
Kontakta den lokala myndigheten respektive
kommunen eller fraga aterforséljare var det
finns speciella avfallsstationer for elskrot."
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TUOtANONUMETO ...t e

Moottorin nimellistehontarve
Magneetin tehontarve.........
Kuormittamaton kierrosluku ..
Kuormitettu kierrosluku maks.
Iskun pituus ...
Telineen pienin korkeus
Telineen suurin korkeus (kelkka ylaasennossa)
Magneettijalan koko

Magneettivoima, max .
Suurin poraushalkalsua kalvaimella
Suurin poraushalkaisija poranteralla
Suurin materiaalinpaksuus .

Paino EPTA-menettelyn 01/. mukaan .
Suositeltu ympariston [ampétila tydn aikana

Melunpaasto-/tarinatiedot

Mitta-arvot méaaritetty EN 62841 mukaan.
Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A))
Aanenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A))
Kayta kuulosuojaimia!

Varahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisumma)

mitattuna EN 62841 mukaan.
Varahtelyemissioarvo a,,D ....
Epavarmuus K=

VAROITUS!

................. 3808 33 04...
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Téassa tiedotteessa ilmoitettu (ilmoitetut) tarina- ja melupaastoéarvo(t) on mitattu standardisoidulla testimenetelmalla
SFS-EN 62841 mukaisesti ja sita voidaan kayttaa tydkalun vertailemiseen toisen tydkalun kanssa. Sita voidaan kayttaa

alustavaan altistuksen arviointiin.

lImoitettu térin- ja melupaastdarvo koskee tyokalun padkayttotarkoituksia. Jos kuitenkin tydkalua kéytetaan eri
kayttotarkoituksiin eri varusteiden kanssa tai huonosti huollettuna, voi tarina- ja melupaasté erota ilmoitetusta. Tama voi
merkittdvasti nostaa altistumistasoa koko tydskentelyjakson aJak3|

Arvioidussa tarina- ja melualtistustasossa tulisi ottaa huomioon myds tyékalun sammutuskerrat tai sen tyhjakaynti. Tama voi
merkittavasti laskea altistumistasoa koko tyéskentelyjakson ajaksi.

Tunnista esimerkiksi seuraavat lisdvarotoimet, joilla voidaan suojata kayttajaa tarinan ja/tai melun vaikutuksilta: tydkalun ja
varusteiden yllapito, kdsien lampimana pito, tydnkulun organisointi.

E VAROITUS Lue kaikki turvallisuusmaaraykset,
ohjeet, kuvitukset ja erittelyt, jotka toimitetaan tdméan
sahkotyokalun mukana. Jaliempana annettujen ohjeiden
noudattamisen laiminlydnti saattaa johtaa sahkoiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

&) TURVALLISUUSOHJEET MAGNEETTISYDAN

Laitteen suojavarusteita on ehdottomastl kéytettava. Kayta
laitteella tydskennell aina suoj

Suojakésineiden, turvallisten ja tukevapohja|sten kenkien,
kuulosuojainten ja suojaesiliinan kayttoa suositellaan.
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Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kdydessa.

Laitteen runkoon ei saa porata reikia, koska suojaeristys voi
vahingoittua (kayta tarroja).

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen koneeseen
tehtavia toimempiteita.

Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista
sahkdverkkoon.

Pida sahkdjohto poissa koneen kayttéalueelta. Siirra se aina
taaksesi.

Kiinnitd magneettiporausteline mukana toimitetulla
varmuusketjulla tyéskennellessasi vinoilla tai pystysuorilla

pinnoilla tai paan ylapuolella, ettei laite padase putoamaan
mahdollisten virrankatkosten aikana.

Varmuusketju tulee asettaa siten, etté porausteline liikkuu
kayttajasta pois pain mahdollisen séhkokatkon sattuessa.

Paras pitovoima saavutetaan kaytettdessa terasta jonka
hiilipitoisuus on alhainen ja materiaalin paksuus vahintaan
12 mm.

Porausteline tulee suojata sateelta eika sité pida kayttaa
kosteissa tai herkasti syttyvissa tiloissa.

Ala tartu kaynnistetyn laitteen tydskentelyalueelle.

Ala kayta vaurioituneita vaihtotydkaluja.

Kiinnita tydkappale kunnolla. Tapaturmien valttamiseksi ala
pida tydkappaleesta kiinni kasin.

VAROITUS! Mérat liitannat voivat aiheuttaa sahkoiskun.
Ala kayta leikkuunestetta ylapuolisessa tyossa tai muussa
asennossa, jossa leikkuunestettéa voi paasta moottoriin tai
kytkinkoteloon.

Ala paasta metalliesineité tuuletusaukkoihin - oikosulkuvaara

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Porausteline soveltuu lapimitaltaan suurten reikien
poraamiseen terékseen ja muihin rautametalleihin.
Magneettiporaustelinetta voi kayttaa kaarihitsauksessa.

Ala kayta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

VERKKOLIITANTA

Koneen saa liitté4 vain 1-vaiheiseen vaihtovirtaan
tyyppikilven mukaiselle jannitteelle. Koneen saa liittaa vain
maadoituskoskettimella varustettuihin pistorasioihin.

Kayta vikavirtasuojakytkinta (FI, RCD, PRCD).

Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista
sahkdverkkoon.

Pida sahkdjohto poissa koneen kayttéalueelta. Siirra se aina
taaksesi.

YLIKUORMITUSSUOJA

Koneen kuormituksesta ohjautuva suojajaérjestelma. Kone
pyorii hitaasti eteenpain mootorin kdamitysta jadhdyttaen.
Kone voidaan kaynnistaa vasta, kun se on riittavasti
jaahtynyt; ko. tarkoitusta varten kone on pysaytettava ja
kaynnistettava jalleen.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Vakuutamme valmistajan ominaisuudessa
yksinvastuullisesti, etta kohdassa "Tekniset tiedot" kuvattu
tuote vastaa kaikkia sitd koskevia direktiivien 2011/65/EU
(RoHS), 2014/30EU, 2006/42/EY maarayksia seka
seuraavia harmonisoituja standardisoivia asiakirjoja:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11
7

Alexander Krug

Managing Director

Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

KAYTTOVIHJEITA

Mikali kone on pitkahkon ajan kayttamattd magneettikentan
ollessa kytkettyna paalle, ilmoittaa laite tastd 5 minuutin
valein kuuluvalla sarjalla lyhyita danimerkkeja.

Poraaminen ohueen terékseen ja ei-rautapitoisiin

metalleihin

Paras pitovoima saavutetaan kaytettdessa terasta jonka

hiilipitoisuus on alhainen ja materiaalin paksuus vahintaan
2 mm.

Porattaessa terakseen, jonka paksuus on alle 6 mm tai
ei-rautapitoisiin metalleihin, tulee tybkappaleeseen kiinnittaa
teraslevy, jonka koko on vahintdan 250 x 250 x 12 mm.
Porausteline asetetaan talle teraslevylle.

Pyoreaan tai hyvin epatasaiseen materiaaliin poraaminen
Aseta porausteline siten, ettd magneettijalan pidempi sivu
on yhdensuuntainen ty6kappaleen akselin kanssa.

Taytad magneettijalan alle jaava tyhja tila teraskiiloilla tai
-tangoilla siten, ettd mahdollisimman monta magneettista
voimaviivaa kulkee magneettisydamesta tyokappaleen
kautta magneettijalkaan.

Huomaa my®ds, etta poran akselin tulee kohdistua tarkalleen
tyokappaleen keskelle, silla muuten pora saattaa liikkkua
sivusuunnassa.

Poranpylvaan alustan tulee olla puhdas, kiinted, siled ja
kuiva, eika siina saa olla reikia tai maalia.

Porausteline tulee suojata sateelta eika sita pida kayttaa
kosteissa tai herkasti syttyvissa tiloissa.

Koko leikkaustyon aikana paine tulee pitaa tasaisena, jotta
lastut ja sarmat eivat paasisi putoamaan leikkausreunojen
alle. Leikkurin alla olevat jatteet voivat vaikeuttaa
leikkaamista tai estaa sen kokonaan.

VAROITUS!
Liiallisen voiman kaytto irrottaa magneetin otteen.

Ala kosketa leikkurin kérkia. Tarkista aika ajoin, ettei
leikkurissa ole irtonaisia tai vahingoittuneita karkia. Ala
kosketa leikkurin karkia. Tarkista aika ajoin, ettei leikkurissa
ole irtonaisia tai vahingoittuneita karkia.

leikkuunestetta suositellaan naiden leikkurien kaytt6ian
pidentamiseksi.

Tybskenneltaessa viistoilla ja pystysuorilla pinnoilla tai paan
ylapuolella magneettinen poranpylvas tulee varmistaa
mukana toimitetulla turvavyolla.

Turvavyd tulee asentaa niin, ettd poranpylvas liikkkuu
kayttajasta poispain magneetin irrotessa.

Tarkasta ennen jokaista kayttda, ettei turvavyo ole
vahingoittunut tai haurastunut. Viallista turvavyéta ei saa
kayttaa!

Kaytetty tyokalu saattaa kuumeta kayton aikana.
VAROITUS! Palovamman vaara
« ty6kalua vaihdettaessa

« laitetta pois laskettaessa
Ala irrota leikkuria poistamatta ensin aihiota. Aihio voi lentaa
yllattéden ulos.

Voitele silloin talléin hammastangon hampaat muutamalla
oOljytipalla. Syéttévarren laakereita ei pida voidella. Voitele
kelkan liukupintaa rasvalla (Molykote).

Tarkasta ennen jokaista kayttoa, ettei laitteessa,
litdntdjohdossa, jatkojohdossa, turvavydssa ja pistokkeessa
ole vaurioita tai haurastumista. Anna ainoastaan alan
ammattihenkilon korjata vialliset osat.

Pida moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

Poly ja lika on poistettava laitteesta. Kahva on pidettava
puhtaana, kuivana ja 6ljyttdméana tai rasvattomana.
Puhdistusaineet ja liuottimet vahingoittava muoveja ja muita
eristavia osia, minka vuoksi laite puhdistetaan vain miedolla
saippualla ja kostealla liinalla. Ala kayta koskaan syttyvia
liuottimia laitteen 1ahella.

Kayta ainoastaan Milwaukee lisatarvikkeita ja Milwaukee
varaosia. Mikali jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu,
tarvitsee vaihtoa ota yhteys johonkin Milwaukee
palvelupisteista (kts. listamme takuuhuoltoliikkeiden/
palvelupisteiden osoitteista)

Tarvittaessa voit pyytaa laitteen rajahdyspiirustuksen
ilmoittaen konetyypin ja tyyppikilvessa olevan
kuusinumeroisen luvun huoltopalvelustasi tai suoraan
osoitteella Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strasse 10, 71364 Winnenden, Saksa.
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SYMBOLIT

HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta
ennen koneeseen tehtavia toimempiteita.

Lue kayttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kaynnistamista.

Kayta laitteella tydskennellessasi aina
suojalaseja.

Kayta kuulosuojaimia!

Kéayta suojakasineita!

VAARA! Tapaturmavaaran vahentamiseksi
kadet, rievut, vaatteet, jne., on aina pidettava
poissa liikkuvista osista ja lastuista. Ala yrita
poistaa lastuja leikkurin pydriessa. Lastut ovat
teravia ja voivat vetaa esineita liikkuviin osiin.

Metalliosien tai kellojen pito on kielletty.

Henkild, jolla on sydamentahdistin tai jokin
muu ladkeimplantti ei saa kayttaa tata
poratelinetta.

Kirjanpitoarvo magneettisten tai sahkdisten
viestimien kielletty.

Ala jata konetta alttiiksi sateelle.

Sydanreikapora

Massiivipora

"Sahkolaitteita, paristoja/akkuja ei saa
havittaa yhdessa kotitalousjatteiden kanssa.
Séahkolaitteet ja akut tulee kerata erikseen ja
toimittaa kierratysliikkeeseen
ymparistoystavallistd havittamista varten.
Pyyda paikallisilta viranomaisilta tai alan
kauppiaaltasi tarkemmat tiedot
kierratyspisteista ja kerayspaikoista."

"Suojaluokan Il sahkoétydkalu.

Sahkotyokalu. jonka sahkoiskunsuojaus ei ole
riippuvainen ainoastaan peruseristyksesta,
vaan my0s siita, etta kaytetaan
lisaturvatoimia, kuten kaksinkertaista eristysta
tai vahvistettua eristysta.

Laitteessa ei ole suojajohtimen liittdmiseen
tarvittavia varusteita.”

Kuormittamaton kierrosluku

Jannite AC

Vaihtovirta

Euroopan saannénmukaisuusmerkki

Britannian sddnnénmukaisuusmerkki

Ukrainan saannénmukaisuusmerkki

EurAsian-vaatimustenmukaisuusmerkki.

TEXNIKA ETOIXEIA  MONAAA AIATPHZHZ APAMANOY MATNHTIKOY MYPHNA

APIOUOG TTAPOAYWYHG ce-eveenreenreeteeaieeesteesieeesteeseeesreesieesseesaeeens s

OvopaaTikh 10X0G TNG KIVNTAPIOG PNXAVAG
ATtroppo@nuévn 10XUG TOU HAYVATN........
ApIBUOC OTPOPAV XWPIG POPTIO ......
MEy10TOG apIOUOC OTPOPRV LE POPTIO
Aladpopn
“Yyog opBooTdrn eAG)
“Yyog opBoaTdrn péy.(oNobntripag otnv wnAdtepn Béan)
MéyeBog payvnTikou TTodIou ..
Méy. duvaun payvitn
OTI-@ Yey. Ye TPUTTAVI OTTAG TTUPAVA....
O1N-@ Yey. Pe TTARPEG TPUTTAVI

Mey. Traxog uAikoU didTpnong.
Ytodoxn dgova
Bdpog cupgwva pe Tn diadikacia EPT

ZuvIoTWHEVN Beppokpaoia TrepIBAANOVTOG KaTd TNV Epyacia . ...

MNMAnpo@opieg BopuBou/dovioewv

Tipég pétpnong e¢akpiBwpéveg katd EN 62841.

H al0guva pe Ty kapToAn A ekmipnBeioa oTaByn BopuBou Tou pnyaviuaTog avaeEpeTal aE:

2160un NXNTIKAG Trieong (Avao@daAsia K=3dB(A

160N NXNTIKAG 1oX00g (AvaopdAeia K=3dB(A))

PopdTe TPOOTACIA AKONG (WTACTTISEG)!

YNIKEG TIHEG KPODAOUWY (GBpoIoUa DIAVUGUATWY TPIWV

O1euBuvaoEwv) egakpIBwonkav oupwva pe Ta TpoTuTra EN 62841.
Tipn extropTmg dovoewy a,,.D
Avaopdheia K=

NMPOEIAOMOIHZH!
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To ava@epouevo aT1o TTAPSOV GUAAGDIO ETTITTEDO TINWYV dOVNONG KAl EKTTOPTIAG BopURoU £xel HETPNOEI CUPPWVA PE PO TUTTIKA
p€B0dO Sokipwy Katd 1o TTPoTUTIo EN 62841 Kai pTropei va xpnaoipoTroindei yia Tn oUykpion epyaAeiwv petagl Toug. Mmopei va

XpnolpoTroindei yia yia TTpoKaTapTiKA agioAdynan Tng ékBeong.

O1 avapepOUEVEG TIPEG ETTITTEdWY BOVNONG KAl EKTTOUTIAG BopUBou avTioToixoUv OTIG BACIKEG EQAPUOYEG TOU EpyaAgiou. ZTnV
TIEPITITWON XPrONG TOU EPYTAEioU O€ DIOPOPETIKEG EPAPHOYEG, HE SIOPOPETIKG EEAPTANATA F) AVETTAPKN OUVTAPNGN, Ta ETTITTESA
86vNaNg Kal EKTTOPTTIWY BopuPou evdéxeTal va Sla@épouv. AUTO UTTOPE VO £XEI WG CUVETTEIO Jia GNPAVTIKA augnan Twv

emITTEOWV €KBEONG KABOAN TN DIGPKEID EKTEAEONG TWV EPYOCIWV.

MNa pia exTignon Twv emTédwy €kBeang o ddvnaon kal BOpuBo TTPETTEN va ouvuTToAoyifovTal Ol XPOVOI ATTEVEPYOTTOINONG TOU
£PYAAEiOU ) AUTOI KATA TOUG OTTOIOUG TTAPAUEVEI EVEPYO XWPIG va eKTEAEITAI KATTOIO Epyaaia. AUTO UTTOPET VO HEIWOEI ONUOVTIKA

Ta eTTiTreda €kBeaNG KABOAN TN dIAPKEIa EKTEAEONG TWV EPYATIWV.

OpioTe TPOOHBETA PETPO TTPOCTACIOG TOU XEIPIOTH aTTO TNV €KBean 0T ddvnon r/kail aTov B6pURo OTTWG: GUVTAPNON TOU
£pYaAgiou Kal TwV TTAPEAKOUEVWY EEAPTNUATWY, dIOTAPNON BEPUATNTAG TWV XEPIWY, OPYEVWON POTIBWY EPYOTiag.

E MPOEIAOMNOIHZH! AlaBdoTe OAEG TIG
TPOEISOTTOINTIKEG UTTOBEIGEIG, 0BNYiEg, TTEPIYPAPEG Kal
TPOdIaypaPES YI' auTO TO NAEKTPIKO EpYaAEio. ApEAcieg
KAT& TNV TAPNON TWV TTPOEIDOTTOINTIKWY UTTOJEIEEWY UTTOPET
va TTPoKaAEo0oUV NAeKTPOTTANGia, KivOuvo TTupKayiag f/kai
oofapolg TpaudaTIoPoug.

DUAAETE OAEG TIG TTPOEISOTTOINTIKEG UTTOBEIEIS Kall
odnyieg yia kaBe peAAovTIKA XprRon.

A EIAIKEZ YNOAEIZEIZ AZOAAEIAZ MATNHTIKO MYPHNA
MHXANHMA AIATPHXIHZ

Xpnowormnoleite onwadnnote T SidTtagn nmpooTaaiog g
UNXAVAG. ZTIC EPYQTIEG PE TN UNXAVH POPATE TIAVTIOTE
TPOOTATEVUTIKA YUOALA. ZUVIOTAVTAL TO TIPOOTATEUTIKA
YC'l\éTl’G, TO 0TAOEPA KA AVTIOAIOONTIKG TIATOUTOLA KAL)
mod14.

Ta ypéQia 1 Ta OkANOpeg dev emiTpéneTal va
QTIOUOKPUVOVTAL UE KIVOUUEVT TN UNXOvH.

Mnv TpunATE TO MEPIBANUA TNG CUOKEUNG, EMEIBT AAAIOG
Oa 8lakoTEel N MPOOTATEVTIKY) HOVWON (XPNollomnoleioTe
QUTOKOAANTEG TIVOKiBER).

Mpiwv ané k&Be epyaacia otn unxavr TPaBAte To PIg amd mv
npiCa.

JuvdéeTe TN unxavr) omv npiCa povo, epdoov BpiokeTat
QTIEVEPYOTIOMMUEVN.

Kpatdte 10 KaAD810 00vEeONC MAVTOTE HAKPLA Ao TV
neploxn 8pdong Mg unxavig. MNepvate 1o KAAOSI10 AvToTE
o amod T Unxavr).

Y¢ epyaoieg o€ KEKAIMEVEG Kal KABETEG ETTIQPAVEIES Kal
UTTEPAVW KEPAANG TTPETTEI O PayYVNTIKOG 0pBOCTATNG
d16TPNONG VO aoPANIOTEI PE TNV TTpounBeudpevn aluaida,
£T01 WOTE OE TIEPITITWON TITWONG PEUPATOG VA YNV UTTOPET
va TTEoEl KATW.

H aAucida ao@alsiag TpéTrel va ToTroBeTNBET KATA TETOIOV
TPOTIO, WATE 0 0pBOCTATNG BIATPNONG OE TTEPITITWON
TITWONG PEUPATOG va KIVNOEi JaKpI& aTTd TO XEIPIOTH.

H péyiotn duvaun ouykpaTNOoNg ETTITUYXAVETAI OE PTWYO OE
avBpaka xdAuBa pe éva eAdxIoTo TTaxog UAIKOU Twv 12 mm.

Aev ekBETETE TOV OpBOOTATN BIATPNONG G€ BPOoXN Kal eV ToV
XPNOIUOTIOIEITE O€ BPeEYUEVOUG, UYPOUG ] ETTIKIVOUVOUG Yia
€KPNEN XWPOUG.

Mnv aTTAWVETE Ta X€pia 0ag GTNV ETTIKIVOUVN TTEPIOXN TNG
pnxavng otav gival og Aeitoupyia.

Mn xpnoipoTtroigite xaAaopéva epyaleia

1aBepoTToIEiTE ) OPiyYyETE Oiyoupa Ta £TTegepyaddueva
KOMpATia. Na va PEIOOETE TOV KivEUVO TPAUUATIONOU, Unv
KPOTATE PE TO XEPL TO LAIKOG ToL eneEepydleoTe.

MPOEIAOMNOIHZH! Yypég OuvBEDEIG UTOPOUV VA TIPOKAAETOUV
nAekTpomAnéia.
Mn xpnoipomoleite vypd koM pa 6Tav EpYyAleaTe ae YOG
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ndavw and To KepAAl oag 1} o€ kamola 6€on 6mou To LYPO
Oa unmopoloe va uEloEAOEL OTO HOTEP I 0NV UTIOBOXN TOU
Slakomm.

AOyw Tou KIVOUVOU BPayUKUKAWHATOG DV ETTITPETTETAI VO
uTTaivouv PETAAAIKG QVTIKEINEVA OTIG OXIOUES EGagPIOUOU.

Xpnon cupgewva PE TO OKOTIO TIPOOPITHOU

XPHZH ZYM®QNA ME TO ZKOMO NMPOOPIZMOY

O opBoaTdTng 8IGTPNONG PTTOPEI Va XpnoiyoTToinBei yia Tn
Siavoign peyaAwv oty og XadAuBa kai aAAa pETaAAa TTou
TepIEXouv aidnpo. Eival eQIKTA n Xpnaoigotroinon Tou
payvnTikoU opBoaTaTn dIGTPNONG O€ TAUTOXPOVN
OUYKOAANGON QWTEIVOU TOEOU.

AuTr N CLUOKELT ETUTPETETAL VO XPNOloTomOei povo
OUUPWVA LIE TOV AVAPEPOUEVO OKOTIO TIPOOPLIGUOU.

ZYNAEZH >TO HAEKTPIKO AIKTYO

JUVBEETE TN GUOKEULT) LOVO OE HOVOPACIKO EVAAAACOOUEVO
pelua Kal HOVO OV TAON 8IKTOOU TIOU OVAPEPETE OTNV
mvakiba 1ox00G. ZUVBEETE TN CUOKEUT) LOVO O€ TIPICEG UE
enaen npootaciag (0o0KOo).

2UVOEETE TTPONYOUNEVWG €V DIAKOTITN TTPOOTOCIOG £VAVTI
pevparog diaguyng (FI, RCD, PRCD).

2UVOEETE TN PNXavr aTnv TTPida uévo av o BIaKOTTTNG gival
aTn B€on atrevepyoTToinong.

Kpatare 10 KaAwdI0 oUVOEGNG TTAVTOTE PHOKPIA ATTO THV
mepioxn dpdong TnG Pnxavig. Mepvdre 1o KAAWdIO TTAVTOTE

oW atrd TN Ynxavn.

NMPOXTAZIA YNIEPOOPTQIHZ

otav urtdpxel VPNAG POPTIO OTOV KIVNTHPA, TOTE
EVEPYOTIOIEITAL 1) TIPOOTACIO LTIEPPOPTIONG. H unxavn
Aertoupyei o XauNAOTEPEG OTPOPEG VIO VA KPURTEL T
ePIEAEN Tou Kivnpa. Metd amné pia ikavomomnTiki Yogn
eival Suvatm n evepyomnoinan TG MNXAvng, yia autd ofrote
KOl avaPTe APECWG PETA TN UNXAVT).

AHAQZH NIZTOTHTAZ EK

Qg KaTaoKeUaoTHG SNAWVOUPE UTTEUBUVA OTI TO TTPOIGV TTOU
TTEPIYPAPETAI OTO KEPAAQIO « TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA» €ival
oupBaTd pe OAEG TIG OXETIKEG DIATAEEIS TwV KoIVOTIKWY
Odnyiwv 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EE, 2006/42/EK kai
T aKGAoUBa EVOPPOVIOPEVA KAVOVIOTIKA £yypaga:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11

o ;' ;
Alexander Krug
Managing Director

E&ouaiodoTnuévog va ouvTagel Tov TEXVIKO QAKEAO.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden
Germany

YNOAEIZEIZ EPTAZIAZ

‘OT1av n unxavr Ye EVEPYOTTOINUEVOUG TOUG PAYVATEG DEV
XPNOIPOTIOIEITal yIa HEYAAUTEPO XPOVIKO didoTnua, £vag
TIPOEIOOTTOINTIKOG AXOG KABE 5 AETITA GaG UTTEVBUNICEl TNV
KaTdoTAON AUTH.

AldTpnon o€ AeTiTé XGAuBa kai un o1dnpoUlya JETaAAQ:

H péyiotn dUvaun ouykpaTnong Tou payvnTikou opBooTdTn
d1GTPNONG ETTITUYXAVETaI O€ PTWYO O€ AvBpaka XaAuBa pe
€va eAdyI0TO TTAX0G Twv 12 mm.

MNa ™ didtpnon xdAuBa pe AiyoTepo até 6 mm TTaxX0G Kal un
o1dnpouxa PETAAAG TTPETTEI VO OTEPEWTETE HIa XAAUROIVN
TAdKa S100TA0EWY TOUAGYIoTOV 250%X250x12 mm eTravw
O0TO UAIKO KaI Va TOTTOBETACETE OTN CUVEXEIR TOV 0pBOCTATN
S1GTPNONG ETTAVW OTNV TTAGKA aUTH.

AiGTpnon og oTpOyYUAO Kal TTOAU KAUTTUAWTO UAIKO
TotroBeTeiTe TOV 0POOOTATN BIATPNCNG HE TNV PEYAAUTEPOU
MAKOUG TTAEUPA TOU payvnTIKoU TTod10U TTapdAAnAa TTpog
TOV Agova Tou UNIKOU TTOU TTPOKEITAI VA UTTOOTEN T didTpnon.

epiCeTe Tov EAEUBEPO XWPO KATW OTTG TO PayvNTIKS TTOdI e
o@riveg XaAuBa n paRdoug xaAuBa katd TETOIO TPOTTO, WATE
KOTG TO OUVATOV va TTEPVOUV TTOAAEG PaYVNTIKEG YPOUMES
SUVANEWY HEOW TOU UAIKOU OTO payvnTiKG TTOdI.

O a&ovag Tou TpuTTavIoU TTPETTEl £dW VA KATEUBUVETAI
aKpIBWG OTO KEVTPO TOu UAIKOU eTTeEEpyaaiag, dIoTI
OIaQOPETIKA TO TPUTTAVI UTTOPEI EUKOAT va 0dnynBei TTAdyIa.

To uTTédagog KaTw aTrd Tov 0pBOCTATN SPATTAVOU TTPETTEI Val
eival kaBapo, oTabeP?, iT10, ATEYVO KAl XWPIG TPUTTEG Kal
Bepvikia.

Aev ekBETETE TOV 0pBOGTATN BIATPNONG O€ BPOoxH Kal dEV TOV
XPNOIHOTIOIETE OE Bpeypévoug, uypoug ry eTTIKIVOUVOUG yia
€KPNEN XWPOUG.

Alamnpeite ouvexn nieon ka®’ 6An ) Sidpkela ™G
AelToupYiag yla va anopUYETE TO TIECIUO PIVIOUATWY KOl
YPEQIOV KAT® amod TNV AKPN TOU KOTITPA. YIOAEipuoTa
KOTING KAT® a6 TNV AKPT TOU KOTITNPA UITOPOUV VO KAVOUV
600KoAN 1} ad0vatn TV KoT).

MPOEIAOMOIHZH!
YrnepBoAikr) 0vaun Oa onoondcel To payvin.

ATIOEVYETE TNV EMAPT| KE TNV ALXUNET) AKEN TOU KOTITPA.
EmOewpeite mePIodikd v axuner dkpn Tou KOTTiea yia
XOAapd 1) @Oapuéva Akpa. ATIOPEVYETE TNV ETAPT) UE TNV
axunen akpn Tou kommpa. Embewpeite neplodika mv

atxuneEn akpn Tou KOTITPA yia xaAapd 11 pOapuéva akpa.

ZuVIOTATAL N XPrioN UYPOU KOTITHPA YO HaKPOL{wia TV
KOTITIPWV.

Katd tnv epyacia oe Ao&EG kal KABETEG ETIPAVEIEG KAl TTAVW
atré 10 KEQPAAI TTPETTEl va ao@aAIZETAl O HAYVNTIKOG
opBooTaTng dpaTtrdvou pe Tn {uvn Tou TTapadideTal padi.

H duvn aopaAeiag TTpéTTel va TOTTOBETETAI £T01, WOTE O€
BAGBN Tou payvATn va Kiveital o opBooTdTng dpatavou
MaKpPIG a1 TO XEIPIOTH.

Mpiv a1é KABE XPrian va eAEYXETE TN GBOPA Kal ypavon
NG dwvng ac@aAeiag. Mia eAaTTwpaTIKR {Wvn ao@aAeiag va
un xpnoigotrolgitai!

H Beppokpaaia Tng apidag PTropei va Taoel o€ upnAd
€TTiTTeda KATA TN A€ITOUpyia.

MPOEIAOMOIHZH! Kivduvog eykauuaTtog

KaTd TNV ahAayr) epyaleiou (apidag)

KOT& TNV aréBe0n TNG CUCKEUNG

Mnv agpaip€oeTe TOV KOTITRPA av Sev aPalpéoate 10

METAAAIKO TEUAXIO0. TO HETAAAIKO TEPAXIO UTTOPET va TIETAXTEL
anpoadoknta.
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ZYNTHPHZH

Bddete emavw otnv 086vTWan TNG 0dovTwTAG PaRdoU KaTd
SlaoTAPaTa Aiyeg oTayoveg AddI. Ta €dpava Tou dgova
TPédwong SIaBETOUV AQUTOAITTAVON KOl OEV ETIITPETTETAI VO
AiIrravBouv. AirraiveTe Tnv emTipdveia oAicBnong Tou
oNioBnTApa pe ypdoo ypaeitn (Molykote).

Mpiv T xprion eAéyETe T @Bopd Kal yrpavan Tou epyaleiou,
TOU KoAwOGioU oUVOEDNG, TOU KAAWDIOU TTPOEKTAONG, TNG
quvng aoaAgiog kail Tou BuopaTtog. Na a@AveTe va
€mokeuadovTal Ta PBapuEva egapTApaTa até évav eidIKG.

Alatnpeite TTAVTOTE TIG OXIOUEG EEAEPIOPOU TNG MNXAVAS
KoBapég.

Agaipeite TTAVTa TN OKOVN Kal TN BPOMIA aTTd TN CUCKEUR.
Alatnpeite TN XeIpoAafn kabapr, aTeyV Kal xwpig Addia kai
ypdaoa. MNpoidvra kaBapiopoU Kai SIaAUTEG BAGTITOUV TO
OUVBETIKA UAIKG Kal GAAC HOVWTIKG €apTApATA, Yia TO Adyo
auTO KOBOPICETE TN CUCKEUN WE ATTIO OATTOUVI KAl éva Uypd
mravi. Moté un xpnoipoTToliTe EUPAEKTOUG BIGAUTEG KOVTA
OTn OUOKEUN.

Xpnoupomoleite pévo mpdob. eEapmuata Milwaukee kat
avtaAAakTikéd Milwaukee. KaTtaok. Tuipata, mou ) aAAayn
TOUG Sev TEPLYPAPETAL, AVTIKAOIOTOVTAL € IO TEXVIKT)
untoompiEn g Milwaukee (BAéne puAAGSI0 eyyunon/
B1eVOVVOEIG TEXVIKIG LTTOOTNPIENG).

2 TTEPITITWAON TTOU TO XPEIOOTEITE UTTOPEITE VA TTOPAYYEIAETE
AETITOPEPEG OXEDIO TNG GUOKEUNG OVAPEPOVTAG TOV TUTTO Kal
TOV EEAWNPIO OPIBUOS TTOU BPICKETAI OTNV TTIVAKISA TEXVIKWV
XOPOKTNPIGTIKWY OTTO TNV EGUTTNPETNON TTEAATWV 1
arreuBeiag atmd Tnv Techtronic Industries GmbH, dietBuvon
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.

ZYMBOAA

MPOXOXH! NPOEIAOMOIHZH! KINAYNOX!

Mpiv até kaBe epyaaia oTn pnxavn TPaBATe
TO @IG OTTO TNV TTPida.

MapakaAw diaBaoTe oXOAAOTIKA TIG 0dnyieg
XPAong TrpIv atré Tnv évapén Asitoupyiag.

2TIG EPYATiEG PE TN UNXAVH QOPATE TIAVTOTE
TIPOOTATEUTIKA YUQAId.

Popdre TpooTagia akong (wTaoTrideg)!

Na @opdrte TrpooTaTeuTIKG YavTial

KINAYNOZ! la va peiwoeTe Tov Kivbuvo
TPALUATIONOV 0AG, KPOTATE TIAVTOTE TA XEPIQ
0ag, Tavid, PoUXa KATL. HAKPLE amd KivoOueva
eEapmuaTa Kat pviopata. Mnv
TIPOOTIOONOETE VA APAIPECETE TA PvViopaTa
€V YupiCel o kommpag. Ta pviopata givat
auned Kal umopouvv va Tpapngouv
avtikeigeva ota kivolpeva eEaptuaTa.

ATTayopeUETal VO EXETE ETTAVW OAG UETOA- AIKG
QVTIKEIPEVA Kal pOAGYIa.

Atopa pe BNuaTodOTEG i} GAAA IOTPIKG EY-
@uUTELPOTA DEV ETTITPETTETAI VA XPNOIUO-
TroIjoouv auTr Tn Bdaon dpatdvou.

EkTéAeon payvnTika rj NAEKTPOVIKE péoa
aTayopevETal.

H pnxavn va pnv ekTibetal oe Bpoxn.

ZwANVoeIdEG TpUTTAVI (TTOTNPOTPUTTAVO)

ZUNTTAYEG TPUTTAVI

"HAEKTPIKG pnyavipaTa, prratapieg/
OUOOWPEUTEG OEV ETTITPETTETAI VO
QATTOPPITITOVTOI Jadi JE TA OIKIOKA
aToppiyparTa.

HAEKTPIKG punNXavrAPOTa KOl CUGCWPEUTEG
gUAMAéyovTal EEXWPIOTA Kal TTapadidovTal
TTPOG avaKUKAWGN PE TPOTTO QIAIKS TTPOG TO
TePIBANNOV O€ €TTIXEIPNON ETTECEPYATiOG
ATTOPPIUHATWV.

EvnuepwOeite amrod TIG TOTTIKEG UTTNPETIEG i
aTTo €IGIKEUPEVOUG EUTTOPOUG OXETIKA UE
KEVTPO avOoKUKAWGNG Kal GUAAOYAG
ATTOPPILPATWV."

"HAekTpIk6 epyaleio katnyopiag ac@aAeiag Il
HAekTpIKO £pyaAeio aTO OTIOIO N TTPOCTACIO
até nAekTpoTTAnéia dev eaptatal pévo amoéd
TNV Baoikn Hévwaon aAAd kal aTTé
OUUTTANPWHATIKG HETPA AOPAAEING OTTWG
OITTAA A evioxupévn pévwan.

Agv uttapyel eEOTTAIONOG yia va ouvdeBEi pe
v yeiwon."

ApIBUSG OTPOPWYV XWwPig PopTio

BoAt AC

EvaAhaoadpuevo pelpa

EupwTraiké orjpa moTotnTag

Bpetaviké onua moTtétnTag

Oukpavikd Grpa TTOTOTNTAG

EurAsian ofpa moTtétnTag.
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TEKNIK VERILER MANYETIK DELIK DELME MAKINESI MDE 42
Uretim NUMAIAST .......c.ooiiiiiie e e 3808 33 04...
...000001-999999
Tahrik motoru giris glicl . 1200W
MIKNAtISIN CEKEIGI QUG ..veeeiiiiiiiii i e 50 W
Bostaki devir sayisi................ .300-640 min-!
Yukteki maksimum devir sayisi .170-330 min-'

SroK ..o
Sehpa ylksekligi, minimum
Sehpa ylksekligi, maksimum (Kizak en yliksek konumda)
Miknatislh ayak buyuklugu
Maksimum miknatis kuvveti ....
Gobekli delme uglariyla maksimum delme capi ...
Tam helezonik uglarla maksimum delme ¢api
Delinebilen maksimum malzeme kalinlgi .
Mil GiFiSi...eveeiiiiiieiiiiieccc e
Agirhgi ise EPTA-Uretici 01/2014'e gore....
Calisma sirasinda tavsiye edilen ortam sicakligi
Giirilti/Vibrasyon bilgileri

Olgum degerleri EN 62841 e gore belirlenmektedir.
Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi
degerlendirme egrisi A'ya gore tipik glrilti seviyesi:

Ses basinci seviyesi (Tolerans K=3dB(A))
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A))
Koruyucu kulaklk kullanin!

Toplam titresim degeri (U¢ yonin vektor toplami) EN 62841’e
gobre belirlenmektedir:
Titregim emisyon degeri a,,D.
Tolerans K=

UYARI!

Bu bilgi formunda belirtilen titresim ve gurtltu diizeyi EN 62841 uyarinca standart bir test ydntemine gére 6lgtilmus olup, bir
aleti digeriyle karsilastirmak igin kullanilabilir. Bir maruz kalma 6n degerlendirmesi igin de kullanilabilir.

Beyan edilmis titresim ve gurilti emisyon degeri aletin ana uygulamalarini temsil eder. Ancak, alet farkli uygulamalar icin veya
farkli aksesuarla kullanilir ya da aletin bakimi yetersiz yapilirsa, titresim ve giiriltl emisyonu farkllik gosterebilir. Bu, toplam
calisma siresi boyunca maruz kalma seviyesini 6nemli dlgide artirabilir.

Titresim ve guriltiye maruz kalma seviyesi tahmininde, aletin kapali oldugu veya calistigi, ancak aslinda isini yapmadigi
sureler de g6z 6niinde bulundurulmalidir. Bu, toplam galisma siresi boyunca maruz kalma seviyesini 6nemli 6lglide azaltabilir.

Operatori titresim ve/veya gurlltiniin etkilerinden korumak igin, aletin ve aksesuarlarin bakimini yapmak, elleri sicak tutmak
ve calisma bicimlerini dizenlemek gibi ilave glivenlik dnlemleri belirleyin.

E UYARI! Bu elektrikli el aletiyle ilgili biitiin uyarilari,
talimat hiikiimlerini, gésterimleri ve spesifikasyonlari
okuyun. Asagida agiklanan talimat hikimlerine uyulmadigi
taktirde elektrik garpmalarina, yanginlara ve/veya agir
yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyarilar ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
iizere saklayin.

MAAGUVENLIGINIZ ICIN TALIMATLAR MANYETIK KAROT

Aletin koruyucu donanimini mutlaka kullanin. Aletle
calisirken daima koruyucu goézlik kullanin. Koruyucu is
eldivenleri, saglam ve kaymaz ayakkabilar ve is 6nligu
kullanmanizi tavsiye ederiz.

=
=
m
(]

Alet calisir durumda iken talas ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

Aletin govdesini delmeyin, aksi taktirde koruyucu izolasyon
kesilir (yapisici etiket kullanin).

Aletin kendinde bir calisma yapmadan &nce fisi prizden
cekin.

Aleti sadece kapali iken prize takin.

Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin
arkasinda olmalidir ve toplanmamalidir.

48 TURKCE

Meyilli, dik alanlarda ve bas UGzerinde c¢alisirken delme
sehpasini aletle birlikte teslim edilen zincirle emniyete alin,
aksi takdirde elektrik kesintilerinde asagiya disebilir.

Emniyet zinciri 8yle takilmalidir ki, delme sehpasi elektrik
kesintilerinde kullanicidan uzaklasacak bigimde hareket
etsin.

Maksimum tutma kuvvetine en azindan 12 mm'lik malzeme
kalinhgindaki disiik karbon icerikli gelikte ulasilir.

Delme sehpasini yagmur altinda birakmayin ve islak, nemli
veya patlayicl maddelerin bulundugu yerlerde kullanmayin.

Aletin tehlikeli olabilecek bélumlerini tutmayin.
Hasarli uglari kullanmayin.

Is parcalarini giivenli bigimde tespit edin veya bir tertibatla
sikin. Yaralanma tehlikesini azaltmak igin, galypma
malzemesini elle tutmayyn.

UYARI! Islak badlantylar elektrik poku tehlikesi olupturur.
Motor veya anahtar muhafazasynyn igine kesme syvysy

girmesine olanak tanyyacak bap seviyesinden ylksekteki
veya dider pozisyonlarda kesme syvysy kullanmayyn.

Kisa devre tehlikesi ortaya ¢ikacagindan metal pargalarin
havalandirma araliklarina girmemesi gerekir.

KULLANIM

Delme sehpasi ¢elik ve diger demir iceren metallerdeki
buyik caph deliklerin agilmasinda kullanilabilir. Miknatisli
delme sehpasi ark kaynagi islemi ile birlikte kullanilabilir

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usuliine uygun olarak
kullanilabilir.

SEBEKE BAGLANTISI

Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi lizerinde
belirtilen sebeke gerilimine baglayin. Sadece koruyucu
kontakl prize baglayin.

Hatali akim koruma salterini (FI, RCD, PRCD) devreye
sokun.

Aleti sadece kapali iken prize takin.

Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin
arkasinda olmalidir ve toplanmamalidir.

ZORLANMA EMNIYETI

Motor asirl élgude zorlandiginda asiri zoralama koruma
donanimi devreye girer. Motor sargilarinin sogumasi icin
alet yavas galismaya devam eder. Yeterli soguma
saglandiktan sonra alet tekrar ¢alistirilabilir. Bu islem igin
aleti kapatin ve agin.

CE UYGUNLUK BEYANI

Uretici sifatiyla tek sorumlu olarak "Teknik Veriler"
bélumunde tarif edilen Grintin 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EC, 2006/42/EC sayih direktifin ve asagidaki
harmonize temel belgelerin bitiin dnemli hikUimlerine uygun
oldugunu beyan etmekteyiz:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11
wonirnon (€

Alexander Krug
Managing Director
Teknik evraklari hazirlamakla gérevilendirilmistir.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden
Germany

CALISIRKEN DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Miknatislar agik iken alet uzun sire kullaniimazsa, 5
dakikada bir duyulan kisa uyari sesleri bu durumu
kullaniciya bildirir.

ince gelik ve demir disi metallerin delinmesi
Maksimum tutma kuvvetine en azindan 12 mm'lik malzeme
kalinhgindaki dustik karbon igerikli gelikte ulasilir.

6 mm'den daha ince gelikleri ve demir disi metalleri delmek
icin en azindan 250 x 250 x 12 boyutunda bir gelik bir levha
malzeme Uizerinde tespit edilmeli ve sonra delme sehpasi
bu levha Uzerine getirilmelidir.

Yuvarlak ve gok kivrilmis malzemede delme
Delme sehpasi miknatisli ayaginin uzun tarafini delinecek
malzemenin eksenine paralel olarak yerlestirin.

Miknatis ayagi altindaki bos alani gelik kama veya gelik
gubuklarla doldurun. Bu sayede manyetik ¢gekirdeklerden

mimkiin oldugu kadar gok manyetik kuvvet gizgisinin
malzeme Uzerinden miknatis ayagina ulasmasini
saglarsiniz.

Bu islem sirasinda matkap ucunun ekseni tam olarak
islenen malzemenin ortasina dogrultulmahdir, aksi takdirde
matkap ucu rahatga yana kayabilir.

Matkap tezgahi altindaki zemin temiz, saglam, diiz, kuru ve
deliksiz ve cilasiz olmahdir.

Delme sehpasini yagmur altinda birakmayin ve islak, nemli
veya patlayici maddelerin bulundugu yerlerde kullanmayin.

Yonga ve kenar puruzlerinin/capaklaryn kesme kenarlarynyn
altyna diipmesini 6nlemek icin, tim kesme iplemi boyunca
sabit bir basyn¢ uygulayyn. Keskinin altynda ¢capak olmasy,
kesme iplemini zor, hatta imkansyz hale getirebilir.

UYARI!
Apyry kuvvet uygulanmasy, myknatysyn serbest kalmasyna
yol agacaktyr.

Keskinin uglaryyla temas etmekten kagynyn. Keski uglaryny
periyodik olarak kontrol edip, gevpek veya hasarly olup
olmadyklaryny denetleyin.Keskinin uclaryyla temas
etmekten kagynyn. Keski uglaryny periyodik olarak kontrol
edip, gevpek veya hasarly olup olmadyklaryny denetleyin.

Bu keskilerin uzun édmdrli olmasy igin kesme syvysynyn
kullanylmasy tavsiye edilir.

Egri ve dik ylzeylerde ve bas seviyesi Gzerindeki
calismalarda manyetik matkap tezgahi beraberinde teslim
edilen kemer ile emniyete alinmalidir.

Emniyet kemeri, matkap tezgahi, miknatisin devre digi
kalmasi durumunda kullanicisindan uzaklasacak sekilde
tutturulmusg olmalidir.

Emniyet kemerini her kullanimdan énce hasarlar ve eskime
yoninden kontrol ediniz. Arizali emniyet kemerini
kullanmayiniz!

Uca yerlestirilen takim kullanim sirasinda isinabilir.
UYARI! Yanma tehlikesi

« takim degistirme sirasinda

« aletin yere birakilmasi sirasinda

Kama cykarylmadykga keskiyi gykarmayyn. Kama
beklenmedik bir pekilde fyrlayabilir.

Disli gubugun dislerine zaman zaman birkag damla yag
damlatin. Basma milinin yatagi kendinden yaglamali olup,
kullanici tarafindan yaglanmamalidir. Kizagin kayici
alanlarini Molykote yagi ile yaglayin.

Her kullanimdan 6nce cihazi, baglanti kablosunu, emniyet
kemerini ve figi hasarlar ve eskime yéninden kontrol ediniz.
Hasarlari pargalari sadece bir uzmana tamir ettiriniz.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Cihazi her zaman toz ve kirlerden temizleyin. Tutacak
kolunu temiz, kuru, sivi ve kati yaglardan arindirmis bir
sekilde muhafaza edin. Temizlik ve eriyik maddeleri, plastik
maddeler ve diger izole pargalari igin zararlidir, bu nedenle
sadece yumusak bir sabun ve nemli bez ile cihazi
temizleyin. Cihazin yakininda higbir zaman yanici eriyik
maddeleri bulundurmayin.

Sadece Milwauke aksesuari ve yedek pargasi kullanin.
Nasil degistirilecegi agiklanmamis olan yapi pargalarini bir
Milwauke musteri servisinde degistirin (Garanti ve servis
adresi brosurune dikkat edin).

Gerektiginde cihazin ayrintili ¢izimini, gu¢ levhasi tGzerindeki
makine modelini ve alti haneli rakami belirterek musteri
servisinizden veya dogrudan Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralte 10, 71364 Winnenden, Germany
adresinden isteyebilirsiniz.
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SEMBOLLER

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Aletin kendinde bir calisma yapmadan 6nce
fisi prizden gekin.

Litfen aleti galistirmadan 6nce kullanma
kilavuzunu dikkatli bigimde okuyun.

Aletle galisirken daima koruyucu gozlik
kullanin.

Koruyucu kulaklik kullanin!

Koruyucu eldivenlerinizi takiniz!

TEHLIKE! Yaralanma tehlikesini azaltmak
icin, ellerinizi ve bez, giysi vs.yi hareket eden
parcalardan ve yongalardan daima uzak
tutun. Keski donerken yongalary temizlemeye
tepebbiis etmeyin. Yongalar keskin olup,
cisimleri hareket eden parcalara dodru
cekebilirler.

Metal pargalar veya saatler tagsimak yasaktir.

Kalp pili tagtyan kisiler veya diger tibbi
implanti bulunan kisiler bu delme sehpasini
kullanamaz.

Yasak manyetik veya elektronik ortamda
kayith.

Makineyi yagmur altinda tutmayin.

Karot matkap ucu

igi dolu matkap ucu

"Elektrikli cihazlarin, pillerin/akilerin evsel
atiklarla birlikte bertaraf edilmesi yasaktir.
Elektrikli cihazlar ve akuler ayrilarak
biriktirilmeli ve ¢cevreye zarar vermeden
bertaraf edilmeleri igin bir atik degerlendirme
tesisine goturtimelidirler.

Yerel makamlara veya saticiniza geri
dénusim tesisleri ve atik toplama
merkezlerinin yerlerini daniginiz."
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"Koruma sinifi Il olan elektrikli aletler.
Elektrik garpmasina karsi korumanin sadece
temel izolasyona bagli olmayip, ayni
zamanda gift izolasyon veya takviyeli
izolasyon gibi ek koruyucu énlemelerin
alinmasina baglh olan elektrikli alet.

Bir koruyucu iletken baglamak igin diizenegi
bulunmamaktadir."

Bostaki devir sayisi

Voltaj

Dalgali akim

Avrupa uyumluluk isareti

Britanya uyumluluk isareti

Ukrayna uyumluluk isareti

EurAsian Uyumluluk igareti

TECHNICKA DATA  VRTACKA S MAGNETICKYM JADREM

VYIODNT €ISI0 ...

Jmenovity pfikon hnaciho motoru
Pfikon magnetu ..........ccccccooeeiinns
Pocet otacek pfi béhu naprazdno
Pocet otacek pfi zatizeni max ..
ZAVih..ooc
Vyska stojanu min.
Vyska stojanu max.(suport v nejhorejsi poloze)
Velikost magnetické patky
Max. magneticka sila
Max. @ vrtani vrtakem do prediitého otvoru..
Max. @ vrtani vrtakem do plného materialu
Max. tioustka materialu, kterou je mozné vrtat
Upnuti vietena
Hmotnost podle provadéciho predpisu
Doporucena okolni teplota pfi praci

Informace o hluku / vibracich

Namérené hodnoty odpovidaji EN 62841.

V tfidé A posuzovana hladina hluku pfistroje Cini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A))
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A))
Pouzivejte chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi smérd) zjisténé

ve smyslu EN 62841.
Hodnota vibra¢nich emisi a,,D
Kolisavost K=

VAROVANI!

MDE 42

.................. 3808 33 04...

...000001-999999
1200

Hladina vibraci a emisi hluku uvedena v tomto informacnim listu byla méfena v souladu se standardizovanou zkouskou
uvedenou v normé EN 62841 a muze byt pouzita ke srovnani jednoho nastroje s jinym. MGze byt pouzita k pfedbéznému

posouzeni expozice.

Deklarovana uroven vibraci a emisi hluku pfedstavuje hlavni pouZiti nastroje. Pokud se v8ak nastroj pouziva pro rizné
aplikace, s riznym pfislu§enstvim nebo s nedostatecnou udrzbou, mohou se vibrace a emise hluku li$it. To muze vyrazné

zvys$it uroven expozice v pribéhu celé pracovni doby.

QOdhad urovné expozice vibracim a hluku by mél také vzit v ivahu dobu, kdy je nastroj vypnuty nebo kdyZz bézi, ale ve
skute¢nosti neprovadi Ulohu. To mize vyrazné snizit Uroven expozice v pribéhu celé pracovni doby.

Identifikujte dodate¢na bezpecnostni opatreni k ochrané pracovnika obsluhy pred U¢inky vibraci a/nebo hluku, napfiklad:
udrzba nastroje a prisluSenstvi, udrzovani rukou v teple, organizace pracovnich schémat.

E VAROVANI! Prectéte si vSechna vystrazna
upozornéni, pokyny, zobrazeni a specifikace pro toto
elektrické naradi. Zanedbani pfi dodrzovani vystraznych
upozornéni a pokynu uvedenych v nasledujicim textu mtze
mit za nasledek zasah elektrickym proudem, zpUsobit pozar
a/nebo tézké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

A\ SPECIALNI BEZPECNOSTN] UPOZORNENI
ADROVA VRTACKA

Bezpodmine€né pouzivat ochranna zafizeni pfimocaré pily.
PFi praci se strojem neustale nosit ochranné bryle.
Doporuéuje se pouzivat ochranné rukavice, pevnou
protiskluzovou obuv a zastéru.

Pokud stroj bézi, nesmi byt odstrafiovany tfisky nebo
odstépky.

Kryt stroje nenavrtavat, porusi se izolaéni schopnost.
(Pouzivat samolepky.)

Pred zahajenim veskerych praci na stroji vytahnout sitovou
zastréku ze zasuvky.

Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

Neustale dbat na to, aby byl kabel pro pfipojeni k elektrické
siti mimo dosah stroje. Kabel vést vzdy smérem dozadu od
stroje.

P¥i praci na Sikmych a svislych plochach a nad hlavou je
nutné magneticky stojan vrtacky zajistit dodanym fetézem,
aby nemohl spadnout pfi vypadku proudu.

Bezpecnostni fetéz se musi pfipevnit tak, aby mohla
obsluha pfi vypadku proudu dat stojan vrtacky pry¢.

Maximalni pfidrzna sila je dosaZena u nizkouhlikové oceli s
minimalni tloustkou materialu 12 mm.

Stojan vrtacky nevystavujte desti a nepouzivejte jej v
mokrych nebo vihkych prostorech a ani v prostorech s
nebezpedim vybuchu.

Nesahejte do nebezpe&ného prostoru béziciho stroje.
Nepouzivejte zadné poSkozené nasazovaci nastroje.

Kusy spolehlivé upevnéte nebo upnéte. Pro snizeni rizika
zranini nikdy nepgidrzujte obrobek rukama.

VAROVANI! Mohlo by to mit za nasledek uraz elektrickym
proudem.

@eznou tekutinu nepouzivejte, pokud je nastroj v pozici
vzhuru nohama ei v jakékoli pozici, kdy by tato tekutina
mohla vniknout do motoru nebo krytu vypinaée.

Vzhledem k nebezpeci zkratu se nesmi dostat do
odvétravaci mezery kovy.
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OBLAST VYUZITI

Stojan vrtacky Ize pouzit k vrtani velkych otvort v oceli a
jinych kovech s obsahem Zeleza. Pouziti magnetického
stojanu vrtacky soucasné pfi svafovani svételnym obloukem
je mozné.

Toto zafizeni Ize pouZivat jen pro uvedeny ucel.

PRIPOJENI NA SIT

Pfipojovat pouze na jednofazovy stfidavy elektricky proud a
pouze na sitové napéti uvedené na $titku. Je mozne
pfipojeni pouze na zasuvky s ochrannym kontaktem.

Predfadte ochranny spina¢ svodového proudu (FI, RCD,
PRCD).

Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

Neustale dbat na to, aby byl kabel pro pfipojeni k elektrické
siti mimo dosah stroje. Kabel vést vzdy smérem dozadu od
stroje.

OCHRANA PROTI PRETIZENI

PFi vy§8im zatizeni motoru je aktivovana ochrana proti
pretizeni. Vrtaci kladivo bézi pomalu dale, aby se ochladilo
vinuti motoru. Teprve po dostate€ném ochlazeni vinuti je
mozné zapnuti vrtaciho kladiva. Pro tento U¢el vrtaci kladivo
vypnout a znovu zapnout.

CE-PROHLASENI O SHODE

My jako vyrobce vyhradné na vlastni zodpovédnost
prohlasujeme, Ze se vyrobek popsany v "Technickych
udajich" shoduje se vSemi relevantnimi pfedpisy smérnice
2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/ES a
nasledujicimi harmonizovanymi normativnimi dokumenty:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11

/i
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Alexander Krug
Managing Director

Zplnomocnén k sestavovani technickych podkladd.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strafle 10

71364 Winnenden
Germany

PRACOVNi UPOZORNENI

Pokud se zafizeni pfi zapnutych magnetech del$i dobu
nepouziva, upozoriuje na tento stav kazdych 5 minut kratce
za sebou nasledujici zvukovy signal.

Vrtani do tenké oceli a nezeleznych kovi:

Maximalni pfidrzna sila magnetického stojanu vrtacky je
dosazena u nizkouhlikové oceli s minimalini tloustkou
12 mm.

P¥i vrtani oceli s tloustkou mensi nez 6 mm a vrtani
nezeleznych kovl se na materidl musi pfipevnit ocelova
deska o rozmérech minimalné 250x250x12 mm a stojan
vrtacky se pak musi postavit na tuto desku.

Vrtani do kulatého a silné prohnutého materialu.
Stojan vrtacky postavte dlouhou stranou magnetické patky
rovnobézné k ose vrtaného materialu.

Volny prostor pod magnetickou patkou vyplrite ocelovymi
kliny nebo ocelovymi ty¢emi, aby od jader magnetu k
magnetické patce probihalo co nejvice magnetickych
silocar.

Osa vrtéku se pfitom musi nasmérovat pfesné na stied
zpracovavaného materialu, protoze jinak mtze vrtak snadno
sklouznout do strany.

Podklad pod stojanem vrtacky musi byt €isty, pevny, hladky,
suchy a bez dér a laku.

Stojan vrtacky nevystavujte desti a nepouzivejte jej v
mokrych nebo vihkych prostorech a ani v prostorech s
nebezpecim vybuchu.

Bihem celé operace pouzivejte stejnou silu, aby Spony a
teisky nepadaly pod bgit noze. Teisky pod bgitem mohou
vrtani ztizit nebo dokonce znemoznit.

VAROVANI!
Pouzitim nadmirné sily muze dojit k uvolnini magnetu.

Nedotykejte se hrotu nozZe. Hroty pravidelni kontrolujte, zdali
nejsou uvolniny éi poskozeny.Nedotykejte se hrotu noze.
Hroty pravidelni kontrolujte, zdali nejsou uvolniny &i
poskozeny.

Pro dlouhou Zivotnost nozu se doporuéuje pouzivat
tekutinu.

P¥i pracich na Sikmych a svislych plochach a nad hlavou
musi byt magneticky stojan vrtacky zabezpeceny pomoci
dodaneho popruhu.

Bezpecnostni popruh musi byt pfipevnény tak, aby obsluha
mobhla stojan vrtacky pfi selhani magnetu dat pry¢.

Bezpecnostni popruh pfed kazdym pouZitim zkontrolujte,
jestli na ném nejsou stopy poskozeni nebo zestarnuti.
Poskozeny bezpecnostni popruh nepouzivejte!

Nasazeny nastroj se mize béhem pouzivani rozpalit.
VAROVANI! Nebezpeci popaleni.

* pfi vyméné nastroje

« pfi odkladani pristroje

Nevyjimejte nuz, dokud neni odstranin daik. Daik muze
neoeekavani vyskoeit.

UDRZBA

Na ozubeni ozubené ty¢e naneste ob&as nékolik kapek
oleje. Loziska posuvné hfidele jsou samomazna a nesméji
se mazat. Kluznou plochu suportu mazte mazivem se
sulfidem molybdenicitym.

Pred kazdym pouzitim pfistroj, pfipojovaci kabel,
prodluzovaci kabel, bezpe¢nostni popruh a zastréku
zkontrolujte, jestli nejsou poSkozené a nemaiji pfiznaky
zestarnuti. PoSkozené dily nechte opravit u odbornika.

Vétraci Stérbiny naradi udrzujeme stale Cisté.

Prabézné stirejte z pfistroje prach a necistoty. Rukojet
udrzujte v Cistoté&, suchou a bez olejovych nebo tukovych
skvrn. Cistici pfipravky a rozpoustédla Skodi umélym
hmotam a jinym izolovanym dilim, proto Cistéte pfistroj
pouze jemnym mydlem a vihkym hadrem. Nikdy
nepouzivejte hoflava rozpoustédla v blizkosti pfistroje.

Pouzivat vyhradné pfislusenstvi Milwaukee a nahradni dily
Milwaukee. Dily jejichz vymény nebyla popsana, nechte
vymeénit v autorizovaném servisu (viz."Zaruky / Seznam
servisnich mist)

V pfipadé potfeby si miZete v servisnim centru pro
zakazniky nebo pfimo od firmy Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StralRe 10, 71364 Winnenden, Némecko vyzadat
schematicky nakres jednotlivych dilt pfistroje, kdyz uvedete
typ pfistroje a Sestimistné ¢islo na vykonovem stitku.

52 CESKY

POZOR! VAROVAN! NEBEZPECI!

Pfed zahajenim veSkerych praci na stroji
vytahnout sitovou zastréku ze zasuvky.

"Elektricky pfistroj s tfidou ochrany II.
Elektricky pfistroj, u kterého ochrana pred
zasahem el. proudem zavisi nejen na
zéakladni izolaci, ale i na tom, Ze budou
pouzita také doplikova ochranna opatfeni,
Jakymi jsou dvojita izolace nebo zesilena
izolace.

Neexistuje zadné zafizeni pro pfipojeni
ochranneho vodice."

Pred spusténam stroje si peclivé proctéte navod
k pouzivani.

Volnobézné otacky

Napajeni V~

PFi praci se strojem neustale nosit ochranné
bryle.

Stfidavy proud

Znacka shody v Evropé

Pouzivejte chranice sluchu !

Znacka shody v Britanii

Pouzivejte ochranné rukavice!

Znacka shody na Ukrajiné

NEBEZPECI! Abyste snizili riziko trazu,
dbejte na to, abyste se nedotkli pohybujicich
se easti a Spon, a uz rukama nebo easti
odivu éi hadrem. Nepokousejte se Spony
odstranit, dokud se nuz toei. Tyto Spony jsou
ostré a mohou vtahnout pgedmit do
pohybujicich se éasti.

Je zakdzano mit u sebe kovové soucastky a
hodinky.

Osoby s kardiostimulatory &i jinymi Iékarskymi
implantaty nesméji tento vrtaci stojan
pouzivat.

Noseni magnetickych nebo elektronickych
médii zakazano.

Nevystavuijte stroj desti.

Jadrovy korunkovy vrtak

Piny vrtak

"Elektricka zafizeni, baterie/akumulatory se
nesmi likvidovat spole¢né s odpadem z
doméacnosti.

Elektricka zafizeni, baterie/akumulatory je
tfeba sbirat oddélené a odevzdat je v
recyklaénim podniku na ekologickou likvidaci.
Na mistnich uradech nebo u vaseho
specializovaného prodejce se informujte na
recyklaéni podniky a sbérné dvory."
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TECHNICKE UDAJE

VYrobné Cislo.......ccoiiiiiiiiic e

Menovity prikon motora
Prikon magnetu........
Otacky naprazdno .
Max. otacky pri zataz
Vyska zdvihu .........
Min. vy$ka stojana....
Max. vySka stojana (suport v najvy$sej polohe).
Velkost magnetickej nohy
Max. magneticka sila.............
Max. @ vrtu s jadrovym (dutym) vrtakom ...
Max. @ vrtu s plnym vrtakom
Max. hrubka vitaného materialu
Uchytenie vretena.....................
Hmotnost podla vykonavacieho predp
Odporucana okolita teplota pri praci

Informacia o hluku / vibraciach

Namerané hodnoty uréené v sulade s EN 62841.

V triede A posudzovana hladina hluku pristroja €ini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A))
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A))
Pouzivajte ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibracii (vektorovy sucet troch smerov)

zistené v zmysle EN 62841.
Hodnota vibracnych emisii a,,D
Kolisavost K=

POZOR!

VRTACKA S MAGNETICKYM JADROM

MDE 42
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.300-640 min"'
.170-330 min-'

Uroven vibracii a emisii hluku uvedena v tomto informa&nom liste bola merana v stlade so $tandardizovanou skigkou
uvedenou v EN 62841 a mdzZe sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym. MéZe sa pouzit v predbeznom posudeni

expozicie.

Deklarovana uroven vibracii a emisii hluku predstavuje hlavné aplikacie nastroja. Ak sa v§ak nastroj pouziva pre rézne
aplikacie, s roznym prislusenstvom alebo s nedostato¢nou udrzbou, mdézZu sa vibracie a emisie hluku liit. To méze vyrazne

zvysit Uroven expozicie pocas celej pracovnej doby.

QOdhad urovne expozicie vibraciam a hluku by mal tiez brat do Gvahy &asy, ked je nastroj vypnuty alebo ked bezi, ale v
skuto€nosti nevykonava pracu. To mdze vyrazne znizit Urover expozicie pocas celej pracovnej doby.

Identifikujte dodato¢né bezpecnostné opatrenia na ochranu pracovnika obsluhy pred u¢inkami vibracii a/alebo hluku, ako je:
udrzba nastroja a prisluSenstva, udrzanie teplych ruak, organizacia pracovnych schém.

E VAROVANIE! Precitajte si vSetky vystrazné
upozorneni, pokyny, znazornenia a $pecifikacie pre toto
elektrické naradie. Zanedbanie pri dodrziavani vystraznych
upozorneni a pokynov uvedenych v nasledujucom texte
moéze mat za nasledok zasah elektrickym pradom, sposobit
poziar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpe¢nostné pokyny
starostlivo uschovajte na buduce pouzitie.

A\ SPECIALNE BEZPEGNOSTNE POKYNY MAGNETICKA
JADROVA VRTACKA

Ochranné zariadenie stroja bezpodmienecne pouzivat: Pri praci
so strojom vzdy noste ochranné okuliare. Odporiéame ochranné
rukavice, pevnu protiSmykovd obuv a zasteru.

Triesky alebo Glomky sa nesmu odstrafiovat za chodu stroja.

Nevrtat do krytu pristroja lebo ddjde k preruseniu ochrannej
izolacie (pouzit lepiace $titky).

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku zo zasuvky.
Len vypnuty stroj pripajajte do zasuvky.

Pripojovaci kabel drzte mimo pracovnej oblasti stroja. Kabel
smerujte vzdy smerom dozadu od stroja.

Pri praci na Sikmych a zvislych plochach a nad hlavou je potrebné
zaistit magneticky stojan vitacky pomocou dodanej retaze tak,
aby pri vypadku elektrického pradu nespadol.

Bezpecnostna retaz musi byt pripevnena tak, aby sa pri vypadku
prudu stojan vitacky pohyboval smerom preé¢ od obsluhy.

Maximalna pridrzna sila sa dosiahne v pripade nizkouhlikovej
ocele pri minimalnej hrubke materialu 12 mm.

Stojan vftacky nevystavujte dazdu a nepouZzivajte vo vihkych a
mokrych priestoroch a v priestoroch, v ktorych hrozi
nebezpecenstvo vybuchu.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti bezZiaceho stroja.
Nepouzivajte Ziadne poSkodené pracovné nastroje.
Obrobky bezpecne upevnit alebo upnut. Aby sa predislo
riziku poranenia, nemal by sa obrobok pridrziavat rukou.

POZOR!

Ziadnu kvapalinu na rezanie nepouzivajte v pozicii pristroja
nad hlavou alebo inych polohach, pri ktorych by tato
kvapalina mohla vniknut do motora alebo do krytu s
vypina¢om.

Z dévodu nebezpecia skratu sa do vetracich otvorov nesmu
dostat’ kovové predmety.

POUZITIE PODL'A PREDPISOV

Stojan vftatky mozno pouzivat na vftanie velkych otvorov do
ocele a inych kovov s obsahom Zeleza. Magneticky stojan vftacky
mozno pouzit za suasného oblukového zvarania.
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Tento pristroj sa smie pouZivat len v stlade s uvedenymi
predpismi.

SIETOVA PRIPOJKA

Pripdjat len na jednofazovy striedavy prad a na sietové napétie
uvedené na Stitku o vykonnosti. Pripajat len do zasuviek s
ochrannym kontaktom.

Zapnite spina¢ poruchovo-ochranného prudu (FI, RCD,
PRCD)

Len vypnuty stroj pripdjajte do zasuvky.

Pripojovaci kabel drzte mimo pracovnej oblasti stroja. Kabel
smerujte vzdy smerom dozadu od stroja.

OCHRANA PROTI PRETAZENIU

Pri vysokom pretaZeni motora sa spusti ochrana proti pretazeniu.
Stroj zotrvava v pomalych otackach kvdli chladeniu vynutia
motora. Opatovné spustenie je mozné az po dostatocnom
ochladeni, preto je stroj potrebné vypnut a opéat zapnut.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

My ako vyrobca vyhradne na vlastnu zodpovednost
vyhlasujeme, Ze vyrobok popisany v "Technickych udajoch"
sa zhoduje so v3etkymi relevantnymi predpismi smernice
2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/ES a
nasledujucimi harmonizujucimi normatl’vnymi dokumentmi:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11

Alexander Krug
Managing Director

C€

Spinomocneny zostavit technické podklady.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

POKYNY KU PRACI

V pripade, Ze je magnet zapnuty a stroj sa dihi ¢as nepouziva,
kazdych 5 minut upozorfiuje na tento stav signalizacny tén
opakujuci sa v kratkych intervaloch po sebe.

Vrtanie do tenkej ocele a nezeleznych kovov:

Maximalna pridrzna sila magnetického stojana vftacky sa
dosiahne v pripade nizkouhlikovej ocele s minimainou hrabkou
materialu 12 mm.

Na vitanie ocele s hribkou menSou ako 6 mm a na vftanie
nezeleznych kovov je potrebné upevnit na material ocelovu platriu
s minimalnymi rozmermi 250x250x12 mm a na tuto platfiu potom
postavit stojan vftacky.

Vrtanie do oblého a silno ohnutého materialu
Stojan vftacky polozte dihou stranou magnetickej nohy paralelne
k osi materialu, ktory idete vitat.

Volny priestor pod magnetickou nohou vyplrite ocelovymi klinmi
alebo ty€ami tak, aby prebiehalo o najviac magnetickych silociar
z magnetickych jadier cez material k magnetickej nohe.

Os vrtadka musi byt pritom nasmerovana presne na stred
opracovavaného materialu, v opaénom pripade by vrtak mohol
lahko ubiehat do strany.

Podklad pod stojanom vitacky musi byt isty, pevny, hladky,
suchy a bez dier a laku.

Stojan vitacky nevystavujte dazdu a nepouzivajte vo
vlhkych a mokrych priestoroch a v priestoroch, v ktorych
hrozi nebezpecenstvo vybuchu.

Pocas celého procesu vyvijajte rovnomerny tlak, aby pod
frézované hrany nepadali ziadne triesky alebo ostrapky.
Vdaka odpadu z frézovania, ktory sa dostane pod frézu, sa
moze stat, Ze zrealizovanie frézovacich prac sa za danych
okolnosti stazi alebo dokonca znemozni.

POZOR!
Pouzitim nadmernej sily sa magnet uvolni.

Zamedzte kontaktu s hrotmi frézy. Hroty frézy obc¢as
skontrolujte, ¢i nie st uvolnené alebo poskodené.

Kvéli zabezpeceniu dlhej prevadzkovej Zivotnosti tychto fréz
sa odporuca pouzivat reznu kvapalinu.

Pri pracach na Sikmych a zvislych plochach a nad hlavou
musi byt magneticky stojan vitatky zabezpe€eny pomocou
dodaneho popruhu.

Bezpec€nostny popruh musi byt pripevneny tak, aby sa
stojan vitacky pri zlyhani magnetu dal obsluhou pohnut
prec.

Bezpecnostny popruh pred kazdym pouzitim skontrolujte, i
na nom nie su znaky poskodenia alebo zostarnutia
Poskodeny bezpeénostny popruh nepouzivajte!

Nasadeny nastroj sa po¢as pouzivania moze rozhorugit.
POZOR! Nebezpecenstvo popalenia

* pri vymene nastroja

« pri odkladani pristroja

Frézu odstrarite az vtedy, ked bol opracovavany kus vybraty
von. Opracovavany kus moze byt neocakavane vyhodeny
von.

UDRZBA

Na ozubenie ozubeného hrebera naneste ob&as niekolko kvapiek
oleja. LoZiska posuvného hriadela su samomastiace a nesmu sa
olejovat. Na mazanie klznej plochy suportu pouZivajte mastivo
Molykote.

Pred kazdym pouzitim pristroj, pripojny kabel, predizovaci
kabel, bezpe€nostny popruh a zastrcku skontrolujte, ¢i nie
su poSkodené a nemaju priznaky zostarnutia. Poskodené
diely nechajte opravit u odbornika.

Vetracie otvory udrzovat stale v Cistote.

PriebeZne stierajte z pristroja prach a necistoty. Rukovat
udrzujte v Cistote, suchu a bez olejovych alebo tukovych
skvin. Cistiace pripravky a rozpustadla Skodia umelym
hmotam a inym izolovanym dielom, preto Cistite pristroj len
jemnym mydlom a vihkou handrou. Nikdy nepouzivajte
horlavé rozpustadla v blizkosti pristroja.

Pouzivat len Milwaukee prislusenstvo a Milwaukee nahradné
diely. Suciastky bez ndvodu na vymenu treba dat vymenit v
jednom z Milwaukee zakaznickych centier (vid brozuru Zaruka/
Adresy zakaznickych centier).

V pripade potreby si moZete v servisnom centre pre zakaznikov
alebo priamo od firmy Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Nemecko, vyZiadat
schematicky nakres jednotlivych dielov pristroja pri uvedeni typu
pristroja a Sestmiestneho ¢isla na vykonovom §titku.

SLOVENSKY 55




SYMBOLY

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite
zastréku zo zasuvky.

Pred prvym pouzitim pristroja si pozorne
precitajte navod na obsluhu.

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné
okuliare.

Pouzivajte ochranu sluchu!

Pouzivajte ochranné rukavice!

NEBEZPECENSTVO! Aby sa predislo
poraneniam, ruky, handry, Saty, atd. majte
stale v bezpecnej vzdialenosti od
pohybujucich sa casti a kovovych triesok.
Kovové triesky v Ziadnom pripade
neodstrariujte po¢as toho, ako sa fréza este
otaca. Tieto triesky maju ostré hrany a mézu
predmety vtiahnut do pohybujucich sa Casti.

Je zakdzané mat na sebe kovové predmety a
hodinky.

Osoby s kardiostimulatorom alebo s inymi
zdravotnymi implantatmi nesmu tento vitaci
stojan pouzivat.

Nosenie magnetickych alebo elektronickych
médii zakazané.

Nevystavuijte stroj dazdu.

Jadrovy korunkovy vrtak

Piny vrtak

"Elektrické zariadenia, batérie/akumulatory sa
nesmu likvidovat spolu s odpadom z
domacnosti.

Elektrické zariadenia, batérie/akumulatory
treba zbierat oddelene a odovzdat ich v
recyklaénom podniku na ekologicku likvidaciu.
Na miestnych uradoch alebo u vasho
Specializovaného predajcu sa spytajte na
recyklaéné podniky a zberné dvory."
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"Elektricky pristroj triedy ochrany II.
Elektricky pristroj, pri ktorom ochrana pred
zasahom el. prddom zavisi nie len od
zakladnej izolacie, ale aj od toho, Ze budu
pouzité aj doplnkové ochranné opatrenia,
akymi su dvojita izolacia alebo zosilnena
izolacia.

Neexistuje Ziadne zariadenie na pripojenie
ochranneho vodi¢a."

Otacky naprazdno

Napatie

Striedavy prad

Znacka zhody v Eurépe

Znacka shody v Britanii

Znacka zhody na Ukrajine

Euroazijska znacka zhody

DANE TECHNICZNE MAGNETYCZNY STOJAK WIERTARSKI

Numer ProdukCyjNy.........cccoiieiiiiiiii e e

Znamionowy pobdr mocy przez serwomotor
Pobdr mocy przez elektromagnes.....
Predko$¢ bez obcigzenia...................
Maksymalna predkos$é obrotowa pod obcigzeniem..
Skok

Wysoko$¢ stojaka min
Wysokos$¢ stojaka maks. (sanie w najwyzszej pOZijI ).
Wielkos¢ stopy elektromagnesu .
Maks. sita elektromagnesu
Maks. $rednica wiercenia wierttem do otworu pod gwmt
Maks. $rednica wiercenia wierttem petnym

Maks. grubos¢ wierconego materiatu
Mocowanie wrzeciona.......................
Ciezar wg procedury EPTA 01/2014..
Zalecana temperatura otoczenia w trakcie pracy

Informacja dotyczaca szuméw/wibracji

Zmierzone wartosci wyznaczono zgodnie z normg EN 62841.

Poziom szuméw urzadzenia oszacowany jako A wynosi typowo:
Poziom ci$nienia akustycznego (Niepewnos¢ K=3dB(A))
Poziom mocy akustycznej (Niepewnos$¢ K=3dB(A))
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!
Wartosci faczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw)
wyznaczone zgodnie z normg EN 62841.
Warto$¢ emisji drgan a,,D ..
Niepewnos¢ K=

OSTRZEZENIE!

MDE 42

.................. 3808 33 04...

...000001-999999
1200

Poziom drgan i emisji hatasu podany w niniejszej instrukcji zmierzono zgodnie ze standardowg metodg badania wg EN 62841
i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnania narzedzia z innym narzedziem. Mozna go wykorzysta¢ przy wstepnej ocenie

narazenia.

Deklarowany poziom emisji drgan i hatasu reprezentuje gtowne zastosowania narzedzia. Jesli jednak narzedzie jest uzywane
do réznych zastosowan, z réznymi akcesoriami lub w przypadku nieprawidtowej konserwagcji, emisja drgan i hatasu moze si¢
rézni¢. Moze to znacznie zwiekszy¢ poziom narazenia w catym okresie eksploatacji narzedzia.

Oszacowanie poziomu narazenia na wibracje i hatas powinno réwniez uwzglednia¢ czasy, kiedy narzedzie jest wytaczone lub
kiedy jest wigczone, ale nie pracuje. Moze to znacznie obnizy¢ poziom ekspozycji w catym okresie eksploatacji narzedzia.

Nalezy zidentyfikowa¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony operatora przed skutkami wibracji i/lub hatasu, takie
jak: utrzymywanie narzedzia i akcesoriow w nienagannym stanie, utrzymywanie cieptfa rgk, organizacja pracy.

E OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé¢ wszystkie
wskazowki bezpieczenstwa, instrukcje, opisy i
specyfikacje dotyczace tego elektronarzedzia.
Zaniedbania w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub ciezkie
obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywa¢ wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

A INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
MAGNETYCZNA WIERTNICA

Zawsze stosowac ostony ochronne na elektronarzedziu.
Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Zalecane jest takze noszenie rekawic, mocnego, nie
$lizgajgcego sie obuwia oraz ubrania roboczego.

Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno usuwac trocin ani
drzazg.

Nie wykonywa¢ otworéw w obudowie. Moze to doprowadzi¢
do uszkodzenia instalacji ochronnej. Stosowac etykiety
samoprzylepne.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z
elektronarzedziem nalezy wyjg¢ wtyczke z gniazdka.

Elektronarzedzie mozna podtgcza¢ do gniazdka sieciowego
tylko wtedy, kiedy jest wytgczone.

Kabel zasilajgcy nie moze znajdowac si¢ w obszarze
roboczym elektronarzedzia. Powinien on sie zawsze
znajdowac sig¢ za operatorem.

Podczas prac na powierzchniach skosnych i pionowych
oraz w pozycji nad glowg magnetyczny stojak wiertarski
nalezy zabezpieczy¢ dotgczonym tancuchem tak, aby w
przypadku wytgczenia pragdu nie moégt spasé na ziemie.

tancuch zabezpieczajgcy nalezy umiesci¢ w taki sposéb,
aby obstugujgcy mogt odsunagé stojak wiertarski w wypadku
wytgczenia pradu.

Maksymalna sita trzymania w przypadku stali niskoweglowej
osiggnieta zostaje przy min. grubosci materiatu 12 mm.

Nie narazac¢ stojaka na dziatanie deszczu i nie uzywaé go w
pomieszczeniach mokrych, wilgotnych i zagrozonych
wybuchem.

Podczas pracy strugarki nie zbliza¢ sie do strefy
niebezpieczne;j.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych
narzedzi roboczych.

Zacisnag¢ lub w inny sposdb zamocowacé obrabiany
przedmiot. Aby zmniejszy¢ ryzyko wypadku, nie przytrzymuj
obrabianego przedmiotu reca.

OSTRZEZENIE! Wilgotne styki grozg porazeniem pragdem.
Nie stosowac ptynu frezerskiego w pozycji gérnej ani w
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zadnej innej, w ktérej ptyn mogtby sie dosta¢ do obudowy
silnika lub przetacznika.

Nie dopuszczaé do przedostawania sig czesci metalowych do
szczelin powietrznych - niebezpieczenstwo zwarcia!

WARUNKI UZYTKOWANIA

Stojak wiertarski moze by¢ stosowany do wiercenia duzych
otworéw w stali i innych metalach zelaznych. Mozliwe jest
uzycie stojaka magnetycznego przy réwnoczesnym
spawaniu tukowym.

Produkt mozna uzytkowac¢ wytacznie zgodnie z jego
normalnym przeznaczeniem.

PODLACZENIE DO SIECI

Silnik narzedzia przystosowany jest wylacznie do
jednofazowego pradu zmiennego o napieciu sieciowym
podanym na tabliczce znamionowej. Podtgczenie wylgcznie
do gniazdka z uziemieniem.

Nalezy podtgczy¢ wytgcznik ochronny réznicowy (FI, RCD,
PRCD).

Elektronarzedzie mozna podigcza¢ do gniazdka sieciowego
tylko wtedy, kiedy jest wylaczone.

Kabel zasilajgcy nie moze znajdowac sie¢ w obszarze
roboczym elektronarzedzia. Powinien on sie zawsze
znajdowac sie za operatorem.

ZABEZPIECZENIE PRZECIAZENIOWE

Przy zbyt duzym obcigzeniu uruchamia sie urzadzenie
ochronne silnika. Elektronarzedzie pracuje nadal na
wolnych obrotach umozliwiajgc schtodzenie silnika. Dopiero
po wtasciwym ochtodzeniu silnik mozna uruchomi¢
ponownie, wytgczajac i wtgczajac elektronarzedzie.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Jako producent oswiadczamy na naszg wytaczng
odpowiedzialnos$é, ze produkt opisany w punkcie ,Dane
techniczne” jest zgodny ze wszystkimi istotnymi przepisami
Dyrektywy 2011/65/EU (RoHS), 20014/30/UE, 2006/42/WE
oraz z nastgpujgcymi zharmonizowanymi dokumentami
normatywnymi:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11

/i
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e ;'
Alexander Krug
Managing Director

Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strafle 10

71364 Winnenden
Germany

ZALECENIA EKSPLOATACYJNE

Jesli urzadzenie przy wigczonych elektromagnesach nie jest
uzywane przez dtuzszy czas, stan ten jest sygnalizowany co
5 minut w formie sygnatu akustycznego.

Wiercenie w cienkiej stali i metalach niezelaznych:
Maksymalna sita trzymania stojaka magnetycznego w
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przypadku stali niskoweglowej osiggnigta zostaje przy min.
grubosci materiatu 12 mm.

Do wiercenia stali o grubo$ci mniejszej niz 6 mm oraz w
metalach niezelaznych nalezy zamocowa¢ na materiale
plyte stalowg o wymiarach minimum 250x250x12 mm i
nastepnie ustawic stojak na tej ptycie.

Wiercenie w materiale okrggtym i mocno wygietym
Stojak zatozy¢ dtuzszg strong stopy elektromagnesu
réwnolegle do osi wierconego materiatu.

Wolng przestrzen pod stopg elektromagnesu wypehic
klinami lub pretami stalowymi w taki sposéb, aby przez
materiat przeptywato mozliwie jak najwigcej linii sit pola
elektromagnetycznego od rdzenia do stopy magnesu.

O$ wiertta musi by¢ przy tym skierowana doktadnie na
centrum obrabianego materiatu, poniewaz w przeciwnym
razie wiertlo moze tatwo zboczy¢ na bok.

Podtoze pod stojakiem wiertarki winno by¢ czyste,
wytrzymate, gtadkie, suche i wolne od otworéw i lakieru.

Nie narazac¢ stojaka na dziatanie deszczu i nie uzywaé go w
pomieszczeniach mokrych, wilgotnych i zagrozonych
wybuchem.

Utrzymywanie statego nacisku podczas pracy zapobiega
dostawaniu sie wiérow i zadzioréw pod krawedzie tnace, co
utrudnia lub uniemozliwia praceg frezu.

OSTRZEZENIE!
Pod wplywem nadmienej sity magnes moze zosta¢
uwolniony.

Unikaj kontaktu z narzynkami frezu. Co jaki$ czas nalezy
sprawdzac, czy narzynki frezu nie sg obluzowane lub
uszkodzone.

Zaleca sie stosowanie pynu frezerskiego, ktéry przedua
ywotno frezéw.

Podczas pracy na powierzchniach nachylonych i pionowych
oraz powyzej gtowy stojak magnetyczny wiertarki musi by¢
zabezpieczony dostarczonym pasem.

Pas zabezpieczajacy winien by¢ tak umieszczony, aby w
razie awarii elektromagnesu stojak wiertarki mogt sie
przemiesci¢ w kierunku od operatora.

Przed kazdym uzyciem pas bezpieczenstwa nalezy
skontrolowa¢ pod katem uszkodzen i starzenia. Nie wolno
uzywac uszkodzonego pasa zabezpieczajgcego!

Narzedzie nasadzane moze w trakcie uzytkowania stac sie
gorgce.

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo oparzenia sie

* przy wymianie narzedzia

* przy odstawianiu urzgdzenia

Nie wyjmowac frezu, jezeli punktak nie zostat wyjety.
Punktak moze zosta¢ niespodziewanie wyrzucony.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Na uzebienie zebatki od czasu do czasu dac¢ kilka kropli
oleju. tozyska watka pociggowego sg samosmarujace i nie
wolno ich oliwi¢. Powierzchnie $lizgowa san smarowac
smarem Molykote.

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ urzgdzenie, kabel
zasilajgcy, przediuzacz, pas bezpieczenstwa i wtyczke pod
katem uszkodzen i zuzycia. Wymiana winna zosta¢
dokonana wytgcznie przez specjaliste.

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia muszg byé zawsze
drozne.

Usuwacé zawsze pyt i zanieczyszczenia z przyrzgdu. Uchwyt
utrzymywac zawsze w stanie czystym, suchym i wolnym od
oleju lub smaru. Srodki czyszczace i rozpuszczalniki
dziatajg niekorzystnie na tworzywa sztuczne i inne czesci
izolujgce, dlatego tez przyrzad nalezy my¢ tylko wilgotng

$ciereczka nasgczong ftagodnym mydtem. Nigdy nie nalezy
uzywacé palnych rozpuszczalnikéw w poblizu przyrzadu.

Uzywac tylko i wytgcznie wyposazenia dodatkowego
Milwaukee i czesci zamiennych Milwaukee. Gdyby trzeba
byto wymieni¢ czesci, ktore nie zostaty opisane, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem serwisu Milwaukee

(patrz wykaz adresow punktéw ustugowych/gwarancyjnych).

W razie potrzeby mozna zamoéwi¢ rysunek urzadzenia w
roztozeniu na czesci podajgc typ maszyny oraz
szesciopozycyjny numer na tabliczce znamionowej w
Punkcie Obstugi Klienta lub bezposrednio w firmie
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stral3e 10,
71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLE

UWAGA! OSTRZEZENIE
NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
zwigzanych z elektronarzedziem nalezy wyjg¢
wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapozna¢
sie uwaznie z trescig instrukgji.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!

Nosi¢ rekawice ochronne!

NIEBEZPIECZENSTWO! Aby zmniejszy¢
ryzyko wypadku, nalezy zawsze trzymac
rece, szmaty, odziez itp. z dala od czesci
ruchomych i wiéréw. Nie wolno usuwac
widréw, gdy frez obraca sie. Wiéry sg ostre i
moga wciggnag¢ przedmioty do czegsci
ruchomych.

Nie wolno tez mie¢ przy sobie czegsci
metalowych ani zegarkow.

Osobom z rozrusznikami serca lub innymi
medycznymi implantami nie wolno stosowac¢
tego stojaka wiertarskiego.

Bilansowa magnetycznych lub
elektronicznych no$nikéw zabronione.

Chroni¢ maszyne przed deszczem.

Wiertto koronowe

Wiertto rdzeniowe

Urzadzenia elektryczne nie mogg by¢
usuwane razem z odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Urzadzenia
elektryczne i elektroniczne nalezy gromadzi¢
oddzielnie i w celu usuwania ich do odpadéw
zgodnie z wymaganiami srodowiska
naturalnego oddawac do przedsiebiorstwa
utylizacyjnego. Prosze zasiegna¢ informacji o
centrach recyklingowych i punktach
zbiorczych u wiadz lokalnych lub u
wyspecjalizowanego dostawcy.

"Elektronarzedzie klasy ochrony .
Elektronarzedzie, w ktorym zabezpieczenie
przed porazeniem pragdowym zalezy nie tylko
od izolacji podstawowej, lecz réwniez od tego,
czy zostaly zastosowane dodatkowe $rodki
ochrony, takie jak: izolacja podwojna lub
izolacja wzmocniona.

Nie ma zadnego urzadzenia do podtgczenia
przewodu ochronnego."

Predkos$¢ bez obcigzenia

Napiécie V~

Prad przemienny

Europejski Certyfikat Zgodnosci

Brytyjski Certyfikat Zgodnosci

Ukrainski Certyfikat Zgodnosci

Znak zgodnosci EurAsian
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MAGNESES MAGFURO EGYSEG

MUSZAKI ADATOK

GYArAST SZAM....couiiiiiiiiiii e e

A hajtomu névleges teljesnmenyfelvetele
A magnes teljesitményfelvétele .

Uresjarati fordulatszam.............
Fordulatszam terhelés alatt max.

Allvanymagassag min..
Allvanymagassag max. (szan fels® helyzetben)
Magnestalp mérete...
Max. magneserd
Furas-@ max. kozpontfurat faroval
Furas-& max. teljesfurat furéval

Max. farhaté anyagvastagsag
Orsofelfogo.........ccvvveeeiiriennn,
Suly a 01/2014EPTA-eljaras szerin
Ajanlott kérnyezeti hémérséklet munkavégzésnél

Zaj-/Vibracio-informacio
A kozolt értékek megfelelnek az EN 62841 szabvanynak.
A késziilék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomas szint (K bizonytalansag=3dB(A))
Hangteljesitmény szint (K bizonytalansag=3dB(A))
Hallasvédo6 eszk6z hasznalata ajaniott!
Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektorialis 6sszege)
az EN 62841.-nek megfelel6en meghatarozva.
a, rezegésemisszio érték....
Kbizonytalanség

FIGYELMEZTETES!

MDE 42

................. 3808 33 04...

...000001-999999
..1200

.300-640 min"'
.170-330 min-'

Az adatlapon feltlintetett rezgés- és zajkibocsatasi szint mérésére az EN 62841 szabvanyos vizsgdlati mddszere alapjan
kerilt sor, és a kapott értékek az egyes szerszamok 6sszehasonlitdsara hasznalhatok. Az értékek az expozicio elézetes

értékelésében hasznalhatok.

A feltlintetett rezgés- és zajkibocsatasi szint a szerszam fébb alkalmazasait tiikrézi. Mindazonaltal, ha a szerszamot
kilonbozd alkalmazasokra, eltérd tartozékokkal hasznaljak, illetve a szerszam nincs megfeleléen karbantartva, a rezgés- és
zajkibocsatasi szint eltéré lehet. Ez jelent6sen ndvelheti az expozicids szintet a teljes munkafolyamat soran.

Arezgésnek és zajnak valo expozicio becsillt szintjét is figyelembe kell venni a szerszam kikapcsolasakor, illetve olyankor, ha
a szerszam Uzemel, de valojaban nem torténik vele munkavégzés. Ez jelentdsen csokkentheti az expozicids szintet a teljes

munkafolyamat soran.

Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket, hogy védje a kezelbt a rezgés- és/vagy zajhatasoktdl. llyen intézkedések
pl.: a szerszamok és tartozékok karbantartasa, a kéz melegen tartasa, munkarend-szervezés.

E FIGYELMEZTETES! Olvassa el az elektromos
kéziszerszamra vonatkozo6 6sszes biztonsagi
utmutatast, utasitast, abrat és specifikaciot. A
kovetkez&kben leirt utasitdsok betartasanak elmulasztasa
aramitésekhez, tlizh6z és/vagy sulyos testi sérilésekhez
vezethet.

Kérjiik a késobbi hasznalatra gondosan 6rizze meg
ezeket az eléirasokat.

A\ KULONLEGES BIZTONSAGI TUDNIVALOK MAGNESES
MAGFUROGEP

A készilék biztonsagtechnikai felszereléseit feltétienll
hasznalni kell. Munkavégzés kdzben ajanlatos
véddszemiiveget viselni. Véddkesztyd, zart és
csuszasmentes cipd, valamint védékotény hasznalata
szintén javasolt.

A munka kbézben keletkezett forgacsokat, szilkankokat,
tormeléket, stb. csak a készlilék teljes leallasa utan szabad
a munkateruletrdl eltavolitani.

Ne flrja meg a foglalatot, mert a védészigetelés nem
épithetd vissza hatékonyan. Hasznaljon ragaszt6 szalagot.

Barmilyen jellegl karbantartas vagy javitas elétt a
készlleket dramtalanitani kell.

A készlléket csak kikapcsolt allapotban szabad ismét aram
ala helyezni.
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Munka kézben a haldézati csatlakozokabelt a sérilés
elkeriilése érdekében a munkaterilettdl, illetve a késziléktél
tavol kell tartani.

Ferde és flggdleges fellleteken, valamint fej folott végzett
munkanal a magneses furdallvanyt az egyltt szallitott
lanccal be kell biztositani, hogy aramkimaradas esetén ne
eshessen le.

A biztonsagi lancot ugy kell felhelyezni, hogy a furéallvany
aramkimaradas esetén a kezel6tdl elfelé mozogjon.

A maximalis tartéerét kis széntartalmu acél esetében 12
mm-es minimalis anyagvastagsag mellett lehet elérni.

A faréallvanyt nem szabad esének kitenni és nem szabad
nedves, nyirkos vagy robbanasveszélyes helyiségben
hasznaini.

A mikodé készulék munkateriletére nyulni
balesetveszélyes és tilos.

Ne hasznaljon megrongalddott betétszerszamokat.

A munkadarabot megbizhatdan le kell rogziteni. A sériilések
elkerilése érdekében ne tartsa kézben a munkadarabot.

FIGYELMEZTETES! A nedves csatlakozok aramiités

veszélyével jarhatnak.

Ne hasznaljon kend/h(té folyadékot felsd helyzetben torténd

munkavégzéskor, illetve olyan esetben, ha a kend/vagoé

fkolyalcri]ék a motor vagy a kapcsoldszerkezet belsejébe
erllhet.

Révidzarlat veszélye miatt a szell6z6nyilasokba nem
keriilhetnek fémdarabkak.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A faréallvany acélban és mas, vastartalmd fémekben nagy
furatok kifurasahoz hasznalhaté. A magneses faréallvany
egyidejli ivhegesztés mellett is hasznalhato.

A késziiléket kizarolag az alabbiakban leirtaknak
megfeleléen szabad hasznalini.

HALOZATI CSATLAKOZTATAS

A készilék kizardlag egyfazisu valtéaramrol és az
adattablan megadott fesziltségen lizemeltethetd. A haldzati
csatlakoztatas kizardlag foldelt dugaljba lehetséges.

RCD, PRCD

A késziiléket csak kikapcsolt allapotban szabad ismét aram
ala helyezni.

Kapcsoljon a késziilék elé hibaaram-véddkapcsolét (Fl,
)-

Munka kézben a halézati csatlakozékabelt a sérilés
elkeriilése érdekében a munkaterilettdl, illetve a készlléktol
tavol kell tartani.

TULTERHELES-VEDELEM

A motor fokozott terhelése esetén miikodésbe Iép a
tulterhelés elleni védelem. A motor tekercselésének
megfeleld hitése érdekében a készulék alacsony fordulaton
mikodik tovabb. Kizarélag a megfelel6 hémérséklet elérése
utan lehet a készuléket Ujbdl a sziikséges fordulaton
mukodtetni. llyen esetben a késziléket el6szor ki majd Gjbol
be kell kapcsolni.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Gyartoként egyediili felel6sséggel kijelentjik, hogy a
,Miszaki Adatok” alatt leirt termék a 2011/65/EK (RoHs),
2014/30/EU, 2006/42/EK iranyelvek minden relevans
eléirasanak, ill. az alabbi harmonizalt normativ
dokumentumoknak megfelel:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11
zxsz j -
v, CE

Alexander Krug

Managing Director

Muiszaki dokumentéacié dsszeallitasra felhatalmazva
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

UTMUTATASOK A MUNKAVEGZESHEZ

Ha a gépet bekapcsolt magnes mellett hosszabb ideig nem
hasznaljak, 5 percenként egy sirin ismétlédé jelz6hang
figyelmeztet erre a koriilményre.

Furas vékony acélban és szinesfémekben:

A magneses furéallvany maximalis tartéerejét kis
széntartalmu acél esetén 12 mm-es minimalis vastagsag
mellett lehet elérni.

6 mm-nél vékonyabb acél és szinesfémek furasahoz az
anyagra legalabb 250x250x12 mm méretl acéllapot kell
régziteni, és a furdéallvanyt erre a lapra kell helyezni.

Furas kerek és ersen ivelt anyagban
A faréallvanyt a magnestalp hosszu oldalaval a farando
anyag tengelyével parhuzamosan kell felhelyezni.

A magnestalp alatti szabad teret acélékekkel vagy
acélpalcakkal ki kell tolteni ugy, hogy a magnesmagvakbol
kiindulva az anyagon keresztul minél tébb magneses
erévonal vezessen a magnestalphoz.

Kdzben a furd tengelyét pontosan a megmunkalni kivant
anyag kozepére kell iranyitani, mert kilonben a furé
kénnyen elmozdulhat oldalra.

A faréallvany alatti alapnak tisztanak, szilardnak, simanak,
szaraznak, lyukaktdl és lakktdl mentesnek kell lennie.

A faréallvanyt nem szabad esének kitenni és nem szabad
nedves, nyirkos vagy robbanasveszélyes helyiségben
hasznaini.

A nyomast az egész mlvelet soran azonos mértéken kell
tartani, hogy a vagéélek ala ne kerlilhessenek forgacsok
illetve vagasi maradékok. A vagoélek ala kerult vagasi
hulladékok megnehezitik, illetve lehetetlenné teszik a
vagast.

FIGYELMEZTETES!

Tul nagy erd alkalmazasa a magnes eleresztését okozza.

Ne érintse meg a vagoééleket. Idonként ellendrizze a
vagoéleket, hogy nem lazultak-e ki, illetve nem sériiltek-e.

A vagofejek lehetd leghosszabb élettartama kend/hiitd
folyadék alkalmazasaval biztosithato.

Ferde és flggdleges felilleteken, valamint fej felett végzett
munkaknal a magneses furéallvanyt a mellékelt hevederrel
kell biztositani.

A biztonsagi hevedert ugy kell felhelyezni, hogy a
faréallvany a magnes meghibasodasa esetén a kezel6tél
tavolodo iranyba mozduljon el.

A biztonsagi hevedert minden hasznalat elétt ellenérizze
sériilések és 6regedés tekintetében. A hibas biztonsagi
hevedert ne hasznalja!

A betétszerszam az alkalmazas soran felforrésodhat.
FIGYELMEZTETES! Egési sérllések veszélye

* szerszamcserekor

* a készllék lerakasakor

A vagofejet csak akkor szerelje le, ha a vagasi mag el lett
tavolitva. Elofordulhat, hogy a vagasi mag varatlanul
kipattan a furatbol.

KARBANTARTAS

A fogasrud fogazatara idénként néhany csepp olajat kell
cseppenteni. Az el6tolétengelyen 6nkend csapagyak
vannak, igy azokat nem szabad olajozni. A szan
csuszofellletét molykote zsirral kell kenni.

Minden hasznalat el6tt ellenérizze a készliléket, a
csatlakozo kabeleket, hosszabbitd kabeleket, a biztonsagi
hevedert és a dugot sériilések és 6regedés tekintetében. A
sérllt alkatrészeket csak szakemberrel javittassa meg.

Akésziilék szell6z6nyilasait mindig tisztan kell tartani.

A port és szennyez&déseket mindig el kell tavolitani a
készilékrol. A fogantyut tisztan, szarazon, valamint olajtol
és zsirtél mentesen kell tartani. A tisztito- és oldoszerek
karosak a mianyagokra és mas szigetel® részekre, ezért
csak gyenge szappannal és nedves ruhaval tisztitsa a
készuléket. Soha ne hasznaljon éghetd olddszereket a
késziilék kdzelében.

Csak Milwaukee tartozékokat és Milwaukee
pétalkatrészeket szabad hasznalni. Az olyan elemeket,
melyek cseréje nincs ismertetve, cseréltesse ki Milwaukee
szervizzel (lasd Garancia/Ugyfélszolgalat cimei kiadvanyt).
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Igény esetén a késziilékrél robbantott rajz kérhet6 a
géptipus és a teljesitménycimként talalhaté hatjegyl szam
megadasaval az On vev8szolgalatanal, vagy kdzvetleniil a
Techtronic Industries GmbH-t6l a Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Németorszag cimen.

"Az elektromos eszkdzoket, elemeket/akkukat
nem szabad a haztartasi hulladékkal egyutt
artalmatlanitani.

Az elektromos eszkdzoket és akkukat
szelektiven kell gydjteni, és azokat
kérnyezetbarat artalmatlanitas céljabdl
hulladékhasznosité tizemben kell leadni.

A helyi hatésagoknal vagy
szakkereskeddjénél tajékozodjon a
hulladékudvarokrol és gyujtéhelyekrél.”

SZIMBOLUMOK

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

"ll. védelmi osztalyu elektromos szerszam.
Olyan elektromos szerszam, amelynél az
elektromos aramiités elleni védelem nem
csak az alapszigeteléstol fligg, hanem
amelyben kiegészit6é véddintézkedéseket,
mint pl. kett6s szigetelés vagy megerdsitett
szigetelés, alkalmaznak.

Nincs lehet6ség védéérintkezd
csatlakoztatasara."

Barmilyen jellegii karbantartas vagy javitas
el6tt a késziléket aramtalanitani kell.

Kérjlk alaposan olvassa el a tajékoztatét miel&tt
a gépet haszndlja.

Uresjarati fordulatszam
Volt AC

Munkavégzés kézben ajanlatos
védészemiveget viselni.

Valtéaram

Hallasvédd eszkdz hasznalata ajanlott! Eurépai megfeleloségl ]elO'éS

Hordjon véddkesztyiit! Egyesllt kirdlysagbeli megfeleléségi jelolés

VESZELY! A sérillések elkeriilése érdekében Ukran megfeleldségi jelolés
a kezeket, torldrongyokat, ruhadarabokat, stb.
mindig tavol kell tartani a mozgd
alkatrészektdl, illetve forgacsdara-boktol! A
vagofej forgasa kozben tilos a forgacsokat
eltavolitani! A forgacsok szélei élesek, és
azok a hozzajuk érd targyakat a mozgo
alkatrészek k6zé huzhatjak!

Eurazsiai megfeleléségi jelzés.

Fémtargyakat és orat viselni tilos.

Szivritmus-szabalyozéval vagy mas beiltetett
orvosi készlilékkel ellatott személyek ezt a
furéallvanyt nem hasznalhatjak.

Hordoz6 magneses vagy elektronikus média
tilos.

A gépet nem szabad es6nek kitenni.

Magfuro

Telibefard
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Proizvodna SteVilKa............cooiiiiiii e e 3808 33 04...
...000001-999999
Imenski priklop pogonskega stroja..... 1200
Zmogljivostni priklop magneta.....
Stevilo vrtljajev v prostem teku.......

Minimalna viSina stojala
Maksimalna viSina stojala (Sani v skrajnem zgornjem
poloZaju)
Velikost magnetnega podnozja.
Maksimalna jakost magneta..............

Vrtanje maksimalnega g-premera s sredi$¢nim svedrom
Vrtanje maksimalnega @-premera z navadnim svedrom v polno .
Maksimalno ustrezno vrtanemi debelini materiala..........
Teza po EPTA-proceduri 01/2014..........cccc.c...
Priporo€ena temperatura okolice pri delu

Informacije o hrupnosti/vibracijah

Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 62841.
Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znasa tipi¢no:
Nivo zvo€nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A))
ViSina zvo¢nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) ...
Nosite zascito za sluh!

Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smeri)

doloéena ustrezno EN 62841.
Vibracijska vrednost emisij a,,D
Nevarnost K=

OPOZORILO!

Raven vibracij in hrupa, navedena v tem informativnem listu, je bila izmerjena v skladu s standardiziranim preskusom iz EN
62841 in jo je mogocCe uporabljati za primerjavo orodij med seboj. Mogoce jo je tudi uporabiti za predhodno oceno
izpostavljenosti.

Navedena raven vibracij in hrupa predstavlja glavno uporabo orodja. Ce pa se orodje uporablja za razliéne namene, z
razliénimi dodatki ali slabo vzdrzevano, se lahko vibracije in hrup razlikujejo. To lahko znatno poveca raven izpostavljenosti v
celotnem delovnem obdobju.

Pri oceni ravni izpostavljenosti vibracijam in hrupu je treba upostevati tudi ¢as, ko je orodje izklopljeno ali ko te¢e, vendar
dejansko ne opravlja dela. To lahko bistveno zmanjS$a raven izpostavljenosti v celotnem delovnem obdobju.

Ugotovite dodatne varnostne ukrepe za za$¢ito upravljavca pred ucinki vibracij in/ali hrupa, kot so: vzdrzevanje orodja in
dodatkov, tople roke, organizacija delovnih vzorcev.

E OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila in ena tako, da stojalo vrtalnika v primeru izpada elektri

navodila, prikaze in specifikacije tega elektricnega
orodja. Zakasnelo upostevanje sledecih navodil lahko
povzrodi elektriéni udar, pozar in/ali tezke poskodbe.
Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.

A SPECIALNI VARNOSTNI NAPOTKI MAGNETNO JEDRO
VRTALNI STROJ

Brezpogojno uporabljajte zas€itne priprave stroja. Pri delu s
strojem vedno nosite zas¢itna o€ala. Priporo¢amo zas€itne
rokavice, trdno obuvalo, varno proti drsenju ter predpasnik.

nega toka zaniha vstran od uporabnoka.

Maksimalno jakost oprijema dosegamo pri jeklih, katera so z
ogljikom revna, pri minimalni debelini materiala 12 mm.

Stojalo vrtalnika ne izpostavljamo deZju in ne ga vlazimo, ne
uporabljajmo ga v vlaznih ali eksplozivno nasicenih
prostorih.

Ne segajte na podrocje nevarnosti tekoega stroja.
Ne uporabljajte poSkodovanih vsadnih orodij.

Obdelovance varni pritrdite ali vpnite. V izogib nevarnosti
poskodb, naj se obdelovanec ne drzi z roko.

OPOZORILO!

Nad glavo in v sicerSnjih poloZajih ne uporabljajte nobene
rezalne tekocine, pri katerih bi le ta lahko zasla v motor ali v
ohisje stikala.

Trske ali iveri se pri teko€em stroju ne smejo odstranjevati.
Ohisja naprave ne navrtajte, ker se sicer prekine zascitna
izolacija (uporabljajte lepljive ploscice).

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtikac iz vti¢nice.

Stroj priklopite na vti¢nico samo v izkloplijenem stanju. Zaradi nevarnosti kratkega stika kovinski deli ne smejo zaiti v

Spranje za prezracevanje.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Stojalo vrtalnika lahko uporabljamo pri vrtanju vegjih izvrtin v
jeklo in v druge Zelezo vsebujo¢e materiale. Mogoc¢a je tudi
uporaba vrtalnika z magnetnim stojalom pri istoCasnem
varjenju s tokovnim lokom.

Vedno pazite, da se priklju¢ni kabel ne pribliza podro¢ju
delovanja stroja. Kabel vedno vodite za strojem.

Pri delu na poSevnih in navpi€nih povrsinah in nad glavo,
mora stojalo magnetnega vrtalnika z v prilogi dobavljeno
verigo biti zavarovano tako, da nam v primeru izpada
elektriénega toka ne more pasti.

Varovalna veriga mora biti namea
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Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu z
namembnostjo uporabiti samo za navede namene.

OMREZNI PRIKLJUCEK

Priklju¢ite samo na enofazni izmeniéni tok in samo na
omrezno napetost, ki je oznacena na tipski plos¢ici.
Priklju¢ite samo na vti¢nice z za$¢itnim kontaktom.

Predklopite za$¢itno stikalo na diferen¢ni tok (FI, RCD,
PRCD).

Stroj priklopite na vti¢nico samo v izklopljenem stanju.

Vedno pazite, da se prikljuéni kabel ne pribliza podrocju
delovanja stroja. Kabel vedno vodite za strojem.

PREOBREMENITVENA ZASCITA

Pri visoki preobremenitvi motorja se sprozi zas¢ita proti
preobremenitvi. Stroj te¢e pocasi dalje zaradi hlajenja
navitja motorja. Ponoven vklop stroja je mozen Sele po
zadostni ohladitvi, v ta namen stroj izklopite in ponovno
vklopite.

CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

Kot proizvajalec izjavljamo na svojo izkljuéno odgovornost,
da je izdelek, opisan pod » Tehni¢ni podatki«, v skladu z
vsemi ustreznimi predpisi direktiv 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/EG in naslednjimi usklajenimi
normativnimi dokumenti:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11
/i

Alexander Krug

Managing Director

Pooblas¢en za izdelavo spisov tehni¢ne dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

NAPOTKI ZA DELO

V kolikor naprava pri vklopljenem magnetu dlje ¢asa ni v
rabi, nas na stanje vsakih 5 minut opozori kratek zaporeden
zvocni signal.

Vrtanje v tanko jeklo in druge materiale:

Maksimalno jakost oprijema stojala magnetnega vrtalnika
dosezemo pri jeklu z mjhno vsebnostjo ogljika pri debelini
12 mm.

Pri vrtanju jekla z manj kot 6 mm debeline in drugih
materialov moramo na obdelovanec pritrditi jekleno plo$¢o
izmer vsaj 250x250x12 mm, na katero pritrdimo stojalo
vrtalnika.

Vrtanje okroglega in mo€no upognjenega materiala
Stojalo vrtalnika names¢amo z dalj$o stranjo magnetnega
podnozja vzporedno osi vrtanega materiala.

Prosti nenalegajoci prostor pod podnozZjem magneta
zapolnimo z jeklenimi zagozdami tako, da bo z magnetnega
jedra ez material potekalo po moznosti ¢imve¢ magnetnih
silnic proti podnozju magneta.

Os svedra mora biti pri tem usmerjena to¢no proti sredi$¢u
obdelovanega materiala, ker lahko sicer sveder rahlo
stransko zanese.

Podlaga izpod vrtalnega stojala mora biti Cista, ¢vrsta,
gladka, suha in brez lukanj ter laka.

Stojalo vrtalnika ne izpostavljamo dezju in ne ga vlazimo, ne
uporabljajmo ga v vlaznih ali eksplozivno nasic¢enih
prostorih.

Med celotnim postopkom izvajamo enakomeren pritisk, da
pod rezkalni rob ne padejo odrezki. Zaradi rezkalnega
odpada, ki zaide pod rezkar, lahko rezkalna dela pod
dolo&enimi pogoji postanejo tezka ali povsem neizvedljiva.

OPOZORILO!
Pri prekomernem ucinku sile se magnet sprosti.

Izogibajte se stiku s konicami rezkarja. Konico rezkarja od
¢asa do ¢asa preglejte glede na spros¢ene ali poSodovane
konice.

Za zagotovitev dolge obratovalne dobe teh rezkarjev se
priporo¢a uporaba rezalne tekocine.

Pri delu na po$evnih in navpi¢nih povrsinah in pri delu iznad
glave, mora biti magnetno vrtalno stojalo zavarovano z
zraven dobavljenim pasom.

Varnostni pas mora biti names$cen tako, da se bo v primeru
izpada magneta, vrtalno stojalo premikalo stran od
upravljalca.

Varnostni pas pred vsako uporabo kontroliramo glede na
poskodbe in staranje. Ne uporabljajte poSkodovanega
varnostnega pasu!

Orodje lahko med uporabo postane vroce.
OPOZORILO! Nevarnost opeklin

* pri menjavi orodja

« pri odlaganju naprave

Rezakar odstranite Sele tedaj, ko je vstavek izvzet.
Nepri¢akovano lahko pride do njegovega izmeta.

VZDRZEVANJE

Na ozobljenje zobatege letve od ¢asa do ¢asa nakapljamo
malo olja. Lezaji podajalnega valja so samomazalni in jih ni
dovoljeno oljiti. Drsno povrsina sani mazemo z Molykote
mastjo.

Pred vsako uporabo napravo, priklju¢ni kabel, podaljsek,
varnostni pas in vtika¢ kontroliramo glede na poskodbe in
staranje. PoSkodovane dele damo v popravilo zgolj
strokovnjaku.

Pazite na to, da so prezracevalne rezZe stroja vedno Ciste.

Prah in necistoCe vsakokrat odstranite iz paprave. Ro¢aj
vzdrzujte Cist, suh in olja ali masti prost. Cistilna sredstva in
razredcila so Skodljiva za umetne mase in ostale izolirajo¢e
dele, zaradi tega napravo Cistite zgolj z blagim milom
invlazno krpo. V blizini naprave nikdar ne uporabljajte
gorljivih razredgil.

Uporabljajte samo Milwaukee pribor in Milwaukee
nadomestne dele. Poskrbite, da sestavne dele, katerih
zamenjava ni opisana, zamenjajo v Milwaukee servisni
sluibi) (upostevaijte brosuro Garancija/Naslovi servisnih
sluzb).

Po potrebi je mogoce pri vaSem servisnem mestu ali
neposredno pri Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StralRe 10, 71364 Winnenden, Germany, narogiti
eksplozijsko risbo naprave ob navedbi tipa stroja in na
tablici navedene Sestmestne Stevilke.
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POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtika¢ iz
vti€nice.

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to
navodilo za uporabo.

Pri delu s strojem vedno nosite zas¢itna
ocala.

Nosite zas¢ito za sluh!

Nositi zas€itne rokavice

NEVARNO! V izogib nevarnosti poskodb, naj
bodo roke, krpe, obladila itn. na varni razdalji
od premiénih delov in odrezkov. Odrezka v
nobenem primeru ne odstranjujte medtem, ko
se rezkar Se vrti. Odrezki imajo otre robove in
lahko predmete potegnejo med premi¢ne
dele.

Nos$nja kovinskih delov in ur je prepovedana.

Osebe z vspodbujevalnikom srca ali drugimi
medicinskimi implantati, tega vrtalnega stojala
ne smejo uporabljati.

Nosnja magnetnih ali elektronskih nosilcev
podatkov je prepovedana.

Stroja ne izpostavljajte dezju.

svedri za jedrne izvrtine

Spiralni sveder

"Elektri¢nih naprav, baterij/akumulatorjev ni
dovoljeno odstranjevati skupaj z
gospodinjskimi odpadki.

Elektricne naprave in akumulatorje je
potrebno zbirati lo¢eno in za okolju prijazno
odstranitev, oddati podjetju za reciklazo.

Pri krajevnem uradu ali vaSem strokovnem
prodajalcu se pozanimajte glede reciklaznih
dvoris€ in zbirnih mest."

"Elektri¢no orodje zascitnega razreda Il.
Elektri¢no orodje, pri katerem zas¢ita pred
elektrinim udarom ni odvisna zgolj od
osnovne izolacije, temve¢ tudi od tega, da so
uporabljeni dodatni ukrepi, kot dvojna ali
okrepljena izolacija.

Ni priprave za priklju¢ek zas¢itnega vodnika."

Stevilo vrtljajev v prostem teku

Napetost

Izmenicni tok

Evropska oznaka za zdruzljivost

Britanska oznaka za zdruzljivost

Ukrajinska oznaka za zdruzljivost

EurAsian oznaka o skladnosti.
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TEHNICKI PODACI VRTALNA ENOTA Z MAGNETNIM JEDROM

Broj proizvodnje.........cccciiiiiiii i

Nominalni prijem pogonskog stroja
Snaga prijema magneta ........
Broj okretaja praznog hoda ...
Broj okretaja pod opterec¢enjem
Hod ..o

Minimalna visina postolja....
Maksimalna visina postolja (saonice na najgornjoj poziciji)
Veli¢ina magnetnog podnozja...
Maksimalna snaga magneta.....
-buenja maksimalno sa svrdiom za navojne otvore
@-buSenja maksimlano sa punim svrdiom
Maksimalna debljina materijala koji se busi.
Prijem vratila..........ccoceeviiniiiiiis
Tezina po EPTA-proceduri 01/2014.......
Preporucena temperatura okoline kod rada

Informacije o buci/vibracijama

Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 62841
A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipi¢no:
Nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A))
Nivo ucinka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A))
Nositi zastitu sluha!

Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjera) su
odmjerene odgovarajuce EN 62841.
Vrijednost emisije vibracije a,,D
Nesigurnost K=

UPOZORENIE!

MDE 42

................... 3808 33 04...

...000001-999999
..1200

.300-640 min"'
.170-330 min-'

Razine emisije vibracija i buke navedena u ovom informacijskom listu izmjerene su u skladu sa standardiziranim ispitom koji
propisuje EN 62841 i mogu se upotrebljavati za medusobnu usporedbu alata. Takoder se mogu upotrebljavati za prethodnu

procjenu izloZenosti.

Navedene razine emisija vibracija i buke predstavljaju glavnu svrhu primjene alata. Medutim, ako se alat upotrebljava u druge
svrhe, s drugim priborom ili se ne odrzava dovoljno, emisije vibracija i buke mogu biti drukéije. To moze znacgajno povecati

razinu izlozenosti tijekom cjelokupna razdoblja rada.

Procjena razine izlozenosti vibracijama i buci takoder bi u obzir trebala uzeti razdoblja tijekom kojih je alat iskljuCen ili kada je
ukljuen, no njime se ne obavlja nikakav rad. Time se zna¢ajno moze smanijiti razina izloZzenosti tijekom cjelokupna razdoblja

rada.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere kako biste zastitili rukovatelja od ovih ucinaka vibracija i/ili buke, primjerice: odrzavanje
alata i pribora, osiguravanje da ruke budu tople, organizacija obrazaca rada.

E UPOZORENIE! Treba procitati sve napomene o
sigurnosti, upute, prikaze i specifikacije za ovaj
elektriéni alat. Propusti kod pridrzavanja sljedecih upta
moze uzrokovati strujni udar, pozar i/ili teSke ozljede.
Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

BA SIEE:(RJALNE SIGURNOSNE UPUTE MAGNETSKA JEZGRA

Bezuvjetno upotrijebiti zastitnu napravu stroja. Kod radova
sa strojem uvijek nositi zastitne naocale. Zastitne rukavice,
¢vrste i protiv klizanja sigurne cipele kao i pregaca se
preporucuju.

Piljevina ili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju
odstranjivati.

Ku¢iste uredaja ne busiti, jer se inace prekida zastitna
izolacija (upotrijebiti liepljive plocice)-

Prije radova na stroju izvuéi utikag iz uti¢nice.

Samo isklju¢eni stroj prikljuciti na uti¢nicu.

Prikljuéni kabel uvijek drzati udaljenim sa podrucja
djelovanja. Kabel uvije voditi od stroja prema nazad.

Kod rada na kosim i okomitim povrS§inama i iznad glave,
postolje magnetskog busenja mora biti osigurano sa
suisporu¢enim lancem, tako da on prilikom nestanka struje
ne moze pasti.

Sigurnosni lanac se mora tako namjestiti, da se postolje
busenja prilikom nestanka struje odmice dalje od
posluzioca.

Maksimalna snaga drzanja se kod Celika sa malo ugljika
postize kod minimalne debljine materijala od 12 mm.
Postolje za buSenje ne izlagati kiSi i ne mogiti ga, vlaziti ili
upotrebljavati ga u prostorijama ugrozenim od eksplozije.

Ne sezati u podrucje opasnosti radeceg stroja.
Ne koristite oSte¢ene radne alate.

spruecavanja opasnosti od povreda radni komad ne drzati
rukom.

UPOZORENIE!

Tekucinu za rezanje ne primijenjivati nadvréno ili na drugim
pozicijama na kojima tekuéina za rezanje moze prodrijeti u
motor ili u kuciste sklopke.

Zbog opasnosti od kratkog spoja metalni dijelovi ne smiju
dospijeti u otvore za prozracivanje.

PROPISNA UPOTREBA

Postolje za buSenje se moze upotrijebiti za busenje velikih

busotina u €eliku ili u drugim metalima koje sadrze Zeljezo.
Upotreba postolja za magnetsko buSenje kod istovremenog
elektro-luénog zavarivanja je moguce.
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Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao
$to je navedeno.

PRIKLJUCAK NA MREZU

Prikljuciti samo na jednofaznu naizmjeniénu struju i samo na
napon struje naveden na plogici snage.Prikljuciti samo na
utiCnice sa zastitnim kontaktom.

Predspojite zastitnu sklopku struje kvara (FI, RCD, PRCD).
Samo isklju€eni stroj prikljuciti na uti¢nicu.

Prikljuéni kabel uvijek drzati udaljenim sa podrucja
djelovanja. Kabel uvije voditi od stroja prema nazad.

ZASTITA PREOPTERECENJA

Kod visokog opterecenja motora se uklju€uje zastita
preoptereéenja. Stroj radi sporo dalje zbog hladenja
namotaja motora. Tek nakon dovoljnog hladenja je mogucée
uklju€ivanje stroja, pri tome stroj iskljuciti i ponovno ukljuéiti.

CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo kao proizvodac¢ na osobnu odgovornost, da je
proizvod, opisan pod "Tehnicki podaci" sukladan sa svim
relevantnim propisima smjernica 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/EG i sa slijede¢im harmoniziranim
normativnim dokumentima:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11
7

Alexander Krug

Managing Director

Ovlasten za formiranje tehnicke dokumentacije.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

RADNE UPUTE

Ako se stroj kod uklju¢enih magneta duze vrijeme ne koristi,
svakih 5 minuta podsjeca jedan kratak signalni ton zaredom
na ovo stanje.

Busenje u tankom ¢eliku i NE-metalima:

Maksimlana snaga drzanja magnetskog postolja za busenje
se kod Celika sa malo ugljika postize kod najmanje debljine
od 12 mm.

Za busenije cCelika debljine manje od 6 mm i NE-metala se
mora na materijalu pricvrstiti jedna ¢eli¢na plo¢a od
najmanje 250x250x12 mm i postolje za buSenje zatim
postaviti na ovu plo¢u.

Busenje u okruglom i jako savijenom materijalu

Postolje za busenje sa dugom stranom magnetskog
podnozja postaviti paralelno prema osovini materijala koji se
busi.

Slobodan prostor ispog magnetskog podnozZja sa ¢elicnim
klinovima ili ¢eli¢nim Stapovima ispuniti tako, da $to je
moguce viSe magnetskih linija sile preko materuala proti¢u
prema magnetskom podnozju.

Osovina svrdla mora pri tome biti usmjerena to€no na centar
materijala koji se obraduje, jer inace svrdlo moze proticati
pomalo postrani¢no.

Podloga ispod stalka busilice mora biti Cist, ¢vrst. Ravan,
suh i bez rupa i laka.

Postolje za busenje ne izlagati kiSi i ne mociti ga, vlaziti ili
upotrebljavati ga u prostorijama ugrozenim od eksplozije.

Za vrijeme cijelog postupka vrsiti uvijek isti pritisak, kako
piljevina ili strugotine busenja ne bi padale ispod bridova
glodanja. Otpatke glodanja koji dospiju ispod glodalice
mogu po moguc¢nosti glodacke radove otezati ili uopce ne
izvoditi.

UPOZORENIE!

Kod prekomjernog djelovanja sile, magnet se olabavi.

Kontakt s vrhovima glodalice izbjeéi. Vrh glodalice s
vremena na vrijeme pregledati u svezi labavosti ili oSte¢enja
vrhova.

Za jaméenje duzeg pogonskog vremena ovih glodala se
preporucuje koristenje tekucine za rezanje.

Kod radova na kosim i okomitim povr§inama i iznad glave
mora mangetski stalak busilice biti osiguran sa isporu¢enim
remenom.

Sigurnosni remen mora biti postavljen tako, da se stalak
busilice kod ispada magneta ne krece prema posluZiocu.

Sigurnosni remen prije svake uporabe kontrolirati u svezi
oSteéenja i starenja. Defektni sigurnosni remen ne koristiti!

Upotrebljeni alat se moze za vrijeme koriStenja zagrijati.
UPOZORENIE! Opasnost od opekotina

« kod promjene alata

* kod odlaganja uredaja

Glodalo odstraniti tek kada se izvadio pripremak. Pripremak
moze neocekivano biti izbacen.

ODRZAVANJE

Na ozubljenje ozup&ane Sipke sa vremena na vrijeme staviti
par kapi ulja. Lezaiji vratila smicanja su samopodmazivacki i
ne smiju se mazati uliem. Klizne povrsine saonica
podmazivati sa Molykote mascu.

Prije svake uporabe uredaij, priklju¢ni kabel, produzni kabel i
utika¢ kontrolirati u svezi oStecenja i starenja. O$te¢ene
dijelove dati popraviti jednom stru¢njaku.

Proreze za prozracivanje stroja uvijek drzati Cistima.

Prasinu i prijavstinu uvijek odstraniti s uredaja. Rucku drzati
¢istom, suhom i bez ulja ili masnoc¢a. Sredstva za ciSéenje i
otapala su Stetna za plastiku i druge izoliraju¢e dijelove,
stoga uredaj Cistiti samo blagim sapunom i jednom vlaznom
krpom. Nemoijte nikada upotrebljavati goriva otapala u blizini
uredaja.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i Milwaukee rezervne
dijelove. Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati
zamijeniti kod jedne od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati
broSuru Garancija/Adrese servisa).

Po potrebi se crtez pojedinih dijelova aparata uz navodenje
podatka o tipu stroja i Sestznamenkastog broja na plocici
snage moze zatraziti kod vaseg servisa ili direktno kod
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StralRe 10,

71364 Winnenden, Njemacka.
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SIMBOLI

PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Prije radova na stroju izvuci utika¢ iz utinice.

Molimo da pazljivo procitate uputu o upotrebi
prije pustanja u rad.

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne
naocale.

Nositi zastitu sluha!

Nositi zastitne rukavice!

OPASNOST! Zbog izbjegavanja opasnosti od
povreda, ruke, krpe, odjecu itd. uvijek drzati
na sigurnom razmaku od pokretnih dijelova i
pilievine. Piljevinu ni u kome slucaju ne
odstranjivati za vrijeme dok se glodalo vrti.
Piljevine imaju oStre bridove i mogu predmete
povladiti u pokretne dijelove.

Nos$enje metalnih dijelova i satova je
zabranjeno.

Osobe sa stimulatorom sréanog ritma ili
drugima medicinskim implantatima ovaj stalak

"Elektri¢ni alat zastitne kategorije II.
Elektri¢ni alat, ¢ija zastita od jednog
elektricnog udara ne zavisi samo od osnovne
izolacije, ve¢ i od toga, da se primijene
dodatne zastitne mjere, kao Sto su dvostruka
izolacija ili pojacana izolacija.

Ne postoji nikakva naprava za prikljuéak
nekog zastitnog voda."

Broj okretaja praznog hoda

Napon

Izmjeni¢na struja

Europski znak suglasnosti

Britanski znak suglasnosti

Ukrajinski znak suglasnosti

EurAsian znak konformnosti.

TEHNISKIE DATI MAGNETISKAIS URBIS MDE 42

1ZIQIdES NUMUIS ..ot ceaee et see s 3808 33 04...
...000001-999999
Nominala patereta jauda piedzinai... 1200
Magneta patereta jauda.....
Apgriezieni tukSgaita .........
maks. apgriezienu skaits ar slodzi..
Gajiens ......cccoeeeeciciee
Statnes augstums min. ...
Statnes augstums maks. (slledes augSeja stavokli).
Magneta pamatnes lielums...
Maks. magneta speks
Urbja maks. @ urbjot ar gredzena urbi..
Urbja maks. @ urbjot ar parasto urbi
Maks. Urbjama materiala biezums .
Varpstas urbja ievieto$anas ligzda ....
Svars atbilstosi EPTA -Procedure 01/2014..
Leteicama vides temperatdra darba laika

Trok$nu un vibraciju informacija

Vertibas, kas noteiktas saskana ar EN 62841.

A noveértétas aparatiras skanas limenis ir:

Troksna spiediena lTmenis (NedroSiba K=3dB(A))

Troksna jaudas Iimenis (Nedrosiba K=3dB(A))

Nésat trokSna slapétaju!

Svarstibu kopéja vértiba (Trs virzienu vektoru summa) tiek

noteikta atbilstosi EN 62841.
svarstibu emlsuas vertiba a,,
Nedrosiba K

UZMANIBU!

Vibracijas un trok$na emisijas lTmenis $aja informacijas lapa ir izmérits saskana ar EN 62841 standarta testa metodi un var tikt
izmantots, lai salldzinatu vienu ierfci ar otru. Tas var tikt izmantotas ietekmes sakotngjai izvérté$anai.

Noradttais vibracijas un trokSna emisijas Iimenis attélo ierices galvenos izmantoSanas veidus. Tomér, ja ierice tiek izmantota
citiem mérkiem, ar citu papildaprikojumu vai nepareizi apkalpota, vibracijas un trokSna emisija var atskirties. Tas var
ievérojami paaugstinat ietekmes [Tmeni visa darba laika.

Noveértgjot vibracijas un troksna ietekmes limeni, vajadz&tu nemt véra arf laiku, kad ierice ir izslégta vai ieslégta, tadu netiek
lietota. Tas var ievérojami samazinat ietekmes [Tmeni visa darba laika.

Lai aizsargatu operatoru no vibracijas un/vai trok8na, veiciet papildu droSibas pasakumus, pieméram, veiciet apkopi iericei un
papildaprikojumam, uzturiet rokas siltas, organizéjiet darba grafiku.

busilice ne smiju koristiti.

Nos$enje sa sobom magnetskih ili elektronski
nosioca podataka je zabranjeno.

Stroj ne izlagati kiSi.

Svrdlo za navohne otvore

Puno svrdlo

"Elektrouredaiji , baterije/akumulatori se ne
smiju zbranavatl skupa sa kuénim smeéem.
Elektri¢ni uredajii akumulatori se moraju
skupljati odvojeno i predati na zbrinjavanje
primjereno okoliSu jednom od pogona za
iskori§¢avanje.

Raspitajte se kod mjesnih vlasti ili kod
strucnog trgovca u svezi gospodarstva za
recikliranje i mjesta skupljanja.”
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E BRIDINAJUMS Izlasiet visus Sim
elektroinstrumentam pievienotos drosibas
bridinajumus, instrukcijas, ilustracijas un specifikacijas.
Nespéja ieverot visas zemak uzskaititas instrukcijas var
novest pie elektroSoka, ugunsgréka un/vai smagiem
savainojumiem.

Péc izlasiSanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmantosanai.

A SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI URBJMASINA AR
MAGNETISKO UZGAL!

Noteikti vajag izmantot masinai paredzéto
aizsargaprikojumu. Stradajot ar masinu, vienmér janésa
aizsargbrilles. Tiek ieteikts nésat arT aizsargcimdus, slégtus,
neslidoSus apavus un priekSautu.

I
]
|
|
|
1

Skaidas un atlizas nedrikst nemt ara, kamér masina
darbojas.

Instrumenta korpusa nedrikst urbt caurumus, jo tadéjadi var
tikt sabojata aizsargizolacija (vajag izmantot uzliméjamas
etiketes).

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apkopi,
masinu noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavokli.

Pievienojuma kabeli vienmér turét atstatus no masinas
darbibas lauka. Kabelim vienmér jaatrodas aiz masinas.

Urbjot slipas un vertikalas virsmas un augstak par galvu,
magnetiska urbja statni ir janodro$ina ar lidzi doto kedi, lai
stravas padeves partraukuma gadijuma urbmasina
nenokristu.

DroSibas kedi ir jauzliek ta, lai stravas padeves partraukuma
gadijuma urbja statne parwetotos prom no apkalpotaja.

Maksimalais noturoSais speks pie zema oglekla satura
terauda tiek sasniegts pie minimala materiala biezuma 12
mm.

Urbja statni nedrikt pievienot kad list lietus un nedrikst lietot
mitras, slapjas vai eksplozijas bistamas telpas.

Nelikt rokas ma$inas darbibas lauka.
Neizmantojiet bojatus darbinstrumentus.

Apstradajamas detalas vajag ciesi nostiprinat vai nostiprinat
ar spilém. Lai izvairitos no savaino$anas, apstradajamo
materialu nevajadzétu turét rokas.

UZMANIBU!

Neizmantot grieSanas Skidrumu, ja tiek izmantota darba
pozicija virs galvas vai kada cita pozicija, izmantojot kuru
grieSanas Skidrums varétu iek|at motora vai slédzu korpusa.

Sakara ar to, ka var izrais't Tsslédzienu, dzesésanas atverés
nedrikst iek|at nekadi metala priekSmeti.
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NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Urbja statni var lietot lielu urbumu veik$anai teraudos un
citos dzelzi saturoSos materialos. lespejama magnetiskas
atatnes urbja lietoSana vienlaicigi ar elektrometinasanu.

So instrumentu drikst izmantot tikai saskana ar min&tajiem
lietoSanas noteikumiem.

TIKLA PIESLEGUMS

Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai
spriegumam, kas noradits uz jaudas panela. Pieslégt tikai
kontaktligzdam ar aizsargkontaktiem.

lepriek$ pievienojiet palieko$as stravas ierici (Fl, RCD,
PRCD.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavokir.

Pievienojuma kabeli vienmér turét atstatus no masinas
darbibas lauka. Kabelim vienmér jaatrodas aiz masinas.

PARSLODZES AIZSARDZIBA

Ja motora slodze ir augsta, tiek iedarbinats parslodzes
aizsargmehanisms. Masina turpina Iénam darboties, lai
atdzesétu motoru. Masinu var ieslégt tikai péc pietiekamas
atdlzesééanas, §im nolikam masinu vajag izslégt un vélreiz
iesléegt.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Meés ka razotajs un vieniga atbildiga persona apliecinam, ka
musu “Tehniskajos datos” raksturotais produkts atbilst visam
attiecigajam Direktivu 2011/65/ES (RoHS), 2014/30/ES,
2006/42/EK normam un $adiem saskanotiem normativajiem
dokumentiem:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11

Alexander Krug
Managing Director

Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strafle 10

71364 Winnenden
Germany

DARBA NORADES

Ja masina ar ieslegtu magnetu ilgu laiku netiek lietota, par
Sadu stavokli ik pec 5 minutem atgadina viens pec otra
atskanosi skanu signali.

UrbSana plana terauda un nemetalos:

Maksimalais magneta urbja statnes noturoSais speks pie
teraudiem ar zemi oglekla saturu tiek sasniegts pie minimala
biezuma 12 mm.

Urbjot teraudu ar biezumu, mazaku par 6 mm un nemetalus,
uz Si materiala ir janostiprina terauda plaksni ar izmeriem
250x250x12 mm un urbja statni janostada uz $is plates.

Urbjot apalus un stipri saliektus materialus
Urbja statni ar magneta atbalsta garako malu novietojiet uz
materiala paraleli urbjama materiala asij.

Brivo vietu starp magneta pamatni aizpildiet ar terauda
kiliem, lai pec iespejas vairak magnetisko liniju no magneta
serdena plustu caur materialu uz magneta pamatni.

Urbmasinas asij ir jabut precizi novietotai uz apstaradajama
materiala centra, jo preteja gadijuma urbmasina viegli var
novirzities uz saniem.

Pamatnei zem urbjmasinas stativa jabat tirai, stabilai,
Ildzenai, sausai un bez caurumiem un krasas/lakas kartas.

Urbja statni nedrikt pievienot kad list lietus un nedrikst lietot
mitras, slapjas vai eksplozijas bistamas telpas.

Visas procediras laika izdarit vienmérigu spiedienu, lai zem
fréZzeSanas malam nepaklitu skaidas vai urbSanas
parpalikumi. Zem frézes pakluvusie urbSanas parpalikumi
frézéSanas darbus noteiktos apstaklos var padarit |oti
sareZgitus vai pat neiesp&jamus.

UZMANIBU!
Pielietojot parak lielu spéku, magnéts atlaizas.

Izvairtties no saskares ar grieSanas virsmas galiem. Ik pa
laikam parbaudtt vai grieSanas galva nav valigi vai bojati
asmeni.

Lai nodrosinatu So grieSanas instrumentu ilgmadzibu,
iesakam izmantot grieSanas Skidrumu.

Veicot darbus uz slipam un vertikdlam virsmam, ka arf virs
galvas, magnétiskais urbjmasinas stativs janodrosina ar
komplekta ieklautajam siksnam.

DroSibas siksnas jauzstada ta, lai magnéta atteices
gadijuma urbjmasinas stativs kustas prom no operatora.

Pirms katras izmanto$anas reizes parbaudtt, vai siksnam
nav radusies bojajumi un vai tas nav nolietojusas. Bojatas
droSibas siksnas izmantot aizliegts!

Izmantojamais darba riks darba gaita var stipri sakarst.
UZMANIBU! Bistamiba apdedzinaties

« veicot darba rika nomainu

« noliekot iekartu

Nonemt frézi tikai tad, kad ir iznemta sagatave. Sagatave
var negaiditi izkrist.

APKOPE

Laiku pa laikam uz zobstiena uzpiliniet daZus pilienus ellas.
Padeves varpstas gultnis ir paSsmerejoss un to nav jaello.
SlieZu slidvirsmas jasmere ar Molykote smeri.

Pirms katras iekartas izmantoSanas reizes parbaudit vai
stravas kabeli, pagarinataji un dro$ibas siksnas nav bojatas
vai nolietojusas. Bojatas detalas drikst remontét tikai
profesionalis.

Vajag vienmér uzmantt, lai batu tiras dzeséSanas atveres.

Notiriet no iekartas puteklus un citus gruzus. Uzturiet
iekartas rokturi tiru, sausu un netaukainu. lekartas tiriSanai
izmantojiet maigas ziepes un mitru lupatinu, jo dazi tiriSanas
Iidzekli un 8kidinataji ir kaitigi plastmasas un citam izolétam
dalam. lekartas tuvuma nekad nelietojiet uzliesmojosus vai

Izmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas
Milwaukee rezerves dalas. Lieciet nomaintt detalas, kuru
nomaina nav aprakstita, kada no firmu Milwaukee klientu
apkalpo$anas servisiem. (Skat. brosaru "Garantija/klientu
apkalpo$anas serviss".)

Péc pieprasijuma, Jasu Klientu apkalpo$anas centra vai pie
Technotronic Industries GmbH, Max-Eyth-Straf3e 10,

71364 Winnenden, Vacija, ir iespéjams sanemt iekartas
montazas raséjumu, iepriek$ noradot iekartas modeli un
sérijas numuru, kas atrodas uz datu plaksnites un sastav no
seSiem simboliem.
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SIMBOLI

UZMANTBU! BISTAMI!

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz
masinas apkopi, masinu noteikti vajag
atvienot no kontaktligzdas.

"Il aizsardzibas klases elektroinstruments.
Elektroinstruments, kuram aizsardziba pret
elektrisko triecienu ir atkariga ne tikai no
pamata izolacijas, bet arT no ta, ka tiek
pieméroti papildu aizsardzibas pasakumi,
pieméram, dubulta izolacija vai pastiprinata
izolacija.

Aizsarga pieslégSanai instrumenti nav
paredzéti."

Pirms sakt lietot instrumentu, lGdzu, izlasiet
lietoSanas pamacibu.

TukSgaitas apgriezienu skaits

Spriegums

Stradajot ar masinu, vienmér janésa
aizsargbrilles.

Mainstrava

Eiropas atbilstibas zZime

Nésat trokSna slapétaju!

Lielbritanijas atbilstibas zime

Javalka aizsargcimdi!

Ukrainas atbilstibas zZime

BISTAMI! Lai izvairitos no savaino$anas
iesp&jam, turiet rokas, lupatinas, apgérbu u.c.
Dro$a attaluma no kustigajam detalam un
skaidam. Nekada gadijuma nenovaciet
skaidas, kamér fréze vél darbojas. Skaidam ir
asas malas un tas var ievilkt priekSmetus
kustigajas detalas.

Nedrikst nemt [1dzi metala detalas un
pulkstenus.

So iekartu nedrikst izmantot personas ar
elektrokardiostimulatoru un citiem
mediciniskiem implantiem.

lekartas tuvuma aizliegts atrasties
magnétiskajiem vai elektromagnétiskajiem
datu nesgjiem.

lerici sargajiet no lietus.

Kronurbis

Pilna izméra urbis

"Elektriskus aparatus, baterijas/akumulatorus
nedrikst utilizét kopa ar majsaimniecibas
atkritumiem.

Elektriski aparati un akumulatori ir jasavac
atseviski un janodod atkritumu parstrades
uznémuma videi saudzigai utilizacijai.
Jautajiet vietéja iestadé vai savam
specializétajam tirgotajam, kur atrodas
atkritumu parstrades uznémumi vai
savakSanas punkti."
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TECHNINIAI DUOMENYS GREZIMO STAKLES MAGNETINIU PADU

Produkto NUMETIS .......coiuiiiiiiii e e

Variklio imamoji galia
Magneto imamoji galia..
Sikiy skaiCius laisva eiga......
Sukiy skaicius su apkrova maks

Min. stovo aukstis ..
Maks. stovo aukstis (vezimélis pa(:lame virsuje)
Magneto pagrindo dydis
Maks. magneto jéga...........
Maks. grazto @, tuSciaviduris graztas
Maks. grazto g, pilnas graztas
Maks. greztinas medziagos storis
Suklio lizdas

Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 201 yrimy metodikg
Rekomenduojama aplinkos temperatira dirbant

Informacija apie triukSma/vibracija
Vertés matuotos pagal EN 62841.
|vertintas A jrenginio keliamo triukSmo lygis dazniausiai sudaro: .....
Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A)) ...
Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A)) ...
Nesioti klausos apsaugines priemones!
Bendroji svyravimy reikSmé (trijy kryp&iy vektoriy suma),
nustatyta remiantis EN 62841.
Vibravimy emisijos reikSme a,,.D
Paklaida K=

DEMESIO!

MDE 42

................. 3808 33 04...

0100001 -999999

.300-640 min"'
.170-330 min-'

Siame vadove nurodytos bendrosios vibracijos ir triuk§mo emisijos vertés nustatytos pagal standartinius bandymo metodus
pagal EN 62841, todél gali bati taikomos lyginant vieng jrankj su kitu. Gali bati naudojama preliminariam poveikio jvertinimui.

Nurodytos bendrosios vibracijos ir triuk§mo emlsuos vertés atitinka jrankio taikyma. Jei jrankis naudojamas kitokiais tikslais,

padidinti poveikio lygj viso darbo metu.

Apskaiciuojant bendrosios vibracijos ir triukSmo emisijos vertes reikéty atsizvelgti j laikotarpj, kai prietaisas yra iSjungtas arba
ijlungtas, bet néra naudojamas. Tai gali Zymiai sumazinti poveikio lygj viso darbo metu.

Tam, kad naudotojas bty apsaugotas nuo vibracijos ir (arba) triukSmo poveikio, reikia nustatyti papildomus saugos
reikalavimus, pavyzdziui: tinkamai priziGréti prietaisg ir jo priedus, laikyti rankas Siltai, organizuoti darbo modelius.

E WARNING Perskaitykite visus saugumo jspéjimus,
instrukcijas, perziarékite iliustracijas ir specifikacijas,
pateiktas kartu su Siuo jrankiu. Jei nepaisysite visy toliau
pateikty instrukcijy, gali trenkti elektros smagis, kilti gaisras
ir/arba galite sunkiai susiZaloti arba suzaloti kitus asmenis.
ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad
ir ateityje galétuméte jais pasinaudoti.

A YPATINGOS SAUGUMO NUORODOS MAGNETINE
GREZIMO MASINA

Batinai naudokite jrenginio saugos jtaisus. Dirbdami su
jrenginiu visada nesiokite apsauginius akinius.
Rekomenduotina nesioti apsaugines pirstines, tvirtus batus
neslidziu padu bei prijuoste.

I
<

Draudziama iSiminéti drozles ar nuopjovas, jrenginiui
veikiant.

Negrezkite prietaiso korpuso, nes suzalosite apsaugine
izoliacijg (naudokite lipdukus).

Prie$ atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite i$ lizdo
kistuka.

Kistukg j lizda jstatykite, tik kai jrenginys iSjungtas.

Maitinimo kabelis turi nebdti jrenginio poveikio srityje. Kabelj
visada nuveskite i$ galinés jrenginio pusés.

72 LIETUVISKAI

Dirbant prie pasvirusiy ir statmeny pavirsiy bei vir§ galvos
magnetinj greztuvo stova reikia pritvirtinti kartu pristatoma
grandine, kad, dingus elektros srovei, jis nenukristy.
Saugos grandiné turi bati pritvirtinta taip, kad greztuvo
stovas, dingus elektros srovei, judéty nuo dirbanciojo tolyn.
Maksimali laikymo jéga prie mazo anglétumo plieno
pasiekiama, kai medziagos storis yra ne mazesnis kaip 12
mm.

Saugokite greztuvo stovg nuo lietaus ir nedirbkite Slapioje,
drégnoje ar sprogioje aplinkoje.

NekiSkite ranky j veikiancio jrenginio pavojaus zong.
Nenaudokite pazeisty darbo jrankiy.

Apdorojamas detales saugiai jtvirtinkite ar jverzkite. Siekiant
iSvengti suzalojimy, darbo jrankio negalima laikyti rankomis.

DEMESIO!

Pjovimo skys¢io nenaudokite dirbdami vir§ galvos arba
kitose padétyse, kad pjovimo skystis nepatekty j variklj arba
jungiklio korpusg.

Saugokite, kad metalinés dalys nepatekty j védinimo angas
— trumpojo jungimo pavojus.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Greztuvo stovas gali bati naudojamas dideléms kiauryméms
pliene ir kituose metaluose, kuriy sudétyje yra gelezies,
grezti. Magnetinj greztuvo stovg galima naudoti ir tuo metu,
kai virinama elektros lanku.

S| prietaisg leidziama naudoti tik pagal nurodyta paskirt].

ELEKTROS TINKLO JUNGTIS

Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros sroveés ir tik
specifikacijy lenteléje nurodytos jtampos elektros tinklg.
Jungti tik j lizdus su apsauginiu kontaktu.

Prijunkite liekamosios srovés prietaisg (FI, RCD, PRCD).
Kistukg j lizda jstatykite, tik kai jrenginys iSjungtas.

Maitinimo kabelis turi nebdti jrenginio poveikio srityje. Kabelj
visada nuveskite i$§ galinés jrenginio pusés.

APSAUGA NUO PERKROVOS

labai perkrovus variklj, jsijungia perkrovos apsauga.
|renginys toliau létai veikia ir ausina variklio apvijas. Vél
jjungti jrenginj galima tik tada, kai jis pakankamai atvesta,
tam jj reikia iSjungti ir vel uungn

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Kaip gamintojas atsakingai pareiskiame, kad gaminys,
aprasSytas skyriuje , Techniniai duomenys®, atitinka visus
2011/65/ES (RoHS), 2014/30/ES, 2006/42/EB direktyvas ir
Siy darniyjy norminiy dokumenty taikomus reikalavimus:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11
7

Alexander Krug

Managing Director

|galiotas parengti techninius dokumentus.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

NUORODOS DARBUI

Jei masina su jjungtais magnetais nenaudojama ilgesnj
laikg, kas 5 minutes pasigirstantis trumpas keliagubas garso
signalas primena apie tokig busena.

Plono plieno ir negelezies metaly grezimas:
Maksimali magnetinio greztuvo stovo laikymo jéga prie
mazo anglétumo plieno pasiekiama, kai medziagos storis
yra ne mazesnis kaip 12 mm.

Norint grezti plonesnj nei 6 mm plieng ar negelezies
metalus, ant medziagos reikia pritvirtinti ne mazesne kaip
250x250x12 mm plieno plokste ir greztuvo stova statyti ant
jos.

Apvalios ir labai iSlenktos medziagos grezimas
Pastatykite iSilging magneto pagrindo puse lygiagreciai
greztinos medziagos asiai.

Tuscig vieta po magneto pagrindu taip uZpildykite plieniniais
pleistais ar plieniniais strypais, kad nuo magneto Serdies j
magneto pagrindg per medziagg eity kuo daugiau
magnetinio lauko jégos linijy.

Grazto asis tuo metu turi bati nukreipta tiksliai j apdorojamos
medziagos centrg, nes kitaip graztas gali eiti j Sona.

Pagrindas po grazto stovu turi bati Svarus, tvirtas, lygus,
sausas, be skyliy ir lako.

Saugokite greztuvo stova nuo lietaus ir nedirbkite Slapioje,
drégnoje ar sprogioje aplinkoje.

Viso proceso metu palaikykite tokj patj slégj, kad po
frezuojamais krastais nekristy drozlés arba atplaisos. Dél
frezavimo atlieky, krentanciy po freza, frezavimo darbai gali
bati apsunkinti arba i$ viso negali bati vykdomi.

DEMESIO!
Esant per didelei jégai, magnetas atsilaisvina.

Venkite kontakto su frezos galiuku. Retkarciais patikrinkite,
ar galiukas neatsilaisvings arba nepazeistas.

Siekiant uztikrinti ilgesnj frezos eksploatavimag,
rekomenduojama naudoti pjovimo skystj.

Dirbant su skersais ir vertikaliais pavirSiais ir vir§ galvos,
elektromagnetinis grazto stovas turi bati pritvirtintas kartu
pristatytu dirzu.

Saugos dirzas turi bati pritvirtinamas taip, kad, nebeveikiant
magnetui, gragzto stovas judéty nuo naudotojo.

Prie$ kiekvieng naudojima batina patikrinti, ar nepazeistas ir
nenusidévéjes saugos dirzas. Nenaudokite pazeisty saugos
dirzy!

Naudojamas jstatomasis jrankis gali jkaisti.
DEMESIO! Pavojus nusideginti

« keiciant jrankj

 padedant prietaisg

Frezg iSimkite tik tuomet, jeigu buvo iSimtas ruoSinys.
Ruos$inys neplanuotai gali bati iSmestas.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Laikas nuo laiko uZla$inkite ant krumpliastiebio krumpliy
keletg lasy alyvos. Pastimos veleno guolis yra savitepis ir jo
tepti negalima. Vezimélio slysties pavirSiy tepkite ,Molykote*
tepalu.

Prie$ kiekvieng naudojimg batina patikrinti, ar nepazeistas ir
nenusidévéjes jungties kabelis, ilginamasis kabelis, saugos
dirzas ir kiStukas. Pazeistas dalis gali remontuoti tik
specialistas.

|renginio védinimo angos visada turi bati Svarios.

Nuo prietaiso nuolat valykite dulkes ir neSvarumus.

Rankena turi bati Svari, sausa ir nesutepta alyva ar tepalu.
Valymo priemoneés ir t|rp|k||a| kenkia plastmasei ir
izoliuojanc¢ioms detaléms, todél prietaisg valydami naudokite
tik Svelny muilg ir drégng pasluoste. Niekada nesinaudokite
degiais tirpikliais badami Salia prietaiso.

Naudokite tik ,Milwaukee* priedus ir ,Milwaukee” atsargines
dalis. Dalis, kuriy keitimas neaprasytas, leidziama keisti tik
,Milwaukee"“ klienty aptarnavimo skyriams (Zr. garantija/
kllentq aptarnavimo skyriy adresus brosiaroje).

Esant poreikiui, nurodzius masinos modelj ir SeSiazenklj
numerj, esantj ant specifikacijy lentelés, klienty aptarnawmo
centre arba tiesiogiai , Techtronic Industries GmbH",
Max-Eyth-Str. 10, 71364 Winnenden, Vokietija, gallte
uzsakyti iépléstini prietaiso brézinj.
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SIMBOLIAI

. o . TEHNILISED ANDMED MAGNET-SUDAMIKPUURIMISMOODUL MDE 42
"Il apsaugos klasés elektrinis jrankis.

. . Sio elektrinio jrankio apsauga nuo elektros TOOtMISNUMDET ... e 3808 33 04...
DEMESIO! |SPEJIMAS! PAVOJUS! smugio priklauso ne tik nuo pagrindinés ...000001-999999
izoliacijos, bet ir nuo to, kaip naudojamos Jéumootori nimivdimsus.... 1200

papildomos apsauginés priemoneés, tokios Magneti voolutarve .........
kaip dviguba arba pagerinta izoliacija. P&0rlemiskiirus tuhijooksul..... --300-640 min"
Pries atlikdami bet kokius jrenginyje, istraukite Néra jokio prietaiso apsauginio laido Maks péérlemiskiirus koormusega . 170-330 min~'
i lizdo kistuka. pajungimui. Kaik...........ccoco... . .120 mm
— — - - Samba kdrgus min 410 mm
Sikiy skaicius laisva eiga Samba kdrgus max (keIk Ulemises asendis)..
. . o L e Magnetjala suurus .
Prie§ pradédami dirbti su prietaisu, atidzZiai |tampa Max magnetjéud....

perskaitykite jo naudojimo instrukcija. Puuri @ max sudamlkupuurlga
Puuri @ max taispuuriga

Puuritava materjali paksus max
Spindli kinnitus...........c.cccceeenene..
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile
Soovituslik imbritsev temperatuur to6tamise aJaI

Kintamoji srové

Dirbdami su jrenginiu visada neSiokite Buropos atitikties Zenklas

apsauginius akinius.

Britanijos atitikties Zenklas

Miira/vibratsiooni andmed
Médtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 62841.
Seadme tlupiline hinnanguline (miratase:
; Hitiag 3 Helirbhutase (M@aramatus K=3dB(A))
Ukrainos atitikties zenklas Helivdimsuse tase (Maaramatus K=3dB(A))
Kandke kaitseks korvaklappe!

Vibratsiooni koguvéartus (kolme suuna vektorsumma)
L,EurAsian® atitikties Zenklas. m&odetud EN 62841 jargi.

Vibratsiooni emissiooni vaartus a,,D
Maaramatus K=

Nesioti klausos apsaugines priemones!

Lietojiet aizsardzibas cimdus!

PAVOJUS! Kad iSvengtuméte suzalojimy,
rankas, Sluostes, ribus ir t. t. laikykite saugiu

atstumu nuo judanciy daliy ir drozliy. Jokiy TAHELEPANU!

bldu drozliy nesalinkite tuo metu, kol freza . L . L o . . . .
dar sukasi. Drozliy krastai labai astris ir gali Sellel teabelehel toodud vibratsiooni- ja miraemissioon on mdddetud standardis EN 62841 kirjeldatud standarditud testiga
jtraukti daiktus tarp judangiy daliy. ning seda voib kasutad todriistade omavaheliseks vordlemiseks. Testi voib kasutada kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Deklareeritud vibratsiooni- ja miratase puudutab t60riista pShikasutust. Kui tdoriista kasutatakse muuks otstarbeks,
teistsuguste tarvikutega voi tooriista hooldatakse halvasti, vdivad vibratsioon ja miraemissioon erineda. See véib
kokkupuutetaset kogu té6ajal oluliselt suurendada.

Draudziama kartu su savimi turéti metaliniy
daikty ir laikrodziy.

Vibratsiooni ja muraga kokkupuute hinnangulise taseme juures tuleb arvesse vétta ka aega, kui tédriist on valja lilitatud voi

Asmenys su Sirdies stimuliatoriais arba kitais tootab, kuid sellega ei tehta t66d. See vdib kokkupuutetaset kogu tddaja kohta oluliselt vahendada.
medicininiais implantuojamaisiais prietaisais Tehke kindlaks tdiendavad ohutusmeetmed operaatori kaitsmiseks vibratsiooni ja/vdi mira eest, nditeks: hooldage tddriista ja
negali naudoti $io graZto laikiklio. tarvikuid, hoidke kéed soojas, vaadake ile téokorraldus.

Draudziama kartu su savimi turéti
elektromagnetiniy arba elektroniniy duomeny
laikmeny.

Julgestuskett paigalda nii, et voolukatkestusel kukub

E TAHELEPANU! Koik selle elektrilise tooriistaga puursammas kasutajast eemale.

Irenginj saugoti nuo lietaus. kaasasolevad ohutusnduded, juhised, joonised ja

spetsifikatsioonid tuleb labi lugeda. Koigi allpool loetletud Maksimaalne kontaktkinnitus susinikuvaese terasega
juhiste eiramise tagajarjeks vdib olla elektril6ok, tulekahju ja/ saavutatakse min 12 mm paksuse materjaliga.
vOi rasked vigastused.

Grezimo kartna Hoidke kdik ohutusnduded ja juhised edasiseks Arge hoidke puursammast vihma kées, mérjas, niiskes voi

kasutamiseks hoolikalt alles. plahvatusohtlikus ruumis.

_ Arge pange katt téétava masina ohupiirkonda.
A SPETSIAALSED TURVAJUHISED MAGNETSUDAMIK- < ) -
Gratas PUURMASIN Arge kasutage vigastatud tarvikuid.

Kasutage tingimata masina kaitseseadist. Masinaga Kinnitage toorikud turvaliselt. Vigastuste valtimiseks
tootades kandke alati kaitseprille. Soovitatavad on téédeldavaid detaile mitte k&es hoida.

- — - — kaitsekindad, tugevad ja libisemiskindlad jalanéud ning pdll. TAHELEPANU!

Elektros prietaisy, baterijy/akumuliatoriy Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina toé6tamise ajal. Arge kasutage I6ikevedelikku, kui kasutate tédasendit

Salinti kartu su buitinémis atliekomis R : ) instrument pea kohal v6i ménda muud asendit, mille

negalma. o o Arge puurige seadme korpusesse auku, kuna muidu katkeb kasutamise korral 16ikevedelik vaib sattuda mootorisse v&i

Elektros prietaisus ir akumuliatorius reikia kaitseisolatsioon (kasutage kleepsilte). Gliti korpusesse.

surinkti atskirai ir atiduoti perdirbimo jmonei, O . - T

kad baty pasalinti aplinkai saugiu budu. Enne kGiki toid masina kallal tommake pistik pistikupesast Lihiseohu t6ttu i tohi Shutuspiludesse sattuda metallosi.

Vietos valdZios institucijose arba vaija.

specializuotose prekybos vietose Masin peab pistikupessa iihendamisel olema alati KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

paS|domek|te apie perdirbimo ir surinkimo valjaliilitatud seisundis. .

centrus." Puursammast saab kasutada suurte aukude puurimiseks
Hoidke (ihendusjuhe alati masina t66piirkonnast eemal. terasesse ja muudesse rauasisaldusega metallidesse.
Vedage juhe alati masinast tahapoole. Magnetpuursammast saab kasutada koos kaarkeevitusega.
Kald- ja horisontaalpindadel ning peast kérgemal to6tamisel Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt dranaidatud
tuleb magnetpuursammas kindlustada kaasasoleva ketiga, otstarbele.

et see ei saaks voolukatkestuse puhul alla kukkuda.
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VORKU UHENDAMINE

Uhendage ainult ihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult
andmesildil arandidatud vérgupingega. Uhendage ainult
kaitsekontaktiga pistikupesadesse.

Eelnevalt Gihenda diferentsiaalvoolu seade (FI, RCD, PRCD.

Masin peab pistikupessa lihendamisel olema alati
valjalulitatud seisundis.

Hoidke Uhendusjuhe alati masina to6piirkonnast eemal.
Vedage juhe alati masinast tahapoole.

ULEKOORMUSKAITSE

Mootori suurel tlekoormusel rakendub t66le
Ulekoormuskaitse. Masin t66tab mootori mahise
jahutamiseks aeglaselt edasi. Masina sisselulitamine on
voimalik alles parast piisavat jahtumist, selleks lilitage
masin valja ja uuesti sisse.

EU VASTAVUSAVALDUS

Kinnitame tootjana ainuisikuliselt vastutades, et jaotises
,Tehnilised andmed* kirjeldatud toode on kooskdlas ELi
direktiivide 2011/65/EU (RohS), 2014/30/EL, 2006/42/EG
kdikide asjaomaste eeskirjade ja allpool nimetatud
normdokumentidega:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11
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On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.
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TOOJUHISED

Kui sisselilitatud magnetitega masinat ei kasutata pikemat
aega, meenutab seda iga 5 minuti tagant lihike
helisignaalide jada.

Ohukese terase ja varvilismetallide puurimine:
Magnetpuursamba maksimaalne kontaktkinnitus
sisinukivaese terasega saavutatakse min 12 mm paksuse
materjaliga.

Alla 6 mm paksusega terase ja varvilismetallide puurimiseks
tuleb materijalile kinnitada vahemalt 250x250x12 mm
terasplaat ning panna siis puursammas sellele plaadile.

Umarasse ja tugevalt painutatud materjali puurimine
Puursamba magnetjala pikem kiilg panna puuritava
materjali teljega paralleelselt.

Vaba pind magnetjala all tdita teraskiilude ja terasvarrastega
nii, et véimalikult ronkem magnetilisi jdujooni kanduks
magnetisiidamikest materjali kaudu magnetjalale.

Puuri telg peab olema tapselt suunatud puuritava materjali
keskmele, kuna puur voib muidu kergelt kdrvale libiseda.

Alus puurimismasina statiivi all peab olema puhas, stabiilne,
tasane, kuiv ja ilma aukudeta ning varvi/laki kihita.

Arge hoidke puursammast vihma kées, mérjas, niiskes voi
plahvatusohtlikus ruumis.

Kogu té6tamise ajal kasutada Uhtlast survet, et freesimise
aarte alla ei satuks saepuru véi puurimise jaatmed. Freesi
alla sattunud puurimise jaagid véivad muuta freesimist6od
teatud tingimustel vaga keerulisteks voi isegi voimatuks.

TAHELEPANU!
Liiga suure jou kasutamisel magnet eemaldub.

Valtida kokkupuudet Idigatava pinna otstega. Aeg-ajalt
kontrollida, kas Idikepea pole lahti voi I16iketerad
kahjustunud.

Kéesoleva lbikeriista pikaealisuse tagamiseks on soovitav
kasutada I6ikevedelikku.

Tootades kald- voi vertikaalsetel pindadel, samuti ka pea
kohal, magneetiline puurimismasina statiiv tuleb kindlustada
komplekti kuuluvate rihmadega.

Turvavodd peavad olema kinnitatud nii, et magneti torke
korral puurimismasina statiiv liguks operaatorist eemale.

Enne igat kasutamiskorda kontrollida, kas rihmad ei ole
kahjustunud vdi nad ei ole kulunud. Rikutud turvavédd on
keelatud kasutada!

Rakendustdoriist voib kasutamise ajal kuumaks minna.
TAHELEPANU! Péletusoht

« tooriista vahetamisel

» seadme arapanemisel

Eemaldada frees ainult siis, kui tdddeldav detail on
eemaldatud. Detail vdib ootamatult kukkuda.

HOOLDUS

Hammaslati hambumisele panna aeg-ajalt moni tilk dli.
Etteandevdlli laagrid on isemaarivad ning neid ei tohi
olitada. Kelgu hédrdepinda maarida Molvkote-maardega.

Enne igat seadme kasutamiskorda kontrollida, kas
toitekaablid, pikendajad ja turvavédd pole kahjustatud voi
kulunud. Kahjustatud detaile tohib remontida ainult selle ala
professionaal.

Hoidke masina dhutuspilud alati puhtad.

Puhki tolm ja praht seademest. Hoia selle kdepidemeid
puhtad, kuivad ja 6li- vdi rasvavabad. Seadme
puhastamiseks kasuta ainult drnat seepi ja niisket lapikest,
kuna teatud puhastusvahendid ja lahustid on plastmassile
ja teistele isoleeritud osadele kahjulikud. Mitte kunagi ara
kasuta kergsuttivaid lahusteid seadmete juures.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja Milwaukee
tagavaraosi. Detailid, mille valjavahetamist pole kirjeldatud,
laske valja vahetada Milwaukee klienditeeninduspunktis
(vaadake brosuri garantii / klienditeeninduste aadressid).

Vajadusel saab nduda seadme plahvatusjoonise
voimsussildil oleva masinatidbi ja kuuekohalise numbri
alusel klienditeeninduspunktist voi vahetult firmalt Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden,
Germany.
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ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Enne kdiki t6id masina kallal tdmmake pistik
pistikupesast valja.

"Kaitseklassi Il elektritdoriist.

Elektritdoriist, mille puhul ei séltu kaitse mitte
Uksnes baasisolatsioonist, vaid ka
taiendatavate kaitsemeetmete nagu
topeltisolatsiooni voi tugevdatud isolatsiooni
kohaldamisest.

Mehhanism kaitsejuhi ihendamiseks
puudub."

Palun lugege enne kaikulaskmist
kasutamisjuhend hoolikalt Iabi.

P&6rlemiskiirus tihijooksul

Pinge

Vahelduvvool

Masinaga toé6tades kandke alati kaitseprille.

Euroopa vastavusmark

Kandke kaitseks korvaklappe!

Uhendkuningriigi vastavusmérk

Kanda kaitsekindaid!

Ukraina vastavusmark

OHUD! Vigastuste valtimiseks hoidke alati
kaed, lapid, riided jm. ohutus kauguses
liikuvatest detailidest ja saepurust. Mitte
mingil juhul arge piihkige saepuru kokku, kui
frees veel t66tab. Saepurul on teravad aared
ja need vdivad tbmmata esemeid liikuvatesse
osadesse.

Mitte kaasa votta metallosi ja kelli.

Kaesolevat seadet ei tohi kasutada inimesed,
kellel on elektristimulaatorid ja muud
meditsiinilised implantaadid.

Seadme laheduses ei tohi asuda magnetilised
vOi elektromagnetilised andmekandjad.

Seadet ei tohi jatta vihma katte.

Augusaag

Taismdodus puur

"Elektriseadmeid, patareisid/akusid ei tohi
utiliseerida koos majapidamispriigiga.

Elektriseadmed ja akud tuleb eraldi kokku
koguda ning kdrvaldada keskkonnasébralikul
moel t66tlemiskeskusesse.

Kisige infot jaatmekaitlusjaamade ja
kogumispunktide kohta oma kohalike
ametnike voi edasimudja kaest."

Euraasia vastavusmark.

EESTI 77



TEXHUYECKUE JIAHHBIE  APEJIb HA MATHUTHON CTOWMKE MDE 42

CEPUAHBIA HOMEP NBOETIMS ....uveneieaniienieeeteesueeesieeseseeseesaseens seeeesnnssseaanneans 3808 33 04...
...000001-999999

HomuHanbHas notpebnsiemasi MOLLHOCTb NPUBOLHOTO 3MEKTPOABUraTens . . .1200W

MoTpebnsemas MOLWHOCTb MarHuTa 50 W

Yucno o60poToB 6€3 HArpysku .. .300-640 min-"!

Makc. CKOpOCTb NOA, Harpy3Kow . .170-330 min""

BblicoTa CTOMKM MUH.
BbicoTa CToikM Makc.(kapeTka B KpalHeM BEPXHEM NOMOXEHUN
Pa3mepbl MarHUTHOTO LUTATUBA ..........cceeeeennens
YnepxwuBatoLasi cnocobHOCTb MarHnTa Makc.
Makc. @ oTBEPCTUSA NPU CBEPNEHNMN MOMbIM CBEPIOM......eeueees veeiiecireeiieeneeaeess
Makc. @ oTBEpPCTUSA NPU CBEPIIEHNMN CMINOLIHBIM CBEPIIOM

Makc. ToniyHa 06pabaTbiBAEMOIO MATEPUAMA. .......cceerveueans sreereririreneearesaeeaes 50 mm
[MocagoyHoe MecTo WNUHAENS ............... 1/2"x20 Gg
Bec cornacHo npouenype EPTA 01/2014 10 ki
PekomeHaoBaHHas Temnepatypa OKpyXatoLwen Cpefbl BO  .....ccocceeeees -18...+50°C

BpeMsi paboTbl

UHdopmauus no wymam/Bubpauum

3HayeHMs 3amepsnnch B COOTBETCTBUM CO cTaHgapTom EN 62841. .
YpoBeHb Luyma npubopa, onpeaeneHHblit No nokasarento A, 06bI4HO COCTaBNAET:
YpoBeHb 3BykoBOro Aasnexus (HebesonacHoctb K=3dB(A
YpoBeHb 3BykoBOI MoLHOCTM (Hebe3zonacHocTb K=3dB(A)).. .
Monb3ynTecb NpMcnoco6neHnsiMyM AnNs 3almTbl criyxa.

O6wue 3Ha4YeHus BUGpaLum (BEKTOpHasi CyMma Tpex

HanpasneHuit) onpefeneHsl B cootBeTcTBum ¢ EN 62841.
3HaueHue BubpaumoHHomn amuceun a,,D .
HebesonacHocTb K=

BHUMAHMUE!

3asBneHHble 3Ha4YeHWss BUOpaLmm 1 LLYMOBOTO U3MNyYeHUs!, ykadaHHble B HACTOsLLEM MH(OPMaLMOHHOM nucTte, Bbinu
MN3MepeHbl CornacHo CTaHAapPTU3NPOBAHHOMY MeTOAY McnbiTaHus cornacHo EN 62841 1 moryT ncnonb3oBatbes Ans
CpaBHEHWSI OAHOMO UHCTPYMEHTA C ApYrMM. OHM MOTYT NPUMEHSTLCA ANt NPeABapuUTENbHONM OLIeHKW BO3AENCTBUS Ha
opraHv3Mm Yeroseka.

.<2,5m/s?
....1,5m/s?

Yka3aHHble 3Ha4eHUs BUGPaLWK 1 LLIYMOBOTO M3MyYeHWst AeCTBUTENbHBI AN OCHOBHbIX OGnacTtei NpuMeHeHus
MHCTpYMeHTa. OfHAKO ECIN UHCTPYMEHT UCMONb3YETCs B APYr1X 06NacTsix NPUMEHEHWUs U C APYTUMU NPUHAANEXHOCTSMM
NGO NPOXOAMUT HEHaANEeXallee 0DCNyX1BaHUe, 3Ha4eHVsi BUGPALIMM 1 LLYMOBOTO U3MYYEHUS MOTYT OTNIMYaTLCS. OTO MOXET
CYLLECTBEHHO YBENWYNTL YPOBEHb BO3AEICTBUSI HA OPraHn3M Ha NPOoTshkeHWK obLuero nepuoga paboThbl.

anI OLleHKe YpOBHA BO3AENCTBUS Bm6pauvw| “ WWYyMOBOIO U3NTyYEeHUA Ha OpraHnu3m Takxe Heobxoammo yynTtbiBaTb nepuoabl,
Korga MHCTPYMEHT BbIKITHOY€eH, unm Kkorga oH pa60TaeT, HO (*)aKTI/IHeCKI/I He ncnonb3yeTca Ansa BbINONTHEHUA paGOTbI. 310
MOXET CyLLeCTBEHHO COKpaTUTb ypoBEHb BO3A€IZCTBI/I$I Ha OpraHmn3m Ha npoTsaXXeHUn 06|.|.|ero nepuoaa paﬁOTbI.

Onpe,uenvlTe AONOnHUTENbHble Mepbl ANd 3alliuTbl onepartopa oT BO3,EleIZCTBI/I9| BI/IGpaLl,I/II/I n/vnm wymMa, Takme Kak
060ﬂy>KI/IBaHI/Ie WHCTpYMEHTa n ero an/IHa,D,J'Ie)KHOCTeVI, COXpaHeHue pyk B Tenne, opraHmsauuma rpad)I/IKOB paGOTbI.

BcTasnaiite BUJIKY B PO3€ETKY TOJIbKO NMpWU BbIKSTIOYEHHOM

E BHUMAHUE! O3HakoMuTbCSA CO BCeMMU MHCTPYMeHTe.

npeaynpexaeHUsIMM oTHOCUTeNbLHO Ge3onacHoro
MCNONb30BaHUA, UHCTPYKLIMSIMU, UINIOCTPATUBHbIM
MaTepuanoM m TEXHMYECKMMU XapaKTepucTukamm,
NOCTaBNsiIeMbIMU C 3TUM 3JIEKTPOMHCTPYMEHTOM.
HecobntoaeHve Bcex HKecneayoLwmx MHCTPYKLUIA MOXET
NPVBECTU K MOPaXXEHWIO 3NEeKTPUYECKUM TOKOM, noxapy w/
WK TSHKENbIM TpaBMam.

CoxpaHsiTe 3T MHCTPYKUMK 1 YKa3aHus ans byayuiero
MCMONb30BaHMS.

JlepxuTe cunoBoi NpoBof, BHE paboyeit 30HbI
MHCTPYMeHTa. Bcerpa npoknaabiBarite kabenb 3a
CMNUHOMN.

Mpu ycTaHOBKe Ha HaKMOHHYI UNW BepTUKanbHY
NOBEPXHOCTb, @ TakXKe CBEPIIOM BBEPX (hUKCUPOBaTbL
MarHUTHYH CTOMKY CTaHKa LIEMbio U3 KOMMIIEKTa NoCTaBku,
4TOGbI CTOVKa HE ynana B cry4Yae OTKMOYEHMS
HanpsixeHNs.

A PEKOMEHOALMM

TEXHWUKE BE30MACHOCTU
MATHUTHbIW CEPOEYHUK CBEPJIUIIbHBLIM CTAHOK

Bcerpa nonb3ynTech 3aUTHON KPbILLKOW Ha
MHCTpyMeHTe. Mpn paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM BCeraa
HapesaliTe 3aWunTHbIE 04KN. PekomeHayeTcs HagesaTb
nepyaTku, NPoYHbIE HECKONb3sLME BOTUHKN N dapTyk.

CTpaxoBo4Hy!0 Lienb HaknaabiBaTh Takum 06pasom, YToob
MCKITIOYNUTB B Criydae 06eCTOMMBaHUSA CMELLEHNE CTONKN
CTaHKa B CTOpPOHY oneparopa.

MakcumanbHas yaepxuBatoLas CnocobHOCTb MarHMToB
[OCTUraeTcst Ha HU3KOYTMEePOANCTON CTanm TOMNLLMHOW
MUHUMYM 12 MM.

He y6upaiite onuaku 1 06,10MK1 NpU BKIIKOYEHHOM

Bepeyb cBepnunbHbINA CTAaHOK OT 51, HE UCMOoNb30BaTh
NHGTPYMEHTE. epeyb CBep! CTaHOK OT AOXASA, HEe UCMOoNb30Ba

€ro B CbIPbIX, BMaXHbIX U B3PbIBOONACHbIX MOMELLEHUSIX.
He npoceepnuearite Kopnyc, Tak Kak 3awmuTHas
n3onauma ctaHeT HeaddekTnBHOM. MNonb3ynTech
KNEenKo NEHTON.

Hukorga He kacaviTecb OnacHoOm pesxxyLlei 30HbI B MOMEHT
paboTbl.

He npumeHsiiTe nos HH Y HaCTKy.
Mepepn BbINONHEHNEM Kakmx-nnbo paboT no € npume & NOBPExXAEHHYI0 pabouyto OCHaCTKY.
06CNYXMBaHMIO MHCTPYMEHTA BCEraa BbIHUMAWNTE BUSIKY
13 PO3€eTKM.

BakpenuTte obpabaTtbiBaeMyto AeTanb CTpyOUMHON unm
ApYyriM cnoco6om. YTobbl CHU3UTL PUCK NOMyYeHus
TPaBMbl, HE YAEPXUBANTE 3aroTOBKY pyKamu.
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BHVMMAHWE! Bnara Ha koHTakTax NpyBOAUT K MOPaXeHWo
3MEeKTPUYECKMM TOKOM

He ucnonbayite cMa3oyHo-0XNaxAaaroLme XuakocTv npy
paboTe B nepeBepHyTOM Unn N0GOM APYrom NosnoxeHuu,
KOTOPOE MOXET NPUBECTU K NMOMNafaHUI0 XUAKOCTU B
ABUraTenb UK B KOPMNYC BbIKMOYaTensi.

He npubnwxaiite metannmyeckue npeamerbl K
BEHTUMSLMOHHBIM OTBEPCTUAM 13-3a ONAaCHOCTU KOPOTKOTO
3aMblkaHus!

UCMNOJIb3BOBAHUE

[laHHbIN CTaHOK NpeaHasHaveH AN ceepneHns 60MbLmnx
OTBEPCTUI B CTanu 1 APYrX YepHbIX MeTannax. MoxHo
1CMOMb30BaTh €70 OAHOBPEMEHHO C NPUMEHEHWNEM [yrOBO
CBapKu.

He nonbayiTecb AaHHLIM UHCTPYMEHTOM CMoco6oM,
OT/IMYHBIM OT YKA3aHHOMO A1 HOPMAsbHOrO
NPVMEHEHNS.

NOAKJTIOYEHUE K SJIEKTPOCETU

Mopknoyarite TONbKO K 0QHOMA3HON CeTU NEPEMEHHOIO
TOKa W TOJIbKO C HanpsikeHMeM, ykasaHHbIM Ha Tabnunyke
C JaHHbIMWU. PO3eTKM O0XHbl ObiTh 3a3EMJIEHbI.

MopkntounTe Ha BXOAE aBTOMAT 3aLLMTHOTO OTKITOYEHNS!
Toka yteukm (FI, RCD, PRCD).

BcTaBnsnTe BUnky B po3eTtky TOMbKO NpU BbIKMOYEHHOM
NHCTPpYMEHTe.

[epxwuTe cunosol NpoBog BHe paboyeit 30HbI UHCTPYMEHTa.
Bceraa npoknapapiBaiiTe kabernb 3a CNHON.

3ALLUMTA OT NEPEIrPY3KN

YCTPOWCTBO 3ayThl MOTOPA, KOHTPOINPYEMOE
Harpyakow Ha Hero. MIHCTpyMeHT GyaeT npoaonkaTs
MenJieHHo paboTaTb YTOObI AaTb MOTOPY OCTbITh. [ocne
[0CTaTOYHOrO OCTLIBAHUS MHCTPYMEHT MOXHO BK/IOYUTH
CHOBA, NPEABAPUTENLHO BbIK/TIOHMB €rO.

OEKJAPALIUSS O COOTBETCTBUMU CTAHOAPTAM EC

Mop coGCTBEHHYHO OTBETCTBEHHOCTb Mbl KaK NMPOV3BOAUTENb
3asiBrsiemM O TOM, YTO OnvcaHHoe B pasfene « TexHu4yeckue
XapaKTepucTUKuU» U3aenme oTBeYaeT BCeM
CoOTBeTCTBYOLWMM TpeboBaHusim aypektus 2011/65/EC
(AMpekTnBa, orpaHMYMBaioLLasi codepxaHue BpeaHbIX
BeLlecTtB), 2014/30/EC, 2006/42/EC v cnepgytoLwmx
rapMOHM3MPOBAHHBIX HOPMATUBHbBIX JOKYMEHTOB:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11

C€

YNOnHOMOYEH Ha COCTaBNeHUe TEXHUYECKON
[OKyMeHTaumm.

Alexander Krug
Managing Director

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

COBETbI NO 3KCNNYATALIUU

Ecnun ctaHok AnuTenbHOe BpeMs He UCMonb3ayeTcs npu
BKITIOYEHHbIX MarHuTax, Yepes kaxapble 5 MUHYT pasgaetcs
3BYKOBOW CUrHan NoBTOPSIOLLENCA TOHANbHOCTM, KOTOPbIN
HanomvHaeT 06 3TOM COCTOSIHUW.

CBepreHvie 0TBEPCTUIA B TOHKOWM CTanu v LBETHbIX
MeTannax:

MakcumanbHas yaepxusatoLlas cCnocobHOCTb MarHMToB
[0CTUraeTcs Ha HU3KOYrMepoanUCTON cTanu TOMNLWUHON
MUHUMYM 12 MM.

[ins cBepneHns ctanu TONWWHON MeHee 6 MM 1 LIBETHbIX
MeTannoB HeobxoaAMMO 3akpenuTb Ha obpabaTbiBaeMoM
maTepwvarne cTarbHylo NAMTy pasmepamu He MeHee
250x250x12 MM 1 3aTem yCTaHOBWUTb CBEPIUIMbHYIO CTONKY
Ha Ty MAnTY.

CBeprieHWe OTBEPCTUI B KPYINIOM UMM CUINBHO M30THYTOM
maTtepuane

YcTaHOBWTL CBEPNMIIBHYIO CTOMKY ANMHHOW CTOPOHOWN
MarHuTHOroO LWTaTMBa napannenbHo ocn obpabaTbiBaemMoro
maTtepuana.

3anonHuTb cBo60AHOE NPOCTPAHCTBO NOA MarHUTHLIM
LITaTMBOM CTanbHbIMU KMUHbSMWU UNN CTEPXXHSIMU A TOTO,
4YTOGbI OT MarHUTHbLIX CEPAEYHMKOB Yepe3 maTepuarn k
LITaTUBY NMPOXOAMIO KakK MOXHO G0MbLLe MarHUTHbIX
CUINOBBIX NIVHWA.

Ocb cBepra npu 3TOM OImKHa ObITb HanpasneHa TO4YHO Ha
LEeHTp 06pa6aTb|BaeM0ro nsgenua, nHa4dye MOXeT Jierko
NpOn3onNTH YyBOA cBepsia B CTOPOHY.

OcCHOBaHve Nof, CTaHWHOW CBEPNUIBHON MaLUMHbI JOMKHO
6bITb YNCTBIM, MPOYHBLIM, POBHbIM, CyXUM, HEOKpaLLUEHHbIM U
He UMeTb OTBEPCTUN.

Bepeyb cBepnunbHbIN CTAHOK OT AOXAS, HE UCMONb30BaTb
€ro B CbIpbIX, BMIAXXHbIX 1 B3PbIBOOMNACHbIX NOMELLEeHUAX.

[ins Toro, 4To6bl NpefoTBpaLLAaTh NonagaHne CTPYXKU 1
Meskux obpe3koB MeTanna nog pexyLume Kpomkm,
nopaepXviBanTe NOCTOSHHbIN PaBHOMEPHbIVA HaXWUM Ha
NpoTshKeHUn Bcero npolecca obpabotku. MonagaHne
CTPYXKV 1nn obpeskoB MeTanna noa dpesy Moxert
3aTpyAHWTL AanbHenLyo 0bpaboTky unu caenats ee
HEBO3MOXHOWN.

BHUMAHUE!
YpesmepHoe ycunmne MOoXeT NPUMBECTU K NOBPEXAEHIO
marHuTa

M3bGeralite KOHTaKTa C pexyLUMMmn 3ybbsamu. PerynsipHo
npoBepsinTe pexylume 3y6bs Ha NPeAMET NoTepU Unu
NOBPEXAEHUS.

[ns anuTensHoro 1 6e3onacHoro UCnosb3BaHUs pPesLoB
PEKOMEHTYETCS UCMONb30BaHNE CMA304HO-OXTaXaatoLwet
KNIOKOCTW

Mpu npoBefeHWn paBoT Ha KOCbIX U BEPTUKaNbHbIX
MOBEPXHOCTSAX, @ Takke Haf ronoBOi MarHWTHasi CTaH1Ha
fonxHa BbITb 3aKpenneHa peMHeM U3 KOMMIeKTa NoCTaBKu.
PemeHb Ge3onacHocTv creayeT HanoXuTb Tak, 4Tobb!
onepaTop MOr NEPEMECTUTb CTaHWHY MPU OTKIHOHEHUM
MmarHura.

Mepen kaxabiM NCNONb30BaHWEM NPeaoXpPaHUTENbHbIV
peMeHb criegyeT NPOBEPUTL Ha HanMune NOBPEXAEHUN U
n3Hoca. HevcnpaBHbIi NpefoXpaHUTeNbHbIA peMeHb
1cnonb3oBaTh Henb3s!

Mcnonb3yemblit MHCTPYMEHT MOXET HarpeBaTbCsi BO Bpemst

NPUMEHEHNS.

BHVMAHME! OnacHocTb nony4eHns oxora

* NpU CMeHe OCHAaCTKU

* Npu yKknageiBaHnM npubopa

He ynanante dpesy, He yaanus npeasapuTenbHO

BbIpe3aHHbI Matepuan. OCTpbIf 0BIIOMOK BbIPE3AHHOTO

$arepmana MOXET HEOXMAAHHO BbICKOUYUTb U3 yaansiemoi
pesbl.
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OBCJ1Y)KMBAHUE

CmasbiBaTb BpeMsl OT BpeMeHU 3y6bs 3y64aTon perku
HeCKONMbKUMM Kannsamu macna. MoAwmnnHuKM XxonoBoro Bana
camoCMa3blBatoLLMECST; X AOMNOSHUTENIbHOE CMa3blBaHWe
He ponyckaetcsi. CMasbiBaTb pabouyto MOBEPXHOCTb
KapeTKn MOMNMKOTOBOW CMa3KoM.

Mepen kaxabIM UCMONb30BaHMEM NPOBEPUTL MHCTPYMEHT,
Kabenb noakntoyYeHns u kabernb yarMHEHUs!, peMeHb
6e30MacHOCTU U BUMNKY Ha Hanuuve noBpexaeHuin u nsHoca.
PeMOHT noBpexaeHHbIX AeTanei MOXET BbINOMHATL TONLKO
CNEeLManncT CEpBUCHOrO LieHTpa

Bceraa oepxuTe oxnaxgatoLime oTBEPCTUS YNCTbIMU.

Ynansiite nbinb v rpssb ¢ npubopa. PykosTky aepxuTe
YMCTOW, CYXON, a TaKkKe OYMLLIEHHON OT Macna u cMasku.
YucTswme cpeactea U pacTBOPUTENN NMOBPEXAAKT NACTUK
1 Apyrve usonupyoLwe aetanu, nosTtoMy npubop cnegyet
oymMLLaTh TOMBKO MbIIOM U BriaXkHOW Tpsinkow. Hukoraa He
ncnonbayiTe ropiodne pactTBopuUTenu nobnusocTn ot
npubopa.

Monb3yinTecb akceccyapamu v 3anacHbIMU YacTAMM
Milwaukee. B cnyyae Bo3HWKHOBeHUs1 HeobxoaMmMoCTH B
3aMeHe, koTopasi He Gblna onucaHa, obpallanTecb B OANH
13 CEPBUCHBIX LIEHTPOB No 06cryKmBaHUo
aneKkTpouHcTpymeHToB Milwaukee (CM. CMCOK CEPBUCHBIX
opraHusauun).

Mpn HeobxoANMOCTH, y CEPBUCHON CIyXObl Mnn
HenocpeacTBeHHO Y pupmbl Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364, BuHHeHaeH, epmaHusi, MOXHO
3anpocuTb CH0POYHBIN YepTex YyCTPONCTBa, COOBLLIMB €ro
TUM U LIECTU3HAYHbIA HOMEP, YKa3aHHbIN Ha PUPMEHHON
Tabnuyke.

CUMBOIbI

BHUMAHUE! MPEOYMPEXOEHUE!
OMNACHOCTb!

Mepepn BbINONHEHWeM kakux-nmbo paboT no
obCny>KMBaHWUIO MHCTPYMeHTa Bceraa
BbIHUMAaNTE BUMKY U3 PO3ETKM.

MoxanyicTa, BHUMATENbHO NPOYTUTE
MHCTPYKLMIO MO UCMONb30BaHWIo Nepes Havanom
ntobbIx onepauuin ¢ UHCTPYMEHTOM.

Mpn paboTe ¢ UHCTpyMEHTOM Bceraa
HapeBaWiTe 3aLUMTHbIE OYKM.

Monb3ayinTecb NpucnocobneHnsiMmn ansa
3aLmThI crnyxa.

Hapgesatb 3awuTHble nepyatku!

OMACHOCTb! YTo6bl CHU3WUTL PUCK TPaBMBbI,
BCErAa AepXuTe pyku, BETOLLb W ofexay
noganbLue oT ABVXYLLMXCS YacTeit 1
CTPYXKu. He yaansamnte cTpyxky npu
BpaLLaloLLEMCS PEXYLLEM UHCTPYMEHTE.
CTpyKa UMeeT OCTpble Kpasi U MOXeT
3aTsHYTb B ABMXYLLMECS YacTU.

Bo Bpems paboTbl 3anpeLyaeTcs UMeTb Npu
cebe MeTannuyeckve npeameTsl nu Yach.
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Jlnuam ¢ kapauocTUmMynaTopamm unm
APYrMMW MEAMUMHCKUMW UMMNaHTaTaMu He
paspeLuaeTcsi UCNONb30BaTh 3Ty
CBEPIUMBHYIO CTaHUHY.

MpoBefeHe MarHUTHOIO UIK AMEKTPOHHBIX
CMW 3anpelueHo.

He noaBepravite MallvHy BO34ECTBUIO
[oxXas.

CBepro Ans oTBEPCTUS nof pe3bby

CnnowHoe ceepno

"OnekTponpubopskl, Gatapen/akkyMynaTopbl
3anpeLleHo yTunMampoBsaTb BMecTe ¢
6bITOBLIM MyCOPOM.

3nekTpuyeckue Npubopsl U akkyMynsiTopsbl
cnepyeT cobupaTb OTAENbHO U caaBaTh B
cneunanu3npoBaHHyto KOMNaHuio Ans
YyTUNM3aLnmn B COOTBETCTBUM C HOPMaMu
oXpaHbl OKpy>KatoLLen cpeabl.

Monyyute B MECTHbIX OpraHax Bnactvt unm y
BaLLIEro Cneuuanu3MpoBaHHoro aunepa
CBEAEHUA O LIeHTpax BTOPMYHON nepepaboTku
1 nyHkTax cbopa.”

"OneKTPOMHCTPYMEHT C Knaccom 3awuThbl |1.
OnNeKTPONHCTPYMEHT, B KOTOPOM 3aLumTa oT
3MNeKTPMYECKOro yaapa 3aBuCUT He TOMbKO OT
OCHOBHOW M30MSALMM, HO U OT TOTO, YTO
NPUHMMAKTCA AONOIHUTESbHbIE 3aLUUTHBIE
Mepbl, Takue KaK ABOViHasi U30NALMUS Unu
yCUNEHHasi U3onsLms.

HeT ycTpoictea Ans nogknoveHns
3almTHOro nposoaa.”

Yucno obopoToB 6e3 Harpysku

BonbT nocr. Toka

MepeMeHHBI ToK

EBponenckuit 3Hak COOTBETCTBUSA

BpuTaHckuii 3HaKk COOTBETCTBUS

YKpanHCKuN 3HaK COOTBETCTBUS

EBpoasnarckuii 3Hak COOTBETCTBUS

TEXHWYECKU [IAHHU MPOBWBHA MABA MATHUTHA CbPLIEBUHA

npOI/IBBO,CI,CTBeH HOMED ..o s

HomuHanHa koHCyMMpaHa MOLLHOCT Ha 3aABiKBalliaTa MallmHa
KoHcymMupaHa MOLLHOCT Ha MarHuTta
OBOPOTU HA MPA3EH XOL......cvenn...
Makc. o6opoTv npu HaToBapBaHe
BucounHa Ha noeguraHe
MuH. BUCOYMHA Ha LWeHaepa.

Makc. BUCOUMHa Ha LieHaepa (LeiHaTa B Hail-ropHo MONOXKeEHNE) .

[onemuHa Ha MarHMTHaTa ocHoBa
Makc. MmarHuTHa cuna

Makc. @ Ha npobuBaHe cbC CBPeAno 3a pe3boBn OTBOPM....... ...

Makc.g Ha I'IpOﬁVIBaHe C NIBTHO CcBpeano

Makc. gebenmHa Ha NPOBGMBAHNSA MATEPUAM ......cevveerreeerieeeiaeas e

3akpenBsaHe Ha wWwnuHaena
Terno cbrnacHo npoueaypata EPTA 01/2014

MpenopbunTenHa okonHa Temneparypa npu pabora.............. ...

WUHdopmaumsa 3a wyma/Bubpauunte

V3amepeHnTe CTOMHOCTM ca Nony4eHn cbobpasHo EN 62841.

OueHeHOTO ¢ A H1BO Ha LUyMa Ha ypeaa € CbOTBETHO:

PaBHuLLe Ha 3BykoBOTO HansraHe (HecurypHoct K=3dB(A)) ..
PaBHuLLe Ha MoLLHOCTTa Ha 3Byka (HecurypHoct K=3dB(A)) .

[a ce HOCK npeana3Ho cpeAcTBO 3a cnyxa!

O6LWwwTe CTOMHOCTU Ha BUBpaLuunTe (BEKTOpHa CcyMa Ha Tpu

Nnocoku) ca onpeaenexHn B cbotBeTcTBre ¢ EN 62841.
CroiHocT Ha emmcuu Ha Bubpauuvte a,,D
HecurypHoct K=

BHUMAHMUE!

MDE 42

.................. 3808 33 04...

...Q100001 -999999

MocoyeHnTe B HacToALMSI MHCPOPMALIMOHEH NUCT HMBA Ha BUOpaLMM 1 LLYMOBU EMUCUM Ca U3MEPEHN B CbOTBETCTBUE CbC
cTaHjapTM3npaHo usnuteaHe, npegoctaseHo B EN 62841, n morat fa ce M3non3eaTt 3a cpaBHsIBaHe Ha eAUH UHCTPYMEHT C
apyr. Te MoXe CbLUO Taka Aa ce U3non3eart 1 3a NpeaBapuTenHa oLeHKka Ha u3naraHeTo Ha BpeaHu Bb3AeNUCTBUS.

[eknapvpaHuTe HVMBa Ha BUGpauuu un LUYMOBW €MUCUN Ce OTHACAT 3@ OCHOBHWUTE NPUINIOXEHNS HA MHCTPYMeHTa. AKO obaye
WHCTPYMEHTDBLT Ce M3NO0M3Ba 3a ApYrv NPpUnoXXeHua, ¢ gpyru I'IpVICI'IOCO6J'IeHMﬂ nnun He ce nogabpxa ,qoﬁpe, HuBaTa Ha
Bm6pau,vw| 1 LWYyMOBM €MUCUM MOraT fja ca pas3nuyHu. ToBa MOXe 3Ha4YMTENHO Aa NOBULLW HUBOTO Ha U3naraHe Ha BpeaHu

Bb34ENCTBUSA 3a obLiaTa NPpoAbIMKUTENHOCT Ha paboTaTa.

Mpu oLeHKa Ha HBOTO Ha M3naraHe Ha Bb3AeCTBMETO Ha BUOpaLmMy 1 LWyM CreaBa CbLuo Taka 4a ce B3eme npeasus
BPEMETO, MPe3 KOETO UHCTPYMEHTBLT € U3KIIOYEH MK Npe3 KOETO € BKIIOYEH, HO He Ce M3Morn3sa. ToBa MOXe 3HaunTenHo aa
MOHWXKM HUBOTO Ha M3naraHe Ha BpedHW Bb3AencTBUA 3a obLuaTta NpoAbIDKUTENHOCT Ha paboTaTa.

Onpe,quETe AONMbITHUTENTHU MEPKU 3a 6esonacHOCT 3a 3almTa Ha onepartopa ot Bb3JENCTBNETO Ha BI/I6paLI,VIVITe n/vnn wyma,
KaTto HanpuMmep nogapbXkKa Ha MHCTPYMEHTa U ['IpI/ICFIOCOGJ'IeHI/IﬂTa, noaabpKaHeTo Ha TonfnHaTa Ha pbuete U

opraHusauusTa Ha pabotara.

E BHUMAHME! MNpoyeTeTe BCUUKM YKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT, MHCTPYKLUK, UNIOCTPaLIMMN U
cneundUKaLmm 3a TO3U eNeKTPOUHCTPYMEHT.
Mponyckute nNpu cnassaHe Ha NpuBeAeHUTE Mo-A0ny
yKa3aHusi MoraT Ja fosejar 40 TOKOB yaap, noxap nvnm
TEXKN TpaBMU.

3anaseTe BCUUKM YKa3aHUA U UHCTPYKLUUM 3a
6e3onacHoCT 3a 6baeLeTo.

CMELUWAIHU YKA3AHUA 3A BE30
BEOPMALLVHA

MNpenna3HuTe ycTpoOMCTBa Ha MalumHaTa Aa ce usnonssart
3apbmxuTenHo. Mpu paboTta ¢ MalumMHaTa BUHarM Hocete
npeanasHu ounna. MpenopbysaTt ce CbLLo Taka npeanasHu
pbKaBWLW, 30paBM N HEXMb3ralmn ce obyBKM, KakTo u
npecTunka.

HOCT MATHUTHA

CTPYXXKU UM OTYYNEHU NapyeTa a He ce OTCTpaHsBaT,
[okaTo MalumHa paboTu.

He npobuBaiite Aynku no kopnyca Ha ypeaa, 3aLloTo Taka
ce NpekbCcBa 3aluTHaTa n3onaums (M3nonasanTe CTUKepw).

Mpeau kakBuTO 1 Aa e paboTy No MalumHaTa u3BageTe
Lencerna oT KOHTaKTa.

CB'bp3BaI7ITe MallnHaTa KbM KOHTakTa camMo B U3KITKOYEHO
nonoxexHuve.
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CBbp3BalmsAT kaben BMHarU aa ce AbpXu U3BbH paboTHUSA
obcer Ha MaluMHaTa. KabenbT ga ce oTBexaa oT MaluuHaTa
BUHaru Hasag,.

Mpu pa6oTa No HaKMOHEHW U BEPTUKAMHM NOBLPXHOCTU U
Haf rnasa MarHUTHUAT NpobumBeH LweHaep TpsibBa aa ce
ocurypu ¢ foctaBeHaTa Bepura, Taka Ye npuv npekbcsaHe
Ha Toka Aa He MoXe [ja nagHe.

MpepnasHaTta Bepura TpsiGBa Aa ce CoXu Taka, Ye npu
npeKkbcBaHe Ha Toka NPOGUBHUAT LeHAep Aa ce oThaneyu
oT oneparopa.

Mpu HUCKOBBLIMEpOAHa CTOMaHa MakcumanHaTa
3aAbpxalla cuna ce goctura npyu MUHUManHa aebenvHa Ha
matepuana 12 mm.

MpoBVBHUAT WeHAep Aa He Ce uanara Ha AbX4 v Aa He ce
M3Mon3sa B MOKPW, BIaXkHW UK 3acTpaLleHn OT eKCnioans
NOMELLEHMS.

He 6bpkainTe B 30HaTa Ha onacHoOCT Ha paboTewiata
MaLumHa.

He n3nonseavite noBpeaeHn paboTHN MHCTPYMEHTH.

O6paboTBaHUTE MaTepuanu Aa ce 3akpensaT CUrypHO Unn
[a ce 3aTarat. 3a Aa u3berHeTe pucka oT HapaHsiBaHe, He
OpbxTe obpaboTBaHaTa YacT C pbka.

BH/MAHUE!
He n3nonseaiiTe TEYHOCT 3a psisaHe Npu paboTa Hag
rnaeaTa unv B Apyry no3uuum, Npu KOUTO TeYHOCTTa 3a




pA3aHe MOoXe [a NPOHMKHE B MOTOpa Ui B Kopnyca Ha
Kro4a.

BbB BEHTUNAUMOHHWTE WNWUUKM He B1Ba Aa nonaaart MeTasnHm
4YacTu Nopaau OnacHOCT OT KbCO CbeAMHEHNE.

WU3NON3BAHE NO NPEAHA3HAYEHUE

MpoBUBHUAT LWeHAep MOXe Aa ce uanonsea 3a npobusaHe
Ha rorieMu OTBOpY B CTOMaHa ¥ ApYrv Xens3oChbabpxallm
MeTanu. Bb3MOXHO e M3MNon3BaHETo My Npu €AHOBPEMEHHO
€MeKTPOABLIOBO 3aBapsiBaHe.

Tosn ypea MOXe [a ce M3Mon3sa no npeaHasHaveHne camo
KaKTO € MOCOoYeHO.

3ALLUTA HA IBUrATENA B 3ABUCUMOCT OT HATOBAPBAHETO

[la ce cBbp3Ba caMo kbM eHOMa3eH NPOMEHIIMB TOK 1
CaMO KbM MPEXOBO HanpexeHune, NOCOYEHO Ha 3aBoackaTa
Tabenka. [la ce cBbp3Ba caMo KbM KOHTaKT "LUyKO" 3aLLUMTHO
3a3emsiBaHe.

CBbpeTe nNpeABapuTENHO NpeanasunTen 3a
nedekTHoTokoBa 3awwmTa (FI, RCD, PRCD).

Cebp3BaiiTe MallmMHaTa KbM KOHTaKTa camo B U3KMOYEHO
noroxeHue.

Cebp3BawmaT kaben B1Har Aa ce Obpxvi U3BbH paGoTHUsS
obcer Ha mawmHaTa. KabenbT aa ce otBexaa ot MalnHarta
BMHAru Hasag.

3ALLNTA CPELLY MPETOBAPBAHE

Mpw ronsiMo npeToBapBaHe Ha ABUraTens ce 3agencTea
3aluMTata Ha ABuratens cpeuly npetoapeaHe. MalwmHara
npoabIKaBa Aa ce BbpTU 6aBHO [0 oxnaxaaHe Ha
HamoTKaTa Ha Auratensi. MawmHaTa Moxe Aa ce BKoum
efiBa crnep AOCTaTbYyHO OXnaxaaHe, 3a LenTa UskIdeTe u
OTHOBO BKMOYETE MalLVHaTa.

CE - OEKINAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

B Ka4yecTBOTO Cv Ha NpoM3BOAMTEN AeKrapupame Ha
cobcTBEHA OTFOBOPHOCT, Y€ MPOAYKTHT, OnucaH B
,TEXHUYECKN AaHHW", OTrOBapsl Ha BCUYKM CbOTBETCTBALLM
pasnopen6bu Ha Oupektusn 2011/65/EC (RoHS), 2014/30/
EC, 2006/42/EO v Ha cnegHWTe XapMOHU3MpaHu
HOPMaTVBHN JOKYMEHTU:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11

Alexander Krug
Managing Director

YNbMHOMOLLEH 3a CbCTaBsHE Ha TexHUYeckaTa
[OKyMeHTauus

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

YKA3AHUA 3A PABOTATA

Ako MalLMHaTa He ce M3nonasa no-Abnro Bpeme npun
BKIMIOYEH MarHuT, Ha BCekun 5 MWHYTU KbCU, crneasawiv eguH
cneq apyr curHanHu 3syun HanoMHAT 3a TOBa CbCTOAHUE.
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Mpo6uBaHe B TbHKa CTOMaHa 1 B LIBETHW MeTanu:
MakcumanHaTta cuna Ha 3agbpxaHe Ha MarHUTHUS
npo6uBeH LeHaep ce AOoCTUra Npy HUCKOBbIMEpPoaHa
cToMaHa ¢ MUHMManHa gebenuHa 12 mm.

3a npobuBaHe Ha cTomaHa ¢ aebenuHa nog 6 mm n B
LBETHU MeTanu Bbpxy MaTtepuana TpsibBa Aa ce 3akpenu
CTOMaHeHa nnacTHa ¢ MUHUMarHu pa3mepu

250x250x12 mm 1 nocne weHAepsT Aa Ce MOCTaBu BbPXY
Ta3u nnacTuHa.

lMpobuBaHe B KpbIb U CUNHO OrbHAaT MaTepuan
Mpo6uBHUAT WeHAep Aa ce NocTaBu ¢ AbJrata cTpaHa Ha
MarHuTHaTa OCHOBa YCMOPEAHO Ha ocTa Ha NpobueaHus
matepuan.

CBobogHoTo NPOCTPaHCTBO NO4 MarHUTHaTa OCHOBa fa ce
3anbJ/THU CbC CTOMAaHEHU KnnHoBse U CTOMaHeHU NpbTu
Taka, Ye Bb3MOXHO Hai-MHOr0 MarHUTHW CUIIOBU NNHUM Aa
npemMuHaBaT OT MarHUTHUTE a4pa Haa MaTepuana KbM
MarHuTHaTta OCHoOBa.

Mpu ToBa ocTa Ha cBPeAnoTo TpsbBa Aa € Haco4YeHa TOYHO
KbM LieHTbpa Ha o6paboTBaHVsA maTepuan, 3aloTo nHade
CBPEAJIOTO NTECHO MOXeE Aa NPeMUHe CTPaHUYHO.

[MoBbpxHOCTTa Nop cTolikaTta Ha 6opmalunHaTa Tpsabea aa
6bae uncTa, TBbpAA, rMaaka, cyxa 1 NoYucTeHa oT Aynku u
60s1.

MpoBUBHUAT LeHAEep Aa He Ce U3nara Ha AbX4 W Aa He ce
M3MOM3Ba B MOKPW, BITAXHW UMW 3acTPaLLEHn OT eKCniosus
NoMeLLeHus.

YnpaxHaBanTe NOCTOSHEH HAaTUCK Npe3 LANoTo BpeMe Ha
obpaboTka, 3a Aa He ce NOSIBAT CTPYXKKW UM rpanaBviHn
nog pbboBeTte Ha cpesosaHe. MNonagHanu nog dpesepa
oTnagbLm OT hpe3oBaHETO MoraT Aa 3aTPyAHSAT unu ga
HanpaeAT (hpe30BaHETO HEBL3MOXHO.

BHUMAHWE!
MarHuTbT e oTKaxe Nnof Bb3AenCTBMETO Ha NpekomepHa
cuna.

M36sreanTe KOHTaKT C BbpXoBeTe Ha hpesepa.
MpoBepsiBaiTe ro OT Bpeme Ha BpeMe 3a xnabaBuHu unm
nospeam.

3a fa ce ocuUrypu Abibr eKCNnoaTaLMoHEH XMBOT Ha Te3n
pesepu, ce npenopbyBa ynorpebara Ha TEYHOCT 3a
psasaHe.

MarHnuTHaTa cToika ¢ 6bopmaluvHaTa Tpsibea aa 6bae
3axBaHaTa C JOCTaBeHNs konaH npu pabota Bbpxy
HaKIOHEHW U BEPTMKANHM NOBbPXHOCTU U Haj rnaeara.
Ob6esonacuTtenHuAT konaH TpsibBa Aa ce npunara Taka, ye
cTolikaTa ¢ 6opMalumHaTa Aa naga HacTpaHu OT ornepaTtopa
npu oTka3 Ha MarHuTa.

Mpeau Bcsika ynotpeba nposepsiBaiiTe ob6ezonacutenHus
KonaH 3a noBpeaa 1 u3HocsaHe. He nanonssavite gedekTHN
obesonacutenHu konaHu!

M3non3BaHWsT MIHCTPYMEHT MOXe Aa 3arpee no Bpeme Ha
ynoTpeba.

BHVMAHME! OnacHocT oT nsrapsiHus

* MPY CMsiHa Ha UHCTPYMeEHTa

* Npy OCTaBsIHE Ha ypeaa

MbpBO M3BafeTe 3aroToBKaTa, Npeaw Aa oTcTpaHuTe
dpesepa. 3aroToBkaTa Moxe Aa 6bae OTXBbpreHa
HeoYakBaHo.

NOOAPHXKKA

OTBpemMe HaBpeme Aa ce KansaT Mo HAKOMKO Kanku Macno
BbpXy 3b0UTE Ha 3bOHaTa perika. JlarepuTe Ha
nogasaTenHusA Ban ca camocma3sBally ce u He busa aa ce
cMma3Bat ¢ Macno. [oBbpxXHMHATa Ha Nnb3raHe Ha LienHaTa
Aa ce cmasBa cbC cma3ka Molykote.

Mpeny Bcsika ynoTpeba npoBepsiBaiTe ypeaa, 3axpaHeallms
kaben, yabmkutenHus kaben, ob6esonacuTenHus konaH v

Lencena 3a nospefa u n3HoceaHe. MNoBpeaeHn Yactn aa
6bAaT peMOHTVPaHM camo OT CreLuasnucr.

BeHTnauMoHHWTe WUy Ha MalmMHaTa aa ce noaavpxart
BUHArn 4Ynctu.

BuHaru otcTpaHsiBaiiTe npaxa U MbpcoTUsiTa OT ypeaa.
[pbXTe pbkoxBaTkaTa YncTa, cyxa v obeamasHeHa.
MouncTBawmMTEe CpeacTBa 1 paspeguTenvTe ca BpeaHu 3a
nnacTmacvTe 1 Apyrte M3onupaLLy 4actu, 3atosa
noYucTBaiiTe ypeaa camo ¢ Mek canyH 1 kbpna. Hwkora He
13ron3agaiiTe ropsily paspeauTtenu B 6nns3ocT 4o ypeaa.

[a ce n3nonaeat camo akcecoapu Ha Milwaukee n
pe3epBHY YacTu Ha Milwaukee. EnemeHTn, ynsita nogmsiHa
He e onucaHa, Aa ce AaAaT 3a NoAMsiHa B CepBU3 Ha
Milwaukee (BuxTe 6poLuypata "M@apaHums n agpecu Ha
cepBu3n).

Mpun HeoBxoAMMOCT MoXeTe Aa nouckaTte cxema Ha
enemMeHTUTE Ha ypeada npu nocouBaHe Ha 0603HayYeHne Ha
MaluMHaTa u wectumdpeHns Homep Ha Tabenkarta 3a
TEXHUYECKU AaHHM OT Baluus cepBu3 Unu AMPEKTHO Ha
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StralRe 10,

71364 Winnenden, l'epmaHus.

CUMBOIIN

BHUMAHUE! MPEOYMNPEXOEHWE!
OMACHOCT

Mpean kakBuTO M Aa e pa60Tm no MawunHaTta
nspagerte uwiencena OT KOHTaKTa.

Mpeam nyckaHe Ha ypeaa B AeficTBME MOISt
npoyeTeTe BHAMATENHO UHCTPYKLMATA 3a
u3nonasaHe.

Mpwn paboTa ¢ MalumHaTa BUHarM HoceTe
npegnasHu o4yuna.

[la ce Hocu NpeanasHo cpeacTBo 3a cnyxa!

[a ce HocAT NpeanasHy pbkasuum!

OlMNACHOCT 3a ga n3berHete pucka ot
HapaHsiBaHus, ApbXTe pbleTe ¢, napuanm,
Apexu 1 T.H. Ha Be3onacHo pascTosiHue oT
[OBWXKELLMTE Ce 4acTu U OT CTPYXKu. B
HWKaKbB CryYan He OTCTpaHsaBanTe
CTpYXKuUTe, okaTo ppe3epbT BCe OLLe ce
BbpTU. CTPYXKMTE MMaT oCcTpu pbboBe 1
Morat Aa ApbnHaT NpeaMeTy B ABMKELLnTe
ce yacTu.

HoceHeTo Ha MeTarnHu YacTv ¥ YaCoBHULIM €
3abpaHeHo.

Jlvua c neicMekbpy UNu Apyru MEAULIMHCKA
MMNMaHT He TpsibBa Aa nsnonseart Tasu
6opMaLLMHa CbC CToMKa.

HoceHeTo Ha MarHuTHU unm €ITIeKTPOHHU
HOCUTENW Ha JaHHU e 3a6paHeHo.

He nanarante maluvHaTta Ha Obxa.

BopkopoHa

Cepeano

"EnekTpuyeckuTe ypeau, 6atepun/
akymynaTtopHu 6atepuu He Tpsibea fa ce
M3XBLPIAT 3ae4HO ¢ BUTOBWTE OTNadbLM.
EnekTpuyeckute ypeam u akymynaTopHu
Gatepuun TpsiGBa Aa ce cbOupaT pa3genHo u
[a ce npefasart Ha cnyxb6ute 3a
peuMKnupaHe Ha oTnagbLUuTe cnopea
M3UCKBaHWsITa 3a ona3BaHe Ha okonHaTa
cpena.

WHdopmMuparite ce npyu MeCcTHUTE cnyx6u
UMK MPU MECTHUTE cneuuanuanpaHu
TbProBLM OTHOCHO MecTaTa 3a cbbupaHe u
LleHTpOoBETE 3a peumKnMpaHe Ha oTnagbum.”

"ENeKTpOMHCTPYMEHT OT 3awmuTteH knac |l.
EnekTpoMHCTPYMEHT, Npu KOWTO 3awuTara ot
eneKkTpUYeckn yaap 3aBUCK He camo OT
OCHOBHaTa usonauus, a v ot
06CTOATENCTBOTO, Ye Ce M3nonasat
[OMBIHUTENHW 3aALLMTHN MEPKM KaTo ABOVHA
n3onauusa unm ycuneHa nusonaums.

Hsima npucnocobnerune 3a npucbeanHsiBaHe
Ha 3alUMTeH NPOBOAHWK."

O6opoTu Ha npa3seH xof

HanpexeHune

[MpomeHnuB Tok

EBponenckn 3Hak 3a CbOTBETCTBUE

EpVITaHCKVI 3HakK 3a CbOTBETCTBUE

praVIHCKVI 3HakK 3a CbOTBETCTBME

EurAsian 3Hak 3a CbOTBETCTBME.
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DATE TEHNICE UNITATE DE GAURIT CU TALPA MAGNETICA

NUMEr ProducCtie .........cccuiiiiii e

Consum nominal de energie al motorului de actionare
Consum de energie al magnetului
Viteza la mers in gol..............
Viteza sub sarcina max.
Cursa......ccccceveeenene
Inaltime minima ....
Inaltime maxima ( sanie in pozitia de sus)
Dimensiunea piciorului magnetic...........
Putere magnetica maxima....................
Diametru maxim burghiu cu varf cu miez gol
Diametru maxim burghiu cu varf solid
Grosime maxima material
Receptor pinola
Greutatea conform ,EPTA procedure 0
Temperatura ambianta recomandata la efectuarea lucrarilor

Informatie privind zgomotul/vibratiile
Valori masurate determinate conform EN 62841
Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:
Nivelul presiunii sonore (Nesigurantd K=3dB(A))
Nivelul sunetului (Nesiguranta K=3dB(A))
Purtati casti de protectie
Valorile totale de oscilatie (suma vectoriala pe trei directii)
determinate conform normei EN 62841.
Valoarea emisiei de oscilatji a,,D
Nesiguranta K=

AVERTISMENT!

MDE 42

................... 3808 33 04...

...q100001 -999999

.300-640 min"!
.170-330 min"!

Nivelul vibratiei si emisiei de zgomot indicat in aceastd fisa informativa a fost mésurat in conformitate cu o metoda standard
de testare specificatad in EN 62841 si se poate utiliza pentru a compara dispozitivele intre ele. Acesta se poate utiliza si intr-o

evaluare preliminara a expunerii.

Nivelul declarat al vibratiei si emisiei sonore reprezinta principalele aplicatii ale dispozitivului. Cu toate acestea, daca
dispozitivul este utilizat pentru aplicatii diferite, cu accesorii diferite sau intretinute necorespunzator, emisia de vibratii si
zgomote poate diferi. Acest lucru poate creste semnificativ nivelul expunerii pe intreaga perioada de lucru.

O estimare a nivelului de expunere la vibratii si zgomot ar trebui sa tina cont si de momentele in care dispozitivul este oprit
sau cand functioneaza, dar nu realizeaza de fapt nicio lucrare. Acest lucru poate reduce semnificativ nivelul expunerii pe

intreaga perioada de lucru.

Identificati masuri de siguranta suplimentare pentru a proteja operatorul de efectele vibratiilor si/sau zgomotului, cum ar fi:
ntretinerea dispozitivului si a accesoriilor, mentinerea calda a mainilor, organizarea modelelor de lucru.

E AVERTISMENT A se citi toate avertismentele,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile privind
siguranta furnizate cu aceasta unealta electrica.
Nerespectarea tuturor instructiunilor listate mai jos poate
cauza socuri electrice, incendii si/sau vatamari corporale
grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

A INSTRUCTIUNI DE SECURITATE MASINA DE GAURIT CU
MIEZ MAGNETIC
Intotdeauna utilizati ecranele de protectie ale masinii.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie atuci cand utilizati
masina. Se recomanda purtarea manusilor, a incaltamintei
solide nealunecoase si sortului de protectie.

Rumegusul si spanul nu trebuie indepartate in timpul
functionarii masinii.

Nu gauriti carcasa, deoarece izolatia de protectie ar putea
deveni ineficienta. Folositi etichete adezive.

Intotdeauna scoateti stecarul din priza inainte de a efectua
interventii la masina.

Conectati la retea numai cand masina este oprita.

Pastrati cablul de alimentare la o distanta de aria de lucru a
maginii. Intotdeauna tineti cablul in spatele dvs.
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Securizati suportul masinii de gaurit magnetice cu lantul
special prevazut atunci cand se lucreaza pe suprafete
verticale sau inclinate.

Lantul de siguranta trebuie montat astfel incat suportul
masinii de gaurit sa se miste departe de utilizator in cazul
unei pierderi de energie.

Puterea maxima se atinge cand se utilizeaza ofel cu un
continut scazut de carbon si o grosime a materialului de cel
putin 12 mm.

Nu expuneti masina de gaurit la ploaie si nu o utilizatj in
fncaperi umede sau neignifugate.

Nu intrati niciodata in zona de pericol a placii cand este in
miscare.

Nu folositi dispozitive de lucru deteriorate.

Prindeti sau securizati in alt mod piesa de prelucrat. Pentru
a preintampina pericolul de ranire, evitati tinerea cu mana a
piesei in lucru.

AVERTISMENT!

Nu folositi lichid de racire/ungere scule in pozitie de lucru

deasupra capului sau alte poziji la care lichidul s-ar putea
scurge Tn motor sau in carcasa comutatorului.

Nu lasati nici o piesa metalica sa intre in fantele de aerisire
- pericol de scur circuit.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Suportul masinii de gaurit este adecvat pentru realizarea de
gauri mari in otel si alte metale feroase. Este posibila
utilizarea suportului magnetic cand se sudeaza cu arc
electric.

Nu utilizati acest produs Tn alt mod decét cel stabilit pentru
utilizare normala

ALIMENTARE DE LA RETEA

Conectati numai la priza de curent alternativ monofazat si
numai la tensiunea specificatd pe placuta indicatoare.
Trebuie utilizatd numai conectata la priza cu impamantare.

Interconectati un intrerupator de protectie contra curentilor
de defect (FI, RCD, PRCD).

Conectati la retea numai cand masina este oprita.

Pastrati cablul de alimentare la o distanta de aria de lucru a
masinii. Intotdeauna tineti cablul in spatele dvs.

PROTECTIE LA SUPRASARCINA

Dispozitiv de protectie a motorului controlat de sarcina
motorului. Masina va continua sa functioneze incet pentru
racirea motorului. Dupa racirea suficienta, masina poate fi
repornita prin oprire si pornire inca o data.

DECLARATIE DE CONFORMITATE

In calitate de producator declaram pe propria raspundere ca
produsul descris la "Date tehnice" este in concordanta cu
toate prevederile legale relevante ale Directivelor 2011/65/
UE (RoHS), 2014/30/UE, 2006/42/CE, precum si ale
urmatoarelor norme armonizate:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11
wonirnon (€

Alexander Krug
Managing Director
Imputernicit sa elaboreze documentatia tehnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden
Germany

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Daca masina nu este folosita o perioada mai indelungata in
timp ce campul magnetic este activat, aceasta stare este
indicata la fiecare 5 minute printr-un semnal acustic scurt.

Gaurirea otelului subtire si a metalelor neferoase
Puterea maxima este atinsa cand se utilizeaza otel cu un
continut scazut de carbon si 0 grosime a materialului de cel
putin 12 mm.

Cand se executa gauri in metale neferoase sau in otel cu
grosime mai mica de 6 mm, pe piesa de lucru se va fixa o
placa de otel de cel putin 250 x 250 x 12 mm. Suportul
masinii de gaurit va fi apoi asezat pe aceasta placa
Gaurirea materialelor rotunjite si puternic deformate.
Se aseaza suportul masinii de gaurit cu partea mai lunga a
piciorului magnetic paralel cu axa piesei de prelucrat.

Umpleti spatiul de sub piciorul magnetic cu pene sau bare
din otel astfel incat cat mai multe linii de fortd magnetica
posibile sa plece de la miezurile magnetice spre piciorul
magnetic, prin piesa de prelucrat.

Procedand astfel axa burghiului trebuie sa fie orientata
exact pe centrul piesei de prelucrat sau burghiul se poate
misca usor lateral.

Suprafata pe care se aseaza stativul pentru masina de
gaurit trebuie sa fie curat, rigid, neted, uscat, fara adancituri
si sa nu aiba urme de lac/vopsea.

Nu expuneti masina de gaurit la ploaie si nu o utilizati in
fncaperi umede sau neignifugate.

Pe toata durata procesului exercitati o apasare constanta ca
sa nu intre span sau bavura de la gaurit sub muchiile de
frezare. Deseuri de la frezare care patrund sub freza pot
fngreuia eventual operatia de frezare sau s-o impiedice
complet.

AVERTISMENT!
Sub actiunea unor forte excesive, magnetul se desprinde.

Evitati contactul cu varfurile frezei. Verificati din cand in
cand partea frontala a frezei daca nu s-au slabit sau stricat
unele dintre varfuri.

Pentru a asigura o durata de functionare lunga pentru
aceste freze se recomanda folosirea de lichid de racire/
ungere scule.

La lucrari pe suprafete inclinate sau verticale si la cele
deasupra capului stativul pentru gaurit cu fixare magnetica
trebuie sa fie asigurat prin intermediul centurii care face
parte din livrare.

Centura de siguranta trebuie fixata in asa fel incat daca
magnetul nu mai tine, stativul pentru gaurit sa se miste
indepartandu-se de operator.

Controlati inainte de fiecare intrebuintare daca centura de
siguranta nu are vreun defect si sa nu dea semne de
fmbatranire. Nu utilizati centura de siguranta daca e defecta!

Scula introdusé poate sa devina fierbinte in timpul utilizarii.
AVERTISMENT! Pericol de arsuri

* la schimbarea sculei

+ la depunerea aparatului

Indepartati freza de abia dupa ce a fost scoasa piesa bruta.
Este posibil ca piesa bruta sa fie ejectatda in mod neasteptat.

INTRETINERE

Din cand in cand, aplicati cateva picaturi de ulei pe dintji
cremalierei. Cuzinetii arborelui cu came sunt cu autoascutire
si nu trebuie sa fie unsi.Se greseaza suprafata de alunecare
a saniei cu vaselina Molykote.

Inainte de fiecare folosire controlati aparatul, cablul de
alimentare, prelungitorul, centura de siguranta si stecherul
sa nu prezinte defecte sau semne de imbatranire.
Incredintati repararea componentelor defecte numai unor
specialigti.

Fantele de aerisire ale masinii trebuie sa fie mentinute
libere tot timpul

Indepartati permanent praful si murdaria de pe aparat.
Pastrati manerul curat, uscat si lipsit de ulei sau unsoare.
Detergentii si solventii dduneaza materialelor plastice si
celorlalte componente izolatoare, deci nu curatati aparatul
decat cu un sapun usor si cu o laveta umezita. Nu folositi
niciodata solventi inflamabili in apropierea aparatului.

Utilizati numai accesorii si piese de schimb Milwaukee.
Daca unele din componente care nu au fost descrise trebuie
inlocuite, va rugam contactati unul din agentii de service
Milwaukee (vezi lista noastra pentru service / garantie)

Daca este necesar, puteti solicita de la centrul dvs. de
service pentru clienti sau direct la Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Germania
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un desen descompus al aparatului prin indicarea tipului de
aparat si a numarului cu sase cifre de pe tablita indicatoare.

SIMBOLURI

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

intotdeauna scoateti stecarul din priza inainte
de a efectua interventii la masina.

Va rugam cititi cu atentie instructiunile inainte de
pornirea masinii

Purtati intotdeauna ochelari de protectie cand
utilizati masina.

Purtati casti de protectie

Purtati manusi de protectie!

ATENTIE! Petru a preintdmpina pericolele de
ranire, tineti-va mainile, carpe, imbracamintea
etc. la o distanta care garanteaza siguranta
fata de piesele in miscare si span. In niciun
caz nu indepartati aschiile in timp ce se mai
roteste freza. Aschiile au muchii ascutite si
pot trage obiecte intre piesele in miscare.

Este interzis sa se poarte asupra sa obiecte
metalice sau ceasuri.

Persoanelor cu stimulator cardiac sau alte
implanturi medicale le este interzisa folosirea
acestui stativ de masina de gaurit.

Este interzis sa se poarte asupra sa suporti
magnetici sau electronici de date.

Nu lasati masina in ploaie.

Burghiu de centruire

Burghiu pentru sectiuni pline

"Aparatele electrice, bateriile/acumulatorii nu
se elimina impreuna cu deseurile menajere.
Aparatele electrice si acumulatorii se
colecteaza separat si se predau la un centru
de reciclare, in vederea eliminarii ecologice.
Informati-va de la autoritatile locale sau de la
comerciantii acreditati in legatura cu centrele
de reciclare si de colectare."
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"Scula electrica cu clasa de protectie Il.
Scula electrica la care protectia impotriva
unei electrocutari nu depinde doar de izolatia
de baza, ci si de aplicarea de masuri
suplimentare de protectie, cum ar fi o izolatie
dubla sau o izolatie mai puternica.

Nu exista un dispozitiv pentru conectarea
unui conductor de protectie. "

Viteza de mers in gol

Tensiune

Curent alternativ

Marca de conformitate europeana

Marca de conformitate britanica

Marca de conformitate ucraineana

Marcaj de conformitate EurAsian.

TEXHWYKWU NOAJATOLM  EOUHULIA 3A BYLLEHE CO MArHETHO JALIPO

TTPOUBBOAEH BPOJ.......eeceeiiieeii it s

HomuHaneH npuem Ha noroHckarta malluvHa
[MpuemM Ha MOKHOCT Ha MarHeToT
Bp3anHa 6e3 onToBapyBame
Bp3avHa npy MakcMmarHo OnToBapyBakse .
MNogurare

BucuHa Ha cTaTtuB MuH. ..

BuvicuHa Ha cTaTuB Makc. (nuarasnkv Bo HajBu
[onemuHa Ha NOBPLUMHATA HA MATHETOT ...c..ovveeeeierieeienne
Makc. marHeTHa cuna...

Byluere-g Makc. Co 60pMaLLVHa 38 AYMHEHE ........c.oceeeeiens e

Bylwere-g makc. co 6opmallimHa 3a NofHoO Aynyexse

Makc. jaunHa Ha MaTepujanoT 3a BYLLEHE. ........ccoveveeeeiiciiieas e
[prem Ha OCOBUHA/BPETEHO ........ccccuvieuiiiiriiiiieii i e
TexwuHa cnopes EMNTA-npoueaypata 01/2014 .......oocvevvivecen v
MpenopayaHa TemnepaTypa Ha okonvHaTa npu pabota......... ....

WUHdopmaumja 3a 6yyaBaTta/Bubpauuure

/13mepeHuTe BpeaHOCTY Ce OApeaeHm cornackHo ctaHgapaoT EN 62841......
A-oLeHeToTO HMBO Ha ByvaBa Ha anapaToT TUNUYHO
n3HecyBa:

HuBo Ha 3By4eH nputucok. (HecurypHocT K=3dB(A)).......cocu. ...
HuBo Ha jaunHa Ha 3Byk. (HecurypHocT K=3dB(A))......cccovreens e

HocTe WTUTHMK 3a ylun.

BkynHu BUGpaumckm BpeaHOCTH (BEKTOPCKM 36Mp Ha Tpute
Hacoku) npecmeTtanu cornacHo EN 62841.

BuBpaumcka emmcnoHa BpeaHOCT 8,,D ...
HECUMYPHOCT K .o e

NPEOYNPEOYBAKE!

MDE 42

................. 3808 33 04...

...000001-999999
1200

.300-640 min™!
.170-330 min™!

HunBoTo Ha BUGpauum n emrcuja Ha GyyaBa gafeHW BO OBOj MHCDOPMATUBEH NUCT Ce U3MEPEHW BO COrNAcHOCT CO
cTaHfjapavavpaH MeTof Ha TecTuparbe AaaeH Bo EN 62841 n moxe Aa ce kopucTaT 3a cnopefyBake Ha efieH efnleKTpuyeH
anart co apyr. Tue UCTO Taka MOXe Aia ce KopuctaT Npu NpBUYHa NPOLIeHKa Ha N3NOXEHOCT.

HaBeneHoTo HMBO Ha BMGpaumun 1 emucuja Ha ByyaBa ja NnpeTcTaByBa rnaBHaTa NpuMeHa Ha anarot. Cenak ako anaTot ce
KOPUCTM 32 NOMHAKBW NPUMEHU, CO NOMHAKOB NPUGOP MNW NMOLLO Ce OAPXYBa, BUOpaumnTe 1 emucujata Ha ByyaBa Moxe aa
ce pasnukyBsaart. Toa MOXe 3HaYUTENHO [a ro 3rofleMW HUBOTO Ha U3MOXEHOCT Npeky Len1oT paboTeH nepuos.

MpoueHKa Ha HUBOTO Ha W3MOXEHOCT Ha B1Bpauuu 1 Gyyasa Tpeba UCTO Taka Aa ce 3eme NpeaBua Kora € UCKIyYeH anaTtoT
UMW Kora e BKNyYeH, HO HE BPLUM HUKakBa paboTa. Toa MoXe 3HaYUTENHO A ro Hamanu HUBOTO Ha U3NOXEHOCT NPeKy Lienvot

paboTeH nepuog,.

YTBpOeTe gononHuTenHy 6e3beqHOCHN MepkK 3a Aa ce 3alUTUTW onepaTopoT of edekTuTe Ha BUbpauumte u/unu Gyyasarta
KaKo Ha Nnp.: oApXKyBajTe ro anaTtoT 1 NpuBopoT, paueTe Heka BY GuaaT TONnu, opraHusauuja Ha paboTHUTE LWemu.

E NMPEAYNPEQYBAHKE! MpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM yNaTCcTBa, MHCTPYKLUMKU, UNycTpauum n
cneuundmkalum 3a oBOj enekTpuyeH anar. HegocnegHo
noYnTyBak-e Ha NoJoNy HaBefeHUTE ynaTcTBa MoXe Aa
npeausBrka enekTpudeH yaap, noxap w/vmnm cepuosnu
nospeau.

CouyBajTe rv cute 6e36eAHOCHU ynaTcTBa n
WHCTPYKLUMMU 32 BO UAHUHA.

ﬁn);I'IATCTBO 3A YNOTPEBA BOPMALLMHA CO MATHETHO

l

Cekoraw KOpucTeTe 3aCTUTEH LUTUT Ha MallnHaTa.

Cekorall HoceTe pakaBWLM Kora ja KOpUCTUTE MalumHaTa.
McTo Taka npenopaynuneo e Aa ce HocaT o4nna, LBpcTr
YEBIM KOM HE Ce Nnaraar v NpecTusika.

MpalumnHaTa u CTpyroTMHWTE He cMeaT Aa ce OACTpaHyBaaT
noaeka e malmHarta pabortu.

He ro gynyete kykuwwiTeTo, Guaejku sawTutHaTa nsonauuja
ke cTaHe HeedukacHa. KopucTeTe nennunem HanenHuLu.

Cekoralu kora npesemare akTUBHOCTV BP3 MalLUMHaTa
nckny4yete ro kabenot of cTpyjara.

BknyyyBareTo Ha kabenoT BO CTpyja ce npaBu UCKIy4nBO
MalLMHaTa e UCKITyYeHa.

YUyBajTe ro kabenoT 3a HanojyBare noganeky og paborHarta
nospLumHa. Cekoralu BogeTe ro kabenot nosaam Bac.
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Mpun paboTa Ha 3aKOCEHN M BEPTUKANHWU NMOBPLUMHU Kako 1
npu pabota Hapj rnasa, MarHeTHUOT CTaTuB 3a
6opmalumHaTa mopa ga buge obesbeneH co JOCTaBEHNOT
naHeL, Taka LITO Aa He MOXe [a NafgHe BO Cry4aj Ha
rybetwse cTpyja.

Be3benHocHMOT naHew Mopa Aa 6uae Taka NocTaBeH, LWTo
BO cryyaj Ha ry6etse CTpyja cTaTUBOT Ha GopmalumHaTta ke
ce ABWXU noaarneky of onepartopor.

MakcumanHaTa MoKk Ha Apxerbe Kaj HekapboHCKM Yenunk ce
NOCTUrHyBa Npu MUHMMAarHa jaymHa Ha matepujanot og 12
MM.

He n3noxysajTe ro ctatnBoT Ha 6GopmalumMHaTa Ha AoXA 1
He ynoTtpebyBajTe ro BoO BOAEHM, BNAXHN NPOCTOPUN UMK BO
NpOCTOPMK CO OMACcHOCT Of eKcnosuja.

Hukoral He nocerHyBajTe BO 3oHaTa Ha onacHaTta paboTHa
MoBpLUMHA NPU BKIyYeHa MalumHa.

He ynotpebyBajte owTeteH npubop.

Ob6e3beneTe ro NpegmMeToT Co 3abpaByBake UMK Ha HEKO]
[pYr HauWH. 3a Aa ce cnpeyn onacHoCT o NoBpeau,
nap4eTo Ha Koe ce paboTu He 61 cmeeno fa ce Apxw co
paka.

NPEAYNPEOYBAHSE!

[la He ce KOPWUCTU CPEACTBO 3a NoAMayKyBaHe Npu ceyere
Kora ce paboTu BO BUCWHA Haf, rnasaTta unv Bo Apyru
nosuumu, Bo KOW CPeACTBOTO 3a NogMavKyBarse npu



ceyetbe 61 MOXENO Aa Npofpe BO MOTOPOT WA BO
KYKWLLTETO Ha NPEKMHYBaYOT.

He pos3BonyBajTe KakBu 1 Aa ce MeTanHun genosum ga gojaat
[0 OTBOpUTE 3a BeHTUnauuja-pusnk o KypLunyc!

CNELUMN®PULINPAHU YCINIOBU HA YNOTPEBA

CraTmBoT 3a 6opmMalumHa Moxe Aa ce ynotpebysa 3a
GyLuerse Ha ronemu Aynku Bo YenuK U BO Apyrn MeTanm wro
coppxar xene3o. MoxHa e ynotpeba Ha MarHeTHUOT CTaTuB
3a OyLueHe Npu UCOTBPEMEHO 3aBapyBake BO hopma Ha
nak.

He ro kopucteTe 0Boj Npon3Bog Ha 6uno Koj Apyr HaunH
OCBEH NPONWLLAHMOT 3a HopMarnHa ynorpeba.

MABHWU BPCKU

[la ce cnou camo 3a egHa ¢pasa AC of CTPYjHOTO Koo u
caMmo Ha rmaBHWOT HamnoH HaBeaeH Ha nnoykata. Mopa aa
Ce KOPWCTM UCKIyY1BO NPUKIYYOLIM CO 3a3eMjyBaH-e.

MpuknyyeTe NPETXOAHO efeH 3aLUTUTEH NPekUHyBaY 3a
norpelwHa ctpyja (Fl, RCD, PRCD) vor.

BknyuyBateTo Ha kabenoT Bo CTpyja ce npaBu UCKIy4nBO
MallumHaTa e UcknyyeHa.

YygajTe ro kabenot 3a HanojyBare noganeky og pabotHaTta
noepluvHa. Cekoralu BoAeTe ro kabenot nosaam Bac.

3ALLUTUTA Ol NTPEONTOBAPYBAHE

Hanpasara 3a 3alwTtuta Ha MOTOPOT ro KOHTPONMpa
onToBapyBakeTo Ha MOTOPOT. MalwunHaTa noneka ke
npopomku Aa paboTu 3a Aa ro onaav motopor. Mocne
[I0BOSIHOTO fafiet-e Ha MaluvHaTa Taa MOXKe NOBTOPHO Aa
ce pecTapTvipa CO KOMYETO 3a BKITy4yBake.

EY-OEKINAPALIMJA 3A COOEPA3HOCT

Kako npoussogwuTen, nsjasyBame nog LieNocHa OArOBOPHOCT
neka ,TexHuykuTe nogatoum” nogony ro onvwysaat
NpPOM3BOAOT CO CUTE perieBaHTHW oapenbu on perynatmsute
2011/65/EY (RoHS), 2014/30/E3, 2006/42/E3 u ce
yCorfnaceHu co crieqHUBe XapMOHU3MpaHU perynaTopHu
[OKYMEHTHU:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11

Alexander Krug
Managing Director

OroNHOMOLLTEH 3a COCTaByBake Ha TEXHUYKaTa
OOKyMeHTaumja.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strafle 10

71364 Winnenden
Germany

COBET 3A KOPUCTEHE

[okornky malumHaTe He 6una KopucTeHa noJonr nepuop 3a
BpeMe Ha aKTUBMPaHETO Ha MarHeTHOTO More, KpaTkoTpaeH
CWrHarneH TOH ja UCTakHyBa oBaa cocTojba Ha cekom 5
MUHYTU.

Bymerbe BO TEHOK YeJIMK U BO HeXeJle3HU MeTanu:
MakcumanHata Mok Ha ApXewe Ha MarHeTHUOT CTaTuB 3a

OOPXYBAHE

GopmMallvHa Kaj HekapGOHCKY YenuK ce NoCTUrHyBa npu
MUHUManHa aebenvHa og 12 mm.

3a byLere Ha Yenuk co febenvHa nomana of 6 MM Kako 1
Ha HeXxenesHu mMeTanu, Ha MaTepujanoT Mopa Aa ce
npuLBPCTU YENUYHA NnoYa co AUMEH3NN Of HajManky
250x250x12 MM, a noToa ga ce noctaBu CTaTUBOT 3a
6opMalumHa Ha Taa nnova.

Byliere BO KpykeH U 3HaYUTEeNnHo 3aobneH Matepujan
CraTuBOT 3a GopmalumHa Aa ce NocTaBu Co Aosirata cTpaHa
o[ MOBpLUMHATa Ha MarHeToT naparneriHo co ockata Ha
MaTepwujanoT wTo Tpeba Aa ce Hym.

[a ce ncnonHu cno6oaHMOT NPOCTOp NoA NOBpLUMHATA Ha
MarHeToT CO YeNUYHM KOS UMW CO YENMYHU LUMMKU Taka,
LUTO O MarHeTHUTe jagpa Npeky matepujanot 4o
NOAHOXJETO HA MarHeToT fa ce ABUXaT LITO € MOXHO
rnoBeke NIMHUM Ha MarHeTHa cuna.

MpuToa ockata Ha 6opmalunHaTa Mopa Aa buae HacodeHa
TOYHO KOH LIieHTapoT Ha mMaTepujanoT 3a obpabotka, buaejkm
BO CMPOTMBHO GopMmalLuMHaTa MoXe JIeCHO fia ce NPUABKXM
HacTpaHa.

MoBpLluMHaTa Noa ApXkayoT Ha Aynyarnkarta Mopa aa buae
yucTa, UBpCTa paMHa, cysa 1 6e3 aynku v nak.

He I/I3J'10)KyBajTe ro CTaTuBOT Ha GopMaLIJI/IHaTa Ha 0oXAa n
He yn0Tp96yBajTe ro BO BOAEHMWN, BNaHN NpoCTOpUn Unn Bo
npOoCTOpUKN CO ONacHOCT o4 eKcnnoamja.

Bo TekoT Ha uenuoT npouec Tpeba Aa ce BpLUM KOHCTaHTEH
NPUTUCOK, 3a Aa He naraaT CTpyroTuHu 1 Bpyc nop
paboBuTe Ha dpesata. Kako nocnegvua Ha otnagoum o
pesmpareTo, LWTO Ke ce HajaaTt nog dpesara, BO AadeHU
cnyyau Moxe Aa 6yuae oTexHaTo unv BoonwTo Aa He buge
13BpLUEHO hpe3npar-eTo.

NPEAYNPEOYBAHE!
Mpwn npekymepHo BNujaHve Ha cuna, foara Ao
onabaByBaH-€e Ha MarHeToT.

[a ce n3berHyBa KOHTaKT CO BPBOBUTE Ha dpesaTa.
OpnBpeme HaBpeme Aa ce NpoBepyBa Aanu nocrojar
onabaBeHuW U OLUTETEHW BPBOBMU.

3a na ce 06e3beau gonr paboTeH Bek Ha oBue cpesu, ce
npenopayyBa KOPUCTEHE Ha TEYHOCT 3a NoAMaYKyBare npu
cevetbe.

Mpw paboTa Ha Kocu 1 BePTUKamNHW NOBPLUKMHU Kako 1 BO
BUCWHA Hap rnaBaTa, MarHeTHUOT APXKaYyoT Ha Aynyankara
Tpeba ce NpULBPCTH CO PaCrONOXMBUOT CUTYPHOCEH Nojac.
CurypHocHWOT nojac Tpeba Aa ce HaMeCTV Ha HauMH LITO ke
ro CMpeymn ApxayoT Ha Aynyankarta npu ucnag Ha MarHeToT
[a ce NOMecCTy noaaneky of, NMULETO Koe pakysa co
aynyankara.

Mpen cekoe KOpUCTEHE HA CUTYPHOCHWOT nojac Aa ce
npoBepu Aanv UCTUOT € OLUTETEH U aMopTM3npaH. la He
ce KopuCTK AedeKTeH CUrypHoceH nojac!

Ynotpe6eHOTo opyane 3a BpeMe Ha NMpUMeHaTa Moxe Ja
CTaHe MHOTY XeLLKO.

MPEOYNPEOYBAHE! OnacHocT of u3ropeTtuHu

* PU MeHyBak-€ Ha OpyAMETO

* MU CTaBake Ha anapaToT Ha cTpaHa

®dpesata Aa ce OTCTPaHW Aypy OTKaKo ke ce n3saau
mMaTepujanoT WwTo ce obpaboTysa. MaTtepujanoT moxe Aa
6uae HeouekyBaHO UCHPEH.

OpBpemMe HaBpeMe CTaBajTe HEKOIKy Karnku Macno Ha
3anuuTe of BpatUnoTo. JlarepuTte of AENOT 3a Typkake ce
camonogmMadKyBaar 1 He cmeat Ja ce nocunysaar co
macro. MNosplunHaTa 3a nuarakwe Ha nuarankara ga ce
Ma3HW CO MOSIMKOTE-MacT.

lMpen cekoe KopUCTeHe a ce NPOBEPU Aanu YpeaoT,
NPUKIYYHWOT Kaben, NPOAOIMKHUOT Kaben, CUrypHOCHWOT
nojac v yTMKa4yoT ce OLLUTETEHU UM aMOPTU3NPaHW.
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OwTeTeHnTe genoBu ga ce nonpasaTt UCKITy4YMBO O CTpaHa
Ha CTpy4HO nuue.

BeHTunauuckute OTBOpPW Ha MallMHaTa Mopa ga 6upat
KOMMNJIETHO OTBOPEHU I'IOCTOjaHO.

MocTojaHo OTCTpaHyBajTe NpalunHa 1 HeYUCTOTHja of
anapatot. OApxyBajTe ja paykara yucTa, cysa u 6e3 macTu
nnu macno. CpeacTsa 3a YUCTEHE U pa3peayBate ce
LUTETHW MO NNACTUKUTE W APYTV M30NMPaYKU LENOBK, 3aToa
YUCTETE CaMO CO HEXKEH CanyH W BnaxHa kpna. Hukoraw He
ynotpebyBajTe 3ananveu CpeacTBa 3a paspesyBare Bo
6nmsnHa Ha anaparor.

KopucTtete camo Milwaukee gogartoum 1 pesepBHu AenoBu.
[lokorKy Hekou o, KOMNOHEHTUTE KOW He Ce OnuLIaHn
Tpeba na Gupat 3ameHeTn, Be Monume KoHTaKTUpajTe rv
cepBuCHUTE areHT Ha Milwaukee (koHcynTupajte ja
nucTaTta Ha agpecm).

Mpu notpeba mMoxe Aa ce nobapa EeKCrNO3VOHEH LPTeX Ha
anapaToT co HaBefyBake Ha MaLUMHCKUOT TUM 1
wecToundpeHNoT 6poj Ha TabnuukaTa co YYMHOKOT UM BO
Baluata kopucHuuka cryx6a unu anpekTHo kaj Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
lepmaHuja.

CUMBOITU

BHUMAHUE! MPEOYMPEOYBAHE!
OMACHOCT!

CekoraLu Kora npesemare akTUBHOCTY BP3
MallmHaTa ucknyJere ro kabemnor og
cTpyjara.

Be Monume npep Aa ja ctapTyBate MaliuHara
o6pHeTe BHUMaHWe Ha ynaTtcTsara 3a ynorpeba.

Cekoralu npu KOpUCTe€ Ha MalimnHaTta
HOCeTe pakaBunuu.

HocTe WTUTHKK 3a ywn.

Hocete pakasuum!

OlNACHOCT! 3a ga ce cnpeun onacHocT of
nospeau, AnaHkvTe, Kpnute, obnekara u cn.
opxete rv Ha 6e36egHa oganevyeHocT o
NOABVKHUTE [ENOBU U O CTPYTOTUHM.
CTpyroTuHnTe BO HUKOj Cny4aj HemojTe ce
obuaysate Aa rv oTcTpaHuTe Aodeka
dpesaTta ce ylwTe paboTtn. CTpyrotuHuTe
Mmaa ocTpu paboBu U Moxe Aa BoBnevat
NpeaMeTn BO NOABWKHUTE [eNoBU.

3abpaHeTo e Hocere Ha MeTanHu 4enosu u
YacoBHULN.

3abpaHeTo e pakyBare co BywmnkaTa Ha
nvua co BrpafieH nejcMejkep unu apyru
MeOULMHCKM UMNMaHTaTu.

3abpaHeTo e Hocetbe Ha MarHeTHW Unu Apyru
€neKTPOHCKM Hocauu Ha nofJaToLu.

He ja nanoxyBajte malunHaTa Ha goxa.

[lynyanka co cBpgen 3a HaBOjHU OTBOPYU

[ynyanka co nonH cepaen

"EnekTpuyHWTE anapatu u 6atepuute WTO ce
nonHaT He cmeart fa ce dpnart 3aefHo co
[OMAaLLHUOT OTnaga.

EnekTpnynuTe anapatu n 6atepumnte Tpeba
na ce cobupaar oaaenHo 1 Ja ce ogHecat BO
COOABETHWOT MOTOH 3apajyn HUBHO prate
BO CKflaf CO Havenara 3a 3allTuta Ha
okonuHara.

MHdopmupajTe ce kaj BawmTte mectHu
cny>0u unu kaj cneumjanusnpaHnoT TProBCKU
npeTcTaBHUK, Kafe MMa TakBW MOTOHM 3a
peuuknaxa u cobupHu ctaHnyn.”

"EnekTpun4HO opyave of 3awTuTHaTa
Kateropuja Il.

EnekTpuyHo opyave uvjaluTo 3awTuTa of
eneKkTpUYeH yaap He 3aB1CU Camo of
OCHOBHaTa nsonauwja Tyky 1 of Toa ganm ke
ce NpUMeHaT JONOMHUTESNTHWUTE 3aLUTUTHU
MEepKM KaKo LUTO Ce ABOCTPYKMTE n3onauum
1NN nojayaHaTta nsonauuja.

He nocTomn HukakBa HanpaBa 3a
NPUKNy4yBake Ha HeKoj 3alTUTeH Boa."

Bp3uHa 6e3 onTtoBapyBame

Bontun

HanameHnnyHa cTpyja

EBponcka o3Haka 3a coobpasHocT

BpuTaHcka o3Haka 3a coobpasHoCT

YkpauHcka o3Haka 3a coobpasHoCT

EurAsian (EBpoasucku) 3Hak Ha
KOHbOpMHUTET.
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKW  CBEPANIUNLHA FONIBKA 3 MATHITHUM OCEPAAM

HOMEPD BUPOBY ...ttt e

HomiHanbHa cnoxueaHa noTykHICTb NPUBOAHOTO ABUTYHA....
CnOXMBHA NOTYXHICTb MarHiTy.
KinbkicTb 06epTiB XONOCTOro Xoay.
KinbkicTb 06epTiB Mif HABaHTaXXEHHSIM MaKc.
Xi

MDE 42

.................. 3808 33 04...

...000001-999999
1200 W

50 W
.300-640 min"!
.170-330 min"!

BuicoTa CTilku makc. (Nono3kn B HaNBULLOMY MOMOXEHHI)
Po3Mip MarHiTHOI HiXKM .
Makc. cuna marHity

] CBep,El,J'IIHH;I Makc., cBepano Ans KepHoBOro CBep,EI,J'IiHH;I ........

@ CBEpANIHHS MakKc., CyUinbHe cBepasio

Makc. ToBLUMHa MaTepiany ANS CBEPAMIHHS .......ccvrveeerrireens e

KpinneHHsa wnuHgensa
Bara 3rigHo 3 npoueaypoto EPTA 01/2014.

PekomeHgoBaHa TemnepaTtypa AOBKiNs nig Yac pobotu....... ...

Lywm / indbopmauisa npo BiGpauito

BurMipsiHi 3HaveHHs BU3HayeHi 3rigHo 3 EN 62841.

PiBeHb wymy "A" npunagy CTaHOBUTb B TUIMOBOMY BUMNaAKY:

PiBeHb 3BykoBOro Tucky (noxubka K = 3 nb(A))

PiBeHb 3BykOBOi NOTYXHOCTI (Noxmbka K = 3 ab(A)) .

BukopuctoByBaTK 3aco6M 3aXUCTy opraHiB cnyxy!

CyMapHi 3Ha4eHHs BibpaLii (BekTopHa cyma Tpbox

HanpsiMKiB), BCTaHOBNEHiI 3rigHO 3 EN 62841.
3HayeHHs Bibpauii A-rog,D.
noxmbka K =

NOMNEPEMXEHHA!

.<2,5m/s?
..1,5m/s?

3asBneHi 3Ha4YeHHs LLYMOBOrO BUMPOMIHIOBaHHS, BKa3aHi B LibOMY iHpopmaLiiHoMy apkyLui, 6yno BUMipsiHO BignoBigHO A0
cTaHfgapTM3oBaHoro BunpobysaHHs 3rigHo 3 EN 62841 Ta MOXyTb BUKOPMUCTOBYBaTUCS AJN1St MOPIBHAHHA OAHOTO iHCTPyMeHTa 3
iHWMM. BOHM TaKoX MOXYTb BUKOPUCTOBYBaTUCA AN MoNepeaHbOol OLIHKM PiBHA BMMBY HA OpraHiam.

BkasaHi 3HaueHHs BiGpauii Ta LyMOBOro BUNPOMIHIOBAHHS LiMCHI ANst OCHOBHMX 0bracTen 3acTocyBaHHs IHCTpyMeHTa. SIKLo
iHCTPYMEHT BUKOPWUCTOBYETLCS B iHLLIMX OBNAcTAX 3aCTOCYBAHHS YK 3 iHWWMM Npunaaasm abo He NPOXoAUTb HamnexHe
obcnyroByBaHHs!, 3Ha4eHHs BiGpaLlii Ta LyMOBOro BUMPOMIHIOBaHHSI MOXYTb BifpisHsTUCS. Lie Moxe cyTTeBO 36inbumnTn
piBEHb BMNMBY Ha OpPraHi3amM NpOTArom 3aranbHoOro nepiogy poboru.

MMig yac ouiHKkM piBHS BNNMBY BiGpaLii Ta LLYMOBOro BUNPOMIHIOBAHHS Ha OpraHiam Takox HeobXigHO BpaxoByBaTuh nepioau,
KOMW iIHCTPYMEHT BUMKHEHO, Y1 KOMW BiH MpaLoe, ane dakTUYHO He BUKOPUCTOBYETLCS AN1si BUKOHaHHS po6oTtu. Lie moxe
CYTTEBO 3HU3UTK PiBEHb BNIMBY Ha OPraHiaM NPOTSArom 3arasnibHoOro nepiogy poboTu.

BusHauTe goaaTtkoBi 3axoam Ans 3axucTy oneparopa Big BnnuBy Bibpauii Ta/abo wymy, Hanpuknag, ob6crnyroByBaHHs
iHCTpyMeHTa Ta 1oro npunagas, 3éepiraHHsa pyk y Tenni, opraHisauisi rpadpikis po6oTu.

E YBATA! O3HaoMUTUCL 3 Ycima nonepemKkeHHAMM 3
6e3ne4HOro BUKOPUCTaHHSA, iHCTPYKLIsAAMU,
inCTpaTMBHMM MaTepianom Ta TeXHiYHUMKU
XapaKTepucTuKamu, siki HaAalTbCA 3 LIUM €NEKTPUYHUM
iHCTPYyMeHTOM. HeoTpMaHHS BCiX HABeAEHUX HKYe
IHCTPYKLIN MOXe NPU3BECTN 0 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM
CTpyMOM, noxexi Ta/abo BaxKux TpaBMm.

3b6epiranTe BCi BKa3iBKM 3 TeXHikM 6e3neku Ta iHCTPYKLii

Ha ManOyTHE.
A\ BKA3IBKY 3 TEXHIKV BE3MEKM AnAa aPunb 3
MAIHITHAM OCEPAA

OGOB'AA3KOBO KOPUCTYBATUCS 3aXUCHUM OGNagHaHHSM
MaLLUHW.

Mig Yac po60TK 3 MaLLMHO 3aBXAWM HOCUTU 3aXWCHI
oKynsipu. Pagumo HOCUTK 3axXMCHI pyKaBuLi, MiLHe Ta
HeKOB3He B3YTTS i hapTyXx.

He moxHa Buaanstv cTpyxky abo yrnamku, Konu MallmHa
npavjoe.

He npocBepantoBath kopnyc npunagy, ocKinbk1n MoXxHa
NOLUKOANTM 3aXMCHY i30nsLito (BUKOPUCTOBYBAaTH
camokrnetodi Tabnunykm).

Mepen BUKOHaHHAM ByAb-SKMX POBIT 3 NPUCTPOEM
HeoObXiAHO BUNHATU BUITKY 3 LUTENCENbHOI PO3ETKU.
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Mip'eqHaTv MawmWHy 4O WTENcenbHOI PO3ETKM TiNlbku B
BWMKHEHOMY CTaHi.

3'egHyBanbHW kabenb 3aBXan TpUMaTH 3a Mexamu
papiyca aii mawnHu. Bectn kabenb 3aBxau nosagy
MaLLWHU.

Mpu po6oTi Ha NOXMNUX Ta BEPTUKAINbHUX MOBEPXHSAX, a
TaKOX Ha CTeni MarHiTHy CBEpANUIbHY CTiliKy HeobXxigHO
ikcyBaTV NaHLOrOM, KA BXOAUTL [0 KOMIMIEKTY
nocrtavaHHs, Wwo6 BoHa He Bnana B pasi 36010
©NeKTPOXVBIEHHS.

3anobixxHuiA naHuor HeobXiAHO KPINUTKM Tak, Wo6
cBepanurbHa cTika npu 360i enekTPOXUBNEHHS pyxanacs
B HanpsiIMKy Bi oneparopa.

MakcumanbHa cuna yTpumaHHs JocsraeTbes Ans crani 3
HU3bKMM BMICTOM BYrMeLo Npyu MiHiManbHiA TOBLUMHI
matepiany 12 mm.

3axuwaTti CBepAnunbHY CTiViKy Big OOy Ta He
BMKOPUCTOBYBATW B BOMIOTMX, MOKpUX abo
BNGyXxoHe6e3neyHnx cepeaoBuLLax.

YacTuHu Tina He NOBUHHI NOTpPannsATV B Hebe3neyHy
0obnacTb MaLUMHW, KON BOHA NPaLoe.

He BUKOpPUCTOBYBATU NOLLUKOAKEHI BCTaBHi iHCTPYMEHTM.

MiuHo 3akpinutu abo 3aTucHyTu 3arotoBku. LLIlo6 3anobiratn
TPaBMYBaHHIO, He MOXHa TPUMaTK 3aroTOBKY pyKamu.

MONEPEMKEHHA! Y Bunagky Bonorux 3'‘eAHaHb iCHye
Hebesaneka enekTPOLLOKY.

He BMKOpPUCTOBYBATW MacCTUIbHO-OXOMNOMXYBamNbHY PiAUHY B
ronisui abo B iHWMX MiCLsiX, A€ BOHA MOXe NPOHUKaTh B
OBWryH abo B Kopryc nepemvkaya.

B 3B'A3Ky 3 Hebe3neko KOPOTKOro 3aMVKaHHA B
BEHTUMSALAHI OTBOPW HEe MOBWHHI NOTPanNnATh MeTanesi
npeamMeTu.

BUKOPUCTAHHA 3A NMPU3HAYEHHAM

CBepanunbHy CTiiKy MOXHa BUKOPUCTOBYBaTK ANs
CcBepAniHHS BEMUKUX OTBOPIB B AeTansix i3 crani Ta iHwux
3ani3oBMicHUX MeTaniB. Moxnvee BUKOPUCTAHHS MarHiTHOI
CBepASIMIIBHOI CTiNKK 3 OAHOYACHUM YrOBUM 3BapOBaHHSIM.

Lle# npvnaa MoxHa BUKOPUCTOBYBATH TiMbKW 3a
NpU3HaYeHHAM TaK, K BKa3aHO B LIbOMY JOKYMEHTi.

3AXUCT BI NEPEBAHTAXXEHHA

[Mpu cunbHOMY NepeBaHTaXeHHi ABUryHa crnpavlboBye
3axWCT Bif NepeBaHTaxeHHs. MalumMHa noBinbHO npautoe
fAani Anst oXonofXXeHHst 06MOTkM ABUryHa. BMukaTtu mawumHy
MOXHa TiflbK1 NiCNsi fOCTATHLOTO OXOMNOMKEHHS!, ANS LibOro
BUMKHYTM ii, NOTIM 3HOBY YBIMKHYTU.

Mepexa mae 6yTv obnagHaHa aBTOMaTUYHUM 3anN06iKHUM
BMMMKayeMm, Lo Aie npu nossi ctpymy Butoky (FI, RCD,
PRCD).

Mig'eaHaT MawwmyHy OO WTENCEenbHOI PO3ETKM TiNbKK B
BVMKHEHOMY CTaHi.

3'egHyBanbHWIM kKabenb 3aBXam TpMMaT 3a Mexamm
pagiyca aii mawmHu. BecTtn kabenb 3aBxau nosaay
MaLLUHN.

NIAKNIOYEHHA 0O MEPEXI

Mipknioyaty nywe Ao ogHoda3HOro 3MiHHOTO CTPYMY i
Hanpyr1 mepexi, Ski BkasaHi Ha cipMoBi Tabnuuui 3
nacnopTHUMKN AaHUMW. BMyKaTy Tinbkn B WTENCENbHI
PO3ETKUN 3 3aXUCHUM KOHTaKTOM.

CEPTU®IKAT BIANOBIAHOCTI BUMOIAM €C

Ak BUPOOHMK, MM 3asIBIISIEMO Ha BracHy BianoBiganbHiCTb,
Lo BMpi6, onucaHuii y "TexHiyHux AaHux", Bignosigae BCiM
3aCTOCOBHWUM MonoxeHHsIM anmpektus 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/EG, Ta HacTyrNHUM rapMOHi30BaHUM
HOPMaTWUBHWUM JOKYMEHTaMm:

EN 62841-1:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2020-12-11

Ce

YNOBHOBaXEHWM i3 CknadaHHs TEXHIYHOI JOKyMeHTaLii.

AIexander Krug
Managing Director

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

BKA3IBKU 00 EKCNNYATALIIT

FAKLI0 MaluMHa TpUBanuii Yac He BUKOPUCTOBYETLCS 3
BBIMKHEHMMW MarHiTamu, Npo Le Haragye nocnifoBHICTb
HaCTYMHUX KOPOTKUX CUrHanIB, sika NOBTOPIETLCS KOXHI 5
XBUMWH.

CBepaniHHs B TOHKIN cTani Ta KONbOpPoBUX MeTanax:
MakcvumanbHa cuna yTpMMaHHA MarHiTHOT cBepanunbHoOT
CTiKM JOCAraeTbCAa Ans cTani 3 HU3bKUM BMiCTOM BYreLo
npuv MiHiManbHi TOBLWMHI 12 MM.

[nsi cBepaniHHA cTani TOBLUMHOK MeHLwe 6 MM Ta
KONMbOPOBMX MeTaniB HeobXigHO 3aKkpinuTK Ha maTepiani
cTaneBy NnacTuUHy po3mipamu He meHLwe 250x250x12 Mm i
NOCTaBUTV CBEPANWIBHY CTINKY Ha L0 MNacTuHY.

CBepaniHHA KpYrnoro Ta CUbHO BUTHYTOrO Matepiany
BcTaHoBUTY CBEPANWITBHY CTiliKy [OBrOI0 CTOPOHOIO
MarHiTHOI HiXkkM NapanenbHo oci MaTepiany, sikuii HeobxiaHo
CBEPAUTU.

3anoBHUTK BiNbHe MicLe Nif MarHiTHOK HIXKKOIO cTanesnmMmu
KnMHamu abo npyTamu Tak, Wob sikomora GifbLue MarHiTHUX
CUNOBWX MiHi NPOXOAWNM Bif, MarHiTHOro ocepas yepes
MaTepian 40 MarHiTHOI HiXKKW.

Bicb cBepana mae 6yTu cnpsiMoBaHa TOYHO B LEHTP
obpobntoBaHoro matepiany, 60 B iHLWOMY BUNaaKy cBepano
MOXe Nerko KoB3HyT BOIK.

OcHoBa Bif, CBEpANUIMBHOO CTiliKOK Mae ByTu yncToto,
MiLHOIO, rMaaKolo, Cyxoto Ta 6e3 oTBopiB YM nakodapboBoro
NOKPUTTS.

3axuLaTv cBepAnunbHY CTilKy Bif AOLLY Ta He
BMKOPUCTOBYBATW B BONOTMX, MOKpUX abo
BMOYXOHe6Ee3MeyHNx cepefoBULLax.

IMia yac ycboro npouecy TUCK NOBUHEH 3anuwaTucs
HEe3MiHHUM, LWo6 CTpyxka abo 3aAMpKM He NOTpannsny nig
pesepHi kpomku. Biaxoam Big ppesepyBaHHs, Lo
noTpannsioTb nig ¢pesy, 3a NEBHUX 06CTaBUH MOXYTb
yCKﬁﬂa,D,HI/ITI/I abo B3arani yHeMoXnmMBuTU ppesepyBarnbHi
pobortu.

MOMNEPEAXEHHA!
Mpu HagMipHin Qi cunmn MarHiT BUMMKaETHLCS.

YHUKaTN KOHTaKTY 3 KiH4MKoM dopesn. KiHunk cpesmn vac i
yacy nepeBipsiTM Ha HasiBHICTb He3akpinneHunx abo
MOLUKOMKEHUX KiHLiB.

[ns 3a6e3neyeHHst TPMBANOro CTPOKY ekcrnyatauii Lnux
dpesepHUX MalUMH pagMMo BUKOPUCTOBYBATW MaCTUMbHO-
OXOMOAXKYIOUY PiAVHY.

Mpu poboTax Ha CKiCHUX, BepTUKarnbHUX MOBEPXHAX Ta Haa
ronoBO MarHiTHy CBepAnuIibHY CTillky HeobXxigHO
dikcyBaTV peMeHeM, L0 BXOAUTb B KOMMIEKT MOCTa4YaHHS.
3anobixkHuii peMiHb BCTaHOBMIOBATH Tak, LWo6 npu BigMOBI
MarHiTiB CBepANuUIbHa CTiNKa pyxanacs B HanpsMKy BiA
oneparopa.

MepeBipsATY 3aN06XHNUI peEMiHb Nepes KOXHUM
BMKOPUCTAHHAIM Ha MOLUKODKEHHS Ta CTapiHHA. He
BMKOPUCTOBYBATW MOLLKOAXEHWI 3anoBiKHNIA peMiHb!

BcTaBHWI iHCTPYMEHT MOXe HarpiBaTucs nig vac pobotu.
MOMNEPEMKEHHA! Hebesneka onikis

* NPV 3aMiHi IHCTPYMEHTY

* Npu BigknagaHHi npunagy

®peasy cnia npubupati nuiwe nicns Toro, sk byae BUHATa
3aroToBka. 3aroToBka Moxe 6yTu HecnogiBaHo
BULLTOBXHYTa.

OBCITYTOBYBAHHA

Yac Bia Yacy HaHocuUTW Ha 3ybui 3ybuaTtoi perku Kinbka
KpannuH onueu. MiawmnNHUKKN X040BOrO Bany
camo3malLyBaHi, iX He MOXHa 3malLlyBaTh OfUBOIO.
3MacTUTV NOBEPXHIO KOB3aHHSA MOMO3KiB MacTUIOM
Molykote.
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Mepen KOXXHUM BUKOPUCTaHHAM NepeBipaTy npunag,
3'eHyBanbHUiA kabenb, NoAoBXyBanbHUIA kabenb,
3anobikHUIA peMiHb Ta LUTEKEP Ha HasIBHICTb NOLLKOKEHb
Ta O3HaK CTapiHHA. PEMOHT NoLLKOIKeHWX AeTanen
[opyyaeTbcs nuwe daxiBuesi.

3aBxau nNigTpuMyBaTV YUCTOTY BEHTUNALIAHNX OTBOPIB.

3aBxau BuganaTi nun Ta 6pya 3 npunagy. Tpumatu
PYKOSITKY B YUCTOMY Ta CyXOMY CTaHi, Ha HiA He NOBUHHO
6yTn onuemu abo mactuna. 3acobu Ans YMLLEHHN Ta
PO3YMHHUKN LLKIANMBI ANS NONIMEPHMX MaTtepianis Ta iHLWKX
i3ontolounx getanen, TOMy YACTUTM NpUnag TinbKu M'SKUM
MWIIOM Ta BONOro cepBeTkolo. Hikonn He BUkopucToByinTe
Nerko3anMmucTi PO3YMHHKKM NOGNU3y Npunaay.

BukopucToByBaTH TiNbKi KOMMIEKTYIOMI Ta 3an4acTuHmn
Milwaukee. [eTani, 3amiHa SK1X He ONUCYeTbLCS,
3aMmiHoBaTH TinNbky B BiAAini 06CnyroByBaHHSA KNi€HTIB
Milwaukee (3BepHiTb yBary Ha 6poLuypy "lapaHTia / agpecun
CepBiCHMX LIeHTpiB").

Y pasi HeobXiQHOCTi MOXHa 3anpPOCUTU KPECTIEHHS 3
306paxkeHHAM By3niB MaLUVHW B NEPCNEKTUBHOMY BUMMSALI,
ONs Lboro NoTpibHO 3BEpHYTUCS B Ball BiaAain
obcnyroByBaHHs knieHTiB abo 6e3nocepeaHbo B Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
HimeuumnHa, Ta BkaszaTu TUMN MalLMHW Ta LWECTU3HAYHUN
HOMep Ha chipMOBIl Tabnuyli 3 AaHUMK MaLLWHW.

cumBONn

YBATA! MOMNEPEKEHHA! HEBE3MEYHO!

Mepen 6yap-akuMmn pobotamu Ha MaLUmWHI
BUTSITHYTW LUTEKEP i3 LUTENCENbHOT PO3ETKM.

YBaXKHO npounTaiTe iHCTPYKLIto 3
ekcnnyartauii nepeqn BBeAEHHSM npunagy B
aito.

Mig vac po6OTU 3 MALLMHOIO 3aBXAN HOCUTU
3aXMCHIi OKymnsipw.

BukopucToByBatu 3acobu 3axucTy opraHis
cnyxy!

Hocutu 3axucHi pykasuui!

HEBE3MEYHO! LWo6 3anobirtn
TPaBMyBaHHIO, TPUMATMN PYKU, raHyip‘st, oasr
Ta iH. Ha 6e3neYHilt BigcTaHi Bif PyxoMux
YacTUH Ta CTPYXKW. Hi B Akomy pasi He
BUOAMNSATN CTPYXKY, AOKU dpesa e
obepTaeTbes. CTpyxKKa Mae rocTpi KPOMKH,
BOHa MOXe 3aTrHyT! NPeaMeTy B pyXoMmi
YacTUHW.

3abopoHeHO HOCMTK MeTaneBsi BUpo6K Ta
TOAVHHUKN.

Ocobu 3 kapaiocTumynsTopamu abo iHWUMK
MeaNYHUMM iMNNaHTaTamMmy He NOBUHHI
KOPUCTYBaTUCS L€ CTINKOK ANs
CcBEpANiHHS.
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3abopoHeHo maTu npu cobi marHiTHi abo
€NeKTPOHHI HOCIT faHuX.

He TpumaTtn mawwuHy nig gowem.
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Cepano anst KepHOBOro CBEPANIHHSA
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CyuinbHe cBepano
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"EnekTponpunaau, 6atapei/akymynstopu
3a6OpOHeHO yTuNi3yBaTi pa3oM 3 NobyToBUM
CMITTSIM.

EnekTpuyHi npunaam i akymynsatopu cnig
36upaTi okpeMo i 3gaBaTu B crnewianizoBaHy
KomnaHito Ans yTunisauii BignosiaHo 4o HOpM
OXOPOHU AOBKINNS.

3BepHiTbCs A0 MicLEeBKX opraHiB abo ao
BaLLoro Aunepa, Wwo6 otpumatn agpecu
MYHKTIB BTOPMHHOI Nepepobku Ta NyHKTIB
npuiiomy."
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"ENeKTpOoIHCTPYMEHT knacy 3axucTy Il
EnekTpoiHCTPpYMEHT, B IKOMY 3aXWCT Big,
BPaKEHHS eNIeKTPUYHUM CTPYMOM 3anexuTb
He nuwe Big 6a30B0oi i3onAuil, ane 1 BiA
BMKOPWUCTOBYBaHWX JOAATKOBKX 3acobiB
3axMCTY, TakuxX sk noaBilHa isonsuis abo
nocuneHa isonsuis.

Hemae npucTpoiB Ans nigknioyYeHHs
3aXMUCHOrO 3'eAHaHHs."
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KinbkicTb 06epTiB XONOCTOro xoay

Hanpyra

3MiHHWI CTPYM
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€BpONENCbKUIA 3HaK BiANOBIAHOCTI
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BpuTaHCcbkuin 3HaK BigNOBIAHOCTI
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Alexander Krug

Managing Director
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