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Benötigte 
Sonderwerkzeuge 

 

■

 

Hülse mit Innengewinde 4931 702 227

 

■

 

Mutternschlüssel 4931 390 249

 

■

 

Sechskantschlüssel 3/32

 

"

 

49 96 0050

 

■

 

Abdrückscheiben 4931 599 018 

 

Wichtig! 

 

■

 

Vor Beginn der Wartungsarbeiten eine Einführungsuntersuchung mit Hochspannungsprüfung nach 
VDE vornehmen (siehe Kap. “Elektrische und mechanische Prüfanleitung”). 

 

■

 

Vor allen Reparaturarbeiten den Netzstecker aus der Steckdose ziehen! 

 

Demontage

 

Hülse entfernen 

 

1

 

Verschraubung (1) demontieren.

 

2

 

Ventil (2) demontieren.

 

3

 

Innensechskantschraube (3) mittels 
Sechskantschlüssel (Sonderwerkzeug: 
49 96 0050) demontieren.

 

4

 

Hülse (4) rechtsdrehend in Richtung der 
Prägung 

 

�

 

 

 

OFF abschrauben.

 

☞

 

Hülse (4) besitzt Linksgewinde. 

 

Hülse 
demontieren

 

1

 

Dichtringe (2) und (4) aus Hülse (3) aus-
pressen.

 

2

 

Scheibe (1) entnehmen.

 

Vorderes 
Gehäuse 
abnehmen

 

1

 

4 Schrauben (7) mit Unterlegscheiben (8) 
am vorderen Gehäuse (2) entfernen.

 

2

 

Vorderes Gehäuse (2) vom 
Lagerschild (1) abziehen.

 

☞

 

Eventuell durch leichte Schläge mit ei-
nem Kunststoffhammer vorderes Ge-
häuse (2) lösen.

 

3

 

Folgende Teile aus dem vorderen Gehäu-
se (2) entnehmen:
– Bügel (3)
– Scheibe (6)
– Axiallager (5) 
– Scheibe (4).

 

4

 

2 Schrauben (A) demontieren und Hin-
weisschild (9) entfernen. 
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Bei Geräten 
mit separatem 
Ritzel -
DCM2-180C,
DCM2-250C:

 

Getriebe 
demontieren

 

1

 

Mit einem Kunststoffhammer einige leich-
te Schläge auf das vordere Gehäuse (5) 
geben und kompletten Schaft (2) sowie 
kompletten Schaft (D) herauslösen. 
Folgende Teile entnehmen:
– Schaft (2) mit 

– Kugellager (1)
– Keil (3)
– Zahnrad (4) 

– Zahnrad (G)
– Axiallager (F)
– Scheibe (E)
– Schaft (D) mit

– Keil (C)
– Distanzring (B) mit Zahnrad 
– Axiallager (A)
– Scheibe (9)
– Ritzel (8) 

– 2 Entlastungshülsen (7)
– 2 Druckfedern (6).

 

2

 

Zahnrad (4) und Kugellager (1) vom 
Schaft (2) abpressen und Keil (3) entneh-
men.

 

☞

 

Zum Abpressen können die Abdrück-
scheiben (Sonderwerkzeug: 4931 599 
018) verwendet werden!

 

3

 

Ritzel (8) vom Schaft (D) abpressen. 
Scheibe (9), Axiallager (A), 
Distanzring (B) mit Zahnrad und Keil (C) 
abnehmen.

 

☞

 

Zum Abpressen können die Abdrück-
scheiben (Sonderwerkzeug: 4931 599 
018) verwendet werden!
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Bei Gerät mit 
Ritzel auf dem 
Schaft - 
DCM2-350C:

 

Getriebe 
demontieren

 

1

 

Mit einem Kunststoffhammer einige leich-
te Schläge auf das vordere Gehäuse (5) 
geben und kompletten Schaft (2) sowie 
kompletten Schaft (B) herauslösen. 
Folgende Teile entnehmen:
– Schaft (2) mit 

– Kugellager (1) 
– Keil (3)
– Zahnrad (4) 

– Zahnrad (E)
– Axiallager (D)
– Scheibe (C)
– Schaft (B) mit 

– Distanzring (A) mit Zahnrad 
– Axiallager (9)
– Scheibe (8)

– 2 Entlastungshülsen (7)
– 2 Druckfedern (6).

 

2

 

Zahnrad (4) und Kugellager (1) vom 
Schaft (2) abpressen und Keil (3) entneh-
men. 
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Spindel 
demontieren

 

1

 

Den Mutternschlüssel (2) (Sonderwerk-
zeug: 4931 390 249) wie in der oberen Ab-
bildung gezeigt (Sicht in das vordere 
Gehäuse) auf die Mutter (1) setzen.

 

2

 

Bei eingesetztem Mutternschlüssel (2) die 
Spindel (9) in Pfeilrichtung mittels beilie-
gendem Gabelschlüssel (A) losschrauben 
(siehe Bild unten).

 

☞

 

Der Mutternschlüssel (2) blockiert da-
bei das Mitdrehen der Mutter (1).

 

3

 

Mutternschlüssel (2) entfernen und fol-
gende Teile von der Spindel entfernen:
– Mutter (1)
– Distanzring (5)
– 4 Druckfedern (4)
– Scheibe (3)
– 7 Scheiben (8)
– Spindelrad (7)
– 2 Scheiben (6).
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Spindel aus-
schlagen 

 

1

 

Durch leichte Schläge mit einem Kunst-
stoffhammer auf das Spindelende 
Spindel (1) durch das Gehäuse (4) hin-
durch auspressen.

 

2

 

Befestigungsring (2) mit Seegeringzange 
lösen. 

 

3

 

Kugellager (3) mit geeignetem Dorn aus-
pressen.

 

4

 

Kugellager (5) mit Innenauszieher (6) aus-
ziehen.

 

Kohlebürsten 
demontieren und 
Lagerschild 
abnehmen

 

1

 

Jeweils 1 Schraube (2) an beiden Bürs-
tenabdeckungen (1) entfernen. Beide 
Bürstenabdeckungen (1) nach hinten ab-
ziehen.

 

2

 

Jeweils 1 Schraube (4) an beiden Kohle-
bürsten (3) entfernen. Beide 
Kohlebürsten (3) seitlich aus dem Gerät 
herausziehen.

 

3

 

Mit Hilfe eines Schraubendrehers das La-
gerschild (5) vom Getriebekasten lösen. 
Lagerschild (5) mit Anker herausziehen. 
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Lagerschild 
demontieren

 

1

 

Mit leichten Schlägen eines Kunststoff-
hammers auf das Ritzel an der Ankerwelle 
den Anker (1) aus dem Lagerschild (8) 
ausklopfen.

 

2

 

Spannstift (9) aus dem Drücker (A) aus-
schlagen oder auspressen. Schaltschie-
ber (2) aus dem Lagerschild (8) ziehen 
und 2 Dichtungen (7) entfernen.

 

3

 

Mittels Innenauszieher (5) Nadellager (3) 
und Kugellager (4) und (6) ausziehen.

 

Anker 
demontieren

 

1

 

Kugellager (1) und (3) von den Ankerwel-
lenenden abpressen.

 

2

 

Ventilator (2) abpressen.

 

Isolationsgehäu-
se demontieren

 

1

 

Luftführungsring (9) entnehmen.

 

2

 

Schraube (7) entfernen, um das Erdungs-
kabel zu lösen.

 

3

 

Durch leichte Schläge mit einem Kunst-
stoffhammer auf das Gehäuse (3) Isolati-
onsgehäuse (A) mit Feld ausklopfen.

 

4

 

Leitungsabdeckung (4) aushaken und 
entfernen.

 

5

 

4 Kabel von der Lüsterklemme (8) ab-
klemmen.

 

6

 

2 Schrauben (6) am Klemmstück (5) lösen 
und Klemmstück (5) abnehmen.

 

7

 

2 Schrauben (1) lösen und 
Firmenschild (2) abnehmen.

 

8

 

Kohlebürstenhalter (B) beidseits auszie-
hen.
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Feld demontieren

 

1

 

2 Schrauben (3) lösen.

 

2

 

Durch leichte Schläge mit einem Kunst-
stoffhammer auf das 
Isolationsgehäuse (1) Feld (2) ausklop-
fen. 

 

Fehlerstrom-
Schutzschalter
demontieren

 

1

 

4 Schrauben (1) entfernen.

 

2

 

4 Schrauben (3) entfernen.

 

3

 

2 Schrauben (4) entfernen.

 

4

 

5 Schrauben (2) entfernen.

 

5

 

Alle Komponenten und Kabel entnehmen.

1
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Wartung
Allgemeines Es wird empfohlen, das Gerät in regelmäßigen Abständen einer Wartung zu unterziehen.

Reinigung Alle Teile - mit Ausnahme der elektrischen Teile - mit Kaltreiniger reinigen. Vorsicht! Es darf kein Rei-
nigungsmittel in die Lager eindringen. Die elektrischen Teile trocken mit einem Pinsel reinigen. 

Verschleiß-
prüfung 

Die ausgebauten Teile auf Verschleiß untersuchen (Sichtkontrolle) und verschlissene Teile austau-
schen. 

Elektrische 
Prüfung 

Vor dem Zusammenbau alle relevanten Teile einer elektrischen Prüfung unterziehen (siehe Kap. “Elek-
trische und mechanische Prüfanleitung). 

Schmierung Bei jeder Wartung ist das Gerät wie im Schmierplan angegeben zu schmieren. Nachdem das Gerät 
vollständig zerlegt wurde, das alte Fett vollkommen entfernen und durch neues Fett ersetzen. Das Fett 
muß an Hand des Schmierplans in das Gerät eingebracht werden. 

Schmierplan:

Mit insgesamt 510 g Fett Typ J nach Bild befüllen bzw. bestreichen (Bestellnummer: 49-08-4220).

Drehmomente Schrauben in Kunststoff 2 Nm

Schrauben in Metall 10 Nm

Spindel 34 - 68 Nm (je nach Type, siehe Seite 15)

Ansprech-
moment Sicherheitskupplung  183 - 339 Nm (je nach Type, siehe Seite 19)

5 g
5 g

10 g

3 g

5 g

mit insgesamt 10 g
leicht befetten

3 g 10 g
3 g

3 g

5 g

10 g

5 g

430 g

3 g

5 g



9
SEITE

4939 5206 04

Montage
Fehlerstrom-
Schutzschalter
montieren

1 Folgende Komponenten in den Fehler-
stromschutzschalter einsetzen:
– Schalter (2)
– Schalterkappe (1) 
– Schaltkreis CLD (C)
– Unterbrecher (5)
– Unterbrecherkappe (B)
– Entstörkondensator (D)
– Lüsterklemme (E)
– Kabel (G) mit Gummihülse (F)
– Kabel (9)
– 2 Klemmstücke (8).

2 Komponenten wie im Verdrahtungsplan 
(siehe Seite 10) gezeigt verdrahten.

3 5 Schrauben (A) am Schalter (2) montie-
ren.

4 2 Schrauben (6) an der Lüsterklemme (E) 
montieren.

5 4 Schrauben (7) an den Klemmstücken (8) 
montieren.

6 Deckel (4) aufsetzen und mit 
4 Schrauben (3) fixieren.

☞ Darauf achten, dass keine Kabel ge-
quetscht werden!
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Verdrahtungs-
plan des 
Fehlerstrom-
Schutzschalters

Kabel-Nr. Farbe Funktion

1 braun Netzkabel

2 blau Netzkabel

3 blau Netzkabel

4 braun Netzkabel

5 rot Verbindung

6 schwarz Verbindung

7 schwarz Verbindung

8 blau Verbindung

9 schwarz Verbindung

10 grüngelb Netzkabel/Erdung

11 grüngelb Netzkabel/Erdung
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Feld montieren 1 Feld (2) ins Isolationsgehäuse (1) einset-
zen und mit 2 Schrauben (3) fixieren.

☞ Bei Schwergängigkeit durch leichte 
Schläge mit einem Kunststoffhammer 
auf das Feld nachhelfen!

Isolationsgehäu-
se montieren

1 Kohlebürstenhalter (B) beidseits einset-
zen.

2 Firmenschild (2) mit 2 Schrauben (1) fixie-
ren.

3 Netzkabel in Klemmstück (5) einlegen und 
Klemmstück (5) mit 2 Schrauben (6) an 
der Leitungsabdeckung (4) fixieren.

4 Kabel wie in der Abbildung gezeigt an der 
Lüsterklemme (8) anklemmen. Lüster-
klemme auf das Isolationsgehäuse (A) 
aufstecken.

☞ Detaillierte Informationen zur Verdrah-
tung: siehe Verdrahtungsplan Seite 12.

5 Leitungsabdeckung (4) über die Lüster-
klemme (8) schieben und einclipsen.

6 Luftführungsring (9) ins 
Isolationsgehäuse (A) einsetzen und 
gemeinsam ins Gehäuse (3) einführen.

☞ Luftführungsring (9) und Isolationsge-
häuse (A) müssen exakt in die beiden 
oberen Aussparungen und in die unte-
re Aussparung am Gehäuse (3) ein-
greifen und bündig am Gehäuse (3) 
anliegen.

☞ Bei Schwergängigkeit durch leichte 
Schläge mit einem Kunststoffhammer 
nachhelfen!

7 Mittels Schraube (7) grüngelbes Erdungs-
kabel befestigen.

1

2

3

2

Braun

Schwarz
Weiß

Blau

4 5 6
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Verdrahtungsplan des Gerätes

7

Kabel-Nr. Farbe Funktion

1 blau Netzkabel

2 braun Netzkabel

3 weiß Feld 

4 schwarz Feld

5 weiß Feld

6 weiß Feld

7 grüngelb Netzkabel/Erdung

Rückansicht
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Anker 
montieren

1 Ventilator (2) aufpressen.

2 Kugellager (1) und (3) jeweils auf das An-
kerwellenende aufpressen.

Lagerschild 
montieren

1 Nadellager (3) und Kugellager (4) und (5) 
ins Lagerschild (7) einpressen.

2 Schaltschieber (2) lagerichtig ins Lager-
schild (7) einsetzen. 2 Dichtungen (6) auf 
den Schaltschieber (2) aufstecken.

3 Drücker (9) aufsetzen und Spannstift (8) 
einpressen bzw. einschlagen. 

4 Anker (1) leicht drehend ins Lagerschild 
(7) einsetzen.

☞ Bei Schwergängigkeit durch leichte 
Schläge mit einem Kunststoffhammer 
auf den Anker nachhelfen!

Kohlebürsten 
montieren und 
Lagerschild 
aufsetzen

1 Komplettes Lagerschild (5) mit Anker in 
den Getriebekasten bündig einsetzen.

2 Beide Kohlebürsten (3) seitlich ins Gerät 
einsetzen und mit jeweils 1 Schraube (4) 
fixieren.

3 Beide Bürstenabdeckungen (1) aufschie-
ben und mit jeweils 1 Schraube (2) fixie-
ren.

1
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Spindel 
einsetzen 

1 Kugellager (3) und (5) ins Gehäuse (4) 
einpressen.

2 Befestigungsring (2) ins Gehäuse (4) ein-
setzen.

3

☞ Spindel (1) leicht befetten.

Spindel (1) von vorn ins Gehäuse (4) ein-
pressen.

4

1

2
3
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Spindel 
montieren

1 Folgende Teile wie in der Abbildung ge-
zeigt auf die Spindel (9) aufschieben:
– 2 Scheiben (6)
– Spindelrad (7) 
– 7 Scheiben (8)

☞ Immer abwechselnd eine innenver-
zahnte Scheibe und eine Kupplungs-
scheibe mit „Nase“ aufsetzen!

☞ Die „Nasen“ (1) der 3 Kupplungsschei-
ben (in (8)) müssen in die Aussparun-
gen des Spindelrades (7) eingreifen!

– Scheibe (2)
– 4 Druckfedern (3)
– Distanzring (4).

2 Mutter (5) aufdrehen und Mutternschlüs-
sel (A) (Sonderwerkzeug: 4931 390 249) 
wie in der mittleren Abbildung gezeigt 
(Sicht in das vordere Gehäuse) auf die 
Mutter (5) setzen. 

3 Gabelschlüssel (B) an den Schlüsselflä-
chen der Spindel ansetzen und Spindel 
festziehen (Drehmoment je nach Type - 
siehe Tabelle).

☞ Der Mutternschlüssel (A) blockiert da-
bei das Mitdrehen der Mutter (5).

Type Drehmoment M

DCM2-180C 34 - 41 Nm

DCM2-250C 54 - 61 Nm

DCM2-350C 61 - 68 Nm

M 

54
3

9

2

8

7

6

A5

1

B

8



16
SEITE

4939 5206 04

Bei Gerät mit 
Ritzel auf dem 
Schaft - 
DCM2-350C:

Getriebe 
montieren

1 Keil (3) in Schaft (2) einsetzen und Zahn-
rad (4) sowie Kugellager (1) aufpressen.

2 Beide Druckfedern (6) in die Entlastungs-
hülsen (7) einführen und gemeinsam in 
die beiden Bohrungen im vorderen Ge-
häuse (5) einsetzen.

☞ Beide Druckfedern (6) mit Entlastungs-
hülsen (7) auf Leichtgängigkeit prüfen!

3 Folgende Teile auf den Schaft (B) auf-
schieben:
– Distanzring (A) mit Zahnrad
– Axiallager (9)
– Scheibe (8)
– Scheibe (C)
– Axiallager (D)
– Zahnrad (E).

4 Kompletten Schaft (2) und kompletten 
Schaft (B) gemeinsam ins vordere Gehäu-
se (5) einsetzen.
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Bei Geräten 
mit separatem 
Ritzel -
DCM2-180C,
DCM2-250C:

Getriebe 
montieren

1 Keil (3) in Schaft (2) einsetzen und Zahn-
rad (4) sowie Kugellager (1) aufpressen.

2 Beide Druckfedern (6) in die Entlastungs-
hülsen (7) einführen und gemeinsam in 
die beiden Bohrungen im vorderen Ge-
häuse (5) einsetzen.

3 Folgende Teile auf den Schaft (D) montie-
ren:
– Keil (C)
– Distanzring (B) mit Zahnrad
– Axiallager (A)
– Scheibe (9)
– Ritzel (8) aufpressen
– Scheibe (E)
– Axiallager (F)
– Zahnrad (G).

4 Kompletten Schaft (2) und kompletten 
Schaft (D) gemeinsam ins vordere Ge-
häuse (5) einsetzen.
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Vorderes 
Gehäuse 
montieren

1 Hinweisschild (9) mit 2 Schrauben (A) am 
Gehäuse (2) befestigen.

2 Folgende Teile auf die Welle im vorderen 
Gehäuse (2) aufstecken:
– Scheibe (4)
– Axiallager (5)
– Scheibe (6)
– Bügel (3).

3 Vorderes Gehäuse (2) auf das Lager-
schild (1) setzen und mit 4 Schrauben (7) 
mit Unterlegscheiben (8) fixieren.

Hülse montieren 1 Scheibe (1) einsetzen.

2 Dichtringe (2) und (4) jeweils bündig in 
Hülse (3) einpressen.

Hülse montieren 1 Hülse (1) (Sonderwerkzeug: 4931 702 
227) auf die Spindel (2) stecken und fest-
drehen. 

☞ Durch das Sonderwerkzeug (1) wird 
bei der Montage der Hülse (3) eine Be-
schädigung der Dichtungen vermie-
den!

2 Hülse (3) über das Sonderwerkzeug (1) 
hinweg auf die Spindel montieren und 
linksdrehend festschrauben.

☞ Bei Schwergängigkeit durch leichte 
Schläge mit einem Kunststoffhammer 
auf Hülse (3) nachhelfen!
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Hülse entfernen 1 Innensechskantschraube (3) mittels 
Sechskantschlüssel (Sonderwerkzeug: 
49 96 0050) montieren.

2 Ventil (2) montieren.

3 Verschraubung (1) montieren.

Endprüfung der 
Sicherheits-
kupplung

1 Zur Prüfung der Sicherheitskupplung An-
ker blockieren (z. B. Holzstab (1) in den 
Ankerraum einführen).

2 Gabelschlüssel (2) an den Schlüsselflä-
chen der Spindel ansetzen und prüfen, ob 
die Sicherheitskupplung innerhalb der fol-
genden Drehmomentbereiche auslöst:

☞ Dabei muss die Spindelwelle innerhalb 
der angegebenen Drehmomentberei-
che durchrutschen.

Probelauf 

Elektrische
Prüfung 

Maschine probelaufen lassen und auf Geräusche achten. 

Maschine einlaufen lassen. 

Maschine einer elektrischen Prüfung unterziehen (siehe Kap. “Elektrische und mechanische 
Prüfanleitung”). 

1

2

3 13

Type Drehmoment M

DCM2-180C 183 - 217 Nm

DCM2-250C 217 - 312 Nm

DCM2-350C 244 - 339 Nm

M 

1

2
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