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Outils spéeciaux m  Ecrous plateaux 4931 599 018
necessaires ®m Pince spéciale 4931 599 079
Attention ! m  Avant de commencer les travaux d’entretien, effectuer un examen préliminaire avec un test a haute tension se-
lon les regles de VDE (voir Chapitre « Instructions de contréle électrique et mécanique »).
m Avant tous travaux de réparation sur la machine, la débrancher !

Démontage
de la poignée

1 Appuyer sur la touche rouge (1) se trouvant

des deux cotés de la poignée (2) et la retirer
vers le bas (dans le sens de la fleche).

2 Retirer avec précaution et vers 'avant la poi-

gnée (3) avec la butée de profondeur.

Démontage
de la poignée

1 Desserrer les trois vis (1). Presser I'un contre
I'autre les deux éléments d’encliquetage (6) et
écarter légerement les deux parties de la poi-
gnée (2).

2 Enlever le bouton de commande (3), les res-
sorts de pression (4) et I'étrier (5).
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Démontage du 1 Desserrer la vis (2) a I'aide d’un tournevis (1)

mandrin de par un mouvement de rotation vers la droite.

percage Attention !

La vis (2) dispose d'un filet & gauche.

2 Aucas ol lavis (2) serait trop serrée, procéder
de la maniéere suivante :
Poser la clé a fourche (5) sur la face a
clé (6).
Serrer la clé male pour vis a six pans creux (3)
dans le mandrin de percage (4) et frapper brie-
vement sur la clé (3) dans le sens de dévissa-
ge (filet a droite) du mandrin de pergage (4).
Puis desserrer la vis (2) a I'aide d’un tournevis
par un mouvement de rotation vers la droite.

3 Poser la clé a fourche (5) sur la face a clé (6).
Serrer la clé male pour vis a six pans creux (3)
dans le mandrin de percage (4) et mettre le
commutateur mécanique sur « 1 »,

A l'aide d’'une massette a embouts plastiques,
donner de Iégers coups sur la clé male coudée
pour vis a six pans creux (3) dans le sens de

dévissage (filet a droite) et enlever le mandrin

de pergage (4) par un mouvement de rotation IE, I_i—l @ IZI I—_l—l

vers la gauche.

Démontage du 1 Dévisser les 14 vis du carter (1) et enlever la
carter, démontage partie droite du carter (2) ainsi que le couvercle
de la broche pour travaux d’entretien (3) se trouvant des
d’'engrenage deux cotés.

2 Introduire un tournevis en dessous de la bro-
che d’engrenage avant (4), lever légérement
I'unité engrenage/broche et la retirer compléte-
ment vers l'avant (dans le sens de la fleche).

3 Débrancher l'interrupteur de commande (5) et
I'enlever. Enlever la gachette de marche (6).

4 Enlever le condensateur (7) et la prise de cou-
rant (8).
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Démontage de |:| Les rondelles de compensation (U) tom-
I'engrenage bent lors du démontage de I'engrenage. La
bille (1) tombe de I'arbre d’engrenage (V).
1 Les piéces suivantes doivent étre démontées IZI
de l'arbre : @
la rondelle (2), 2| @@
le ressort de pression (3), Q| |
I'anneau de retenue (4) (avec pince pour @\@ @
anneaux de retenue type Seeger), \@L
la rondelle (5), ~ “>
les billes (6). |_§_| . ’
2 Presser 'une contre l'autre les parties de la | @/
bielle de commande (R) et les enlever ensem- . %[% @
ble avec la gachette de marche (Q). E] \ { |
Faire sortir la roue dentée (7). Faire sortir les ~ . ~ 8
deux roulements a aiguilles (8) a I'aide des g z D Y -
écrous plateaux en exergant une pression. é‘\@\. \ /
4 |es piéces suivantes doivent &tre enlevées : @@ ~
les 6 roues planétaires (9), CN I_Tr| |1|
la roue dentée interne (A), N @“ | K|
la rondelle d’arrét (B), /ﬁl . o 8 | L
I'anneau de retenue (C), & | \ ® @
les rondelles (D) et (E), @ N 5 \ C\)
les billes (F), 2 ’ )
la rondelle (G), /\@ | ~._
la cage de transmission planétaire (H), @\) \/_
les ressorts (1) et les rouleaux cylindriques (J), (C)\) b ‘
les rondelles élastiques (K) et (L), @\b{
la bague (M). @
5 Faire sortir I'étoile de serrage (N) & l'aide de / \ b{ )
I'outil spécial et en exergcant une pression. < I_v_l \ @\
Enlever la rondelle d’écartement (O), \ /
la rondelle (P), ‘ W ~_
et la bague (S).
()
6 Faire sortir le roulement & billes (T) de I'ar- b
bre (V) en exergant une pression. %
O~
7 Enlever le ressort (W) de I'arbre (V). L)
Démontage du 1 Retirer les cables (1) de l'inducteur (2).
gg?Srr:juetaﬁ)etg{igﬁ’ 2 Toulrner Ie. qommyéqteur de sens de rotation (3)
démontage de sur la position médiane.
linducteur 3 Plier légérement et avec précaution la languet-
te en matiére plastique (4) a I'aide d'un tourne-
vis et dévisser les porte-balais (charbons) (5)
avec les balais (charbons) (6).
Attention ! Les languettes en matiere plas-
tique (4) se cassent facilement.
4 Retirer I'induit (8) de I'inducteur (2).
5 Araide de la pince spéciale (7) (4931 599 079)
écarter légerement les fixations (9) et enlever
le commutateur de sens de rotation (3) de I'in-
ducteur (2).
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Démontage
de l'induit

Desserrer les deux vis (5) se trouvant sur le
flasque (6) et retirer I'induit (3). Enlever la ron-
delle élastique (7).

Faire sortir la roue dentée (B) a 'aide des
écrous plateaux en exergant une pression.

Enlever larondelle (A) ainsi que le roulement a
billes (9), la douille de garniture (8), le flas-
que (6) et le ventilateur (4).

Enlever la douille en caoutchouc (1) et faire
sortir le roulement a billes (2) a I'aide des
écrous plateaux en exercant une pression.

Démontage
de l'arbre
intermédiaire

Enlever la tole de positionnement (1) du cram-
pon (2).

Faire sortir le bouton de commande (9).

Dévisser les deux vis (8) se trouvant sur le flas-
que (7).

Enlever I'anneau élastique (6).

| ~ w|[ N -

Enlever le roulement & billes a gorges profon-
des (5) et enlever du crampon (2) la roue den-
tée (4) avec l'arbre intermédiaire (le cas
échéant, en donnant de légers coups a 'aide
d’'une massette a embouts plastiques).

Faire sortir le roulement a aiguilles (3) en exer-
¢ant une pression.
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Entretien

Généralités Il est recommandé d’effectuer un entretien de la machine lorsque les balais (charbons) ne travaillent plus.

Nettoyage Toutes les pieces - a I'exception des piéces électriques - doivent étre nettoyées a I'aide d’un nettoyeur a froid.
Attention ! Ne laisser aucun détergent pénétrer dans des roulements. Nettoyer a sec les pieces électriques a l'aide
d’'un pinceau.

Contr6le d'usure Controler si les pieces démontées présentent des signes d’usure et les échanger le cas échéant.

Controle électrique  Avant le montage, effectuer un contrdle électrique de toutes les pieces en question. (Voir Chapitre « Instructions
de contr6le électrique et mécanique »).

Indications de

graissag
Legénde:
A Couvrir de graisse Alvania R3 (30 g) (4931 215905)
Couples Vis dans matiéres plastiques 1,8 Nm
Vis dans métal 3,0 Nm
Vis de blocage du mandrin de percage 6,0 Nm

Agent de blocage Enduire les vis se trouvant sur le flasque avec I'agent de blocage Loctite 222 ou Omnifit 80.
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Montage de I'arbre
intermédiaire

Monter le roulement a aiguilles (3).

Monter la roue dentée (4) avec 'arbre intermé-
diaire et le roulement (5) dans le crampon (2).

Monter la rondelle élastique (6).

les deux vis (8) (couple de serrage = 3 Nm).

Monter le bouton de commande (9) du bon c6- @\
e %
™~

1
2
3
4 visser le flasque (7) sur le crampon (2) avec
5
6

Monter la tole de positionnement (1) dans le
crampon.

Montage de Iinduit 1 Monter le roulement & billes (2) sur I'arbre d'in-
duit en exergant une pression et enfiler la
douille en caoutchouc (1).

2 Monter le ventilateur (4), le couvercle du pa-
lier (6) et la douille de garniture (8).
Monter le roulement a billes en exergant une
pression. Monter la rondelle (A).

3 Monter la roue dentée (B) en exercant une
pression.

4 Monter induit (3) dans I'engrenage par un
mouvement de rotation et le fixer sur le cram-
pon avec les deux vis (5) (3 Nm) a travers le
flasque (6).
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Montage de
I'inducteur,
montage du
commutateur de
sens de rotation

1 Monter l'inducteur (2) sur l'induit (8).

N

Al'aide de la pince spéciale (7) (4931 599 079)
écarter avec précaution les fixations et monter
le commutateur de sens de rotation (3) sur I'in-
ducteur (2).

|:| Veiller a ce que les languettes latérales (9)
s’encliquettent sur l'inducteur (2).

3 Tourner le commutateur de sens de rotation (3)
sur la position médiane.

4 Monter les porte-balais (charbons) (5) avec les
balais (charbons) (6).

|:| Veiller a ce que les languettes en matiere
plastique (4) s’encliquettent dans les porte-
balais (charbons) (5).

5 Brancher les cables de l'interrupteur (1) sur
l'inducteur (2).

Montage de
I'engrenage

1 Monter le roulement a billes (T) sur I'arbre (V)
en exercant une pression.

2 Monter la bague (S), la rondelle (P) et la ron-
delle d’écartement (O) sur I'arbre (V).
Monter I'étoile de serrage (N) en exercant une
pression.

3 Monter la bague (M) et les rondelles élasti-
ques (K) et (L).
Monter les ressorts (1) et les rouleaux cylindri-
ques (J) dans I'étoile de serrage (N).
Bloquer les rouleaux cylindriques (J) avec un
peu de graisse afin qu’ils ne tombent pas.

4 Monter les piéces suivantes sur I'arbre :
la cage de transmission planétaire (H),

|:| monter la bague (M) en biais sur la cage
de transmission planétaire (H),
la rondelle (G),
les billes (F),
les rondelles (E) et (D),
I'anneau de retenue (C)
la rondelle d’arrét (B),
la roue dentée interne (A),
les 6 roues planétaires (9).
Monter les deux roulements a aiguilles (8)
dans la roue dentée (7) en exercant une pres-
sion.

5 Monter la roue dentée (7) sur l'arbre.
Monter les billes (6),
la rondelle (5),
I'anneau de retenue (4),
le ressort de pression (3),
et la rondelle (2).

6 Monter la bille (1) dans I'arbre d’engrenage (V).

7 Monter la gachette de marche (Q) du bon cété
dans la roue dentée interne (A).
Presser I'une contre l'autre les parties de la
bielle de commande (R) et les accrocher dans
la gachette de marche (Q).

8 Les rondelles de compensation (U) ne seront
montées que plus tard.
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Montage du bloc 1 Monter le bloc moteur complet avec le cram-
moteur et de pon dans le carter. I_B—_I @ IEI
::rgg:teerlage dans 2 Monter linterrupteur de commande (5) et le — |
brancher.
|:| Veiller a ce que les cébles de l'interrupteur

de commande (5) soient correctement po-
Sés.

3 Monter le condensateur (7) et le cable de sec-
teur (8).

4 Mettre le commutateur de I'engrenage (D) en
position médiane entre les positions 1 et 2.

5 Introduire en biais la broche d’engrenage (4)
avant a 'aide d'un tournevis et I'ajuster.

D Veiller a ce que larondelle d’arrét (9), la ba-
gue (A) et la bielle de commande (B) soient
correctement posées. Faire attention a la
position des « plus grandes dents » (C).

6 Tourner briévement le ventilateur de I'induit
(jusqu’a enclenchement) afin que les roues
dentées prennent.

7 Monter les rondelles de compensation confor-
mément au point 4, page 7.

|:| Monter deux rondelles de compensation
minces (E) devant le roulement en direction
du foret, et, derriere le roulement, monter
une rondelle de compensation épaisse (F).

8 Monter la gachette de marche (6).

|:| Veiller a ce que la rainure de la téle de po-
sitionnement (voir page 6, point 1) prenne
dans la rainure de la gachette de mar-
che (6).

9 Fixer la coque du carter (2) ainsi que le couver-
cle pour travaux d’entretien (3) des deux cotés
avec les 14 vis (1).

Montage du 1 vVisser le mandrin de percage (2) par un mou-
mandrin de vement de rotation vers la droite.
percage 2 Couvrir d’'un agent de blocage la vis (1) ou la

nouvelle vis munie d’un capsulage micro et la
visser par un mouvement de rotation vers la
gauche et en appliquant un couple de serrage
de 6 Nm.
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Montage de 1 Monter les éléments d’encliquetage (6),

la poignée I'étrier (5), les ressorts de pression (4) et le
bouton de commande (3) dans les parties de la
poignée (2) et les presser I'un contre l'autre.

2 Visser les deux parties de la poignée (2) avec

les trois vis (1).

Montage de 1 Monter la poignée (2) avec la butée de profon-

la poignée deur, fixer la poignée (1) sur I'appareil (dans le

sens de la fleche).

100000000000000000
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Essai de marche

Controle électrique

Effectuer un essai avec la machine et préter attention a d’éventuels bruits insolites.
Faire roder la machine.
Effectuer un contr6le électrique de la machine. (Voir chapitre « Instructions de contrdle électrique et mécanique »).




