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Herramientas
especiales
necesarias

m Extractores
m TX15

4931 5990 18
4931 5990 05

Importante!

m  Antes del mantenimiento, efectie un examen previo de comprobacidn con alto voltaje de acuerdo

con VDE (siga las Instrucciones de Prueba Eléctrica y Mecénica).
m Saque el enchufe de la toma de corriente antes de cualquier trabajo de reparacion!

Desmontajedela 1 Desenrosque la empuiiadura (1).

empufiadura

2 Maquinas con QUIK-LOK: Tire del cable
de conexion Quick-Lock (2).

Desmontaje de
las escobillas

1 Afloje los tornillos (1) de ambas tapas de
servicio (2) con TX 15.

2 Saque con cuidado la tapa de servicio (2)
con ayuda de un destornillador.

3 Afloje el contacto de las escobillas (3) en
ambos lados y retire las escobillas (3).

Desmontaje
de la cubierta
protectora

1 Doble lalengiieta de la tuerca Fixtec (1) y
afloje ésta.

En caso de rigidez, se puede usar una
llave de pivotes.

2 Quite el disco (2).

3 Quite la tuerca de apriete (3).

4 Afloje los tres tornillos (4) y retire la aran-
dela elastica (5).

5 Desmonte la cubierta protectora (6).
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Desmontaje del
conjunto de eje
completo

1

Afloje los cuatro tornillos (1) del platillo de
cojinetes (2).

2

Desmonte el platillo de cojinetes comple-
to (2).

Desmontaje del
rodamiento

Extraiga el rodamiento (2) de la caja de
engranajes delantera con ayuda de un ex-
tractor interno (1) en la direccién de la fle-
cha.

Desmontaje del
conjunto de eje

Coloque el platillo de cojinetes comple-
to (2) - (7) en una prensa. Aplique presion
sobre el eje en la direccién de la flecha.
Se producira una separacion entre el en-
granaje conico (2) y el platillo de cojine-
tes (5). Inserte los extractores
(herramienta de servicio) en esta separa-
cién y extraiga el engranaje conico (2). Fi-
nalmente, extraiga el conjunto de eje.

Desmonte el conjunto de eje de la forma
siguiente:

— engranaje conico (2),

— anillo tdrico (7),

— disco superior (6),

— platillo de cojinetes (5),

— disco inferior (4),

—eje (3).
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Desmontaje
del inducido
completo

1 Afloje los cuatro tornillos (2).

2 Desmonte la caja de engranajes (6) con el
inducido completo (4).

Si es necesario, golpee la caja de en-
granajes ligeramente con un martillo
de plastico para sacarla.

3 Sujete la tuerca (3) con una llave fija
(SW12) y sujete el inducido (4) cuidado-
samente con unos alicates (5). Afloje gi-
rando a izquierdas. (El inducido también
se puede fijar con cuidado en un tornillo
de banco equipado con mordazas protec-
toras.)

4 Quite la tuerca (3).

Maquinas con
retén:

Desmontaje
del pifiéon

[ERN

Quite el anillo de cierre (7) y las piezas si-
guientes:
— disco (6),
—retén (5),
— extraiga el rodamiento (4) utilizando
la prensa,
— arandela (3).

2 Desmonte el pifidn (1) con la arandela (2)
de la caja de engranajes.

3 Quite la arandela (2) del pifién (1), si es
necesario, con ayuda de un destornilla-
dor.

Maquinas con
arandela de
sellado:

Desmontaje
del pifiéon

1 Quite el anillo de cierre (7) y las piezas si-
guientes:
— disco (6),
—retén (5),
— extraiga el rodamiento (4) utilizando
la prensa,
— arandela (3).

2 Quite el pifion (1) con la arandela (2) de la
caja de engranajes.
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Maquinas sin
electrénica:

Desmontaje
del inducido

1 Desmonte las piezas siguientes del indu-
cido (4):
— cojinete (1),
— extraiga el rodamiento (2) utilizando
la prensa,
— disco aislante (3).

Méquinas con 1 Desmonte las piezas siguientes del indu-

electronica:

Desmontaje
del inducido

cido (5):

— cojinete (1),

— disco magnético (2),

— extraiga el rodamiento (3) utilizando
la prensa,

— disco aislante (4).

Desmontaje del
bloqueo del eje

1 Presione el piston de la prensa con un pa-
sador de acero en la direccién de la flecha
en el centro del pulsador (1).

2 Quite el pulsador (1), el muelle (2) y el per-
no de fijacion (3).

|:| El pulsador queda destruido (1).

Desmontaje del
anillo deflector
de aire

1 Desmonte el anillo deflector de aire (1)
con los bulones (2) de la carcasa del mo-
tor (3).
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Maquinas sin
electrénica:

Desmontaje del
inductor

1 Quite los siete tornillos (5) y (A) de la em-

pufiadura (B) y separe ésta.

2 Suelte los cables del inductor (e, d, f, g) y

desmonte los portaescobillas (4) y los ca-
bles de conexién (3) y (8) de ambos lados.

3 Desatornille la fijacion de seguridad (7).

4 Quite el interruptor (9) y suelte las

conexiones del cable de alimentacion (6)
(a, b).
Quite el cable de alimentacién (C).

5 Desmonte el inductor (1) de la carcasa del

motor (2).

|:| Si es necesario, golpee la carcasa del
motor (2) ligeramente con un martillo
de plastico.

Maquinas con
electronica:

Desmontaje del
inductor

Desmontaje del
componente
electronico

1 Quite los siete tornillos (5) y (A) de la em-

pufiadura (B) y separe ésta.

2 Suelte los cables del inductor (e, d, f, g, k)

y retire los cables de conexion (3) y los
portaescobillas (4) de ambos lados.

Desatornille la fijacion de seguridad (7).

4 Suelte los cables del interruptor (8) y des-

montelo. Suelte las conexiones del cable
de alimentacion (6) (a, b).

Retire el cable de alimentacion (9).
Maguinas con QUIK-LOK: Quite el inser-
to (E).

Maqguinas con electronica de veloci-
dad:
Desmonte el elemento electrénico (C).

Maguinas con electronica constante:
Desmonte el elemento electrénico (D).

Retire el inductor (1) de la carcasa del mo-
tor (2).

|:| Si es necesario, golpee la carcasa del
motor (2) ligeramente con un martillo
de pléastico.
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Mantenimiento

General Se recomienda realizar el mantenimiento en la maquina a intervalos regulares o como minimo cuando
hayan desconectado las escobillas.

Limpieza Se deben limpiar todas las piezas, a excepcion de las eléctricas, con un agente de limpieza frio.
jAtencién! No debe entrar agente de limpieza en los rodamientos. Limpie las piezas eléctricas con un
cepillo seco.

Comprobacion Compruebe las piezas desmontadas para verificar si presentan desgaste (comprobacién ocular) y
del desgaste cambie las que estén desgastadas.

Prueba eléctrica Antes del montaje, someta a todas las piezas correspondientes a un examen eléctrico (siga las
Instrucciones para la Prueba Eléctrica y Mecéanica).

Lubricacion Cada vez que se realice un trabajo de mantenimiento, se debera lubricar la maquina tal como se indica
en latabla de lubricacion. Una vez que la maquina esté totalmente desarmada, elimine completamente
la grasa antigua y sustityala por grasa nueva. La grasa se debe aplicar a la maquina como se indica
en la tabla de lubricacion.

Leyenda:

m Use un total de 12 g de grasa Centoplex O Est (4931 621 977 - tubo de 100 g).
A Cubrir con 2 g de grasa Centoplex O Est.

B Llenar con 10 g de grasa Centoplex O Est.

Pares de apriete Tornillos en plastico 1,8 Nm
Tornillos en metal 2,5Nm
Tuerca 6,0 Nm
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Montaje del 1
cojinete

Inserte el cojinete (2) en la carcasa (1)

hasta el tope.

|:| No premonte el cojinete (2) en el in-

ducido. Cuando se monta el inducido
en la carcasa del motor (1), el cojine-
te (2) se empuja contra el disco mag-
nético del inducido. jEsto podria dar
lugar a un funcionamiento defectuoso
de la maquina!

Inserte el inductor (1) en la carcasa del
motor (2).

Maguinas con electronica constante:
Conecte el elemento electrénico (D) al in-
ductor (1) (e, d, f, g, k) e insértelo.

Méaquinas con electrénica de veloci-
dad:

Conecte el elemento electrénico (C) al in-
ductor (1) (e, d, f, g, k) e insértelo.

Méaquinas con QUIK-LOK: Monte el in-
serto (E) (para conectar el cable Quick-
Lock).

Inserte el cable de alimentacién (9).
Conecte el cable de alimentacion (a, b) (6)
al interruptor (8). Inserte el interruptor (8).

Atornille la fijacién de seguridad (7).

Conecte los cables de conexion (3) a los
portaescobillas (4) e insértelos en ambos
lados.

Maquinas con 1
electronica:
2
Montaje del
inductor
Montaje del 3
elemento
electronico
4
5
6
7
8

Junte las mitades de la empufiadura (B) y
fijelas con siete tornillos (A) y (5).

|:| jAsegurese de que todas las piezas

electrénicas se han insertado correcta-
mente en la empufiadura (B) y que nin-
guna de ellas ha quedado pillada o
atascada!
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Maquinas sin
electrénica:

Montaje del
inductor

Inserte el inductor (1) en la carcasa del
motor (2). Utilice la prensa, si fuese nece-
sario.

Inserte el cable de alimentacién (C) y co-
necte los cables (a, b) (6) al interruptor (9).

Atornille la fijacién de seguridad (7).

Conecte los cables de conexién (3) y (8)
(e, d, f, g) al inductor (1). Conecte los ca-
bles de conexién (3) a los portaescobillas
en ambos lados (4) e insértelos en ambos
lados.

Junte las mitades de la empufiadura (B) y
fijelas con siete tornillos (A) y (5).

Montajedel anillo 1 Inserte los dos bulones (2) en la carcasa

deflector de aire

del motor (3).

2 Coloque el anillo deflector de aire (1).

Montaje del
bloqueo del eje

1 Monte un nuevo pulsador (1), el muelle (2)

y el perno de fijacion (3) e insértelos en la
caja de engranajes delantera.
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Maquinas sin 1
electrénica:

Montaje del
inducido

Monte las piezas siguientes en el induci-
do (1):
— disco aislante (2),
— inserte el rodamiento (3) utilizando
la prensa.

Maquinas con 1
electrénica:

Montaje del
inducido

Monte las piezas siguientes en el induci-
do (2):
— disco aislante (2),
— inserte el rodamiento (3) utilizando
la prensa,
— disco magnético (4).

Maquinas con 1
arandela de
sellado:

Montaje del
pifion

Monte las piezas siguientes en la caja de
engranajes delantera:
—arandela (3),
— inserte el rodamiento (4) utilizando
la prensa,
—retén (5),
— disco (6),
— anillo de cierre (7).

Inserte la arandela (2), el pifion (1) y la
tuerca (8) en la caja de engranajes como
preparacién para montar el inducido.

Maquinas con 1
retén:

Montaje del
pifidn

Monte las piezas siguientes en la caja de
engranajes delantera:
—arandela (3),
— inserte el rodamiento (4) utilizando
la prensa,
—retén (5),
— disco (6),
— anillo de cierre (7).

Monte la arandela (2) en el pifion (1).

Inserte el piidbn montado (1) y la tuerca (8)
en la caja de engranajes como prepara-
cion para montar el inducido.
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Insercién del
inducido
completo

1

Inserte el inducido completamente monta-
do (4) en la caja de engranajes delantera,
girandolo. Sujete con cuidado el inducido
con unos alicates. (El inducido también se
puede fijar cuidadosamente en un tornillo
de banco equipado con mordazas protec-
toras.)

|:| Maquinas sin electrénica: El disco

magnético (A) no existe.

2

Maguinas con arandela de sellado:
Ponga la arandela (9) en el extremo del
eje.

Ponga el pifién (8) y la tuerca (3) en el ex-
tremo del eje del inducido (4).

Use una llave fija (SW12) y unos alica-
tes (5) para roscar el inducido, girando a
izquierdas.

Use los cuatro tornillos (2) para fijar la caja
de engranajes delantera a la carcasa del
motor (7).

Montaje del eje

1

Monte las piezas siguientes en el eje (6):

—disco (5),

— platillo de cojinetes (4),

— disco (3),

— anillo térico (2),

—inserte el engranaje conico (1) utilizando
la prensa en la direccién de la flecha.

Montaje del
rodamiento

1 Inserte el rodamiento (1) en la caja de en-

granajes delantera hasta el tope.
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Montaje del 1 Inserte el conjunto completo de platillo de
conjunto de cojinetes (2) en la direccién de la flecha.
eje completo 2 Fije el platillo de cojinetes (2) con cuatro
tornillos (1).
Montaje de 1 Monte la cubierta protectora (6) y fijela
la cubierta con la arandela elastica (5) y tres torni-
protectora llos (4).

2 Ponga la tuerca de apriete (3).

w

Inserte el disco (2).

4 Rosque la tuerca Fixtec (1).

Montaje de las 1 Inserte las escobillas (3) en ambos lados
escobillas y conecte el contacto. ?
o
2 Inserte la tapa de servicio (2) en ambos la- E (@)
dos. @

3 Fije las tapas de servicio (2) con un torni-
llo (1) cada una, usando TX 15.
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Montaje de la 1 Rosque la empuiiadura (1).
empufiadura 2 Magquinas con QUIK-LOK: Fije el cable
Quick-Lock (2).
Prueba de Pruebe el funcionamiento de la maquina y preste atencién a los ruidos.

funcionamiento  prepe |a maquina en vacio.

Prueba eléctrica Realice una prueba eléctrica (siga las Instrucciones para la Prueba Eléctrica y Mecanica).




