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START
STOP

—
Insulated gripping surface Eristetty tarttumapinta Izoliuotas rankenos pavirsius
Isolierte Griffflache Movwpévn emodveia haprg Isoleeritud pideme piirkond
Surface de prise isolée Izolasyonlu tutma yiizeyi /3011poBaHHaA NOBEPXHOCTb PyuKi
Superficie di presa isolata Izolovand uchopovaci plocha 130n1paHa NoBbPXHOCT 3a XBalLaHe
Superficie de agarre con aislamiento Izolovand tichopnd plocha Suprafatd de prindere izolatd
Superficie de pega isolada Izolowana powierzchnia uchwytu 30n1paxa NoBpLUKHA Ha ApLUKaTa
Geisoleerde handgrepen Szigetelt fogdfeliilet 1301b0BaHa NOBEPXHA pyuKi
Isolerede gribeflader Izolirana prijemalna povrsina 1 2 nsiedl Aalase
Isolert gripeflate Izolirana povrsina za drZanje
Isolerad greppyta Izoléta satverSanas virsma

0
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START
STOP

Start

10000..

Stop

23000 min '

START
STOP

i

ALU

& soft wood hard wood plastics aluminium
3-6 mm HSS 23000 min ! 20400 min ' 15200 min ! 15200 min !
6-8 mm HSS 20400 min ' 17800 min ! 15200 min ! 12600 min !
8-10 mm HM 17800 min ! 15200 min ! 12600 min ! 10000 min !
10-12 mm HM 17800 min - 12600 min ! 10000 min ! 10000 min !
12-20 mm HM 15200 min - 12600 min ! 10000 min ! 10000 min !
20-25 mm HM 15200 min ! 12600 min ! 10000 min ! 10000 min !
25-40 mm HM 15200 min - 12600 min ! 10000 min ! 10000 min !
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Only work oppositely oriented!

Nur im Gegenlauf arbeiten!

Travailler seulement en sens opposé!

Lavorare solo in senso contrario!

Mueva sdlo la pieza a mecanizar en rotacién contraria a la fresa!
S6 trabalhar em contra-rotacdo!

Uitsluitend in tegengestelde richting werken!

Der arbejdes kun i modigh!

Arbeid bare i motsatt retning!

Arbeta endast mot rotationsriktningen!

Sydtd tyokappale ainoastaan jyrsinterdn pydrimissuuntaa
vastaan!

V6 ecrbxeyde MbHN y3H BHAned3 neridpnxcrA6!
Sadece karsit hareketle caligin!

Pracujte jen v protichodu!

Pracovat len protibezne!

Praca wytacznie przy przeciwnym utozeniu!

Csak a gép forgasirdnyaval ellentétesen mozgassa a
munkadarabot!

Delajte samo v nasprotnem teku!

Raditi samo u protusmijeru!

Jastrada tikai pretéja virziena!

Jastrada tikai pretéja virziena!

Dirbkite tik priespriesine kryptimi!

Dirbkite tik prie3priesine kryptimi!

Todtage ainult vastassuunas!

Tootage ainult vastassuunas!

Paboratb TONbKO ONMO3UTHO OPUEHTUPOBAHO!
Pa6oteTe camo B HacpeLLHo ABIKeHNe!
Lucrati numaiin sens opus !

PaboteTe ucknyumBo CNPOTUBHO CBpTEHM!
MpavtoBaTit ANLLE Y 3yCTPIYHOMY HANPSMKY!

TP

1538 (aSlaall olai¥) & Jasll ona

B
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GB

TECHNICAL DATA MF 1400 KE
Router
Production code 477451 02...
...000001-999999
Rated input 1400 W
No-load speed 10000-23000 min '
(Cage stroke 64 mm
Collet diameter 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Router diameter max. 40 mm
Weight according EPTA-Procedure 01/2014
49kg
(Plunge Router)
Weight according EPTA-Procedure 01/2014
. 3,7kg
(Fix Router)
Noise information
Measured values determined according to EN 62841. Typically, the
A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (Uncertainty 84 dB(A)
K=3dB(A))
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A)) |95 dB(A)
Wear ear protectors!

Vibration information

Vibration total values (triaxial vector sum) determined according
to EN 62841

Vibration emission value a,

Plunge Router 7m/s?
Uncertainty K= 1,5m/s?
Fix Router 5m/s?
Uncertainty K= 1,5 m/s?

WARNING!

The declared vibration total value(s) and the declared noise
emission value(s) were measured according to a standardized test
method according to EN 62841 and can be used to compare one
power tool with another. It may be used for a preliminary assess-
ment of exposure.

The declared vibration and noise emission level represents the
main applications of the tool. However if the tool is used for differ-
ent applications, with different accessories or poorly maintained,
the vibration and noise emission may differ. This may significantly
increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration and noise should
also take into account the times when the tool is switched off or
when it is running but not actually doing the job. This may signifi-
cantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from
the effects of vibration and/or noise such as: maintain the tool
and the accessories, keep the hands warm, organization of work
patterns.

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause hearing loss.

N warniNG

Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to follow
allinstructions listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A\ ROUTER SAFETY WARNINGS

a) Hold the power tool by insulated gripping surfaces only,
because the cutter may contact its own cord. Cutting a “live”
wire may make exposed metal parts of the power tool “live” and
could give the operator an electric shock.

b) Use clamps or another practical way to secure and
support the workpiece to a stable platform. Holding the work
by your hand or against the body leaves it unstable and may lead
to loss of control.

¢) Only use rotary cutting bits are suitable for the speed of
the tool. The rotary cutting bit must be suitable for speed
up t0 23000 min-1.

Only the collets may be used, which are supplied with the machine.

Additional Safety and Working Instructions

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause hearing loss.

Use protective equipment. Always wear safety glasses when
working with the machine. The use of protective clothing is recom-
mended, such as dust mask, protective gloves, sturdy non-slip
footwear, helmet and ear defenders.

Never reach into the danger area of the plane when it is running.
Always use the protective shields on the machine.

Only use tools whose permitted speed is at least as high as the
highest no-load speed of the machine.

Chips and splinters must not be removed while the machine is
running.

Only use professionally grinded router cutters.

Only use router cutter with correct shank diameter.

The workpieces should be clamped down before cutting.

Put the router back to original position after usage (loosen clam-
ping lever to secure cage).

Only move the workpiece in counter rotation to cutter (only work
oppositely oriented)! For security, use devices such as safety- and
pressure device, guide slide, rip fence, etc.

The dust produced when using this tool may be harmful to health.
Do notinhale the dust. Use a dust absorption system and wear a
suitable dust protection mask. Remove deposited dust thoroughly,
e.g. with a vacuum cleaner.

Do not machine any materials that present a danger to health (e.g.
ashestos).

Switch the device offimmediately if the insertion tool stalls! Do
not switch the device on again while the insertion tool is stalled,
as doing so could trigger a sudden recoil with a high reactive force.
Determine why the insertion tool stalled and rectify this, paying
heed to the safety instructions.

Possible causes may be:

« itis tilted in the workpiece to be machined

« ithas pierced through the material to be machined

« the power tool is overloaded

20
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Do not reach into the machine while it is running.
The insertion tool may become hot during use.

« when changing tools

« when setting the device down

When working in walls ceiling, or floor, take care to avoid electric
cables and gas or waterpipes.

Clamp your workpiece with a clamping device. Unclamped workpi-
eces can cause severe injury and damage.

Always disconnect the plug from the socket before carrying out any
work on the machine.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The router can be used for rabbeting, rounding off, chamfering,
routing of edges, as well as pitting in wood and plastic.

This trim router can be used with the following types of rotary
cutting bits::

« slotter bit

« roundover bit

« trim bit

Do not use this product in any other way as stated for normal use.

MAINS CONNECTION

Connect only to single-phase AC system voltage as indicated on
the rating plate. It is also possible to connect to sockets without an
earthing contact as the design conforms to safety class II.

Appliances used at many different locations including wet room
and open air must be connected via a residual current device (FI,
RCD, PRCD) of 30mA or less.

Under the effect of extreme electromagnetic interferences from the
outside, temporary variations in the speed of rotation could arise in
particular cases.

Keep mains lead clear from working range of the machine. Always
lead the cable away behind you.

Only plug-in when machine is switched off.

RESTART PROTECTION

The power tool is supplied with a restart protection. This prevents
the switched-on power tool from starting by itself when the power
tool is connected to the power source and from restarting after a
failure of the power supply.

If the cutting tool is outside of the workpiece switch off the power
tool and then switch it back on again in order to continue to work.

If the cutting tool is inside of the workpiece wait until the cutting
tool comes to a complete stop, disconnect the plug from the power
source, remove the cutting tool from the cut, switch off the power
tool, connect the power tool to the power source and then switch
the power tool back on again in order to continue to work.

MAINTENANCE
Always disconnect the plug from the socket before carrying out any
work on the machine.
If the replacement of the supply cord is necessary, this has to be
done by the manufacturer or his agent in order to avoid a safety
hazard.
The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.
Use only AEG accessories and spare parts. Should components need
to be replaced which have not been described, please contact one of
our AEG service agents (see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please state
the Article No. as well as the machine type printed on the label and
order the drawing at your local service agents or directly at:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,

71364 Winnenden, Germany.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product described
under “Technical Data” fulfills all the relevant provisions of the
directives

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

and the following harmonized standards have been used.

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015
ENIEC61000-3-2:2019
EN61000-3-3:2013+A1:2019
ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
Authorized to compile the technical file

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

GB-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare as the manufacturer under our sole responsibility that
the product described under ,Technical Data” fulfills all the relevant
provisions of the following Regulations
S.1.2012/3032 (as amended), S.1. 2008/1597 (as amended),
S.1.2016/1091 (as amended) and that the following designated
standards have been used:
BS EN 62841-1:2015
BS EN 62841-2-17:2017
BS EN 55014-1:2017+A11:2020
BS EN 55014-2:2015
BSENIEC61000-3-2:2019
BS EN 61000-3-3:2013+A1:2019
BSENIEC63000:2018

Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
Authorized to compile the technical file

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SYMBOLS

Please read the instructions carefully before starting the
machine.

>

CAUTION! WARNING! DANGER!

Always disconnect the plug from the socket before
carrying out any work on the machine.

4

V>

@®

Wear ear protectors!

® Always wear goggles when using the machine.

Accessory - Notincluded in standard equipment, available
as an accessory.

Do not dispose of electric tools together with household
waste material. Electric tools and electronic equipment
that have reached the end of their life must be collected
separately and returned to an environmentally compatible
recycling facility. Check with your local authority or

GB retailer for recycling advice and collection point.

Class Il tool. Tool in which protection against electric
shock does not rely on basic insulation only, but in which
additional safety precautions, such as double insulation or
reinforced insulation, are provided. There being no provi-
sion for protective earthing or reliance upon installation
conditions.

=M@

O

N No-load speed

V Voltage

N~ ACCurrent

c € European Conformity Mark
gg British Conformity Mark

@2 Ukraine Conformity Mark

001

E H [ EurAsian Conformity Mark

22
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TECHNISCHE DATEN MF 1400 KE
Oberfrase
Produktionsnummer 47745102...
...000001-999999
Nennaufnahmeleistung 1400 W
Leerlaufdrehzahl 10000-23000 min
Frashub 64 mm
Spannzangen-g¢ 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Fréser-g max. 40 mm
Gewichtnach EPTA—Prozedur01/2014 49kg
(Oberfrase zum Eintauchen) ’
Gewichtnach EPTA—Prozedur01/2014 37kg
(Oberfrase zum Fiihren) '
Gerauschinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 62841. Der A-bewertete
Gerduschpegel des Gerates betrdgt typischerweise:
Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A)) |84 dB(A)
Schallleistungspegel (Unsicherheit 95dB(A)
K=3dB(A))
Gehdrschutz tragen!

Vibrationsinformationen

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen)
ermittelt entsprechend EN 62841.
Schwingungsemissionswert a,

Oberfrése zum Eintauchen 7m/s?

Unsicherheit K= 1,5m/s?

Oberfrése zum Fiihren 5m/s?

Unsicherheit K= 1,5m/s?
WARNUNG!

Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und Gerduschemis-
sionswerte wurden nach einem genormten Priifverfahren nach

EN 62841 gemessen und konnen zum Vergleich eines Elek-
trowerkzeugs mit einem anderen verwendet werden. Sie kdnnen
fiir eine vorldufige Einschatzung der Belastung verwendet werden.

Der angegebene Schwingungs- und Gerduschemissionspegel
reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elek-
trowerkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere
Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder
ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kdnnen sich die Schwin-
gungs- und Gerduschemissionen unterscheiden. Dies kann deren
Wirkung iiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhghen.

Bei der Abschétzung der Belastung durch Schwingungen und
Lérm sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist oder zwar lduft, aber keine
tatsdchliche Arbeit verrichtet wird. Dies kann deren Wirkung iiber
den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusétzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Bedieners vor den Auswirkungen von Schwingungen- und / oder
Larm fest, wie z. B.: Wartung des Werkzeugs und des Zubehdrs,
Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

Tragen Sie Gehdrschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdrver-
lust bewirken.

N warnuNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit denen dieses
Elektrowerkzeug versehen ist. Versaumnisse bei der Einhaltung
der nachfolgenden Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

A SICHERHEITSHINWEISE FUR OBERFRASEN

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflichen, da der Fraser die eigene Anschlussleitung
treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung
kann auch metallene Gerateteile unter Spannung setzen und zu
einem elektrischen Schlag fiihren.

b) Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mittels
Zwingen oder auf andere Art und Weise an einer stabilen
Unterlage. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der Hand oder gegen
Ihren Kdrper halten, bleibt es labil, was zum Verlust der Kontrolle
fiihren kann.

¢) NurFréaser verwenden, die fiir die Geschwindigkeit des
Elektrowerkzeugs geeignet sind. Der Fraser muss fiir eine
Geschwindigkeit von bis zu 23000 min-1 geeignet sein.

Es diirfen nur die Spannzangen verwendet werden, die mit der
Maschine mitgeliefert werden.

Weitere Sicherheits- und Arbeitshinweise

Tragen Sie Gehdrschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdr-
verlust bewirken.

Schutzausriistung verwenden. Beim Arbeiten mit der Maschine
stets Schutzbrille tragen. Schutzkleidung wie Staubschutzmaske,
Schutzhandschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk, Helm
und Gehdrschutz werden empfohlen.

Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Messer greifen!
Schutzeinrichtung der Maschine unbedingt verwenden.

Nur Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zuldssige Drehzahl min-
destens so hoch ist wie die hachste Leerlaufdrehzahl des Gertes.
Spane oder Splitter diirfen bei laufender Maschine nicht entfernt
werden.

Nur fachmannisch geschliffene Fraser verwenden.

Nur Fraser mit passendem Schaftdurchmesser verwenden.
Werkstiicke vor dem Frésen festspannen.

Die Oberfrése nach dem Frésen in die Grundstellung zuriickstellen
(Klemmhebel zur Fraskorbfeststellung losen).

Das Werkstiick gegen die Drehrichtung des Frésers bewegen (nur
im Gegenlauf arbeiten)! Benutzen Sie zum sicheren Arbeiten Ein-
richtungen wie z.B. Schutz- und Druckvorrichtung, Anschlagplatte,
Zufiihrschieber etc.!

Beim Arbeiten entstehender Staub ist oft gesundheitsschadlich und
sollte nicht in den Kdrper gelangen. Staubabsaugung verwenden
und zusatzlich geeignete Staubschutzmaske tragen. Abgelagerten
Staub griindlich entfernen, z.B. Aufsaugen.

Es diirfen keine Materialien bearbeitet werden, von denen eine
Gesundheitsgefahrdung ausgeht (z.B. Ashest).
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Beim Blockieren des Einsatzwerkzeuges bitte das Gerét sofort
ausschalten! Schalten Sie das Gerat nicht wieder ein, solange das
Einsatzwerkzeug blockiert ist; hierbei knnte ein Riickschlag mit
hohem Reaktionsmoment entstehen. Ermitteln und beheben
Sie die Ursache fiir die Blockierung des Einsatzwerkzeuges unter
Beriicksichtigung der Sicherheitshinweise.

Mégliche Ursachen dafiir kdnnen sein:

« Verkanten im zu bearbeitenden Werkstiick

« Durchbrechen des zu bearbeitenden Materials

« Uberlasten das Flektrowerkzeuges

Greifen Sie nicht in die laufende Maschine.

Das Einsatzwerkzeug kann wahrend der Anwendung heil3 werden.
- bei Werkzeugwechsel

« bei Ablegen des Gerdtes

Beim Arbeiten in Wand, Decke oder FuBboden auf elektrische
Kabel, Gas- und Wasserleitungen achten.

Sichern Sie Ihr Werkstiick mit einer Spannvorrichtung. Nicht
gesicherte Werkstiicke konnen schwere Verletzungen und Besché-
digungen verursachen.

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der Steckdose
ziehen.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Oberfrase ist einsetzbar zum Nutfrasen, Abrundfréasen, Fasen-
frasen, Kantenfrasen und Lochfrasen in Holz und Kunststoff.

Diese Kantenfrase kann mit den folgenden Frésertypen betrieben
werden::

« Nutfrdser
« Abrundfréser

- Biindigfraser

Dieses Gerdt darf nur wie angegeben bestimmungsgemal
verwendet werden.

NETZANSCHLUSS

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem Leistungs-
schild angegebene Netzspannung anschlieBen. Anschluss ist auch
an Steckdosen ohne Schutzkontakt moglich, da ein Aufbau der
Schutzklasse Il vorliegt.

Steckdosen in Feuchtrdumen und AuBenbereichen miissen mit
Fehlerstrom-Schutzschaltern (FI, RCD, PRCD) ausgeriistet sein. Das
verlangt die Installationsvorschrift fiir Ihre Elektroanlage. Bitte
beachten Sie das bei der Verwendung unseres Gerates.

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer Stdrungen von
auBen, konnen im Einzelfall voriibergehende Drehzahlschwan-
kungen auftreten.

Anschlusskabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine fernhal-
ten. Kabel immer nach hinten von der Maschine wegfiihren.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlieBen.

WIEDERANLAUFSCHUTZ

Das Elektrowerkzeug ist mit einem Wiederanlaufschutz ausgestat-
tet. Dieser verhindert, dass das eingeschaltete Elektrowerkzeug von
alleine anlduft, wenn das Elektrowerkzeug an die Spannungsver-
sorgung angeschlossen wird oder die Spannungsversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt wird.

Falls sich das Schneidwerkzeug innerhalb des Werkstiicks befindet,

schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und wieder ein, um mit der
Arbeit fortzufahren.

Falls sich das Schneidwerkzeug innerhalb des Werkstiicks befindet,
warten Sie, bis das Schneidwerkzeug ganz zum Stillstand gekom-
men ist. Dann trennen Sie den Stecker von der Stromquelle und
ziehen das Schneidwerkzeug aus dem Schnitt. Nun schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus, verbinden das Elektrowerkzeug wieder mit
der Stromquelle und schalten das Elektrowerkzeug anschlieBend
wieder ein, um mit der Arbeit fortzufahren.

WARTUNG

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der Steckdose
ziehen.

Wenn ein Ersatz der Netzanschlussleitung erforderlich ist, ist dies
vom Hersteller oder seinem Vertreter auszufiihren, um Sicherheits-
gefahrdungen zu vermeiden.

Stets die Liiftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Nur AEG Zubehor und Ersatzteile verwenden. Bauteile, deren Aus-
tausch nicht beschrieben wurde, bei einer AEG Kundendienststelle
auswechseln lassen (Broschiire Garantie/Kundendienstadressen
beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerétes unter
Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer auf
dem Leistungsschild bei Ihrer Kundendienststelle oder direkt bei
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany angefordert werden.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
Technische Daten” beschriebene Produkt mit allen relevanten
Vorschriften der Richtlinien

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EG

2014/30/EU

und den folgenden harmonisierten normativen Dokumenten
iibereinstimmt

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
Bevollmachtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SYMBOLE

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor Inbetrieb-
nahme sorgféltig durch.

ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der
Steckdose ziehen.

Gehdrschutz tragen!

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille
tragen.

Zubehdr - Im Lieferumfang nicht enthalten, empfohlene
Ergénzung aus dem Zubehdrprogramm.

Elektrogeréte diirfen nicht zusammen mit dem Hausmill
entsorgt werden. Elektrische und elektronische Gerate
sind getrennt zu sammeln und zur umweltgerechten
Entsorgung bei einem Verwertungshetrieb abzuge-

ben. Erkundigen Sie sich bei den drtlichen Behdrden
oder bei Ihrem Fachhéndler nach Recyclinghdfen und
Sammelstellen.

Elektrowerkzeug der Schutzklasse I1. Elektrowerkzeug,
D bei dem der Schutz vor einem elektrischen Schlag nicht
nur von der Basisisolierung abhéngt, sondern auch davon,
dass zusatzliche SchutzmaBnahmen, wie doppelte Isolie-
rung oder verstarkte Isolierung, angewendet werden. Es
gibtkeine Vorrichtung zum Anschluss eines Schutzleiters.

Hoerbo

N, leerlaufdrehzahl
V  Spannung

N~ Wechselstrom

C E Europdisches Konformitétszeichen
UK

Britisches Konformitétszeichen
CA
@ Ukrainisches Konformitatszeichen

001

EH [ Euroasiatisches Konformitatszeichen
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES MF 1400 KE
Défonceuse
Numéro de série 477451 02...
...000001-999999
Puissance nominale de réception 1400 W
Vitesse de rotation a vide 10000-23000 min '
Course de fraisage 64 mm
Diamétre des pinces de serrage 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Diamétre des fraises max. 40 mm
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2014
S ) 49kg
(Fraise a rainure en poids en un passe)
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2014
NN . 3,7kg
(Fraise a rainure a poids fixe)

Informations sur le bruit
Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 62841. Les
mesures réelles (des niveaux acoustiques de I'appareil sont :
Niveau de pression acoustique (Incertitude | 84 dB(A)
K=3dB(A))

Niveau d‘intensité acoustique (Incertitude
K=3dB(A))

Toujours porter une protection
acoustique!

95dB(A)

Informations sur les vibrations

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens)
établies conformément a EN 62841.

Valeur d'émission vibratoire a,

Fraise a rainure en poids en un passe 7m/s?
Incertitude K= 1,5m/s?
Fraise a rainure a poids fixe 5m/s?
Incertitude K= 1,5 m/s?

AVERTISSEMENT!

La valeur totale déclarée pour les vibrations et la valeur déclarée
pour les émissions sonores ont été mesurées en respect d’'une
méthode standard de test selon la norme EN 62841 et peuvent étre
utilisées pour comparer les outils électriques entre eux. Il peut étre
utilisé pour évaluation préliminaire de I'exposition.

Le niveau de vibration et d'émissions sonores déclaré correspond
al'application principale de I'outil. Cependant, si l'outil est utilisé
pour des applications différentes, avec différents accessoires

ou est mal entretenu, les vibrations et les émissions sonores
peuvent différer. Cela peut augmenter considérablement le niveau
d’exposition au cours de la période de travail totale.

Une estimation du niveau d’exposition aux vibrations et au bruit
devrait également tenir compte des temps d'arrét de l'outil ou

des périodes ol il est en marche mais n'effectue pas réellement le
travail. Cela peut réduire considérablement le niveau d'exposition
au cours de la période de travail totale.

Identifier des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger
I'opérateur des effets des vibrations et/ou du bruit tels que :
I'entretien de l'outil et des accessoires, le maintien au chaud des
mains, l'organisation des processus de travail.

Portez une protection acoustique. L'exposition au bruit pourrait
provoquer une diminution de l'ouie.

m AVERTISSEMENT

Lisez toutes les consignes de sécurité, instructions, présenta-
tions et données que vous recevez avec I'appareil. Le fait de ne
pas suivre toutes les instructions données cidessous peut provoquer
un choc électrique, un incendie et/ou une blessure grave.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

A\ CONSIGNES DE SECURITE POUR DEFONCEUSE

a) Tenez l'outil électrique uniquement par des surfaces de
préhension isolées, car la lame pourrait toucher son propre
cordon. Le contact de I'outil de coupe avec un cable qui conduit

la tension peut mettre les piéces métalliques de I'appareil sous
tension et mener a une décharge électrique.

b) Utilisez des serre-joints a serrage ou d‘autres moyens
auxiliaires pratiques pour fixer la piéce a ceuvrer sur un sup-
port robuste. Si la piéce a ceuvrer est maintenue a la main ou suite
aune contre-pression avec le corps, il se peut que la piéce a ceuvrer
glisse et que cela provoque une perte de controle.

¢) Utiliser uniquement des fraises adaptées a la vitesse de
I'outil électrique. La fraise doit étre adaptée a une vitesse
allant jusqu‘a 23 000 tr/min.

Utiliser uniquement les pinces de serrage fournies avec la machine.

Avis complémentaires de sécurité et de travail

Portez une protection acoustique. L'exposition au bruit
pourrait provoguer une diminution de I‘ouie.

Utiliser '6quipement de protection. Toujours porter des lunettes de
protection pendant le travail avec la machine. Il est recommandé
de porter des articles de protection, tels que masque antipoussiére,
gants de protection, chaussures tenant bien aux pieds et antidéra-
pantes, casque et protection acoustique.

Ne pas mettre la main dans la zone dangereuse des coteaux!

Il est absolument impératif d'utiliser le dispositif protecteur de la
machine.

N'utiliser que des outils dont la vitesse de rotation admissible
correspond au moins a la vitesse a vide maximale de la machine.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine est
en marche.

Nutiliser que des fraises rectifiées par des professionnels.
Utiliser uniquement des fraises avec un diameétre de tige adéquat

Avant de commencer |'opération de fraisage, serrer les piéces
travailler.

Apres I'opération de fraisage, retourner la défonceuse dans la
position de repos (Lacher le levier de blocage pour blocage du
berceau de fraisage).

L'avance de la piéce a travailler doit étre opposée au sens de
rotation de la fraise (travailler seulement en sens opposé)! Pour un
travail str, utiliser des dispositifs tels que les dispositifs de protec-
tion et de pression, plaque butée, barre conductrice, etc.

Les poussiéres dégagées lors du travail sont souvent nocives et

ne devraient pas pénétrer dans le corps. Utiliser un dispositif
d’aspiration de poussiéres et porter en plus un masque de protec-
tion approprié. Eliminer soigneusement les dépdts de poussiéres, p.
ex. en les aspirant au moyen d‘un systéme daspiration de copeaux.

Il estinterdit de travailler des matériaux dangereux pour la santé
(par ex. amiante).

‘ 425_801_MF1400KE_1-3.indd 26

04.11.20

15:36 ‘



Désactiver immédiatement le dispositif en cas de blocage ! Ne

pas réactiver le dispositif avec l'outil bloqué; il y ale risque de
provoquer un contrecoup avec moment de réaction élevé. Etablir
et éliminer la cause du blocage de I'outil en prétant attention aux
consignes de sécurité.

Les causes possibles sont :

« Encastrement dans la piéce a travailler.

« Le dispositif a traversé le matériau a travailler en le cassant.
« Ledispositif électrique a été surchargé.

Ne pas approcher les mais de la partie en mouvement de la
machine.

Durant I'utilisation, I‘outil peut se surchauffer.

- durant le remplacement de l'outil

« durant la dépose de l'outil

Lors du percage dans les murs, les plafonds ou les planchers,

toujours faire attention aux cables électriques et aux conduites de
gazetd'eau.

Fixer fermement la piéce en exécution a I'aide d’un dispositif de
serrage. Des piece en exécution non fermement fixées peuvent
provoquer des dommages et des Iésions graves.

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la prise de
courant.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La défonceuse est congue pour un travail de fraisage de rainures,
arrondis, chanfreins, arétes et entrées dans du bois et des matiéres
plastiques.

Cette affleureuse peut étre utilisée avec les types de fraises
suivants ::

« Fraise a rainurer
« Fraise pour arrondi
« Fraise a affleurer

Comme déja indiqué, cette machine n'est congue que pour étre
utilisée conformément aux prescriptions.

BRANCHEMENT SECTEUR

Raccorder uniquement a un courant électrique monophasé

et uniquement a la tension secteur indiquée sur la plaque
signalétique. Le raccordement a des prises de courant sans contact
de protection est également possible car la classe de protection Il
estdonnée.

Les prises de courant se trouvant a I'extérieur doivent étre équipées
de disjoncteurs différentiel (FI, RCD, PRCD) conformément aux
prescriptions de mise en place de votre installation électrique.
Veuillez en tenir compte lors de |'utilisation de notre appareil.

En cas de perturbations électromagnétiques extérieures extrémes,
il peut y avoir, dans des cas isolés, des variations temporaires de la
vitesse de rotation.

Le cable d'alimentation doit toujours se trouver en dehors du
champ d‘action de la machine. Toujours maintenir le cdble
d‘alimentation a larriére de la machine.

Ne raccorder la machine au réseau que si l‘interrupteur est en
position arrét.

DISPOSITIF DE PROTECTION CONTRE UN

REDEMARRAGE

L'outil électrique est fourni avec une protection contre le redémar-
rage. Cela empéche l'outil électrique mis sur Marche de démarrer

par lui-méme lorsque l'outil électrique est relié a la source
d‘alimentation et de redémarrer aprés une coupure de courant.
Sil'outil de coupe est en dehors de la piéce a usiner, mettez l'outil
électrique sur Arrét et remettez-le en marche pour continuer a
travailler.

Sil'outil de coupe est a I'intérieur de la piéce a usiner, attendez
jusqu‘a ce qu‘il s'immobilise complétement, débranchez la prise
de la source d‘alimentation, retirez 'outil de coupe, mettez
I'outil électrique sur Arrét, connectez I'outil électrique a la source
d‘alimentation, puis remettez I'outil électrique en marche pour
continuer a travailler.

ENTRETIEN

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la prise de
courant.

S'il est nécessaire de remplacer le cordon d‘alimentation, cette
opération doit étre effectuée par le fabricant ou son agent afin
d‘éviter tout risque mettant en danger la sécurité.

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la machine.
Nutiliser que des piéces et accessoires AEG. Pour des piéces dont
I'échange n'est pas décrit, s'adresser de préférence aux stations
de service aprés-vente AEG (voir brochure Garantie/Adresses des
stations de service aprés-vente).

Si besoin est, une vue éclatée de |'appareil peut étre fournie.
S'adresser, en indiquant bien le numéro porté sur la plaque
signalétique, a votre station de service aprés-vente (voir liste jointe)
ou directement a Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons, sous notre responsabilité exclusive, que le produit
décritici dans les « Caractéristiques techniques » satisfait a toutes
les dispositions pertinentes des directives

2011/65/UE (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/UE

et que les normes harmonisées suivantes ont été appliquées.

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

]

Alexander Krug / Managing Director
Autorisé a compiler la documentation technique.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SYMBOLES

Veuillez lire avec soin le mode d‘emploi avant la mise en
service

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la
©®~| prise de courant.

Toujours porter une protection acoustique!

avec la machine.

Accessoires - Ces pieces ne font pas partie de la livraison.
II's'agit [a de compléments recommandés pour votre

machine et énumérés dans le catalogue des accessoires.
ﬁ Les dispositifs électriques ne sont pas a éliminer dans les

A ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!
A
»>

. Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant
)

déchets ménagers. Les dispositifs électriques et électro-
niques sont a collecter séparément et a remettre a un cen-
tre de recyclage en vue de leur élimination dans le respect
de I'environnement. S'adresser aux autorités locales ou au
détaillant spécialisé en vue de connaitre I'emplacement
des centres de recyclage et des points de collecte.

Outil électrique en classe de protection II. Outil électrique
D équipé d’une protection contre la fulguration électrique
qui ne dépend seulement de I'isolation de base mais aussi
de lapplication d‘autres mesures de protection telles
qu‘une double isolation ou une isolation augmentée.

La connexion d'un conducteur de protection n'est pas
prédisposée.

N, Vitesse derotation avide
V  Tension

“— Courantalternatif

c € Marque de conformité européenne

Marque de conformité britannique
cAa q q

|
@Z Marque de conformité ukrainienne

E H [ Marque de conformité d’Eurasie

28
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DATI TECNICI MF 1400 KE
Elettrofresatrice
Numero di serie 47745102...
...000001-999999
Potenza assorbita nominale 1400 W
Numero di giri a vuoto 10000-23000 min
Corsa di fresatura 64 mm
g pinze di serraggio 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Fresa-o max. 40 mm
Peso sec_ondo Ia_procedu.ra EPTA_01/2014 49kg
(Fresatrice verticale ad immersione) ’
Peso secongio la procequra EPTA01/2014 37kg
(Fresa verticale da quida) !

Informazioni sulla rumorosita

Valori misurati conformemente alla norma EN 62841. La
misurazione A del livello di pressione acustica dell'utensile  di
solito di:

Livello di rumorosita (Incertezza della 84.dB(A)
misura K=3dB(A))
Potenza della rumorosita (Incertezza della |95 dB(A)

misura K=3dB(A))
Utilizzare le protezioni per I'udito!

Informazioni sulle vibrazioni

Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre
direzionmisurati conformemente alla norma EN 62841
Valore di emissione dell'oscillazione a,

Fresatrice verticale ad immersione 7m/s?
Incertezza della misura K= 1,5m/s?
Fresa verticale da guida 5m/s?
Incertezza della misura K= 1,5m/s?

AVVERTENZA!

I1/i valore/i totale/i di vibrazione e di emissione acustica dichiarati
sono stati misurati conformemente a un metodo di prova standard
sulla base della norma EN 62841 e possono essere utilizzati per con-
frontare gli elettroutensili tra loro. Pud/possono essere utilizzato/i
anche per una valutazione preliminare dell’esposizione.

Il livello di vibrazione ed emissione acustica dichiarato rappresenta
le applicazioni principali dell'utensile. Tuttavia, se 'utensile &
utilizzato per applicazioni diverse, con accessori differenti o una
manutenzione non adeguata, la vibrazione e I'emissione acustica
potrebbero variare. Cio puo aumentare significativamente il livello
di esposizione durante I'intera durata del lavoro.

Una stima del livello di esposizione alle vibrazioni e al rumore
dovrebbe tenere conto anche dei periodiin cui I'utensile & spento
0 &in funzione ma non sta lavorando. Cio pud ridurre significativa-
mente il livello di esposizione durante I'intera durata del lavoro.

Identificare le misure di sicurezza supplementari per proteggere
I'operatore dagli effetti delle vibrazioni e/o del rumore, ad esempio
eseguendo la manutenzione dell’utensile e degli accessori, mante-
nendo le mani calde e organizzando gli schemi di lavoro.

Indossare protezioni acustiche adeguate. L'esposizione al rumore
potrebbe comportare una riduzione dell'udito.

N avverTENZA

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le
illustrazioni e i dati forniti a corredo dellapparecchio. In caso
di mancata osservanza delle sequenti istruzioni vi & il pericolo di
provocare una scossa elettrica, di sviluppare incendi e/o di provocare
seri incidenti.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

A\ INDICAZIONI DI SICUREZZA PER FRESATRICE
VERTICALE

a) Tenere I'elettroutensile esclusivamente dalle superfici
di presaisolate poiché lalama potrebbe entrare in contatto
con il proprio cavo elettrico. L'eventuale contatto dell'utensile
da taglio con un cavo sotto tensione potrebbe mettere sotto
tensione le parti metalliche dell'apparecchio e provocare una
folgorazione.

b) Usare morsetti a vite o altri ausili pratici per fissare il
pezzo da lavorare su di una base stabile. Tenere il pezzo da
lavorare con la mano o cercare di fissarlo con il corpo potrebbe
comportare lo slittamento del pezzo, con conseguente perdita del
controllo.

) Usare esclusivamente frese adatte perla velocita
dell’elettroutensile. La fresa deve essere adatta per velo-
cita fino a23000 min-1.

Devono essere utilizzate esclusivamente le pinze di serraggio
fornite con la macchina.

Ulteriori avvisi di sicurezza e di lavoro

Indossare protezioni acustiche adeguate. L'esposizione al
rumore potrebbe comportare una riduzione dell'udito.

Usare dispositivi di protezione. Durante il lavoro con la macchina
bisogna sempre portare occhiali di protezione. Si consiglia di
indossare indumenti di protezione come maschera antipolvere,
guanti di protezione, scarpe antiscivolo robuste, casco e cuffie di
protezione acustica.

Quando I'utensile & in funzione, tenersi sempre ad una distanza di
sicurezza.

Usare sempre il dispositivo di protezione dell’apparecchio.

Impiegare solo utensili da lavoro, il cui il minimo numero di giri
ammessi a vuoto sia pari al piu elevato numero di giri della corsa a
vuoto dell'utensile.

Non rimuovere trucioli o schegge mentre |'utensile & in funzione.

Utilizzare esclusivamente lame fresatrici professionali. Quando
possibile lisciare il pezzo su cui si lavora e tenere |'utensile con
entrambe le mani.

Utilizzare solo utensili con gambo dal diametro adatto.

Fissare il pezzo da lavorare prima di iniziare I'operazione di
fresatura.

Dopo I'operazione di fresatura, riportare la fresatrice verticale nella
posizione di partenza. (allentare la leva di bloccaggio del cestello
della fresa)

Muovere il pezzo da lavorare in senso contrario al senso di rotazione
della fresa (lavorare solo in senso contrario). Per un lavoro piu
sicuro, utilizzate sempre dispositivi di protezione, piastre di arresto
e dispositivi di alimentazione.
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La polvere provocata durante la lavorazione con questo utensile puo
essere dannosa alla salute e per questo motivo non devono entrare
in contatto con il corpo. Usare un sistema d‘aspirazione polvere e
indossare una maschera di protezione dalla polvere. Rimuovere i
depositi di polvere, per esempio con un aspiratore.

E' vietato lavorare materiali che possono costituire pericoli alla
salute (ad es. amianto).

Spegnere immediatamente il dispositivo in caso di bloccaggio! Non
riaccendere il dispositivo fino a quando I'utensile ad inserto resta
bloccato; esiste il rischio di causare un contraccolpo con elevato
momento di reazione. Rilevare ed eliminare la causa del bloccaggio
dell'tensile ad inserto tenendo conto delle indicazioni di sicurezza.

Le possibili cause sono:

« Incastro nel pezzo in lavorazione

« Il dispositivo ha attraversato il materiale da lavorare rompendolo
« Il dispositivo elettrico & stato sovraccaricato

Non avvicinare le mani alla parte della macchina in movimento.
Durante I'uso I'utensile ad inserto puo surriscaldarsi.

« durante la sostituzione dell'utensile

« durante il deposito dell'utensile

Forando pareti, soffitti o pavimenti, si faccia attenzione ai cavi
elettrici e alle condutture dell'acqua e del gas.

Fissare in sicurezza il pezzo in lavorazione con un dispositivo di
serraggio. Pezzi in lavorazione che non siano fissati in sicurezza
possono causare gravi lesioni e danni.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere la spina
dalla presa di corrente.

UTILIZZO CONFORME

La fresa verticale puo essere utilizzata per fresare scanalature,
curve, smussi, spigoli e fori del legno e nei materiali sintetici.
Questa fresa per bordi puo essere utilizzata con i sequenti tipi di
frese::

- fresa per scanalature

- fresa di arrotondamento

- fresadirifinitura

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.

COLLEGAMENTO ALLA RETE

Connettere solo corrente alternata mono fase e solo al sistema
divoltaggio indicato sulla piastra. E’ possibile anche connettere
la presa senza un contatto di messa a terra cosi come prevede lo
schema conforme alla norme di sicurezza di classe Il.

Gli apparecchi mobili usati allaperto devono essere collegati
interponendo un interruttore di sicurezza (Fl, RCD, PRCD) per guasti
di corrente.

Il numero di giri potrebbe essere influenzato da causali interferenze
elettromagnetiche esterne.

Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall‘area di lavoro
dellattrezzo.

Inserire |a spina solo con interruttore su posizione ,OFF".

PROTEZIONE CONTRO IL RIAVVIO

Questo elettroutensile & dotato di una protezione contro il riavvio.
Cio evita che I'elettroutensile acceso si avvii da solo quando &
connesso alla fonte di alimentazione e che non si riavvi dopo
un’interruzione dell’alimentazione di corrente.

Se l'utensile da taglio si trova fuori dal pezzo da lavorare, spegnere
e poi riaccendere 'elettroutensile per riprendere il lavoro.

Se l'utensile da taglio si trova dentro il pezzo da lavorare, attendere
che sisia arrestato completamente e quindi scollegare la spina dalla
fonte di alimentazione, rimuovere I'utensile dal taglio, spegnere
I'elettroutensile, connettere I'elettroutensile all’alimentazione,
quindi riaccenderlo per riprendere il lavoro.

MANUTENZIONE

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere la spina
dalla presa di corrente.

Se & necessario sostituire il cavo di alimentazione, rivolgersi al
produttore o al Servizio di assistenza per evitare rischi per la salute.
Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dell‘apparecchio.
Utilizzare esclusivamente accessori e pezzi di ricambio AEG.
L'installazione di pezzi di ricambio non specificamente prescritti
dall’AEG va preferibilmente effettuata dal servizio di assistenza
clienti AEG (ved. opuscolo Garanzia/Indirizzi Assistenza tecnica).

In caso di mancanza del disegno esploso, puo essere richiesto al
seguente indirizzo: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo che il prodotto
descritto nei “Dati tecnici” é conforme alle pertinenti disposizioni
delle direttive

2011/65/UE (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/UE

e che sono state applicate le sequenti norme armonizzate

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

]

Alexander Krug / Managing Director
Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione I'elettroutensile.

ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!

>

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere
| laspina dalla presa di corrente.

V>

Utilizzare le protezioni per I'udito!

Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare sempre gli
occhiali di protezione.

'O®

Accessorio - Non incluso nella dotazione standard, dispo-
=P | nibilea parte come accessorio.

| dispositivi elettrici non devono essere smaltiti con i rifiuti
domestici. | dispositivi elettrici ed elettronici devono
essere raccolti separatamente e devono essere conferiti
ad un centro di riciclaggio per lo smaltimento rispettoso
dell’ambiente. Chiedere alle autorita locali o al rivenditore
specializzato dove si trovano i centri di riciclaggio e i punti
diraccolta.

Utensile elettrico di classe di protezione II. Utensile
D elettrico sul quale la protezione contro la folgorazione
elettrica non dipende soltanto dall‘isolamento di base, ma
anche dall‘applicazione di ulteriori misure di protezione,
come il doppio isolamento o I'isolamento maggiorato.
Non & predisposto il collegamento di un conduttore di
protezione.

Ng Numerodigiriavuoto

V Voltaggio

- (orrente alternata

c € Marchio di conformita europeo
UK

Marchio di conformita britannico
CA
@E Marchio di conformita ucraino

001
E H [ Marchio di conformita euroasiatico

&
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DATOS TECNICOS MF 1400 KE
Fresadora
Ndmero de produccién 477451 02...
...000001-999999
Potencia de salida nominal 1400 W
Velocidad en vacio 10000-23000 min '
(arrera 64 mm
Didmetro de pinza 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Didmetro de fresa max. 40 mm
Peso de acugrdo conel procedimiento EPTA 49kg
01/2014 (Cajeadora de inmersion) ’
Peso de acugrdo conel procedimiento EPTA 37kg
01/2014 (Cajeadora para ser guiada) '

Informacion sobre ruidos
Determinacidn de los valores de medicién segtn norma EN 62841.
El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A
corresponde a:

Presién actstica (Tolerancia K=3dB(A))

Resonancia actstica (Tolerancia K=3dB(A))
Usar protectores auditivos!

84dB(A)
95 dB(A)

Informaciones sobre vibraciones

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones)
determinado segtin EN 62841.

Valor de vibraciones generadas a,

Cajeadora de inmersion 7m/s?

Tolerancia K= 1,5m/s?

Cajeadora para ser guiada 5m/s?

Tolerancia K= 1,5m/s?
ADVERTENCIA!

Los valores de vibracion total declarados y los valores de emision
de ruido declarados han sido medidos de acuerdo con un método
de prueba estandarizado segun EN 62841y se pueden usar para
comparar una herramienta eléctrica con otra. Puede ser empleado
para una evaluacion preliminar de la exposicién.

El nivel declarado emision de vibracion y ruido representa las
principales aplicaciones de la herramienta. Sin embargo, sila
herramienta se utiliza para diferentes aplicaciones, con diferentes
accesorios 0 con un mantenimiento deficiente, la emisién de ruido y
vibracién puede diferir. Esto puede aumentar significativamente el
nivel de exposicion durante el periodo total de trabajo.

También se debe tener en cuenta una estimacion del nivel de
exposicion a la vibracion y el ruido cuando la herramienta esta
apagada o cuando estd funcionando, pero no estd haciendo su tra-
bajo. Esto puede reducir significativamente el nivel de exposicion
durante el periodo total de trabajo.

Identifique medidas de sequridad adicionales para proteger al
operador de los efectos de la vibracion o el ruido, como realizar
mantenimiento de la herramienta y los accesorios, mantener las
manos calientes y organizar las pautas de trabajo.

jUtilice proteccion auditiva! La exposicién a niveles de ruido
excesivos puede causar la pérdida de audicion.

N novertencia

Lea las indicaciones de seguridad, instrucciones, descrip-
ciones y datos que se incluyen en el aparato. En caso de no
atenerse a las instrucciones siguientes, ello puede provocar una

electrocucion, incendio y/o lesiones serias.

Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones
para futuras consultas.

A\ 1 INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA FRESADORA

a) Sujete la herramienta eléctrica solo por las superficies
de agarre aislantes, ya que el cortador puede entrar

en contacto con su propio cable. El contacto de la perforadora
de percusién con un conducto con energia aplicada también podrd
poner bajo tension partes metalicas del aparato y causar un choque
eléctrico.

b) Utilice prensas de tornillo u otros medios de ayuda para
sujetar la pieza de trabajo en una superficie estable. Al
sujetar la pieza de trabajo con la mano o al contrapresionarla con el
cuerpo, ésta puede correrse y provocar el pérdida de control.

o) Utilizar solo fresadoras apropiadas para la velocidad de
laherramienta eléctrica. La fresadora debe ser apropiada
para unavelocidad de hasta 23.000 r.p.m.

Solo se pueden utilizar las pinzas tensoras suministradas con la
méquina.

Instrucciones adicionales de seguridad y laborales

jUtilice proteccion auditiva! La exposicion a niveles de ruido
excesivos puede causar la pérdida de audicion.

Utilice el equipamiento de proteccion. Mientras trabaje con la
maquina lleve siempre gafas protectoras. Se recomienda utilizar
ropa de proteccién como mdscara protectora contra el polvo,
guantes protectores, calzado resistente y antideslizante, cascoy
proteccion para los oidos.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la maquina
conectada.

Usar siempre las piezas de proteccion de la mdquina.

Utilice solamente tiles cuya velocidad permitida sea como minimo
tan alta como la velocidad en vacio més alta de la maquina.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del
taladrado con la méquina en funcionamiento.

Utilice solamente fresas afiladas de forma profesional.

Utilizar sélo fresas con didmetros de vastago adecuado.

Las piezas de trabajo deben estar fijadas antes de iniciar el corte.
Ponga la fresadora en la posicion original después de usarla (afloje
la palanca de fijacién para asegurar la base de fresado).

En trabajo estacionario, mueva sélo la pieza a mecanizar en rota-
cién contraria a la fresa. Por motivos de sequridad, use dispositivos
tales como mecanismo de proteccién y presién, guia paralela, etc.
El polvo que se produce cuando se usa esta herramienta puede ser
perjudicial para la salud. Use un sistema de absorcion de polvo y
utilice una méscara adecuada de proteccion contra el polvo. Limpie
el polvo depositado, por ejemplo con un aspirador.

No se deben trabajar materiales que conlleven un riesgo para la
salud (por ej. amianto).

&2
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iEn caso de que se bloquee el (til, el aparato se debe desconectar
inmediatamente! No vuelva a conectar el aparato, mientras el Gtil
esté bloqueado; se podria producir un rechazo debido a la reaccién
de retroceso brusca. Averigiie y elimine la causa del bloqueo del
{til, teniendo en cuenta las indicaciones de sequridad.

Causas posibles para ello pueden ser:

« Atascamiento o bloqueo en la pieza de trabajo
« Rotura del material con el que estd trabajando.
« Sobrecarga de la herramienta eléctrica

No introduzca las manos en la maquina mientras ésta se encuentra
en funcionamiento.

El dtil se puede calentar durante el uso.

- en caso de cambiar la herramienta

« en caso de depositar el aparato

Para trabajar en paredes, techo o suelo, tenga cuidado para evitar
los cables eléctricos y tuberias de gas 0 agua.

Fije la pieza de trabajo con un dispositivo de fijacion. Las piezas de
trabajo no fijadas pueden causar lesiones graves y deterioros.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo cualquier
trabajo en la maquina.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

La fresadora se puede usar para ranurado, redondeado, biselado,
fresado de bordes, asi como grabar en madera, plasticos y metales
no férricos.

Se puede operar esta fresa de cantos con los siguientes tipos de
fresadora::

« Fresadora ranuradora
« Fresadora redondeadora
« Fresadora enrasadora

No utilice este producto para ninguna otra aplicacion que no sea su
uso normal.

CONEXION ELECTRICA

Conectar solamente a corriente AC monofdsica y solo al voltaje
indicado en la placa de caracteristicas. También es posible la
conexidn a enchufes sin toma a tierra, dado que es conforme ala
(lase de Seguridad II.

Conecte siempre la méquina a una red protegida por interruptor
diferencial y magnetotérmico (Fl, RCD, PRCD), para su seguridad
personal, seglin normas establecidas para instalaciones eléctricas
de baja tension.

Bajo el efecto de interferencias electromagnéticas extremas del
exterior, en algunos ca-sos podrian surgir variaciones temporales
en lavelocidad de rotacion.

Mantener siempre el cable separado del radio de accion de la
méquina.

Enchufar la mdquina a la red solamente en posicién desconectada.

PROTECCION CONTRA EL REARRANQUE

La herramienta eléctrica se suministra con una proteccion de
reinicio. Esto evita que la herramienta eléctrica encendida arranque
por si misma cuando estd conectada a la fuente de alimentacion y
que se reinicie después de un fallo en la fuente de alimentacion.
Sila herramienta de corte se encuentra por fuera de la pieza de
trabajo, apague la herramienta eléctrica y, a continuacién, vuelva a
encenderla de nuevo para continuar el trabajo.

Sila herramienta de corte se encuentra dentro de la pieza de
trabajo, espere hasta que la herramienta de corte se haya detenido

completamente, desconecte el enchufe de la fuente de corriente,
retire la herramienta de corte del corte, apague la herramienta
eléctrica, conecte la herramienta eléctrica a la corriente y, a conti-
nuacion, vuelva a encenderla de nuevo para continuar trabajando.

MANTENIMIENTO

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo cualquier
trabajo en la maquina.

Si fuera necesario sustituir el cable de alimentacion, debera
hacerlo el fabricante o su representante para evitar riesgos para la
seguridad.

Las ranuras de ventilacion de la mdquina deben estar despejadas
en todo momento.

Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuestos AEG. Piezas
cuyo recambio no estd descrito en las instrucciones de uso, deben
sustituirse en un centro de asistencia técnica AEG (Consulte el
folleto Garantia/Direcciones de Centros de Asistencia Técnica).

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la herramienta.
Por favor indique el nimero de impreso que hay en la etiqueta y
pida el despiece a la siguiente direccion: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra tnica responsabilidad que el producto
descrito bajo ,Datos técnicos” cumple todas las disposiciones
pertinentes de las directivas

2011/65/UE (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/UE

y que se han implementado y estandares

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:20174-A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
Autorizado para la redaccién de los documentos técnicos.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SIMBOLOS

Lea las instrucciones detenidamente antes de conectar la
herramienta

{ATENCION! jADVERTENCIA! {PELIGRO!

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
©®~| cualquier trabajo en la maquina.

A
»>
@ Usar protectores auditivos!
Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccion.

| Accessorio - No incluido en el equipo estandar, disponible
=P | enla gama de accesorios.

ﬁ Los aparatos eléctricos no se deben eliminar junto con la

basura doméstica. Los aparatos eléctricos y electronicos
se deben recoger por separado y se deben entregar a una
empresa de reciclaje para una eliminacion respetuosa con
el medio ambiente. Informese en las autoridades locales o
en su tienda especializada sobre los centros de reciclaje y
puntos de recogida.

Herramienta eléctrica de la clase de proteccion II.
D Herramientas eléctricas, en las que la proteccion contra un
choque eléctrico no depende solamente del aislamiento
bdsico sino también de la aplicacién de medidas adicio-
nales de proteccion, como doble aislamiento o aislamiento
reforzado. No existe dispositivo para la conexion de un
conductor protector.

N Velocidad en vacio
V  Tensién
‘-~ Corriente CA

c € Marcado de conformidad europeo

EE Marcado de conformidad britanico

\
@; Marcado de conformidad ucraniano
001

E H [ Marcado de conformidad euroasiatico

&
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CARACTERISTICAS TECNICAS MF 1400 KE
Tupia
Ndmero de produgdo 477451 02...
...000001-999999
Poténcia absorvida nominal 1400 W
Velocidade em vazio 10000-23000 min
Curso da fresa 64 mm
¢ da pinca de aperto 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Didmetro da fresa max. 40 mm
Peso nos termos do procedimento—EPTA 49kg
01/2014 (tupia de profundidade) ’
Peso nos termps do procedimento-EPTA 37kg
01/2014 (tupia fixa) '

Informacdes sobre ruido
Valores de medida de acordo com EN 62841. 0 nivel de ruido
avaliado A do aparelho é tipicamente:

Nivel da pressao de ruido (Incertez 84 dB(A)
K=3dB(A))
Nivel da poténcia de ruido (Incertez 95 dB(A)
K=3dB(A))

Use protectores auriculares!

Informagdes sobre vibragao

Valores totais de vibragdo (soma dos vectores das trés direccdes)
determinadas conforme EN 62841.

Valor de emissdo de vibragdo a,

tupia de profundidade 7m/s?

Incerteza K= 1,5 m/s?

tupia fixa 5m/s?

Incerteza K= 1,5m/s?
ATENGAO!

0(s) valor(es) total(is) declarado(s) de vibracao e emissdo de ruido
foram medidos de acordo com um método de teste padronizado em
conformidade com a norma EN 62841, podendo ser utilizados para
fazer comparagdes entre ferramentas. Pode ser utilizado para fazer
uma avaliagdo preliminar da exposicao.

0 nivel de emissao de ruido e vibracao declarado representa as
principais aplicacdes da ferramenta. No entanto, se a ferramenta
for utilizada para aplicacdes diferentes ou com acessérios distintos,
ou se a sua manutencdo for deficiente, a emissao de ruidos e
vibragoes podera diferir. Isso poderd aumentar significativamente o
nivel de exposicdo ao longo do periodo de trabalho total.

A estimativa do nivel de exposicéo a vibracao e ruido também deve
terem conta os tempos em que a ferramenta, quer desligada quer
em funcionamento, ndo estd realmente a trabalhar. Isso poderd
reduzir significativamente o nivel de exposicdo ao longo do periodo
de trabalho total.

Identifique medidas de sequranca adicionais para proteger o
operador contra os efeitos da vibracao e/ou ruido, tais como: fazer
amanutengcdo da ferramenta e dos acessdrios, manter as maos
quentes, organizar padrdes de trabalho.

Sempre use a proteccao dos ouvidos. Os ruidos podem causar
surdez.

N arencio

Ler todas as indicacdes de seguranga, instrugoes, repre-
sentagdes e dados fornecidos juntamente com o aparelho.
0 desrespeito das sequintes instrugdes pode levar a um choque
eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para futura
referéncia.

A\ AVISOS DE SEGURANGA PARA A TUPIA

a) Segure naferramenta elétrica apenas pelas superficies
isoladas, uma vez que o dispositivo de corte pode entrar em
contacto com o proprio cabo. 0 contacto da ferramenta de corte
com uma linha sob tensao também pode colocar pecas metalicas do
aparelho sob tensdo e levar a um choque eléctrico.

b) Use sargentos ou outros recursos praticos para fixar a
peca a trabalhar em uma base sélida. Se a peca a trabalhar for
segurada com a mao ou apoiada de encontro com o corpo, a peca
podera deslocar-se o que poderd levar a perda do controlo.

¢) So use fresas apropriadas para a velocidad da fer-
ramenta elétrica. A fresa deve ser adequada para uma
velocidade de até 23000 min-1.

S0 devem ser usadas as pincas fornecidas com a maquina.

Instrugdes de seguranca e trabalho suplementares

Sempre use a proteccao dos ouvidos. s ruidos podem causar
surdez.

Utilizar equipamento de proteccdo. Durante os trabalhos com a
méquina, usar sempre dculos de protecgao. Vestudrio de proteccdo,
bem como méscara de pé, sapatos fechados e antiderrapante,
capacete e proteccdo auditiva sao recomendados.

Manter as mdos fora da zona de perigo das I&minas em rotagéo!
Nunca utilizar a méquina sem dispositivo de proteccdo.

Use apenas discos cuja velocidade permitida seja tdo alta como a
méx. velocidade em vazio da méquina.

Nao remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.
Use apenas fresas profissionais.

Utilizar apenas fresas com um didmetro do veio adequado.
Fixar as pecas antes da fresagem.

Concluido o trabalho, levar a mdquina a posicdo inicial (soltar o
manipulo de fixacdo da tupia).

Mover a peca a trabalhar em sentido contrdrio ao de rotacdo da
fresa (so trabalhar em contra-rotacdo!). Para um trabalho seguro
utilize meios auxiliares, tais como dispositivo de prote¢ao e pressao,
placa de batente, dispositivo de alimentacao, etc.!

A poeira gerada ao trabalhar com esta ferramenta pode ser
perigosa para a satide e por isso ndo deve atingir o corpo. Utilize um
sistema de absorcdo de poeiras e use uma méscara de protecgao.
Retire completamente a poeira depositada, por exemplo com um
aspirador.

N&o devem ser procesados materiais que representem um perigo
para asatde (p. ex. ashesto).

Desligue o aparelho imediatamente, quando a ferramenta de
insercao bloquear! Nao ligue o aparelho novamente durante o
bloqueio da ferramenta de insercdo, pois isso pode levar a um recuo
repentino com uma alta forca reactiva. Verifique e elimine a causa
do bloqueio da ferramenta de insercéo, observando as instrugdes
de seguranca.
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Causas possiveis podem ser:

« Emperramento na peca a trabalhar

+ Ruptura do material a processar

« Sobrecarga da ferramenta eléctrica

Nao toque na mdquina em operacao.

Aferramenta de insercao pode ficar quente durante a operagdo.
« natroca das ferramentas

« ao depositar o aparelho

Ao trabalhar em paredes, tectos e soalhos prestar aten¢ao a que néo
sejam atingidos cabos eléctricos e canalizagdes de gés e dgua.

Fixe a peca a trabalhar com um dispositivo de fixacao. Pecas a
trabalhar nao fixadas podem levar a feridas graves e danos sérios.

Antes de efectuar qualquer intervencdo na maquina, tirar a ficha
da tomada.

UTILIZAGAO AUTORIZADA

Atupia serve para fresar ranhuras, chanfros, cantos e furos em
madeira e plasticos.

Esta fresa de canto pode ser usada com os seguintes tipos de fresa::
« fresaderanhura

- fresa de arrendondar

- fresaniveladora

Néo use este produto de outra maneira sem ser a normal para o
qual foi concebido.

LIGACAO A REDE

S0 conectar a corrente alternada monofésica e s6 a tensdo de rede
indicada na placa de poténcia. A conexao as tomadas de rede sem
contacto de segurana também é possivel, pois trata-se duma
construcdo da classe de proteccéo Il.

Aparelhos no estaciondrios, utilizados ao ar livre, devem ser prote-
gidos por um disjuntor de corrente de defeito (FI,RCD,PRCD).

Sob influéncia de extremas influéncias electromagnéticas, podem
em certos casos ocor-rer temporarias oscilagdes de nimero de
rotacao.

Manter sempre o cabo de ligacdo fora da zona de ac¢do da maquina.
Ao ligar a rede, a mdquina deve estar desligada.

PROTECCAO DE REINICIO

A ferramenta elétrica estd equipada com um interruptor de
protecdo contra o arranque inadvertido. Este mecanismo impede
que a ferramenta arranque acidentalmente, quando esta com o
botdo Ligar/Desligar acionado e ligada a corrente, bem como o seu
arranque inadvertido apés uma falha de energia.

Se aferramenta de corte estiver fora da peca de trabalho, desligue
a ferramenta elétrica e volte a liga-la, a fim de prosseguir com o
trabalho.

Se aferramenta de corte estiver dentro da peca de trabalho, agu-
arde que a ferramenta de corte se imobilize por completo, desligue
aficha da fonte de alimentacao, retire a ferramenta de corte do
corte, desligue a ferramenta elétrica, ligue a ferramenta elétrica

a fonte de alimentacao e, em seguida, volte a ligar a ferramenta
elétrica, a fim de prosseguir com o trabalho.

Por

MANUTENGAO

Antes de efectuar qualquer intervencdo na maquina, tirar a ficha
da tomada.

Se for necessario substituir o cabo de alimentacdo, a substituicao
terd de ser feita pelo fabricante ou pelo agente do mesmo, a fim de
se evitar que ocorra algum risco de sequranca.

Manter desobstruidos os rasgos de ventilacdo na carcaca da
madquina.

Utilizar unicamente acessorios e pecas sobressalentes da AEG. Sem-
pre que a substituicdo de um componente no tenha sido descrita
nas instrugoes, sera de toda a conveniéncia mandar executar esse
trabalho a um Servico de Assisténcia AEG (veja o folheto Garantia/
Enderecos de Servicos de Assisténcia).

A pedido e mediante indicacdo da referéncia que consta da chapa
de caracteristicas da maquina, pode requerer-se um desenho
explosivo da ferramenta eléctrica a: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos, sob a nossa inteira responsabilidade, que o produto
descrito em «Dados Técnicos» cumpre todas as disposicdes relevan-
tes das diretivas

2011/65/UE (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/UE

tendo sido sequidas as sequintes normas harmonizadas

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

]

Alexander Krug / Managing Director
Autorizado a reunir a documentagdo técnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SYMBOLE

Leia atentamente o manual de instruges antes de colocar
amaquina em funcionamento.

Antes de efectuar qualquer intervencdo na maquina, tirar
©®-| aficha datomada.

Use protectores auriculares!

méquina.

/\| ATENCAO! PERIGO!
A
»

Acessorio - Nao incluido no eqipamento normal, disponi-
vel como acessorio.

Aparelhos eléctricos ndo devem ser jogados no lixo

doméstico. Aparelhos eléctricos e electrdnicos devem ser

colectados separadamente e entregues a uma empresa

de reciclagem para a eliminagao correcta. Solicite

informacodes sobre empresas de reciclagem e postos de

colecta de lixo das autoridades locais ou do seu vendedor Por
autorizado.

Ferramenta eléctrica da classe de proteccdo Il. Ferramenta
D eléctrica, na qual a proteccdo contra choque eléctrico
ndo so depende do isolamento bésico, mas também da
aplicacdo de medidas de proteccdo suplementares, como
isolamento duplo ou reforcado. Nao hd um dispositivo
para a conexdo dum condutor de protecgao.

. Usar sempre 6culos de protecgdo ao trabalhar com a
)

Ng Velocidade em vazio
V Tensio
“-— (orrentealternada
c E Marca de Conformidade Europeia

EE Marca de Conformidade Briténica

@ Marca de Conformidade Ucraniana

001
EH [ Marca de Conformidade Eurasiatica

gués
3174
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Ned

TECHNISCHE GEGEVENS MF 1400 KE
Bovenfreesmachine
Productienummer 477451 02...
...000001-999999
Nominaal afgegeven vermogen 1400 W
Onbelast toerental 10000-23000 min "'
Freesslag 64 mm
Spantangdiameter 8,12mm
(GB 1/4",1/2")

Frees-g max. 40 mm
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2014
" 49kg
(invalfrees)
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2014

. 3,7kg
(kopieerfrees)
Geluidsinformatie
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 62841. Het kenmerkende
A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt:
Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) | 84 dB(A)
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid 95dB(A)
K=3dB(A))
Draag oorbeschermers!

Trillingsinformatie

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingebepaald
volgens EN 62841.

Trillingsemissiewaarde a,

invalfrees 7m/s?
Onzekerheid K= 1,5m/s?
kopieerfrees 5m/s?
Onzekerheid K= 1,5m/s?
WAARSCHUWING!

De vermelde totale waarde(n) voor trillings- en geluidsniveaus zijn
gemeten in overeenstemming met een standaard testmethode
conform EN 62841 en kunnen worden gebruikt om elektrisch
gereedschap met elkaar te vergelijken. Deze kunnen ook worden
gebruikt voor het vooraf evalueren van de blootstelling.

De vermelde trillings- en geluidsniveaus gelden voor de meest
gebruikelijke toepassingen van het gereedschap. Wanneer het
gereedschap echter voor andere doeleinden of met andere hulp-
stukken gebruikt wordt of niet naar behoren onderhouden wordt,
kan de mate van blootstelling over de hele werkperiode aanzienlijk
hoger uitvallen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de blootstelling aan trill-
ingen en geluid moet ook de tijd in aanmerking worden genomen
die het apparaat uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet
werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de mate aan bloot-
stelling over de hele werkperiode aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de
gebruiker tegen de gevolgen van trillingen en/of geluid, bijvoorbe-
eld: onderhoud van het gereedschap en hulpstukken, warmhouden
van de handen, organisatie van de werkprocessen.

Draag oorbeschermers. Lawaai kan gehoorverlies veroorzaken.

N WAARSCHUWING

Lees en bekijk alle veiligheidsaanwijzingen, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij het apparaat ontvangt.
Als u de volgende aanwijzingen niet in acht neemt, kunnen een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel het gevolg zijn.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toekom-
stig gebruik.

A\ VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR
BOVENFREESMACHINES

a) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast aan de
geisoleerde greepoppervlakken, omdat het mogelijk is
dat de frees het netsnoer van het gereedschap beschadigt.
Het contact van het snijgereedschap met een spanningvoerende
leiding kan de metalen apparaatdelen onder spanning zetten en zo
tot een elektrische schok leiden.

b) Gebruik lijmklemmen of andere geschikte hulpmid-
delen om het werkstuk aan een stabiele ondergrond te
bevestigen. Als u het werkstuk met uw hand of met uw lichaam
tegenhoudt, kan het wegglijden, waardoor u de controle kunt
verliezen.

¢) Gebruikalleen frezen die voor de snelheid van het elek-
trische gereedschap geschikt zijn. De frees moet geschikt
zijn voor een snelheid van 23.000 min-1.

Gebruik alleen spantangen die bij de machine worden
meegeleverd.

Verdere veiligheids- en werkinstructies

Draag oorbeschermers. Lawaai kan gehoorverlies veroorzaken.

Draag veiligheidsuitrusting. Bij werkzaamheden met de machine
dient u altijd een veiligheidsbril te dragen. Veiligheidskleding zoals
stofmasker, veiligheidshandschoenen, stevig en slipvast schoeisel,
helm en gehoorbescherming worden aanbevolen.

Grijp nooit in de gevarenzone van de lopende messen.
Bescherminrichting van de machine beslist gebruiken.

Uitsluitend toebehoren gebruiken waarvan het toelaatbare
toerental minstens zo hoog is als het hoogste onbelaste toerental
van de machine.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden
verwijderd.

Uitsluitend vakkundig geslepen frezen gebruiken.

Gebruik alleen frezen met de juiste schaftdiameter.

Werkstukken voor het frezen vastspannen.

De bovenfrees na gebruik in de beginstand terugzetten (hefboom
voor freeskorfinstelling losmaken).

Het werkstuk tegen de draairichting van defrees bewegen (uitslu-
itend in tegengestelde richting werken!). Neem voorzorgsmaatre-
gelen om veilig te kunnen werken.

Stof die vrijkomt tijdens het werken vormt vaak een gevaar voor
de gezondheid en mag niet met het lichaam in aanraking komen.
Machines met stofafzuiging gebruiken en tevens geschikte
stofmaskers dragen. Vrijgekomen stof grondig verwijderen resp.
opzuigen.

Het is niet toegestaan, materialen te bewerken waarvan een
gezondheidsgevaar uitgaat (bijv. asbest).

Nederlands
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Schakel het apparaat onmiddellijk uit als het gereedschap
blokkeert! Schakel het apparaat niet in zolang het gereedschap
geblokkeerd is; dit zou een terugslag met een hoog reactiemoment
kunnen veroorzaken. Achterhaal en verhelp de oorzaak voor

de blokkering van het gereedschap met inachtneming van de
veiligheidsinstructies.

Mogelijke oorzaken zijn:

« kantelen in het te bewerken werkstuk

« Doorbreken van het te bewerken materiaal

« overbelasting van het elektrische gereedschap

Grijp niet in de lopende machine.

Het gereedschap kan heet worden tijdens het gebruik.

« bij het vervangen van het gereedschap

« bij het neerleggen van het apparaat

Bij het werken in wanden, plafonds of vioeren oppassen voor
elektriciteitsdraden, gas- of waterleidingen.

Borg uw werkstuk met behulp van een spaninrichting Niet
geborgde werkstukken kunnen ernstig letsel en grote schade
veroorzaken.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de
kontaktdoos trekken.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De bovenfrees is geschikt voor het frezen van groeven, sponningen,
voegen, kanten en profielen en voor rondfrezen in hout en
kunststof.

De kantenfrees kan worden gebruikt met de volgende freestypes::
- groeffrees

- afrondingsfrees

« vlakfrees

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals
aangegeven.

NETAANSLUITING

Uitsluitend op éénfase-wisselstroom en uitsluitend op de op het
typeplaatje aangegeven netspanning aansluiten. Aansluiting is ook
mogelijk op een stekerdoos zonder aardcontact mogelijk, omdat
het is ontwerpen volgens veiligheidsklasse II.

Verplaatshaar gereedschap moet bij het gebruik buiten aan een
aardlekschakelaar (FI,RCD,PRCD) aangesloten worden.

Bij inwerking van elektromagnetische storingen van buitenaf
kunnen in enkele ge-vallen voorbijgaande toerentalschommelin-
gen optreden.

Snoer altijd buiten werkbereik van de machine houden.
Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.

HERSTARTBEVEILIGING

Het elektrisch gereedschap is voorzien van een herstartbeveili-
ging. Deze voorkomt dat de ingeschakelde machine weer wordt
ingeschakeld zodra de netvoeding na een storing wordt hersteld.

Als het zaaggereedschap zich buiten het werkstuk bevindt: schakel
het elektrische gereedschap uit en opnieuw in om verder te gaan
met uw werkzaamheden.

Als het zaaggereedschap zich in het werkstuk bevindt: wacht tot
het zaaggereedschap tot stilstand is gekomen, neem de stekker
uit het stopcontact, haal het elektrische gereedschap uit de snede,
schakel het elektrische gereedschap uit, steek de stekker opnieuw
in het stopcontact en schakel het elektrische gereedschap opnieuw
in om verder te gaan met uw werkzaamheden.

ONDERHOUD

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de
kontaktdoos trekken.

Als het netsnoer moet worden vervangen, moet dit door

de fabrikant of de vertegenwoordiger worden gedaan om
veiligheidsrisico’s te voorkomen.

Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Alleen AEG toebehoren en onderdelen gebruiken. Onderdelen
welke niet vermeld worden, kunnen het beste door de AEG service-
dienst verwisseld worden (zie Serviceadressen).

Onder vermelding van het nummer op het machineplaatje is
desgewenst een doorsnedetekening van de machine verkrijgbaar bij:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

We verklaren geheel onder eigen verantwoordelijkheid dat het pro-
duct in de “Technische data” voldoet aan alle relevante bepalingen
van de richtlijnen

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EG

2014/30/EU

en de volgende geharmoniseerde normen zijn gebruikt.

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

]

Alexander Krug / Managing Director
Gemachtigd voor samenstelling van de technische documenten

Ned

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Nederlands
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SYMBOLEN

Graag instructies zorgvuldig doorlezen védrdat u de
machine in gebruik neemt.

OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!

(%)

/\ | Vooralle werkzaamheden aan de machine de stekker uit
©3~| de kontaktdoos trekken.
@ Draag oorbeschermers!

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril
N dragen.

Toebehoren - Wordt niet meegeleverd. Is apart leverbaar.
Zie hiervoor het toebehorenprogramma.

Elektrische apparaten mogen niet via het huisafval
worden afgevoerd. Elektrische en elektronische apparaten
moeten gescheiden worden verzameld en voor een
milieuvriendelijke afvoer worden afgegeven bij een
recyclingbedrijf. Informeer bij uw gemeente of bij uw
Ned vakhandelaar naar recyclingbedrijven en inzamelpunten.

Elektrisch gereedschap van de beschermingsklasse I1.
Elektrisch gereedschap waarbij de bescherming tegen
elektrische schokken niet afhankelijk is van de basisi-
solatie, maar waarin ook extra veiligheidsmaatregelen
worden toegepast zoals dubbele of versterkte isolatie. Er is
geen voorziening voor de aansluiting van een aardleiding.

=@

O

N  Onbelast toerental

V  Spanning

N Wisselstroom

c € Europees symbool van overeenstemming
UK

cA Brits symbool van overeenstemming
\‘7 Oekraiens symbool van overeenstemming
001

EH [ Euro-Aziatisch symbool van overeenstemming

Nederlands
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TEKNISKE DATA MF 1400 KE
Overfraeser
Produktionsnummer 47745102...
...000001-999999
Nominel optagen effekt 1400 W
Omdrejningstal, ubelastet 10000-23000 min
Fraesedybde 64 mm
Spendetang-o 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Fraeser-o max. 40 mm
Vaegt svarer til EPTA-procedure 01/2014 49k
(Overfraeser til neddykning) 7Kg
Vaegt svarer til EPTA-procedure 01/2014 37k
(Overfraeser til faring) 7Kg
Stojinformation
Maleveerdier beregnes iht. EN 62841. Vaerktajets A-vurderede
stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 84 dB(A)
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 95dB(A)
Brug hgreveern!

Vibrationsinformation
Samlede vibrationsveerdier (vaerdisum for tre retninger) beregnet

iht. EN 62841.

Vibrationseksponering a,

Overfraser til neddykning 7m/s?

Usikkerhed K= 1,5m/s?

Overfraeser til faring 5m/s?

Usikkerhed K= 1,5m/s?
ADVARSEL!

De(n) erklaerede samlede vibrationsveerdi(er) og de(n) erklaerede
stojemissionsvardi(er) blev malt i overensstemmelse med en
standardiseret testmetode iht. EN 62841 og kan bruges til at
sammenligne ét el-vaerktej med et andet. Det kan bruges til en
forelobig bedemmelse af eksponeringen.

Det erklerede vibrations- og stejemissionsniveau reprasenterer
vaerktgjets primare anvendelsesformal. Det er dog sadan, at hvis
varktgjet bruges til andre formal, med forskelligt tilbehar eller
darlig vedligeholdt, sa kan vibrations- og stgjemissionen variere.
Det kan evt. gge eksponeringsniveauet markant i lgbet af det
samlede arbejdstidsrum.

En vurdering af eksponeringsniveauet ift. vibration og stgj bar
0gsa tage hensyn til de tidspunkter, hvor varktgjet er slukket eller
hvor det karer, men rent faktisk ikke udfarer jobbet. Det kan evt.
mindske eksponeringsniveauet markant i lobet af det samlede
arbejdstidsrum.

Identificér yderligere sikkerhedsforanstaltninger med henblik pa
atbeskytte brugeren mod effekten af vibration og/eller stej, som
fx: vedligehold vaerktejet og tilbeharet, hold haenderne varme,
organisering af arbejdsmenstre.

Baer horevaern. Stajen kan fare til nedsat horelse.

N novarseL

Laes alle sikkerhedsanvisninger, anvisninger, instruktioner
og data, der folger med enheden. Overholder du ikke falgende
instruktioner, kan du f& elektrisk stad, der kan opsta brand og /eller
du kan blive kvéestet alvorligt.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere
brug.

A\ SIKKERHEDSINSTRUKTIONER FOR OVERFR/ASER

a) Hold udelukkende pa el-vaerktojet ved de isolerede
gribeflader, da skeerevarktsjet kan komme i kontakt med
dets egen ledning. Kommer skaerevaerktgjet i kontakt med en
stromfarende ledning, kan maskinens metaldele komme under
spaending og give elektrisk stod.

b) Brug skruetvinger eller andre praktiske hjelpemidler
til at fastgore arbejdsemnet pa et stabilt under lag med.
Hvis arbejdsemnet holdes med handen, eller presses der imod
med kroppen, kan emnet skride, hvilket kan fare til, at du mister
kontrollen.

¢) Anvend kun fraesere, som passer til el-vaerktgjets
hastighed. Fraeseren skal vaere egnet til en hastighed pa op
til 23000 min-1.

Det er kun tilladt at bruge de spandetanger, som leveres sammen
med maskinen.

Dan

Yderligere sikkerheds- og arbejdsinformationer

Baer harevaern. Stgjen kan fore til nedsat horelse.

Brug beskyttelsesudstyr. Br altid sikkerhedsbriller, nér du
arbejder med maskinen. Vi anbefaler desuden brug af personlig
beskyttelsesudrustning, sasom stavmaske, sikkerhedshandsker,
fast og skridsikkert skotaj, hjelm og herevaern.

Pas pa ikke at fa handen ind i arbejdsomradet.

Maskinens sikkerhedsindretning br ubetinget benyttes.

Benyt kun varktgj, hvis tilladte omdrejningstal er mindst lige s&
hgjt, som det hgjeste tomgangsomdrejningstal for maskinen.

Spaner eller splinter md ikke fiernes, medens maskinen karer.
Brug kun fagligt korrekt slebne fraesere.

Brug kun fraesere med en passende skaftdiameter.

Emner fastspaendes inden frasningen.

Overfraeseren stilles tilbage i grundposi-tion efter fraesningen.
(Fastspandingsarm til Idsning af fraesekurv lgsnes).

Emnet bevaeges mod fraeserens drejeretning (der arbejdes kun i
modIgb)! Brug til sikkert arbejde kun anordninger som f.eks. besky-
ttelses- og trykanord- ning, anslagsplade, fremfaringsenhed etc.!

Stov, som opstar i forbindelse med fraesearbejdet, er ofte sundhe-
dsskadeligt og ma ikke trenge ind i kroppen. Brug en stavsuger
0g baer egnet stovheskyttelsesmaske. Fjern grundigt aflejret stov
(f.eks. ved opsugning).

Der ma ikke bearbejdes nogen materialer, der kan udgare en
sundhedsrisiko (f.eks. asbest).

Sluk straks for maskinen, hvis indsatsveerktgjet er blokeret! Teend
ikke for maskinen igen, s lenge indsatsveerktgjet er blokeret;
dette kan fore til et tilbageslag med hejt reaktionsmoment. Find
frem til og afhjeelp drsagen til indsatsvarktgjets blokering under
hensyntagen til sikkerhedsinstruktionerne.
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Dan

Mulige drsager herfor kunne vare:

« atdetsidderiklemme i emnet der bearbejdes

« Gennembrud af det materiale, som skal bearbejdes
- atel-varktojet er overbelastet

Grib ikke ind i maskinen, nar den karer.
Indsatsvaerktajet kan blive varmt under brugen.

« ved vaerktgjsskift

- ndrman legger maskinen fra sig

Ved arbejdeboring i vaeg, loft eller gulv skal man passe pa elektriske
kabler, gas- og vandledninger.

Serg for at sikre dit emne med en spaendeanordning. lkke sikrede
emner kan fordrsage alvorlige kvaestelser og beskadigelser.

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af stikdasen.

TILTANKT FORMAL

Overfraeseren kan bruges til notfrasning, afrundings-fraesning,
affasningsfraesning, kantfresning og hulfraes-ning i tree og
kunststof.

Denne kantfraeser kan bruges til folgende fraesetyper::
« Notfraeser

« Afrundingsfraeser

« Planfraeser

Produktet ma ikke anvendes p& anden méde og til andre formal end
foreskrevet.

NETTILSLUTNING

Tilslutning ma kun foretages til enfaset vekselstrom og kun til

en netspanding, som er i overensstemmelse med angivelsen pa
markepladen. Tilslutning kan ogsa ske til stikdaser uden beskyttel-
seskontakt, da kapslingsklasse Il foreligger.

Stikdaser udendars skal vaere forsynet med fejlstramssikringskon-
takter (FI,RCD,PRCD). Det forlanger installationsforskriften for Deres
elektroanlaeg. Overhold dette, nar De bruger vores maskiner.

Under pavirkning af ekstreme elektromagnetiske fejl udefra kan der
i enkelte tilflde optraede forbigdende omdrejningstalsvingninger.

Tilslutningskablet holdes hele tiden vaek fra maskinens arbejdsom-
rade. Kablet ledes altid bort bag om maskinen.

Maskinen sluttes kun udkoblet il stikdasen.

GENSTARTSBESKYTTELSE

El-vaerktgjet er forsynet med en genstartsbeskyttelse. Denne
forhindrer et karende el-vaerktoj i at starte af sig selv, nér el-
varktgjet er forbundet til en stromkilde, og i at genstarte efter en
fejl i stramforsyningen.

Hvis skaerevzerktgjet er uden pa arbejdsemnet, skal strommen til
el-vaerktojet afbrydes og derefter teendes igen for at fortsaette
arbejdet.

Hvis skaerevaerktajet erinde i arbejdsemnet, sa vent indtil skaere-
varktojet er standset helt. Frakobl stikket fra stromkilden, fiern
skaerevarktojet fra snittet, sluk for el-vaerktajet, tilslut el-varktgjet
til stromkilden, og taend sa for el-vaerktajet igen for at fortsaette
arbejdet.

VEDLIGEHOLDELSE

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af stikdasen.

Hvis det er ngdvendigt at udskifte el-ledningen, skal dette gores af
producenten eller af en af dennes reprasentanter for at undga fare
for sikkerheden.

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

Brug kun AEG tilbeher og reservedele. Lad de komponenter, hvis
udskiftning ikke er blevet beskrevet, udskifte hos Atlas Copco
service (se kundeserviceadresser).

Ved opgivelse af type nr. der er angivet pa maskinens effektskilt, kan
de rekvirere en reservedelstegning, ved henvendelse til:

Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erklaerer som eneansvarlige, at produktet, som beskrives
under ,Tekniske data”, opfylder alle de relevante bestemmelser i
direktiverne

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EF

2014/30/EU

og folgende harmoniserede standarder er blevet anvendt.
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SYMBOLER

Lées brugsanvisningen ngje for ibrugtagning.

>

VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af
stikddsen.

V>

4

Brug harevaern!

Nér der arbejdes med maskinen, skal man have

N beskyttelsesbriller pa.
Tilbeher - Ikke inkluderet i leveringsomfanget, kab kabes
som tilbehar.

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sa)mmen med det
almindelige husholdningsaffald. Elektrisk og elektronisk
udstyr skal indsamles saerskilt og afleveres hos en
genbrugsvirksomhed til en miljsmaessig forsvarlig
bortskaffelse. Sparg de lokale myndigheder eller din
forhandler om genbrugsstationer og indsamlingssteder
til sddant affald.

Kapslingsklasse Il elveerktgj. Elvaerktaj, hvor besky-

D ttelsen mod et elektrisk sted ikke kun afhanger af
basisisoleringen men ogsa af, at der anvendes yderligere
beskyttelsesforanstaltninger som dobbelt isolering eller
forstarket isolering. Der findes ikke udstyr til tilslutning af
en beskyttelsesleder.

@

= 4@

Ny Omdrejningstal, ubelastet
V  Spanding

N Vekselstrom

C E Europisk konformitetsmarke
UK

cA Britisk konformitetsmarke
@ Ukrainsk konformitetsmaerke

001

E H [ Eurasisk konformitetsmarke
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TEKNISKE DATA MF 1400 KE

Overfres

Produksjonsnummer 47745102...
...000001-999999

Nominell inngangseffekt 1400 W

Tomgangsturtall 10000-23000 min '

Fresvandring 64 mm

Spenntang-¢ 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Fres-@ max. 40mm

Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2014 49kg

(Skrubbhavel) !

Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2014 37kg

(Fasthgvel) '

Stoyinformasjon

Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 62841. Det typiske

A-bedomte stoynivaet for maskinen er:

Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 84dB(A)

Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 95dB(A)

Bruk hgrselsvern!

Vibrasjonsinformasjoner

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf.
EN 62841.

Svingningsemisjonsverdia,

Skrubbhgvel 7m/s?

Usikkerhet K= 1,5 m/s?

Fasthovel 5m/s?

Usikkerhet K= 1,5m/s?
ADVARSEL!

De angitte verdiene for vibrasjonseksponering ble malt i samsvar
med standardiserte malemetoder jamfar EN 62841 og kan brukes
tila sammenligne et elektroverktoy med et annet. De kan brukes til
en forelopig eksponeringsvurdering.

De angitte vibrasjonseksponering- og stayemisjonsverdiene
gjelder for vanlig bruk av verktayet. Dersom verktayet blir brukt til
noe annet, sammen med annet utstyr eller er darlig vedlikeholdt
kan de angitte vibrasjonseksponering- og stgyeverdiene variere.
Dette kan gke eksponerings- og emisjonsverdiene betraktelig for
hele perioden du bruker verktayet.

Nér en vurderer vibrasjonseksponeringsnivéet og stoyeverdi ma en
inkludere den perioden som verktayet er slatt av eller nar verktoyet
gar, men ikke direkte brukes til noe. Dette kan redusere eksponer-
ingsnivaet betraktelig over hele perioden som verkteyet er i bruk.
Det er viktig & etablere ytterligere sikkerhetstiltak for 8 beskytte
brukeren mot pvirking av vibrasjon og/eller stay, slik som:
vedlikehold av verktayet og tilleggsutstyr, hold hendene varme,
organiserte arbeidsrutiner.

Bruk herselsvern. Stay kan fore il tap av horselen.

N novarseL

Les alle sikkerhetsanvisninger, instrukser, bildeforklaringer
og data som fulgte med maskinen. Hvis du ikke falger falgende
anvisninger, kan det oppstd elektriske stat, ild og/eller store skader.
Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A SIKKERHETSINNSTRUKSER FOR OVERFRES

a) Elektroverktoyet skal kun holdes i de isolerte handta-
kene, i tilfelle sagen kommer i kontakt med egen ledning.
Kontakt med en ledning som er under spenning, kan ogsa sette
metalldeler til apparatet under spenning og fore til et elektrisk
slag.

b) Bruk en skruestikke eller andre praktiske hjelpemidler
for & feste arbeidsstykket pa et stabilt underlag. & holde
arbeidstykke med hénden eller trykke det kroppen, gjer det usta-
bilt og det kan fore til at man mister kontrollen over arbeidstykket.
¢) Brukkun freser som er egnet for det elektriske verktoy-
ets hastighet. Fresen ma vaere egnet for en hastighet pa
inntil 23000 min-1.

Det ma bare brukes spenntenger som leveres sammen med
maskinen.

Ytterlige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner

Bruk horselsvern. Sty kan fore til tap av harselen.

Bruk vernebekledning. Ta alltid pa vernebrille ved bruk av maski-
nen. Vernebekledning sa vel som stavmaske, vernehansker, fast og
sklisikkert skotay, hjem og harselsvern er anbefalt.

Ikke grip inn i det farlige omrédet nér kniven er i gang!
Bruk alltid maskinens beskyttelsesinnretninger.

Bruk kun arbeidsverktoy med et tillatt turtall som er minst sa stort
som apparatets hgyeste tomgangsturtall.

Spon eller fliser md ikke fjernes mens maskinen er i gang.

Bruk bare fagmessig slipte blad.

Bruk bare fresemaskin med passende skaftdiameter

Spenn fast arbeidsemnet for fresing.

Overfresen ma stilles tilbake i grunnstilling etter fresing (Iasne
klemhendelen som holder fresekurven fast).

Beveg arbeidsemnet mot rotasjonsretningen pa fresen (arbeid bare
i motsatt retning)! Ta vare pa sikkerheten ved & bruke anordninger
som verne- og trykkanordninger, anleggsplate, matestokk osv!
Stov som oppstdr under arbeidet er ofte helsefarlig og bar ikke
komme inn i kroppen. Bruk stavavsug og i tillegg egnete stavbes-
kyttelsesmaske. Fjern oppsamlet stav grundig, f.eks. oppsuging.
Materialer som er helsefarlig skal ikke bearbeides (f.eks.. ashest)
SI& av apparatet med en gang dersom det isatte verktayet er
blokkert! Ikke sla apparatet pa igjen s lenge det isatte verktayet er
blokkert; her kan det oppsta et tilbakeslag med hoyt reaksjons-
moment. Finn ut hvorfor det isatte verktayet blokkerer og fiern
drsaken til dette. Ta herved hensyn til sikkerhets innstruksene.
Mulige drsaker kan vaere:

- det har forkantet seq i arbeidsemnet som bearbeides

« Gjennombrytning av materialet som bearbeides

« elektroverktgyet er overbelastet

42
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Ikke grip inn i maskinen nar den stér pa og gar.

Isatt verktay kan i bruk bli veldig varmt.

« ved skifting av verktoy

- ndrapparatet legges ned

Pass pa kabler, gass- og vannledninger nar du arbeider i vegger,
tak eller gulv.

Klem fast arbeidsemnet med en spenninnretning. Ikke sikrede
arbeidsemner kan ha alvorlige helseskader og skader av material
til folge.

Trekk stopslet ut av stikkontakten fer du begynner arbeider pa
maskinen.

FORMALSMESSIG BRUK

Overfresen kan brukes til notfresing, avrunding, fasefresing,
kantfresing og hullfresing i treverk og kunststoff.

Denne kantfresen kan drives med de fglgende typer fres::
« Notfres

« Avfasingsfres

« Trimmefres

Dette apparatet md kun brukes til de oppgitte formal.

NETTILKOPLING

Skal bare tilsluttes enfasevekselstram og bare til den pa skiltet
angitte nettspenning. Tilslutning til stikkontakter uten jordet kon-
takt er mulig fordi beskyttelse beskyttelsesklasse Il er forhanden.

Stikkontakter utendars ma veere utstyrt med feilstram-sikkerhets-
bryter (FI,RCD,PRCD). Dette forlanges av installasjonsforskriften for
elektroanlegg. Vennligst folg dette ndr du bruker vart apparat.

Under innvirkning av ekstreme elektromagnetiske forstyr-
relser utenfra, kan det i enkelte tilfeller oppsté forbigaende
turtallendringer.

Hold ledningen alltid vekk fra maskinens virkeomrade. For lednin-
gen alltid bakover fra maskinen.

Maskinen ma veere slatt av nar den koples til stikkontakten.

AUTOMATISK GJENSTARTSBESKYTTELSE

Elektroverktgyet er utstyrt med en gjenstartbeskyttelse. Dette
hindrer at dersom elektroverktayets hovedbryter er skrudd pa,
selve maskinen ikke vil starte av seg selv igjen nar verktoyet kobles
til stramkilden eller etter at det har veert et strambrudd.

Dersom skjaereverktoyet er ute av arbeidsstykket, slér du av elek-
troverktoyet og slar det deretter pd igjen og fortsetter arbeidet.

Dersom skjaereverktoyet er i arbeidsstykket, venter du til skjaerever-
ktayet har stoppet helt, trekker ut stgpselet fra stramkilden, fierner
skjereverktoyet fra sagsporet, slar av elektroverktayet, kobler
elektroverktayet til stramkilden igjen og slar deretter elektroverk-
toyet pd igjen og fortsetter arbeidet.

Trekk stopslet ut av stikkontakten far du begynner arbeider pa
maskinen.

Hvis stramledningen er skadet, ma den skiftes av produsenten,
servicerepresentanten eller tilsvarende kvalifisert person for &
unnga fare.

Hold alltid luftedpningene pa maskinen rene.

Bruk kun AEG tilbeher og reservedeler. Komponenter der utskift-
ning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos AEG kundeservice (se
brosjyre garanti/kundeserviceadresser).

Ved behov kan du be om en eksplosjonstegning av apparatet hos
din kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany. Oppgi maskintype
og det nummeret pd typeskiltet.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erklaerer i alene ansvar at produktet beskrevet i ,Teknisk data”
overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu direktiv
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

og de fglgende harmoniserte normative dokumentene. fyrstikker
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SYMBOLER

Les noye gjennom bruksanvisningen for maskinen tas i
bruk.

0BS! ADVARSEL! FARE!

>

Trekk stopslet ut av stikkontakten far du begynner
arbeider pa maskinen.

V>

4

Bruk herselsvern!

@

® Bruk alltid vernebrille nér du arbeider med maskinen.

Tilbeher - inngar ikke i leveransen, anbefalt komplettering
fratilbeharsprogrammet.

Elektriske apparat skal ikke kastes sammen med vanlig
husholdningsavfall. Elektriske og elektroniske apparat
skal samles separat og leveres til miljsvennlig deponering
til en avfall bedrift. Informer deg hos myndighetene pd
stedet eller hos din fagforhandler hvor det finnes recycling
bedrifter oppsamlingssteder.

Elektroverktay av verneklasse Il. Elektroverktey hvor
beskyttelse mot elektrisk slag ikke bare er avhengig av
basisisoleringen, men som ogsa er avhengig av at tilleggs
vernetiltak som dobbelt eller forsterket isolering blir
brukt. Det finnes ingen innretning for tilkobling av en
beskyttelsesleder.

=@

O

Ny Tomgangsturtall
V  Spenning
N Vekselstrom

c € Europeisk samsvarsmerke
UK

Britisk samsvarsmerke
CA

@2 Ukrainsk samsvarsmerke

001

E H [ Euroasiatisk samsvarsmerke
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TEKNISKA DATA MF 1400 KE
Handoverfras
Produktionsnummer 47745102...
...000001-999999
Nominell upptagen effekt 1400 W
Tomgangsvarvtal, obelastad 10000-23000 min
Frasdjup 64 mm
Spéannhylsor-g 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Frds - o max. 40 mm
Vikt enligt EPTA 01/2014 (Overfras for
L 49kg
instickning)
Vikt enligt EPTA 01/2014 (Overfras for
. 3,7kg
styrning)
Bullerinformation
Matvardena har tagits fram baserande pa EN 62841. A-vérdet av
maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) |84 dB(A)
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) |95 dB(A)
Anvind horselskydd!

Vibrationsinformation

Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget
enligt EN 62841.

Vibrationsemissionsvarde a,

Overfrds for instickning 7m/s?

Onoggrannhet K= 1,5 m/s?

Overfrds for styrning 5m/s?

Onoggrannhet K= 1,5m/s?
VARNING!

De deklarerade totala vibrationsvardena och de deklarerade
bullervardena har uppmétts i enlighet med en standardiserad tes-
tmetod i enlighet med EN 62841 och kan anvéndas for att jamfora
ett elverktyg med ett annat. Det kan anvandas for en prelimindr
beddmning av exponeringen.

Den angivna vibrations- och bullernivan representerar verktygets
huvudsakliga tillimpningar. Om verktyget emellertid anvénds for
olika tillimpningar, med olika eller daligt underhallna tillbehor,
kan vibrations- och bullerutslappet variera. Detta kan dka exponer-
ingsnivan avsevart over den totala arbetsperioden.

En uppskattning av exponeringsnivan for vibrationer och buller bor
dven ta hansyn till de tider da verktyget dr avstangt eller nér det
kors utan att faktiskt arbeta. Detta kan avsevért minska exponer-
ingsnivan over den totala arbetsperioden.

Identifiera ytterligare sakerhetsdtgérder for att skydda operatdren
mot effekterna av vibrationer och/eller buller sasom: underhll av
verktyget och tillbehdren, halla handerna varma, organisation av
arbetsmonster.

Bar horselskydd. Buller kan leda till att du forlorar horseln.

N varninG

Las alla sakerhetsanvisningar, instruktioner, beskrivningar
och uppgifter som du far tillsammans med apparaten. Om
nedanstdende anvisningar ignoreras finns risk for att elstdt, brand
och/eller allvarliga personskador uppstar.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

A\ SKKERHETSANVISNINGAR FOR HANDOVERFRAS

a) Hall elverktyget baraide isolerade greppytorna efter-
som frasen kan komma i kontakt med den egna sladden.
Om man kommer i kontakt med en spanningsforande ledning, sa
kan dven de delar pé verktyget som r av metall bli spannings-
forande och leda till att man far en elektrisk stot.

b) Anvénd ett eller flera skruvstad eller ett annat praktiskt
hjdlpmedel for att fasta arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Om du forsoker halla fast arbetsstycket med handen
eller trycker emot med kroppen finns risk att arbetsstycket flyttar
sig och att du forlorar kontrollen.

¢) Anvand endast frasar som ar lampliga for elverktygets
hastighet. Frasen maste vara lamplig for en hastighet pa
upp till 23 000 varv/min.

Endast de spannhylschuckar som medfdljer maskinen far anvéndas.

Ovriga sikerhets- och anvandningsinstruktioner

Bar horselskydd. Buller kan leda till att du forlorar horseln.

Anvénd skyddsutrustning. Anvénd alltid skyddsglasogon ndr du
anvander maskinen. Som skyddsutrsutning rekommenderar vi t ex
en dammskyddsmask, skyddshandskar, stabila och halksakra skor,
hjalm och horselskydd.

0BS! Hall bort fingrarna fran de roterande knivarna.
Anvénd alltid maskinens skyddsanordningar.

Anvénd endast skivor, vars tilldtna varvtal ar minst sa hogt som det
hdgsta tomgangsvarvtalet pd maskinen.

Avldgsna aldrig span eller flisor nar maskinen ar igéng.
Anvénd endast fackmassigt slipade frésar.

Anvénd endast frésar med en passande skaftdiameter.
Spann fast arbetsstycket innan frésning pabarjes.

Efter avslutat arbete skall frasen aterstéllas i utgangslage (fraskor-
gens lasarm frigores)

Ror arbetsstycket mot frésens rotationsriktning (arbeta endast mot
rotationsriktningen).For din egen sékerhet, anvénd utrustningar
som t.ex. skydd-och skjututrustning, anslag m.m.

Dammet som uppkommer vid arbeten med denna maskin kan vara
skadligt for hélsan om de nar kroppen. Anvand ett utsugningssy-
stem och bar skyddsmask. Avldgsna kvarblivande damm med t.ex.
en dammsugare.

Det drinte tillatet att bearbeta material som kan vara halsovadligt
(t.ex. asbest).

Sténg av maskinen omedelbart om ett verktyg som anvands sitter
fast! Satt sedan inte pa maskinen igen sa ldnge som verktyget som
anvénds fortfarande sitter fast; risk for okontrollerade slag med
hdgt reaktionsmoment. Ta reda pa orsaken varfor verktyget fast-
nade och atgarda orsaken med hénsyn till sékerhetsanvisningarna.

Méjliga orsaker kann vara:

« Verktyget sitter snetti arbetsstycket

« Materialet som ska bearbetas har gatt sonder
« Elverktyget ar verbelastat
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Gd aldrig med handerna in i en maskin som arigang.

Verktyget som anvands kan bli mycket varmt under anvéndningen.
« vid verktygshyte

« ndrman lagger ifran sig maskinen

Vid arbetenborrning i végg, tak eller golv, var alltid observant pa
befintliga el-, gas- eller vattenledningar.

Sakra arbetsstycket med en fastspanningsanordning. Arbets-
stycken som inte &r ordentligt fastspanda kan leda till allvarlig
kroppsskada eller annan skada.

Drag alltid ur kontakten ndr du utfor arbeten pa maskinen.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Handoverfrasen anvandes till sparfrasning, avrundningsfrésning,
falsfrésning, halkdrlsfrasning m.m. itrd och plast.

Den hér kantfrésen kan anvéndas med foljande fréstyper::
« Sparfrds

« Kuggrundningsfrés

« Sankfras

Maskinen far endast anvéndas for angiven tillimpning.

Far endast anslutas till 1-fas vaxelstrom och till den spanning som
anges pa dataskylten. Anslutning kan &ven ske till eluttag utan
skyddskontakt, eftersom konstruktionen motsvarar skyddsklass Il.
Anslut alltid verktyget till via en felstrombrytare (I, RCD, PRCD) vid
anvandning utomhus.

Under inverkan av elektrognetiska storningar utifran, kan enstaka
fall av varvtals-sankningar upptrada.

Nétkabeln skall alltid hallas ifrén arbetsomradet. Lagg kabeln bakat
i forhallande till arbetsriktningen.

Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till viggurtag.

ATERSTARTSSKYDD
Elverktyget har utrustats med ett aterstartsskydd. Detta forhindrar
att det paslagna elverktyget startar av sig sjalv nér det ansluts
till stromkallan. Samtidigt forhindras en omstart efter ett
stromavbrott.
Om skarverktyget befinner sig utanfor arbetsstycket stanger du av
elverktyget och slér sedan pa det igen for att fortsatta arbeta.
Om skarverktyget befinner sig i arbetsstycket ska du vanta tills
skarverktyget stannat helt, koppla loss kontakten ur strémkallan,
ta bort skdrverktyget ur sagsparet, stang av elverktyget, anslut
elverktyget till stromkallan och sla sedan pa elverktyget igen for att
fortsatta arbeta.

SKOTSEL
Drag alltid ur kontakten nar du utfdr arbeten pa maskinen.
Om forsorjningskabeln maste bytas ut, maste detta goras av tillver-
karen eller dennes representant for att undvika sékerhetsrisker.
Se till att motorhdljets luftslitsar dr rena.
Anvénd endast AEG tillbehdr och reservdelar. Reservdelar vars
utbyte ej beskrivs bytes bést av AEG auktoriserad serviceverkstad
(se broschyr Garanti/Kundtjanstadresser).

Vid behov av spréngskiss, kan en sadan, genom att uppge maskinens
art. nr. (som finns pa typskylten) erhéllas fran:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany.

CE-FORSAKRAN

Vitar pd vart ansvar att produkten som har beskrivits under
Tekniska data uppfyller alla relevanta villkor i direktiven
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EG

2014/30/EU

samt att foljande harmoniserade standarder har anvants.
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

]

Alexander Krug / Managing Director
Befullmaktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Bi
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SYMBOLER

Lés instruktionen noga innan du startar maskinen.

OBSERVERA! VARNING! FARA!

>

Drag alltid ur kontakten nér du utfér arbeten pa maskinen.

-

V>

@®

Anvénd horselskydd!

» Anvénd alltid skyddsglasdgon.

Tillbehor - Ingar ej i leveransomfénget, erhalles som
tillbehdr.

Elektriska maskiner och elverktyg som kasseras far inte
slangas tillsammans med de vanliga hushéllssoporna.
Elektriska maskiner och verktyg samt elektronisk
utrustning som kasseras ska samlas separat och lamnas till
en avfallsstation for miljovénig avfallshantering. Kontakta
den lokala myndigheten respektive kommunen eller friga
aterforsdljare var det finns speciella avfallsstationer for
elskrot.

= 4@

Elverktyg skyddsklass I. Elverktyg hos vilket skyddet mot
D elstotar inte bara dr avhdngigt av basisoleringen utan
ocksa av att det finns extra skyddsatgarder, som en dubbel
isolering eller en forstérkt isolering. Det finns ingen
anordning for anslutning av en skyddsledare.

Ny Tomgdngsvarvtal, obelastad
V  Spinning
N~ Véxelstrom

C E Europeiskt konformitetsmarke
UK

cA Britiskt konformitetsmérke

@ Ukrainskt konformitetsmarke

001

EH [ Euroasiatiskt konformitetsmarke
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TEKNISET ARVOT MF 1400 KE
Ylajyrsin
Tuotantonumero 47745102...
...000001-999999
Nimellinen teho 1400 W
Kuormittamaton kierrosluku 10000-23000 min '
Jyrsinkorin liike 64 mm
Kiristysholkin halkaisija-o 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Jyrsinterdn @ max. 40 mm
Pain_o EPTA—menett_elly_n 01/2014 mukaan 49kg
(Weight Plunge reititin) ’
Painp EPTA—mgr!eFtelyn 01/2014 mukaan 37kg
(Weight Fix reititin) !
Melunpédastotiedot
Mitta-arvot médritetty EN 62841 mukaan. Koneen tyypillinen
A-luokitettu melutaso:
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A)) 84 dB(A)
Aanenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A)) |95 dB(A)
Kayta kuulosuojaimia!
Tarinatiedot

Varéhtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisummmitattuna
EN 62841 mukaan.
Varahtelyemissioarvo a,

Weight Plunge reititin 7m/s?

Epavarmuus K= 1,5m/s?

Weight Fix reititin 5m/s?

Epévarmuus K= 1,5m/s?
VAROITUS!

limoitettu (ilmoitetut) tarindn kokonaisarvo(t) ja
melupdastoarvo(t) mitattiin standardisoidulla testimenetelmalld
SFS-EN 62841 mukaisesti ja sitd voidaan kdyttad sahkotydkalun
vertailemiseen toisen sahkotyokalun kanssa. Sitd voidaan kayttaa
alustavaan altistuksen arviointiin.

limoitettu tarind- ja melupaastoarvo koskee tyokalun padkayt-
totarkoituksia. Jos kuitenkin tydkalua kéytetdén eri kdyttotar-
koituksiin eri varusteiden kanssa tai huonosti huollettuna, voi
tdrind- ja melupddsto erota ilmoitetusta. Tamd voi merkittavasti
nostaa altistumistasoa koko tydskentelyjakson ajaksi.

Arvioidussa tarind- ja melualtistustasossa tulisi ottaa huomioon
myds tykalun sammutuskerrat tai sen tyhjakdynti. Tama voi

merkittavasti laskea altistumistasoa koko tydskentelyjakson ajaksi.

Tunnista esimerkiksi seuraavat lisavarotoimet, joilla voidaan
suojata kdyttdjda tarindn ja/tai melun vaikutuksilta: tyokalun
ja varusteiden yllapito, kdsien lampimana pito, tyénkulun
organisointi.

Kdytd korvasuojia. Melulle altistuminen voi heikentdd kuuloa.

N varoius

Lue kaikki varotoimenpiteet, ohjeet, kuvalliset esitykset
ja tiedot, jotka toimitetaan laitteen mukana. Ellet noudata
seuraavia ohjeita, saattaa se johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vaikeisiin loukkaantumisiin.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

A\ YLAJYRSIMEN TURVALLISUUSOHJEET

a) Tartu sahkatyokaluun vain eristettyjen tartuntapinto-
jen kohdalta, koska leikkuri saattaa joutua kosketuksiin
oman johtonsa kanssa. Leikkaustyokalun yhteys jannitteelliseen
johtoon saattaa tehda laitteen metalliset osat jannitteellisiksi ja
aiheuttaa sahkdiskun.

b) Kayta ruuvipuristimia tai muita kdytannollisia
apuvilineita kiinnittamaan tyostettava kappale tukevalle
alustalle. Vain kddessa pidetty tai vartalolla vastaan painaen
tuettu tyostokappale saattaa luiskahtaa pois ja tasta voi seurata
laitteen hallinnan menettéminen.

¢) Kayta vain jyrsinterid, jotka ovat sahkotyokalun nopeu-
den mukaisia. Jyrsinteran tulee olla sovelias aina 23 000
min-1 nopeuksiin saakka.

Ainoastaan koneen mukana toimitettujen kiinnitysleukojen kaytto
on sallittu.

Taydentavia turvallisuusmaarayksia ja tyoskentelyohjeita

Kayta korvasuojia. Melulle altistuminen voi heikentda kuuloa.

Kdytd suojavarusteita. Kdyta aina suojalaseja kdyttdessasi konetta.
Suosittelemme suojavarusteiden kayttdd, nihin kuuluvat pdlysuo-
janaamari, tydkdsineet, tukevat, luistamattomat jalkineet, kyparé
ja kuulosuojukset.

Al koskaan vie kdsid kiynnissa olevan koneen vaarallisille alueille.
Laitteen suojavarusteita on ehdottomasti kaytettdva.

Koneessa kaytettavadn tydkaluun tai laikkaan leimatun maksimi
kierrosluvun on oltava vahintdan yhtd suuri kuin koneen tyyppikil-
peen leimattu maksimi tyhjékdyntikierrosluku.

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kdydessd.

Kdytd ainoastaan ammattitaidolla hiottuja jyrsinterid.

Kayta ainoastaan jyrsimid, joiden varren halkaisija on sopiva.
Tydstettava kappale on lukittava paikoilleen ennen tydn
aloittamista.

Palauta jyrsin kéyton jalkeen alkuperdiseen asentoon (vapauta
kiinnitysvipu jyrsinkorin varmistamiseksi).

Syota tyokappale ainoastaan jyrsinteran pydrimissuuntaa vastaan.
Tapaturmien valttamiseksi - kdytd suojavarusteita, kuten sivuoh-
jainta, repdisysuojaa y.m.

Tydstossd syntyvd poly saattaa olla terveydelle vahingollista, joten
sen koskettaminen tai hengittaminen tulisi vélttaa. Liita kone koh-
deimujdrjestelmaan ja kdyta sopivaa pdlysuojaa kasvoilla. Poista
laskeutunut pély huolellisesti esimerkiksi polynimurilla.
Terveydellisid vaaroja aiheuttavien materiaalien (esim. asbestin)
tydstaminen on kielletty.

Jos kdytetty tydkalu juuttuu kiinni, sammuta laite heti! Ald kytke
laitetta uudelleen paalle tyokalun ollessa vield kiinni juuttuneena,
koska tastd saattaa aiheutua voimakas takaisku. Selvitd tyokalun
juuttumisen syy ja poista syy turvallisuusméérayksia noudattaen.
Mahdollisia syité saattavat olla:

&0
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« tydkalun vinoutuminen tydstokappaleessa HUOLTO

« Tydstettdvan materiaalin lapimeno Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen koneeseen
+ sahktydkalun ylikuormitus tehtavia toimempiteita.
Al3 tartu kdynnissé olevan koneen tydosiin. Sydttoketjun vaihdon ollessa tarpeen, toteuttaa valmistaja tai sen

edustaja vaihdon turvallisuusriskien ehkdisemiseksi.

Kaytetty tyokalu saattaa kuumeta kéyton aikana. o o .
Pida moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

« tydkalua vaihdettaessa o o . L
- laitetta poislaskettaessa Ka_yta vain AEG:n ||sa|a|_tte|tq_]a varaosia. Kay@a ammattitai-

toisten AEG-huoltosopimusliikkeiden palveluja muiden kuin
Varo seindan, kattoon tai lattiaan porattaessa osumasta sahko- kéyttoohjeessa kuvattujen osien vaihdossa. (esite takuu/
johtoon, kaasu- ja vesijohtoihin. huoltoliikeluettelo).

Varmista tydstokappaleesi kiinnityslaitteella paikalleen. Varmista- Tarpeen vaatiessa voit pyyta lahettiméan laitteen
mattomat tydstokappaleet saattavat aiheuttaa vakavia vammoja  kokoonpanopiirustuksen ilmoittamalla arvokilven numeron
javaurioita. seuraavasta osoitteesta: Techtronic Industries GmbH,

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen koneeseen Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.
tehtévid toimempiteitd.

S— TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA
TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

—— . - S Vakuutamme taten olevamme yksin vastuussa siitd, ettd kohdassa
Kone soveltuu erilaisiin puuhun tai muoviin tehtéviin jyrsintdihin,  “Tekniset tiedot” kuvattu tuote vastaa kaikkia direktiivien merki-

kuten reunojen pydristykseen tai muotoiluun, urien tekoon tai tyksellisia saadoksia

upotustehtaviin. 2011/65/EU (RoHS)

Tata reunajyrsinta voidaan kayttia seuraavien jyrsinterityyppien ~ 2006/42/EY

kanssa:: 2014/30/EU

. urajyrsin ja seuraavia yhdenmukaistettuja standardeja on kéytetty.

EN 62841-1:2015
EN 62841-2-17:2017

+ tasoitusjyrsin EN 55014-1:2017++A11:2020
Ala kdytd tuotettaa ohjeiden vastaisesti. EN 55014-2:2015

Pra— ENIEC61000-3-2:2019
LTI U EN 61000-3-3:2013-+A1:2019
Yhdistd ainoastaan yksivaiheiseen vaihtovirtaan, jonka verkko- EN IEC 63000:2018
jannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu. Myds liittaminen

maadoittamattomiin pistorasioihin on mahdollista, silld rakenne c €
vastaa turvallisuusluokkaa Il.
! Winnenden, 2020-09-28

Ulkokdytdssé olevat pistorasiat on varustettava vikavirta-suo-

jakytkimilla (FI, RCD PRCD) séhkélaitteistosi asennusmaarayksen
mukaisesti. Muista tarkistaa, ettd laite liitetdén ulkokdytossa /
ulkopistorasiaan ja neuvottele asiasta sahkdasentajasi kanssa. LZ/

v

Ulkopuoliset, erittdin voimakkaat sahkomagneettiset héirigt

saattavat poikkeustapa-uksissa aiheuttaa tilapdisid muutoksia o
pyorimisnopeudessa. Alexander Krug / Managing Director

Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.

« pydristysjyrsin

Pida sahkdjohto poissa koneen kdyttoalueelta. Siirrd se aina

taaksesi. Techtronic Industries GmbH
Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
sahkdverkkoon.

UUDELLEENKAYNNISTYSSUOJA

Sahkotyokalussa on uudelleenkdynnistyssuoja. Tamd estda paalle
kytketyn tydkalun kaynnistymasta itse silloin, kun sahkétyokalu on
kytketty virtaldhteeseen ja uudelleen kdynnistdmisen virtaldhteen
vian jalkeen.

Mikali leikkuutydkalu on tydkappaleen ulkopuolella, sammuta s&h-
kétyokalu ja kytke sitten takaisin paalle jatkaaksesi tyoskentelyd.
Mikali leikkuutydkalu on tydkappaleen sisalld odota, kunnes
leikkuutydkalu pysahtyy kokonaan, irrota pistoke virtaldhteestd,
poista leikkuutyokalu viillosta, kytke sahkotydokalu pois paaltd, liita
tydkalu virtaldhteeseen ja kytke sitten séhkdtydkalu uudelleen
paalle jatkaaksesi tydskentelyd.

&
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Lue kdyttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kdynnistamista.

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen konee-
©®~| seentehtdvid toimempiteita.

Kayté kuulosuojaimia!

/| HUOMIO! VAROITUS! VAARA!
A
»>

Lisalaite - Ei sisélly vakiovarustukseen, saatavana
lisétervikkeena.

ﬁ Sahkolaitteita ei saa havittad yhdessé kotitalousjatteiden

. Kayta laitteella tyoskennellessasi aina suojalaseja.
=

kanssa. Sahko- ja elektroniset laitteet tulee keréta erik-
seen ja toimittaa kierratysliikkeeseen ymparistoystavalli-
std hdvittdmistd varten. Pyyda paikallisilta viranomaisilta
tai alan kauppiaaltasi tarkemmat tiedot kierrdtyspisteista
ja kerdyspaikoista.

Suojaluokan Il sahkotydkalu. Sahkotyokalu. jonka sahko-
D iskunsuojaus ei ole riippuvainen ainoastaan peruseristyk-
sestd, vaan myos siitd, ettd kdytetaan lisaturvatoimia,
kuten kaksinkertaista eristystd tai vahvistettua eristysta.
Laitteessa ei ole suojajohtimen liittémiseen tarvittavia
varusteita.

Ng Kuormittamaton kierrosluku
V  Jinnite
- \Vaihtovirta
c € Euroopan sd@nnonmukaisuusmerkki

UK

cA Britannian saanndnmukaisuusmerkki
\‘7 Ukrainan sa@nnnmukaisuusmerkki

001

EH [ Euraasian saanndnmukaisuusmerkki

52)
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TEXNIKA TOIXEIA MF 1400 KE m MPOEIAOMOIHEH
POYTEP AaBdote OAe¢ Tiq umodeifelc aopaeiag, Tig odnyieg,
ApiBpog mapaywyi 47745102 TI¢ €IKOVEC Kat Ta dedopéva, Ta omoia Ba hapete padi pe
000001 _'9"99999 T0 pnydvnpa. H pn tjpnon twv odnyiwv mov akohouBouv,

— pmopei va 0dnynoel oe n\ektpominSia, wrid kav/n o€ ooPapouc
OvopaoTiki ox0g 1400 W TPAVHATIOHOUC.
ApiBu6C 0TPOYGY wpic PopTio 10000-23000 min ' | OUAGETe 6heg Tig mpoe1domonikéq umodeierc kat 0dnyie yia
MpoBnon epélac 64mm KaBe peAhovTiki Xprion.
Nidpetpog AaBidwv ovopiEng 8,12mm A ODHTIEZ AZOAAEIAX T1A POYTEP

(GB 1/4",1/2")

Aidpetpog epélag max. 40 mm a) Kpatdre 1o nAeKTpiKo epyaleio povo amd povepéveg
Bdpoc adpguva pe T dladikaia EPTA em@aveiec Aapig, emeidi to §aptnpa komn¢ pmopeiva
01/2014 (BuBi6yevn ppéCa) 4.9kg £p0z1 o€ emagn pe 10 i610 10 KAAWSIO Tov. H emagn Twv
Baipog o0ppwva i T diadikaoia EPTA KOMTIKWY €pyaleiwv pe aywyo Tpogodoaiag Tdong pmopei va Béoetl
01/2014 (Sta8epr; 9p£{a) 3,7kg Ta PeTaMNIKA TURPATA TG GUGKEUTC UTT 0TAGN Kal Vel TIpoKaAéoElL

Mnpogopicc Bopipou

Tipéc pétpnong e§akpipwpéveg katd EN 62841. H o0gwva pe
T KapmoAn A ektipnBeioa otddun BopuPou Tou pnyavApatog
avapépeTal o€

Y1aBpn nyntikng nieong (Avaspahela 84.dB(A)
=3dB(A))

T1aBpun nyntikng oo (Avasgpalela 95dB(A)

YMiké Tipég kpadaopwv (dBpotopa dlavuopdtwy Tplwy
StevBuvoewv) e€akpiBabnkav obpwva pe Ta mpétuma EN 62841.
Tipq exmopnn¢ dovioewv a,

nektpomingia.

b) Xpnowponoieite o@iyktpeg | dAAa mpakTiKd BonOntika
PEGA Y10 VA OTEPEWOETE TO TEPAYI0 KATEPYAGIAg EMAVE) OF
ma otaBepn faon. Ze kpdtnpa Tov TEpayiou katepyaoiag e

T0 XépL N OTAPIEH TOU HE TO 6K Pmopei va YNIOTPriGEl TO TEPA10
Katepyaoiag kat autd pmopei va odnyfoet og amwhela Tov eAéyyou.
¢) Naxpnowponoteite povo @pélec mov givar KatdAAnAeg yia
™V TaxuTnTa vov nAekTpikov epyaleiov. H ppéla mpémeiva

K=3dB(A))
Dopare mpootacia akoii¢ (wracmidec)! €ivat KatdAAnAn yia pav raxotnta éwg kat 23000 Aenté-1.
MAnpogopicg Sovijoewv Emtpémetaiva ypnotpomotovvtat pévo ot alaydveg ouykpatnang

mou mapadidovat pe o pnyxdvnpa.

Nepartépw 0dnyiec acpaeiag kat Xprioewg

BuBi6pevn ppéla 7m/st Oopdre wroaomideg. H emidpacn tou BopliBou pmopeiva
Avaogaheta K= 1,5m/s TIpoKaAéoel anwAeLa akong.
YtaBepr ppéla 5m/s? Xpnotpomoteite mpootateutiko eSomhiopd. Katd tv epyaoia pe
Avaopdreia K= 1.5m/s? 0 pnxavi @opdte mdva mpoaTaTeVTIKA yuahid. ZuvioToupe
- €MON¢ MPOOTATEVTIKI eVOUpaATia 6TWG EMiong pdoka mpoaTasiag
NPOEIAONOIHIH! QAVanmvor|, MpooTATEVTIKA yavTia, 0Tabepd kat aogali otV

O1avagepdpeves GuVoIkéG TipéG Sovnong Kat ekmopmic BoplBou
£youv petpnBei obp@wva pe pia Tumikn péBodo dokipwv katd

1o mpétumo EN 62841 kat pmopodv va ypnotpomotnBolv yia

™ 00yKpLon nAeKTPIK®V epyaeiwv petagl Toug. Mmopeiva
XpnotpomoinOei yia pa mpokataptiki aglohdynon tng ékBeang.
O1avagepopeves Tipé emmédwv 6ovnong kat ekmopmmic BopuBov
QVTIOTOLXOUV OTIC PAIKEC EQappOYEC TOU pyaleiov. ZTny
TIEPIMTWON XPRONG TOU £pyaleiov o SLaPOPETIKE EQaPHOYEC,
e 1aQOpETIKA e§apThpaTa i} avemapkn 6uvTipnon, Ta emineda
dovnong kat ekmopmwv BopiBou evdéxetat va dtagépouv. Autd
pmopei va £Xel WG OUVEMELD pia onpavTIKA ad§non Twy emmédwy
ékBeong kaBOAn T SLapKEL EKTENEONC TWV EPYAOIOV.

la pia ektipnon Twv emnédwv ékBeong o€ dovnon kat Bopupo
mipémeLva ouvumrooyiCovTat oL Xpovol amevepyomoinang Tou
epyaheiou 1} autoi katd Toug omoioug mapapével evepyd xwpic va
ekTeheital kamota epyacia. AuTO pmopei va HElwaEl GNPavTIKA Ta
emineda ékBeong kaBoAn T SapKela EKTENEGNC TWV EPYATILAV.
Opiote mpooBeTa péTpa mPoaTaGiag Tou KelpLoTh amé Ty ékBean
ot d6vnon f/kat atov B6puBo 6nwC: GuvTENEN ToU Epyaleiov
ka1 Twv mapeAkopevwy e§aptnudtwy, diatnpnon Beppotntac Twv
XEPIWV, opydvwen potiBwv epyasia.

Oopdte wroaonidec. H emidpaon tou BoplBou pmopei va
TIPOKANEOEL AMWAELD KOG,

ohioBnon umodrpata, kpdvog kat wtoaomide.

Mnv akoupmare aTn emkivéuvn mepLoxn Twv Payalplav mov
Kwouvtat!

Xpnotomoteite omwodrimote T didtagn mpogtasiag Tng pnyavi.
Xpnotporolgite povo epyaleia, Twv omoiwv 0 EMTPEMOUEVOC
ap1Bpdc aTpo@wv ival 1o Aiydtepo 1000 LYPNAIC 600 0 PEYIOTOC
aptBOC OTPOPWV YW PIC POPTiO TS OUOKEUNC.

TaypéQia iy ot okAiBpeg dev emTpémetal va amopakpivovtat 66
unxavi Bpioketat o€ Aettoupyia.

Xpnotpomoteite gpée mou £xouv AetavBei amd dikoug.
Xpnotpomoteite povo @pédec pe Ty KatdAAnAn Sidpetpo aTeAEXOUC.
Yoi€te 01abepd ta epyaeia mpwv amd To ppedpiopa.
Enavagépete Ty mvw gpéla petd amd o ppeldptopa otn Paoikn
8¢on (AoTe To poxAd agdhiong mpog Ty acpahion Tov KAdov Tn¢
opéLac).

Kiviote To akatépyaoto uAiké Katd Tng KatebBuveng meploTpopn
e epélac (va epydeate povo otn avtiBetn Aettoupyia)! Na
a0paheic epyacieg va xpnotpomoleite dlatdgelc omwe my. drdraén
mpoaTaciac Kat meong, Tepuatiki mMdka, oupTng mpowdnong KAm.!
H npiovpyolpevn katd tnv epyacia okovn eivat suyxva emprapic
Y10 TNV UyEia Kat §ev MpEmeL va £pXeTal o€ EMAQN P T0 OWHA.
Xpnotpomoteite pa didtaén avappdgnang tng okovnG Kat popdte
emmhéov pa katdAnAn mpogwida mpoatasiag amd Tn oKovN.
Anopakpuvete empeha¢ T palepévn okovn, my. pe avappoenon.

EL

EAAnvika
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EL

Mnv eme€epyaleote emkivouva yla Ty vyeia hikd (m.y. apiavtoc).
Y& mepimtwon pmhokapiopatog Tne apidag amevepyomoleiote
apéowc T ouokeur! Mnv evepyomoleite ek vEou T GUOKELT 600

N apida eivar pmhokapiopévn. L' autr T mepimtwon Ba pmopoioe
va mpoKUYeL vPnAn porn avtidpaon. Bpeite T attia Tou
umlokapiopatog ¢ apidag kai EepmokdpeTé Tnv Aappdvovtag
umoyn Tig 0dnyiec aspaeia.

MiBavég artiec yi' avtd Ba pmopovoav va eivar:

« Hapida pdykwoe pe 1o mpog katepyaoia KOppATL.

« Opadon tou eme&epyalopevou VAikol

« YmepOpTwon Tou NAEKTPIKOU epyaleiov.

Mnv amlwveTe Ta xépta oag 6T emkivouvn mepLoXR TG HNXAvAg
dtav €ivat og Nettoupyia.

H Beppokpacia tne apidag pmopei va gTdoel o€ vPnAd emineda katd
™ Aettoupyia.

« Kata Ty aMayn epyakeiov (apidac)

« Katd v am6Beon TG GUOKEVRC

Kaa ti¢ epyaaieg o¢ toixo, 0po@n i ddmedo mpooéxeTe yia Tuyov
NAEKTPIKG KaAwdla Kat yla owAijveq aepiou Kat vepou.

Ao@ahioTe To MPO¢ KATEPYAGiA KOPHATL 0T PEYYEVN 1 PE pia AN
didtagn otepéwong. Mn aopahiopéva mpog katepyacia Koppdtia
pmopei va mpokaAéoouy 6oBapol¢ TPAUHATIONOUC Kat {npie.

Mpw amd kdBe epyacia otn pnyavi tpaPdre to @ig amé Ty mpida.

XPHIH ZYMOQNA ME TO ZKOMO NPOOPIZMOY

Hmavw péCa xpnotpomoteitat yia 1o ppeldpiopa auAaKwoewy,
0TPOYUNAWY GNUEIWY, KOV Kal oM@V o€ §UA0 Kal TAaAGTIKO.
AvTi n pnxavn §akpiopatog pmopei xpnotpomoleital e Toug
akohovBoug Tomoug @pélac:

+ Opéla avhakwong

+ Opéla otpoyyvrevong

« Opéla Sakpiopatog

Auth n ouokeun emTpémetat va xpnotpomoinBei povo oUpGwva pe
TOV QVaQEPOHEVO OKOTO TIPOOPLGHOD.

LYNAEZH ITO HAEKTPIKO AIKTYO

Yuvbéete Povo o€ [Lovopaotko evalhaoopevo pedpa Kat povo

€ Tdon SIKTOO0U OTIWC AVAQEPETAL GTNY TVAKIOA TEXVIKWV
Xapaktnplotikav. H guvdeon eivat emiong epiktr o mpilec xwpic
npoatacia emagrig, 610T1 éxet mpoPheqBei eSomiopoc katnyopiag
npootaciag Il

Oumpideg 0Tou¢ E§WTEPIKOUC XWIPOUC pémet va eival e§wmAiopéveg
Je pikpoautopatoug dtakomreg mpootacia (FI, RCD, PRCD). Autd
amaITei 0 GYETIKOC KAVOVIGROE amd TRV NAEKTPIKN 00¢ EykatdoTaon.
Mpoaé€te mapakal® auTo To onpeio katd T Xpron g oUOKELNS
pag.

Kdtw amé Ty emibpaon umepBoMKwy NAEKTPOPAyVNTIKGOV
€CWTEPIKAV SlaTAPAy WV, MOPEL GE PEPOVWIEVES TIEPITTWOELC

V0 TTAPOUGLAOTOUV TPOOWPLVES SLaKUPAVOELC TOU aplBpol Twy
OTPOPV.

Kpatdte to kahwdio olvdeong mdvTote pakpld amé Ty meployn
dpaong Te unxavig. Nepvdte To kahwdio mavtote miow amd tn
unxave.

Yuvdéete T pnxavn oty mpiCa pévo av o dlakomng eiva otn Béon
anevepyomoinong.

MPOXTAZIA ENANEKKINHZIHZ

To nhekTpIKO pyaheio Slabétel pia mpootacia évavl
EMAVEKKIVNONG. AUTO amoTpémel To NAEKTPIKO epyaleio pe

Slakom evepyomoinong va evepyomoinBei autopata dtav To
NAEKTPIKO EpyaNeio €ivat ouvdedepévo oTny Ty 1oxV0G Katva
emavevepyomolndei peta amd pia amotuyia Tng mapoyn¢ Lox0og.

Av To epyaleio komm BpiokeTat £€w amd To Tepdy1o mpog
emeSepyaoia, amevepyomoloTe To NAEKTPIKO Epyaleio kai oTn
GUVEXELO EMAVEVEPYOTIOLHOTE TO TIPOKEIIEVOU Va GUVEXIOETE TV
epyacia oa.

Av o epyaheio Komn¢ BpiokeTal péoa 0To TepdyLo Tpog emedepyacia,
TePIPEVETE PépLVa aktvntomotnBei mhnpag To epyaheio komic,
amoouvdéate To BUpa and Ty Ty Tpo@odoaiag, apalpéaTe T
£pyaheio Komm¢ amd TV TOWR KOTRG, AMEVEPYOMOIOTE TO NAEKTPIKO
epyaheio, ouvd£oTe To NAeKTPIKO Epyaleio oTnV TNyR Tpoodoaiag
Kal GTI) GUVEXELD EMAVEVEPYOTIOLOTE TO IPOKEIPEVOU Va GUVEYioETE
v epyacia oag.

LYNTHPHIH

Mpw amd kade epyaoia otn pnxavi tpaBdre To @i¢ amd Ty mpida.
Av givat amapaitnTn n avTikatdotaon Tov kahwdiou mapoyic, avtn
Tipémel va yivel amd Tov katackevaoTi 1y Tov avTimpéowmo Tov,
TIPOKEIPEVOU Va AmoUYETE évav Kiviuvo yla Thv acpdhela.
Matnpeite mavtote TIC OY10)1€C £EaePLOpO TNG PnXavRAC KaBapég.
Xpnonpomoteite povo e§aptnpata kat avtalakTIkd Tng

AEG. AvaBéate Tnv aANayn Twv €EApTNRATWY, TWV OMOiIWY N
avTikatdoTaon dev éxel meptypagei, o’ éva kEvipo aéppic Tng

AEG (mpoaé€te To eyyelpidio Eyyonon/AieuBivoeig e§ummpétnong
TENATWV).

‘Otav xpelddetar, pmopeite va {nTrioete £va oxEdLo ouvappoAdynong
NG 6UKELI, divovtag Tov TUmo TG pnxavi¢ kat aptByd otnv
mvakida 10x0oc, and 1o kévpo aépPi¢ iy amevbeiag amd T ippa
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany.

AHAQIH MIETOTHTAL EK

An\wvoupe pe amokeOTIKN pag EvBUVN, 6TI TO MPOidV oV
neplypdpetal 0Ta «Texvikd XapakTnploTiKa» CUPHOPQWVETAL PE
ONEC TIC OXETIKEC BlATAELS TwY 0dNylOY

2011/65/EE (RoHS)

2006/42/EK

2014/30/EE

Kat éXouv epappoaTei Ta akohouBa evappoviopéva mpétuma
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
E€ouatodotnpévoc va ouvtagel Tov Texviko gdkeNo.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

EAAnvVIKa
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LYMBOAA

Napakadw dlapdate oxohaaTikd Tic 08nyieC xpriong mpiv
and v évapén Aettoupyiag.

A MPOXOXH! NPOEIAOMOIHXH! KINAYNOX!

A\ | Tpw amd kabe epyasia on pnxavi 1paBare To @ig amo
©®~| v mpila.

@ Dopdte mpootacia akon¢ (wtaomidec)!
YT €pYQOIEC PE TN HNYavr YOPATE MAVTOTE
\ TPOOTATEVTIKA yuahid.

E€aptripata - Aev mepihapBavovat 6ta uNikd mapddoong,
= ouvIeTODEVN TIPOOBIKN amd To MPOypappa efapTpATWY.

i

HAekTpikd pnyavipata dev emtpémetat va amoppintovial

padi pe Ta owkiaka amoppippata. HAekTpikd Kat

NAEKTPOVIKA pnyavipata cuéyovtat Eexwplata Kat

napadidovtat mpog avakkAwon pe Tpomo GINKO mpog To

nepBANNov oe emiyeipnon eneepyaciac amoppippdTwy. EL

Evnpepwbeite amo Tiq Tomkég umnpeoieg 1y amo
EL8IKEVPEVOUC EPMOPOUC OYETIKA e KEVTPA avakOKAWONG
Kat 6UAOYRAC AmoppIUPATWY.

HAektpikd epyaheio katnyopiag acpahetac |1, Hhektpiko
D epyaheio aTo omoio N mpooTacia amd nAektpomngia
Oev e§aptdrat povo amd v Baotki povwon arld kai
ané oupmAnpwHATIKA péTpa acpahetag omue Simiy
1) evioyupévn povwon. Aev umdpyet e§omhiopog yia va
ouvOeDei e Ty yeiwon.

Ng  ApBydc oTpogwv ywpic poptio
V Taon
N Evalaooopevo pedpa
c € Evpwmaiké ofpa motétnTag
g E Bpetaviké onpa motétnTag
4\7 Oukpaviké oripa moToTTaC

001

E H [ Eupactatiké onpa moetétntag

EAAnvika
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Tiir

TEKNIK VERILER MF 1400 KE
Ust freze
Uretim numarasi 47745102...
...000001-999999
Giris giicii 1400 W
Bostaki devir sayisi 10000-23000 min "'
Freze stroku 64 mm
Penset ¢api 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Freze capi max. 40 mm
Agirhgr ise EPTA-iiretici 01/2014% gore 49k
(Daldirma tipi freze) 7Kg
Agirhgr ise EPTA-iiretici 01/2014‘ gore (Sabit
3,7kg
freze)

Giiriiltii bilgileri

Olciim degerleri EN 62841 e gore belirlenmektedir. Aletin,
frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi degerlendirme
egrisi A'ya gore tipik giiriiltii seviyesi:
Ses basinci seviyesi (Tolerans K=3dB(A))
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans
K=3dB(A))

Koruyucu kulaklik kullanin!

84dB(A)
95 dB(A)

Vibrasyon bilgileri

Toplam titresim degeri (ii yoniin vektor toplami) EN 62841 gére
belirlenmektedir:

titregim emisyon dederia,

Daldirma tipi freze 7m/s?
Tolerans K= 1,5m/s?
Sabit freze 5m/s?
Tolerans K= 1,5m/s?
UYARI!

Beyan edilmis toplam titresim degeri/degerleri ve beyan edilmis
qiiriiltii emisyon degeri/degerleri EN 62841 uyarinca standart
bir test yéntemine gére dl¢iilmiis olup, bir elektrikli cihazi
digeriyle karsilastirmak icin kullanilabilir. Bir maruz kalma on
dederlendirmesiicin de kullanilabilir.

Beyan edilmis titresim ve giriiltii emisyon degeri aletin ana
uygulamalarini temsil eder. Ancak, alet farkli uygulamalar icin veya
farkli aksesuarla kullanilir ya da aletin bakimi yetersiz yapilirsa,
titresim ve giiriiltii emisyonu farklilik gdsterebilir. Bu, toplam
calisma siiresi boyunca maruz kalma seviyesini dnemli ol¢iide
artirabilir.

Titresim ve giiriltiiye maruz kalma seviyesi tahmininde, aletin
kapali oldugu veya calistig, ancak aslinda isini yapmadig siireler
de g6z 6niinde bulundurulmalidir. Bu, toplam calisma siiresi
boyunca maruz kalma seviyesini 6nemli l¢iide azaltabilir.
Operatdril titresim ve/veya giiriiltiiniin etkilerinden korumak
icin, aletin ve aksesuarlarin bakimini yapmak, elleri sicak tutmak
ve calisma bicimlerini diizenlemek gibi ilave giivenlik Gnlemleri
belirleyin.

Koruyucu kulaklik kullanin. Giiriiltii etkisi isitme kaybini etkiler.

N vvari

Cihazla birlikte gelen tiim giivenlik uyanlarini, talimatlan,
cizimleri ve bilgileri okuyun. Asagidaki talimat hiikiimlerine
uymadiginiz takdirde elektrik carpmasi, yangin veya agir yaralanma
tehlikesi ile karsilasabilirsiniz.

Biitiin uyarilan ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
iizere saklayin.

A\ ST FREZE MAKINESI IGIN UYARILAR

a) Kesici kendi kablosuyla temas edebileceginden,
elektrikli aleti sadece yalitilmig kavrama yiizeylerinden
tutun. Kesme aletinin icinden elektrik akimi gecen kablo ile temas
etmesi durumunda elektrik akimi cihazin metal kisimlarina geger
ve elektrik carpmasina sebebiyet verebilir.

b) Aletisaglam bir althiga sabit olarak tutturabilmek
amaayla vidali mengene veya diger pratik yardima aletler
kullaniniz. Aletin elle tutulmasi veya viicudunuzla bastinlmasi
suretiyle alet kayabilir ve kontrolden ¢ikabilir.

o) Sadece elektrikli aletin hizina uygun olan frezeler
kullaniniz. Freze 23000 min-1 hiza kadar uygun olmalidir.
Sadece makineyle birlikte teslim edilen sikma pensleri
kullanilabilir.

Ek giivenlik ve calisma talimatlari

Koruyucu kulaklik kullanin. Giiriiltii etkisi isitme kaybini etkiler.
Koruma techizati kullanin.Makinada calisirken devamli surette
koruyucu gézliik takin. Koruyucu elbise ve tozlardan korunma mas-
kesi, emniyet eldivenleri ve saglam ve kaymaya mukavim ayakkabi
giyin. Baslik ve kulaklik tavsiye edilir.

Donmekte olan bicagin tehlike alanindaki hicbir seye dokunmayin!
Aletin koruyucu donanimini mutlaka kullanin.

Bu aletle sadece, miisaade edilen devir sayilari en azindan aletin en
yiiksek devir sayisi kadar olan uglar kullanin.

Alet calisir durumda iken talag ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

Sadece usuliine uygun olarak bilenmis frezeler kullanin.
Sadece uygun bir saft capi bulunan bir freze kullanin.

Freze islemine baslamadan dnce is parcalarini sikarak emniyete
Iin.

a
Dik frezeyi, freze islemi bittikten sonra temel konumuna getirin
(freze govdesi tespit kolunu gevsetin).

Is parcasini, frezenin dénme ydniiniin tersine hareket ettirin
(sadece karsit hareketle caligin!). Giivenli calismak igin koruma ve
baski tertibati, dayama levhasl, besleme siirgiisii gibi donanimlan
kullanin!

Tahtalar uzun siire islenirken veya sagliga zararli toz gikaran
malzemeler profesyonel olarak islenirken alet uygun bir tozemme
donanimina baglanmak zorundadir. Profesyonel kullanicilar diger
malzemelere iliskin hiikiimleri yetkili meslek kurulusu ile agikliga
kavusturmak zorundadr.

Saglik tehlikelerine neden olan malzemelerin islenmesi yasaktir
(6rn. asbest).

Uca yerlestirilen takimin bloke olmasi halinde liitfen cihazi hemen
kapatin! Uca yerlestirilen takim bloke oldugu siirece cihazi tekrar
calistirmayin; bu sirada yiiksek reaksiyon momentine sahip bir geri
tepme meydana gelebilir. Uca yerlestirilen takimin neden bloke
olduguna bakin ve bu durumu giivenlik uyanlarina dikkat ederek
giderin.

&
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Olasi nedenler sunlar olabilir:

« Islenen parca icinde takilma

« Islenen malzemenin kinlmasi

« Elektrikli alete asiri yiik binmesi

Ellerinizi calismakta olan makinenin igine uzatmayin.
Uca yerlestirilen takim kullanim sirasinda 1sinabilir.

« takim degistirme sirasinda

« aletin yere birakilmasi sirasinda

Duvar, tavan ve zeminde delik acarken elektrik kablolarina, gaz ve
su borularina dikkat edin.

islenen parcay! bir germe tertibatiyla emniyete alin. Emniyete
alinmayan is parcalari agir yaralanmalar ve hasarlara neden olabilir.

Aletin kendinde bir calisma yapmadan dnce fisi prizden ¢ekin.

Bu dik freze, tahta ve plastikteki oluk agma, yuvarlama, pah kirma,
kenar tiraglama ve delik agma iglerinde kullanilabilir.

Bu kenar frezesi asagidaki freze bigad tipleriyle calistinlabilir::

« Kanal freze bicagi

« Yuvarlama freze bicagi

« Temizleme freze biagi

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usuliine uygun olarak kullanilabilir.

SEBEKE BAGLANTISI

Aleti sadece tek fazl alternatif akima ve tip etiketi iizerinde
belirtilen sebeke gerilimine baglayin. yapisi Koruma sinifi Il'ye
girdiginden alet koruyucu kontaksiz prize de baglanabilir.

Acik havadaki prizler hatali akim koruma salteri (FI, RCD, PRCD) ile
donatilmig olmalidir. Bu, elektrik tesisatinizdaki bir zorunluluktur.
Liitfen aletimizi kullanirken bu hususa dikkat edin.

Disaridan gelen asiri elektromanyetik etkiler sonucu, devir
sayisinda gegici dalgalanmalar olabilir.

Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin
arkasinda olmalidir ve toplanmamalidir.

Aleti sadece kapali iken prize takin.

TEKRAR CALISTIRMADA KORUMA

Elektrikli cihaz yeniden baslama korumasiyla donanmistir. Bu
ozellik caligir durumdaki elektrikli cihaz gii¢ kaynagina bagliyken
kendi kendine calismasini ve bir gii¢ kaynagi arizasindan sonra
yeniden calismasini dnler.

Kesici alet carki islenecek parcanin digindaysa ise devam edebilmek
icin elektrikli cihazi kapatin ve yeniden ¢alistirin.

Kesici alet islenecek parcanin icindeyse ise devam edebilmek icin
kesici aletin tamamen durmasini bekleyin, fisi giic kaynagindan
¢ikarin, kesici aleti kesikten ¢ikarin, elektrikli cihazi kapatin, elektri-
kli cihazi gii¢ kaynagina baglayin ve yeniden calistirin.

Aletin kendinde bir calisma yapmadan dnce fisi prizden ¢ekin.

Besleme kablosunun degistirilmesi gerekiyorsa, bir giivenlik
tehlikesi olusturmamak icin bu islemin iiretici ya da temsilcisi
tarafindan yapilmasi gerekir.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Sadece AEG aksesuarini ve yedek parcalarini kullanin. Degistirilmesi
aciklanmamis olan parcalari bir AEG miisteri servisinde degistirin
(Garanti brosiiriine ve miisteri servisi adreslerine dikkat edin).
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Gerektidi takdirde aletin daginik goriiniis semasl, alet tipinin ve tip
etiketi iizerindeki sayinin bildirilmesi koguluyla miisteri servisinden
veya dogrudan Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany adresinden istenebilir.

CE UYGUNLUK BEYANI

“Teknik veriler” baghgr altinda tanimlanan iiriiniin, sayili direktif-
lerdeki tiim hiikiimleri
2011/65/EU (RoHS)
2006/42/EC

2014/30/EU

uyumlastirimig standartlari
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015
EN[EC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019
ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
Teknik evraklan hazirlamakla gorevlendirilmistir.

4
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Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SEMBOLLER

Liitfen aleti calistirmadan dnce kullanma kilavuzunu
dikkatli bicimde okuyun.

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

>

Aletin kendinde bir calisma yapmadan nce fisi prizden
cekin.

V>

4

@®

Koruyucu kulaklik kullanin!

® Aletle calisirken daima koruyucu gézliik kullanin.

Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir, 6nerilen tamam-
lamalar aksesuar programinda.

Elektrikli cihazlarin evsel atiklarla birlikte bertaraf
edilmesi yasaktir. Elektrikli ve elektronik cihazlar ayrilarak
biriktirilmeli ve cevreye zarar vermeden bertaraf edilme-
leriigin bir atik degerlendirme tesisine gétiiriilmelidirler.
Yerel makamlara veya saticiniza geri doniigiim tesisleri ve
Tar atik toplama merkezlerinin yerlerini daniginiz.

Koruma sinifi Il olan elektrikli aletler. Elektrik carpmasina
kars korumanin sadece temel izolasyona bagl olmayip,
ayni zamanda cift izolasyon veya takviyeli izolasyon

gibi ek koruyucu 6nlemelerin alinmasina bagli olan
elektrikli alet. Bir koruyucu iletken baglamak icin diizenegi
bulunmamaktadr.

= 4@

[

O

N, Bostaki devir sayssi

V Voltyj

N~ Dalgaliakim

c € Avrupa uyumluluk isareti
UK

cA Britanya uyumluluk isareti

@2 Ukrayna uyumluluk isareti
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EH [ Avrasya uyumluluk isareti
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TECHNICKA DATA MF 1400 KE
Horni frézka
Vyrobni ¢islo 47745102...
...000001-999999
Jmenovity pfikon 1400 W
Volnohézné otacky 10000-23000 min "'
Zdvih frézky 64 mm
Klestina o 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Fréza o max. 40 mm
Hmotnost ppdle provédfeciljo piredpisu EPTA 49kg
01/2014 (zasuvna horni frézka) ’
Hmotnost podle lprovéx!éc{ho predpisu EPTA 37kg
01/2014 (vedend horni frézka) !

Informace o hluku
Naméfené hodnoty odpovidaji EN 62841. V tfidé A posuzovana
hladina hluku pfistroje ini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost
K=3dB(A))

Hladina akustického vykonu (Kolisavost
K=3dB(A))

PouZivejte chranice sluchu!

84 dB(A)

95 dB(A)

Informace o vibracich

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi smér0) zjisténéve
smyslu EN 62841.

Hodnota vibracnich emisia,

zasuvna horni frézka 7m/s?

Kolisavost K= 1,5m/s?

vedend horni frézka 5m/s?

Kolisavost K= 1,5m/s?
VAROVANI!

Deklarovana celkova hodnota (hodnoty) vibraci a deklarovana
hodnota (hodnoty) emisi hluku byly méFeny podle standard-
izované zkuSebni metody podle EN 62841 a mohou byt pouZity ke
srovnani jednoho elektrického néstroje s jinym. Miize byt poutzita k
predbéznému posouzeni expozice.

Deklarovanad drove vibraci a emisi hluku pfedstavuje hlavni
pouZiti ndstroje. Pokud se vSak ndstroj pouziva pro rlizné aplikace,
s rliznym pislusenstvim nebo s nedostatecnou idrzbou, mohou se
vibrace a emise hluku liSit. To miiZe vyrazné zvysit Groven expozice
v priibéhu celé pracovni doby.

0dhad drovné expozice vibracim a hluku by mél také vzit v dvahu
dobu, kdy je ndstroj vypnuty nebo kdyz bézi, ale ve skutecnosti
neprovadi ilohu. To miiZe vyrazné snizit Groven expozice v pribéhu
celé pracovni doby.

Identifikujte dodatecnd bezpe¢nostni opatfeni k ochrané
pracovnika obsluhy ped ucinky vibraci a/nebo hluku, napfiklad:
(drzba nastroje a piisluSenstvi, udrzovani rukou v teple, organizace
pracovnich schémat.

Pouzivejte chranice sluchu. Nadmérny hluk mdze vést ke ztraté
sluchu.

N varovini

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny, instrukce, popisy
a tdaje, které obdrzite s pifistrojem. Pokud nasledujici pokyny
nedodrzite, mdze to vést k ideru elektrickym proudem, pozaru nebo
tézkym poranénim.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

A\ BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO HORNI FREZKU

a) Drite elektronaradi pouze za izolované plochy uréené k
uchopeni, protoZe fezna ¢ast se miize dostat do kontaktu

s vlastnim kabelem. Kontakt fezného ndstroje s vedenim pod
napétim mize vést k pfenosu napéti na kovové Casti pristroje a k
Grazu elektrickym proudem.

b) Kupevnéniobrabéného dilu na stabilnim podkladu
poufZijte Sroubovou svérku nebo jinou praktickou pomiicku.
Pridrzovénim obrabéného dilu rukou nebo jeho pitlacovanim
télem se dil mize vysmeknout a tim mize dojit ke ztraté kontroly.

o) Pouiivejte pouze frézy, které jsou vhodné pro rychlost
elektrického naradi. Frézy musi byt vhodné pro rychlost az
do 23000 min-1.+X3262:AL3262

Smi'se pouZivat pouze upinaci klesté, které se dodavaji spolecné
se strojem.

Dali bezpecnostni a pracovni pokyny

Poutzivejte chranice sluchu. Nadmérny hluk mize vést ke ztrété
sluchu.

PouZijte ochranné vybaveni. Pfi préci s elektrickym néfadim
pouzivejte vidy ochranné bryle. Doporucujeme rovnéz pouZiti
soucasti ochranného odévu a ochranné obuvi, jako protiprasné
masky, ochrannych rukavic, pevné a neklouzajici obuvi, ochranné
piilby a ochrany sluchu.

Nesahat do nebezpecné zény béZiciho stroje.

Bezpodmine¢né pouZivat ochranné zafizeni pfimocaré pily.
Pouzivejte jen takové kotoude, jejichz dovolené otacky jsou
minimélné stejné, jako jsou maximalni otdcky naprdzdno stroje.
Pokud stroj béZi, nesmi byt odstrafiovany tfisky nebo odstépky.
Pouzivejte pouze odborné brousené frézy.

Pouzivat pouze frézu s vhodnym priimérem stopky.

Néstroje pred frézovani peclivé upnout.

Po frézovani vratte frézku do zakladni polohy (uvolnéte aretacni
paku nastaveni ponoru korpusu frézky).

Obrobkem pohybujte proti sméru otdceni frézy (pracujte jen v
protichodu)! Pro zajisténi bezpecnosti prace pouZivejte piipravky
jako napf. pritlacné desky, ochranné zafizeni, vodici sané atd.
Prach vznikajici pfi praci byva zdravi Skodlivy, a proto by se nemély
vdechovat. PouZivejte odsavani prachu a navic se chraiite vhodnou
ochrannou maskou. Usazeny prach dobie odstrarite, napf. odsétim

Nesméji se opracovavat materidly, které mohou zpdsobit ohrozeni
zdravi (napf. azbest)

Pfi zablokovdni nasazeného néstroje pristroj okamzité vypnéte!
Pristroj nezapinejte, pokud je nasazeny néstroj zablokovany; mohl
by pii tom vzniknout zpétny ndraz s vysokym reakcnim momentem.
Zjistéte pficinu zablokovani nasazeného néstroje a odstraiite ji pfi
dodrZeni bezpecnostnich pokynd.
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Eventudlni pficinou mdize byt:

« vzpficeni v opracovdvaném obrobku

« Opracovévany materidl se zlomi.

« pretizeni elektrického pfistroje

Nezasahuijte do béZiciho stroje.

Nasazeny ndstroj se miize béhem pouZivani rozpalit.

« pfivyméné néstroje

« pfi odkladani pfistroje

Pfi vrtdni do zdi, stropu nebo podlahy dévat pozor na elektrické
kabely, plynova a vodovodni potrubi.

Obrobek zabezpecte upinacim zafizenim. Nezabezpecené obrobky
mohou zpdsobit té7kd poranéni a poskozeni.

Pred zahéjenim veskerych praci na stroji vytahnout sitovou zastrcku
ze Z&suvky.

OBLAST VYUZITI

Horni frézka je pouZitelnd k frézovani drazek, tvarovych hran a dér
do dfeva a umélych hmot.

Tato hranova frézka se provozuje s nasledujicimi typy fréz::
« Drazkovaci fréza
- Zaoblovaci fréza

« Licujici fréza
Toto zafizeni Ize pouZivat jen pro uvedeny tcel.

PRIPOJENI NA SIT
Pripojit pouze do jednofazové stidavé sité o napéti uvedeném na
Stitku. Lze pripojit i do zasuvky bez ochranného kontaktu nebot
spotiebic je tfidy II.
Ve venkovnim prostedi musi byt zdsuvky vybaveny proudovym
chrdnicem (FI, RCD, PRCD). Je to vyZadovano instalacnim pfedpisem
pro toto el.zafizeni. DodrZujte ho pfi pouZivani tohoto naradi,
prosim.
Plsobenim vnéjsiho extrémé silného magnetického ruseni miize v
jednotlivych pripadech dochdzet ke kolisani otacek.
Neustale dbat na to, aby byl kabel pro pfipojeni k elektrické siti
mimo dosah stroje. Kabel vést vzdy smérem dozadu od stroje.

Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

OCHRANA PROTI OPETOVNEMU NABEHU

Toto elektronéfadi je vybaveno ochranou proti opétovnému
ndbéhu. Ta zabranuje samovolnému rozbéhu zapnutého nafadi po
jeho zapojeni do elektrické sité a jeho opétovnému rozbéhnuti po
preruSeni dodavky elektrického proudu.

Pokud se fezny ndstroj dostane mimo obrobek, elektrondfadi
vypnéte a nésledné zapnéte, abyste mohli pokracovat v préci.
Pokud je fezny néstroj uvnitf obrobku, vyckejte, a se fezny néstroj
(ipIné zastavi, odpojte zastrcku ze zdroje napdjeni, vyjméte fezny
ndstroj z fezu, vypnéte elektrondfadi, pfipojte elektronaradi ke
zdroji energie a poté znovu elektrondfadi zapnéte, abyste mohli
pokracovat v praci.

UDRZBA

Ped zahdjenim veskerych praci na stroji vytahnout sitovou zastrcku
ze zasuvky.

V pfipadé nutnosti vymény napéjeciho kabelu ji musi provést
vyrobce nebo jeho zastupce, aby nedoslo k ohrozeni bezpecnosti.
Vétraci $térbiny naradi udrzujeme stale cisté.

Cesky
0)
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PouZivejte vyhradné nahradni dily a piislusenstvi AEG. Dily, jejichz
vyména nebyla popséna, nechdvejte vyménit v odborném servisu
AEG. (Viz zarucnillist.)

Pfi pottebé podrobného rozkresu konstrukce, oslovte informaci o
typu a Cisle pfimo servis a nebo vyrobce, Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

CE-PROHLASENI 0 SHODE

ProhlaSujeme na nasi vyhradni odpovédnost, Ze produkt popsan
v &asti Technické ddaje” spliiuje viechna pfislusné ustanoveni
smérnic

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/ES

2014/30/EU

a byly pouZity nésledujici harmonizované normy

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:20174-A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
Zplnomocnén k sestavovani technickych podkladu.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SYMBOLY

Pted spusténdm stroje si peclivé proctéte ndvod k
pouzivani.

POZOR! VAROVAN! NEBEZPECT!

>

Pted zahéjenim veskerych praci na stroji vytahnout
sitovou zastrcku ze zasuvky.

V>

4

@®

Pouzivejte chranice sluchu'!

® Pfi praci se strojem neustdle nosit ochranné bryle.

Piislusenstvi neni soucasti dodavky, viz program
prislusenstvi.

Elektrické pfistroje se nesmi likvidovat spole¢né s
odpadem z domacnosti. Elektrické a elektronickeé pristroje d

=@

je tfeba shirat oddélené a odevzdat je v recyklatnim

podniku na ekologickou likvidaci. Na mistnich dradech
nebo u vaseho specializovaného prodejce se informujte na =
recyklacni podniky a shérné dvory.

Elektricky pfistroj s tfidou ochrany II. Elektricky pfistroj, u
kterého ochrana pied zdsahem el. proudem zdvisi nejen
na zdkladnfizolaci, ale i na tom, Ze budou poufita také
doplrikova ochrannd opatfeni, jakymi jsou dvojita izolace
nebo zesilend izolace. Neexistuje Zddné zafizeni pro
pfipojeni ochranného vodice.

O

Ng Volnobézné otécky
V  napéti

N\~ Stfidavy proud

c € Inacka shody v Evropé
UK

cA Inacka shody v Britanii
@2 Inacka shody na Ukrajiné

001

E H [ Inacka shody pro oblast Eurasie

@
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TECHNICKE UDAJE MF 1400 KE
Horna frézka
Vyrobné ¢islo 477451 02...
...000001-999999
Menovity prikon 1400 W
Otdcky naprazdno 10000-23000 min
Zdvih frézy 64 mm
Priemer upinacich kliesti 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Priemer frézy max. 40 mm
Hmotnost podla vy!<ona’vacjeho prgdpjsu 49kg
EPTA 01/2014 (Zapichovacia hornd frézka) ’
Hmotnost podla vykqnévaciehg predpisu 37kg
EPTA 01/2014 (Pevnd horna frézka) !

Informécia o hluku
Namerané hodnoty urcené v stilade s EN 62841. V triede A
posudzovand hladina hluku pristroja ¢ini typicky:

Hladina akustického tlaku (Kolisavost’ 84 dB(A)
K=3dB(A))
Hladina akustického vykonu (Kolisavost 95 dB(A)
K=3dB(A))

PouZivajte ochranu sluchu!

Informécie o vibraciach

Celkové hodnoty vibrdcif (vektorovy sticet troch smerov) zistenév
zmysle EN 62841.

Hodnota vibracnych emisii a,

Zapichovacia hornd frézka 7m/s?
Kolisavost K= 1,5 m/s?
Pevné hornd frézka 5m/s?
Kolisavost K= 1,5m/s?
POZOR!

Deklarované celkové hodnoty vibrcii a deklarované hodnoty
emisii hluku boli merané v stlade so Standardnou skisobnou
metddou podla EN 62841 a méZu sa pouzit na porovnanie jedného
elektrického nastroja s druhym. Mdze sa pouzit v predbeznom
postideni expozicie.

Deklarovana drover vibrécii a emisii hluku predstavuje hlavné
aplikcie nastroja. Ak sa vsak néstroj pouziva pre rozne aplikicie,
s réznym prisluSenstvom alebo s nedostato¢nou tdrzbou, mézu
sa vibrdcie a emisie hluku lisit. To moZe vyrazne zvysit Grovei
expozicie pocas celej pracovnej doby.

Odhad drovne expozicie vibrdcidm a hluku by mal tieZ brat do
Gvahy casy, ked'je ndstroj vypnuty alebo ked'bezi, ale v skutocnosti
nevykonava pracu. To moze vyrazne zniZit Groven expozicie pocas
celej pracovnej doby.

Identifikujte dodatocné bezpecnostné opatrenia na ochranu
pracovnika obsluhy pred tcinkami vibracii a/alebo hluku, ako je:
(drzba ndstroja a prisluSenstva, udrzanie teplych rdk, organizacia
pracovnych schém.

Pouzivajte ochranu sluchu. Nadmerny hluk moze viest k strate
sluchu.

N pozor

Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia, pokyny,
vyobrazenia a tidaje, ktoré dostanete spolu s pristrojom. Ak
by ste nedodrzali nasledujice pokyny, mohlo by to mat za ndsledok
zdsah elektrickym prudom, vznik poZiaru a/alebo vézne poranenie.
Tieto Vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny starost-
livo uschovajte na budiice poufZitie.

A\ BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE HORNU FREZU

a) Drite elektrické naradie iba za izolované uchopovacie
plochy, pretoze rezna cast'sa moze dostat do kontaktu s
vlastnou $nurou vedenia. Kontakt rezného néstroja s vedenim
pod napétim moze viest'k prenosu napatia na kovové asti pristroja
ak trazu elektrickym pradom.

b) Kupevneniu obrabaného dielu na stabilnom podklade
poutZite skrutkovii zvierku alebo inu praktickid pomdcku.
PridrZovanim obrabaného dielu rukou alebo jeho pritlacovanim
telom sa dielec moze vySmyknit a tym moze dojst k strate kontroly.

¢) PouZivajte iba frézy, ktoré sii vhodné pre rychlost
elektrického naradia. Frézy musia byt vhodné pre rychlost
aido 23000 min-1.

Smd sa pouzivat'iba upinacie klieste, ktoré sa dodaji spolu so
strojom.

Dalsie bezpecnostné a pracovné pokyny

Poutzivajte ochranu sluchu. Nadmerny hluk méze viest k strate
sluchu.

Pouzite ochranné vybavenie. Pri préci s elektrickym néradim
pouZzivajte vdy ochranné okuliare. Doporucujeme taktiez pouzitie
stcasti ochranného odevu a ochrannej obuvi, ako si protiprasna
maska, ochranné rukavice, pevnd a neklzajica obuv, ochrannd
prilba a ochrana sluchu.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti beziacich nozov!

Ochranné zariadenie stroja bezpodmienecne pouzivat
Pouzivat len pracovné nastroje, ktorych maximalne pripustné
otdcky st minimalne také vysoké ako najvy3sie otdcky pristroja
naprézdno.

Triesky alebo ilomky sa nesmi odstranovat za chodu stroja.
pouzivat len odborne nabrisené frézy.

Pouzivat len frézu s vhodnym priemerom stopky.

Obrobky pred frézovanim upnut.

Hornd frézovacku umiestnit po dofrézovani do zakladnej polohy
(upinaciu pdku na uchytenie frézovacej klietky uvolnit).

Obrobok postivat proti smeru otacania frézy (pracovat len
protibezne)! Pre bezpecnost pri praci pouzivajte zariadenia ako
napr. ochranné a pritlacné zariadenie, dorazovii dosku, postvacie
zariadenieai.

Prach, ktory vznika pri prdci je casto zdraviu Skodlivy a nemal by sa
dostat do tela. pouZivajte odsavac prachu a noste vhodnu masku
proti prachu. Uskladneny prach dokladne odstrénit, napr. vysat.
Nesmd sa opracovavat materialy, ktoré mozu spdsobit ohrozenie
zdravia (napr. azbest)

Pri zablokovani nasadeného néstroja pristroj okamzite vypnite!
Pristroj nezapinajte, pokial'je nasadeny ndstroj zablokovany; mohol
by pri tom vznikn(t spatny néraz s vysokym reakénym momentom.
Pricinu zablokovania nasadeného néstroja zistite a odstraiite so
zohladnenim bezpecnostnych pokynov.

Slovensky

62)
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Eventudlnou pricinou moze byt: Pri udani typu stroja a ¢isla nachadzajticeho sa na Stitku dé sa v

« spriecenie v opracovavanom obrobku pripade potreby vyZiadat explozivna schéma pristroja od vasho

. Zlomenie sa opracovavaného materialu zakaznickeho centra alebo priamo vTechtronic Industries GmbH,
s P - S Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

« pretazenie elektrického pristroja

Nezasahuijte do beZiaceho stroja. CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Nasadeny ndstroj sa pocas pouZivania moze rozhorucit. Na nadu vyhradni zodpovednost vyhlasujeme, Ze produkt popisany
« privjmene néstroja \S/ nE]aesrtrii,éTechnické Gidaje” splfia vietky prislusné ustanovenia
« pri odkladani pristroja 2011/65/E0 (RoHS)
Pri préci v stene, strope alebo v podlahe dévajte pozor na elektrické  2006/42/ES
kable, plynové a vodovodné potrubia. 2014/30/E0
Obrobok zabezpette upinacim zariadenim. Nezabezpecené obrobky a boli pouZité nasledovné harmonizované normy
mozu sposobit tazké poranenia a poskodenia. EN 62841-1:2015
Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku zo zasuvky. EN 62841-2-17:2017
. EN 55014-1:2017+A11:2020

POUZITIE PODLA PREDPISOV EN 55014-2:2015
Horné frézovacka je vhodnd na frézovanie drazok, zaokrihleni, ENIEC61000-3-2:2019
skoseni, hran a dier do dreva a plastu. EN 61000-3-3:2013+A1:2019
Této hranova frézka sa prevadzkuje s nasledovnymi typmi fréz:: EN IEC63000:2018
« Drézkovacia fréza c €
+ Zaoblovacia fréza Winnenden, 2020-09-28

« Licujtca fréza

Tento pristroj sa smie pouzivat len v stilade s uvedenymi predpismi. /
SIETOVA PRIPOJKA %&LK/
v

Pripdjat len na jednofazovy striedavy prid a na sietové napétie uve-
dené na Stitku. Pripojenie je mozné aj do zasuviek bez ochranného
kontaktu, pretoZe ide o kon3trukciu ochrannej triedy Il.

Zasuvky vo vonkajsom prostredi musia byt vybavené ochrannym
spinacom proti prudovym ndrazom (FI, RCD, PRCD). Toto je Techtronic Industries GmbH

instalacny predpis na Vase elektrické zariadenie. Venujte prosim Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
tomuto pozornost pri pouzivani nasho pristroja.

Pod vplyvom extrémnych elektromagnetickych ruSeniz vonka sa

mozu vyskytnit v ojedinelych pripadoch docasné vykyvy otacok.

Pripojovaci kabel drzte mimo pracovnej oblasti stroja. Kébel

smerujte vZdy smerom dozadu od stroja.

Len vypnuty stroj pripédjajte do zasuvky.

OCHRANA PROTI OPATOVNEMU NABEHU

Elektrické naradie sa doddva s ochranou proti opatovnému spuste-
niu. Té zabrariuje zapnutému elektrickému naradiu, aby sa samo od
seba spustilo, ked'je elektrické naradie pripojené k zdroju napajania
a zabrariuje opatovnému spusteniu po vypadku napéjania energiou.
Ak je rezny néstroj mimo obrobku, vypnite elektrické naradie a
potom ho znova zapnite, aby sa mohlo pokracovat v préci.

Ak je rezny néstroj vndtri obrobku, cakajte, kym sa rezny nastroj
(plne zastavi, odpojte zdstrcku od zdroja napéjania, vyberte rezny
ndstroj z rezu, vypnite elektrické ndradie, zapojte elektrické néradie
ku zdroju napéjania a potom ho znova zapnite, aby sa mohlo
pokracovat v préci.

UDRZBA

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku zo zdsuvky.

Ak je potrebnd vymena napdjacieho kébla, musi to urobit vyrobca
alebo jeho zastupca, aby sa predislo bezpecnostnému riziku.

Vetracie otvory udrZovat stale v Cistote.

Pouzivat len AEG prislusenstvo a nahradné diely. Stciastky bez
ndvodu na vymenu treba dat vymenit v jednom z AEG zakaznickych
centier (vid'brozdru Zéruka/Adresy zdkaznickych centier).

Slovensky
63}
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Alexander Krug / Managing Director
Splnomocneny zostavit technické podklady.



SYMBOLY

Pred prvym pouZitim pristroja si pozorne precitajte ndvod
na obsluhu.

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

>

Pred kazdou précou na stroji vytiahnite zastrcku zo
zasuvky.

V>

4

@®

Pouzivajte ochranu sluchu!

® Pri praci so strojom vZdy noste ochranné okuliare.

Prislusenstvo - nie je sticastou Standardnej vybavy,
odportcané doplnenie z programu prisluenstva.

Elektrické pristroje sa nesmii likvidovat spolu s odpadom
z domacnosti. Elektrické a elektronické pristroje treba
zhierat oddelene a odovzdat ich v recyklacnom podniku
na ekologicku likvidaciu. Na miestnych dradoch alebo u
vasho $pecializovaného predajcu sa spytajte na recyklacné
podniky a zberné dvory.

Elektricky pristroj triedy ochrany II. Elektricky pristroj, pri
ktorom ochrana pred zdsahom el. pradom zavisi nie len
od zdkladnej izolacie, ale aj od toho, Ze budd poufZité aj
doplnkové ochranné opatrenia, akymi s dvojitd izoldcia
alebo zosilnend izolacia. Neexistuje Ziadne zariadenie na
pripojenie ochranného vodica.

=4 @

O

N Otdcky naprazdno
V  Napitie
N\~ Striedavy prud

c € Inacka zhody v Eurépe

gg Inacka zhody v Britanii

@2 Inacka zhody na Ukrajine

001

E H [ Inacka zhody pre oblast Eurdzie

Slovensky
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DANE TECHNICZNE MF 1400 KE
Frezarka gornowrzecionowa
Numer produkeyjny 47745102...
...000001-999999
Znamionowa moc wyjéciowa 1400 W
Predkosc bez obcigzenia 10000-23000 min "'
Skok klatki 64 mm
Srednica tulei zaciskowej 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Srednica frezarki max. 40 mm
Ciezar wg procedury EPTA 01/2014 (frezarka
S 49kg
do frezowania wcinajacego)
Ciezar wg procedury EPTA 01/2014 (frezarka
. 3,7kg
do frezowania czotowego)

Informacja dotyczaca szuméw
Imierzone wartosci wyznaczono zgodnie z norma EN 62841.
Poziom szuméw urzadzenia oszacowany jako A wynosi typowo:

Poziom ciénienia akustycznego (Niepewnos¢ | 84 dB(A)
K=3dB(A))
Poziom mocy akustycznej (Niepewnos¢ 95dB(A)
K=3dB(A))

Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!

Informacje dotyczace wibragji

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw)
wyznaczone zgodnie z norma EN 62841

Wartod¢ emisji drgan a,

frezarka do frezowania wcinajacego 7m/s?
Niepewnos¢ K= 1,5m/s?
frezarka do frezowania czotowego 5m/s?
Niepewnos¢ K= 1,5m/s?

OSTRZEZENIE!

Deklarowana(-e) catkowita(-e) warto$¢(-ci) drgan oraz
deklarowana(-e) wartos¢(-ci) emisji hatasu zmierzono zgodnie ze
standardowa metoda badania wg EN 62841 i mozna ja wykorzysta¢
do poréwnania elektronarzedzia z innym narzedziem. Mozna go
wykorzystac przy wstepnej ocenie narazenia.

Deklarowany poziom emisji drgan i hatasu reprezentuje gtéwne
zastosowania narzedzia. Jesli jednak narzedzie jest uzywane do
réznych zastosowan, z réznymi akcesoriami lub w przypadku
nieprawidtowej konserwagji, emisja drgan i hatasu moze sie réznic.
Moze to znacznie zwiekszyc¢ poziom narazenia w catym okresie
eksploatacji narzedzia.

Oszacowanie poziomu narazenia na wibracje i hatas powinno
réwniez uwzgledniac czasy, kiedy narzedzie jest wytaczone lub
kiedy jest wtaczone, ale nie pracuje. Moze to znacznie obnizy¢
poziom ekspozycji w catym okresie eksploatagji narzedzia.

Nalezy zidentyfikowac dodatkowe Srodki bezpieczeristwa w celu
ochrony operatora przed skutkami wibragji i/lub hatasu, takie jak:
utrzymywanie narzedzia i akcesoriéw w nienagannym stanie,
utrzymywanie ciepta rak, organizacja pracy.

Stosowac Srodki ochrony stuchu! Hatas moze powodowac utrate
stuchu.

N ostrzEzENIE

Przeczytac wszystkie wskazowki bezpieczenstwa, instrukgje,
ilustracje i dane dotaczone do urzadzenia. Jesi nie beda
przestrzegane nastepujace przepisy, moze dojs¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub ciezkich obrazer ciata.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i wska-
zowki bezpieczenistwa dla dalszego zastosowania.

A WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOT. FREZARKI
GORNOWRZECIONOWEJ

a) Trzymac elektronarzedzie wylacznie za izolowane
powierzchnie uchwytu, poniewaz frez moze wejs¢ w kon-
takt z wtasnym przewodem. Stycznos¢ narzedzia skrawajacego
zbedacym pod napieciem przewodem moze spowodowac
podtaczenie czeéci metalowych urzadzenia do napiecia i prowadzic
do porazenia pradem elektrycznym.

b) Uzycsrubowego Scisku stolarskiego lub innego prakty-
cznego przyrzadu, aby zamocowac obrabiany przedmiot do
stabilnej podstawy. Na skutek trzymania obrabianego przedmi-
otu w rece lub dociskania go wtasnym ciatem obrabiany przedmiot
moze sie wysuna¢, co moze prowadzic do utraty kontroli nad nim.

) Stosowac tylko te frezy, ktore sa przystosowane do
predkosci narzedzia elektrycznego. Frez musi by¢ przysto-
sowany do predkosci do 23 000 obr./min.

Moga by¢ uzywane tylko te zaciski, ktére zostaty dostarczone
razem z maszyng.

Dodatkowe wskazowki bezpieczeristwai instrukcje robocze

Stosowac srodki ochrony stuchu! Hatas moze powodowac
utrate stuchu.

Stosowac wyposazenie ochronne. Przy pracy maszyna zawsze
nosic¢ okulary ochronne. Zalecana jest odziez ochronna, jak
maska pytochronna, rekawice ochronne, mocne i chroniace przed
poslizgiem obuwie, kask i ochronniki stuchu.

W zadnym wypadku nie zbliza¢ rak do niebezpiecznego obszaru
struga podczas pracy elektronarzedzia

Zawsze stosowac ostony ochronne na elektronarzedziu.

Uzywac tylko narzedzi roboczych, ktérych dopuszczalna predkosc
odpowiada co najmniej najwyzszej predkosci elektronarzedzia bez
obciazenia.

Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno usuwac trocin ani
drzazg.

Stosowac wytacznie profesjonalnie zaostrzone frezy.
Stosowac tylko frezy o odpowiedniej srednicy trzpienia.
Obrabiane przedmioty nalezy zamocowac przed cigciem.

Po zakoriczeniu pracy odtozy¢ frezarke na swoje miejsce
(poluzowac¢ dZzwignie mocowania w celu zabezpieczenia klatki).

Obracac obrabiany przedmiot wyfacznie w kierunku przeciwnym
do ruchu frezu (praca wytacznie przy przeciwnym utozeniu)! W
celu zapewnienia bezpieczefistwa stosowac urzadzenia takie, jak
urzadzenia dociskajace, urzadzenia bezpieczeristwa, prowadniki,
prowadnice pity tarczowej wzdtuznej, itp.

Pyt wydzielajacy sie podczas pracy z elektronarzedziem moze by¢
szkodliwy dla zdrowia i dlatego tez nie powinien on mie¢ kontaktu
z ciatem. Stosowac uktad pochfaniania pytu i nosi¢ odpowiednia
maske ochronng. Doktadnie usunac nagromadzony pyt np. przy
pomocy odkurzacza.
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Nie wolno obrabia¢ materiatéw, ktére moga by¢ przyczyna

zagrozenia zdrowia (na przyktad azbestu).

W przypadku zablokowania narzedzia nasadzanego nalezy

natychmiast wytaczy¢ urzadzenie! Nie nalezy ponownie wiacza¢

urzadzenia tak dtugo, jak dtugo narzedzie nasadzane jest

zablokowane; przy tym mégthy powstac odrzut zwrotny o duzym

momencie reakcyjnym. Nalezy wykry¢i usunac przyczyne zabloko-

wania narzedzia nasadzanego uwzgledniajac wskazéwki dotyczace

bezpieczenstwa.

Mozliwymi przyczynami moga by¢:

« Skosne ustawienie sie w poddawanym obrdhce przedmiocie
obrabianym

« Przetamanie obrabianego materiatu

« Przeciazenie narzedzia elektrycznego

Nie nalezy siega¢ do wnetrza maszyny bedacej w ruchu.

Narzedzie nasadzane moze w trakcie uzytkowania stac sie gorace.

« przy wymianie narzedzia

« przy odstawianiu urzadzenia

Podczas pracy przy $cianach, sufitach i podtodze nalezy uwazac na

kable elektryczne, przewody gazowe i wodociggowe.

Nalezy zabezpieczy¢ przedmiot poddawany obrébce za pomoca

urzadzenia mocujacego. Niezabezpieczone przedmioty poddawane

obrébce moga spowodowac ciezkie obrazenia ciata i uszkodzenia.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z

elektronarzedziem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Frezarki mozna uzywac do wykonywania wregéw, zaokraglania,
ciecia ukosnego, frezowania krawedzi, a takze do wykonywania
watebiert w drewnie i tworzywach sztucznych.

Niniejsza frezarka krawedziowa moze by¢ uzywane z nastepujacymi
typami frezéw::

« frez do rowkéw

- frez do zaokraglania

- frezjednoptaszczyznowy

Produkt mozna uzytkowac wytacznie zgodnie z jego normalnym
przeznaczeniem.

PODLACZENIE DO SIECI

Podfaczac tylko do Zrodta zasilania pradem zmiennym jednofa-
zowym i wylacznie o napieciu podanym na tabliczce znamionowej.
Mozliwe jest rowniez podfaczenie do gniazdka bez uziemienia,
poniewaz konstrukcja odpowiada Il klasie bezpieczenstwa.
Urzadzenia pracujace w wielu réznych miejscach, w tym poza
pomieszczeniami zamknietymi, nalezy podtaczac poprzez ochronny
(FI, RCD, PRCD) wytacznik udarowy.

Intensywne zewnetrzne zaktdcenia elektromagnetyczne moga
powodowac w okreslonych przypadkach chwilowe wahania w
predkosci obrotowej.

Kabel zasilajacy nie moze znajdowac sie w obszarze roboczym
elektronarzedzia. Powinien on si¢ zawsze znajdowac sie za
operatorem.

Elektronarzedzie mozna podtaczac do gniazdka sieciowego tylko
wtedy, kiedy jest wytaczone.

ZABEZPIECZENIE PRZED PONOWNYM

URUCHOMIENIEM

Elektronarzedzie wyposazone jest z w zabezpieczenie przed
ponownym uruchomieniem. Zapobiega to samoczynnemu

6
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uruchomieniu sie elektronarzedzia, gdy elektronarzedzie
podtaczone jest do Zrédfa zasilania oraz jego ponownemu urucho-
mieniu po awarii zasilania.

Jedli narzedzie tnace znajduije sie poza obrabianym przedmiotem,
aby kontynuowac prace nalezy wytaczyc elektronarzedzie, a
nastepnie ponownie je wiaczyc.

Jesli narzedzie tnace znajduje sie wewnatrz obrabianego przedmi-
otu, aby kontynuowac prace nalezy odczekac, az narzedzie tnace
catkowicie sie zatrzyma, odfaczy¢ wtyczke od Zrddta zasilania,
wyjac narzedzie tnace z rzazu, wytaczyc elektronarzedzie,
podtaczyc je do Zrédta zasilania, a nastepnie ponownie wiaczy¢
elektronarzedzie.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwiazanych z
elektronarzedziem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka.
Jedlikonieczna jest wymiana przewodu zasilajacego, musi to
zosta¢ wykonane przez producenta lub jego przedstawiciela w celu
unikniecia zagrozenia bezpieczenstwa.

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia musza by¢ zawsze drozne.
Nalezy stosowa¢ wytacznie wyposazenie dodatkowe i czesci
zamienne AEG. W przypadku koniecznosci wymiany czesci, dla
ktérych nie podano opisu, nalezy skontaktowac sie z przedstawi-
cielami serwisu AEG (patrz lista punktéw obstugi gwarancyjnej/
serwisowej).

Na zyczenie mozna otrzymac rysunek widoku zespotu rozebranego.
Przy zamawianiu nalezy poda¢ numer oraz typ elektronarzedzia
umieszczony na tabliczce znamionowej. Zaméwienia mozna dokonac
albo u lokalnych przedstawicieli serwisu, albo bezposrednio w
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

0$wiadczamy na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢, ze produkt
opisany pod ,Dane techniczne” spetnia wszystkie istotne przepisy
dyrektyw

2011/65/UE (RoHS)

2006/42/WE

2014/30/UE

i zastosowano nastepujace zharmonizowane normy

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

]

Alexander Krug / Managing Director
Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SYMBOLE

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapoznac sie
uwaznie z trescig instrukgji.

UWAGA! OSTRZEZENIE NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwiazanych z
elektronarzedziem nalezy wyjac wtyczke z gniazdka.

Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!

® Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Wyposazenie dodatkowe dostepne osobno.

Urzadzenia elektryczne nie moga by¢ usuwane razem
zodpadami pochodzacymi z gospodarstw domowych. d

@D

Urzadzenia elektryczne i elektroniczne nalezy gromadzi¢
oddzielnie i w celu usuwania ich do odpadéw zgodnie
zwymaganiami srodowiska naturalnego oddawac do
przedsiebiorstwa utylizacyjnego. Prosze zasiegnac infor-
madji o centrach recyklingowych i punktach zbiorczych u
wtadz lokalnych lub u wyspecjalizowanego dostawcy.

Elektronarzedzie klasy ochrony II. Elektronarzedzie, w
D ktérym zabezpieczenie przed porazeniem pradowym
zalezy nie tylko od izolacji podstawowej, lecz réwniez od
tego, czy zostaty zastosowane dodatkowe $rodki ochrony,
takie jak: izolacja podwdjna lub izolacja wzmocniona.
Nie ma zadnego urzadzenia do podtaczenia przewodu
ochronnego.

Pol

Ng Predkosc bez obciazenia
V  Napiecie

“\_ Prad przemienny

c € Europejski Certyfikat Zgodnosci
UK

cA Brytyjski Certyfikat Zgodnosci
@ Ukrainski Certyfikat Zgodnosci

001

EH [ Euroazjatycki Certyfikat Zgodnosci

674
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Mag

MUSZAKI ADATOK MF 1400 KE
Felsémardogép
Gydrtdsi szam 47745102...
...000001-999999
Névleges teljesitményfelvétel 1400 W
Uresjarati fordulatszam 10000-23000 min '
Keret iités 64 mm
Befogdgy(rti dtmérd 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Mard &tmérd max. 40mm
Sl]|,y a 0!/2014 EPTA-eljdrds szerint 49kg
(Hantoldgyalu) ’
SuAIAy a’01 /2014 EPTA-eljdrés szerint 37kg
(Rogzitett gyalu) '

Zajinformacié
Akdzolt értékek megfelelnek az EN 62841 szabvanynak. A
késziilék munkahelyi zajszintje tipikusan:

Hangnyomds szint (K 84 dB(A)
bizonytalansag=3dB(A))
Hangteljesitmény szint (K 95 dB(A)

bizonytalanség=3dB(A))
Hallasvédo eszkoz hasznalata ajanlott!

Vibracié-informaciok

Osszesitett rezgésértékek (harom irdny vektoridlis sszegaz
EN 62841-nek megfeleléen meghatdrozva.
rezegésemisszi6 érték a,

Héntolégyalu 7m/s?
K bizonytalansag 1,5m/s?
Régzitett gyalu 5m/s?
K bizonytalansag 1,5m/s?

FIGYELMEZTETES!

Avibrdciéra vonatkozoan feltiintetett teljes érték(ek) és a
feltiintetett zajkibocsatasi érték(ek) mérésére szabvanyos
vizsgalati mddszer alapjén keriilt sor —az EN 62841 szabvanynak
megfeleléen — és a kapott értékek az egyes villamos szerszamok
osszehasonlitdsara hasznélhatok. Az értékek az expozicid eldzetes
értékelésében haszndlhatok.

Afeltiintetett rezgés- és zajkibocsatdsi szint a szerszam fobb
alkalmazasait tiikrozi. Mindazonaltal, ha a szerszamot kiilonboz6
alkalmazasokra, eltérd tartozékokkal hasznéljék, illetve a szerszam
nincs megfelelen karbantartva, a rezgés- és zajkibocsatdsi szint
eltér lehet. Ez jelentdsen ndvelheti az expoziciés szintet a teljes
munkafolyamat soran.

Arezgésnek és zajnak vald expozicid becsiilt szintjét is figyelembe
kell venni a szerszém kikapcsoldsakor, illetve olyankor, ha a
szerszam iizemel, de valéjaban nem torténik vele munkavégzés. Ez
jelentdsen csokkentheti az expozicids szintet a teljes munkaf-
olyamat soran.

Hatérozzon meg tovabbi biztonsdgi intézkedéseket, hogy védje a
kezeldt a rezgés- és/vagy zajhatésoktdl. llyen intézkedések pl.: a
szerszamok és tartozékok karbantartdsa, a kéz melegen tartésa,
munkarend-szervezés.

Viseljen halldsvédét. A zaj hatésa hallésvesztést okozhat.

m FIGYELMEZTETES

Olvasson el minden, a géppel egyiitt megkapott biztonsagi
utalast, utasitast, abrazolast és adatot. Ha nem tartja be a
kovetkezd eldirdsokat, akkor ez dramiitéshez, tlizhdz és/vagy stlyos
személyi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik a késobbi hasznalatra gondosan drizze meg ezeket az
eléirasokat.

A\ BIZTONSAGI OTMUTATASOK FELSOMARGHOZ

a) Avillamos szerszamot csak a szigetelt megfogofeliilet-
nél fogja meg, mivel a vagoszerszam érintkezhet a sajat
vezetékével. A vagdszerszam fesziiltségvezetd vezetékkel vald
érintkezésekor a késziilék fém részei is fesziiltség ald keriilhetnek,
és elektromos dramiités kbvetkezhet be.

b) A munkadarab stabil aljzathoz rogzitéséhez hasznaljon
csavaros szoritokat vagy mas praktikus segédeszkozoket.
A munkadarab kézzel torténd megtartasdval vagy testtel torténd
ellentartasa kovetkeztében a munkadarab elcstszhat, éseza
kontroll elveszitéséhez vezethet.

¢) Csak az elektromos szerszam sebességéhez megfeleld
marét hasznaljon. A marénak akar 23000 min-1 sebesség-
hezis alkalmasnak kell lennie.

Csak a géphez mellékelt szoritépatronokat szabad hasznélni.

Tovabbi biztonsagi és munkavégzési utasitasok

Viseljen hallasvédét. A zaj hatdsa halldsvesztést okozhat.

Haszndljon véddfelszerelést! Ha a gépen dolgozik, mindig hordjon
véddszemiiveget! Javasoljuk a véddruhdzat, tgymint porvédd
maszk, véddcipd, erds és cstiszshiztos Iabbeli, sisak és hallasvédd
haszndlatat.

Soha ne érjen a kések veszélyes zondjaba miikodés kozben.

Akésziilék biztonsdgtechnikai felszereléseit feltétleniil haszndlni
kell.

Kizarélag olyan tarcsdt szabad haszndlni, amely megengedett
fordulatszdma legalabb olyan magas, mint a késziilék legmagasabb
iiresjarati fordulatszdma.

A munka kozben keletkezett forgacsokat, szilkankokat, tormeléket,
sth. csak a késziilék teljes ledlldsa utan szabad a munkateriiletrdl
eltévolitani.

Csak professzionalisan kdszoriilt késeket hasznéljon.
Csak megfeleld szardtmérdjii mardt szabad haszndlni.
Végds el6tt szoritsa le a munkadarabot.

Hasznélat utdn allitsa a mar6t az eredeti pozicidba (lazitsa meg a
szorité kart, hogy megévja a keretet.

Csak a gép forgdsiranydval ellentétesen mozgassa a munkadarabot.
A biztonsag érdekében hasznéljon biztonsagi- és szoritd szerszé-
mokat, vezetdsint, hasadés védd keretet stb.

A munkavégzéskor keletkezd por az egészségre drtalmas lehet.
llyen esetben ajénlatos a megfeleld elszivé berendezés és a
védémaszk haszndlata. A munkateriileten lerakddott port alaposan
el kell takaritani.

Nem szabad olyan anyagokat megmunkaélni, amelyek egészségre
veszélyesek (pl. azbesztet).

Abetétszerszdm elakaddsakor azonnal ki kell kapcsolni a
késziiléket! Addig ne kapcsolja vissza a késziiléket, amig a betéts-
zerszam elakaddsa fennall; ennek sorédn nagy ellennyomatéku
visszarlgds torténhet. Hatdrozza és sziintesse meg a betétszerszam
elakaddsanak okat a biztonsagi Gtmutatasok betartdsa mellett.
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Ennek a kovetkezk lehetnek az okai: KARBANTARTAS

« aszerszam elakad a megmunkalandé munkadarabban Barmilyen jelleg(i karbantartds vagy javitds el6tt a késziléket

« Amegmunkalandé anyaq atszakadt dramtalanitani kell.

. azelektromos szerszam tilterhelése Ha a halézati kabel cseréje szilkséges, akkor ezt a biztonsdgi
o kockdzat elkeriilése érdekében a gyartoval vagy annak megbizott-

Ne nydljon a jaré gépbe.

javal kell elvégeztetni.
Akésziilék szell6znyilasait mindig tisztén kell tartani.
Javitdshoz, karbantartashoz kizardlag AEG alkatrészeket és

Abetétszerszam az alkalmazés soran felforrdsodhat.
« szerszamcserekor

+ akésziilék lerakasakor tartozékokat szabad hasznélni. A késziilék azon részeinek cseréjét,
Falban, fodémben, aljzatban torténd farasnl fokozottan iigyelni  amit a kezelési utmutatd nem engedélyez, kizérdlag a javitdsra

kell az elektromos-, viz- és gazvezetékekre. feljogositott mdrkaszerviz végezheti. (Lasd a szervizlistat)
Biztositsa a munkadarabot befogd szerkezettel. A nem biztositott  Sziikség esetén a késziilékek robbantott abrajat - a késziilék tipusa és
munkadarabok stlyos sériiléseket és kérokat okozhatnak. azonositd szdma alapjan a teriiletileg illetékes AEG mdrkaszerviztl
Barmilyen jellegii karbantartas vagy javités elGtt a késziiléket vagy kozvetlenil a gyarttol (Techtronic Industries GmbH,
aramtalanitani kell. Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany) lehet kérni.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Afelssmard hasznalhat6 hornyoldsra, lekerekitésre, lesarkitasra  Kizdrolagos felelsségiink alapjan kijelentjiik, hogy a ,Miiszaki

csakiigy, mint mianyag és fa ,pittingjére” adatok” fejezethen leirt termék megfelel a irdnyelvek dsszes

P L . vonatkozd rendelkezésének
Azélmaréa k?vetkezo marétipusokkal mikodtethetd:: 2011/65/EU (RoHS) Ma
- horonymaré 2006/42/EK g
« lekerekité mard 2014/30/EU
« masold maré harmonizalt szabvany és a
Akésziiléket kizarélag az aldbbiakban leirtaknak megfelelden EN 62841-1:2015
szabad hasznalni. EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

HALOZATI CSATLAKOZTATAS EN55014-2:2015

Akésziiléket csak egyfazisti valtéaramra és a teljesitménytablan ~ ENIEC61000-3-2:2019
megadott halézati fesziiltségre csatlakoztassa. A csatlakoztatds EN 61000-3-3:2013+A1:2019
véddérintkezd nélkiili dugaszoldaljzatokra is lehetséges, mivel a ENIEC63000:2018

késziilék felépitése Il. védettségi osztalyu.

Szabadban a dugaljat hibadram-védékapcsoldval kell ellatni. c €
Az elektromos késziilékek iizembehelyezési (tmutatésa ezt Winnenden, 2020-09-28
kotelezen el6irja (FI, RCD, PRCD). Ugyeljen erre az elektromos

kéziszerszamok hasznélatakor is.
Kiilondsen erds, kiils6 elektromagneses hatds alatt a fordulatszdm %& LZ
dtmeneti ingadozésa léphet fel. JA /

Munka kdzben a hélézati csatlakozokdbelt a sériilés elkeriilése

érdekében a munkateriilettd|, illetve a késziiléktdl tavol kell Alexander Krug / Managing Director

tartani. Miiszaki dokumentéci6 dsszedllitésra felhatalmazva
Akésziiléket csak kikapcsolt éllapotban szabad ismét dram ald ) )

helyezni. Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

UJRAINDULAS ELLENI VEDELEM

Avillamos szerszam ujrainditds elleni védelemmel van elldtva. Ez
a funkcié megakadalyozza, hogy a bekapcsolt villamos szerszam
az dramforréshoz csatlakoztatds sordn magatdl miikddésbe Iépjen,
illetve az dramellatds megszakaddsat kovetden djra tizemelni
kezdjen.

Ha a vagdszerszam a munkadarabon kiviil helyezkedik el,
kapcsolja ki a villamos szerszamot, majd kapcsolja be tjra a munka
folytatdsahoz.

Ha a vagdszerszam a munkadarabon beliil helyezkedik el, vérja
meg, mig a vagdszerszam teljesen ledll, hizza ki a dugét az
aramforrashol, tévolitsa el a vagdszerszdmot a vagatbél, kapcsolja
ki a villamos szerszdmot, majd csatlakoztassa az aramforrashoz, és
kapcsolja be tjra a munka folytatdsahoz.
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SZIMBOLUMOK

Kérjiik alaposan olvassa el a tdjékoztatot miel6tt a gépet
haszndlja.

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Bérmilyen jellegii karbantartds vagy javitds elGtt a
=| késziiléket dramtalanitani kell.

A
»>
@ Halldsvédd eszkoz hasznélata ajanlott!

. Munkavégzés kozben ajanlatos véddszemiiveget viselni.

€]

©

| Azokat a tartozékokat, amelyek gyarilag nincsenek a
=i késziilékhez mellékelve, kiilon lehet megrendelni.

E Az elektromos eszkdzoket nem szabad a haztartasi

hulladékkal egyiitt artalmatlanitani. Az elektromos és
elektronikus eszkozoket szelektiven kell gy(ijteni, és azo-
kat kdrnyezetbarat drtalmatlanitas céljabol hulladékhas-
znositd izemben kell leadni. A helyi hatdsagoknal vagy

Mag szakkereskeddjénél tajékozodjon a hulladékudvarokrol és
gydjtéhelyekrdl.

1. védelmi osztalyd elektromos szerszam. Olyan
D elektromos szerszdm, amelynél az elektromos dramiités
elleni védelem nem csak az alapszigeteléstdl fiigg, hanem
amelyben kiegészitd véddintézkedéseket, mint pl. ketts
szigetelés vagy megerdsitett szigetelés, alkalmaznak.
Nincs lehetdség véddérintkezd csatlakoztatdsara.

No  Uresjdratifordulatszam
V  Fesziiltség
- Véltédram
C E Eurépai megfeleldségi jelolés
EE Egyesiilt kirdlysagbeli megfeleldségi jeldlés

@ Ukran megfeleldségi jelolés

001

EH [ Eurdzsiai megfeleléségi jelolés

170)
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TEHNICNI PODATKI MF 1400 KE
Nadrezkarji
Proizvodna Stevilka 477451 02...
...000001-999999
Nazivna sprejemna moc 1400 W
Stevilo vrtljajev v prostem teku 10000-23000 min
Rezkalni dvig 64 mm
Vpenjalne klesce o 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Rezkalnik o max. 40mm
Teza po EPTA-proceduri 01/2014 (utezni
: 49kg
dvoreznik)
Teza po EPTA-proceduri 01/2014 (utezni 37k
fiksni skoblji¢) K
Informacije o hrupnosti
Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 62841. Raven
hrupnosti naprave ovrednotena z A, znasa tipicno:
Nivo zvo¢nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) |84 dB(A)
ViSina zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) | 95 dB(A)
Nosite zacito za sluh!

Informacije o vibracijah

Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smerdolocena
ustrezno EN 62841.

Vibracijska vrednost emisij a,

utezni dvoreznik 7m/s?

Nevarnost K= 1,5 m/s?

utezni fiksni skoblji¢ 5m/s?

Nevarnost K= 1,5m/s?
OPOZORILO!

Navedena skupna(-e) vrednost(-i) vibracij in navedena(-e)
vrednost(-i) emisije hrupa sta bili izmerjeni v skladu s standard-
izirano preskusno metodo v skladu z EN 62841 in se lahko uporabita
za primerjavo elektricnih orodij med seboj. Mogoce jo je tudi
uporabiti za predhodno oceno izpostavljenosti.

Navedena raven vibracij in hrupa predstavlja glavno uporabo
orodja. Ce pa se orodje uporablja za razli¢cne namene, z razlicnimi
dodatki ali slabo vzdrzevano, se lahko vibracije in hrup razlikujejo.
To lahko znatno poveca raven izpostavljenosti v celotnem delov-
nem obdobju.

Pri oceni ravni izpostavljenosti vibracijam in hrupu je treba
upostevati tudi cas, ko je orodje izklopljeno ali ko tece, vendar
dejansko ne opravlja dela. To lahko bistveno zmanjsa raven
izpostavljenostiv celotnem delovnem obdobju.

Ugotovite dodatne varnostne ukrepe za zaicito upravljavca pred
ucinki vibracij in/ali hrupa, kot so: vzdrZevanje orodja in dodatkov,
tople roke, organizacija delovnih vzorcev.

Nosite zascito za sluh. Hrup lahko povzrociizgubo sluha.
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N opozoriLo

Preberite vse varnostne napotke, navodila, prikaze

in podatke, ki ste jih prejeli skupaj z napravo. Zaradi
nespostovanja spodaj navedenih navodil lahko pride do elektricnega
udara, pozara in/ali tezkih telesnih poskodb.

Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v prihodnje
$e potrebovali.

A\ VARNOSTNA OPOZORILA ZA REZKALNIKE

a) Drzite elektri¢no orodje samo za izolirane povrsine za
drzanje, saj rezalnik lahko pride v stik z lastnim kablom. Stik
rezalnega orodja z napetostnim vodnikom napeljave lahko privede
kovinske dele naprave pod napetost in vodi do elektricnega udara.

b) Za pritrditev obdelovanca na stabilno podlago upora-
bite primez ali druge prakti¢ne pripomocke. Pri drzanju
obdelovanca v roki ali pri pritiskanju s telesom ob obdelovanec,
lahko le ta zdrsne, kar lahko privede do izgube nadzora.

¢) Uporabljajte samo vrtljive rezkarje, ki ustrezajo hitrosti
orodja. Rezkar mora biti primeren za hitrosti do 23000 min-
1.
Uporabljati smete samo vpenjalne kleSce, ki so dobavljeni skupaj
zrezalnikom.

Nadaljna varnostna in delovna opozorila

Nosite zascito za sluh. Hrup lahko povzrodiizgubo sluha.

Uporabite za3¢itno opremo. Pri delu s strojem vedno nosite zascitna
ocala. Priporocajo se zas¢itka oblacila, kot npr. maska za zas¢ito
proti prahu, zascitne rokavice, trdno in nedrsece obuvalo, ¢eladain
zas(ita za sluh.

Ne segajte na podrodje nevarnosti tekocih nozev!

Brezpogojno uporabljajte zascitne priprave stroja.

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dopustno Stevilo vrtl-
jajev je najmanj tako visoko kot najvisje Stevilo vrtljajev v prostem
teku naprave.

Trske ali iveri se pri tekocem stroju ne smejo odstranjevati.
Uporabljajte samo strokovno nabrusena rezkala.

Uporabljajte zgolj rezkarje s primernim premerom stebla.
Obdelovalne kose pred rezkanjem cvrsto vpnite.

Po rezanju namizni rezkalnik vrnite v izhodni poloZaj (popustite
prizemno rocico za pritrditev rezkalne ko3arice).

Obdelovalni kos premikajte proti smeri vrtenju rezkalnika (delajte
samo v nasprotnem teku)! Za varno delo uporabljajte pripomocke
kot npr. zascitno pripravo in pripravo za potiskanje, omejevalno
plo3¢o, dovodni drsnik itd.!

Prah, ki nastaja pri delu, je pogosto zdravju skodljiv in naj ne zaide
v telo. Uporabljajte odsesavanje prahu in dodatno nosite primerno
masko za zascito proti prahu. Prah, ki se usede, temeljito oistite,
npr. posesajte.

Obdelava materialov, iz katerih izhaja ogroZenost zdravja (npr.
azbest), ni dovoljena.

V primeru blokade orodja napravo takoj izklopite! Naprave ponovno
ne vklapljajte dokler je orodje blokirano; pri tem bi lahko prislo

do povratnega udara z velikim reakcijskim momentom. Ugotovite
in odpravite vzroke blokade orodja ob upostevanju varnostnih
navodil.

Slovenscina
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Mozni vzroki so lahko:

« Zagozditev v obdelovancu

« Preboj obdelovanega materiala

« Preobremenitev elektri¢cnega orodja

Ne segajte v stroj v teku.

Orodje lahko med uporabo postane vroce.

« primenjavi orodja

« priodlaganju naprave

Pri delih na steni, stropu ali v tleh pazite na elektricne kable, plinske
in vodne napeljave.

Obdelovanec zavarujte z vpenjalno pripravo. Nezavarovani obdelo-
vanci lahko povzrocijo tezke poskodbe in okvare.

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtikac iz vticnice.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Namizni rezkalnik je primeren za vrezovaje utorov, zaokrozilno
vrezovanje, rezanje robov, rezanje robnikov in vrezovanje lukenj v
les in umetno maso.

Robni rezkar lahko uporabljate samo z naslednjimi tipi rezkarjev::
« Utorni rezkar
« Krozni rezkar
« Strizni rezkar

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu znamembnostjo
uporabiti samo za navede namene.

OMREZNI PRIKLJUCEK

Prikljucite samo na enofazni izmenicni tok in samo na omrezno
napetost, ki je oznacena na tipski ploscici. Prikljucitev je mozna

tudi na vticnice brez zai¢itnega kontakta, ker obstaja nadgradnja
zas(itnega razreda.

Vti¢nice v zunanjem podro¢ju morajo biti opremljene z za3citnimi
stikali za okvarni tok (Fl, RCD, PRCD). To zahteva instalacijski predpis
za vaso elektricno napravo. Prosimo, da to pri uporabi nase naprave
upostevate.

Pod vplivom ekstremnih elektromagnetnih moten;j od zunaj lahko v
posameznem primeru pride do zacasnih nihanj Stevila vrtljajev.

Vedno pazite, da se prikljucni kabel ne pribliza podrocju delovanja
stroja. Kabel vedno vodite za strojem.

Stroj priklopite na vti¢nico samo v izklopljenem stanju.

ZASCITA PRED PONOVNIM ZAGONOM

Elektri¢no orodje je dobavljeno z zascito pred ponovnim zagonom.
S tem se prepreci, da se vklopljeno elektricno orodje ob prikljucitvi
elektricnega orodja na vir elekticne energije samodejno zazene in

se po izpadu elektricnega napajanja ponovno zaZene.

(e je rezilno orodje zunaj obdelovanca, izklopite orodje za napa-
janje ga ponovno vklopite, da bi lahko nadaljevali delo.

Ce je rezilno orodje v obdelovancu, pocakajte, dokler se rezilno
orodje popolnoma ne zaustavi, izvlecite vtic iz vira elektricne ener-
gije, odstranite rezilno orodje iz reza, izklopite orodje za napajanje,
prikljucite orodje za napajanje na vir elektricne energije in ponovno
vklopite orodje za napajanje, da bi lahko nadaljevali delo.

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtikac iz vticnice.

(e je potrebna zamenjava napajalnega kabla, mora to storiti proiz-
vajalec ali njegov zastopnik, da bi se izognili nevarnosti za varnost.

Pazite na to, da so prezracevalne reze stroja vedno Ciste.

Slovenscina
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Uporabljajte samo AEG pribor in nadomestne dele. Poskrbite, da
sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana, zamenjajo v AEG ser-
visni sluzbi (upo3tevajte brosuro Garancija/Naslovi servisnih sluzh).
Po potrebi se lahko pri vasi servisni sluzbi ali direktno pri Techtronic
Industries GmbH naroi eksplozijska risha naprave ob navedbi

tipa stroja in Stevilke s tipske plocice Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

CE-1ZJAVA 0 KONFORMNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da izdelek, opisan pod ,Tehnicni
podatki” izpolnjuje vse ustrezne dolocbe direktiv
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/ES

2014/30/EU

ter da so bili uporabljeni naslednji harmonizirani standardi
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:20174-A11:2020

EN 55014-2:2015

EN[EC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN[EC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
Pooblascen za izdelavo spisov tehnicne dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to navodilo
za uporabo.

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

>

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtikac iz vticnice.

V>

-

Nosite zascito za sluh!

@®

® Pri delu s strojem vedno nosite zadcitna ocala.

Oprema — ni vsebovana v obsegu dobave, priporoceno
dopolnilo iz programa opreme.

Elektri¢nih naprav ni dovoljeno odstranjevati skupaj

z gospodinjskimi odpadki. Elektricne in elektronske
naprave je potrebno zbirati loceno in za okolju prijazno
odstranitev, oddati podjetju za reciklazo. Pri krajevnem
uradu ali vasem strokovnem prodajalcu se pozanimajte
glede reciklaznih dvoris¢ in zbirih mest.

Elektri¢no orodje zascitnega razreda Il. Elektricno orodje,
pri katerem zascita pred elektri¢nim udarom ni odvisna
zgolj od osnovne izolacije, temve¢ tudi od tega, da so
uporabljeni dodatni ukrepi, kot dvojna ali okrepljena izola-
cija. Ni priprave za prikljucek za3¢itnega vodnika.

= 4@

O

Ny Stevilo vrtljajev v prostem teku
V  Napetost

N\ lzmenicni tok

c € Evropska oznaka za zdruzljivost
UK

Britanska oznaka za zdruZljivost
CA )
@2 Ukrajinska oznaka za zdruZljivost

001

E H [ Evrazijska oznaka za zdruzljivost

Slovenscina
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TEHNICKI PODACI MF 1400 KE
Router
Broj proizvodnje 477451 02...
...000001-999999
Snaga nominalnog prijema 1400 W
Broj okretaja praznog hoda 10000-23000 min '
Hod glodalice 64 mm
Stezna klijesta-o 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Glodalica-o max. 40mm
Tezina po EPTA-proceduri 01/2014 (Gornji 49k
rezal za procjepe) 7K
Tezina po EPTA-proceduri 01/2014 (Gornji
. h 3,7kg
reza¢ za navodenje)
Informacije o buci
Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 62841. A-ocijenjeni
nivo buke aparata iznosi tipicno:
Nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) | 84 dB(A)
Nivo ucinka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) | 95 dB(A)
Nositi zastitu sluha!

Informacije o vibracijama

Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjersu odmjerene
odgovarajuce EN 62841

Vrijednost emisije vibracije a,

Gornji rezaC za procjepe 7m/s?
Nesigurnost K= 1,5m/s?
Gornji reza¢ za navodenje 5m/s?
Nesigurnost K= 1,5m/s?
UPOZORENIE!

Navedene ukupne vrijednosti vibracija i navedene vrijednosti
emisije buke izmjerene su u skladu sa standardiziranom ispitnom
metodom prema EN 62841 i mogu se upotrebljavati za medusobnu
usporedbu elektri¢nih alata. Takoder se mogu upotrebljavati za
prethodnu procjenu izlozenosti.

Navedene razine emisija vibracija i buke predstavljaju glavnu svrhu
primjene alata. Medutim, ako se alat upotrebljava u druge svrhe, s
drugim priborom ili se ne odrzava dovoljno, emisije vibracija i buke
mogu biti drukdije. To moZe znacajno povecati razinu izlozenosti
tijekom cjelokupna razdoblja rada.

Procjena razine izloZenosti vibracijama i buci takoder bi u obzir
trebala uzeti razdoblja tijekom kojih je alat iskljucen ili kada je
ukljucen, no njime se ne obavlja nikakav rad. Time se znacajno

moze smanjiti razina izlozenosti tijekom cjelokupna razdoblja rada.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere kako biste zastitili rukovatelja
od ovih ucinaka vibracija i/ili buke, primjerice: odrZavanje alata i
pribora, osiguravanje da ruke budu tople, organizacija obrazaca
rada.

Nosite zastitu za sluh. Djelovanje buke moZe uzrokovati gubitak
sluha.

I upozoRreNiE

Procitajte sve sigurnosne upute, napomene, prikaze i
podatke koje dobijete uz uredaj. Ako se ne bi pridrzavali
slijedecih uputa, moglo bi doci do elektri¢nog udara, pozara ifili
teskih ozljeda.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

A\ SIGURNOSNE UPUTE ZA POVRSINSKE GLODALICE

a) Driite elektricni alat iskljucivo za izolirane povrsine

za hvatanje jer reza¢ moze dodirivati svoj kabel. Kontakt
rezackog alata sa vodovima koji sprovode naponm moZe metalne
dijelove sprave dovesti pod napon i tako dovesti do elektricnog
udara.

b) Koristite vij¢ane stezaljke ili druga prakticna pomocna
sredstva kako bi izradak pricvrstili na stabilnoj podlozi.
Drzanjem izratka rukom ili protupritiskanjem tijelom izradak moze
prokliznuti, Sto moZe dovesti do gubitka kontrole.

o) Koristite samo glodala koji odgovaraju brzini
elektri¢nog alata. Glodalo mora biti prikladno za brzinu do
23000 min-1.

Mogu se koristiti samo zatezna klijesta isporucene sa strojem.

Ostale sigurnosne i radne upute

Nosite zastitu za sluh. Djelovanje buke moZe uzrokovati gubitak
sluha.

Upotrebljavati zastitnu opremu. Kod radova sa strojem uvijek
nositi zastitne naocale. Preporucuje se zastitna odjeca, kao zastitna
maska protiv prasine, zastitne rukavice, ¢vrste i protiv klizanja
sigurne cipele, Sljem i zatitu sluha.

Ne sezati u podrucje opasnosti noza kod rada!
Bezuvjetno upotrijebiti zastitnu napravu stroja.

Primijeniti samo one radne alate, iji je dozvoljeni broj okretaja naj-
manje tako visok kao i najveci broj okretaja praznog hoda aparata.
Piljevina ili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju odstranjivati.
Upotrijebiti samo strucno brusene glodalice.

Upotrijebiti samo glodalicu sa prikladnim promjerom rucice

Radne predmete prije glodanja jako pricvrstiti.

Gornju glodalicu nakon glodanja vratiti na osnovnu poziciju
(priteznu polugu prema kocnici korpe glodalice opustiti).

Radni predmet pokretati protivno smjeru okretanja glodalice (raditi
samo u protusmjeru)! Zbog sigurnog rada koristite uredaje kao npr.
zastitnu napravu i napravu tlaka, grani¢nu plocu, dovodni Siber itd.!
Prasina koja nastaje kod rada je Cesto $tetna po zdravlje i ne bi
smjela dospjeti u tijelo. Primijeniti usisavanje prasine i dodatno

nositi prikladnu zastitnu masku protiv prasine. Sleglu prasinu
temeljito odstraniti, npr. usisati.

Ne smiju se obradivati nikakvni materijali, od kojih prijeti opasnost
po zdravlje (npr. azbest).

Kod blokiranja alata koji se upotrebljava uredaj molimo odmah
iskljuciti! Uredaj nemojte ponovno ukljuciti za vrijeme dok je alat
koji se upotrebljava blokiran; time moZe doci do povratnog udara sa
visokim reakcijskim momentom. Pronadite i otklonite uzrok bloki-
ranja alata koji se upotrebljava uz po3tivanje sigurnosnih uputa.

(74]
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Moguci uzroci za to mogu biti:

« |zoblicavanje u izratku koji se obraduje

« Proboj materijala koji se obraduje

« Preopterecenje elektricnog alata

Nemojte sezati u stroj koji radi.

Upotrebljeni alat se moZe za vrijeme koristenja zagrijati.

« kod promjene alata

« kod odlaganja uredaja

Kod radova na zidu, stropu ili podu paziti na elektricne kablove kao
ivodove plinaivode.

Osigurajte va izradak jednim steznim uredenjem. Neosigurani
izradci mogu prouzrociti teSke povrede i o3tecenja.

Prije radova na stroju izvudi utikac iz uticnice.

PROPISNA UPOTREBA

Gornja glodalica je upotrebljiva za glodanje Zljebova, glodanje
zaokruZenja, glodanje ivica, glodanje bridova i glodanje rupa u drvu
i umjetnom materijalu.

Ova se glodalica rubova moZe koristiti sa sljedecim vrstama
glodala::

« glodalo za Zljebove

« glodalo za zaobljavanje

« ravninsko glodalo

MontaZa i priklju¢ak na napajanje

PRIKLJUCAK NA MREZU

Prikljuciti samo na jednofaznu naizmjenicnu struju i samo na napon
struje, naveden na plocici snage. Prikljucak je mogucina uticnice
bez zadtitnog kontakta, jer postoji dogradnja zastitne klase II.
Uti¢nice na vanjskom podrucju moraju biti opremljene zastitnim
prekidacima za pogresnu struju (FI, RCD, PRCD). To zahtjeva instala-
cijski propis za elektricne uredaje. Molimo da ovo postujete prilikom
upotrebe naseq aparata.

Pod djelovanjem ekstremnih elektromagnetskih smetnjiizvana,
mogu u pojedinim slucajevima nastati privremene oscilacije broja
okretaja.

Prikljucni kabel uvijek drZati udaljenim sa podru¢ja djelovanja.
Kabel uvije voditi od stroja prema nazad.

Samo iskljuceni stroj prikljuciti na uticnicu.

ZASTITA PROTIV PONOVNOG POKRETANJA

Ovaj elektricni alat ima zastitu od ponovnog ukljucivanja. To
sprecava da se elektri¢ni alat pokrene sam dok je ukljucen u struju,
kao i ponovno pokretanje nakon prekida napajanja.

Ako alatka za sjecenje nije u obratku, iskljucite elektricni alat i
ponovno ga ukljucite kako biste nastavili s radom.

Ako je alatka za sjecenje u obratku, pricekajte dok se alatka za
sjecenje potpuno ne zaustavi, iskljucite utikac iz struje, uklonite
alatku za sjecenje iz reza, iskljucite elektricni alat, spojite elektricni
alat na struju te zatim ponovno ukljucite elektricni alat kako biste
nastavili s radom.

ODRZAVANJE

Prije radova na stroju izvuci utikac iz uti¢nice.

Ako treba zamijeniti kabel za napajanje, to treba napraviti
proizvodac ili njegov zastupnik, kako bi se izbjegle opasnosti.

Proreze za prozracivanje stroja uvijek drZati Cistima.

Primijeniti samo AEG opremu i rezervne dijelove. Sastavne
dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti kod jedne od AEG
servisnih sluzbi (postivati broSuru Garancija/Adrese servisa).

Po potrebi se moZe zatraZiti crtez eksplozije aparata uz davanje
podataka o tipu stroja i desetoznamenkastog broja na plocici snage
kod Vase servisne sluzbe ili direktno kod Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

CE-1ZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno3cu da proizvod opisan
u odjeljku ,Tehnicki podaci” ispunjava sve potrebne odredbe
smjernica

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

i da su koristeni sljedeci uskladeni standardi

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

]

Alexander Krug / Managing Director
Ovlasten za formiranje tehnicke dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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Molimo da paZljivo procitate uputu o upotrebi prije
pustanja u rad.

PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!
Prije radova na stroju izvudi utikac iz uti¢nice.
Nositi zastitu sluha!

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne naocale.

Oprema - u opsegu isporuke nije sadrZana, preporucena
dopuna iz promgrama opreme.

Elektri¢ni uredaji se ne smiju zbrinjavati skupa sa ku¢nim
smecem. Elektricni uredaji se moraju skupljati odvojeno
i predati na zbrinjavanje primjereno okoli3u jednom

od pogona za iskori$¢avanje. Raspitajte se kod mjesnih
vlasti ili kod strucnog trgovca u svezi gospodarstva za
recikliranje i mjesta skupljanja.

Elektricni alat zastitne kategorije II. Elektricni alat, ija
zastita od jednog elektri¢nog udara ne zavisi samo od
osnovne izolacije, ve¢i od toga, da se primijene dodatne
zastitne mjere, kao $to su dvostruka izolacija ili pojacana
izolacija. Ne postoji nikakva naprava za priklju¢ak nekog
zastitnog voda.

Broj okretaja praznog hoda
Napon

lzmjenicna struja
Europski znak suglasnosti
Britanski znak suglasnosti

Ukrajinski znak suglasnosti

Euroazijski znak suglasnosti

(76
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TEHNISKIE DATI MF 1400 KE m UZMANIBU
Frézmasina Izlasiet visus drosibas noradijumus, instrukcijas, attélus un
Izlaides numurs 47745100... daﬁug, kvo sanemat kopa ar igrici. Tyrpmék sniegto noradijumu
000001-999999 | neievérosana var k!uﬁ par céloni ele.ktrl_ska]am triecienam,
ugunsgrékam un/vai smagam savainojumam.
Nominala atdota jauda 1400W Pécizlasisanas uzglabajiet $os noteikumus turpmakai
Tuk3gaitas apgriezienu skaits 10000-23000 min'| izmantosanai.
frzes gaens S
Spilu diametrs 8,12mm
(GB1/4',1/2") a) Turiet elektroinstrumentu tikai aiz izolétajam
Frézétaja diametrs max. 40mm satversanas virsmam, jo griezéjs var saskarties ar savu
Svars atbilstosi EPTA -Procedure 01/2014 vadu. STinstrumenta saskare ar stravu vadosiem kabeliem var
(svorinis pasineriantis oblius) 4.9k radit spriequmu ari ierices metaliskajas dalas un var izraisit
Svars athilstoi EPTA -Procedure 01/2014 37k elektrisko triecienu.
(svoriu priglundantis oblius) K b) lzmantojiet skavas vai kadu citu praktisku veidu ka

Trok3nu informacija
Vértibas, kas noteiktas saskana ar EN 62841. A novértétas
aparatiras skanas [imenis ir:

atbalstit un nostiprinat apstradajamo materialu pie sta-
bilas platformas. Materiala turésana roka vai atbalstisana pret
kermeni padara to nestabilu un var izraisit kontroles zaudéSanu.

Trok3na spiediena limenis (Nedrosiba 84 dB(A) ) Lietojiet tikai instrumenta atrumam atbilstosus
K=3dB(A)) rotéjosos grieSanas uzgalus. Rotéjosajam griesanas uzga- Lat
Troksna jaudas limenis (Nedrosiba 95 dB(A) lim jaatbilst atrumam lidz pat 23000 apgr./min.
K=3dB(A) Atlauts lietot tikai kopa ar ierici piegadatas spilpatronas.
ésa $na slapétaju! . - . "
Nesat trokSpa slapétaju! Citas drosibas un darba instrukcijas
Vibraciju informacija o . L } o
Svarstibu kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru summtiek noteikta Nésajiet ausu aizsargus. Trokna iedarbiba var izraisit dzirdes
atbilstogi EN 62841, zudumu.
svarstibu emisijas vértiba a, Jaizmanto aizsargaprikojums. Stradajot ar masinu, vienmér janésa
svorinis pasineriantis oblius 7m/s aizsargbrilles. leteicams nésat aizsargapgérbu, ka pieméram,
Nedrogiba K= 1.5 m/s? aizsargmasku, aizsargcimdus, kurpes no stingra un neslidiga
o . ' materiala, kiveri un ausu aizsargus.
svoriu priglundantis oblius 5m/s? - S
Nedrogiba K= 15m/st Nedrikst lik rokas tuvuma ieslégtajam motoram!
Noteikti vajag izmantot masinai paredzéto aizsargaprikojumu.
UZMANIBU! Drikst izmantot tikai tos instrumentus, kuru pielaujamais
Noradita(-s) vibracijas kopéja(-s) vértiba(-s) un noradrta(-s) troksna :ld:istg:arggzi?]zigneﬂenu skaits r tikpat augsts cik maks. apgriezienu
emisijas vertiba-(s) ir mérita(-s) saskana ar EN 62841 standarta . ; . . o )
testa metodi un var tikt izmantota(-s), lai salidzinatu vienu elek-  Skaidas un atlizas nedrikst nemt ara, kamer masina darbojas.
troinstrumentu ar otru. Tas var tikt izmantotas ietekmes sakotnéjai  Drikst izmantot tikai profesionali izgatavotu frézétajus.
lzvertesanal. ) o Izmantot frézes tikai ar atbilstosu roktura diametru.
Noradltal§ V|braC|las un tqusr,la emisijas I_|m_en|s_att_e|o erices Apstradajamas detalas pirms frézésanas vajag nostiprinat.
galvenos izmanto$anas veidus. Tomér, ja ierice tiek izmantota T e L
citiem mérkiem, ar citu papildaprikojumu vai nepareizi apkalpota, Virsfreze péc fre;esanaSJaatgrlez sakumstavoklr (jaatsvabina svira
vibracijas un troksna emisija var atkirties. Tas var ievérojami frézes fiksésanai).
paaugstinat ietekmes limeni visa darba laika. Apstradajama detala jagrieZ pretéji frézétaja grieSanas virzienam
Novértejot vibracijas un troksna ietekmes limeni, vajadzetupemt ~ (Jastrada tikai preteja virziena)! Lai nodroSinatu darba droSibu,
véra arf laiku, kad ierice ir izslégta vai ieslégta, tacu netiek lietota. vaéag |zm|a_r;(tot tac!a?)_lgkgrtas kla aizsarg- un spiediena iekarta,
Tas var ievérojami samazinat ietekmes limeni visa darba laika. at ”"{S plaksne, pie _' [‘_'S u.c: o o )
Lai aizsargatu operatoru no vibracijas un/vai trok$na, veiciet Putekli, kas rodas stradajot, bieziir kaitigi veselibai, un tiem
papildu drosibas pasakumus, pieméram, veiciet apkopi iericei nevaJa_dgetu noklat kermeni. Vajag izmantot pute_klu§uceju un bez
un papildaprikojumam, uzturiet rokas siltas, organizéjiet darba tam nésat masku, kas pasarga no putekliem. Nosedusos puteklus
grafiku. vajag aizvakt, piem. nosuknét.
Nésajiet ausu aizsargus. Troksna iedarbiba var izraisit dzirdes N‘?d”k_“ apstradat materialus, kas rada draudus veselibai
2udumu. (pieméram, azbestu).
Jaizmantojamais darba riks tiek blokéts, nekavéjoties izslégt ierici!
Neieslédziet ierici, kamér izmantojamais darba riks ir blokéts;
var rasties atsitiens ar augstu griezes momentu. Noskaidrojiet un
novérsiet izmantojama darba rika bloké3anas iemeslu, ievérojot
visas drodibas norades.
Latviski
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Automatiskas apstasanas iespéjamie iemesli:

« iespradis apstradajamaja materiala

« Apstradajama materiala caururbana

« elektroinstruments ir parslogots

Leslégtai iericei nepieskarties.

lzmantojamais darba riks darba gaita var stipri sakarst.
« veicot darba rika nomainu

« noliekot iekartu

Veicot darbus sienu, griestu un gridas apvidd, vajag uzmanities, lai
nesabojatu elektriskos, gazes un idens vadus.

Fiksgjiet apstradajamo materialu ar fiksacijas aprikojumu.
Nenostiprinati materiali var izraisit smagus savainojumus un
bojajumus.

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apkopi, masinu
noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Virsfréze ir piemérota gropju, noapalojumu, fazu, malu un caurumu
frézésanai koka un plastmasa.

So malas frézi var izmantot ar turpmak noraditajiem rotéjosajiem
uzgaliem::

- gropes uzgali

« noapalosanas uzgali

- frézédanas uzgali

Baro3anas montaza un pieslégana

Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai sprieqgumam,
kas noradits uz jaudas panela. Pieslégums iespéjams ari
kontaktligzdam bez aizsargkontaktiem, jo runa ir par uzbvi, kas
atbilst II. aizsargklasei.

Kontaktligzdam, kas atrodas arpus telpam jabat aprikotam ar
automatiskiem drosinatajsledziem, kas nostrada, ja stravas plisma
radusies (FI, RCD, PRCD) bojajumi. To pieprasa jisu elektroiekartas
instalacijas noteikumi. Lidzu, to nemt vara, izmantojot miisu
instrumentus.

Arkartas aréjo elektromagnétisko traucéjumu rezultata atseviskos
gadijumos var uz laiku tikt izsauktas apgriezienu skaita svarstibs.

Pievienojuma kabeli vienmér turét atstatus no masinas darbibas
lauka. Kabelim vienmér jaatrodas aiz masinas.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavokli.

AIZSARDZIBA PRET ATKARTOTU PALAISANU

Elektriskajam darbarikam ir iebdvéta drosibas funkcija, kas novérs
automatisku restartu. Tas nozimé, ka ieslégts, stravas avotam
pievienots elektriskais darbariks neatsak automatiski darboties péc
elektriskas stravas padeves partraukuma beigam.

Ja griezéjinstruments ir arpus apstradajamas detalas, izslédziet
elektrisko darbariku un péc tam atkal ieslédziet, lai turpinatu
darbu.

Ja griezgjinstruments ir apstradajamaja detald, pagaidiet, lidz
griez&jinstruments pilnigi apstajas, atvienojiet kontaktspraudni no
elektriska tikla, iznemiet griezéjinstrumentu no detalas, izslédziet
elektrisko darbariku, atkal pievienojiet darbariku elektriskajam
tiklam un péc tam ieslédziet, lai turpinatu darbu.

APKOPE

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apkopi, masinu
noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

JanepiecieSama barosanas vada nomaina, lai novérstu
apdraudéjumu, to javeic raZotajam vai ta parstavim.

Vajag vienmér uzmanit, lai batu tiras dzesésanas atveres.
lzmantojiet tikai firmu AEG piederumus un firmas rezerves dalas.
Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina nav aprakstita, kada no
firmu AEG klientu apkalpo3anas servisiem. (Skat. brodiru ,Garan-
tija/klientu apkalpo3anas serviss".)

Ja nepiecieSams, klientu apkalposanas servisa vai tiesi pie firmas
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany, var pieprasit instrumenta numurs, kas noradits uz jaudas
panela.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka izstradajums, kas raksturots
sadala ,Tehniskie dati”, atbilst visam attiecigajam prasibam
direktivas

2011/65/ES (RoHS)

2006/42/EK

2014/30/ES

un ir pieméroti 3adi saskanotie standarti

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

]

Alexander Krug / Managing Director
Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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Pirms sakt lietot instrumentu, lidzu, izlasiet lietosanas
pamacibu.

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apkopi,
©®~| masinu noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

Nésat troksna slapétaju!

/| UzmANiBU! BiSTAMI
A
»>

Piederumi - standartaprikojuma neietvertas, bet
ieteicamas papildus komplektacijas detalas no piederumu
programmas.

ﬁ Elektroiekartas nedrikstizmest kopa ar sadzives atkri-

. Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles.
=y

tumiem. Elektriskas un elektroniskas iekartas ir jasavac

atseviski un janodod parstrades uznémumam, kas no tam

atbrivosies dabai draudziga veida. Meklgjiet otrreizéjas

parstrades poligonus un savaksanas punktus vietéjas Lat
parvaldes iestadés vai pie preces pardevéja.

Il aizsardzibas klases elektroinstruments. Elektroinstru-
D ments, kuram aizsardziba pret elektrisko triecienu ir
atkariga ne tikai no pamata izolacijas, bet ari no ta, ka
tiek pieméroti papildu aizsardzibas pasakumi, pieméram,
dubulta izolacija vai pastiprinata izolacija. Aizsarga
pieslégianai instrumenti nav paredzéti.

N Tukdgaitas apgriezienu skaits
V \Voltaza

o Mainstrava

c € Eiropas atbilstibas zime

UK

cA Lielbritanijas atbilstibas zime

@ Ukrainas atbilstibas zime

001

EH [ Eirazijas atbilstibas zime
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Liet

TECHNINIAI DUOMENYS MF 1400 KE

Frezavimo staklés su virSuje

iSdestytais sukliais

Produkto numeris 47745102...
...000001-999999

Vardiné imamoji galia 1400 W

Sukiy skaicius laisva eiga 10000-23000 min "'

Frezos pakélimo aukstis 64 mm

|verzimo gnybty o 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Frezos peiliy g max. 40 mm

Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 01/2014

tyrimy metodika (svorinis pasineriantis 49kg

oblius)

Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 01/2014 37k

tyrimy metodika (svoriu tvirtinamas oblius) | ™ g

Informacija apie keliama triukSma

Vertés matuotos pagal EN 62841. vertintas A jrenginio keliamo

triuk$mo lygis dazniausiai sudaro:

Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A)) 84 dB(A)

Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A)) 95dB(A)

Nesioti klausos apsaugines priemones!

Informacija apie vibracija

Bendroji svyravimy reik3mé (trijy krypciy vektoriy suma), nustatyta
remiantis EN 62841.

Vibravimy emisijos reikSmé a,

svorinis pasineriantis oblius 7m/s?
Paklaida K= 1,5m/s?
svoriu tvirtinamas oblius 5m/s?
Paklaida K= 1,5m/s?
DEMESIO!

Nurodytos bendrosios vibracijos ir triukSmo emisijos vertés
nustatytos pagal standartinius bandymo metodus pagal EN 62841,
todél gali bati taikomos lyginant vieng elektrinj jrankj su kitu. Gali
bati naudojama preliminariam poveikio jvertinimui.

Nurodytos bendrosios vibracijos ir triukSmo emisijos vertés atitinka
jrankio taikyma. Jei jrankis naudojamas kitokiais tikslais, kartu su
kitokiais priedais ar netinkamai priZiirimas, bendrosios vibracijos
ir triukSmo emisijos vertés gali skirtis. Tai gali Zymiai padidinti
poveikio lygj viso darbo metu.

Apskaiciuojant bendrosios vibracijos ir triukSmo emisijos vertes
reikéty atsizvelgti j laikotarpj, kai prietaisas yra iSjungtas arba
jjungtas, bet néra naudojamas. Tai gali Zymiai sumazinti poveikio
lygj viso darbo metu.

Tam, kad naudotojas biity apsaugotas nuo vibracijos ir (arba)
triuksmo poveikio, reikia nustatyti papildomus saugos reikalavi-
mus, pavyzdziui: tinkamai priZiaréti prietaisa ir jo priedus, laikyti
rankas Siltai, organizuoti darbo modelius.

Negiokite klausos apsaugos priemones. Dél didelio triukSmo
poveikio gali buti pazeidziama klausa.

N vémesio

Perskaitykite visas saugos nuorodas, instrukdijas, iliustracijas
ir duomenis, kuriuos gaunate su prietaisu. Jei nepaisysite toliau
pateikty nuorody, gali kilti elektros smigio, gaisro ir /arba sunkiy
suzalojimy pavojus.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétuméte jais pasinaudoti.

A SAUGOS NURODYMAI FREZAVIMO STAKLEMS SU
VIRSUJE ISDESTYTAIS SUKLIAIS

a) Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty suémimo pavirdiy,
nes pjoviklis gali prisiliesti prie paties jrankio laido. Pjovimo
jrenginio kontaktas su jtampos laidais gali jelektrinti metalines
prietaiso dalis, o tai gali sukelti elektros iSkrova.

b) Naudokite spaustuvus ar kitokia tinkama tvirtinimo
priemone pritvirtinti daikta, su kuriuo dirbate, prie
stabilaus pagrindo. Jei dalj, su kuria dirbate, laikote ranka

arba prispaude prie savo kiino, ji yra nestabili, ir todél gali jvykti
nelaimingas atsitikimas.

) Naudokite tik tuos pjovimo jtaisus, kurie tinka jrankio
greiciui. Sukimo pjovimo jtaisas turi buti tinkamas greiciui
iki 23 000 min-1

Gali bati naudojamos tik su masina tiekiamos jvorés.

Kiti saugumo ir darbo nurodymai

Nesiokite klausos apsaugos priemones. Dél didelio triuksmo
poveikio gali bati paZeidziama klausa.

Déveékite apsaugines priemones. Dirbdami su masina visada
uzsidékite apsauginius akinius. Rekomenduotina dévéti apsaugines
priemones: apsaugos nuo dulkiy respiratorius, apsaugines
pirtines, kietus batus neslidZiais padais, $alma ir klausos apsaugos
priemones.

Nekiskite rankos j judanciy peiliy pavojaus zong!

Batinai naudokite jrenginio saugos jtaisus.

Naudokite tik tokius darbo jrankius, kuriy leidZiamas sukiy skaicius
ne mazesnis uz didZiausig prietaiso skiy skaiciy laisva eiga.
DraudZiama iSiminéti drozles ar nuopjovas, jrenginiui veikiant.
Naudokite tik profesionaliai galastus frezos peilius.

Naudoti tik freza su atitinkamo skersmens kotu.

Pries frezuodami apdorojamas detales jtvirtinkite.

Po frezavimo vertikalia freza graZinkite j pagrindine padétj (atpa-
laiduokite frezavimo vezimélio tvirtinimo sverta).

Apdorojama detale veskite priesinga frezos peilio judéjimui kryp-
timi (dirbkite tik prieSpriesine kryptimi!). Kad darbas bity saugus,
naudokite atitinkamus jtaisus, kaip pvz. saugos ir prispaudimo
jtaisus, ribotuva, vedimo stamikljir t.t.!

Darbo metu kylancios dulkés daznai kenkia sveikatai, todél turéty
nepatekti j organizma. Naudokite dulkiy nusiurbima, papildo-

mai nesiokite tinkama apsaugos nuo dulkiy kauke. Kruop3ciai
pasalinkite, pvz. nusiurbkite, nusédusias dulkes.

Negalima apdirbti medziagy, dél kuriy galimi sveikatos pazeidimai
(pvz., ashesto).

Blokuojant jstatomajj jrankj bitina i$jungti prietaisa! Nejjunkite
prietaiso, kol jstatomasis jrankis yra uzblokuotas; galimas
grjztamasis smugis su dideliu sukimo momentu. Atsizvelgdami j
saugumo nurodymus, nustatykite ir pasalinkite jstatomojo jrankio
blokavimo priezastj.

&0
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Galimos to priezastys:

« Susidariusios apdirbamo ruoinio briaunos
« Apdirbamos medziagos laZimas

« Elektros jrankio perkrova

Nekiskite ranky j veikiancia masina.
Naudojamas jstatomasis jrankis gali jkaisti.
« keiciant jrankj

« padedant prietaisa

Dirbdami sienoje, lubose arba grindyse, atkreipkite démesj j
elektros laidus, dujy ir vandens vamzdZius.

Ruosinj uzfiksuokite jtempimo jrenginiu. NeuZfiksuoti ruosiniai gali
sunkiai suzaloti ir biiti pazeidimy priezastimi.

Pries atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite i$ lizdo kiStuka.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Vertikalias frezas galima naudoti grioveliy, jduby, nuosklemby,
kradty ir kiaurymiy frezavimui medienoje ir plastike.

Sis nukreipiklis gali biti naudojamas su Siais sukimosi pjovimo
jtaisy tipais::

« pjoviklis

- suapvalinti aimenys

« lyginimo jtaisas

Montavimas ir maitinimo jjungimas

ELEKTROS TINKLO JUNGTIS

Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros srovés ir tik j specifikacijy
lenteléje nurodytos jtampos elektros tinkla. Konstrukcijos saugos
klasé II, todél galima jungti ir j lizdus be apsauginio kontakto.

Lauke esantys el. lizdai turi bati su gedimo srovés iSjungikliais. Tai
nurodyta Jsy elektros jrenginio instaliacijos taisyklése (FI, RCD,
PRCD). Atsizvelkite j tai, naudodami prietaisa.

Ypatingai dideliy iSoriniy elektromagnetiniy trukdziy poveikyje
Maitinimo kabelis turi nebati jrenginio poveikio srityje. Kabelj
visada nuveskite i$ galinés jrenginio puseés.

Kistuka j lizda jstatykite, tik kai jrenginys ijungtas.

APSAUGA NUO PAKARTOTINIO |SIJUNGIMO

Sis elektrinis jrankis yra su apsauga nuo paleidimo i§ naujo. i
apsauga neleidZia savaime pasileisti jjungtam elektriniam jrankiui,
kai jis prijungtas prie maitinimo $altinio, taip pat — pasalinus
maitinimo Saltinio gedima.

Jei pjovimo jrankis yra uz ruosinio, ijunkite elektrinj jrankj, tada vél
jijjunkite, kad galétumeéte testi darba.

Jei pjovimo jrankis yra ruosinyje, palaukite, kol jrankis visiskai
sustos, iStraukite kiStuka i maitinimo Saltinio, atitraukite jrankj
nuo pjavio, vél jkiskite kituka  maitinimo Saltinj ir jjunkite
elektrinj jrankj, kad galétuméte testi darba.

Pries atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite is lizdo kiStuka.

Jei reikia pakeisti maitinimo laida, siekiant ivengti pavojaus saugai
tai turi atlikti gamintojas arba jo atstovas.

|renginio védinimo angos visada turi biti Svarios.

Naudokite tik AEG priedus ir atsargines dalis. Dalis, kuriy keitimas
neapradytas, leidziama keisti tik AEG klienty aptarnavimo skyriams
(2r. garantija/klienty aptarnavimo skyriy adresus brosidroje).

Jei reikia, nurodant jrenginio tipg bei specifikacijy lenteléje esantj
numerj, i$ klienty aptarnavimo skyriaus arba tiesiai i$

Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany, galima uzsisakyti prietaiso surinkimo bréZinius.

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Prisiimdami visg atsakomybe pareiskiame, kad gaminys, aprasytas
,Techniniuose duomenyse”, atitinka taikomus reikalavimus,
isdéstytus direktyvose

2011/65/ES (RoHS)

2006/42/EB

2014/30/ES

ir buvo taikyti Sie darnieji standartai

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN[EC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
|galiotas parengti techninius dokumentus.
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SIMBOLIAI

Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai perskaitykite
jo naudojimo instrukcija.

DEMESIO! |SPEJIMAS! PAVOJUS!

Pries atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite i$ lizdo
kiStuka.

Nesioti klausos apsaugines priemones!

Dirbdami su jrenginiu visada nesiokite apsauginius
akinius.

Priedas — nejeina j tiekimo komplektacija, rekomenduoja-

mas papildymas i$ priedy asortimento.

Elektros prietaisy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis. Biitina risiuoti elektros ir elektroninius
prietaisus ir atiduoti j atlieky perdirbimo centra, kad jie
bty utilizuoti netersiant aplinkos. Informacijos apie

. perdirbimo centrus ir atlieky surinkimo jstaigas teiraukités
Liet vietos jstaigoje arba prekybininko.

@[>

<\

Il apsaugos klasés elektrinis jrankis. Sio elektrinio jrankio
apsauga nuo elektros smagio priklauso ne tik nuo
pagrindinés izoliacijos, bet ir nuo to, kaip naudojamos
papildomos apsauginés priemonés, tokios kaip dviguba
arba pagerinta izoliacija. Néra jokio prietaiso apsauginio
laido pajungimui.

O

Ng  Sukiyskaicius laisva eiga
V |tampa

- Kintamoji srové

c € Europos atitikties Zenklas
UK

Britanijos atitikties Zenklas
CA )

@2 Ukrainos atitikties Zenklas

001

EH [ Eurazijos atitikties Zenklas
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TEHNILISED ANDMED MF 1400 KE
Frees
Tootmisnumber 477451 02...
...000001-999999
Nimitarbimine 1400 W
Poarlemiskiirus tiihijooksul 10000-23000 min
Freesi kaik 64 mm
Kinnituspuksi o 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Freesi g max. 40mm
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2014 49k
(iilafrees uputusldigete tegemiseks) 7K
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2014
. o 3,7kg
(iilafrees laupfreesimiseks)
Miira andmed
Madtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 62841.
Seadme tiiiipiline hinnanguline (miiratase:
Helirohutase (Mdaramatus K=3dB(A)) 84 dB(A)
Helivdimsuse tase (Maaramatus K=3dB(A)) |95 dB(A)
Kandke kaitseks korvaklappe!

Vibratsiooni andmed

Vibratsiooni koguvédrtus (kolme suuna vektorsummméddetud
EN 62841 jdrgi.

Vibratsiooni emissiooni vddrtus a,

iilafrees uputusloigete tegemiseks 7m/s?

Mééramatus K= 1,5m/s?

iilafrees laupfreesimiseks 5m/s?

Maaramatus K= 1,5m/s?
TAHELEPANU!

Vibratsiooni deklareeritud koguvaartus(ed) ja miravaartus(ed)
moddeti kooskdlas standardi EN 62841 kohase standarditud
katsemeetodiga ning neid vdib kasutada elektritoriistade omava-
heliseks vordlemiseks. Testi vdib kasutada kokkupuute esialgseks
hindamiseks.

Deklareeritud vibratsiooni- ja miiratase puudutab tocriista pohika-
sutust. Kui tooriista kasutatakse muuks otstarbeks, teistsuguste
tarvikutega vdi todriista hooldatakse halvasti, vivad vibratsioon
ja miiraemissioon erineda. See vdib kokkupuutetaset kogu tooajal
oluliselt suurendada.

Vibratsiooni ja miiraga kokkupuute hinnangulise taseme juures
tuleb arvesse vdtta ka aega, kui todriist on vélja liilitatud voi
tootab, kuid sellega ei tehta tood. See vdib kokkupuutetaset kogu
tooaja kohta oluliselt véhendada.

Tehke kindlaks tédiendavad ohutusmeetmed operaatori kaitsmiseks
vibratsiooni ja/vdi miira eest, nditeks: hooldage todriista ja tarvi-
kuid, hoidke kded soojas, vaadake iile tookorraldus.

Kandke kaitseks kdrvaklappe. Miira toime vdib pohjustada
kuulmiskadu.

N TiHELEPANU

Lugege koik seadmega kaasas olevad ohutusjuhised, juhen-
did, joonised ja andmed labi. Jargnevalt toodud juhiste eiramise
tagajarjeks vdib olla elektrildok, tulekahju ja/voi rasked vigastused.
Hoidke koik ohutusnouded ja juhised edasiseks kasutamiseks
hoolikalt alles.

A\ OHUTUSJUHISED ULAFREESILE

a) Hoidke elektritooriista ainult isoleeritud haarde-
pindadest, sest seade voib enda toitekaabliga kokku
puutuda. Kokkupuude pingestatud juhtmega vdib pingestada ka
loikeseadme metallist osad ning pohjustada elektrilodgi.

b) Too kinnitamiseks stabiilsele platvormile, kasuta
klambreid voi leia selleks mingi muu praktiline viis. Hoides
t00d kdega vdi vastu keha vdib olla ebastabiilne ja vdib pohjustada
kontrolli kaotust.

¢) Masina kiirusega sobivad ainult poorlevad Idiketerad.
Pdorlev Ioiketera peab sobima kiirusele kuni 23000 min-1.
Kasutada tohib ainult masinaga tarnitavaid kinnituspadruneid.

Edasised ohutus- ja todjuhised
Kandke kaitseks karvaklappe. Miira toime vdib pohjustada
kuulmiskadu.

Kasutada kaitsevarustust. Masinaga tootamisel kanda alati
kaitseprille. Kaitseriietusena soovitatakse kasutada tolmumaski
kaitsekindaid, kinniseid ja libisemisvastase tallaga jalandusid,
kiivrit ja kuulmisteede kaitset.

Arge pange katt tootavate terade ohupiirkonda!
Kasutage tingimata masina kaitseseadist.

Kasutage ainult todriistu, mille lubatav pddrlemiskiirus on véhe-
malt sama suur kui seadme suurim podrlemiskiirus tiihijooksul.

Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina tootamise ajal.
Kasutage ainult professionaalselt lihvitud freese.

Kasutage ainult sobiva ava ldbimodduga freesi.

Kinnitage toorikud enne freesimist.

Viige profiilfrees parast freesimist tagasi lahteasendisse (vabastage
freeskorvi fikseeriv kinnituskang).

Liigutage toorikut vastupidiselt freesi pddrlemissuunale (todtage
ainult vastassuunas)! Turvaliseks tootamiseks kasutage seadeldisi,
nagu nt kaitse- ja surveseadist, tokisplaati, etteandmisliugurit jne!

Tootamisel tekkiv tolm on sageli tervistkahjustav ning ei tohiks
organismi sattuda. Kasutage tolmu draimemist ning kandke
tdiendavalt sobivat tolmukaitsemaski. Kogunenud tolm eemaldage
pohjalikult, ntimemisega.

Toodelda ei tohi materjale, millest Iahtub oht tervisele (nt ashest).
Palun liilitage seade rakendustddriista blokeerumise korral kohe
vélja! Arge liilitage seadet sisse tagasi, kuni rakendustdoriist

on blokeeritud; seejuures vdib krge reaktsioonimomendiga
tagasilook tekkida. Tehke ohutusjuhiseid arvesse vottes kindlaks ja
kdrvaldage rakendustddriista blokeerumise pdhjus.

Automaatse seiskumise vdimalikud pohjused:

« viltu asetumine toddeldavas toorikus

« Toddeldava materjali ldbipuurimine

- elektritdoriista iilekoormamine
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Arge sisestage jasemeid tootavasse masinasse.
Rakendustddriist vib kasutamise ajal kuumaks minna.
« todriista vahetamisel

« seadme drapanemisel

Seina, lae voi poranda todde puhul pidage silmas elektrijuhtmeid,
gaasi- ja veetorusid.

Kinnitage toorik kinnipingutusseadisega. Kinnitamata toorikud
vdivad raskeid vigastusi ja kahjustusi pohjustada.

Enne kdiki toid masina kallal tommake pistik pistikupesast vélja.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Profiilfreesi saab rakendada soonte freesimiseks, timardavaks free-
simiseks, faaside, servade ning aukude freesimiseks puitu ja plasti.

Seda freesi saab kasutada jérgmist tiiipi I6iketeradega::
« soonetera

« profiilitera

- tasandustera

Paigaldamine ja iihendamine toiteallikaga

ORKU UHENDAMINE

Uhendage ainult iihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult
andmesildil toodud vorgupingega. Uhendada on vdimalik ka
kaitsekontaktita pistikupesadesse, kuna nende konstruktsioon
vastab kaitseklassile II.

Vilitingimustes asuvad pistikupesad peavad olema varustatud
rikkevoolukaitsellititega (Fl, RCD, PRCD). Seda ndutakse Teie
elektriseadme installeerimiseeskirjas. Palun pidage sellest meie
seadme kasutamisel kinni.

Aarmuslike valiste elektromagnetiliste hairete majul vdib iiksikju-
hul esineda ajutisi podrlemiskiiruse kikumisi.

Hoidke iihendusjuhe alati masina todpiirkonnast eemal. Vedage
juhe alati masinast tahapoole.

Masin peab pistikupessa iihendamisel olema alati valjaliilitatud
seisundis.

TAASKAIVITUSKAITSE

Elektritodriistal on taaskaivitumiskaitse. See takistab sisseliilitatud
ja toiteallikaga iihendatud elektritdoriista iseeneslikku kdivitumist
ning parast toitekatkestust taaskaivitumist.

Kui Ioiketodriist on véljaspool toddeldavat detaili, liilitage elek-
tritddriist vélja ja seejérel tod jatkamiseks tagasi sisse.

Kui l6iketddriist on toodeldava detaili sees, oodake, kuni [diketdori-
ist jadb taielikult seisma, eemaldage pistik toiteallikast, eemaldage
loiketooriist Iikekohast, liilitage elektritdoriist vélja, ihendage
elektritdoriist toiteallikaga ja seejdrel lillitage elektritdoriist too
jatkamiseks tagasi sisse.

Enne kéiki toid masina kallal tommake pistik pistikupesast vilja.
Kui on vaja vahetada toitejuhet, peab ohutuse tagamise raames
seda tegema tootja vdi tema agent.

Hoidke masina dhutuspilud alati puhtad.

Kasutage ainult AEG tarvikuid ja tagavaraosi. Detailid, mille
véljavahetamist pole kirjeldatud, laske vélja vahetada AEG kliendi-
teeninduspunktis (vaadake bro3iiiiri garantii / klienditeeninduste
aadressid).

Vajaduse korral vdite tellida seadme labildikejoonise, ndidates
dra masina tiiiibi ja andmesildil oleva numbri. Selleks pdérduge
klienditeeninduspunkti vdi otse: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

EU VASTAVUSAVALDUS

Kinnitame oma ainuvastutusel, et ,Tehniliste andmete” all kirjelda-
tud toode vastab direktiivide kdigile asjakohastele sétetele
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EU

2014/30/EU

ning tidetud on jargmiste Gihtlustatud standardite nduded.
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN[EC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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Palun lugege enne kaikulaskmist kasutamisjuhend
hoolikalt Iabi.
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Enne kdiki toid masina kallal tommake pistik pistikupesast
vdlja.
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Kandke kaitseks kdrvaklappe!

@

&) Masinaga tootades kandke alati kaitseprille.

Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti, soovitatav tdiendus
on saadaval tarvikute programmis.

Elektriseadmeid ei tohi utiliseerida koos majapidamisprii-
giga. Elektrilised ja elektroonilised seadmed tuleb eraldi
kokku koguda ning keskkonnasdbralikuks utiliseerimiseks
vastavas kaitlusettevottes dra anda. Kiisige kohalikest
padevatest ametitest voi edasimiiiijalt kditlusjaamade ja
kogumispunktide kohta jérele.

Kaitseklassi Il elektritdoriist. Elektritddriist, mille puhul
D ei soltu kaitse mitte iiksnes baasisolatsioonist, vaid ka
tdiendatavate kaitsemeetmete nagu topeltisolatsiooni
vdi tugevdatud isolatsiooni kohaldamisest. Mehhanism
kaitsejuhi iihendamiseks puudub.

=4 @

Ny Podrlemiskiirus tiihijooksul
V \Voltaaz
“_ Vahelduvvool

c € Euroopa vastavusmark
UK

Uhendkuningriigi vastavusmark
cA griig

@ Ukraina vastavusmaérk

001

E H [ Euraasia vastavusmark

85

‘ 425_801_MF1400KE_1-3.indd 85 04.11.20 15:36 ‘



PYC

TEXHUWYECKWUE BAHHBIE MF 1400 KE
Opesep
CepuitHblii Homep u3aenua 47745102...
...000001-999999
HomuHanbHas notpebnseman MoLHOCTb 1400 W
Yucno 060poToB 6e3 Harpysku 10000-23000 min
Xon KapeTku 64 mm
Nlnamerp uaHru 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
[Nlnametp dppe3bl max. 40 mm
Bec cornacto npoueaype EPTA 01/2014
(BepTukanbHas norpyxHaa ¢ppesepHas 49kg
MaLlWHa)
Bec cornacto npoueaype EPTA 01/2014
(BepTukanbHas KpomouHas ppesepHas 3,7kg
MaLlHa)

WHudopmauus no wymam

3HayeHnA 3amMepAnICb B COOTBETCTBIY CO cTaHAapTom EN 62841,
YpoBeHb yma npubopa, onpeaeneHHblii no nokasarento A,
00bIYHO COCTaBNACT:

YpoBeHb 3ByKOBOr0 AaBNeHA 84 dB(A)
(Hebe3sonacHoctb K=3dB(A))
YpoBeHb 3ByK0BOIi MOLLYHOCTH 95dB(A)

(Hebe3sonacHocTb K=3dB(A))
Monb3yittecb npucnocobnernamu ana
3alMThI CNyXa.

370 MOXET CYLLeCTBEHHO COKPATUTb YPOBEHb BO3AEICTBIA HA
OpraHu3m Ha NpoTaxeHuu obLuero nepuoaa paboTbl.
Onpepenute AONONHUTENbHbIE MePbI ANIA 3aLLMTbI ONepaTopa ot
BO3Je/CTBUA BUOPALIMM /UK LWYMa, Takie Kak 06CnyxuBaHue
WHCTPYMEHTa 1 ero NPUHAZNEXHOCTEN, COXpaHeHUe YK B Tenne,
opraHu3auna rpagukos paboTsl.

cnonb3yiiTe HaywHuki! Bo3aeicTBue Wyma MOXeT NpUBeCTI K
noTepe cyxa.

N BHMMARUE

03HaKoMbTecb C NpaBUAAMY TeXHUKK 6e3onacHoCTH,
TeXHUYeCKMMM pernameHTamu, U306paxkeHnamm u
AaHHbIMU, NpURaraeMbIMK K yCTpoitcTBY. [y HecobniofeHun
HIDKECTIEAYIOLLYX YKa3aHuii BO3MOXKHO NOpaXKeHus SNeKTPOTOKOM,
BO3HUKHOBEHVE N0Xapa W/nu NoyyeHme Cepbe3HbIX TPABM.
CoxpaHsiiTe 3T UHCTPYKLMMN U YKa3aHuA ana Gyaywero
MCNONb30BaHMA.

A\ YKA3AHMA N0 BE30MACHOCTH ANA OPE3EPA

a) YpepxuBaiite 3neKTPONPUBOJHON MHCTPYMEHT TONbKO
3a U30/MPOBaHHbIe PYYKK, TaK KaK Nle3BUe NHCTPYMEeHTa
MOJKET KOCHYTbCA CO6CTBEHHOTO LWHYPA UHCTPYMEHTa.
KOHTaKT pexyLLero uHCTpyMeHTa C TOKOBeZYLLMM NPOBOAOM
MOXET (TaBUTb NOJ HANPSXEHME MeTanuyeckue yactin npubopa,
a TaKxe NPUBOANTD K YAapy INEKTPUYECKUM TOKOM.

b) Ucnonb3yiite cTpy6umny unm ppyrue uenecoobpasHoie

BCOMoOraTenbHble (peAicTBa, YTo6bl 3aKpenuTh
6Gpa6aTbiBaemoe u3fenue Ha ycToinunBoil ocHose. Ein

WNHpopmanua no Bubpauun
06LL1e 3HaueHna BUOPaLYY (BeKTOPHaA CyMMa Tpex

HanpaBneHwit) onpenenexbl B cooTBeTcTBUM ¢ EN 62841.
3HaueHue BUOPALMOHHOI SMUCCUM a,

BepTukanbHas norpyxHas ¢ppesepHas 7m/s?
MalluHa 1,5m/s?
Hebe3onacHocTb K=

BepTuKkanbHas kpomouHas hpeepHas 5m/s?
MaLluHa 1,5m/s?
Hebe3onacHocTb K=

BHUMAHMWE!

3anBNeHHble 061Me 3HaYeHNA BUOPALMI 1 3aABNEHHDIE
3HaueHuA LWyMOBOro U3NyueHua bbin M3mepeHbl no
CTaHAAPTU3UPOBAHHOMY METOZY UCTIbITAHUA COrMAcHO

EN 62841 1 moryT ncnonb30Batbca ANA CpaBHeHNA 0AHOTO
3NeKTPONPUBOAHOTO MHCTPYMEHTa € ApYrum. OHU MoryT
MPUMEHATLCA ANA NPeAiBAPUTENbHOI OLieHKY BO3AEMCTBYSA Ha
0praHu3M yesnoBeka.

Yka3aHHble 3HaueHuA BUOPaLMy 1 LWwyMOBOro 3nyyeHus
LeiCTBUTENbHbI ANA 0CHOBHbIX 06M1aCTell NpUMeHeHNs
UHCTPyMeHTa. OZHAKO eCM UHCTPYMEHT UCMIONb3YETCA B APYTUX
0611aCTAX NPUMEHEHNA NN C APYTUMU NPUHAANEXHOCTAMM
NM60 NPOXOAUT HeHaANeXalLee 06CNYKIUBaHIE, 3HAUEHNA
BUOPALIM U LLYMOBOTO U3JTyUeHMs MOTYT OTAMYATLCS. ITO MOXKET
CyLUEeCTBEHHO YBENNYUTD YPOBEHb BO3LNCTBUA Ha OPraHU3M Ha
npoTAXeHU obLLero neproaa padoTbi.

Mpv oLieHKe ypOBHA BO3AICTBINA BUGPALIMN 1 LUYMOBOTO
U3NYYEHNUA Ha OPraHU3M TaKKe HEOOXOUMO YUUTBIBATD
NepUoAbI, KOTAa MHCTPYMEHT BbIK/IOUEH, WM KOTAa OH paboTaer,
HO GaKTMYeCKM He MCMIONb3YeTCA ANA BbINONHEHUA paboTl.

Bbl epxuTe 06pabaTbiBaeMoe U3fenue B pyke unm npuxumaete
€ro Kopnycom, 0HO MOXeT CABUHYTbCA, YTO NpUBEJET K noTepe
KOHTpONA.

¢) MpumeHsiite TonbKo dppesbl, NOAXOAALNE ANA CKOPOCTU
MHCTPYMeHTa. Dpe3bl AOMKHBI NOAXOAUTD ANA CKOPOCTH
110 23 000 06/MuH.

MoxHO MCnonb30BaTh TONLKO Te 3aXMMbl, KOTOpbIE MOCTABAAITCA
C MaLLMHOI.

JlononHutenbHble YKa3aHua no 6e3onacHocTU M pa6ore

Wcnonb3yitte HaywHuKN! Bo3pelicTBie Luyma MoXeT npusecTyH
K noTepe cryxa.

Monb30BaTbCA CpeACcTBAMM 3aLLuThI. PaboTaTh C UHCTPYMeHTOM
BCEr/1a B 3aLMTHBIX 0uKax. PekomeHayeTca cnelogexna:
NbiNe3aluTHaA Macka, 3allUTHble NepyaTky, NPoYHasa u
HecKoNb3ALLaA 06yBb, Kacka U HayLLIHUKM.

Hukorza He npubnuxaitte pyku K onacHoil 30He NPy BKIOYEHHOM
pybaHke.

Bcerpa nonb3yiiTech 3aLMTHO KPbILIKOA Ha MHCTPYMeHTe.
lcnonb30BaTh TONLKO Ty 0CHACTKY, AONYCTUMOE YNCI0 060poTOB
KOTOpOIi COBNAJAET C MAKCUMANBbHBIM YUCTIOM 060pOTOB
WHCTPYMEHTA Ha X0JI0CTOM XOZy.

He y6upaiite onunku u 06710MKM Npy BKAKOYEHHOM UHCTPYMEHTE.
Tonb3yiiTecb T0NbKO NPoheccoHanbHo 3aToueHHbIMI dpe3amu.
TpumeHsiiTe TONbKO Gpe3bl € COOTBETCTBYHLLNM AUAMETPOM
XBOCTOBMKA

lepen 06paboTKoii 3aroToBKa A0NXHa ObITb 3aKpenneHa.

Mocne ncnonb3oBaHus Gpe3epHoii MaLLMHbI YCTaHOBUTE ee

B VICXOAHOE NoNoxeHue (0CnabbTe 3aXMMHOI pbluar, uTo6bl
3aKOHTPUTb KapeTky).
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[lBuraiiTe 3aroToBKy TONIbKO HaBCTPeUY HaNpaBNeHuto BpalLeHna
dpe3bl (paboTaTb TONLKO ONNO3UTHO OpUeHTUPOBaHO)! [Ina
6€30MacHOCTY NONb3yiiTeCh TAKUMM YCTPORCTBAMM KaK
NpeAOXpaHNTENbHO-32XIUMHOe YCTPOICTBO, HANPABAAKLLMIA
MON3yH, HaNPaBNAIOLLYI0 PeiiKy U T.4.

Mbinb, 06pa3ytowanca npu pabote ¢ AAHHBIM UHCTPYMEHTOM,
MOXeT ObITb Bpe/jHa A 3/0POBbA M NONACTb Ha TeNo.
Monb3yiiTech cucTemoli NbineyaaneHua u HaaesaiTe NOAXOAALLYI0
3alLMTHYH Macky. TiatenbHo youpaiite CkannBalowLyCA Nbib
(Hanp. nbinecocom).

3anpeLuaetca 06pabaTtbiBaTh MaTepUanbl, KOTOPble MOTYT HaHECT!
BpeZ 340poBblo (Hanp., acbect).

Mpw 6710KMPOBaHUN MCMIONb3YEMOTO UHCTPYMEHTA HEMeAIeHHO
BbIKNKOUUTB Npubop! He BKNloyaiiTe npubop fio Tex nop, noka
UCNONb3YyeMblii IHCTPYMEHT 3a6110KMPOBaH, B NPOTUBHOM Cllyyae
MOXKET BO3HUKHYTb 0TAQUA C BbICOKIM PEAKTUBHbIM MOMEHTOM.
OnpepenuTe v yCTpaHUTe NPUYMHY 6NIOKNPOBAHUA MCTIONb3YEMOTO
WHCTPYMEHTa C y4eTOM yKa3aHuil no 6esonacHoct.

B03MOXHbIMYU NPUYMHAMM OCTAHOBKM MOTYT BbITb:

« NepeKoC 3aroToBKi, noanexalyei obpabotke

+ pa3pyLLeHue MaTepuana, noanexatero o6paborke;
+ neperpy3Ka aNeKTPOUHCTPYMeHTa

He npukacatbca k paboTaroLLemy CTaHKy.

Mcnonb3yemblii KHCTPYMEHT MOXeT HarpeBaTbCA BO BpeMs
NPUMeHeHNA.

+ TPV CMeHe 0CHACTKM
« TPV yKNazAbIBaHUM npubopa

[lpu paboTe B cTeHax, NOTONKAX WA NONY CNEAUTE 3a TeM, YT0ObI
He NoBPeAMTb INeKTpUyeckue kabenu unm BogonpoBoaHble
Tpy6bl.

3aduKcupyiiTe Baly 3ar0TOBKY € TOMOLLbH0 3aXKUMHOT0
npucnocobnenma. HesaduKcupoBanHble 3aroToBKM MOryT
MPUBECTU K TAKENbIM TDABMaM U NOBPEX AEHUAM.

I'Iepen BbINONHEHNEM KaKUX-NMBO pa60T no 06('.11)’)KI/IB&HI/I|0
VHCTpYMeHTa BCeraa BbIHUMaiATe BUJIKY U3 PO3ETKN.

NCNoib30BAHUE

Ope3epHas MaLUHa MOXeT UCNONb30BaTbCA ANA BbI6OPKI Na30B,
3aKpyr/eHNA KPOMOK, CHATUA Gacok 1 acoHHoro ppe3epoBaHua
KPOMOK, a TaK e ANA CBepNeHNA B iepeBe U NNacTyke.

MoxHo ncnonb3oBatb perynupoBKy dpesepa ana obpabotku
KPOMOK €O Cle Ay oLLMMM TUMaMK Gpe3::

+ nasosad dpesa

+ dpe3a ana CKpyrneHus KPOMKIA

+ NpUroHouHas dpesa

(6opka 1 NOAKNIOYEHHE K UCTOUHUKY NUTAHNA

MOAKNIOYEHNE K JIEKTPOCETU

ToacoeAMHATD TONbKO K 0J1H0¢33H0171 (eTU NepeMEeHHOro ToKa ¢
HanpaxeHnem, CO0TBETCTBYIOLMM YKa3aHHOMY Ha MHCTPYMEHTE.
3J'I€KTp0VIHCprMeHT nmeer BTOpOVI Knacc3allnTbl, 410 NO3BONAET
NOAKNOYATb €ro K po3eTKaM 3N1EKTPONnUTaHNA 6e3 3a3emnatoLero
BbIBOJA.

INeKTPONpUBOPbI, UCNONb3yemble BO MHOTUX Pa3NIMUHbIX MeCTaX,
B TOM UCIE HA OTKPBITOM BO3AYXE, 0MKHbI NOAKI0YATHCA
yepe3 yCTpoilCTBO, NPeAOTBPALLAl0LLEe PE3KOE NOBbILLEHNUE
Hanpaxenus (Fl, RCD, PRCD).

B oTAeNbHbIX CNlyyasx BO3MOXHbI BpeMeHHbIe U3MeHeHUs
CKOPOCTY BPALLEHIA B PE3YNbTaTe CUbHBIX BHELHUX
INEKTPOMATHUTHBIX MOMEX.

[lepxuTe cunoBoii NPOBOS BHE Paboueil 30HbI MHCTPYMEHTA.
Bcerpa npoknagpiBaiiTe kabenb 3a CNUHOI.

Bcrasnaiite BUNKY B pO3eTKy TONIbKO NPU BLIKMIOYEHHOM
WHCTPYMeHTe.

SALIUTA OT NOBTOPHOI0 BKJIIOYEHNA

INeKTPONpPUBOAHOI MHCTPYMEHT NOCTABNALTCA C 3ALUNTON OT
NOBTOPHOT0 3anycka. OHa NpefoTBpaLLaeT CaMONPOU3BONbHbIi
3anycK BKAKOYEHHOT0 3N1eKTPONPUBOAHOTO MHCTPYMEHTa Npy
MOAKMIOYEHNN K UCTOUHMKY UTaHUA 1 NOBTOPHbIN 3amyck nocne
604 NCTOYHNKA NUTAHWA.

Ecnu pexxywwmii iHCTPYMEHT HaXxoZUTCA BHe 3aroToBKM, ANA
NPOAOMKeHNA paboTbl BbIKNKOUMTE INEKTPONPUBOAHOI
MHCTPYMEHT, a 3aTeM BKJIOYMTE 3aHOBO.

ECnv pexyLunit MHCTPYMEHT HaXxoBUTCA BHYTPU 3ar0TOBKM,
LOXAUTECH NONHOI OCTAHOBKM HMEKTPONPUBOAHOTO UHCTPYMEHTA,
OTK/NOYMTE BUIIKY OT CTOYHUKA NATAHUA, U3BIEKUTE UHCTPYMEHT
U3 pa3pesa, BbIKMIOYNTE ero, NOAKMIOUMTE K UCTOYHUKY NUTAHUS, A
3aTeM BHOBb BK/IKOUNTE €70 ANA NPOAOKEHNA PaboTbl.

OBCNYXUBAHUE

lepes BbinonHeHnem Kakux-nu6o pabot no obcnyxvsaxuio
WHCTPYMeHTa BCerfia BbIHUMAViTe BUIKY U3 PO3eTKM.

Ecnn Tpebyetca 3amena WHypa nuTaHus, Bo n3bexanue yrpo3
6€30MacHOCTM 0Ha AOMKHA OCYLLECTBNATLCA NPOU3BOAUTENEM
WK ero NpeACTaBUTeNeM.

Bcerna fepxute oxnax/atLume 0TBepCTUA YACTIMU.
Monb3yiitech akceccyapamyt v 3anacHbIMM YacTAMM TONbKO
Gupmbl AEG. B ciiyuae BO3HUKHOBEHMA HEOOX0AMMOCTY B 3aMeHe,
K0TOpas He 6bina onucaHa, noxanyiicTa, 06paLuaiiTech Ha OANH U3
CepBUCHbIX LIEHTPOB (CM. CUCOK HALLMX FrapaHTHiiHbIX/CePBUCHDIX
opraHu3auit).

Tp1 He06X0AUMOCTY MOXET BbITb 3aKa3aH YepTex UHCTPYMeHTa
CTpexmepHbIM u3obpaxenuem aetaneit. Moxanyiicra, ykaxuTe
HOMep U TUM UHCTPYMEHTa 1 3aKaXuTe YepTex y Balumx MecTHbIX
areHToB MM HenocpeAcTBeHHo y Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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DEKNAPALINA 0 COOTBETCTBUU CTAHAAPTAM EC

Mbi Hecem UCKNIOUUTENbHYI0 OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, UTO
u3genue, oNUCaHHoe B pazaene <TexHuueckas MHhopmaLmua»
COOTBETCTBYET BCEM NPUMEHUMbIM MOSIOKEHUAM AUPEKTUB
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

a TaKe CNeayloLMM COrIacoBaHHbIM CTaHAAPTAM

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN [EC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
YNONHOMOUEH Ha COCTABIIEHME TEXHUYECKOI AOKYMEHTaLMI.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
CUMBOJIbI

ToxanyiicTa, BHUMATENbHO NPOUTHUTE UHCTPYKLMIO N0
CNONb30BaHIK NEpes Hauanom nkobbix onepauuii ¢
MHCTPYMEHTOM.

BHUMAHWE! NPEAYNPEXAEHNE! OMACHOCTB!

Mepen BbINOAHeHMEM Kakux-in6o pabot no
06CNyKUBAHMIO MHCTPYMEHTA BCEr/1a BbIHUMAIATE BUAIKY
13 PO3eTKM.

o>

[6]
L4
H

”0ﬂb3yI7IT€(b I'Ipl/l(l'lOCOﬁﬂEHVIﬂMVI ANA 3aluThbl Cyxa.

Mpu pa6oTe C MIHCTPYMeHTOM Bcera HafieBaiite
3aLLUTHbIE OYKN.

TTpuHaANeXHoCTI - B CTaHAAPTHYI0 KOMNNEKTaLMI0 He
BXOZUT, NOCTABNAETCA B KAUECTBE AONONHUTENbHOI
TPUHANEXHOCTH.

IneKTpUYecKue yCTPOICTBA Heb3A YTUAM3NPOBATL
BMeCTe C 6bITOBLIM MYcOPOM. IneKTpuyeckue i
INEeKTPOHHbIE YCTPOICTBA CrleayeT cobupaTh 0TAENbHO
11 CAaBaTb B CMeLNanu3npoBaHHylo yTUAM3MpYloLLYyio
KOMNaHWIO ANA YTUAN3aLMY B COOTBETCTBUI C HOPMAMK
0XPaHbl OKpyXatoLLieli cpefibl. CBeieHNA 0 LieHTpax
BTOPUYHOIE NepepaboTKi U NyHKTax chopa MOXHO
NONYYNTb B MECTHbIX OPraHax BMACcTU U Y BaLLero
CNewunani3npoBaHHoro aunepa.

=N O@

INEKTPOUHCTPYMEHT C KNaccom 3awuTsi Il.
D INeKTPOUHCTPYMEHT, B KOTOPOM 3aLLyuTa OT
INEKTPUYECKOT0 YAapa 3aBUCUT He TONbKO OT
OCHOBHOI N3071ALMM, HO 1 OT TOTO, YTO NPUHUMAIOTCA
AONONHUTENbHbIE 3alLUTHbIE Mepbl, TaKue Kak ABOiHAA
U30MALNA NN ycuneHHaa uonauua. Het yctpoiicTea Ana
MOAKIOYEHNA 3aLUNUTHOTO NPOBOAA.

N o 06opotos Ge3 Harpysku
V  Hanpaxenne
o
UK
cA

001

EAL

lepemeHHblil ToK

EBponeiickuii 3HaK CO0TBETCTBUA

bpuTanckuii 3HaK cooTBeTCTBUA

YKpauHCKuii 3HaK C00TBETCTBMA

EBp033VIaT(KI/II7I 3HaK CO0TBETCTBUA

Pycowni
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TEXHUYECKM BAHHH MF 1400 KE Hocete cpepcTBo 3a 3awuTa Ha ciyxa. LymbT moxe aa fosese o
06epdpesa 3aryba Ha cnyxa.
lpon3BoacTBeH Homep 47745102... m BHUMAHMUE

...000001-999999 | MpoueTteTe BcYKM yKa3aHuA 3a 6€30NacHOCT, MHCTPYKLUK,
HoMuHanHa KoHCyMUpaHa MOLLHOCT 1400 W uso&pa:\xeuuma ¥ TeXHUYeCKUTe AaHHU, KOUTO NoNyyaBare ¢

- epa. Ao He Cna3gate CnlefiHUTe YKa3aHus, ToBa MOXe fa loBefe

O6oporw Ha npaseH xop 10000-23000 min * ,{g TgKOB ynap, noxap m/mnwﬂemmyuapauﬂsaumn. Aaseeen
Xon Ha ppe3ata 64 mm 3anasere BCUYKY YKa3aHUA U MHCTPYKLUM 3a Ge3onacHocT
[llnameTbp Ha 3aTArawuTe LaHmm 8,12mm 3a 6bpewero.

(GB 1/4",1/2") A
,[lmamepr Ha q)pegepa max. 40 mm
Terno cvracto npouenypara EPTA 01/2014 |, o kg a) [lpbKTe eNneKTPUYECKUA MHCTPYMEHT Camo 33
(Crpyr 3a rpy6o o6paboreate) ' U30NMpaHUTe NOBBLPXHOCTH 3a XBallaHe, 3aLL40T0
Terno cbrnacHo npoueaypara EPTA 01/2014 37kg Bb3MOXHO ppe3epdbT fa Be3e B KOHTAKT CbC C06CTBeHUA
(HenopBuxeH ctpyr) ' M1 3axpaHBaLL Kaben. KOHTaKTbT Ha pexelLus MHCTPYMEHT ¢
M“q)opmau‘uﬁ 3awyma TOKOBOAELL NPOBOAHUK MOXe Aa NpeJaje HanpexeHUeTo Bbpxy
V13mepenuTe CTOIHOCTY ca nonyyeHy cbobpasto EN 62841. METa/HN 4acTh Ha ypeAa v Aa loBEAE 10 TOKOB yAap.
OLieHeHoTO C A HUBO Ha LIYMa Ha ype/ia e CbOTBETHO: b) WU3non3Baiite pe360oBu cTArM UM APYru NPaKTUYHN
PaBHuLLe Ha 3ByKOBOTO HanArae 84dB(A) cnomaraTenHu CpefiCTBa, 3a 1a 3aKpenuTe AeTaitna Bbpxy
(Hecurypoct K=3dB(A)) cTabunHa 0cHOBa. AKO JeTalinbT ce Abpxu Cpbka wunognupa  [51>31
PaBHuLLEe Ha MOLLIHOCTTA Ha 3ByKa 95dB(A) CTANO, TO TO/ MOXe /A Ce U3MeCTV 1 TOBA Aa ioBefe A0 3ary6a
(Hecuryproct K=3dB(A)) Ha KOHTpOJ.
{la ce Hoan npepnasHo CpeacTBO 3a ¢) W3non3Baiite camo ppe3epu, KOUTO ca NOAXOAALLY 32
canyxal CKOPOCTTa Ha eNneKTPOMHCTpyMenTa. DpesepbT TpAbBa fa e

NHpopmanua 3a Bubpauuute

061wTe CTOIHOCTM Ha BUBPaLMMTE (BEKTOPHA CyMa Ha TP
N0COKY) ca onpezenenu B cbotBetcTBue ¢ EN 62841.
CT0IfHOCT Ha eMUcun Ha BUBpaLumMTe a,

noAXoAALY 3a CkopocT A0 23000 06/MUH.
TpAabBa Aa ce U3N0N3BAT CAMO 3aTeraTeNHNTe YeNHCTH, AOCTABEHN
C MalUnHaTa.

lonbnuutentu yKa3aHuA 3a paﬁora u 6e3onacHoct

Crpyr 3a rpy6o o6paboTeaHe 7m/s?
Hecuryproct K= 1.5m/s? Hocete cpepcTBo 3a 3awyuTa Ha cnyxa. lLymbT Moxe Aa
HenoasuxeH cTpyr 5m/s? fAoBefe 10 3aryba Ha CyXa.
Hecurypoct K= 1.5m/s? [la ce u3non3sat npegnasHu cpeactsa. Mpu pabota ¢ MalwnHata
BUHAry HoceTe MpeanasHin ounna. penopbyBart ce 3alUTHO
BHUMAHME! 0071eKN0 1 Npax03aLuMTHa MacKa, 3aLUUTHU PbKABULM, 3APaBM U

[lleknapupanuTe 06LM CTOHOCTY Ha BUBPALMA 1 AeKNapupaHuTe
CTOHOCTY Ha LUYMOBY eMUCUM (2 U3MEPEHN B CbOTBETCTBHE CbC
CTaHAAPTeH MeToA Ha u3nuTBaHe cbrnacHo EN 62841 v morar fa
(e M3N0N3BaT 3a CPaBHABAHE HA e[lNH eNeKTPUYECKI MHCTPYMEHT
¢ Apyr. Te MOXe CbLLO Taka Aa Ce U3N0A3BAT U 3a NpeAiBapUTENHa
OLleHKa Ha M3MNaraHeTo Ha BpeHM Bb3aeiiCTBUA.

[JleknapupaHuTe HBa Ha BUOGPALWI 11 LUYMOBM EMUCUMN Ce
OTHACAT 32 0CHOBHUTE NPUNOXEHNA HA UHCTPYMEHTa. AKO
00aue VIHCTPYMEHT BT Ce U3M0N13Ba 33 APYrU NPUNOKEHNS, C
Apyru npucnocobnenna unu He ce nopabPxKa fobpe, HuBata
Ha BUOPaLMY 1 LUYMOBY eMUCUN MOTaT Aa ca pa3nnyHu. ToBa
MO>e 3HaUUTENTHO 13 NOBULLM HUBOTO HA M3NaraHe Ha BpeaHu
Bb3/eiACTBIA 3 061LaTa NPOABMKUTENHOCT Ha paboTaTa.

[y OLEHKa Ha HUBOTO Ha M3M1araHe Ha Bb3AEIHCTBUETO HA
BUOPALIMM 1 LYM CNeBA CbLLO TaKa Ja Ce B3eMe NpeaBiIg
BPEMETO, NPE3 KOETO MHCTPYMEHTBT € U3KIIoUeH U npe3

KOETO € BK/I0UEH, HO He ce M3n013Ba. ToBa MOXKE 3HAUNTENHO Aa
TOHVXM HUBOTO Ha M3NaraHe Ha BPpeHM Bb3AeilCTBIA 32 00LjaTa
NPOABIIKUTENHOCT Ha paboTaTa.

OnpepeneTe AOMbAHUTENHN MEPKY 3a 6630MacHOCT 33 3alyyTa Ha
onepaTopa oT Bb3AeiiCTBUETO Ha BUOpaLMMTe U/unu Wwyma, Kato
Hanpumep NoAAPHKKA Ha MHCTPYMEHTA U NPUCNOCOBNEHNAT],
NOAABPKAHETO Ha TONNIMHATA HA PBLETE U OPraHN3aLMATa Ha
pabotara.

HexIb3raluy ce 06yBKi, Kacka U peAnasHu (peacTBa 3a Clyxa.
He 6bpkaiiTe B onacHaTa 30Ha Ha ABUXELLNA ce Hox!

MpeanasHuTe ycTpoiicTBa Ha MalUWHaTa Aa Ce U3NoN3Bat
3 bIKUTENHO.

[la ce u3n0n13BaT camo pabOTHIN MHCTPYMEHTH, YUATO JONYCTUMA
YeCToTa Ha BbPTEHe e Haii-ManKoTo TONIKOBA FoNAMa, KONKOTO
MaKCMaNHaTa YecToTa Ha BbpTeHe Ha MallHaTa Npy npasex
XoA.

CTpYKI UNM OTUYNEHN NapueTa Aa He ce 0TCTPaHABaT, J0KaTo
MaLuMHa paboTu.

[la ce u3non3Bar camo Gpe3epu, 3aToUeHI OT CELMANKCT.
/3non3Baiite hppe3n camo ¢ NoAXOAALL AUAMETHP Ha TANOTO.
Mpean dppe3oBaHeTo 06paboTBAHUTE MaTEPUANM Aa (e 3aTErHaT.
Cnef Gpe3oBaHeTo BbpHeTe 06ephpe3ata B U3X0AHO NONOXKeHUE
(ocBObOAETE 3aTETaTENHNA NOCT 33 GUKCUPAHE Ha JONHATa YacT
Ha dpe3ata).

MpuzBuxBaiiTe paboTHNA eTaiin CpeLLy NocoKaTa Ha BbpTeHe
Ha ¢pe3ata (paboTeTe camo B HacpeLyHo ABU*eHIe)! 3a curypHa
paboTa u3non3saiire npucnocobneHna Kato Hanp. npeAnasHo

1 HaTUCKALLO NpucnocobnieHue, ynopHa niacTuHa, noABexaaLy
n36yTBau u ap.!

&
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Mpu paboTa Ha OTKPUTO MW KOTaTO B MalLMHATa MOFaT Jia
MONajHaT Blara Uy npax, e NpenopbyBa ypeabT Aa ce (Bbp3Ba
ypes3 3alLMUTeH NPeKbCBay 3a yTeueH TOK C MakcumanHo 30 mA Tok
Ha 3a/ielicTBaHe.

He e pa3peLueHa 06paboTkata Ha MaTepuany, KOuTo
NpeACTaBAABaT ONACHOCT 3a 3ApaBeTo (Hanp. azbect).

AKO 3N0N3BAHNAT MHCTPYMEHT 6NOKNMPa, U3KNK0YeTe BefHara
ypesa! He BkniouBaiiTe ypeaa 0THOBO, J0KaTO M3N0N3BAHNAT
NHCTPYMEHT e 6n0KupaH; ToBa 61 MOrNo Aa A0BEie 0 OTKAT C
BUCOKA peakTMBHa cuna. OTKpUIiTe 1 OTCTPaHeTe NpUYMHaTa 3a
610KMPaHETO Ha U3NON3BAHUA MHCTPYMEHT UMAiiKIn B NpeSBUL
UHCTPYKLMUTE 33 6e30MacHOCT.

Bb3moxHa npuunHa 3a ToBa MoXe Aia 6bae:

« 3aKnuHBaHe B 06paboTBaHaTa YacT

« MpeuynBate Ha 06paboTBaHMA MaTepuan

« [peHaToBapBaHe Ha eneKTpUYEeCKNA HCTPYMEHT

He 6bpkaiiTe B MaluuHaTa, 0Kato T4 paboTy.

/13n0n3BaHMAT UHCTPYMEHT MOXe A 3arpee No Bpeme Ha
ynotpeba.

« MPU CMAHA HA MHCTPYMEHTa

+ NpU OCTaBAHe Ha ypesa

Mpu pa601a B CTEHW, TaBaHU WU NOA0BE BHUMAaBaliTe 3a kabenu,
razonposoau v BoAoNpoBoan.

3aKpeneTe 06paboTBaHaTa YacT C YCTPOICTBO 3a 3aXBaLLaHe.
He3akpeneHu yacTi 3a 06paboTka Morat ja NPUYNHAT CePUO3HNU
HapaHABaHNA N MaTepUanHi LLeTH.

Mpean kakBuTO 1 Aa e paboTi No MalLWHATa U3BaAeTe LWencena
0T KOHTaKTa.

U3NO0N3BAHE N0 NPEAHASHAYEHUE

06eppe3ata moxe Aia ce M3non3Ba 3a Gpe3oBaHe Ha KaHanM, 3a
3aKpbINABaHe, 3a Gpe3oBaHe Ha Gacku u pbboBe, 3a pe3oBaHe
Ha 0TBOPM B [IbPBO 1 NNacTMaca.

KanToBaTa ppe3a moxe Aa ce U3M0N3Ba CbC CEAHUTE TUNOBE
Opesepu:

+ Ope3ep 3a kaHanu

« 3aobnaw dpesep

« NpoduneH dppesep

(rno6aBaHe 1 (Bbp3BaHe CbC 3aXpaHBaHeTo

SALLUTA HA ABMTATENA B 3ABUCUMOCT OT
HATOBAPBAHETO

[la ce cBbp3Ba (aMo KbM eZHO(pa3eH NPOMEHAVB TOK 1 CaMO KbM
MPEX0BO HanpeXeHue, N0COYEHO BbPXY 3aBOACKaTa Tabenka.
Bb3MO0XHO e 1 (BbP3BaHe KbM KOHTAKT, KOWTO He e OT TUM , LyKo”,
MOHEXe KOHCTPYKLMATA e oT 3awmTeH knac Il.

KoHTaKTUTe BbB BbHLUHNTE yuacTbuy TpA6Ba Aa 6baat
060pyaBaHN CbC 3aLMTHN NPeKbCBAUM 3a yTeyeH Tok (Fl,
RCD, PRCD). ToBa M3McKBa NpeaNMCaHNETO 3a MHCTaNMpaHe
3a eneKTpuyeckata nHcTanauna. Mona cnassaiite ToBa npu
u3non3sae Ha Bawwua ypes.

anI Bb3JeilCTBME Ha €KCTPEMHU BHHLUHY €N1eKTPOMArHUTHU
CMYLLEHNA B OTAENHU CNyYan morat ia Bb3HUKHAT BpEMEHHU
KonebaHua Ha yecToTaTa Ha BbpTeHe.

(Bbp3BALLMAT Kaben BUHAM Jia ce AbPXKI N3BBH paboTHUA obcer
Ha MalwunHaTa. KabenbT fa ce 0TBeX/a OT MalLMHATA BUHArY
Ha3al.

(Bbp3BaliTe MaLMHATA KbM KOHTAKTa CaMo B U3KIIOYEHO
NoNoXeHue.

Bbarapckn

3ALLUTA OT NOBTOPHO NYCKAHE

To3v eneKTpUYECKN MHCTPYMEHT e CHabaeH CbC 3awyuTa

NPOTMB NOBTOPHO CTapTUpaHe. TA He M03B0ONABA Ha BKIIOYEHUA
WHCTPYMEHT J1a Ce CTapTupa oT Camo cee cu, korato 6bie cBbp3aH
C eNnekTpuyeckaTa Mpexa, HUTO fia ce CTapTvpa NoBTOPHO CNeg
NpeKbCBaHe Ha eNeKTPO3axpaHBaHETo.

AKo pexeLLnAT NCK Ce HaMUPa 3BBH paboTHUA AeTaiin,
U3KIIOYeTe MHCTPYMEHTA 1 MOC/E T0 BKJIIYeTe 0THOBO, 33 Aa
npoabAXuTe fa paboTute.

AKO pexelLnaT UCK e BpA3aH B paboTHUA AeTaiin, u3vakaiite,
JLL0KaTo ANCKBT CMIpe Aa ce BbPTU HaMbAHO, U3 bpnaiiTe Lwencena
0T KOHTaKTa, U3BaZeTe ANCKa OT CPe3a, U3K/IoueTe MHCTPYMeHTa,
nocTaBeTe Lemncena 06paTHoO B KOHTAKTa U Cefj TOBa BKMloyeTe
HCTPYMeHTa 0THOBO, 3a A NPOABIXUTE Aa paboTuTe.

noAAPDBXKKA

Mpeay kakBuTO 1 Aa e paboTy NO MaLLMHATa N3BafeTe LWencena
0T KOHTaKTa.

Ako e HeobxoAUMa NOAMAHA Ha 3aXpaHBaLLMA Kaben, Ta TpA6Ba Aa
6bfe U3BbPLUEHA OT NPOM3BOAUTENA UIN HETOB NPeACTaBUTeN, 33
[l ce u36erHar puckose 3a 6esonacHocTTa.

BeHTUnauMoHHUTe WANLM Ha MaLUMHATa Aa Ce NOAADBPXAT BUHArY
yncTu.

[la ce u3non3Bat camo akcecoapu Ha AEG 1 pe3epBHIU YacTy Ha.
EnemeHTy, unATa NOAMSAHA He € 0NKMCaHa, A Ce AaaT 3a NoAMAHA
B cepBy3 Ha AEG (BuxTe Gpowuypata ,fapaHuma v afpecy Ha
cepau3n).

Tpu HeobX0AMMOCT MOXeTe Aa noucKate 3a ypeaa ot Baiwua cepsus
unu gupekTHo ot Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany, uepTex 3a B Cyyail Ha ekcnno3na,
KaTo NoCouMTE TUNA Ha MaLLIMHaTa ¥ HOMep BbPXY 3aBofiCkaTa
Tabenka.

CE - AEKNAPALUA 3A CHOTBETCTBUIE

Hue aeknapupame, U3UAN0 Ha HaLa OTFOBOPHOCT, Ye NPOAYKTHT,
onucaH B ,TexHUueCKin JaHHI", CbOTBETCTBA HA BCUYKM
HE0OX0AVMM U3UCKBAHNSA Ha AMPEKTUBITE

2011/65/EC (RoHS)

2006/42/E0

2014/30/EC

11 Ye €a M3MON3BaHMN CNeHNTE XaPMOHU3UPaHN CTaHAAPTU
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
YMbAHOMOLLIEH 33 CbCTaBAHE Ha TEXHNYeCKaTa AOKYMeHTaLmA

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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Mpean nyckaHe Ha ypeaa B AeiiCTBE MONA NpoyeTeTe
BHUMATENHO MHCTPYKLMATA 32 M3MON3BaHe.

BHUMAHME! NPENYNPEXIEHWE! ONACHOCT

SIE(%)

Mpenu KakBUTO M A2 e paboTI MO MaLLUHATa M3BajeTe
Lencena oT KOHTaKTa.

©
y
H

[la ce Hocu NpeAnasHo CpeacTBo 3a cyxal

Mpn pa607a (MalllMHaTa BUHArn HoceTe npeanasHu
oyuna.

'O®

Akcecoapy - He ce cbbpikaT B 06ema Ha JoCTaBKaTa,
npenopbyBaHo JOMbIHeHNe 0T Nporpamara 3a
akcecoapy.

EnekTpuueckute ypeau He Tpa6Ba Aa ce u3xBbPAAT
3aefHo ¢ 6uToBMTE OTNaABLM. EnekTpuyeckoto u
eNeKTpOHHOTO 060pyABaHe TpAOBa Aa ce CbOMpaT
pa3fienHo 1 i ce NpefaBat Ha Clyx6uTe 3a
peLuKnMpaHe Ha 0TNaAbLMUTE CNOPeA U3NCKBAHUATa 33 BbN
onasBaHe Ha OKonHaTa cpepa. IHpopmupaiite ce npu
MecTHUTe Cy611 U Npu MeCTHUTE CneLuanu3upanm
THProBUY OTHOCHO MecTaTa 3a CbbupaHe 1 LieHTpoBeTe
3a peLMKNMpaHe Ha OTNaAbLM.

&

EnekTpouHCcTpymeHT ot 3aiumTeH Knac Il.
D EnekTpoMHCTpyMeHT, npu KoiiTo 3awyuTara ot
eNeKTpUYeCKM yAap 3aBUCH He CaMOo OT OCHOBHaTa
130n1aLKA, a v 0T 06CTOATENCTBOTO, Ye ce U3NON3BaT
LOMBJHUTENHY 3aLUUTHY MEPKIA KaTo AABOIAHA U30N1aLmA
AN ycuneHa usonauua. Hama npucnocobnenve 3a
NpUCHbEAMHABAHE Ha 3aLLUTEH NPOBOAHMK.

Ny 06opor Ha npaseH xon
V  Hanpexenue
N~ [lpomeHnus ToK

c E EBponeiickn 3HaK 3a cboTBeTCTBME

C n bpuTaHCKm 3HaK 3a CbOTBETCTBIE

@ YKpauHCKy 3HaK 3a CbOTBETCTBME

001

E H [ EBpo-a3maTcku 3HaK 3a CboTBeTCTBYE

Bbnrapckn

&
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DATE TEHNICE MF 1400 KE
Freza
Numar productie 477451 02...
...000001-999999
Putere nominala de iesire 1400 W
Viteza de mersin gol 10000-23000 min '
Cursa carcasa 64 mm
Diametru inel de strangere 8,12mm
(GB 1/4",1/2")

Diametru rindea max. 40 mm
Greutatea conform ,EPTA procedure 01/2014"

N P 49kg
(Freza cu avans in adancime)
Greutatea conform,,EPTA procedure 01/2014"

s 3,7kg
(Freza fixa)
Informatie privind zgomotul
Valori masurate determinate conform EN 62841. Nivelul de
zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:
Nivelul presiunii sonore (Nesiguranta 84 dB(A)
K=3dB(A))
Nivelul sunetului (Nesigurantd K=3dB(A)) |95 dB(A)
Purtati casti de protectie

Informatii privind vibratiile

Valorile totale de oscilatie (suma vectoriald pe trei
directideterminate conform normei EN 62841.
Valoarea emisiei de oscilatii a,

Frezd cu avans in adancime 7m/s?
Nesigurantd K= 1,5m/s?
Freza fixa 5m/s?
Nesigurantd K= 1,5 m/s?

AVERTISMENT!

Valoarea totald declarata a vibratiei/valorile totale declarate

ale vibratiei si valoarea declaratd a emisiei de zgomot/valorile
declarate ale emisiei de zgomot a fost masuratd/au fost masurate
printr-o metoda standardizata de testare in conformitate cu

EN 62841 si se poate/se pot utiliza pentru a compara dispozi-
tivele electrice intre ele. Acesta se poate utiliza si intr-o evaluare
preliminard a expunerii.

Nivelul declarat al vibratiei si emisiei sonore reprezinta principalele
aplicatii ale dispozitivului. Cu toate acestea, dacd dispozitivul este
utilizat pentru aplicatii diferite, cu accesorii diferite sau intretinute
necorespunzator, emisia de vibratii si zgomote poate diferi. Acest
lucru poate creste semnificativ nivelul expunerii pe intreaga
perioadd de lucru.

0 estimare a nivelului de expunere la vibratii si zgomot ar trebui sa
tind cont si de momentele in care dispozitivul este oprit sau cand
functioneazd, dar nu realizeaza de fapt nicio lucrare. Acest lucru
poate reduce semnificativ nivelul expunerii pe intreaga perioada
de lucru.

Identificati masuri de siguranta suplimentare pentru a proteja
operatorul de efectele vibratiilor si/sau zgomotului, cum ar fi:
intretinerea dispozitivului si a accesoriilor, mentinerea calda a
mainilor, organizarea modelelor de lucru.

Purtati aparatoare de urechi. Expunerea la zgomot poate duce la
pierderea auzului.

N AveRTISMENT

Cititi toate instructiunile de securitate, recomandarile,
reprezentarile grafice si datele pe care le primiti livrate
impreuna cu aparatul. In cazul in care nu veti respecta urmdtoarele
instructiuni, se poate ajunge la electrocutare, incendii si/sau raniri
grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

A\ INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU MASINA DE
FREZAT DE SUS

a) Tineti dispozitivul electricnumai de suprafetele izolate
de prindere, deoarece suprafata de taiere ar putea atinge
cablul propriu. Intrarea in contact a sculei tdietoare cu o linie
electricd prin care circuld curent poate pune sub tensiune si compo-
nente metalice ale aparatului si sd duca la electrocutare.

b) Folositi menghine sau alte mijloace ajutatoare practice
in vederea fixarii piesei de prelucrat pe un suport stabil.
Dacd piesa este tinutd cu ména sau rezematd prin contraactiune
cu corpul, ea poate aluneca din pozitia de lucru, pierzandu-se
controlul asupra ei.

o) Aseutiliza doar cutite de debitat rotative adecvate
pentru turatia uneltei. Cutitul de debitat rotativ trebuie sa
fie adecvat pentru o turatie de pana la 23.000 min-1.

Se pot utiliza doar mansoanele de prindere furnizate impreund cu
masina.

Instructiuni suplimentare de siguranta si de lucru

Purtati aparatoare de urechi. Expunerea la zgomot poate duce
la pierderea auzului.

Folositi echipament de protectie . Purtati intotdeauna ochelari de
protectie cand lucrati cu masina . Se recomanda utilizarea hainelor
de protectie ca de ex. Masti contra prafului, manusi de protectie,
incaltdminte stabila nealunecoasa, cascd si apardtoare de urechi.

Nuintrati niciodata in zona de pericol a rindelei cand este in
functiune.

Intotdeauna utilizati ecranele de protectie ale maginii.

Utilizati numai scule a caror viteza admisd este cel putin la fel de
mare ca i cea mai mare viteza de mers in gol a maginii.
Rumegusul si spanul nu trebuie indepartate in timpul functionarii
masinii.

Utilizati numai cutite de rindea rectificate profesional.

Se vor folosi doar freze cu un diametru al cozii corespunzator.
Piesele de prelucrat trebuie sa fie fixate inainte de taiere.

Asezati rindeaua fnapoi in pozitia originald dupa utilizare (slabiti
maneta de inchidere pentru a securiza carcasa)

Miscati piesa de prelucrat numai in sens contrar rotatiei cutitului
(lucrati numaiin sens opus) ! Pentru securitate , folositi dispozitive
de securitate si presiune , ghidaje, protectii la rupere, etc.

Praful care apare cdnd se lucreazd cu aceastd sculd poate fi
ddundtor sanatatii si prin urmare nu trebuie sa atinga corpul.
Utilizati un sistem de absorbtie a prafului si purtati o masca de
protectie impotriva prafului. Indepartati cu grijd praful depozitat,
de ex. cu un aspirator.

Nu se admite prelucrarea unui material care poate pune in pericol
sdnatatea operatorului (de exemplu azbestul).

Romana
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La blocarea sculei demontabile vé rugam sa deconectati imediat INTRETINERE

aparatul! Nu conectati aparatul atéta timp cat scula demontabila  fntotdeauna scoateti stecarul din priza inainte de a efectua
este blocatd; daca o faceti, s-ar putea sa se producd unrecul cuun  iperyentii la maging.

cuplu mare de reactie. Gasiti si remediati cauza de blocare a sculei

demontabile respectand indicatiile pentru sigurant Dacd este necesard inlocuirea cablului, acest lucru trebuie efectuat

de cdtre producator sau de cdtre reprezentantul acestuia, pentru a

Cauze posibile pentru aceasta pot fi: evita periclitarea sigurantei.

+ Agatareain piesa de prelucrat Fantele de aerisire ale maginii trebuie sa fie mentinute libere tot
« Penetrarea completd in materialul de prelucrat timpul

« Suprasolicitarea sculei electrice Utilizati numai accesorii si piese de schimb AEG. Daca unele din
Nu atingeti partile masinii aflate in rotatie. componente care nu au fost descrise trebuie inlocuite , va rugam

contactati unul din agentii de service AEG (vezi lista noastra pentru
service / garantie)

Dacd este necesard, se poate comanda o imagine descompusd a

Sculaintrodusa poate sa devind fierbinte in timpul utilizarii.
« laschimbarea sculei

+ ladepunerea aparatului sculei. Va rugdm mentionati numarul art. Precum si tipul masinii
Cand se lucreaza pe pereti, tavan sau dusumea, aveti grijd sa evitati  tipdrit pe etichetd si comandati desenul la agentii de service locali
cablurile electrice si tevile de gaz sau de apa. sau direct la Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
Asigurati piesa de prelucrat cu un dispozitiv de fixare. Piesele 71364 Winnenden, Germany.
neasigurate pot provoca accidentdri grave si stricaciuni.
i ) L DECLARATIE DE CONFORMITATE
Intotdeauna scoateti stecarul din priza inainte de a efectua — — - —
interventii la masing. Declaram pe propria réspundere c produsul descris in capitolul
’ ,Date tehnice” indeplinete toate cerintele relevante ale direc- Ro

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE tivelor

Rindeaua de adancime poate fi folositd pentru faltuire, rotunjire, 2011/65/UE (RoHS)

; e P : 2006/42/CE
sanfrenare, tesire muchii atat pentru lemn cat si pentru plastic 2014/30/UE

Aceasta masin gie frezat pentru depavurare poate fi utilizatd cu si au fost utilizate urmatoarele standarde armonizate
urmatoarele cutite de debitat rotative:: EN 628411:2015

- cufitde mortezat EN 62841-2-17:2017

- cufit de rotunjit EN 55014-1:2017-+A11:2020
« cutit de debavurat EN 55014-2:2015

Montarea si conectarea la alimentarea electric ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ALIMENTARE DE LA RETEA ENIEC63000:2018
Conectati numai la priza de curent alternativ monofazat si numai la
tensiunea specificatd pe placuta indicatoare. Se permite conectarea c €
si la prize fard impamantare dacd modelul se conformeaza clasei Il Winnenden, 2020-09-28
de securitate.

Aparatele utilizate in multe locatii diferite inclusiv in aer liber /
trebuie conectate printr-un disjunctor (Fl, RCD, PRCD) care previne %& LZ
comutarea. / /

Sub efectul interferentelor magnetice extreme din exterior,

variatiile temporare ale vitezei de rotatie pot creste in cazuri Alexander Krug / Managing Director
particulare. Imputemnicit 3 elaboreze documentatia tehnicd.
Pastrati cablul de alimentare la o distanta de aria de lucru a maginii. . )

intotdeauna tineti cablul in spatele dvs. Techtronic Industries GmbH

Conectati la retea numai cind magina este oprita. Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Germany

PROTECTIE CONTRA REPORNIRI

Dispozitivul electric este furnizat cu protectie contra repornirii.
Aceasta previne activarea de la sine a dispozitivului electric aflat
sub alimentare atunci cand acesta este conectat la sursa de alimen-
tare si previne repornirea dupd o cadere a sursei de alimentare.

Daca dispozitivul electric de tdiere este iesit din piesa de prelucrat,
opriti dispozitivul electric si apoi reporniti-l pentru a continua
lucrul.

Dacd dispozitivul electric de taiere este in piesa de prelucrat,
asteptati pand cand dispozitivul electric de taiere se opreste com-
plet, scoateti stecherul din sursa de alimentare, scoateti dispozitivul
electric de tdiere din tdieturd, opriti dispozitivul electric, conectati
dispozitivul electric la sursa de alimentare si apoi porniti din nou
dispozitivul electric pentru a continua lucrul.

Romana
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SIMBOLURI

Va rugam cititi cu atentie instructiunile inainte de pornirea
masinii

Intotdeauna scoateti stecarul din priza inainte de a
©3~| efectua interventii la masind.

Purtati casti de protectie

masina.

A PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!
A
»>

Accesoriu - Nu este inclus in echipamentul standard ,
disponibil ca accesoriu

Aruncarea aparatelor electrice la gunoiul menajer este
interzisd. Echipamentele electrice si electronice trebuie
colectate separat si predate la un centru de reciclare si
eliminare a deseurilor, pentru a fi eliminate ecologic.
Interesati-vd la autoritdtile locale sau la comerciantul dvs.

Ro de specialitate unde se afla centre de reciclare si puncte
de colectare.

Sculd electricd cu clasa de protectie II. Sculd electrica la
D care protectia impotriva unei electrocutdri nu depinde
doar de izolatia de baza, ci i de aplicarea de mésuri
suplimentare de protectie, cum ar fi o izolatie dubla sau
o izolatie mai puternica. Nu existd un dispozitiv pentru
conectarea unui conductor de protectie.

. Purtati intotdeauna ochelari de protectie cand utilizati
)

N, Vitezade mersin gol
V  Tensiune
‘- Curentalternativ

c E Marca de conformitate europeana

UK

cA Marca de conformitate britanica
QV Marca de conformitate ucraineand

001
E H [ Marca de conformitate eurasiatica

Romana
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TEXHUYKU NOJATOLIM MF 1400 KE
MoBpiumHcKa ropanka
[pou3BopeH 6poj 477451 02...
...000001-999999
OnpeneneH BHeC 1400 W
bp3auHa 6e3 onToBapyBarbe 10000-23000 min
YapHa noBpLunHa 64 mm
[llnjameTap Ha npcreHoT 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
[lnjameTap Ha pyTepot HacouyBayoT max. | 40 mm
TexnHa cnope ENMTA-npouenypata 01/2014 49k
(Tnoaanka 3a rpebetbe TexuHa) 7Kg
TexuHa cnopes ENTA-npouenypata 01/2014 37kg
(OuKcHa rnofianka 3a TexmHa) !

NH¢opmauun 3a 6yyasarta

V13mepenuTe BpeAHOCTH Ce 0ipe/ieHut COrNacHo CTaHAapAoT
EN 62841. A-oLieHeToTO HUBO Ha byyaBa Ha anapaToT TUMMYHO
U3HeCyBa:

HuBo Ha 3ByyeH npuTncok. (HecurypHoct
K=3dB(A))

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYK. (HecurypHoct
K=3dB(A))

Hocre WITMTHUK 3a ywn.

84dB(A)

95 dB(A)

WNHgpopmavum 3a Bubpaumun

BKynHu Bubpaumcku BpeaHocTy (BeKTOpCKM 361p Ha TpuTe
HacoKu) npecmeTany cornacko EN 62841.

Bubpauncka emucuoxa BpeaHoCT a,

Tnoganka 3a rpeberbe TexuHa 7m/s?
HecurypHoct K 1,5m/s?
(DUKCHa ropanka 3a TexuHa 5m/s?
HecurypHoct K 1,5m/s?
NPEAYNPERYBAIbE!

HaBepenuTe BKyNHU BpeAHOCTY Ha BUOPaLIMK U HaBeAeHUTe
BPEAHOCTY Ha eMucKja Ha ByyaBa ce U3MepeHi BO COrNacHoCT Co
CTaHAAPAN3MPaH MeToA Ha TecTupatbe cnoped EN 62841 n moxe
J1a Ce KOPUCTAT 3a CNope/lyBatbe Ha e/leH eNeKTpUYeH anar co pyr.
Tie ncTo Taka MoXe A Ce KOPUCTAT NP NPBUYHA NPOLIEHKA Ha
W3103eHOCT.

HaBepeHoTo HUBO Ha BUOpaLMK 1 emucuja Ha byuaBa ja
NpeTcTaByBa rNaBHaTa NpUMeHa Ha anator. Cenak ako anatot ce
KOPUCTY 32 NOMHAKBM NPUMERM, CO MOUHAKOB MPUOOP nam noLwo
Ce 0pXyBa, BUOpauuuTe U emucujata Ha byuasa moxe Aa ce
pa3nuKkyBaat. Toa Moxe 3HaUNTeNHO Jia ro 3roNeMy HUBOTO Ha
U3N0XKEHOCT NPeKy LennoT paboTe nepuoa.

MpoLeHKa Ha HUBOTO Ha M3NI0XKEHOCT Ha BUOpaLmu n Gyyasa Tpeba
WCTO Taka Aa Ce 3eMe NPeABUA KOTa € UCKITYUeH anaToT Wu Kora e
BKJTyUeH, HO He BPLUI HUKaKBa paboTa. Toa MoXe 3HaunTenHo Aa

r0 HaMa HUBOTO Ha M3MIOEHOCT MPeKy LeNMoT paboTeH nepuop.

YrBpaeTe fononHuTenHn 6e36eHOCHI MepKi 3a A Ce 3alUTUTH
onepaTopoT off edeKTUTe Ha BUGpaLuuTe n/unm byyasara Kako
Ha np.: 0ApXyBajTe ro anatot ¥ NpubopoT, paLeTe Heka BI buaat
TONAM, 0praHu3aLyja Ha paboTHuTe Wemu.

HoceTe WTUTHYK 3a ywwn. BnnjaHueTo Ha byka Moxe a
npeAn3ByKa ry6etbe Ha ceTNOTO 3a CIyX.

N neenynpenyBaE

MpouuTajte ru cute 6e36eHOCHM HAaMOMEHK, yNaTCTBa,
LipTeX1 1 NOAATOLM, KOULITO I o6uBaTe 3aef1HO o ypefoT.
Jlokonky He ri1 noumTyBaTe CNeHUTE ynatcTa, MOXe Aa A0jAe Ao
€NIeKTPUYEH yap, A0 NoXap U/unu Ao TewwKI NoBpeau.

CouyBajre ru cute 6e36eJHOCHN YNaTCTBA U MHCTPYKLUK 32
BO U[IHUHA.

A\ BE3BEJHOCHU HAMOMEHM 3A PYTEP

a) EneKTpMYHMOT anat ApeTe ro camo 3a M30NnpaHuTe
noBpLLNHY, GUAEjKM ceunnoTo Moxe fa A0jae BO KOHTAKT
€0 CONCTBEHMOT Kaben. KOHTaKT o XuLja Noj HanoH UCTO Taka
Ke HanpaBv NPOBOAHMLM 04 MeTafHUTE eN0BY U OHOj KOj pakyBa
€0 anatoT Ke JOXMBEe CTPYeH YAap.

b) YnotpebyBajre cnajanka 3a HaBpTyBatbe Unu Apyru
NPaKTMYHN NOMOLUHYU CPeACTBA, 3a Aa F0 3aLBPCTUTE AeNoT
wro ce 06paboTyBa Ha cTabunHa noanora. a. Co gpxere

Ha f1enoT WTo ce 06paboTyBa o paka UM HeroBo NpUTUCKatbe

€0 TeNoTO, AENOT MO3Xe fia ce IU3He, a Toa MOXe Aa A0Befe A0
ry6etbe Ha KOHTponaTa.

¢) Kopucrete ru camo poTupaukuTe fenoBu 3a ceyere
noroHu 3a 6p3uHara Ha anatot. PoTupaukuor gen 3a
ceyerbe mopa fia 6upe cooaBeTeH 3a 6p3uHa po 23.000
MuH-1.

Moxe Aa ce KOpUCTaT CaMOo NEXNLLTA LUTO Ce UCNOpayyBaaT o
MalLnHaTa.

Ocranaty 6e36eHOCHK 1 pa6OTHYM ynaTcTBa

Hocete wTuTHYMK 3a ywm. Bavjanneto Ha byka moxe aa
npeAu3BiKa rybetbe Ha ceTunoTo 3a Cyx.

Ynotpe6ygajte 3awtutHa onpema. lpu pabota co MalwnHata
M0CT0jaHo HoCeTe 3aLTUTHI ounna. Ce npenopayyBa 3alTUTHA
06/1eKa KaKo: MacKa 3a 3aLUTHTa Off NPALUIMHA, 3aLUTUTHY
paKaBuLy, LBPCTY YeBAY LUTO He Ce NIN3raaT, Kallura v 3alTuTa
3aywm.

Hukoraw He nocerHyBajte Bo 30HaTa Ha onacHaTa paboTHa
MOBPLLNHA NPU BKAYYEHa MaLLMHA.

Cekoraw KOpUCTeTe 3aCTUTEH LUTUT Ha MallnHaTa.

Kopuctete camo anaTv umja sao3BoneHa 6p3vHa e HajManky Konky
HajBMCOKaTa 6p3MHa Ha MallMHaTa 6e3 onToBapyBatbe.

MpalunHaTa U CTPYroTUHNTE He CMeaT Aa e 0ACTPaHYBaar Aofieka
€ MalumHaTa pabotu.

KopucteTe camo npoecunonanto Hasabenu. Pyep Hoxesu.
YnoTpe6yBaje camo rn0Aianky co CO0ABETEH AujameTap Ha
ApLUKaTa.

Mapumrbata Kou Ke ce 0ab0TyBaaT Npes cever-eto Tpeba Aa buaat
npuUKayeHy.

Mo KopucTetbe, BpaTeTe ro pyTepoT Bo NpBO6UTHATA No3uLMja.
(cnywTeHa payka 3a Aa ja 06e36eam NoBpLUNHATA).

[JBuxeTe ro 06paboTyBaHOTO Mapye camo BO HACOKa KOH CeYnnoTo
(pabotete cnpoTuBHo cBpTeHNU)! O 6€36€ AHOCHI NPUYMHIA,
KOpUCTeTe F 3aLUTUTHUTE enemMeHTI: 6e36eHOCHA Hanpaga,
NM3rayka BOAMIKA, 3aLUTUTHA Orpaja UTH.

MpawuHara Koja ce kpesa npu paboTa co 0Boj anat Moxe Aa
6uzie LUTeTHa N0 3ApaBjeTo 1 3aToa He ro U3N0XKyBajTe ro
Tenoto. KopucreTe cucTeM 3a ancopnuyja Ha npawumHaTa u
HoCeTe C00BETHA 3ALUTUTHA Macka. OfCTPaHeTe ja LienocHo
HaTanoXeHaTa npaLuMHa np: co NpaBocMyKanka.
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He cmeat ia 6uat 06paboTyBaHm MaTepujani Kou LTO MOXaT Aa
r0 3arpo3at 3apasjeTo (Ha np. azbecr).

[llokonky ynotpebyBaHoTo opyaue ce 610KuMpa, MOUME BeiHaLL
J1a e ncknyym anapatot! He ro BKnyuyBajTe anaparot noBTOpHO
ZAopeka ynoTpebyBaHoTo opyaue e 610KiMpaHo; NpuToa 61 MoXeno
113 10jae 710 NOBPATEH Y/1ap CO BUCOK MOMEHT Ha peakuiuja.
WcnuTajTe v oTCTpaHeTe ja npuymHaTa 3a 6/10KUPatbETO Ha
ynoTpebeHoTo opyAue UMajKu rv BO NPeABUA HANOMeHUTe 3a
6e3beaHoCT.

MoxxHu npuunty 3a Toa MoXe Aa bupart cnegHuTe:

« 3akaHTyBarbe BO NapueTo Koe LWTo ce 06paboTyBa
« KplUetbe Ha MaTepujanoT o ce obpabotysa

- MpeonToBapyBatbe Ha eNEKTPUYHOTO OpyAVE

He paKajte BO MaluMHaTa Kora paboti.

yHOTp€6€HOT0 Opyaue 3a Bpeme Ha NpuMeHaTa MoXe fia (TaHe
MHOTY XeLKo.

« TIpU MeHYBakbe Ha 0pyAUETo
« TIpU CTaBatbe Ha anapator Ha (TpaHa

Kora pa6oTuTe Ha SupoBY, TaBaH N1 No4 BHUMaBajTe a ri
u36erHeTe enekTPUYHUTE, racHUTe 1 BOZOBOAHM MHCTaNALWM.
06e36epeTe ro npeMeTOT Koj WTO ro 06paboTyBate co Hanpasa 3a
HanoH. Heobe36epneHn napumba Kou LT ce 06paboTysaat Moxar
[a Npefin3BINKaaT TELUKM MOBPeAM U OLUTETYBakba.

Cekoratu Kora npe3emare akTUBHOCTY BP3 MaLUMHATa UCKNyYeTe ro
kabenot o cTpyjata.

CNELUOULUPAHU YCIOBU HA YNOTPEBA

PyTepoT MoXe Aa ceKOpUCTI 33 KaHaNW, 330KPYXKyBakbe, ...,
3a06nyBarbe Ha paboBK, Kako 1 3a Aynuetbe BO IPBO ¥ NacTHKa.
0Boj anat 3a Anabete Moxe Aa ce KOPUCTY CO CNeSHUTE TUMOBM
poTupauky Byprum 3a ceuerbe::

« Bypruja 3a otBopU

« Bypruja 3a 3a0bnyBatwe

« Bypruja 3a ceuewe

MoHTaxa 1 npuKnyuyBatbe Ha HamojyBatbe

TNMABHU BPCKUN

[1a ce cnou camo 3a eaiHa ¢a3a AC Kono 1 Camo Ha rnaBHUOT HANoH
HaBe/ieH Ha nnoukata. MoXHO e UCTo Taka 1 NoBp3yBatbe Ha
NpUKNYYoK 63 3a3emjyBatbe JOKONKY 3Bea06aTa C00BETCTBYBA
Ha 6e36eaHOCT 0 2 Knaca.

YpenuTe Kov Ce KOPUCTAT Ha MHOTY Pa3AMYHY NOKaLN
BKJTy4yBajKil v OTBOPEH NPOCTOP Mopa Aa biAaT noBp3aHM 3a
CTpyja npeKy Hanpaeara 3a nop3ysabe (Fl, RCD, PRCD).

Bo cnyuaj Ha edeKT 0 eKCTPeMHY eneKTPOMarHeTHI NPeYKH of
Ha/iBOP, MOXe Ja ojAe 10 NPUBPEMEHO Bapupatbe Ha bp3uHaTa
Ha poTaLija Bo 0Ape/ieHy Clly4aeBi Moxe Ja e 3ronemi.
Yysajre ro kabenot 3a HanojyBatbe nojaneky o paboTHata
nospLunHa. Cekoralu BopeTe ro kabenot no3aav ac.

BK/yuyBatbeTo Ha KabesnoT BO CTpyja ce NpaBu UCKITY4MBO
MaLUUHATa € UCKNyYeHa.

SALITUTA OA NOBTOPHO NPUABUMXYBAE

AnaToT Ha CTpyja ce McnopauyBa co 3alUTUTA O pecTapTUpatbe.
0Ba CnpeuyBa CTapTyBakbe Ha BKNYYEHUOT asaT Ha CTpyja (amo of
cebe Kora anaTot e NOBp3aH Ha U3BOP Ha CTpyja v pecTapTuparbe
110 NPEKUH Ha eNeKTPUUHOTO HanojyBakbe.

MakegoHCKN
6
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AKo anaToT 3a ceuetbe e HaiBOP 04 NapyeTo 3a 06paboTka
UCKyyeTe rO ANIaToT Ha CTPYja, a N0T0a NOBTOPHO BKAYYETE 10 €0
Lien Aa npogomxuTe aa pabotute.

AKo anaToT 3a ceyetbe e BHaTpe BO NapyeTo 3a 06paboTka,
noyeKajTe 0fieKa LeNOCHO He 3anpe anaroT 3a ceuetbe, Ucknyyere
r0 NPUKNYYOKOT Of U3BOPOT Ha CTPYja, U3BAAETE r0 aNaToT 3a
Ceyerbe 0f} 3aCeKOT, UCKNYYETe 10 aNaToT Ha CTPYja, NoBp3eTe

10 anaToT Ha CTPyja Co M3BOPOT Ha CTPYja, a N0TOA NOBTOPHO
BKJTyyeTe ro anaToT Ha CTpyja 3a a NpoAoNKMTe Aa pabotute.

OPXXYBAIE

CeKoralu Kora npe3emare akTUBHOCTI BP3 MaLUMHaTa UCKNyyeTe
ro Kabenot og cTpyjata.

Ako e noTpe6Ha 3ameHa Ha CTpyjHUOT kaben, Toa Tpeba Aa ro
Hanpasu NPOU3BOAMUTENOT MW HEFOBYUOT 3aCTaNHMK CO LeN Aa ce
136€rHat onacHoCTI.

BeHTunaumckute 0TBOpYU Ha MalLMHaTa Mopa Aa 61EaT KOMNNETHO
0TBOPEHM NOCTOjaHo.

Kopucrete camo AEG fopatouy v peepBHy fenosu. [lokonky
HEKOM 01 KOMMOHEHTUTE KOV He ce onuwaHy Tpeba aa bupar
3aMeHeTH, Be MonnMe KOHTAKTUpajTe M CePBUCHUTE areHTH Ha
AEG (KoHcynTupajTe ja nucTaTa Ha aapecu).

[lokonky e noTpe6Ho MoXHo e Aa 6uze HabaBeH AeTaneH Npukas Ha
anator. Be monume HaBegeTe ro 6pojoT Ha apTUKNOT KaKo ¥ TUNOT
Ha MaLLWHA KOj e 0TNeYaTeH Ha eTUKeTaTa U NopauajTe ja CKMLATa Kaj
NIOKAMHUOT 3aCTanHUK UMM AUPEKTHO Kaj:

Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany.

EY-DEKJIAPALINJA 3A COOBPA3HOCT

Moz enocHa IMYHa 0AroOBOPHOCT M3jaByBame Aieka NPOU3BoA0T
onuwwaH Bo ,TexHUuKuM nopaToum” e Bo C006pasHOCT o cuTe
peneBaHTHU NPONUCY Of AUPEKTUBHUTE

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

11 iEKa € NPUMEHETU CNIeAHUTE XapMOHM3UPaHK CTaHAAPAM
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

ENIEC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
OnonHomoLuTeH 32 COCTaBYBak-e Ha TeXHUYKaTa OKYMeHTaLMja.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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Be monume npep Aa ja cTapTyBaTe MallnHaTa 06pHete
BHIMaHNe Ha ynaTcTBaTa 3a ynotpeba.

BHUMAHME! NPENYNPENYBAHE! OMACHOCT!

SIE(%)

CeKoratu Kora npe3emare akTMBHOCTY B3 MaLLMHATA
UCKNyyeTe ro Kabenot of cTpyjara.

©
y
H

HocTe WTnTHYK 3a ywm.

CeKoraLu npu KOpUCTeH€ Ha MaLLMHaTa HoceTe
pakasuum.

'O®

[lononHuTenHa onpema - He e BKnyueHa 8o
(TaHAapAKara, a 0CTanka e Kako 10Aartok.

EnektpuunuTe anapatv He cMear Aa ce dpnat 3aefHo

€0 JOMALLHMOT 0TNagA. ENeKTpuyHuUTE 1 eneKTpoHuTe
anapati Tpe6a fa ce cobupaaT 0AAeNHO U Aa ce 0fHecaT
BO COOZIBETHMOT NMOTOH 3apaji HUBHO Ppatbe BO CkNaz
0 HayenaTa 3a 3alTuTa Ha okonuHaTa. IHpopmupajte ce
Kaj Bawwmte MmecTHI cnyx6u unu Kaj cnewujanusupanmot
TProBCKM NPETCTABHIUK, Kajie Ma TakBM NOTOHM 33
peuuKnaxa i cobupHu cTaHuyy.

&

EnekTpnuHo opyaue o 3awTuTHata kateropuja Il.
O EnekTpuyHo opyave unjaiuTo 3aiutuTa of enekTpudeH
yAap He 3aBICH CAMO OJ1 OCHOBHATA M30M1aLiVja TYKY 1 0f}
T0a ANV Ke ce NpUMeHaT AOMONHUTENHUTE 3aLUTUTHY
MepKMU KaKo LUTO Ce ABOCTPYKUTE U30MaLMM UK
nojayaHara usonauuja. He noctou HukakBa Hanpasa 3a
MpUKNYYyBatbe Ha HeKoj 3aLUTUTEH BOA.

N Bp3una 6es onmosapysarbe

V  Hanou

HauameHuuna ctpyja

EBponcka 03HaKa 3a coobpasHocT

BpVITaH(Kﬂ 03HakKa 3a C006pa3H0(T

YKpauHcKa 03Haka 3a cooﬁpasuoa

EBpoasucka o03Haka 3a coobpasHocT

977
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YKP

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH MF 1400 KE
Opesep
Homep Bupoby 477451 02...
...000001-999999
HomiHanbHa cnoxvBaHa NoTyXHiCTb 1400 W
KinbkicTb 06eptiB xonoctoro xopy 10000-23000 min '
Bucota ppesepyBaHHa 64 mm
[lliameTp 3aTUCKHOT LaHr 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
[lliameTp Gpe3n max. 40 mm
Bara 3rigHo 3 npoueaypoto EPTA 01/2014 49k
(Ope3ep ans 3aHypeHHs) 7Kg
Bara 3rigHo 3 npoueaypoto EPTA 01/2014 37kg

(Ope3ep ans 06pobky Kpailok)

Inpopmauia npo wym
Bumipani 3HaueHHA BU3HaueHi 3rigHo 3 EN 62841. PieHb wymy
A" npunagy CraHoBUTb B TUMOBOMY BUNAJKY:
PiBeHb 3ByKoBOro TMCKY (noxubka K =3 84 dB(A)
Ab(A)

PiBeHb 3ByKoBoi noTyHOCTI (NoxnbKa K
=3 b(A))

BukopucroByBatH 3aco6u 3axucry
opraHiB cnyxy!

95dB(A)

Indpopmauisa wopo Bibpauii

CymapHi 3HaueHH BibpaLii (BeKTOpHa Cyma TPbOX HanpAMKIB),
BCTaHOBAEHi 3riaHo 3 EN 62841,

3HayeHHA Bibpavii a,

Opesep AnA 3aHypeHHA 7m/s?
noxvbka K = 1,5m/s?
Ope3ep ans 06pobky Kpaiiok 5m/s?
noxvbka K = 1,5 m/s?
MOMNEPEAKEHHA!

3aABNeHi CymapHi 3HaueHHA BibpaLlii Ta 3aABNEHi BENMYMHN
LUYMOBOr0 BUNPOMiHI0BaHHA 6yN0 BUMIPAHO BiANOBIAHO A0
(TaHAapTU30BaHoOro MeToay BUnpobyBanHs EN 62841 1a moxyTb
BUKOPUCTOBYBATUCA ANA NOPIBHAHHA OHOr0 eNeKTPONPUBIAHOTO
iHCTpYMeHTa 3 iHLWUM. BOHM TaKoX MOXYTb BUKOPUCTOBYBATMCA
ANA nonepeAHbOT OLiHKM PiBHA BNINBY Ha OPraHi3m.

Bka3aHi 3HaueHHA BibpaLyii Ta LWyMOBOro BUNPOMiHIOBAHHA
LilACHi ANA OCHOBHUX 06N1aCTeil 3aCTOCYBAHHA IHCTPYMEHTa.
AKLL40 IHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETbCA B iHLUIMX 06nACTAX
3aCTOCYBAHHA YK 3 iHLIMM NpUNaAAAM abo He NPOXOAUTL
HanexHe 06CNyroByBaHHs, 3HaueHHA BibpaLlii Ta WymoBoro
BUNPOMiHIOBAHHA MOXYTb BiAPI3HATUCA. Lie MoXe cyTTEBO
36iNbLUNTY piBeHb BNNIMBY Ha OPraHi3M NPOTArOM 3aranbHoro
nepiogy po6otn.

Mip yac ouiHku piBHA BNNMBY BibpaLlii Ta wymoBoro
BUNPOMiHIOBAHHA Ha OPraHi3M TaKoX HeobXifHo BpaxoByBaTH
nepioau, KON iHCTPYMEHT BUMKHEHO, Yl KON BiH NpaLlioe, ane
(aKTUHO He BUKOPUCTOBYETLCA ANA BUKOHAHHA poboTu. Lie
MOXe CYTTEBO 3HU3UTY PiBeHb BNIMBY HA OPraHi3mM NpoTArom
3arasnbHoro nepiopy pobotu.

Bu3HauTe nofaTKoBI 3aX041 ANA 3aXUCTY ONEPaTopa Bij BNAUBY
BibpaLii Ta/ab0 Wwymy, Hanpuknaz, 06C1yroByBaHHA iHCTPYMeHTa
Ta iioro npunagaa, 36epiraHHA pyK y Tenni, opraxisauia rpadikis
po6otu.

Kopuctyiiteca 3acobamm 3axucty opramis cnyxy. Bnams wymy
MOXe CPUYMHUTY BTPATY CAYXY.

N nonePEnXEHHA

O3HailomTecs 3 ycima BKa3iBKamu LLO/0 TexHiku Ge3neku,
HCTpYKUiAMM, intocTpauiamm Ta BigomocTamM, wo 6yno
HaflaHo pa3om i3 npunapom. HefoTpUMaHHA HaBeLeHuX Jani
IHCTPYKLiI MOXe CPUYMHIUTIA YpaXKeHHs eNeKTPUUHIM CTPYMOM,
noxexy Ta/abo TAXKi TpaBmu.

36epiraiite Bci BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3neku Ta iHCTpyKUii Ha
MaitbyTHe.

A\ BKA3IBKM 3 TEXHIKN BE3NEKN ANA OPE3EPA

a) Tpumaiite eneKTpONPUBIAHNIA IHCTPYMEHT nnLe 3a
i301bOBaHi NOBePXHi ANA TPUMaHHA, OCKINbKY pi3anbHuit
iHCTPYMEHT MoXKe CKOHTAKTYBaTy 3 BAaCHUM LUHYPOM.
KoHTaKT 3 niHi€io nis Hanpyroto Moxe Npu3BeCTH 40 NOABK
Hanpyry B MeTaneBiux YacTuHax npunagy Ta fio ypaxeHHsa
€NeKTPUYHIM CTPYMOM.

b) 3akpinutui3adikcyBaTi 3aroToBKY B newarax

a60 iHWKM cnoco6om Ha cTabinbHiii ocHoBi. K10 BY
YTPUMYETE 3aroTOBKY TiNbKY PYKolo abo NpUTUCKAETe 10 Tina,
BOHa 3Q/IMLLIAETHCA PYXOMOIO, LLIO MOXKe NPU3BECTY A0 BTPATH
KOHTpOIHO.

<) Bukopucrosyiite nuwe ¢ppesu, ki nigxoaatb ana
WBNAKOCTI iHCcTpymenTy. Ope3n noBUHHI NipXoAuTH ANA
wBuaKocTi Ao 23 000 06/xB.

MoxHa BUKOPUCTOBYBATY TifbKM Ti 3aTUCKai, AKi NOCTABAAIOTLCA
3 MaLLNHOHK.

[JlopaTkoBi iHCTPYKLIT 3 TexHikn 6e3neku Ta ekcnnyarauii

Kopucryitteca 3aco6amu 3axucry oprasie cnyxy. Bnis
LUyMy MOXe CPUYUHUTY BTPATY CAYXY.

BukopucToByiiTe inauBiayanbHi 3acobu 3axucty. ig yac
PO6OTY 3 MALLNHOK 3aBX M HOCUTI 3aXMCH OKYNAPU. Pagnmo
BMKOPUCTOBYBATM 3aXUCHUIA OAAT, AK HANPUKNAZ MAcKy ANA
3aXUCTY Bif MUAY, 3aXUCHI PYKaBULYi, MillHe Ta HEKOB3He B3yTTA,
KacKy Ta 32061 3aXnCTy OpraHiB cnyxy.

He 3acoByBaTu pyKy y Hebe3neuHy 30Hy npaLjoiounx Hoxis!
060B'43K0BO KOPUCTYBATUCA 3aXUCHUM 06NAAHAHHAM MALUMHIA.

BukopuctoByBaTh TinbKu poboyi iHCTPYMeHTY, ANA AKUX
LONYCTUMA KinbKicTb 00epTiB BiAN0OBIAa€E MakcMManbHiil KinbKocTi
00epTiB X0n0CTOro X04y Npunagy.

He MoxHa BUBANATY CTPYKKY ab0 ynaMKm, KONM MaLUMHa NpaLioe.
BukopucToByBaTy Tinbku npodeciitio Biawwnidposani ppesu.

BukopuctoByBatu Tinbku dpesu 3 BignosigHMM AiameTpom
XBOCTOBUKA.

3aroToBKy nepes Gpe3epyBaHHAM He0OXiAHO MiLIHO 3aTUCHYTH.

Micna Gpe3epyBaHHA dpe3ep He0OXiAHO NOBEPHYTU Y BUXiAHE
NONOXeHHA (0CNa0UTN 3aTUCKHNI BaXinb ANA BCTaHOBEHHA
pe3epHoi Kop3uHy).

[lepemiLuaTit 3aroToBKY NpoTh HaNPAMKY 0bepTaHHA dpe3u
(npautoBaTi nuwe y 3ycTpiuHomy Hanpamky)! [ina besneyoi
Po60TI BUKOPUCTOBYIATE TaKi 3aC06M, AK 3aXUCHNIA Ta NPUTUCKHMIA
NpUCTPild, ynopHa NanTa, NoAalouunii LUToBXau Towwo!

Tun, wo yTBOPIOETHCA Nif YaC po60TH, YacTo byBae WKIAAMBUM
JANA 3[10pOB'S; BiH HE MOBUHEH NOTPANAATH B OPraHi3m.
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BukopucToByBaTi 3aC061 ANA BiACMOKTYBAHHA Nuny Ta
[N0AaTKOBO HOCUTY BIANOBIAHY MAcKY AN1A 3aXUCTY Bif nunNy.
BiaknazeHHs nuny peTenbHo BUAANATH, HaNPUKAAL, NUA0COCOM.
He moxHa 06pobnaTi MaTepianu, Hebesneuri AnA 340poB‘a
(Hanpuknag, a3bect).

Mpu 610KyBaHHi BCTABHOTO iHCTPYMEHTY HeraiiHo BUMKHYTH
npunaa! He BMuKaiiTe npunag, AKILO BCTaBHMIA IHCTPYMEHT
3a6710K0BaHMWI; NPU LibOMY MOXe BUHUKATY BiAaua 3 BUCOKUM
3BOPOTHiIM MOMEHTOM. BU3HauMTI Ta YCYHYTU NPUYMHY
610KyBaHHA BCTaBHOTO IHCTPYMEHTY 3 ypaxyBaHHAM BKa3iBOK 3
TeXHiKu 6e3neku.

Mpuumtoto Moxe 6yTu:

« Mepexic B 3aroToBLj, o 06po6nAETbCA

« [po6busanHa 06pobnoBaHoro Matepiany

« lepeBaHTaxeHHA enekTPOIHCTPYMeHTa

YacTuHW Tina He NOBUHHI NOTPANAATY B MALLINHY, KON BOHA
npauioe.

BcTaBHMIA IHCTPYMEHT MO3e HarpiBaTiea nig yac pobotu.

« MpY 3aMiHi IHCTPYMEHTY

« Mpu BiAKNaAaHHi npunagy

Mipg yac poboTu Ha cTiHax, cTenax abo nipno3i 3BepTaty yBary Ha
€eNeKTpUYHi kabeni, ra3oBi Ta BOAONPOBIAHI NiHii.

3adikcyBaTy 3aroToBKY B 3aTUCKHOMY NPUCTpoi. He3akpinneHi
3aroTOBKIM MOXYTb NPUBECTY A0 TAXKIX TPABM Ta NOLLIKOAXKEHD.
Mepen 6yAb-AKMMM POBOTaMM Ha MaLLMHI BUTATHYTW LUTeKep i3
LuTencesbHoi po3eTky.

BUKOPUCTAHHA 3A NPU3HAYEHHAM

Ope3sep BUKOPUCTOBYETLCA ANA (pe3epyBaHHA KaHABOK,
3aKpyrneHHa KpOMOK, pe3epyBaHHA GacoK, KPOMOK Ta 0TBOPIB Y
[lepeBIHi Ta nonimepHoMy Matepiani.

MoxHa BUKOPUCTOBYBaTY perynioBaHHA dppesepa Ans 06po6Ku
KPOMOK i3 HaCTYMHUMM TUNamu dpes::

+ na3oBa ¢pe3a

+ 3aKpyrnioBanbHa dpesa

+ npunacoByBanbHa pesa

36ipka Ta NigKNKYeHHA [0 AKepena XUBNEHHA

MIAKNIOYEHHA 10 MEPEXI

Migknioyatin nuLwe 4o 0AHOGa3HOro 3MiHHOrO CTpyMy i Hanpyry
mepexi, AiKi BKa3aHi Ha GipmoBiil Tabnuuwi 3 nacnoptHumMu
naHumm. MoxnuBe nigKIoueHHA TakoxX A0 LUTencenbHX po3eTok
663 3aXMCHOT0 KOHTAKTY, afie KOHCTPYKLiA Mae knac 3axucry Il.

LliTencenbHi po3eTky 3a Mexami NPUMILLEHb Ta Ha BONIOTUX
AinAHKaX NOBUHHi 6yTW 0CHaLLeHi aBTOMATUYHUM 3an06iXKHIM
BUMUKauem, AKIit cnpaLiboBye npu noAgi cTpymy Butoky (Fl, RCD,
PRCD). 14 boro HeobXiAHi MOHTaXHI IHCTPYKLT ANA Bawwoi
eNneKTpUYHoi cuctemu. MaiiTe Lie Ha yBa3i Npu KOPUCTYBaHHI
HaLMM Npunagom.

Mlip pieto HaA3BMYANHO BENNKINX 30BHILLHIX €NEKTPOMArHiTHUX
3aBajl B OKpeMUX BUNaAKaX MOXYTb MaTi MicLie TAMYacoBi
KONMBAHHA KinbKocTi 0bepTiB.

3'eHyBaNbHMIl Kabenb 3aBXAv TPUMATI 32 Mexamu pagiyca aii
MaLLnHK. BecTu kabenb 3aBX v No3aay MaLMHu.

TMip'egHaT MaLLMHY A0 WTeNCeNbHOT PO3eTKN TiNbKKM B
BUMKHEHOMY CTaHi.

3AXWUCT BIA NOBTOPHOTO 3ANYCKY

EnekTponpuBigHMil iHCTPYMEHT NOCTAYa€ETbCA 3 MeXaHi3MOM
3aXUCTY Bif NOBTOPHOro 3anycky. Big 3anobirae camosinbHomy
3aMycky yBiMKHEHOro eNeKTpONpUBOAHOTO iHCTPYMeHTa y pasi
NiAKNI0YEHHSA [0 JKepeNna XMUBJIEHHA Ta NOBTOPHOMY 3anycKy
nicnA 36010 fkepena XUBNEHHA.

fIKLLO pi3anbHIiA IHCTPYMEHT 3HaX0AUTbCA He B 3aroToBL,
BMMKHITb €NeKTPONPUBIAHMUIA IHCTPYMEHT, @ NOTiM YBIMKHITb ii0ro
3HOBY ANIA NPOJOBXKEHHA Po6OTH.

fIKLLO pi3anbHuil IHCTPYMEHT 3HaXOAUTLCA B 3aroTOBL,
[ZloueKaiiTecs, OKU BiH NOBHICTIO He 3yNUHUTbCA, Bif'eaHaliTe
BUAIKY Bifi XKepena XUBNEHHS, BUTATHITL Pi3anbHUil iHCTPYMeHT
3 po3pi3y, BUMKHITb eNeKTPONpUBIAHMI IHCTPYMEHT, nif'efHaiiTe
eNeKTPONpHBIAHNIA IHCTPYMEHT A0 AXKepena XMBNeHHA, a NoTiM
YBIMKHITb /010 3HOBY N1 NPOAOBKEHHA PO6OTH.

OBCNYIOBYBAHHA

Mepes 6yab-aKUMU POOOTaMI Ha MALLMHI BUTATHYTY WTeKep i3
LuTencenbHoi po3eTku.

AKw0 noTpebyeTbCA 3aMiHa WHYPA KUBNEHHSA, ANA YHUKHEHHS
Hebe3neky BOHa NOBUHHA BUKOHYBATUCA BUPOBGHIKOM a6 iloro
NpeACTaBHUKOM.

3aBXAu NiATPUMYBATH YNCTOTY BEHTUNALIHNX OTBOPIB.
BukopuctoByBaTi KOMNNEKTYI0Yi Ta 3aN4acTUHM TinbKu Big AEG.
[leTani, 3amiHa AKNX He ONUCY€ETbCA, 3aMiHIOBATH TINbKY B BiaAiNi
o06cnyroyBaHHsA knieHTiB AEG (3BepHiTb yBary Ha 6poLuypy
TapaHTia / appecy cepBicHUX UeHTPIB").

Y pa3i HeobXiAHOCTI MOXKHa 3aNPOCUTM KPeCTeHHA 3 300paeHHAM
BY3NiB MaLLMHM B NePCNeKTUBHOMY BUTAAZI, ANA LbOro NoTpi6Ho
3BEPHYTUCA B BaLLl Biain 06CnyroyBaHHA KnieHTiB abo
6e3nocepeaHbo B Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stral3e 10,
71364 Winnenden, HimeuunHa, Ta BKa3aTu TUM MaLLIMHY Ta
LUeCTU3HAYHIIT HoMep Ha GIPMOBIli TabAMYL 3 AAHUMM MALLUHK.
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CEPTUOIKAT BIANOBIAHOCTI BUMOTAM €C

Mu 3aaBnA€MO Ha BNacHY BiANOBiAANbHICTD, Wo BUPIO, onucaHmii
B, TeXHiUHUX AaHuX", BiANOBIAAE BCIM 3aCTOCOBHUM MONOMKEHHAM
LUpeKTMBI

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

Ta HaCTYMHNM FapMOHi30BaHUM HOPMATUBHUM JOKYMEHTaM:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-17:2017

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015

EN [EC61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC63000:2018

c € Winnenden, 2020-09-28

-

Alexander Krug / Managing Director
YnoBHOBaXeHMii i3 CknaZiaHHA TeXHIYHOT LOKYMeHTaLLji.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

YBaXHO NpounTaiiTe HCTPYKLito 3 ekcnnyaTavii nepes
BBE/IEHHAM NpuUnajy B Aito.
A

YBATA! MOMEPE[MEHHA HEBE3MEYHO!

Mepep 6yab-AKkuMI po6OTaMI Ha MALLNHI BUTATHYTH
LUTeKep i3 LWTencenbHoi po3eTKi.

@ BuKopUCTOBYBATY 32061 3aXMCTY OpraHi Cnyxy!

@ iz yac po6oTH 3 MALUMHO 3aBXK AN HOCUTH 3aXMCHI
OKyNApU.

KomnnekTyloui - He BXOAATD B 06CAT NOCTayaHHA,
PeKoMeH/10BaHi J0NOBHEHHA 3 Nporpamm
KOMMNAEKTYI0unX.

EnekTpuuHi npunasv He MOXHa yTunisysatu 3
no6yToBMMY BiAX0AaMu. EneKTpuuHi Ta enekTpoHHi
npunagy HeobXifHo 361paTn oKpemo Ta 34aBaTn B
Cneviani3oBaHi niANpUeEMCTBa ANA yTuRi3auii, Wwo He
LKOANTH HABKONMILHBOMY CEpefOBHULLY. 3BePHITLCA A0
MicLeBIX opraHis abo Ao BaLoro Aunepa, Wwob otpumatn
afpecil NyHKTIB BTOPUHHOI NepepobKy Ta NyHKTiB
npuitomy.

EnekTpoinctpymenT knacy 3axucry |l.
D EneKTpoiHCTPYMeHT, B AKOMY 3aXUCT Bifj BPaXKeHHA
€NeKTPUYHMM CTPYMOM 3aNeXMTb He uLue Bid 6a3oBoi
i30nAuii, ane il Bif BUKOPUCTOBYBAHMX AOAATKOBIX
3aC06iB 3aXUCTY, TaKUX AK NOABIliHa i30n4LiA a60
nocunexa izonAuis. Hemae npuctpois Ans NigknoyeHHA
3aXUCHOTO 3'€{HAHHA.

Ny Kinbkictb 06epriB xonoctoro xogy

V  Hanpyra

N~ 3MiHHWil CTPYM

c € €BponeiicbKMil 3HaK BiANOBIAHOCTI

UK BpuTaHcbKmil 3HaK BigNoBigHOCTI
cAa p AnoBifA
(% YKpaiHCbKuil 3HaK BiANOBIAHOCTI

001

E H [ €Bp0a3iaTCbKuil 3HaK BiANOBIAHOCTI
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